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Passende SCE Trainer Pakete zu diesen Lehrunterlagen

SIMATIC HMI Panels und WinCC Advanced Software

¢ SIMATIC HMI TP700 COMFORT PANEL
Bestellnr.: 6AV2133-4AF00-0AAO

¢ SIMATIC HMI TP1500 COMFORT PANEL
Bestellnr.: 6AV2133-4BF00-0AAO

+  SIMATIC HMI WinCC Advanced V14 SP1 - 6er Klassenraumlizenz
Bestellnr.: 6AV2102-0AA04-0AS5

+  SIMATIC HMI WinCC Advanced V14 SP1 - 6er Upgrade-Lizenz
Bestellnr.: 6AV2102-4AA04-0AS5

SIMATIC HMI WinCC Advanced V14 SP1 - 20er Studenten-Lizenz
Bestellnr.: 6AV2102-0AA04-0AS7

SIMATIC Steuerungen

*  SIMATIC ET 200SP Open Controller CPU 1515SP PC F und HMI RT SW
Bestellnr.: 6ES7677-2FA41-4AB1

*  SIMATIC ET 200SP Distributed Controller CPU 1512SP F-1 PN Safety
Bestellnr.: 6ES7512-1SK00-4AB2

+  SIMATIC CPU 1516F PN/DP Safety
Bestellnr.: 6ES7516-3FN00-4AB2

SIMATIC S7 CPU 1516-3 PN/DP
Bestellnr.: 6ES7516-3AN00-4AB3

SIMATIC CPU 1512C PN mit Software und PM 1507
Bestellnr.: 6ES7512-1CK00-4AB1

*  SIMATIC CPU 1512C PN mit Software, PM 1507 und CP 1542-5 (PROFIBUS)
Bestellnr.: 6ES7512-1CK00-4AB2

¢ SIMATIC CPU 1512C PN mit Software
Bestellnr.: 6ES7512-1CK00-4AB6

*  SIMATIC CPU 1512C PN mit Software und CP 1542-5 (PROFIBUS)
Bestellnr.: 6ES7512-1CK00-4AB7

SIMATIC STEP 7 Software for Training

«  SIMATIC STEP 7 Professional V14 SP1 - Einzel-Lizenz
Bestellnr.: 6ES7822-1AA04-4YA5

«  SIMATIC STEP 7 Professional V14 SP1- 6er Klassenraumlizenz
Bestellnr.: 6ES7822-1BA04-4YA5

*  SIMATIC STEP 7 Professional V14 SP1 - 6er Upgrade-Lizenz
Bestellnr.: 6ES7822-1AA04-4YES

*  SIMATIC STEP 7 Professional V14 SP1 - 20er Studenten-Lizenz
Bestellnr.: 6ES7822-1AC04-4YA5

Bitte beachten Sie, dass diese Trainer Pakete ggf. durch Nachfolge-Pakete ersetzt werden.
Eine Ubersicht tiber die aktuell verfugbaren SCE Pakete finden Sie unter: siemens.de/sce/tp

Fortbildungen
Fur regionale Siemens SCE Fortbildungen kontaktieren Sie Ihren regionalen SCE Kontaktpartner:
siemens.de/sce/contact

Weitere Informationen rund um SCE
siemens.de/sce
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Verwendungshinweis

Die SCE Lehrunterlage fur die durchgangige Automatisierungslésung Totally Integrated
Automation (TIA) wurde fiur das Programm ,Siemens Automation Cooperates with Education
(SCE)“ speziell zu Ausbildungszwecken flir 6ffentliche Bildungs- und F&E-Einrichtungen erstellt.
Die Siemens AG Ubernimmt beziiglich des Inhalts keine Gewahr.

Diese Unterlage darf nur fir die Erstausbildung an Siemens Produkten/Systemen verwendet
werden. D.h. sie kann ganz oder teilweise kopiert und an die Auszubildenden zur Nutzung im
Rahmen ihrer Ausbildung ausgehéndigt werden. Die Weitergabe sowie Vervielféltigung dieser
Unterlage und Mitteilung ihres Inhalts ist innerhalb 6ffentlicher Aus- und Weiterbildungsstétten fiir
Zwecke der Ausbildung gestattet.

Ausnahmen bedirfen der schriftichen Genehmigung durch die Siemens AG. Ansprechpartner:
Herrn Roland Scheuerer roland.scheuerer@siemens.com.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadensersatz. Alle Rechte auch der Ubersetzung sind
vorbehalten, insbesondere fir den Fall der Patentierung oder GM-Eintragung.

Der Einsatz fur Industriekunden-Kurse ist explizit nicht erlaubt. Einer kommerziellen Nutzung der
Unterlagen stimmen wir nicht zu.

Wir danken der TU Dresden, besonders Prof. Dr.-Ing. Leon Urbas, der Fa. Michael Dziallas
Engineering und allen weiteren Beteiligten fur die Unterstitzung bei der Erstellung dieser SCE
Lehrunterlage.
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PROZESSVISUALISIERUNG MIT DEM SIMATIC
HMI PANEL TP700 COMFORT UND WINCC
ADVANCED

1 Zielstellung

In diesem Kapitel lernen Sie Grundlagen zur Prozessvisualisierung und die Verwendung eines
SIMATIC HMI Panels TP700 Comfort zusammen mit der SIMATIC S7 und dem
Programmierwerkzeug TIA Portal kennen.

Das Modul erklart die Projektierung eines SIMATIC HMI Panels TP700 Comfort, das Anlegen
der Kopplung zur SIMATIC S7 und den lesenden und schreibenden Zugriff auf CPU- Daten
vom SIMATIC HMI Panel TP700 Comfort aus.

Es kdnnen die unter Kapitel 3 aufgefuhrten SIMATIC S7-Steuerungen eingesetzt werden.

2 Voraussetzung

Dieses Kapitel baut auf das Kapitel Globale Datenbausteine mit SIMATIC S7 CPU auf. Zur
Durchfuhrung dieses Kapitels kdnnen Sie z.B. auf das folgende Projekt zurlickgreifen:

~CE_DE_032-600_Globale_Datenbausteine.....zap13"

3 Bendtigte Hardware und Software
1 Engineering Station: Voraussetzungen sind Hardware und Betriebssystem

(weitere Informationen siehe Readme/Liesmich auf den TIA Portal Installations-DVDs)
2  Software SIMATIC STEP 7 Professional im TIA Portal —ab V13
3  Software WinCC Advanced im TIA Portal —ab V13

4 Steuerung SIMATIC S7-1500/S7-1200/S7-300, z.B. CPU 1516F-3 PN/DP —
ab Firmware V1.6 mit Memory Card und 16DI/16DO sowie 2Al/1AO
Hinweis: Die digitalen Eingdnge und die analogen Ein- und Ausgénge sollten auf ein

Schaltfeld herausgefihrt sein.
5 SIMATIC HMI Panel TP700 Comfort

6  Ethernet-Verbindung zwischen Engineering Station und Steuerung sowie

zwischen Steuerung und Panel TP700 Comfort
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2 SIMATIC STEP 7
Professional (TIA Portal)
ab V13

1 Engineering Station

(TIA Portal) ab V13

6 Ethernet-Verbindung

99T T YTy
99T T 9T YTy

4 Steuerung SIMATIC S7-1500 Schaltfeld

6 Ethernet-Verbindung

5 SIMATIC HMI Panel TP700 Comfort
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4 Theorie

4.1 Prozessvisualisierung

Da die Produktionsprozesse immer vielschichtiger werden und die Anspriiche an die
Funktionalitat von Maschinen und Anlagen steigen, bendtigt der Bediener ein leistungsfahiges
Werkzeug zur Steuerung und Uberwachung von Produktionsanlagen. Ein HMI-System
(Human Machine Interface) stellt die Schnittstelle zwischen dem Menschen (Bediener) und
dem Prozess (Maschine/Anlage) dar. Die eigentliche Kontrolle tiber den Prozess hat die
Steuerung. Es gibt also eine Schnittstelle zwischen dem Bediener und WinCC (am
Bediengerat) und eine Schnittstelle zwischen WinCC und der Steuerung.

Die SIMATIC HMI Comfort Panels und WinCC tUbernehmen dabei folgende Aufgaben:
* Prozesse darstellen mit libersichtlicher Bildstruktur

Der Prozess wird am Bediengerét abgebildet. Wenn sich im Prozess z. B. ein Zustand andert,
wird die Anzeige am Bediengerat aktualisiert. Die Darstellung eines Prozesses kann
Ubersichtlich strukturiert in mehreren Bildern geschehen.

* Prozesse bedienen

Der Bediener kann den Prozess Uber die grafische Bedienoberflache bedienen. Der Bediener
kann z. B. einen Sollwert fur die Steuerung vorgeben oder einen Motor starten.

* Meldungen ausgeben

Wenn im Prozess kritische Prozesszustéande auftreten, wird automatisch eine Meldung
ausgelést, z. B. wenn ein vorgegebener Grenzwert Uberschritten wird.
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* Prozesswerte und Meldungen archivieren

Meldungen und Prozesswerte kénnen vom HMI-System archiviert werden. Auf diese Weise
kénnen Sie den Prozessverlauf dokumentieren. Damit haben Sie auch spater noch Zugriff auf
altere Produktionsdaten.

* Prozesswerte und Meldungen dokumentieren

Meldungen und Prozesswerte kdnnen vom HMI-System als Protokolle ausgedruckt werden.
Damit kdnnen Sie sich z. B. nach Schichtende die Produktionsdaten ausgeben lassen.

* Prozessparameter und Maschinenparameter in Rezepturen verwalten

Parameter fir Prozesse und Maschinen kdnnen vom HMI-System in Rezepturen gespeichert
werden. Diese Parameter kbnnen Sie z. B. mit einem Arbeitsschritt vom Bediengerét an die
Steuerung Ubertragen, um die Produktion auf eine andere Produktvariante umzustellen.

* Benutzerverwaltung

An den Geraten kdnnen bestimmte Rechte vergeben und so fir bestimmte Benutzer die
Bedienmdglichkeiten eingeschrankt werden.

4.2 SIMATIC HMI Panel TP700 Comfort

4.2.1 Geratebeschreibung

Bei der Produktlinie der SIMATIC HMI Comfort Panels handelt es sich um Touch Panels
(Bedienung per Touchscreen), Key Panels (Bedienung per Tastatur) und Key & Touch Panels
(Bedienung per Tastatur und Touchscreen).

Die SIMATIC HMI Comfort Panels decken samtliche in Kapitel 3.1 beschriebenen
Anforderungen ab. Optional ist bei diesen Geraten noch moglich:

— Unterstiutzung der Bedienung durch Hilfetexte
— Anwenderspezifische Erweiterung der Funktionalitéat durch VBScript
—  Microsoft Excel/Word/PDF-Viewer zur Anzeige von Dokumenten

—  Fernzugriff auf die Oberflache des Comfort Panels Uber Ethernet von dem Webbrowser
eines anderen Bediengerates oder eines beliebigen PCs durch die Option
WinCC/Sm@rtServer

— Aufzeichnung von Bedienhandlungen in einem Audit-Trail mit elektronischer Unterschrift
durch die Option WinCC/Audit

— Unterbrechungsfreie Stromversorgung (UPS) mit USB-Unterstiitzung

In dieser Unterlage werden diese Bediengerate am Beispiel des TP700 Comfort erklart.

Abbildungl: TP700 Comfort
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Zur Projektierung und Programmierung wird die Software WinCC Advanced V13 (TIA Portal
V13) bendétigt. Diese Software ist im Lieferumfang des SCE Trainer Pakets ,,SIMATIC HMI
TP700 COMFORT PANEL* enthalten!

Hinweise:

Da samtliche Gerate dieser Serie eine ahnliche Funktionalitat besitzen, ware es auch
moglich die Kapitel dieser Unterlage mit einer anderen Variante dieser Geréteserie
durchzufihren.

Das Touch Panel TP700 kann auch mit WinCC Advanced Runtime Simulation auf dem
PC dargestellt werden (im Lieferumfang des SCE Trainer Paketes SIMATIC HMI TP700
COMFORT PANEL enthalten).

Vorderansicht des TP700 Comfort

(3rouchscreen-Display

Rickansicht des TP700 Comfort

A A A AL dd ddddd 44 ;‘ﬂ
A

(D Typschild
(2) Steckplatze fur SD-Speicherkarten
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Schnittstellen des TP700 Comfort

= = m

S e
I

(1) Anschluss firr Stromversorgung

(2) Anschluss fir Potenzialausgleich (Erdung)
(3) PROFIBUS (Sub-D RS422/485)

(3) 2x USB Typ A

(5) PROFINET (LAN), 10/100 Mbit, 2 Ports
(6) Audio Line IN/OUT

(7) USB Typ Mini-B

4.2.2 Speicherkonzept

Die Bediengerate konnen folgende Speicher verwenden:
— Interner Speicher

—  Systemspeicherkarte

—  Speicherkarte

— USB-Massenspeicher an der USB-Schnittstelle

Interner Speicher

Hier werden folgende Daten gespeichert:
—  Betriebssystem

—  Projektdatei

— License Keys

—  Benutzerverwaltung

— Rezepturen

Hinweis: Fur den internen Speicher sind zyklisch schreibende Zugriffe nicht zulassig, da
diese die Lebensdauer des internen Speichers und damit die Lebensdauer des
Bediengerates verringern. Verwenden Sie im Interesse der Lebensdauer des
Bediengerats fur die Ablage von Datenséatzen und fur Archive nach Mdglichkeit externe
Speicherkarten, z. B. die SIMATIC HMI Memory Card.
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Speicherkarte

Hier werden folgende Daten gespeichert:
— Archive

— Sicherungen

— Rezepturen

Als Speicherkarte kdnnen Sie handelslibliche Speicherkarten im Format "SD(IO / HC)" oder
"MMC" verwenden. Aus Grunden der Datenkonsistenz wird der Einsatz einer SIMATIC HMI
Memory Card als Speicherkarte empfohlen.

Systemspeicherkarte

Die Systemspeicherkarte ist Teil des Servicekonzepts der Bediengerate und hilft
Stillstandzeiten zu reduzieren.

Wenn Sie das Servicekonzept aktivieren, werden alle Daten aus dem internen Speicher des
Bediengerats auf die Systemspeicherkarte Ubertragen. So kann man bei einem Ausfall des
Bediengerates die Systemspeicherkarte einfach in das Austauschgerét stecken.

Als Systemspeicherkarte ist nur die SIMATIC HMI Memory Card ab 2 GByte zulassig. Andere
Speicherkarten werden vom Bediengerat nicht als Systemspeicherkarte erkannt.

Steckpléatze fur Speicher- und Systemspeicherkarte

(1) Steckplatz fiir Speicherkarte im Format "SD(IO / HC)" oder "MMC*
(2) Steckplatz fiir Systemspeicherkarte
(3) Sicherungsschieber
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4.2.3 Einstellungen am Touch Panel TP700 Comfort/Start Center
Einige wichtige Einstellungen miissen am Touch Panel TP700 Comfort direkt vorgenommen
werden.

Das Touch Panel TP700 arbeitet mit dem Betriebssystem Windows CE und kann wie alle
Touch Panels direkt am Bildschirm bedient werden. Zur besseren Bedienung sollten Sie einen
Touch Stift verwenden oder an der USB Schnittstelle des Panels eine Maus anschlief3en.

Nach dem Start des Panels erscheinen der Desktop mit den bei Windows CE (blichen
Symbolen und das Fenster des ,Start Centers’. In diesem Fenster wird auch die Version des
auf dem Panel vorhandenen Images angezeigt.

Schaltflachen im Start Center:

Transfer: Der Datentransfer wird aktiv (Connecting to host ...) und das Panel wartet auf den
Download der Projektierungsdaten vom WinCC Advanced auf dem PC.

Start: Das Runtime wird gestartet und die Prozessvisualisierung erscheint am Panel. Haufig
ist das Panel so eingestellt, dass der Start automatisch nach wenigen Sekunden erfolgt.

Settings: Der Windows CE Einstellungsdialog wird aufgerufen. Hier kbnnen Einstellungen
zum Panel vorgenommen werden

Taskbar: Die Startleiste von Windows CE wird gedéffnet.

— Wahlen Sie direkt nach dem Einschalten der Spannungsversorgung und dem Start des

Panels im ,Start Center* — den Punkt ,Settings* an.

SIEMENS SIMATIC HMI

E =

My secure mode
Gomputer

G El

Recycle Bin

& B

Excel Viewer

e

H
Intermnet
Explorer

=

e

JETCET PDF

| start center viz0.18 Q-Lag 0255

Hinweis: Die Anwahl von ,Settings“ muss schnell genug erfolgen, bevor der

automatische ,Start” des Runtime durchgefuhrt wird.
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4.2.4 Datum und Uhrzeit einstellen

— Wahlen Sie aus den Symbolen
durchzufihren.

W = 9D

Internet

Certificates Display InputPanel
Options

Password Printer PROFINET Regional  ScreenSaver
Settings

WinCC
Intern...

e

Keyboard

1
S

Senvice &
Commissic...

)

Mouse

System

Network and Metwork ID oP
Dialup Co...
; &
Ly I
Transfer UPS Volume &
Sounds

— Stellen Sie die Zeitzone (, Time Zone®), Datum und Uhrzeit (,Current Time*) ein. —»

SchlieRen und bestatigen Sie den Dialog mit ,OK*.

Datef Time Properties

Date/Time |

Current Time
- |09:4?:4D -

Time Zone

27 28 29 30 1 2 3

4 5 6 7 8 9 10
11 12 13 14 15 16 17
18 19 20 21{7F23 24
25 26 27 28 29 30 A
1 2 3 4 5 6 7

|(GMT+01:DD] Amsterdam, Berlin, Bern, ch
|:| Daylight savings time currently in effect
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4.2.5 Transfereigenschaften einstellen und IP-Adresse vergeben

=
(]
— Wahlen Sie das Symbol Trrsfer ym, zu den Transfereigenschaften zu gelangen.

][]

]

Certificates  Date/Time Display InputPanel  Internet Keyboard Mouse  Network and Network ID

= B O o P & H @ 2 g

Options Diakup Co...
7 i [ ; 3 o §E
% Eﬁ%‘ I tm i@Q . — 2
Password Printer PROFINET Regional  ScreenSaver  Sernvice & System UPs Volume &
Settings Commissio... Sounds

-

s
3 e

e

Intern...

— Wahlen Sie ,Automatic”. Dadurch wird der Transfer von der Software WinCC Advanced
aus angestol3en. — Als Transfer Channel wahlen Sie Ethernet ,PN/IE* an. Betatigen Sie
die Schaltflache ,FEEEEE=®“ — um die IP Adresse am Panel einzustellen und die

Netzwerkeinstellungen vorzunehmen oder zu Uberprufen.

{ General | Directories

Transfer
O off
O Manual

@ Automatic

Transfer channel

Hinweise:
Um die MPI oder PROFIBUS Adresse am Panel einzustellen, betétigen Sie nach
Auswahl der MPI oder PROFIBUS Schnittstelle die Schaltflache Properties, um die

Buseinstellungen vorzunehmen oder zu tberprifen.

Die Einstellungen bei Transfer Settings haben nichts mit den Verbindungseinstellungen
im Projekt zu tun. So kann z. B. der Datentransfer zwischen dem Panel TP700 und
WiInCC Advanced uber die Ethernet-Schnittstelle und die Kommunikation zwischen dem
Panel und der SIMATIC S7-Steuerung uber die PROFIBUS-Schnittstelle erfolgen.

In unserem Beispiel werden sowohl der Datentransfer zwischen dem Panel TP700 und
dem WinCC Advanced als auch die Kommunikation zwischen dem Panel und der
SIMATIC S7-Steuerung uber die Ethernet-Schnittstelle durchgefihrt.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten.
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o4
[P

PMN_X1

— In den Netzwerkeinstellungen wahlen Sie die Ethernet-Schnittstelle mit einem

Doppelklick an.

Ale Edit View Advanced

=

— Wahlen Sie im Mentpunkt ,IP Address* die Option ,Specify an IP address” und stellen

IP-Adresse und Subnetzmaske ein. — Schliefsen und bestatigen Sie den Dialog mit ,OK".

"PN_X1" Settings oK X

X

1P Address | Name Servers | Ethernet Parameters |

An IP address can be (O Cbtain an IP address via DHCP
automatically assigned to this
computer. If your network (®)Specify an IP address

does not automatically assign .

1P addr . ask your network 1P Address: 192 .168.0 .10

administrator for an address,  gyppet Mask: 255.255.255 .0
and then type it in the space
provided. Default Gateway: |:|

— SchlieBen Sie die Netzwerkeinstellungen mit einem Klick auf .

Fle Edit view Advanced | |0 |[F12|C]
¥
(L5

PN_X1

— Ubernehmen Sie die Transfereinstellungen mit einem Klick auf ,OK*.

General | Directories

Transfer
() off
O Manual

@ Automatic

Transfer channel
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4.2.6 Touch Panel Kalibrieren und Reboot durchfihren

— Wahlen Sie aus den Symbolen , um zu den Grundeinstellungen des Touch Panels

zu gelangen.

o] oo
H Qg O = 9 @ D @ 33

Certificates  Dateg/Time Display InputPanel  Internst Keyboard Mouse  Metwaork and Metwork ID ;iﬁ

Options Diakup Co...
m 5 B G @ 1
— i 5
@ = Ty
Password Printer PROFINET Regional  ScreenSaver  Senvice & System Transfer Ups Volume &
Settings Cammissic... Sounds

WinCC

Intemn...

— Wahlen Sie den Menlpunkt ,Touch® — Starten Sie dort den Kalibriervorgang mit

,Recalibrate”.

OP Properties oK X

If your Windows CE device is not responding

f properly to your taps, you may need to
recalibrate your screen.

To start, tap Recalibrate.

— Folgen Sie den Anweisungen am Touch Panel und dricken Sie moglichst genau auf die

Mitte der angezeigten Kreuzes.

Carefully press and briefty hold stylus an the center of the target.
Repeat as the target moves around the screen. i
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— Um den Vorgang abzuschliel3en tippen Sie nochmals auf das Touch Display des Panels.

MNew calibration settings have been measured.
Tap the screen to register saved data.
Wait for 30 seconds to cancel saved data and keep the current setting.

Time limit : 23 sec

— Wahlen Sie nun im Menlpunkt ,Device” die Option ,Reboot".

Device: TP700 Comfort
Image Version: ¥13.00.01.08_02.01
Bootloader Version: 1.16

Bootloader Rel.Date: 2.9.2013

Flashsize: 512 MB
MAC-Address: 28-63-36-55-18-19

— Wahlen Sie daraufhin ,Reboot".

If you execute this function, you lose all unsaved files.
Please close all applications before rebooting.

Press "Prepare for Reset” to download the 05 and reset to
factory settings.

Reboot now?

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten.
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4.3 Programmiersoftware WinCC Advanced V13 (TIA Portal V13)

Die Software WinCC Advanced V13 (TIA Portal V13) ist das Programmierwerkzeug fir die
folgenden Visualisierungssysteme:

WinCC Runtime Advanced fir PC-basierte Einzelplatzsysteme mit Lizenzen fiir 128, 512,
2k, 4k sowie 8k Power Tags (Variablen mit Prozessanbindung)

SIMATIC Comfort Panels

SIMATIC Mobile Panels

SIMATIC Multi Panels

SIMATIC Panels der Vorganger-Generationen (70er, 170er, 270er Serien)
SIMATIC Basic Panels

Mit WinCC Advanced V13 haben Sie die folgenden Funktionen fir die Erstellung von HMI-
Systemen (Human Machine Interface):

Konfigurieren und Parametrieren der Hardware

Festlegen der Kommunikation und Erstellen einer Kopplung zu einer SPS
Erstellung und Gestaltung von Bildern mit hierarchischem Aufbau
Anlegen von internen und externen Variablen

Anlegen von Meldungen und Meldeanzeigen

Anlegen von Archiven und Anzeige von Archiven in Kurven- und Tabellenform
Anlegen von Rezepturen und Rezepturanzeigen

Anlegen und Drucken von Protokollen

Anlegen von benutzerdefinierten Funktionen mit Visual Basic Scripting
Test, Inbetriebnahme und Service mit den Betriebs-/Diagnosefunktionen
Remote Bedienung lUber den optionalen WinCC Smart Server

Aufzeichnung von Bedienhandlungen in einem Audit-Trail mit elektronischer Unterschrift
durch die Option WinCC/Audit

Dokumentation

Alle Funktionen werden durch eine ausfuhrliche Online-Hilfe unterstitzt.
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4.3.1 Projekt

Zum L&sen einer Automatisierungs- und Visualisierungsaufgabe legen Sie im TIA Portal ein
Projekt an. Ein Projekt im TIA Portal beinhaltet sowohl die Konfigurationsdaten fiir den Aufbau
der Geréte und die Vernetzung der Gerate untereinander als auch die Programme und die
Projektierung der Visualisierung.

4.3.2 Hardwarekonfiguration

Die Hardwarekonfiguration beinhaltet die Konfiguration der Gerate bestehend aus der
Hardware der Automatisierungssysteme, den intelligenten Feldgeraten und der Hardware zur
Visualisierung, z.B. Panels als HMI-Systeme (Human Machine Interface). Die Konfiguration
der Netze legt die Kommunikation zwischen den verschiedenen Hardwarekomponenten fest.
Die einzelnen Hardwarekomponenten werden aus Katalogen in die Hardwarekonfiguration
eingeflgt.

Die Hardware der Automatisierungssysteme setzt sich aus Steuerungen (CPU) mit
Signalmodulen fur Eingangs- und Ausgangssignale (SM) und Kommunikations- und
Schnittstellenmodulen (CP, IM) zusammen. Zur Energieversorgung der Module stehen des
Weiteren Strom- und Spannungsversorgungsmodule (PS, PM) zur Verfligung.

Die Signalmodule und die intelligenten Feldgeréte verbinden die Ein- und Ausgangsdaten vom
Prozess, der automatisiert und visualisiert werden soll, mit dem Automatisierungssystem.

Die Visualisierung wiederum greift auf die Daten im Automatisierungssystem zu.

Wisualisiernimng

Zentrale Struktar ‘

Dhezentrale Struktur

LITII] IENEEN LITILT

AktorenScnsonen

Abbildung 2: Beispiel fir Hardwarekonfiguration mit zentralen und dezentralen Strukturen sowie
Prozessvisualisierung

Die Hardwarekonfiguration ermdéglicht es die Automatisierungs- und Visualisierungslésungen
in das Automatisierungssystem zu laden bzw. der Steuerung den Zugriff auf die
angeschlossenen Signalmodule zu realisieren.
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4.3.3 Planung der Hardware

Bevor Sie die Hardware konfigurieren kdnnen, missen Sie die Hardwareplanung vornehmen.
Im Allgemeinen beginnen Sie mit der Auswahl und Anzahl der bendtigten Steuerungen.
Anschlie3end wéahlen Sie die Kommunikationsbaugruppen und Signalmodule aus. Die
Auswabhl der Signalmodule erfolgt anhand der Anzahl und Art der benétigten Ein- und
Ausgange. Zum Abschluss muss fir jede Steuerung oder jedes Feldgerat eine
Stromversorgung gewahlt werden, welche die bendtigte Versorgung sicherstellt.

Fur die Planung der Hardware-Konfiguration sind der geforderte Funktionsumfang und die
Umgebungsbedingungen von entscheidender Bedeutung. So ist zum Beispiel der Temperatur-
Bereich im Einsatzgebiet mitunter ein limitierender Faktor fir die Auswahl der mdglichen
Gerate. Eine weitere Anforderung kdnnte beispielsweise die Ausfallsicherheit sein.

Mit dem TIA Selection Tool (Automatisierungstechnik — TIA Selection Tool auswahlen und
den Anweisungen folgen) steht Ihnen ein Unterstitzungswerkzeug zur Verfiigung.

Hinweise:
e TIA Selection Tool benétigt Java

e Onlinerecherche: Bei Vorhandensein mehrerer Handbucher sollten Sie auf die
Beschreibung ,Geratehandbuch” achten, um die Geratespezifikationen zu erhalten.

In Abbildung 2 (siehe oben) wird eine Automatisierungsstruktur dargestellt, die sowohl
zentrale als auch dezentrale Strukturen enthalt.

Fur die Visualisierung gibt es auch zentrale und dezentrale Einsatzmdglichkeiten. Bei
dezentraler Vor-Ort-Bedienung kommen héufig Panels zum Einsatz. Diese kdnnen uber
Ethernet, WLAN oder Feldbus mit der Steuerung kommunizieren. Bei zentraler Bedienung und
Uberwachung kénnen auch PCs eingesetzt werden, die meistens (iber Ethernet mit der
Steuerung verbunden sind.

Auch bei der Auswahl der Panels werden Sie vom TIA Selection Tool unterstutzt
(Automatisierungstechnik — TIA Selection Tool auswéhlen und den Anweisungen folgen,
bendtigt Java).

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten.
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4.3.4 Planung der Bildstruktur
Nach der Auswahl eines Gerates zur Visualisierung muss die Bildstruktur geplant werden.
Dazu sollten Sie die darzustellende Information sammeln, gruppieren und strukturieren.
Daraus sollte sich nun eine Bildstruktur, wie in Abbildung 3 beispielhaft dargestellt, ableiten

lassen. Der Einstiegspunkt in die Bildstruktur wird immer durch ein sogenanntes Grundbild
gewabhrleistet.

+ ]
Bild 1.1

Bild 1
+ ]

Bild 1.2

Grundbild
+ ]

Abbildung 3: Beispielhafte Bildstruktur

MaRgeblich fiir die Bildstruktur sollte die Unterstiitzung des Menschen bei der Navigation
durch die auf den Bildern verteilte Information zur Bedienung und Beobachtung des
Prozesses sein.

Dabei kdnnen die folgenden Fragen unterstiitzen:

Welches mentale Modell des Prozesses ist fur die Informationsdarstellung zu beachten?
Welche Daten gehdren zusammen?

Welche Daten gehoren in welche Reihenfolge?

Welche Daten gehodren zu welchen Vorgangen/Prozessen?

Gibt es vorgangsiibergreifende Daten und Ahnliches?

Welche Daten sind Kerndaten, welche sind Zusatzinformationen?

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten.
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4.3.5 Planung des Bildaufbaus

Auch jedes einzelne Bild muss geplant werden. Fur die Informationsdarstellung sind ebenfalls
Uberlegungen bezogen auf die Nutzung durch den Menschen notwendig. Hilfreich ist dabei
die Beachtung von Gestaltungsgesetzen, wie das Gesetz der Nahe, der Ahnlichkeit oder der
Symmetrie. Auch die folgenden Faustregeln als Ableitungen aus den Gestaltungsgesetzen
kénnen beim Aufbau der Bilder unterstitzen:

%

%

Gruppen von Datenbldcken bilden

Einheitliche Unterteilung des gesamten Bildschirms in Arbeitsinformationen, Status- bzw.

Systeminformationen und Steuerungsinformationen

Durchschnittliche Aufmerksamkeitsverteilung am Bildschirm in Abhangigkeit der
Leserichtung beachten

Bundigkeit als Gestaltungsprinzip benutzen (Zahlen bindig; Spaltentberschriften wie
Spalteninhalt)

Max. 30-40 % des zur Verfiigung stehenden Platzes sinnvoll nutzen: so wenig
Information wie moglich und so viel wie nétig unterbringen

Sparsame Kodierungen (zum Beispiel Farbe, Fettschrift, Helligkeit, Form, Umrandung,
Gestalt, Blinken)

Zahlen gliedern: numerische Zahlen mit mehr als 4 Ziffern in 2er-, 3er- oder 4er-Gruppen
gliedern (zum Beispiel 66 234)

Bei Auflistung von Gegenstanden, Eigenschaften, etc....vorzugsweise Ziffern wahlen

Bezeichnungen einheitlich verwenden und positionieren, moglichst kurze W orter

verwenden einsetzen

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten.
SCE_DE_042-201 WinCC Advanced mit TP700 und S7-1500_R1703.docx

23



SCE Lehrunterlage | TIA Portal Modul 042-201, Edition 05/2017 | Digital Factory, DF FA

4.3.6 Grundeinstellungen fur WinCC Advanced im TIA Portal

Der Benutzer kann fur bestimmte Einstellungen im TIA Portal individuelle Voreinstellungen
vornehmen. Der Weg zu den Einstellungen fiir die Visualisierung wird hier gezeigt.

— Wabhlen Sie in der Projektansicht im Meni — ,Extras“ und danach — ,Einstellungen®.

74 Siemens “OX
= 5 = e S =

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online | Extras | Fenster Hilfe Totally Integrated Automation

Cf (3 B Projekespeichen & < ¥ CISE N |- ¥ OniineVerbindung rennen i 8 I ! PORTAL

Support Packages

Geratebeschreibungsdatei (GSD) installieren

= Optionen =
00 %] Referenztext anzeigen =] E
LI Globale Bibliotheken T“Suchen FRA AT 1

=

» ) Online-Zugange g

» [ip Card Reader/USB-Speicher i

L 1|

=

2

B

=

els

e =

a

5

[

<l w ] M
> | Detailansicht 'd Eigenschaften PE Info |& Diagnose > |Sprachen & Ressourcen

4 Portalansicht i W Projekt geschlossen

— Wahlen Sie in den ,Einstellungen“ im Punkt — ,Visualisierung“ die gewlinschten

Voreinstellungen zur Gestaltung der Oberflache.

=]
» Allgemein n.. .. [=]
» Hardware-Konfiguration E
» PLC-Programmierung .
STEPT sgamy ? R
b Simulation Allgemein
» Online & Diagnose
PLC-Meldungen [¥ Vorlage in Bildem anzeigen
- ccicerun) ¥ Gleiche Schritart furalle Sprachenverwenden
Bilder
Anpassungen Bilder und ... pr—
HMI-Variablen

Runtime Scripting
Tastaturbedienung

Hellgray I~

Einstellungen Editor
@ An Objekten ausrichten
() Am Raster ausrichten
() Ohne

Raster

[¥) Raster anzeigen
Rasterweite X:
Rasterweite Y:

Bilder und Bil

Notiz

Die r die Bil wirken sichaus, in Bild auf ein anderes Gerat kopiert oder wenn der Gertetyp und
die Auflésung geandert werden. Die Konfiguration qit auch fur Slide-in-Eilder und Pop-up-Bilder.

Anpassungen Bilder und Bildobjekte

O keire

@ AnBild anpassen
() Anpassen an Hohe
(O Anpassen an Breite
() Freie Skalierung

Seitenve
< Il > . [ 1 [~

Hinweis: Hier belassen Sie die Einstellungen zur Visualisierung bei den
Standardeinstellungen.
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4.3.7 SIMATIC HMI Panel TP700 Comfort Ricksetzen und IP-Adresse
einstellen

Das SIMATIC HMI Panel TP700 Comfort kann direkt im TIA Portal zurlickgesetzt werden.
Dem Panel kann hier auch eine neue IP-Adresse zugewiesen werden.

Wabhlen Sie hierzu das Totally Integrated Automation Portal, das hier mit einem Doppelklick
aufgerufen wird.
(— TIA Portal V13)

TIA Portal V13

— Wabhlen Sie jetzt den Punkt — ,Online & Diagnose” aus und 6ffnen Sie die —

~Projektansicht®.

—mX

U4 Siemens
Totally Integrated Automation

@ Ereichbare Teilnehmer

Online &
Diagnose

) Projektansicht
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— In der Projektnavigation wahlen Sie unter — ,,Online-Zugange®, die Netzwerkkarte lhres

Rechners aus. Wenn Sie hier auf — ,Erreichbare Teilnehmer aktualisieren klicken,

sehen Sie die IP-Adresse (falls bereits eingestellt) oder die MAC-Adresse (falls IP-

Adresse noch nicht vergeben) des angeschlossenen SIMATIC HMI Comfort Panels —

Waéhlen Sie hier — ,Online & Diagnose®.

4 Siemens

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfligen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe

5 (% B Projektspeichem Shi ¥ 32 (3 X D)2 (dx F) [0 [ [R | & orline verbinden ¥ OnlineVerbindung trennen | B 8 [ 3¢ ]

Gerdte

i )

~ [ Online-Zugange
Y Schnittstellen anzeigeniverbergen
= [1 Intel(R) Ethemet Connection 1217-LM
En? Erreichbare Teilnehmer aktualisieren
- 5 Teilnehmer [192.168.0.2]

| Oniine & Diagnose

»
>
»
>

1 Dell wireless 1550 802.11ac
[ PC Adapter [MPI]
[0 Pcinternal [Lokal]
8 pLCSIM [PNNE]
» [ PLCSIM 57-1200157-1500 [PNIIE]
» 3 UsE [s7USB]
» [ TeleService [Automatische Protokollerkennung]
» i Card ReaderiUsB-Speicher

-
]
-
L
|
-
L

el Eigenschaften [*)info |t Diagnose

Totally Integrated Automation
PORTAL

uaqebyny it

uayauloqig &

J Allgemein || Querverweise || Ubersetzen

Il Errrr———

1 Meldung

> | Detailansicht
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— Zum Zuricksetzen des Panels wahlen Sie die Funktion — ,Rlicksetzen auf

Werkseinstellungen® und klicken auf — ,Ricksetzen®.

T4 Siemens _ON
Projekt Bearbeiten Ansicht Einflgen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe Totally Integrated Automation
(5 [ B Projekespeichern Z 1 ¥ 25 (3 X ¢ @x T M I B R & onlineverbinden &¥ Online-verbindung trennen | & [ I8 2¢ | H (1] PORTAL
Gerdte o
- - m =
Lo Q Dlﬁ;;[:;m Ricksetzen auf Werkseinstellungen i
~ Online-Zugénge = Funs iz E,_
Y Schrittstellen anzeigeniverbergen ([ e aaEn ‘ . 9
L e ) B A PR - Name zuneisen ] MAC-Adresse: 28 -63 -36 -55 -18 -19 -
fi? Erreichbare Teilnehmer aktualisieren e T IP-Adresse: 192.168.0 .2 j;
= [ Teilnehmer [192.168.0.2] PROFINET-Ger? 3
9/ Online & Diagnose ‘El_l_
» [0 Dell Wireless 1550 802.11ac L] L =
» [ PC Adapter [MFI] L N
» [0 PC internal [Lokal] L bl DD 0
» [0 PLCSIM [PMIIE] 15| 1 =2
» [0 PLCSIM 57-1200/57-1500 [PNIIE] ) s
» [0 usB [s7usel L] =
» [ TeleService [Automatische Protokollerkennung] Fll %
+ [ Card Reader/USB-Speicher =
(<] i >
|4 Eigenschaften |%info [l Diagnose |
J Allgemein || Querverweise H Ubersetzen
G Eryrrre————
1 Meldung Gehezu |7 Datum Zeit
> | Detailansicht <[ [ >
4 Portalansicht Z1 Ubersicht | %) Online & Dia....
Hinweis: Zum Riicksetzen auf Werkseinstellung sollte im Panel ,Runtime” noch nicht
gestartet worden sein und das ,Start Center” angezeigt werden.
— Bestétigen Sie die Frage ob Sie wirklich Riicksetzen méchten mit — ,Ja*
Online & Diagnose (0241:000019)
Wollen Sie die Baugruppe wirklich
zuriicksetzen?
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— Bevor Sie nun die IP-Adresse zuweisen konnen, miissen Sie abwarten bis das

Rucksetzen des Panels abgeschlossen ist. Danach missen Sie erneut — ,Erreichbare

Teilnehmer aktualisieren” und — ,Online & Diagnose” Ihres Panels anwahlen. Zur

Vergabe der IP-Adresse wéhlen Sie hier die Funktion — ,IP-Adresse zuweisen®. Geben

Sie hier z.B. die folgende IP-Adresse ein: — IP-Adresse: 192.168.0.10 — Subnetz-Maske
255.255.255.0. Klicken Sie jetzt auf — ,IP-Adresse zuweisen® und lhrem SIMATIC HMI

Panel TP700 Comfort wird diese neue Adresse zugewiesen.

T4 Siemens

Projekt  Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe

Totally Integrated Automation
POR

—-OoX

UF B4 |l Projekespeiche &4 M 2 T3 X W2 (¥: §) [0 [§ ® B F onlineverbinden ¥ Online-verbindung trennen | o [ M 3¢ 4 (1] TAL
Gerdte _ °
OO ~ Diagnose . [~] B
A I IP-Adresse zuweisen E 7
i 5 - ~ Funktionen e
~ L Online-Zugange T ~ e
= - =
¥ Schnittstellen anzeigeniverbergen = ] IP-Addresse dem Geréat zuweisen
-7 5 ame zuweisen -
[ Intel(R) Ethernet Connection 1217-1M L - | Gewde diean ein Firmennetzserk cdr an das Intemet sngeschlossen werden, mussen gegen unbefugten =
Eh? Erreichbare Teilnehmer aktualisieren H Zugriff angemessen geschiitzt sein, z. B durch die Verwendung von Firewalls und Netzwerksegmentierung. -;
~ [ Teilnehmer [28-63-36-55-18-19] :tsiler;'luhran.daInfurmal\‘ur\:n u_hTrmdumia\ Security finden Sie unter E
etp i siem ens.cornfindustrialsecurity
. #| Online & Dizgnose i
» [0 Dell wireless 1550 802.11ac L. B
» [ PC Adapter [MPI] L.
» (7 PC internal [Lokal] L] o |
» Cg s (pnie] et f . . =
» [ PLCSIM 57-1200/57-1500 [PNIIE] -1 il o U 35
» [ UsB [s7Use] L f P-Ad 192.168.0 .10 g
» [ Teleservice [Automatische Protokollerkennung] L. resse: = = = %
» [i Card ReaderlUSB-Speicher Subnetz-Maske: 255 . 255. 255.0 S
[*] Router verwenden —
Router-Adresse: 0 0 0 0
P Der Baugruppe eine Teilnehmeradresse zuweisen
< [T v
|4 Eigenschaften [*4info [ Diagnose |
H Querverweise H Ubersetzen
@m. Al ieldungen anegen
! Meldung Gehezu ? Datum Zeit
L] Das Gerat wurde zurickgesetzt. 23.05.201€ 00:26:04
ﬂ Die Suche nach Teilnehmem in der Schnitistelle Intel(R) Ethernet Connectien 1217-LM wurde gestartet. 23.05.2016 00:30:41
€  Diesuche nach Teinehmem in der Schnittstelle Intel(R) Ethernet Connection 1217-LM ist abgeschlossen. 23.05.201€ 00:30:49
> | Detailansicht <| [ [ 3]

4 Portalansicht = %/ online & Dia..

i DieSuche nach Teilnehmem in der Sch_.

— Sollten die Vergabe der IP-Adresse nicht erfolgreich gewesen sein, so erhalten Sie eine

Meldung in dem Fenster — ,Info* — ,Allgemein®.

J Allgemein || Querverweise ” Ubersetzen

|5 Eigenschaften [*info  |% Diagnose

[-]

@E‘ ‘ Alle Meldungen anzeigen

1 Meldung

€3 ~ Die IP-Adresse konnte nicht vergeben werden.
Q ; Die Funktion konnte nicht ausgefahrt werden.

Gehezu |7 Daturn Zeit
? 23.05.2016 00:37:52 |
23.05.2016 00:37:52 |

Hinweis: Die IP-Adresse des SIMATIC HMI Panels TP700 Comfort kann ebenfalls tiber

das Windows CE des Panels eingestellt werden.
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4.3.8 Bedienoberflache von WinCC

Projektnavigation

Mendleiste und Schaltflachen

Arbeitsbereich Werkzeuge

00 TIA Partal0a2 20
Projekt Bearbeiten Angicht  Einfugen
5 (% B Projektspeiche Sb M

Projektnavigatio

Gerdte

Online

Extras  Werkzeuge Fenster Hilfe

B X s 50 E R F onlineverbinden ¥ OnlineVerbiMung trennen  fla A B 2 5 []] PORTAL
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Das Projektnavigationsfenster ist die zentrale Schaltstelle fir die Projektbearbeitung. Alle
Bestandteile und alle verfiigbaren Editoren eines Projekts werden Ihnen im Projektfenster in
einer Baumstruktur angezeigt und kénnen von dort aus gedffnet werden.

Jedem Editor ist ein Symbol zugeordnet, liber das Sie die zugehotrigen Objekte identifizieren
konnen. Im Projektfenster befinden sich nur Elemente, die vom gewéhlten Bediengerat

unterstitzt werden.

Im Projektfenster haben Sie Zugriff auf die Geréateeinstellungen des Bediengerats.

Projektnavigation m 4

Gerdte

¥ | 1042 201_WinCC_Advanced TP700_CPU1E
B¢ Neues Gerat hinzufugen
i Gerite & Netze
» [l CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]
- Tj Panel TP700 Comfort [TP700 Comfol
I Geratekonfiguration
%/ Online & Diagnose
T Runtime-Einstellungen
~ [ Bilder
&’ Neues Bild hinzufugen
[ Benutzerverwaltung

[] Magazin Plastik
] Projektinformationen
[ SIMATIC PLC Systemdiagnose
[ Systembilder
[ systemeinstellungen
[ systeminformationen
¥] Ubersicht Sortieranlage
[ verschiedene Aufgaben
v [ Bildverwaltung
» ré HMI-Variablen
®2, Verbindungen
E4 HMI-Meldungen
=] Rezepturen
Hl Archive
» [[3) Skripte
1 avfnnhannl
<] i I[2]

5 @ © EE

[>]

[[] Drehzahl Motor | 4]

4.3.10 Detailansicht

In der Detailansicht werden die
markierten Objekten angezeigt.

Inhalte oder weitere Angaben zu den in der Projektnavigation

h | Detailansicht

Mame MNumrmer
1 Benutzerverwaltung ‘8
] Drehzahl Motor 2
[C] Magazin Plastik 3
] Projektinformationen 6
[] SIMATIC PLC Systemdiagno. 5
[] systembilder 4

Elljym_mmmmﬁn_;l

Bild...

[w [>]

St IR S W e VT F Y I U I v o

[«]
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4.3.11 Menileiste und Schaltflachen

In den Meniis und Symbolleisten finden Sie haufig bendtigte Funktionen, die Sie zum
Projektieren lhres Bediengeréates benétigen. Wenn ein entsprechender Editor aktiv ist, sind
editorspezifische Menubefehle oder Symbolleisten sichtbar.

Wenn Sie mit dem Mauszeiger auf einen Befehl zeigen, erhalten Sie zu jeder Funktion eine
entsprechende Quicklinfo.

T4 Siemens - D:\DO_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516R042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F

Projekt Bearbeiten Ansicht Einflgen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe
f (% | Projekespeichern S M = 5 X D)z @ T [0 B | online verbinden ¥ Online-Verbindung trennen nvn’ mmE

4.3.12 Arbeitsbereich

Im Arbeitsbereich bearbeiten Sie die Objekte des Projekts. Alle weiteren Elemente von WinCC
werden um den Arbeitsbereich herum angeordnet.

Im Arbeitsbereich bearbeiten Sie die Projektdaten entweder in tabellarischer Form (z.B.
Variablen) oder grafisch (z.B. Prozessbilder).

Im oberen Teil des Arbeitsbereichs befindet sich eine Symbolleiste. Hier kdnnen z.B. Schriftart,
Schriftfarbe oder Funktionen wie Drehen, Ausrichten usw. ausgewahlt werden.

- Metall/ S
. B4 -85 metal 87 c
o M " L
L o, L
-+ () Rutsche/Slide Férderband/Conveyor astik/ s
plastic
e o

[P

¢ i 3| [100% =
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4.3.13 Werkzeuge

Im Werkzeugfenster finden Sie eine Auswahl an Objekten, die Sie in lhre Bilder einfiigen
koénnen, z.B. grafische Objekte und Bedienelemente. Dartiber hinaus befinden sich im
Werkzeugfenster Grafiken mit fertigen Grafikobjekten und Sammlungen von Bildbausteinen.

Die Objekte werden per ,Drag and Drop® in den Arbeitsbereich gezogen.

Optionen »

R 2@ E" O §

v | Basisobjekte ﬁ

&

ANy UL

o@® N A

A i s

E

z

=

V|Elemente o

= T = =5

o 5 E 2

75 TS S

& b {"’

=
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V|Cun1ruls E

_I o n g
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BEKX [

Y .~ =

o L

QE T [PDF | e

v | Grafiken Li;l

:ﬁ b %

» g WIinCC Grafikord... ;:f

» L § Eigene Grafiko... |7

=

[<] i B

4.3.14 Eigenschaftenfenster

Im Eigenschaftenfenster bearbeiten Sie die Eigenschaften von den im Arbeitsbereich
angewahlten Objekten (z.B. die Farbe von Bildobjekten). Das Fenster ist nur in bestimmten
Editoren verflgbar.

Zudem werden im Eigenschaftsfenster die Eigenschaften des ausgewahlten Objektes nach
Kategorien geordnet angezeigt. Sobald Sie ein Eingabefeld verlassen, werden
Wertanderungen wirksam. Wenn Sie einen ungultigen Wert eingeben, wird dieser farbig
unterlegt. Uber die Quick-Info erhalten Sie nun z. B. Informationen tiber den giiltigen
Wertebereich.
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Im Eigenschaftsfenster werden auch Animationen (z.B. Farbwechsel bei einer
Zustandsanderung eines Signals in der SPS) und Ereignisse (z.B. ein Bildwechsel beim
Loslassen einer Schaltflache) zu einem ausgewahlten Objekt projektiert.

|"< Eigenschaften H"_i,“.lnfo _ijllﬂ Diagnose I

_|Eigenschaften " Animationen "Ereignisse ‘

=¥ Eigenschaftsseiten 5 B3 E=

Name a Statischer Wert Dynamisierung
~ Allgemein

Farbe Hintergrund [ 255; 255; 255[+]

Farbe Raster - 0;0;0

Name Grundbild

Nummer 1

Tooltip

Yorlage Yorlage_1
» Ebenen

4.3.15 Weitere Registerkarten
Im Layoutfenster kénnen die Einstellungen des Arbeitsbereichs wie die Ebenenauswahl und
die Rasterfunktionen vorgenommen werden.

Uber weitere Registerkarten sind auch Animationen, Anweisungen, Aufgaben und
Bibliotheken des ausgewahlten Objekts anwéhlbar.
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5 Aufgabenstellung

In diesem Kapitel soll das Programm aus Kapitel ,SCE_DE_032-
600_Globale_Datenbausteine” um Prozessvisualisierung erweitert werden. Damit kdnnen Sie
den Prozessablauf besser beobachten und den Prozess effektiver bedienen.

6 Planung Prozessvisualisierung

Die Prozessvisualisierung soll tiber ein Touch Panel TP700 Comfort erfolgen.

Das Programmiergeréat, eine SIMATIC S7-1500 Steuerung und das Touch Panel TP700
Comfort sind Uber die Ethernet-Schnittstelle miteinander verbunden.

Die Grundprojektierung soll mit Hilfe des Assistenten im TIA Portal V13 erfolgen. Dabei sollen
samtliche Systembilder mit angelegt werden.

In einem Ubersichtsbild ,,Ubersicht Sortieranlage“ wird der Prozess mit dem Band und den
Sensoren dargestellt. Bandgeschwindigkeit und Zahlerstand der Werkstlcke Plastik werden
hier ebenfalls angezeigt.

In diesem Bild soll auch die Betriebsartenanwahl, das Starten und Stoppen im
Automatikbetrieb und das Ricksetzen des Zahlers erfolgen kénnen.

In einem weiteren Bild ,,Drehzahl Motor“ wird die Ist-Drehzahl des Motors grafisch
dargestellt. Hier kann auch die Solldrehzahl vorgegeben werden.

Das Bild ,,Magazin Plastik* wird zuerst nur angelegt.

In der Kopfzeile sollen bildibergreifend eine Meldezeile, Datum/Uhrzeit sowie die
Anlagenzustande ,Nothalt ok/ ausgeldst”, ,Hauptschalter EIN/AUS* und ,,Automatik
gestartet/gestoppt” dargestellt werden.

In der Ful3zeile gibt es eine Schaltflache mit der man zuriick zum Startbild springen kann und
eine Schaltflache zum Beenden des Runtime.

Auch das Meldesystem soll projektiert werden.

Als Meldungen sollen Systemmeldungen vom Panel und von der CPU angezeigt und
Grenzwertliberschreitungen der Motordrehzahl und der Hauptschalter Uberwacht werden.

Dabei werden die Meldungen in der Meldezeile der Kopfzeile dargestellt und in Meldefenstern
beim Auftreten von Stérungen/Warnungen automatisch eingeblendet.

Die Fernsteuerung des Touch Panels TP700 Comfort wird Giber den Web Server aktiviert.
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6.1 Programmbeschreibung fir die Sortieranlage mit Drehzahl-

steuerung und Drehzahlliberwachung des Motors

Der Funktionsbaustein ,MOTOR_AUTOQO" [FB1] steuert ein Band im Automatikbetrieb.

Der Speicher_Automatik_Start Stopp wird mit dem Start_Befehl speichernd eingeschaltet,
jedoch nur wenn die Riicksetzbedingungen nicht anstehen.

Der Speicher_Automatik_Start_Stopp soll zuriickgesetzt werden, wenn der Stopp_Befehl
ansteht, die Schutzabschaltung aktiv ist oder der Automatikbetrieb nicht von der Visualisierung
aus aktiviert ist.

Der Ausgang Automatik_Motor wird angesteuert, wenn der Speicher_Automatik_Start_Stopp
gesetzt ist, die Freigabebedingungen erfillt sind und der Speicher_Band_Start_Stopp gesetzt
ist.

Aus Energiespargriinden soll das Band nur laufen wenn auch ein Teil vorhanden ist.

Deshalb wird der Speicher_Band_Start_Stopp gesetzt, sofern der Sensor_Rutsche_belegt ein
Teil meldet und zuriickgesetzt, wenn der Sensor_Bandende eine negative Flanke erzeugt
oder die Schutzabschaltung aktiv ist bzw. Automatikbetrieb nicht aktiviert ist (Handbetrieb).

Da der Sensor_Bandende nicht direkt am Bandende montiert werden konnte, ist eine
Signalverlangerung des Signals Sensor_Bandende programmiert.

Das Magazin fur Plastik fasst nur funf Teile, deshalb werden die Teile am Bandende gezahlt.
Sind funf Teile im Magazin abgelegt, so soll der Automatikbetrieb gestoppt werden. Nach
Entleeren des Magazins wird der Automatikbetrieb mit einem erneuten Start_Befehl wieder
gestartet, nachdem der Zahler von der Visualisierung aus zurtickgesetzt wurde.

Die Drehzahlvorgabe erfolgt an einem Eingang der Funktion ,MOTOR _
DREHZAHLSTEUERUNG" [FC10] in Umdrehungen pro Minute (Bereich: +/- 50 U/min).

In der Funktion erfolgt zuerst eine Uberpriifung des Drehzahlsollwertes auf korrekte Eingabe
im Bereich +/- 50 U/min.

Liegt der Drehzahlsollwert auRerhalb des Bereichs +/- 50 U/min, wird an dem Ausgang
Drehzahlstellwert der Wert 0 ausgegeben. Dem Ruckgabewert der Funktion (Ret_Val) wird
der Wert TRUE (1) zugewiesen.

Liegt die Drehzahlvorgabe im Bereich +/- 50 U/min, so wird dieser Wert zuerst auf den
Bereich 0...1 normiert und anschlieRend fur die Ausgabe als Drehzahlstellwert am
Analogausgang auf +/- 27648 mit dem Datentyp 16-Bit Ganzzahl (Int) skaliert.
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In der Funktion ,MOTOR_DREHZAHLUEBERWACHUNG" [FC11] wird der Istwert als
Analogwert an -B8 zur Verfugung gestellt und an einem Eingang der Funktion
»,MOTOR_DREHZAHLUEBERWACHUNG" [FC11] abgefragt.

Der Drehzahlistwert wird auf Umdrehungen pro Minute (Bereich: +/- 50 U/min) skaliert und an
einem Ausgang zur Verfligung gestellt.

Folgende vier Grenzwerte kénnen an den Bausteineingangen vorgegeben werden, um diese
in der Funktion zu Uberwachen:

Drehzahl > Drehzahlgrenze Stérung max
Drehzahl > Drehzahlgrenze Warnung max
Drehzahl < Drehzahlgrenze Warnung min

Drehzahl < Drehzahlgrenze Stérung min

Wird ein Grenzwert Uber- bzw. unterschritten, so wird dem entsprechenden Ausgangsbit der
Wert TRUE (1) zugewiesen.

Liegt eine Storung vor, so soll die Schutzabschaltung des Funktionsbausteins
.MOTOR_AUTO" [FB1] ausgelost werden.

Drehzahlsollwert und Drehzahlistwert sowie die positiven und negativen Stor- und
Warngrenzen sind im Datenbaustein ,DREHZAHL MOTOR® [DB2] angelegt, ebenso wie die
Stor- und Warnbits.

In dem globalen Datenbaustein ,MAGAZIN_PLASTIK® [DB3] werden der Sollwert und der
Istwert des Zahlers fur die Plastikteile vorgegeben bzw. angezeigt. Diese Werte werden mit
dem Funktionsbaustein ,MOTOR_AUTO" [FB1] Uber einen Eingang fir die Vorgabe des
Sollwertes und einen Ausgang fur die Anzeige des Istwertes verschaltet.
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6.2 Technologieschema

Hier sehen Sie das Technologieschema der Anlage zur Aufgabenstellung.

Sortieranlage / Sorting station

Zusatzliche Werte

-B6
Additional values

Metall/
-B4 -B5 metal -B7
. Plastik/
Rutsche/Slide :> Forderband/Conveyor [j plastic
_ -B9 externer Stellwert Drehzahl/

external manipulated value speed

50 y/min (rpm)

-B3 Motor aktiv/
motor active -U1 Stellwert Drehzahl/

B8 Istwert Drehzahl/ H B1 manipulated value speed

5.0 U/min (rpm)

actual value speed U/min (rpm)

1.0 m/s

Abbildung 4: Technologieschema

Schalter der Sortieranlage Automatikbetrieb Handbetrieb / Manual mode
Switches of sorting station Automatic mode -53 Tippbetrieb -M1 vorwsirts/
-P1 einfon -P5 gestartetstarted - Manual -M1 forwards

j -Q0 Hauptschalter/Main switch -S1 Start/start -S4 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
Manual -M1 backwards

-P4 aktiviert/active
-PT ausgefahren/extended

-Al NOTHALT/Es st -52 Stopp/st
EeigerrEin — opp/stop -56 Zylinder -M4 ausfahren/

-P2 Handimanual -P3 Auto/auto - cylinder -M4 extend _P6 eingefahreniretracted
__ -S0 Betriebsart/operating mode -G5 Zylinder -M4 einfahren/

= cylinder -M4 retract

Abbildung 5: Bedienpult
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6.3 Belegungstabelle

Die folgenden Signale werden als globale Operanden bei dieser Aufgabe bendtigt.

DE Typ Kennzeichnung | Funktion NC/NO
E 0.0 BOOL -Al Meldung NOTHALT ok NC
EO0.1 BOOL -KO Anlage ,Ein“ NO
E 0.2 BOOL -S0 Schalter Betriebswahl Hand (0)/ Automatik(1) Hand =0

Auto=1
E 0.3 BOOL -S1 Taster “Automatik Start" NO
E 0.4 BOOL -S2 Taster “Automatik Stopp* NC
E 0.5 BOOL -B1 Sensor Zylinder -M4 eingefahren NO
E 1.0 BOOL -B4 Sensor Rutsche belegt NO
E1.3 BOOL -B7 Sensor Teil am Ende des Bandes NO

Sensor Istwert Drehzahl des Motors +/-10V

EW64 BOOL -B8 entsprechen +/- 50 U/min

DA Typ Kennzeichnung | Funktion
A0.2 BOOL -Q3 Bandmotor -M1 variable Drehzahl
AW 64 BOOL Ul Stellwert Drehzahl des Motors in zwei

Richtungen +/-10V entsprechen +/- 50 U/min

Legende zur Belegungsliste

DE Digitaler Eingang DA Digitaler Ausgang
AE Analoger Eingang AA Analoger Ausgang
E Eingang A Ausgang

NC  Normally Closed (Offner)

NO Normally Open (Schliel3er)
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7 Strukturierte Schritt-fur-Schritt-Anleitung

Hier finden Sie eine Anleitung wie Sie die Planung umsetzen kénnen. Sollten Sie schon gut
klarkommen, reichen Ihnen die nummerierten Schritte zur Bearbeitung aus. Ansonsten
orientieren Sie sich an den folgenden Schritten der Anleitung.

7.1 Dearchivieren eines vorhandenen Projekts

— Bevor Sie das Projekt ,SCE_DE_032-600_Globale_Datenbausteine_R1508.zap13“ aus
dem Kapitel ,SCE_DE_032-600 Globale Datenbausteine” erweitern kbnnen, missen Sie
dieses dearchivieren. Zum Dearchivieren eines vorhandenen Projekts miissen Sie aus
der Projektansicht heraus unter — Projekt — Dearchivieren das jeweilige Archiv
aussuchen. Bestéatigen Sie Ihre Auswahl anschlieRend mit Offnen.

( — Projekt — Dearchivieren — Auswahl eines .zap-Archivs ... — Offnen)

Projekt |Bearbeiten Ansicht Einfligen Onlil

[3# Neu...

A [ Offnen... Strg+0
Projekt migrieren...

E] Speiche

Projekt [dschen... Strg+E
T Card Reader/USB-Speicher »
T Memory Card-Datei »

Beenden

|

— Als Nachstes kann das Zielverzeichnis ausgewahlt werden, in welches das dearchivierte
Projekt gespeichert werden soll. Bestatigen Sie lhre Auswahl mit ,OK*.

( — Zielverzeichnis ... » OK)
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— Das geoffnete Projekt speichern Sie unter dem Namen
042-201_WinCC_Advanced_TP700_CPU 1516F.
( — Projekt — Speichern unter ... — 042-201_WinCC_Advanced_TP700_CPU 1516F —

Speichern)

T4 Siemens - D:\00_TIA_Portal 00_Globale_Datenbausteinel032-600_Globale_Datenbausteine

[Projekt |Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hife T el M maeetizd] i
jNeu... DENCEIE RN IR & orlineverbinden ¥ Online-Verbindung trennen : o [N [ 3¢ 1] PORTAL
7 [¥ Offnen... Sg+0
Projekt migrieren...
SchlieBen StrgsW
a

uaqebyny gl

Speichem unter... Strg+5hift+5
~ | Suchen und ersetzen
Projekt [aschen... Stg+E [ ;

Archivieren...
Dearchivieren...

Ll
T Card ReaderlusB-Speicher » =
B Memory Card-Datei » EE
N =
— 3
2 Drucken... StrgeP g

& Druckvorschau...
D400..1032-600_Globale_Datenbausteine
100_TIA_PortalHML_1500IHMI_1500
400_TIA_Porta ITIA_Proje...TIA_Project 3
32-300_IEC_Zeiten_Zaehler Mit P..
DH00_TIA_..ICPU315F_Profisafe_V13_SP1
DH00_TIA. \CPU1516F_Profisafe_V13_5P1

Beenden
‘dEigenschaften  |%linfo | Diagnose
J Allgemein | Querverweise | Ubersezen |
[3)[.][@)] [Ae Meldungen snzeigen [~]
! |Meldung Gehezu |? Datum
@  Die Suche nach Teilnehmem in der Schnittstelle Intel(R) Ethernet Connection 1217-LM istal 23.05..[
&  Die Parameter wurden erfolgreich Gbertragen. 23.05...
@ Projekt 032-600_Globale_Datenbausteine gedfinet. Bos.f< w1
* | Detailansicht < [ > > |Sprachen & Ressourcen
725 Ubersicht ale_Da

7.2 SIMATIC HMI Panel TP700 Comfort hinzufligen

— Um ein neues Panel im Projekt anzulegen, wechseln Sie in die Portalansicht. Wahlen Sie

in dem Portal den Menlpunkt — ,Gerate & Netze* und — ,Neues Gerat hinzufligen®.

Siemens - D:OO_TIA_Portal042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516FR042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F 4

Totally Integrated Automation

Alle Gerdte anzeigen

Details | Liste | symbole |

Gerdte & @ Alle Gerite anzeigen
Netze
. Neues Gerdt hinzufiigen PLC-Gerite

@ Netze kon figurieren

® Hilfe

» Projektansicht Gedffnetes Projekt: D:00_TIA_Portal\042 201_Wi..\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F
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— Wabhlen Sie nun als Geratevariante — ,HMI* — ,SIMATIC Comfort Panel“ — ,7* Display*

— ,TP700 Comfort“ und jetzt die korrekte Bestellnummer |hres Panels; hier z.B. —» 6AV2
124-0GC01-0AX0

~ [ Hwi Gerat:
u » [ SIMATIC Basic Panel
» [ SIMATIC Panel
Controller ~ [ SIMATIC Comfort Panel
» [54 4" Display

~ [ 7" Display

- TF700 Comfort
= |5 TP700 Comfort

D 1 6AV2 124-0GC0O1-0AX0 _
» [ TF700 Comfort Portrait Artikel-Nr.:  |6AV2 124-0GCO1-0AX0 |
HMI » [ TP700 Comfort Qutdoor Version: [13.041.0 =
» [5 TP700 Comfort Qutdoor Por...
pEe—— » [ KP700 Comfort Beschreibung:
» [ 9" Display 7.0" TFT-Display, 800 x 480 Fixel, 16M Farben;
I;l b 10312 Display PROFINE Tindusail Etheret Schritstele i

= "
» |53 15" Display WRP und RTIRT Unterstiitaung (2 Ports); 2 x

PC-Systeme » [ 19" Display Multimedia Karten-Steckplatz 3 xUSB
» [5 22" Display
| » [ SIMATIC Multi Panel
» [ SIMATIC Mobile Panel
ﬁ‘ » [ SIMATIC WinAC fir Multi Panel
Antriebe

— Geben Sie den Geratenamen Panel TP700 Comfort ein und — setzen Sie den Haken bei

™ ,Gerateassistent aufrufen”. Klicken Sie hier auf den Button ‘@

T4 Siemens - D:\00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F —-gXx

Totally Integrated Automation

Neues Gerat hi

Gerite & Alle Geréite anzeigen Gerétename:
Netze

[Fanel TP700 Comfort |

MELY Gerat:
» |5 SIMATIC Basic Panel
» [ SIMATIC Panel

Controller ~ [ SIMATIC Comfort Panel
» [ 4" Display
P — ~ 5 7" Display
~ [ TP700 Comfort
[0 6AV2 124-0GC01-0AX0

» [ TP700 Comfort Portrait Artikel-Nr:

Neues Gerdt hinzufiigen

TP700 Comfort

L

=
Netze konfiouri HuI » [ TP700 Comfort Qutdoor T 13.01.0 =]
S L TEED » [ TP700 Comfort Outdoor Por...
— » [ KP700 Comfort Beschreibung:
g » [ 9" Display 7.0" TFTDis play, 800 x 480 Pixel, 16MFarben;
» [5 12" Displa Touchscreen; 1 x MFIFROFIEUS DF, 1 x
= Y PROFINETIngustrial Ethemet Schnitstelle mit

B
» [5 157 Display MRP und RTIRT Unterstiitaung (2 Ports); 2 x
» [ 19" Display Multimedia Karten-Steckplatz 3 x USB

» [ 22" Display
» [ SIMATIC Multi Panel
» [ SIMATIC Mobile Panel
» [ SIMATIC WinAC fiir Mutti Panel

PC-Systeme

Antriebe

Hinzufiigen
[V Gerateassistent aufrufen

» Projektansicht Gedffnetes Projekt: DA00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten.
SCE_DE_042-201 WinCC Advanced mit TP700 und S7-1500_R1703.docx



SCE Lehrunterlage | TIA Portal Modul 042-201, Edition 05/2017 | Digital Factory, DF FA

7.3 Bediengerate-Assistent fur das Panel TP700 Comfort

Das TIA Portal legt nun das gewiinschte Panel an und startet automatisch den Bediengerate-
Assistenten fir das Panel TP700 Comfort. Dieser hilft bei der Festlegung einiger
Grundeinstellungen und Basisfunktionen fiir das Panel.

— Als erstes wird nach den PLC-Verbindungen gefragt. Wahlen Sie hier Ihre bereits
konfigurierte CPU 1516F als Kommunikationspartner aus.

CPU1516F-..

— Um lhr Panel mit der CPU verbinden zu kénnen, wahlen Sie die Schnittstelle ,Ethernet”

aus. — Bestatigen Sie die Auswahl mit einem Klick auf E

Bediengerate-Assistent: TP700 Comfort

PLC-Verbindungen

SIMATIC 57 1500

ETHERNET Ed

| Weiter>> |

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten.
SCE_DE_042-201 WinCC Advanced mit TP700 und S7-1500_R1703.docx

42



SCE Lehrunterlage | TIA Portal Modul 042-201, Edition 05/2017 | Digital Factory, DF FA

— Unter ,Bilddarstellung” kdnnen Sie die Standard-Hintergrundfarbe lhres Panels &ndern.
—> Aktivieren Sie die ™ .Kopfzeile* mit Bildtitel, ™ L,Datum/Uhrzeit* und ™ ,Logo“. —>

Bestatigen Sie Ihre Auswahl mit einem Klick auf E

Bediengerate-Assistent: TP700 Comfort

Bilddarstellung

— Im Abschnitt ,Meldungen® kdnnen Sie festlegen, welche der Meldungen in einem Fenster
angezeigt werden sollen. Aktivieren Sie alle 3 Meldungstypen MV (mit der Option

.Meldezeile oben” fir nicht quittierte Meldungen) — Bestatigen Sie Ihre Auswahl mit

einem Kilick auf E

Bediengerate-Assistent: TP700 Comfort

Meldungen
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— Im Abschnitt ,Bildnavigation® wird die Bildstruktur mit den Bildnamen des zuletzt
angelegten Projektes angezeigt, wobei ganz links mit dem Startbild begonnen wird.
— Durch einen Klick auf einen Bildnamen kann hier einfach ein neuer Name vergeben

werden — Durch einen Klick auf +! kénnen Sie neue Bilder in der Hierarchie einfigen —

und markierte Bilder mit einem Klick auf I6schen.

— Legen Sie auf diese Art und Weise die unten angezeigte Bildstruktur mit den

entsprechenden Bildnamen an.— Bestéatigen Sie lhre Auswahl mit einem Klick auf ,,

Bediengerate-Assistent: TP700 Comfort

Bilder
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— Im Abschnitt Systembilder kdnnen Sie bereits voreingestellte Ansichten fur
Systemfunktionen aktivieren und automatisch hinzufiigen lassen. — Aktivieren Sie alle

Systembilder, indem Sie M Alle auswahlen® — Bestétigen Sie lhre Auswahl mit einem
Klick auf [ Weiters>

Bediengerate-Assistent: TP700 Comfort

Systembilder
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— Im Abschnitt Systemschaltflachen finden Sie die vier frei wahlbaren Schaltflachen fir

[ ry
Beenden (Runtime), Anmelden E Sprache ﬁ und Startbild . Sie kdnnen diese
Schaltflachen per Drag & Drop beliebig auf den vorgesehenen Schaltflachenbereichen

,Links®, ,Unten“ oder ,Rechts” platzieren.

[ [ & |
ol

L—

Beendet Runtime.

— Aktivieren Sie nur den ,Schaltflachenbereich® ) Lunten®. — Flgen Sie links die
s, |
Schaltflache fiir das ,Startbild* und rechts die Schaltflache fur Runtime ,Beenden®
',_.
ein. — Bestétigen Sie lhre Auswahl mit einem Klick auf E

Bediengerate-Assistent: TP700 Comfort

Schaltfldchen
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7.4 Geratekonfiguration des Panels TP700 Comfort

— Das TIA Portal wechselt nun automatisch in die Projektansicht und zeigt dort das

Startbild unserer Visualisierung.

T4 Siemens - D:\00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516R042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F

Projekt  Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe
5F (R Projektspeichern &b X = 5 X Dy e: G [0 G [ | & onlineverbinden ¥ Online Verbindung wennen i [ [ 3¢ - [1] PORTAL
...0_CPU1516F * Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] *» Bilder » Ubersicht Sortieranlage

Gerdte Optionen
EOQ &, k2@
bl ‘ Basisobjekte

+ | 042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F e
ANy &

ﬁ Neues Gerat hinzufiigen

ﬁ%ﬂ Gerdte & Netze o
e r_fl CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] g A Ak

Y Gerztekonfiguration

%/ Online & Diagnose

E:: Programmbausteine

o

[ Technologieobjekte SIEMENS 000 i
Externe Quellen B||dt|te|

= { SSIMATICHME -+ - rnnnnnnnnnnn o RIGAUREL
L PLC-Variablen

[ PLC-Datentypen

|51 Beobachtungs- und Forcetabellen i priiin | v | Flemente

i = = =

[ Online-Sicherungen Drehzahl Motor Magazin Plastik | Systembilder

o - 1 mx
%3 Traces

Y Programminformationen

-~}
-
=
i
>
I«
m
I«
|=
e
&
[
1%
M
L]l
-
|
-
m
I«
et
I«
| ]
I«
=
I«
It
I«
<@

0
abnanjiam =)

uaun!mm!uvlz“u

anofe] i3

EE
2|

» [§. Gerate-Proxy-Daten >
A PLC-Meldungen E
E] Textlisten ’;'}-
» [ Lokale Baugruppen E
i e T — =1
= - I I s Willkommen zum Panel: TP700. Comfort (TP700:Cor i) 5
» g8 Gemeinsame Daten
» [5]) Dokumentationseinstellungen e =1
Ir B E4
» @ Sprachen & Ressourcen ST T T T T T TR TR TR TS TE ST ST S ET S TE S e S e eSO eRsar | iy
» [ Online-Zugange (o5 B o PDF | £
» (g card ReaderlUSB-Speicher 3 " D = 2000010000000 00 el ‘“:L
‘Q Eigenschaften H‘_'\llnfu ||ﬂ Diagnose | g
J Allgemein H Querverweise || Ubersetzen \ —
&3] .|| [211= veldungen enzeigen ]
! Meldung Gehezu 7 Datum
/] Projekt geschlossen. 23.05.20...@
0 Projekt 042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F gedffnet. 23.05.20... I
st acfalomaich Lionfin ot TE00 £ aeafar a 2308 20 ]

> | Detailansicht < il ' »| |> | Grafiken b
4 Portalansicht =3 Obersiche |EI Ubersicht So... i Assistent: erfolgreich konfiguriert TP70...

— Um unser Panel konfigurieren zu kénnen, wahlen Sie in der Projektnavigation das ,Panel

TP700 Comfort” und 6ffnen mit einem Doppelklick dessen ,Geratekonfiguration®.

T4 Siemens - D:\00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced

Projekt  Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras
3 (% ] Projektspeichern =, M B X D

Projektnavigation m «

Gerdte
HO @

¥ ] 042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F
" Neues Gerat hinzufigen
hy Gerite & Netze
4 h CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]
v [} Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort]
[ Geratekonfiguration
%/ Online & Diagnose
T Runtime-Einstellungen
» [ Bilder
v [ Bildverwaltung
3 '—é HMI-Variablen
®Za Verbindungen
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IP-Adresse einstellen

Wabhlen Sie in der Geréatesicht die Ethernet-Schnittstelle des Panels mit einem

Doppelklick an.

Offnen Sie in den — ,Eigenschaften” unter ,Allgemein“ den MenUpunkt — ,PROFINET-

Schnittstelle [X1]“ und wahlen Sie dort den Eintrag — ,Ethernet-Adressen® aus.

Stellen Sie unter |IP-Protokoll die IP-Adresse 192.168.0.10 ein.

042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F * Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort]

|& Topologiesicht [ Netzsicht |[Y Geritesicht ]

d [PanelTP700 Combort =] Bl B* (&[5 &+ =
HMI =]

- |

Ethemnet-Adressen
Betriebsart

» Emeiterte Optionen
Diagnoseadressen

Subnetz: | PNIE_1 =

I<] [ 100% i
[ Eigenschaften |%info | % piagnose |
|l | 10-variabl | Texte
Allgemein M [+]
- PROFINET Schnittstelle [X1] Ehomecaiesey B
Allgemein Schnittstelle vernetzt mit

IP-Protokoll

(@ IP-Adresse im Projekt einstellen

1P-Adresse:
Subnetzmaske:

[T Router verwenden
Router-Adresse:

) Anpassen der IP-Adresse direkt am Gerat erlauben

PROFINFT

Hinweis: Die Subnetzmaske wurde bereits in den Einstellungen der CPU 1516F

eingestellt und wird vom Panel automatisch ibernommen.

Um eine Ubersicht der zugeordneten Adressen innerhalb eines Projektes angezeigt zu
bekommen, kénnen Sie in der — ,Netzsicht* auf das Symbol — ,, 5 “ klicken. Wenn Sie

. 29 Verbi . . . .
hier auf — i Verbindungen| yjicken, bekommen Sie die vorher im Assistenten angelegte

-HMI-Verbindung“ zwischen CPU und Panel angezeigt.

042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F » Gerdte & Netze

|§ Topologiesicht ||ﬁg'h Netzsicht ||—[|'|‘ Geratesicht |
h—f Vernetzen uu Werbindungen T‘c—’j Q! :_".
CPU 1516F Panel TP70...
CPU 1516F-... TP700 Comf... D L
N
192.168.1.1 | T T
PNJIE_1: 192.168.0.10
[PN/IE_1: 192.168.0.1 | HPNAE. |
[ <] w 100% ~] —§— w

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten.

SCE_DE_042-201 WinCC Advanced mit TP700 und S7-1500_R1703.docx

48



SCE Lehrunterlage | TIA Portal Modul 042-201, Edition 05/2017 | Digital Factory, DF FA

7.5 Ubersetzen der CPU und des Panels und Projekt speichern

— Zum Ubersetzen der CPU klicken Sie auf den Ordner ,CPU_1516F* und wéahlen im Meni
das Symbol g fir Ubersetzen an. Zum Ubersetzen des Panels klicken Sie auf den

= ..
Ordner ,Panel TP700 Comfort* und wahlen im Menii das Symbol ™! fiir Ubersetzen an.
Speichern kénnen Sie lhr Projekt mit einem Klick auf den Button im Meni
I Projekt speichern

(- CPU_1516F — ' * > Panel TP700 Comfort — ' &/ dl Frofektspeichemn

T4 Siemens - D:\00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516R042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F

Projekt  Bearbeiten  Ansicht E\MDggn - Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe Totally Integrated Automation
G [(HH projekespeiche| 2} M & ) X 92 (2 ) [0 [ B [} § onlineverbinden & Online-Verbindung rennen | o [A B 3 H [[] PORTAL
Projektnavigation m 4
Projekt speichermn
Gerite |&* Topologiesicht g Netzsicht IIE‘ Geratesicht || Optionen )
e - T =
HQO % Vemetzen 1§ verbindungen |HMI-Verbindung [ & B @ = &
g
| Katalo E
~ 1042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F _Suchen) ?
B Neues Gert hinzufigen - E
o Gerdte & Netze CPU 1516F Panel TP70... [ Filter =
» [ CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] Cr D UD e oo T ETmit E » [ Controller |
— L =
B 00 Comfort [TF700 Comfort] | > E ||
IIY Gerstekonfiguration u ] PC—Sysbleme W
% Online & Diagnose o 3 ra‘iﬁmna e &... E
Y Runtime-Einstellungen W » [ Netzkomp... =
» |7 Bilder » (g Erfassen& .. (7
Ia =
» [ Bildverwaltung »(m Dezentral... (3
» L3 HML-variablen - Fowersup.. |
“2q Verbindungen » i| Feldgerite
E4 HMI-Meldungen » L Weitere F... I_%:
:j Rezepturen :_:;
Bl Archive [<] w 100% 5] —— & 5
& g
DL | < Eigenschaften [*4info | Diagnose | H
35 Aufgabenplaner
3 zyklen J Allgemein H 10-variablen Systemkonstanten || Texte | | |
» [F] Protokolle » Allgemein I . L)
£ Text- und Grafiklisten + PROFINET Schnittstelle [x1] Betriebsart g
1 Benutzervemaltung Allgemein g
+ g§ Gemeinsame Daten Ethernet-Adressen :
it nl - =
» E:I]] Dokumentationseinstellungen EBetne‘bs:rto . 4 [ 10-Device R |2
» Erwerterte lonen .
.«’ ) ?pmcherjn& Ressourcen " Pt [l S : - | Information
» U Online-Zugange Diagnoseadressen Pl Nicht zugeordnet \v\ =~
» [ Card Reader/UsB-Speicher » MPUDP Schnittstelle [x2] erung der PN-Schnittstelle durch b Gerat: E
Information
Verbindungsressourcen [v|

> | Detailansicht
4 Portalansicht 3 (bersicht |1 Gbersicheso | gy Gerate aner | wJ online & pia. +* Verbindung mit HMI_RT_

— Im Bereich ,Info* ,Ubersetzen‘ wird anschlieRend angezeigt, ob das Ubersetzen

erfolgreich war oder ob Warnungen bzw. Fehler aufgetreten sind.

| Eigenschaften [ info @ |2 Diagnose

| Aligemein 1| Querverweise | Ubersetzen

@Ellﬁ.llal\deldungen anzeigen |'|

Ubersetzen beendet (Fehler: 0; Wamungen: 0)

1 Ffad Beschreibung Gehezu 7 Fehler Warnung.. Zeit

€ ~ Panel TP700 Comfort Zeitstempel: 23.05.2016 22:31 - 556060 genutzte Bytes von M 0 0 22:31:03
G Hardwarekenfiguration P 22:31:03
[i] Ubersetzen der Software gestartet. la 22:31:04
[i] Anzahl Variablen: 1 P 22:31:10
0 Ubersetzen der Software beendet (Gerdteversion: 13.0.1.0). Pa 22:31:10
Q Ubersetzen beendet (Fehler: 0; Wamungen: 0) 22:31:10
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7.6 Grafikanzeige projektieren

— Nach erfolgreichem Ubersetzen wollen Sie das erste Bild fiir die Visualisierung gestalten.

Dazu 6ffnen Sie zuerst das Bild — ,Ubersicht Sortieranlage“ mit einem Doppelklick.

T4 Siemens - D:\DO_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_
Projekt
(5 (Y Projekespeichern &' ¥ & [z X D (M2

Bearbeiten Ansicht Einflgen Online Extras

EHOQ

] 042 201_WinCC_advanced_TP700_CPUT516F
B Neues Gerat hinzufogen
By Gerdte & Netze
» ([l CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]
= T:' Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort]
Y Geratekonfiguration
%/ Online & Diagnose
Y Runtime-Einstellungen
~ [ Bilder
& Neues Bild hinzufigen
[ Benutzerverwaltung
[] Drehzahl Motor
] Magazin Plastik
[ Projektinformationen
] SIMATIC PLC Systemdiagnose
[ systembilder
[ systemeinstellungen _
] Systeminformationen
F_] Ubersicht Sortieranlage
[] Verschiedene Aufgaben

[2]

— Eine Vielzahl an Objekten wie z.B. die Bildwechselbuttons wurden bereits durch den
Assistenten angelegt. Nun soll das Textfeld in der Mitte des Bildes entfernt werden,

indem Sie mit der rechten Maustaste darauf klicken und in dem dort angezeigten Dialog

— ,Loschen” auswahlen.

Optionen D
[ehome [ [1s]-] B I U S A:Es Asr s Te—: Bras Bl ft2e nzxoE OF
b VlBasisuhjEkte E
S A AP
A
o@mE 7
Z
A Lk | 3
2
SIEMENS' " Bildtitel 1131:2:2000 v |Elemente 2
SIMATIC HMI - s 110:59:39 | L
IR - @ _ E
i i bloliiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiioiiiion ad ué %'T
Drehzahl Motor [ Magazin Plastik | Systembilder . - ... .o o = E
&% (D) k|
o O &
3
=
5
L L ~ | controls s
[ Willkommen zum Papol-THTA0. Comtort (10200 Comfort) 5 SAE g F
=] Kopieren Strg+C |- = [E= =
[z Einfigen Strg+V | —@ x —:
= = AR
B Entf |N - =
o
Erzeuge Bildbaustein-Typ {:'\ =] I _al =
Reihenfolge [N E
Gruppieren (3N V|Grafiken =
Animationen |5 A} E
Ereignisse » L@ WinCC Grafikord... %
Ubersicht Dynamisierungen P | S S » L §Eigene Grafiko... |%
Objektverweise andem é ¥
& Il Obj andemn A T TN (YRRYRTREY <] L} [ |
Querverweis-Informationen  Shift+F11 _||‘_i-'.lnf|:| Hﬂ Diagnose ‘
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— Waihlen Sie aus den Werkzeugen bei — ,Basisobjekte” die — ,Grafikanzeige® A& an,

Der Mauszeiger verandert sich so, dass sie nun im Arbeitsfenster einen Bereich fir die

Anzeige einer Grafik aufziehen kdnnen.

Optionen »
[ " TEpe[x] BT USAK:=: Ar s s =T+ —3 B il o fizalg LY ;|§
b V|Basisubjek1.e E
=
S A AR
A

o@HE [
A s §
| P Grafikanzeige | E
SIEMENS: -0 g 031:12.2000 v |Elemente 3
.................. Bildtitel : :: _ :
.......... L 0:59:39 BE o my |
B s 2 @ = =
- of 3 K 2
Drehzahl Motor Magazin Plastlk: Systembilder L ﬂ |9.|f71| 'E £
R S e I S I e S I RS E S SIS PR § ) 5|
>
z
e 2. 2
=
: V|C0ntm|s §
= 1l 8o |B

L E ¥
BEK f
v £
o S E R
g TsaTs ¢ me ™2
............................................... WIN-595 183 A |
Ciiiiiin ~ [oratiian LE|_|5|
[ A E
» -3 WinCC Grafikord... | 5
» , § Eigene Grafiko... E
< L > | [100% M e [ Fy

[< Eigenschaften [*iinfo [/t Diagnose | T
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— Mit einem Doppelklick auf den Bereich der Grafikanzeige kdnnen Sie sich nun deren

Eigenschaften anzeigen lassen. Wéhlen Sie hier in dem Unterpunkt — ,Allgemein“ — das

Symbol fur — =7  Grafik aus Datei erzeugen®.

042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F » Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] » Bilder » Ubersicht Sortieranlage

' Ll = ‘ |100=.<: ”.\.‘| 7‘(

< Eigenschaften |%}info i| % Diagnose |

J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse ” Texte

=% Eigenschafusliste Allgemein
Allgernein
Gestaltung ]
Darstellung Name Format  Grébe
Blinken
Verschiedenes | A Down_Amow png 96x96 ) o )
< 4  miRuntime TP700 Co.. png  78x58 U’;:'%‘;)‘:j'ﬂiﬁ;:fg:::r‘:i'f
s A Home png 96x96 oder klicken Sie die Schaltflache
= Left_Arrow .png 96 x96 *Ubernshmen®.
4 Logovon Fanel TF700 C.. png 663 %371
4] NavigateHome_TP700_C .png 78x%58
4 Navigates to Benutzerver. .png 38x32
2 Navigates to Projektinfor.. .png 38232 lz‘
~ .. i - o -
=

Grafik aus Datei erzeugen

Hinweis: Bei den Eigenschaften der Objekte gibt es vier Unterpunkte

- Eigenschaften fir statische Einstellungen des Objektes

- Animation fir dynamische Einstellungen des Objektes

- Ereignisse wenn von einem Objekt aus Aktionen ausgel6st werden soll

- Texte fur die mehrsprachige Anzeige innerhalb eines Objektes

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten.
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— Wabhlen Sie im angezeigten Dialog, aus dem Ordner ,SCE_DE_042-201_Bilder®, die

Datei ,Foerderband_Conveyor.bmp* und klicken Sie auf — ,Offnen®

Foerderband _Con
veyor

Hinweis: Die in dieser Unterlage verwendeten Grafiken kdnnen Sie entweder selbst
zeichnen und im *.bmp- Format abspeichern oder sich im Internet bei
www.siemens.de/sce/S7-1500 beim Modul ,SCE_DE 042-201 WinCC Advanced mit
TP700 und S7-1500" unter ,SCE_DE_042-201_Bilder” herunterladen.

— Zur Anzeige wahlen Sie nun die Grafik ,Foerderband_Conveyor.bmp*“ aus und klicken

nur auf — ,Ubernehmen®.

T Siemens - D:\00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced TP700_CPU1516F\042 201_WinCC_Advanced TP700_CPU1516F

Projeki Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe Totally Integrated Automation
CF (% B Projekespeichen & X 2 = X W& @: T 06 B [ S onlineverbinden ¥ Online Verbindung trennen Sy I8 [ ¢ 1] POR

TAL
Projektnavigatio m
Gerate Optionen »
GO E&|[ JEHEFB I USAr=E: Ards s Sx—2 Brir Sl ftzsd =
v | Basisobjekte
% Online & Diagnose e Drehzahl Motor | Magazin Plastik Systembilder ‘
Y Runtime-Einstellungen / ﬂ A
[ Eilder o o O =
I/ Neues Bild hinzufigen : 86 @ [ | -f-:
O Benutzerverwaltung 3
Metall/ =
L] Drehzahl Motor R -84 -85 metal A A 2
] Magazin Plastik 1 L E
[ Projektinformationen [ Rutsche/Slide Férderband/Conveyor ~ ‘ Elemente
[ SIMATIC PLC Systemdiagnose oL
] Systembilder > = — g L
[ systemeinstellungen : B2 S ?_
L] Systeminformationen = i Q @ “: %
¥ Obersicht Sortieranlage : B1 o1 | = =
[ Verschiedene Aufgaben ‘o o ﬂ LQL—' TE
» [ Bildverwaltung R g
» L& HMIVariablen ¢ " ] 5] [100% w
"2 Verbindungen
2 vt Meldungen |6 Eigenschaften  [%}info o] %l Diagnose |
53 Rezepturen L[ Ei ten |_Animati | Ereigni || Texte ~ | Controls
B3 Archive = m = =
Sl =¥ Eigenschafusliste Algemein 1 [ '&ﬂ
5] Aufgabenplaner Allgemein E = =
& 25ken Gestlung — =
» [E] Protokolle Darstellung Name Format | GroBe - y =
4] Text- und Grafiklisten Blinken <kein> J g M =l
B §9 Benutzerverwaltung Verschiedenes | "4  Down_Amow png 96x96 o o e w Q’ [= "] g
» & Gemeinsame Daten ¢ 78x58 I = -
o s ot 1 e P—— = -
» 5] Dokumentationseinstellungen yor | bmp  912x322 I 0
~ (@ Sprachen & Ressourcen t| " Home pg 96x96 & N v | Grafiken
[ Projektsprachen 2 Left_Amow png 96 %96 " [
%{ Projekttexte %{ Logo von Panel TP700 C.. png 663%371 o + 54 WinCC Grafikord...
- ] 4] NavigateHome_TP700_C .png 78x58 » 53 Eigene Graflko...
» i Online-Zugange 4|  Navigates toBenuizerver, png  38x32 [l
[ Card ReaderiUSB-Speicher . o ) £ 3] |
2 | Detailansicht

4 Portalansicht 7] Ubersicht So...

Hinweis: Die erzeugte Grafik wird in dem Projekt in dem Pfad ,Sprachen &

Ressourcen” unter ,Grafiksammlung® abgelegt.
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— Positionieren Sie die Grafik nun mit der Maus so, dass bei den — Eigenschaften — unter
.Darstellung” die unten angezeigten Positionen und GréRen eingetragen sind. Bei der

GrolRenanpassung lassen Sie die Option — ,Grafik an Objektgrof3e anpassen®.

042 201_WinCC_Advanced TP700_CPU1516F * Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] » Bilder » (ibersicht Sortieranlage

1 L =
Plastik/
Rutsche/Slide Forderband/Conveyor plastic

|4 Eigenschaften [*4info |2l Diagnose |

|| Eigenschaften | Animationen | Ereignisse | Texte
=¥ Eigenschafsliste l

Darstellung
Allgemein Position & GriB aon.
Gestaltung osition riBe rbBenanpassung
e e Bl gyl ECCI O Nicht automatisch anpassen =
Blinken

= ki i (® Grafik an ObjektgriBe anpassen La]
erschiedenes O Objekt an groBte Grafik anpassen =

O Objekt anpassen, Grafik in Originalg izl

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten.
SCE_DE_042-201 WinCC Advanced mit TP700 und S7-1500_R1703.docx



SCE Lehrunterlage | TIA Portal Modul 042-201, Edition 05/2017 | Digital Factory, DF FA

7.7 Anzeigen eines Prozesswertes in einem E/A-Feld

— Zuerst wollen Sie unterhalb des Bandmotors eine Anzeige des Istwertes der aktuellen

Drehzahl einfugen. Daftir markieren Sie in der — ,CPU_1516F" die —»

~Programmbausteine” und dort den Datenbaustein — ,DREHZAHL_MOTOR[DB2]".

Danach ziehen Sie aus der — ,Detailansicht” die Variable — ,Drehzahlistwert” in unser

Bild ,Ubersicht Sortieranlage*.

T4 Siemens - D:\00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516R042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F

ortala 3 Ubersicht

|0 Gbersicht so.
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Projektnavigation o 4
Gerdte Optionen »
RN~ 6] BT USAKsE: Ar s 3 S:—3 mris sl 2@ (=R d|F
— z
-
] 042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPUT |~ SIEMENS Bildhiel 3nte2om * Sasischiekts é
M _\ _ L L {laidine
; . ENATICHME - 100 3
' Neues Gerat hinzufigen SHMATICHME 2 DT 111110:50:39 / A A @
T SEETETEES EETTEE = EETEE ||
~ [0 CPU_1516F [CPU 1516F-3 PNIDP] Drehzahl Motor | Magazin Plastik | Systembilder ©ii:iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiniio (; M A LA .if
¥ Geratekonfiguration = SR i S RS
9/ online & Diagnose -86 :
- rﬁ. Programmbausteine o :
I Neuen Baustein hinzuftigen B4 -BS oetal’ 87 : v ‘ Elemente
& Main [0B1] 1 L : e
4 MOTOR_DREHZAHLSTEUERUNG Rutsche/Slide. Forderband/Corveyor ' -EIE —I E‘ Q =
4 MOTOR_DREHZ AHLUEBERWACH 2 1o = [ '=i
48 MOTOR_AUTO [FB1] pa =" =|~3 I ﬂ @fﬂ 5
S
| DREHZAHL_MOTOR [DB2] &2 -‘ri o 3
@ MAGAZIN_PLASTIK [DB3] — = \ S
@ MOTOR_AUTO_DB1 [DB1] xly: 175,289 - E
[ wih-96_32
Libiiechioloqicahickis IIiIiiliiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiis >
4 Exteme Quellen
» [ PLC-Variablen
» [ PLC-Datentypen ~ | controls
» 531 Beobachtungs- und Forcetabellen 2 7 3¢
e =T
» [ Online-Sicherungen . 'l
b [E Traces x j v | =
B Programminformationen L " 3 75% AT, ATTRRTRRERY L ~
& Gers = 3 = ~
4 ﬁﬁeme":m‘y’m‘e" |’el Eigenschaften |"}info | %) Diagnose QP Q-} =] ﬁ k
[ PLC-Meldungen
I = J Eigenschaften ‘l Animationen H Ereignisse ‘l Texte ‘
< 1l m
v | Detailansicht & Hgenschatil Darstellung =
Allgemein 5
Gegslahung Position & GroBe GréBenanpassung o ‘ Grafiken .
Tas
— Nam;rehzah\so\lmrl Offset E:‘:Im'" Darstellung L X e ) Nicht automatisch anpassen = o i e
£ ¥ g WinCC Grafikordner
<@ Dre i Real CIi=n [l 8 I (® Grafik an ObjektgroBe anpassen  [4] .’j g 3
verschiedenes [l 3 - » | § Eigene Grafikordner
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— In den ,Eigenschaften“ des E/A-Feldes ist nun unter ,Allgemein® bei ,Prozess” bereits die
Kopplung zu der Variablen in der SPS angelegt. Das ,Anzeigeformat® stimmt mit

.Dezimal* ebenfalls. An dieser Stelle wird lediglich das ,Darstellungsformat” auf —

»8999,99" und der ,Typ“ des Feldes auf — ,Ausgabe“ geandert.

[N SRR a
| Eigenschaften |*i}info &) %l Diagnose |
J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse || Texte
=¥ Eigenschafsliste Allgemein
Allgemein
Prozess Format
Gestaltung
Verhalten Variable: |DREHZAHL_MOTOR Drehmhlistwert | [, Anzeigeformat: | Dezimal [+]
Darstell 5 . .
Ta;[e “"tg PLC-Variable: DREHZAHL_MOTORDrehzzhlistaert A Dezimalstellen:; [0 [
extrorma
Einien i Adresse: Real Feldlange: (5 [Z]
Grenzen 1 Fohrende Nullstellen: [
stillDesigns 0| Typ Darstellungsformat: |5999.99 [+]
Verschiedenes ¥
- il Modus: |Ausgabe [+]
—
gabe
Eingabe
EingabelAusgabe

Hinweis: Das Darstellungsformat s999,99 bedeutet, dass die Anzeige mit drei Stellen vor

dem Komma, zwei Stellen nach dem Komma und einem Vorzeichen(s) erfolgt.

— In den ,Eigenschaften® bei ,Gestaltung” wird die ,Farbe“ des ,Hintergrundes® auf —

.Blau“ gedndert.

|4 Eigenschaften |*info 4| Diagnose

J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse || Texte
% Eigenschaftsliste Gestaltung

Allgemein .

Gestaltung Hintergrund Rahmen

Verhatten Farbe: [ll51:102:255 |+ Breite:

Darstellung i Fallmuster: | MM N0 I 0 O [~ Stil: [——[ massiv [~]

Textformat Ml i EEEEEEEER —

Elinken q Eckradius: | g ) o (] Farbe: oo |~

Grenzen L EOOEOEEQO Farbe Hintergrund: [ ] 255; 255; 255 ~

stillDesigns Text ooooooED

Verschiedenes munininininin

Security Farbe: | IO OO 0000

Einheit: Mehr Farben... :l
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— In den ,Eigenschaften® bei ,Textformat® &ndern Sie die ,Ausrichtung” ,Horizontal* auf —
~Rechts®.

[ Eigenschaften |*}info | %l Diagnose

J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse ” Texte

=¥ Figenschaftsliste

Allgemein
Gestaltung
Verhalten
Darstellung
Textformat
Blinken
Grenzen
StillDesigns
Verschiedenes
Security

Textformat

Schriftart:

schriftart: |Tahoma, 17px

Orientierung: | Horizontal

|v|

Ausrichtung

Horizontal: [GES

Vertikal: |Oben

[~]

— In den ,Eigenschaften® bei ,Darstellung” andern Sie — ,Position & GréRRe” so wie an

dieser Stelle verdeutlicht, damit das E/A-Feld unterhalb des Bandmotors angezeigt wird.

[< Figenschaften |%iinfo i1| &l Diagnose |

J Eigenschaften ” Animationen || Ereignisse || Texte

g Eigenschaftsliste Darstellung
Allgemein L . =
Gestaltung Position & GroBe Rander
Verhalten X [194 |2 e ﬁ—l 2 [& ﬂ
Darstellung b v: [307 |2 Iz 3] 2 = L 1l> =]
Textformat ]
Elinken n GréBenanpassung
Grenzen H o
StilDesigns [T Objekt an Inhalt anpassen =
Verschiedenes
Security

— Zur Beschreibung fugen Sie jetzt noch aus den Werkzeugen bei — ,Basisobjekte” per

A

Texte — ,Istwert Drehzahl“ und — ,U/min“ ein.

Drag & Drop ein — ,Textfeld® vor und hinter dem E/A-Feld ein. Dort tippen Sie die

b 0 0 0 O i D 0 [

Optionen D

[whoms _|g] [7[+] B I U & A' »zE O
~ | Basisobjekte g
Drehzahl Motor | Magazin Plastik | Systembilder S S R R R Ve A A E
p | >@m

. H =

.

B4 £5 peal 57 b Textfeld :

=

————————— i V\Elemenle P

T Rutsche/Slide Forderband/Conveyor s I T

- = Eﬁ

J — e E B

M1 ]

o e £ P

Istwert Drehzahl - . B U \_L/" %

Ufmin 4 396 318 2

Name: Textfeld_2 Ebene:0 ©

< ‘ m m‘mu’k “‘ TR STETPR TN V‘f‘nn1m|: E
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— Nun markieren Sie die drei Objekte — E/A-Feld — Textfeld ,Istwert Drehzahl“ — Textfeld

,U/min“ in der Reihenfolge und klicken anschlieRend auf die Funktion — ,Richtet

markierte Objekte oben aus*® ' in der Symbolleiste des Arbeitsbereiches. Speichern Sie

schlieRlich Ihr Projekt mit einem Klick auf e

..D1_WinCC_Advanced TP700_CPU1516F * Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] * Bilder » Ubersicht Sortieranlage

B I USAKN:=E: Ar s Ts—3 Bacr[Bdlls s F 1223

Drehzahl Motor Magazin Plastik | Systembilder [::::::::-: -
R S R, |l Kichiet markiene O5jece oben o

-B6
Metall/
B4 85 metal &7
I —
N Plast
() Rutsche/Slide Farderband/Conveyor ;;I:st:lnf‘Ir
M -B2
Istwert Drehzahl [FRI§E U/min B1

7.8 Binare Signale mit animierten Rechtecken visualisieren

— Bei der Visualisierung der Sensoren wollen Sie mit dem Sensor ,-B4“ an der Rutsche

beginnen. Um das Rechteck besser zeichnen und positionieren zu kdnnen, &ndern Sie

zuerst den Zoomfaktor auf — ,,300%".

Rutsche/Slide Fore
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— Daraufhin ziehen Sie aus den Werkzeugen — ,Basisobjekte“ per ,Drag & Drop* ein

.Rechteck" |_‘ zur Position des Sensors ,-B4"“.

b 0 0 0 0 o D 0 [
Optionen ]
[ehome — [E|[17[=] B I U S As=s¢ As b s Zs —s BMacieTlellls s F1osig FEEREH
[+] V\Basisnbjek'le g
| - W
P Rechteck |
xfy: 135,139 A A E’-
(N wih:96.48 g
3 V\Elemenle E
—1 o L
* = (T = =
. Rutsche/Slide Fore [« 2 E ¢
- i BH £
:
< [ [z00% F — . @ avo— g

— Nun ziehen Sie das Rechteck mit der Maus in die passende Position und Gréf3e oder

stellen in den ,Eigenschaften® bei ,Darstellung® — ,Position & Grofie” so wie hier gezeigt

ein. Somit wird der Sensor unterhalb der Bezeichnung ,-B4“ dargestellt.

..D1_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F » Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] *» Bilder » Ubersicht Sortieranlage

- EX

‘ T

E| [z00%

o

Verschiedenes

|QEigen5|:haﬂen ||"_i.'.lnfu y”ﬂ Diagnose |

J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse H Texte |
% Eigenschaftsliste Darstellung

Gestalt

S Position & GriBe Eckradius:

;

Blinken x[111 5] w= * E 3"30

stiliDesigns y: (152 [$] i 15 [& Y: [

— In den ,Eigenschaften® bei ,Gestaltung“ &ndern Sie die ,Farbe“ des ,Hintergrundes® auf

— ,Grau® und die ,Breite” des ,Rahmens” auf —

0%

[< Eigenschaften | info )| % Diagnose

J Eigenschaften | Animationen | Ereignisse | Texte

=¥ Eigenschaftsliste

Gestaltung
Gestaltung .
Darstellung Hintergrund
Binken Farbe: [1f192:192: 192]]
StillDesigns r

Folmuster: [lwvessv [~

Verschiedenes

Rahmen

Breite:

Stil: |——|Massiv =]

Farbe: -0; 0; 0 -
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— Nun wechseln Sie zu dem Reiter ,,Animation”, wahlen dort ,, Anzeige® und klicken auf —

B Neue Animation hinzufiigen*.

[d Eigenschaften |%}info ] 2l Diagnose

Eigenschaften | Animationen | Ereignisse | Texte

Animationsarten
Ubersicht
« &, Anzeige Anzeige
.“ i [y Gestaltung E A Farben und Blinken dynamisieren
» & Bewegungen il @ Sichtbarkeit ﬁ A sichtbarkeit dynamisieren
*

— In dem dann eingeblendeten Dialog wahlen Sie — ,Gestaltung” und klicken auf — ,OK".

Animation hinzufiigen X

Wahlen Sie die Animation, die hinzugefiigt werden soll!

@ Sichtbarkeit

OK | | Abbrechen
I L__———————————m—S<"—“—“—“m—“m“““§“y‘yjy;yuwsyys

— Um die Verbindung zu der globalen Variable in der CPU herzustellen, markieren Sie in

der —» ,CPU_1516F* die — ,PLC-Variablen® und dort

die — ,Variablentabelle_Sortieranlage®. AnschlieBend ziehen Sie aus der ,Detailansicht"

die Variable — ,-B4“ in das Feld ,Name* zur ,Variable®.

¥ Siemens - D:\00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516R\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F
Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe
Cf (3 H projextspeichen 5 ¥ = 2 X Dyt d: G5 M [ B [} § onlineverbinden &¥ online-verbindung trennen - &5 [ [ 3¢ [1]

TAL

... Advanced_TP700_CPU1516F » Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] » Bilder » Ubersicht Sortieranlage — i W X E

Gerdte Optionen A
Heo [ EFFBIUSK:t=s Asosgds Ta—2 MeAsTelllz 2 12 3 ML —|F

[+] V‘Basisnhjelde E
~ _] 042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPUTS16F ~ 5
I Neues Gerat hinzufigen / A A
i Gerate & Netze - 84 - O =
~ (8 CPU_1516F [CPU 1516F3 PN/DP] = osoo @ g -‘:
Y Gerstekonfiguration o o A B
) Online & Diagnose 0o oo : = e
» I3 Programmbausteine g
3 Eu Technologieobjekte v | Elemente g
4 Exteme Quellen
~ L PLC-Variablen Ju Ea
% Alle Variablen anzeigen B« = —Z
B Neue Variablentabelle hinzufgen ! Rlltsc he/sl | de a4 ﬂ mE ‘E
=3 . =
5 standard-Variablentabelle [61] - [l oy G 2 £
*a Variablentabelle_sortieranlage [30] | < ] 300% R il e L E
(g PLC-Datentypen = = = = N \ E
» 52 Beobachtungs- und Forcetabellen ‘Q,Elgensl:haﬂen ” Zainfo & H &l piagnose ‘ —’ >
» [ Online-Sicherungen Eigenschaften Animationen \| Ereignisse H Texte | H
b [ Traces M 3
29 Programminformationen Gestaltung N 5
» [if, Gerate-Proxy-Daten Ubersicht Variable Tvp ®
1 PLC-Meldungen ¥ | ~ B Anzeige
+ | Detailansicht B’ Neue Animation hinzufagen Name: [-B¢ [=.. (® Bereich =
fo) Ges taltung b Adresse: ) Mehrere Bits I~
» B [

Name Details Date.. o BETEEaD [ Einzel EHE E‘
@ -2 %10.6 Bool [~ ’ 3
e a3 07 ool 2 * Bersich « Farbe Hintergrund | Farbe Rshmen Blinken ]
I B4 %10 E Bool <Hinzufigen>
@ -85 %I1.1 Bool
@ -86 %I1.2 Bool > | controls P

+ i ] > | Grafiken -
=] Ubersicht [] Ubersicht So... Da
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— In der ,Gestaltung” der ,Anzeige” fligen Sie einen Bereich mit dem Wert — ,1*

(Signalzustand ,High®) hinzu und &ndern dort die ,Farbe Hintergrund® auf — ,Grun*.

|§.Eigenschaﬂen ||"_i-'.lnf|:| iJ"ﬁDiagnuse |

<Hinzufigen:>

Eigenschaften Animationen || Ereignisse || Texte |
Gestaltung
Ubersicht .
- B, Anzeige Variable Typ
B’ Neue Animation hinzufigen Name: |-B4 &l (®) Bereich
- Gestaltung Adresse: () Mehrere Bits
» & Bewegungen | Einzelbit E
4
il Bereich a Farbe Hintergrund | Farbe Rashmen Blinken
> 1 ; [=] Nein =

EDDEEENEN
| Iulm| |[=[=] Q|
OooOoOomEO

mininnnininin
mininninininin

Mehr Farben...

— So wie in den vorherigen Schritten gezeigt, legen Sie nun auch jeweils eine Anzeige zu

5, — ,-B6“und — ,-B7“ an.

den Sensoren —» ,-B1%, > ,-B2¢, - -B

— Eine zusatzliche Bindranzeige flgen Si

e noch unterhalb des Motors M1 ein und

verbinden diese mit der globalen Variable — ,-B3“. Zur Beschreibung fligen Sie hier noch

davor ein Textfeld— ,-B3 Motor aktiv“ ein.

..J1_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F » Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] » Bilder » Ubersicht Sortieranlage  — il & X
Metall/
-B4 B5 metal -B7
| |
{ ) Rutsche/Slide Férderband/Conveyor
1
M1 B2
-B3 Motor aktiv [ M4
Istwert Drehzahl - U/min -B1
< | i | [125% M % 9
|9 igenschaften [%Jinfo | %l Diagnose |
Eigenschaften Animationen H Ereignisse ” Texte |
Il (]
Gestaltung —
Ubersicht Variabl 5
~ &, Anzeige ariable yp
I Neue Animation hinzufiigen [ Name: €3 [=... (®) Bereich
" Gestaltung : Adresse: ) Mehrere Eits =
» o~ Bewegungen 4 Einzelbit
Bereich Farbe Hintergrund | Farbe Rshmen Elinken
1 |=@o;255:0 [~|IMo:0;0 [=] Nein [=] .
<Hinzufigen>
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7.9 Symbolbibliothek

— Um anzuzeigen, dass das Band angesteuert wird, ziehen Sie aus den Werkzeugen bei —»

2

~Elemente” per Drag & Drop das Objekt ,Symbolbibliothek* auf das Band.
Optionen A
[ Ja[[-]BIUSKsE: Aspsgsi=s—: MeqsTellzms Ftoa il FYEERER
-------------------------------::V‘Basisnbjekie g
u AL
o5 o5 et ——— ® |0 m [
. | Y El
- I BB FANC VI
.‘[_ )} Rutsche/Slide Farderband/Conveyor ;H]?;g::gg plastic V‘Elemenle g.
o - = g
J o 1 |
M1 #é i -
- o = (T = B3
-B3 Motor aktiv M4 = Q =5 EE T:,-
ol o 1 (= =
Istwert Drehzahl - U/min -B1 s ﬂ = =
: s N » symbolbibliothek
:::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::EU“j ik
| n | |Z||7°°’-‘° H v | E

— In der Symbolbibliothek gibt es eine Vielzahl an einfachen und auch komplexeren
Grafikelementen. In den ,Eigenschaften” bei ,Allgemein“ wahlen Sie hier die ,Kategorie®

— ,Pfeile®. Hier wahlen Sie einen Pfeil aus, der in entgegengesetzte Richtungen zeigt

..lvanced_TP700_CPU1516F » Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] » Bilder » Ubersicht Sortieranlage - EX

Metall/
-B4 -B5 metal -B7

=] a =] 2
-~ ) Plastik/
() Rutsche/Slide Forderband/Conveyor plastic
=] a =]

M1

: -B3 Mator aktiv M4
¢ | i | [100% [+ T TETTEIILE

(e Eigenschaften |’ Info 1|2 Diagnose |

J Eigenschaften | Animationen | Ereignisse | Texte |

=¥ Eigenschaftsliste Allgemein
Allgemein

Gestaltung

Darstellung \—.>

Blinken

Grenzen

Verschiedenes _/ K \—|> _/Qf J

t 410 4
T i T 2

[m

Pfeile in entgegengesetzte

ProzeBkiihlung Richtungen S 9:E> >
ProzeBwarmeerzeugung i |_|

Dumnan E . '
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— In den ,Eigenschaften® bei ,Gestaltung” andern Sie den ,Stil“ des Pfeiles auf — ,Massiv*

und die ,Farbe”“ des ,Vordergrundes® auf — ,Grin".

..Jvanced_TP700_CPU1516F » Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] » Bilder » Ubersicht Sortieranlage -0 EX

[[-F/B T UGSA:

N

2
=
1]
f

-B5

] o o o Plastik/ | -
() Rutsche/Slide H Farderband/Conveyor plastic |

I

i |J—L‘ -
: -B3 Motor aktiv M4 e
< | i | E [100% M %7+ °
|l Eigenschaften |?i)info |2 Diagnose |

J Eigenschaften | Animationen | Ereignisse [ Texte |

=¥ Eigenschaftsliste Gestaltung
Allgemein . .
Gestaltung Hintergrund stil
Tansle Farbe Vordergrund: Hintergrund:
Blinken Farbe Hintergrund: [ ] 192192192 - Follart: [Msssiv |~
Grenzen
Verschiedenes
Security L

— Nun wechseln Sie zu dem Reiter ,Animation”, wahlen dort ,, Anzeige“ und klicken auf —

B Neue Animation hinzufiigen*.

|§.Eigenschaﬂen ||"_i-'.lnf|:| iJ"ﬂ Diagnose

Eigenschaften Animationen || Ereignisse || Texte |

Animationsarten
Ubersicht L .
» <@ Variablenanbindungen " Anzeige
- & Anzeige U gy Gestaltung E A Farben und Blinken dynamisieren
[ Neue Animation hinzufigerillg Bedienbarkeit B 2 Bedienbarkeit dynamisieren
» 7 Bewegungen @ Sichtbarkeit EF A sichtbarkeit dynamisieren

— In dem eingeblendeten Dialog wéhlen Sie — ,Sichtbarkeit* und klicken auf — ,OK".

Animation hinzufiigen

Wahlen Sie die Animation, die hinzugefigt werden soll!

) Gestaltung
Bedienbarkeit
- o5,

0K | | Abbrechen
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— Um die Verbindung zu der globalen Variable in der CPU herzustellen, markieren Sie in
der — ,CPU_1516F* die — ,PLC-Variablen® und dort die —
sVariablentabelle_Sortieranlage”. Im nachsten Schritt ziehen Sie aus der ,Detailansicht*

die Variable — ,-Q3" in das Feld ,Variable“. Zusatzlich wahlen Sie noch als Art der

Auswertung — ,Einzelbit".

T4 Siemens - D:\00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F
Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe

(% K Projektspeichem S ¥ 5 2 X 2 : T MG 3 & onlineverbinden (¥ OnlineVerbindung trennen ~ o [ [ 2¢ o 1] PORTAL
...700_CPU1516F *» Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] * Bilder » Ubersicht Sortieranlage

Gerdte Optionen »
5 O © vxa@ JF
: V\Basisobjelde )
= ] 042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F -~ Metall/ S
; . -B4 -B5 -B7 {L 4

I Neues Gerat hinzufugen ' metal N / A

Rutsche/Slid
Y Gertekonfiguration utsche/Slide

o Gerite & Netze 1
~ [l CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] L o o o @D O D
= o H Forderband/Conveyor

% Online & Diagnose

X
(3
uaunl)emluv'a'H

T ]
d E} Programmbausteine : M1 a2 ~ | Elemente
+ L3 Technologieobjekte . B
» [ Externe Quellen -B3 Motor aktiv M4 J T

~ [ PLC-Variablen

54 Alle Variablen anzeigen : Istwert Drehzahl - U/min -B1 laal] ‘ﬂS Eg =
& Neue Variablentabelle hinzufigen . o 1= o
5 Standard-Variablentabelle [51] — Eﬂ [ £ 3

=] - . 1 3 7,
—_— [ o B oo & O L
L -Datentypen = p fﬁ
» |2 Beobachtungs- und Forcetabellen [< Eigenschaften  |*i}info i) % piagnose >
» [ online-Sicherungen T T — 2
v [ Tiaces | Eigenschaften \| 1 || Ei H Texte \ _| V‘Cummls 5
e ; b . § = =1 2 £
~ T Detailansicht ) Sichtbarkeit | I/_ '%ll =
Ubersicht = sichtbarkeit s

» <@ Variablenanbindungen rozess Ichtbarkel EH
Name Demils  Datent.  Kemmentsr ~ &, Anzeige L Variable: (® Sichtbar A =
3 : = . . = v 5
@ -P7  %Q13  Bool Anzeige thndE"-M“..EUS-E B’ Neue Animation hinzufigen [ Q3 =l (O unsichtbar j I‘é Eljy >
- -Q1 %Q0.0  Bool Bandmotor -M1 vorwarts f.. B3 <sichtbarkeit] Il o) o H E
@ @2 %Q0d  Bool  Bandmotor-M1rickwars.. | b Bewegungen H ey e [k 3
M -03 %Q...EHDOI Handmulur-M1 variable D.E gis: (100 [7] E
@ -S0 %02  Bool  SchalterBetriebswahl Han., @ Einzelbit —1
@ 51 %03  Bool  Taster Automatik Start (no |
[<] -~
4 Portalansicht =3 Ubersicht |21 Gbersicht so...

— Anschliel3end duplizieren Sie den Pfeil aus der Symbolbibliothek mit allen seinen

Eigenschaften, indem Sie diesen — = .Kopieren“ und folglich wieder = +Einfugen®.

Drehzahl Motor | Magazin Plastik | Systembilder

-B6
Metall/
-B4 -B3 metal -B7
Plasti
Rutsche/Slide H Farderband/Conveyor H plgst::!

t
M1 .

-B3 Motor aktiv

Istwert Drehzahl - U/min -B1
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7.10 Verbindungen und HMI-Variablen

— Bevor Sie die Projektierung in das Panel TP700 Comfort laden, sollten Sie noch die
Verbindung zur CPU 1516F Uberprifen. Dazu wahlen Sie im — ,Panel TP700 Comfort*

mit einem Doppelklick die — ,Verbindungen® an. In der angezeigten Ansicht kénnen Sie

nochmals die IP-Adressen und die Verbindungseinstellungen kontrollieren. Wichtig ist

auch, dass bei der Verbindung der Haken bei # Online gesetzt ist.

T4 Siemens - D:\00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F

Projekt  Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe

Totally Integrated Automation
POR

» L3 HMI-variablen
BZ; Verbindungen

Schnittstelle:

Station

3 HMI-Meldungen
=1 Rezepturen

WAthlve
» [i@) Skripte -
vll" ht Bediengerat
Adresse: | 192 . 168. 0 10

Zugangspunks

Steuerung

Adresse: | 192 . 168 . 0 1

Zugangspasswort: |

[ Y B Projetspeichem & ¥ 5 2 X D TG 3 & onlineverbinden ¥ Online-Verbindung trennen - o [ [ 2¢ 1] TAL
042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F *» Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] * Verbindungen
Gerite =
FHOO &¥ Verbindungen zu S7 Steuerungen in Gerite & Netze =H E
=4
Verbindungen o
~ ] 042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU151 Mame Kommunikationstreiber | Modus HMI-Zeitsynchroni..  Station Partner Knoten Online Kkom_. | S
W Neues Gerat hinzufigen Fﬁa HMI_Verbindung_1 SIMATIC 57 1500 None [Ll 571500iET2.. CPU_1516F CPU 1516F-3 PN/DP, PROFINET- =]
i Gerate & Netze <Hinzufigen> L)
» (@ CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] = E
~ [-4 Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] %
[|'f Geratekonfiguration ‘ ‘l W ‘ S =
H
%/ Online & Diagnose T—p——r 3
¥ Runtime-Einstellungen J Parameter H Bereichszeiger X
» [ Bilder | |
» [ Bildverwaltun
- 2 TP700 Comfort

|24 verbindungen

4 Portalansicht 1 Obersicht

|4 Eigenschaften |*Jinfo @[] Diagnose |

+* Verbindung mit CPU_1516F getrennt.

Hinweis: Sollte bei der CPU 1516F der Zugriffsschutz aktiviert worden sein, so kann hier

fur das Panel auch das Zugangspasswort eingetragen werden.

— Um zu den HMI-Variablen zu gelangen, missen Sie im — ,Panel TP700 Comfort im

Ordner — ,HMI-Variablen* mit einem Doppelklick die — ,Standard-Variablentabelle*

offnen. Hier sind sdmtliche, per Drag & Drop angelegten, Variablen eingetragen worden.

7
Projekt  Bearbeiten Ansicht Einflgen Extras

F (% B Projekespeichern S M i 3 X )

Projektnavigation m 4

Gerdte
HOQ

Siemens - D:\D0_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanceg

Online

¥ ] 042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F
' Neues Gerat hinzufiigen
g Gerate & Netze
» p_[l CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]
v [} Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort]
Y Geratekonfiguration
%/ Online & Diagnose
1 Runtime-Einstellungen
» [ ilder
» [ Bildverwaltung
~ [ & HMI-Variablen
%5 Alle Variablen anzeigen
B’ Neue Variablentabelle hinzufigen
4 standard-Variablentabelle [10]
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— In der Standard-Variablentabelle kdnnen Sie nun Gberprifen auf welche Variablen in der
CPU 1516F zugegriffen wird. Sie kénnen auch weitere Einstellungen vornehmen.
An dieser Stelle soll der ,Erfassungszyklus” unserer Variablen von 1 Sekunde auf 100
Millisekunden beschleunigt werden. Klicken Sie hierfur auf das — =) Auswabhlfeld und

wahlen mit einem Doppelklick einen neuen Erfassungszyklus — 100 ms*.

042 201_WinCC_Advanced TP700_CPU1516F * Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] * HMI-Variablen » Standard-Variablentabelle [10]

‘3 HMI-Variablen |35 Systemvariablen
S !
Standard-variablentabelle
Name a Datentyp  Verbindung PLC-Name PLC-Variable Adresse | Zugriffsart Erfassungszyklus |Archi.. Quellkoramentar
a@ B Bool HMI_Verbin... CPU_1516F “-B1" E E<Symbuhsnher2ugr\ﬂ:{7 1s El Sensor Zylinder -M4 eingefahren (no]
< -B2 Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F “-p2" <Symbolischer Zugriff> — -
@ -B3 Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F "B3" <Symbolischer Zugriff> ~ 3 Panel TP700 Comfort [TP...
a B4 Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F "-B4" <Symbolischer Zugriff> 32yklen =
a B5 Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F “-B5" <Symbolischer Zugriff> Kein
< -B6 Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F “-B6" <Symbolischer Zugriff> m 100 ms
@ -B7 Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F "-B7" <Symbolischer Zugriff> C] 500 ms
< DREHZ AHL_MOTOR_Drehzahlistwert Real HMI_Verbindun... CPU_1516F DREHZAHL_MOTOR.Drehzahlistwert <Symbolischer Zugriff> ) 15
a -Q3 Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F "-Q3" <Symbolischer Zugriff> i 25
<Hinzufigen> 1@ 55
it 10s
[ 1min
“I Iwm-uvu (] 5 min
J Bitmeldungen | Analogmeldung... | Archivvariablen & 10min
D Meldetext Idekl igg; ble |Trigge.. Tri Quittiervariabl | Quitti.. HMI-Quittiera.. |Protokoll =L
<Hinzufiigen>
<] [ ] < w |3
— Die Einstellungen weiterer Variablen kénnen Sie mit Hilfe der Tabellenfunktion
LAutovervollstandigen” durchfiihren, indem Sie mit der Maus das rechte untere Eck des
ersten Eintrags markieren und uber die anderen Eintrége ziehen.
Erfassungszyklus | Archi..
Autovervollstandigen X
9 Was méchten Sie tun?
(®) Uberschreibe Variable Attribute
() Einfagen Variablen
0K !| Abbrechen
Erfassungszyklus | Archi..
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
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7.11 Laden der CPU und des Panels

— Bevor das Projekt in die CPU und in das Panel geladen wird, Gbersetzen Sie nochmals

die CPU und das Panel und speichern das Projekt.

= =i ~ »
(> CPU_1516F - ® _ Panel TP700 Comfort —» | 2, kil Prektspeichem.

— Nach erfolgreichem Ubersetzen kann die gesamte Steuerung mit dem erstellten
Programm inklusive der Hardwarekonfiguration, wie in den vorherigen Modulen bereits

beschrieben, geladen werden.

(— E)

T4 Siemens - D:\00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F

Projekt Bearbeiten Ansicht Einflgen Online Extras \Werkzeuge Fenster Hilfe Totally Integrated Automation
5f (% B Projekespeichern &b ¥ ) X O9:ci: G MG I & online verbinden ¥ OnlineVerbindung wennen  fio [A I 3¢ - [1] PORTAL
Projektnavigation 4

Gerdte
EHQQ

Laden in Gerat

p— BMraTIel Qs Froe

-~}
=
¢
Ed
e
]
e
=
-
&
-
1%
e
1l

afinazyiap =)

~ ] 042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPUTST [~ SIEMENS
¥ Neues Gerdt hinzufiigen SIM;\ﬁC Hi\l:ll
iy Gerate & Netze
=5 CPU_1516F [CPU'1516F3 PN/DP]
Y Geratekonfiguration
%/ Online & Diagnese Drehzahl Motor Magazin Plastik Systembilder
» (2 Programmbausteine R i S
» [ Technologieobjekte -
3 Externe Quellen
» [@ PLC-variablen
» L PLC-Datentypen B4 85 :::\IV
» [l Beobachtungs- und Forcetabellen [ L

» [ig online-Sicherungen [ Plastik/ :
= y lasti
b 5 Traces D Rutsche/Slide H Forderband/Conveyor H plastic
55§ Programminformationen [
+ [iil Gerate-Proxy-Daten T -
A PLC-Meldungen Mi

= Textlisten -B3 Motor aktiv
» [ Lokale Baugruppen

» [ Dezentrale Peripherie .
Istwert Drehzahl U/min 81
~ ] Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] - /
1)} Geratekonfiguration
1 Online & Diagnose = I8 iz iz iz iz iz Bl I v . . . - - .
Y Runtime-Einstellungen ™ " | Im—u EEETRSTEEREERE! a

: 'r{j ot |§Eigenschaﬂen H'Lillnfu iJHﬂ Diagnose |
» @) Bildverwaltun: =
':aHM\-Vanab\ar? ‘ Allgemein y“ Querverweise H Ubersetzen

% Alle Variablen anzeigen (3] 4.]/@)] [t weldungen anzeigen 7]

i Neue Variablentabelle hinzufigen Ubersetzen beendet (Fehler: 0; Wamungen: 0)

5% standard 110] > Pied Beschreibung Gehezu |? Fehler  warnungen Zeit
e | Detailansicht Hardware wurde nicht Obersetzt. Die Konfiguration ist aktuell. ? 20:21:38 [=]
[ ] Ubersetzen der Software gestartet. la 20:21:39
[i] Anzahl Variablen: 10 E|
0 Anzahl der verwendeten PowerTags: 9
(1]

©31:12,2000

- Bildtitel : 1059:39

uaunnemguv'ﬁ”

ke U]

v ]

<
Tebimy K|

[

o

Name

YN

5
4 Portalansicht [] Ubersicht So...
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— Um die Visualisierung in das Panel zu laden, gehen Sie ahnlich vor. Markieren Sie den
Ordner — ,Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort]“ und klicken auf das Symbol

- _ﬂ ,Laden in Gerat".

_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F
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— Es offnet sich der Manager zur Konfiguration von Verbindungseigenschaften (Erweitertes

Laden). Als erstes muss die Schnittstelle korrekt ausgewahlt werden. Dies erfolgt in drei

Schritten:

— Typ der PG/PC-Schnittstelle — PN/IE

— PG/PC-Schnittstelle — hier z.B.: Intel(R) Ethernet Connection 1217-LM

— Verbindung mit Schnittstelle/Subnetz — ,PN/IE_1“

AnschlieRend muss das Feld — ,Alle kompatiblen Teilnehmer anzeigen“ aktiviert und die

Suche nach den Teilnehmern im Netz mit einem Klick auf den Button —s ‘Suche starten |

gestartet werden.

Erweitertes Laden

Fanel TF700 Comfort TP700 Comfort

Panel TF700 Comfort.. PROFINET Schnitt... 5 X1
Fanel TF700 Comfort.. MPUDP Schnittste... 7 X2
HMI_RT_1

Typ der PGIPC-5Schnittstelle:
PGIPC-Schnittstelle:
Verbindung mit Schnittstelle/Subnetz:

Gateway:

Kompatible Teilnehmer im Zielsubnetz:

Gerat Gerdtetyp Typ
=== === PMIE

Online-Statusinformation:

[ Nur Fehlermeldungen anzeigen

Gerdt Gerdtetyp Steckpl..

Konfigurierte Z ugriffsknoten won "Fanel TP700 Comfort”

X
~ | Typ Adresse Subnetz
Ethernet 192.168.0.10
PNIE 192.168.0.10 PNIE_1
MPI 1
S7USB ===
[9_prne [+]
|@ Intel (R} Ethernet Connection 1217-LM | s | @
PNIIE_1 [+ @
I -] ®©
[« Alle kompatiblen Teilnehmer anzeigen
Adresse Zielgerat
Zugriffsadresse -
Suche starten

b Suche starten

Laden | | Abbrechen
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— Wird lhr Panel in der Liste ,Kompatible Teilnehmer im Zielsubnetz* angezeigt, so muss
diese ausgewahlt und das Laden gestartet werden.
(— Panel TP700 Comfort — ,Laden®)

Erweitertes Laden X
Konfigurierte Zugriffsknoten ven "Panel TF700 Comfort”
Gerat Geratetyp steckpl.  Typ Adresse Subnetz
Panel TF700 Comfort TF700 Comfort Ethemet 192.168.0.10
Panel TF700 Comfort.. PROFINET Schnitt... 5 X1 PNIIE 192.168.0.10 PNIIE_1
——— R
Panel TF700 Comfort.. MPUDP Schnittste... 7 X2 MPI 1
HMI_RT_1 S7USB -
Typ der PGIPC-Schnittstelle: % PHilE [+]
PGIPC-Schnittstelle: ﬁlntel(R} Ethernet Connection 1217-LM |'| @
Verbindung mit Schnittstelle/Subnetz: [ PNIE_1 [=] ©
1. Gateway: | |'| @
Kompatible Teilnehmer im Zielsubnetz: [w] Alle kompatiblen Teilnehmer anzeigen
Gerdt Gerdtetyp Typ Adresse Zielgerat
panel tp700 comfort SIMATIC-HMI PNI/IE 192.168.0.10 ---
- - PNIE Zugriffsadresse -
[ LED blinken
Suche starten
Online-Statusinformation:
© suche beendet: 1 kompatible Teilnehmer ven 2 erreichbaren Teilnehmemn gefunden.
+* Gerateinformationen werden eingeholt... =
Scan und Informationsabfrage abgeschlossen.
[ Nur Fehlermeldungen anzeigen
[ taden || Abbrechen |

— Sie erhalten zunachst eine Vorschau. Bestéatigen Sie das Kontrollfenster — ,Alle

Uberschreiben® und fahren Sie mit — ,Laden* fort.

Vorschau Laden X
9 Wor dem Laden iberpriifen
Status || Ziel Meldung Aktion

4 &~ Panel TP700 Comfort Bereit fiir den Ladevorgang.
! b Schutz Schutz vor unbefugtem Zugriff

~* Uberschreiben Uberschreiben, wenn das Objekt online existiert? [ alle Uberschreiben

Wollen Sie die vorhandenen Benutzervervaltungsdaten dieses )]
Geréts (berschreiben?

~ HMI-Runtime Informationen
Die Runtime hat folgende Version: V13.00.01.08_02.01
Die Firmware hat folgende Version: ¥13.00.01.08_02.01

00 0 @

[«] [T [2]

Aktualisieren

n H Laden H Abbrechen |

Hinweis: In der ,Vorschau Laden” sollte in jeder Zeile in der Aktionen ausgefuhrt werden

das Symbol @ zu sehen sein. Weitere Hinweise erhalten Sie in der Spalte ,Meldung*.
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7.12 Prozessvisualisierung in der Simulation testen

Damit eine Verbindung zwischen der Runtime Simulation am PG/PC und der S7-1500 CPU
aufgebaut werden kann, muss zuerst die PG/PC Schnittstelle auf TCP/IP eingestellt werden.

Nr. Vorgehensweise:
1 Offnen Sie die Systemsteuerung

e (ber "Start > Systemsteuerung"
(Startmenti fuir den vereinfachten Zugriff auf die Programme unter
Windows XP),

e oder Uber "Start > Einstellungen > Systemsteuerung"”
(beim klassischen Startmeni wie bei den friheren Windowsversionen).

2 Doppelklicken Sie in der Systemsteuerung auf die Ikone "PG/PC-
Schnittstelle einstellen”.

i
=111} U

PG/PC-Schnitt
stelle
einstellen

3 Stellen Sie im Register "Zugriffsweg" die folgenden Parameter ein:

1. Wabhlen Sie fur den Zugangspunkt der Applikation aus der Klappliste
"S7ONLINE [STEP 7]".

2. Markieren Sie aus der Liste der benutzten
Schnittstellenparametrierung die Schnittstelle "TCP/IP(Auto) -> mit
Ilhrer Netzwerkkarte, die direkt mit dem Panel und der Steuerung
verbunden ist z.B. 3Com EtherLink XL.

3. Klicken Sie anschliel3end auf OK und bestétigen Sie auch die
nachfolgende Meldung mit OK.

PG/PC-Schnittstelle einstellen @

Zugriffsweg | LLDP

Zugangspunkt der Applik ation:
|STONLINE  (STEP7) > TCP/P{Auto] > 3Com EtherLink XL |v|
[Standard fur STEP 7)

Benutzte Schnittstellenparametrierung:

TCP/P{uto) > Intel(R) PROAWireless .
| BYTCPAP -> Intel(R) PROAWireless .. |

| BEITCPAP > NdisWanlp <&ktiv>

| (89 TCP/IP[&uto] -> Broadcom Netxtre.
(BN TCP/IPAuto] -> 3Com EtherLink X[, |
[

[Parametrierung fur den |E-PG-Zugang lhres
NDIS-CPs mit TCP/IP Protokoll (RFC-1008))

Schnittstellen

Hinzufiuigen/Entfernen:
[ Abbrechen | | Hife |
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— Markieren Sie das ,Panel TP700 Comfort” und klicken Sie auf die Schaltflache

- L,Simulation starten®.
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Projektnavigation

Gerdte

HOQ

Totally Integra

Simulation starten

~ | ] 042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU151:
B Neues Gerat hinzufiigen
i Gerate & Netze
3 ’-_fl CPU_1516F [CPU 1516F-3 PNIDP]
~ ') Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort]:
I Geratekonfiguration
&% Online & Diagnose
Y Runtime-Einstellungen
~ |9 Bilder
B¢ Neues Bild hinzufiigen
[T Benutzerverwaltung
[] Drehzahl Motor
[] Magazin Plastik
[ Projektinformationen
] SIMATIC PLC Systemdiagnose
[ systembilder
[ systemeinstellungen

— Die Prozessvisualisierung wird komplett auf dem PC durchgefihrt mit Kopplung zu den
Prozessdaten in der CPU 1516F. Zum Schlie3en der Simulation kénnen Sie in der

Anwendung den Button — @ fur ,Runtime beenden” auswahlen oder das Fenster mit

einem Klick auf — #&8“ einfach beenden.

T SIMATIC WinCC Runtime Advanced - — L=y X

SIEMENS SIMATIC HMI

Ubersicht Sortieranlage

Drehzahl Motor Magazin Plastik Systembilder

1 L
Plastil
Rutsche/Slide Forderband/Conveyor Dhs“:’

T
Mi

-B3 Motor aktiv

Istwert Drehzahl - U/min
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7.13 Schalter und Schaltflachen zur Prozessbedienung

— Um in der SPS eine Schnittstelle zur Prozessbedienung zur Verfiigung zu haben, wahlen

Sie in der ,CPU_1516F“ im Ordner ,Programmbausteine — ,Neuen Baustein hinzufligen*

und legen einen globalen Datenbaustein HB L,BEDIENUNG_HMI* an.

T4 Siemens - D:\00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F042 20 C_Advanced_TP700_CPU1516F
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[5F % B Projektspeichem b M X )2 @ T MG E R § onlineverbinden ¥ Online-Verbindung trennen ﬂvh’ MM ax 4

Projektnavigation m 4
Geridte
EL-10)

~ [ ] 042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1!
K Neues Gerathinzufigen | | AR
o Gerite & Netze IR
~ [ cPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] Neuen Baustein hinzufligen
[l'f Geratekonfiguration
%/ Online & Diagnose

~ [-g Programmbausteine

& Neuen Baustein hinzufiigen

Name:

|BEDIENUNG_HI\-II| ‘

& Main [0B1] Typ: | GlobalDB [~/
48 MOTOR_DREHZAHLSTEUERUNG !—

3 MOTOR_DREHZ AHLUEBERWACH. OB S
48 MOTOR_AUTO [FE1] Organisations- Numrmer:

@ DREHZAHL MOTOR [DB2] baustein

@ MAGAZIN_PLASTIK [DB3]

@ MOTOR_AUTO_DB1 [DB1]
[% Technologieobjekte ! Beschreibung:
Externe Quellen kB
L2 PLC-Variablen
[& pLC-Datentypen
|5 Beobachtungs- und Forcetabellen

I Online-Sicherungen ﬁ
f\j Traces EC

o Programminformationen

() manuell
() automatisch

Funktions- Datenbausteine (DBs) dienen der Speicherung von Programmdaten.
baustein

v v v wwww

» i, Gerate-Proxy-Daten Funktion
4 PLC-Meldungen
] Textlisten
» [l Lokale Baugruppen '
» [l Dezentrale Peripherie DB
~ [53 Panel TP700 Comfort [TP700 Comfa Daten-
baustein

ot Geratekonfiguration mehr..
%/ Online & Diagnose

¥ Runfime-Finstellunoen > ‘V\.Eitere Informationen
< 1

> | Detailansicht [+ Neu hinzufugen und 5ffnen | oK | | Abbrechen | |

{ Portalansicht T —

73 Ubersicht

— Im Datenbaustein ,BEDIENUNG_HMI* legen Sie die vier Variablen —
.Betriebsartenanwahl, — ,Automatik_Start‘, — ,Automatik_Stopp“ und —
.Zaehler_Plastik_Zuruecksetzen“ vom Datentyp Bool an. Der Startwert der Variable

~Automatik_Stopp* wird noch mit — ,true“ vorbelegt.

042 201_WinCC Advanced TP700 CPU1516F * CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] » Programmbausteine » Bedienung HMI [DB4]

#F g N =EN T =
Bedienung_HMI
Mame Datentyp Startwert Remanenz | Erreichbar a_  Sichtbari_. | Einstellwert Kommentar
1 4@ ~ Static
2 |41 = Betriebsartenanwahl Bool false D @ @ [:] HMI Betriebsartenanwahl Hand (0) | Automatik (1)
3 |a. Automatik_Start Eool alse = ) ) = HMI Taster Automatik Start
4 @@=  Automatik_Stop Bool true (] ] ] (] HMI Taster Automatik Stop
5 4= Zaehler_Plastik_zuruecksetzen Bool false [l el el A HMI Werkstiickzahler Plastik riicksetzen
5 . <Hinzufiigen
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— Der Funktionsbaustein ,MOTOR_AUTOI[FB1]* wird jetzt noch um eine Input-Variable —
.Ruecksetzen_Werkstueckzaehler_Plastik“ vom Typ — ,Bool“ erweitert. Diese Variable
wird per ,Drag & Drop® auf den — ,R“-Eingang des Zahlers ,CTUD" in Netzwerk 2

gezogen.

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkeeuge Fenster Hife
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# Gerite & Netze 2 @» Automatikbetrieb_aktiv Bool false Nicht rema... ] (] Betriebsart Automatikbetrieb aktiviert » G B\tverkr\u'pfung..._
~ [ CPU_1516F [CPU 1516F-3 PNIDF 3 | = Start_Befehl Bool false Nicht rema... ] 0 Start- Befehl fir Automatikbetrieb » [®] Zeiten W
Y Geratekonfiguration 4 | Stopp_Befehl Bool false Nicht rema... =] =] Stopp- Befehl fir Automatikbetrieb » [ Zhler =5
%/ online & Diagnese 5 la- Freigabe_OK EBool false Nicht rema... (@] B Alle Freigabebedingungen erfullt » [<] Vergleicher g
~ [ Programmbausteine 6 <@ =  Schutzabschaltung_aktiv Bool false Nicht rema... (] (=] Schutzabschaltung aktiv z8. NotHalt. | , 5] mathematische .| |5
I Neuen Baustein hinzufigen 7 @n Sensor_Rutsche_belegt Bool false Nicht rema... =] ~ Sensor Rutsche belegt » =] Verschieben
& Main [0B1] 8 @@=  Sensor_Bandende Bool false Nicht rema... Sensoram Bandende E B
» 5 Umwandler
48 MOTOR_DREHZAHLSTEUER 9 @ Vorgabe_Teile_Magazin_Plastic Int Nicht rema... =] 2] Vorgabe des Fassungsvermogens Mz | ) 5% pogrammstece., |2
& MOTOR_DREHZ AHLUEBER... 10 = Ruecksetzen_Werkstueckzaehler_Plastik Bool Nicht re...E (=] =] Rilcksetzen Werkstickzshler Plastik » [ Wortverknipfu...  |&
& MOTOR_AUTO [FB1] ] =0 e tfinne = | 5 schishen nd s
@ Bedienung_HMI [DB4] T L3 T =
] DREHZAHL,MOTOR[[DBZ]] s |amr 4 oma o ] = ow > |Erweiterte Anw... ||
@ MAGAZIN_PLASTIK [DB3 i L
@ MOTOR_AUTO_DB1 [DB1] ¥ Netzwerk 2: Vierkstickzshler Plastik = ? | Technologie &
» L3 Technologieobjekte Ko o ~ | Kommunikation
5 Externe Quellen > #SP-Kommumkat\on
o i » [] Open user commu...
L3 PLC-Variablen #IEC_Counter_Plastik S
2 Alle Varizblen anzeigen = ) - DHEE it
B Neue Variablentabelle hinz. v = L weiter |
%% Standard-Variablentabelle [, #EC_Timer_ Ml kommumila o pr
Ey Variablentabelle_Sortieran. NachlaufQ —sx o—cu
PLC-Datentypen
E
: :,L Be?bachlungs- und Forcetabel, False—CD
<] o ] #Ruecksetzen |
~ | Detailansicht Werkstueckzaehler.
—R QD— -
Name Adresse —LD #lst_Teile

#Vorgabe_Teile_ cv — Magazin_Plastik
<] il ]

4 Portalansicht =2 Ubersicht | ] Gbersichtso [ moToR_AuTO

<[m
> |Optionspakete

— Nun muss im Baustein ,Main[OB1] der Aufruf des Funktionsbausteins
,MOTOR_AUTOI[FB1]* aktualisiert werden. Dies erfolgt durch einen Klick auf das Symbol

- Rz ,Inkonsistente Bausteinaufrufe aktualisieren®.
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> | Optionspakete
Ubersicht |1 Gbersicheso |3 wotor_Auto [ main
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— In Netzwerk 3 des Bausteins ,Main[OB1]" ziehen Sie ein — ,ODER" vor die

Eingangsvariable — ,Start_Befehl“.

042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F * CPU_1516F [CPU

6F-3 PN/JDP] » Programmbausteine * Main [OB1]

ik 1 F F

BB aI Iz & B

-

Komrmentar

%I0.1
KO"—

0.5
"Bl —

& @‘ 4 = = ] = &

Netzwerk 3: Ansteuerung des Bandlaufs vorwarts im Automatikbetrieb

%DB1
"MOTOR_AUTO_DB1"

%FB1
"MOTOR_AUTO"

~TIEN

%I0.2  |Automatikbetrieb_
"-S0" 4] aktiv
& %I0.3
"-51" {0 start_Befehl
%oa |
"-52"<{"|stopp_Befehl
Freigabe_OK

[}

— Der zweite freie Eingang des — ,ODER" wird mit der Variable — ,Automatik_Start“ aus
dem Datenbaustein ,BEDIENUNG_HMI* beschaltet.
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@ DREHZAHL_MOTOR [DB2]

# MAGAZIN_PLASTIK [DB3] _
<] I ] -

Kommentar

%I0.2  Automatikbetrieb_

*-50" — aktiv
—_  Start Befehl
~|D
&
Name Offset  Datentyp %'D"
[0 Betriebsartenannahl Bool ] K" — %I0.4
ki Automatik_Start Bool I %0.5 *-52" —o Stopp,_Befehl
M@ Automatik_Stop Bool | "B1"—sr ———— Freigabe_OK
[ Zaehler_Plastik_Zurueckset Bool
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— In Netzwerk 3 des Bausteins ,Main[OB1]" ziehen Sie ein — ,UND* vor die

Eingangsvariable — ,Stopp_Befehl®.

.
a |==1 B A4 -o = ] = &
*  Netzwerk 3: Ansteuerung des Bandlaufs vorwarts im Automatikbetrieb
Kommentar
%DB1
"MOTOR_AUTO_DB1"
%FB1
221 "MOTOR_AUTO"
%10.3 -—EN
51— %l0.2  Automatikbetrieb_
"-S0" 4] aktiv
s . ==
&
%I0.1
KO — %i0.4
%0.5 "-52" 43} stopp_Befehl
"-B1"—sk {} F?;Eigabe_OK

— Der zweite freie Eingang des — ,UND" wird mit der Variable — ,Automatik_Stopp“ aus
dem Datenbaustein ,BEDIENUNG_HMI* beschaltet.
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Projekt Bearbeiten Ansicht Einflgen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe

Totally Int
U5 (% B Pojektspeichen 33 ¥ 2 T X o @ix F) G [ | & onlineverbinden &¥ Online-Verbindung trennen - B 1 [ 3¢  [1]
Projektnavigation o4
Gerdte
OO i g EAEPBratEl e aad s &7 B =
~ [ 042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1S1E |~ —
B Neues Gerat hinzufiigen B R A o N
i Gerite & Netze F
~ [ CPU_1516F [CPU1516F-3 PN/DP] ~  Netzwerk 3: Ansteuerung des Bandlaufs vorwdrss im Automatikbetrieb
IY Geratekonfiguration Kommentar
%/ online & Diagnose
= ;
- [ Pro baust
I Neven BustenHirafgen e
ST MOTOR_AUTO_DB1
£ MOTOR_DREHZAHLSTEUERUNG [FC 81
B MOTOR_DREHZAHLUEEERWACHUNG >-1 "MOTOR_AUTO"
e S R : o T
,,,,,,,, | S — . .
@ DREHZAHL_MOTOR [DB2] %'5'302 Aku?.;maukbemeb,
§ MAGAZIN_PLASTIK [DB3] 3] BEDIENUNG_HMI e
b Automatik_S@rt— s ———————— start_Befehl
< W 1B L
| Detailansict
&
Name Offset  Datentyp - %"34
< i Bool ] “52"—
ka " Automatik_start Eool )
Kl Automatik_Stop Bool [z — o— Stopp_Befehl
@ Zaehler_Plastik_Zurueckset Eool )
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— Die Eingangsvariable — ,Automatikbetrieb_aktiv* wird mit der Variable —

.Betriebsartenanwahl“ aus dem Datenbaustein ,BEDIENUNG_HMI“ beschaltet.
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Totally Int
% (4 | Projektspeichern &b M %) Tz X D)2 (4: G [0 B B ¥ onlineverbinden y¥ online-verbindung trennen : fip [M I8 3¢ ] ||
Proje E atio il
Gerite
QO S e EREREaHE A D e @ B =
~ (] 042 201_WinCC_Advanced TP700_CPUIS1E [+ —
B Neues Gerat hinzufigen | R I S ) B
 Gerate & Netze 3
~ [ CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]

[IY Geratekonfiguration

"MOTOR_AUTO_DB1"
%/ Online & Diagnose

I Fr bausts %FB1
* l.gl Programmbausteine " -
I’ Neuen Baustein hinzufiigen >=1 MOTOR AUTO'
& Main [0B1] %l0.3 w—EN

4 MOTOR_DREHZAHLSTEUERUNG [FC ST — _ ioatkhereh
4 MOTOR_DREHZ AHLUEBERWACHUNC "BEDIENUNG_HM" — aktiv

<& MOTOR_AUTO [FB1] Automatik_Start —sx

@ BEDIENUNG_HMI [DB4] start_Befehl
@ DREHZAHL_MOTOR [DB2]
@ MAGAZIN_PLASTIK [DB3] B &
<] i ] %l0.4
| Detailansicht "§2"—
"BEDIENUNG_HM".
Name Offser | Datentyp Automatik_Stop — s o— Stopp_Befehl
[0 Betriebsartenanwahl Bool ElR
@ Automatik_Start Bool ] &
@ Automatik_Stop Bool ]
[ Zaehler_Plastik_Zurueckset Bool k %'301 |

— Die Eingangsvariable — ,Ruecksetzen_Werkstueckzaehler_Plastik® wird mit der Variable

— ,Zaehler_Plastik_Zuruecksetzen“ aus dem Datenbaustein ,BEDIENUNG_HMI*
beschaltet.
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Projektnavigatio m
Gerdte
OO e iy EAROE8 QeE0 2B s &7 B =
- (1042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPUIS16 [~ T
I Neues Gerat hinzufigen 1= R R b A
iy Gerdte & Netze 3 2=
~ [ CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] %0.0
I Geratekonfiguration " Al —o
%/ Online & Diagnose
- [ Programmbausteine DREHZAHL_
I Neuen Baustein hinzufigen DM)hTOEI ;C’S"’VE—
& Main [0B1] renzanl.Stoerung —
— =
- MOTOR" Negative_ schutzabschaltung_
& MOTOR_AUTO [FB1] DrehzahlStoerung — 3K
@ BEDEENUNG_HMI [DB4] i
@ DREHZAHL_MOTOR [DB2] %I1.0  Sensor_Rutsche_
§ MAGAZIN_PLASTIK [DB3] -B4" — belegt
<] = 5] %13
vlr‘ ilansicht "-B7"— sSensor_Bandende
"MAGAZIN_PLASTIK".  Vorgabe Teile_ Bandmotor_  %Q0.2
Name Offser | Datentyp 2 Plastikteile_Soll — Magazin_Plastik Automatk —"-Q3"

A

G2 d . It Telle.  "MAGAZIN_PLASTIC,
Automatik_Start Bool | Werkstueckzaehler Magazin_Plastik — Plastikteile_st
Automatik_Stop Bool | Plastik -
= ENO —
Zaehler_Plastik_Zurueckset Bool | H

— Nun Ubersetzen Sie nochmals die CPU und Speichern das Projekt.

= e -
(_> CPU_1516F — o N H Projekt speichern )

— Danach laden Sie das gednderte Programm inklusive der Hardwarekonfiguration in die

CPU 1516F.( —» &)
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— Um einen Taster zur realisieren, der den Werkstiickzahler fiir die Plastikteile zuriicksetzt,
ziehen Sie aus den Werkzeugen bei — ,Elemente® per ,Drag & Drop“ das Objekt —
,Schaltflache* __ unterhalb der Ablage fiir Plastik.

d d omfo omfo d b 0 g
Optionen n

[ EHiFBIUSK:tE: Ardpagds Sy —s Bachs Srhlags Ftoe (g 2R E" OF
hadl B g ‘ Basisobjekte g

SIEMENS 31 122000 / A A 1
swancu 1R Bidrel e s e @ [

2

Drehzahl Motor Magazin Plastik Systembilder %
-B6 3 | |

: =

: -

-84 -B5 :ZE’:‘IU - : ~ | Elemente g

l L : LS g
Plastik/ | j Schaltfliche E

Rutsche/Slide 4 # ) Forderband/Conveyor 4 # » =

plostc | - || aald 5] |II >

! = B [ U

& B2 : &y D) E

-B3 Motor aktiv Text iy 6aalse’ S

E

wih:103b9

Istwert Drehzahl - U/min -B1 L

B

[~} >

< m EPUU% [~ — e a E"

— In den ,Eigenschaften” bei ,Allgemein“ tragen Sie als ,Beschriftung” — ,Rlcksetzen” ein.

|2 Eigenschaften | % Info || 1| Diagnose |
J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse ” Texte ‘
=* Eigenschaftsliste Allgemein lad
:
Gestaftung Modus Beschriftung
Flllmuster @) Text @ Text
Layout | =
. . .
Darstellung 4| O emfic () Textliste
Textformat N Grafik oder Text Text wenn Schaltfliche "nicht gedrickt”
Blinken il -
" Riicksetzen
stillDesigns O Grafik und Text |
Verschiedenes () Unsichtbar
Security [] Text wenn Schaltfliche "gedriickt" ]
w
<] i |

— In den ,Eigenschaften® bei ,Gestaltung” andern Sie die ,Farbe” des ,Hintergrundes® auf

— ,Blau®.
|§. Eigenschaften || Info ||ﬂ Diagnose
J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse || Texte
é Eigenschaftsliste Gestaltung
Allgemein )
Gestalfiing Hintergrund Rahmen
Fallmuster Farbe: [ 51:102:255 [~ Breite: (2[5
Layout il Fallmuster: = = = = = = = = stil: |-—|3D-Stil [+]
Darstellung i Eckradius: | [ 0 m [ B Farbe:
ot ' NOOmEEED e ierrun: [ 105105 105/
F H Farbe Hintergrund: 05;105; 10
Blinken EO0000OED
stillDesigns Text
Verschiedenes Earbe: E E E S S S E E
Security
Idehr Farben...
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— Nun muss noch die Funktionalitat als Taster projektiert werden. Daflr wechseln Sie zum

Menu ,Ereignisse®, wahlen als Ereignis — ,Driicken® und — ,<Funktion hinzufiigen>*.

| Eigenschaften || Animationen || Ereignisse || Texte

2T HREE X
Klicken

Dricken [ <Funktion hinzufigen>

=l

Loslassen
Aktivieren
Deaktivieren
Anderung

[2]

— Als Funktion wahlen Sie unter den ,Systemfunktionen® die ,Bitbearbeitung” und dort —

~SetzeBitWahrendTasteGedriickt".

¢ Eigenschaften  [*i)info |2l Diagnose

Eigenschaften || Animationen || Ereignisse || Texte

TITBHE X

Klicken
Driicken
Loslassen  Systemfunktionen
Aktivieren » Alle Systemfunktionen
Deaktivieren » Andere Funktionen
Anderung N » Archive InvertiereBitinVariable

r » Benutzerverwaltung RucksetzeBit

N » Berechnung RicksetzeBitinVariable

i » Bilder SchiebgnundMaskieren

» SetzeBit
- ] SetzeBitinVariable
SetzeBitWahrendTasteGedriicks;
» Drucken
i i
[<] i 2]
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— Fur die Prozesskopplung markieren Sie in der — ,CPU_1516F* die —
~Programmbausteine” und dort den Datenbaustein — ,BEDIENUNG_HMI[DB4]“. Danach

ziehen Sie aus der — ,Detailansicht” die Variable — ,Zaehler_Plastik_Zuruecksetzen® in

das Feld bei ,Variable (Eingabe/Ausgabe)”.
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~ L[ CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] = Metall/
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I Geratekonfiguration metal "
ﬂ Online & Diagnose [
~ g Programmbausteine A - Plastik/
. [ ] he/Sl H F H !
K Neuen Baustein hinzuftgen [ Rutsche/Slide ‘rderband/Conveyor plastic
4 Main [0B1] - )
& MOTOR_DREHZAHLSTEUERUNG [FC10] M1
& MOTOR_DREHZ AHLUEBERWACHUNG [FC . B2 i
T MOTOR_AUTO [FB1] -B3 Motor aktiv M4 _
@ EBEDIENUNG_HMI [DB4] L .. . 5
@ DREHZAHL_MOTOR [DB2] ¢ [ w ] [100% M s 8
@ MAGAZIN_PLASTIK [DB3] = = -
# MOTOR_AUTO_DB1 [DB1] |g Eigenschaften H‘_xllnfn ||E Diagnose |
» [ Technologieobjekte [ Eigenschaften [ Animationen [ Ereignisse | Texte |
» Externe Quellen m J— —
= r‘a PLC-Varizblen l + EI= x
%5 Alle Variablen anzeigen Klicken
&’ Neue Variablentabelle hinzufiigen E ~ SetzeBitWahrendTasteGedriickt
2 standard-Variablentabelle [61] Loslassen Variable (EingabelAusgabe) BEDIENUNG_HM|_Zachler_Flastik_Zuruecksewen | =], ¢
< [ 2] Aktivieren Bit o
- ‘ Detailansicht ?eahivweren | <Funktion hinzufigen:
Anderung "
Narme Offset  Datentyp M
Betriebsartenanwahl Bool Il
Automatik_Start Bool
Automatik_Stop Bool
Zaehler_Plastik_7uruecksetzen Bool =
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— Nun figen Sie, so wie bereits vorher in der Unterlage gezeigt, auch noch einen Text —

~Werkstlickzahler Plastik“ oberhalb der Schaltflache und eine Anzeige der Variable —
~Plastikteile_Ist* aus dem Baustein ,MAGAZIN_PLASTIK[DB3]“ links der Schaltflache ein.
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-B3 Motor aktiv

M1

. Werkstlickzahler Plastik - .
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@ DREHZAHL_MOTOR [DB2]
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— Um den Starttaster zur realisieren, ziehen Sie aus den Werkzeugen bei — ,Elemente” per
,Drag & Drop“ das Objekt — ,Schaltflache* —_1 oben neben die Schaltflachen fiir den
Bildwechsel.
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— In den ,Eigenschaften® bei ,Allgemein“ andern Sie den ,Modus” auf — ,Grafik und Text".

Dazu 6ffnen Sie mit einem Klick auf das Symbol den Auswahldialog fur die — ,Grafik

wenn Schaltfldche nicht gedruckt®.

|§Eigenschaﬂ.en ||"_i-'.lnf|:| iJ"ﬂDiagnuse |

J Eigenschaften | Animationen | Ereignisse | Texte

g Eigenschaftsliste Modus Beschriftung
Allgemein (O Text Text wenn Schaltfliche "nicht gedrickt”
Gestaltung O Grafik Start [l
Fallmuster
Layout Grafik oder Text
Text wenn Schaltfldche "gedrickt
Darstellung @ Grafik und Text - 3 b
Textformat b X Start
Blinken 1 (O Unsichtbar
stillDesigns i L
Verschiedenes F . 1
Security i
Grafik wenn Schaltflache "nicht gedrickt”
I E
Grafik wenn Schaltflache "gedrickt
[ EQjE

— Danach klicken Sie auf das Symbol fur ,Grafik aus Datei erzeugen® £ und wéahlen mit
einem Doppelklick in dem angezeigten Dialog die Datei ,Pushbutton-Round-
G_Off_256¢c.bmp*“ aus dem Ordner ,SCE_DE_042-201_Bilder*.

[ ¥

MNarne Farrnat
Left_Arrow png
Logo von Panel TP700 Comfort .png

NavigateHome_TP700_Comfort_TR  .png
Navigates to Benutzerverwaltung for Pa .png
Navigates to Projektinformationen for .. .png
Navigates to SIMATIC PLC Systemdiagr .png
Navigates to Systemeinstellungen for P .png
Navigates to Systeminformationen for . .png
Navigates to Verschiedene Aufgaben f. .png

(B ALY 8L Ry Ry S R RO Y Ry RO R

Pushbutton-Round-G_Off_256¢ i bmp
Right_Arrow -png
Up_Arrow .png
[<] i
R = vlix],
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— Genauso wahlen Sie die Datei ,Pushbutton-Round-G_On_256¢.bmp* aus dem Ordner
~SCE_DE_042-201_Bilder” fur die ,Grafik wenn Schaltflache gedriickt” aus.

“d Figenschaften |*}Info | % Diagnose |
J Eigenschaften || Animationen ” Ereignisse || Texte
=¥ Figenschaftsliste Allgemein
Qleme Modus Beschriftung
Gestaltung
Fallmuster () Text Text wenn Schaltflache "nicht gedrickt”
Layout : Start
Grafik
Darstellung O
Textformat Grafik oder Text
i L Text wenn Schaltflache "gedriickt
Bll.nken. " (® Grafik und Text - - )
stillDesigns L] 7 Start A
Verschiedenes n © Unsichtbar 3
Security H
Grafik
Grafik wenn Schaltflache “nicht gedrickt”
|Pushbutton-Round-G_Off_2SGc | || -
Grafik wenn Schaltfla gedrickt
ushbutton-Round-G_On_256¢ |- o
[F _On_ |

Hinweis: Die erzeugten Grafiken werden in dem Projekt in dem Pfad ,Sprachen &

Ressourcen unter ,Grafiksammlung*“ abgelegt.

— In den ,Eigenschaften” bei ,Darstellung” passen Sie die Grol3e der Schaltflache unter

—Position & Grél3e an.

|§. Eigenschaften ”"_i-'.lnfu iJ"ﬂ Diagnose
J Eigenschaften | Animationen | Ereignisse | Texte
é’ Eigenschaftsliste Darstellung
Allgemein g = -
Gestaltung Position & GroBe GriBenanpassung
Fallmuster * o [T Objekt an Inhalt anpassen =
Layour v 1
Text Rander
Textformat m GriBenanpassung
Blinken 1 i -
stillDesigns 0 () Bild nicht strecken J ﬁ
Verschiedenes u @ Bild strecken
Security Bild Rinder
Ausrichtung i -
Horizontal: |Zentriert [=] Lo s Lo =]
Vertikal: | Mitte [=]
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— Die Funktionalitat als Taster wird hier wieder als Ereignis — ,Driicken” mit der

~oystemfunktion“ — ,SetzeBitWahrendTasteGedrickt® realisiert. Fur die

Prozesskopplung wird die Variable — ,Automatik_Start“ aus dem Datenbaustein —
,BEDIENUNG_HMI[DB4]* verwendet.
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» [ig Online-Sicherungen
<] [

il

A | Detailansicht

Name Offser  Datent..
[0 Betriebsartenanwahl Bool
ﬁl Automatik_Start Bool
R Automatik_Stop Bool
@ Zaehler_Plastik_Zuruecksetzen Bool

-B4 B3 -7
Plastik
Rutsche/Slide H Férderband/Conveyor H plastid
T
- Mol iirlsShinr Diad ¥ |
< " ] [o][ro0x —— || e 2
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Loslassen Variable (EingabeiAusgabe) | BEDIENUNG_HMI_Automatik_Start [=.
Aktivieren Bit 0
Deaktivieren b <Funktion hinzufigen>
Anderung [l

— Wie in den letzten Schritten gezeigt, wird nun auch noch eine ,Schaltflache” fir den

Stopptaster eingefiigt. Als Grafiken werden die Dateien ,Pushbutton-Stop_Off 256¢.bmp*
und ,Pushbutton-Stop_On_256¢“ aus dem Ordner ,SCE_DE_042-201_Bilder* verwendet.

..anced_TP700_CPU1516F » Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] * Bilder * Ubersicht Sortieranlage

-B6
Metall/
g ‘B metal &7
I —
. A [ _ [N [ P\astlkil El
< ‘ n | E||1UU)’° [=] e 9
Sl Eigenschaften |i}Info | Diagnose |
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Layout ® Grafik und Text
Darstellung L| () Unsichtbar stop
Textformat ‘
Blinken L 3
StiliDesigns d Grafik 7
Verschiedenes
Security Grafik wenn Schaltflache "nicht gedriickt”
‘ Pushbutton-5top_Off_256¢ ‘3‘
Grafik wenn S | 3]
‘Pushbutton-szopionjsﬁc ‘ﬂH"l
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— Die Funktionalitat als Offner- Taster wird hier mit zwei Ereignissen realisiert. Das erste
Ereignis ist — ,Dricken mit der ,Systemfunktion“ — ,RiucksetzeBit“ und das zweite
Ereignis — ,Loslassen mit der ,Systemfunktion* — ,SetzeBit". Fir die Prozesskopplung
wird in beiden Fallen die Variable — ,Automatik _Stopp*“ aus dem Datenbaustein —
,BEDIENUNG_HMI[DB4]“ verwendet.

|_C3»Eigenschaﬁen ||"_i-'.lnfu iJ"ﬂ Diagnose

| Eigenschaften || Animationen || Ereignisse || Texte |

2T BEE X
Klicken
it Driicken ~ RicksetzeBit
[&] Loslassen L Variable (EingabelAusgabe) BEDIENUNG_HMI_Automatik_Stop
Aktivieren | <Funktion hinzufigen=
Deaktivieren il
Anderung b

(<] i [2]

(4 Eigenschaften |%i}info i %l Diagnose

| Eigenschaften || Animationen || Ereignisse || Texte |

TITEHEX
Klicken
[ Driicken ~ SetzeBit
i Los lassen | Variable (EingabelAusgabe) BEDIENUNG_HMI_Automatik_Stop
Aktivieren . <Funktion hinzufigen>
Deaktivieren L
Anderung il

(<] i [2]

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten.
SCE_DE_042-201 WinCC Advanced mit TP700 und S7-1500_R1703.docx

85



SCE Lehrunterlage | TIA Portal Modul 042-201, Edition 05/2017 | Digital Factory, DF FA

— Um den Betriebsartenschalter zu realisieren, ziehen Sie aus den Werkzeugen bei —

0 1
~Elemente” per ,Drag & Drop“ das Objekt — ,Schalter” Q‘ oben zwischen die

Schaltflachen fir die Bildwechsel und den Starttaster.

Optionen
LIFa- |
v | Basisobjekte

AN &
@l A L

'
If EEE(ﬂv:SGG,@J

""" wih:127-85

A | Elemente

Plasti
Rutsche/Slide Q:D Forderband/Conveyor <}:> DI::t:::d

t -
A o Werkstiickzahler Plastik -
| i | [100% hd 7*(

— In den ,Eigenschaften” bei ,Allgemein“ wahlen Sie zuerst die Option — [ Beschriftung

anzeigen“ ab. Daraufhin geben Sie die Texte — ,Auto” fiir den Zustand ,EIN“ und —
~Hand“ fur den Zustand ,AUS* ein. Fir die Prozesskopplung wird die Variable —

.Betriebsartenanwahl“ aus dem Datenbaustein — ,BEDIENUNG_HMI[DB4]“ verwendet.
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8 DREHZAHL_MOTOR [E2] (D) Rutsche/side =) roceband/conveyor &) v
@ MAGAZIN_PLASTIK [DB3] [

@ MOTOR_AUTO_DB1 [DB1] T

» [ Technologieobjekte M1 Werkstiickzahler Plasti
& B2 — b’
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— In den ,Eigenschaften® bei ,Darstellung” passen Sie die GroRe des

Betriebsartenschalters an unter — ,Position & Grofe”.

..inced_TP700_CPU1516F » Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] » Bilder » Ubersicht Sortieranlage

Drehzahl Motor | Magazin Plastik | Systembilder ! a || IHand}f Q'I -] Ol -

-B6
Metall/
: -B4 -B5 metal B/
: 1 1 e
¢ i | [100% [-] Vs

|9 Eigenschaften |7 Info )| % Diagnose |

J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse || Texte |

ﬁ Eigenschaftsliste Darstellung
Allgermnein iae . .
Gestaltung Position & GriBe Einstellungen
Fullmuster X [539 [8] e F i A
Layout v: 23 & I[s0 [3 Objekt an Inhalt anpasst
Darstellung :
Textformat b GriBenanpassung "
glinkan . Rinder Text
Grenzen 5 O Bild nicht strecken 1o Bl =o B
L -

stlDesigns | i =
Verschiedenes
Security Ausrichtung Grafik Rinder Grafik

Horizontal: | Zentriert - 1[0 ] Ho 2]

Vertikal: [Mitce - El :l o <l

— Nun Ubersetzen Sie das Panel und Speichern das Projekt.
=l - A
(— Panel TP700 Comfort —» ' — e )

— Danach laden Sie die gednderte Visualisierung in das Panel.

(- &)
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7.14 Kopfzeile in der Vorlage anpassen

— In der Kopfzeile sollen tbergreifend die Anlagenzustande dargestellt werden. Durch den
Assistenten wurde beim Anlegen des Panels bereits eine ,Vorlage 1 fur unsere Kopf-
und Ful3zeile angelegt. In der Ful3zeile befinden sich die Systemschaltflachen und in der
Kopfzeile wurde bereits ein Logo, Datum und Uhrzeit sowie das Textfeld ,Bildtitel"

angelegt.

— Den Bildtitel mdchten Sie jetzt zuerst in den ,Eigenschaften” bei ,Darstellung” in —

~Position & GréRRe” an die hier vorgegebenen Male anpassen.
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0 Zyklen =¥ Eigenschaftsliste Darstellung =
» [E0 prntakalla 1 Allgemein B
< i » : Position & GriBe Rinder >
Gestaltung E
~ | Detailansicht x (251 |& CRENE :HE z m B z =
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= Blinken i
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v
Verschiedenes -
) Objekt an Inhalt anpassen =
» | Grafiken b

4 Portalansicht 77 Ubersicht |[| Ubersicht So_ |- Main |’E| Vorlage_1 < 201_WinCC_Advanced...

— Loschen Sie das Logo links in der Kopfzeile, indem Sie mit der rechten Maustaste die —

Grafikanzeige fur das LOGO auswahlen und auf — ,Ldschen” klicken.

..ed_TP700_CPU1516F * Panel TP700 Comfort [TP700 Comfori] * Bildve

w
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>
I
>
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I
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b4 Lischen Entf
Erzeuge Bildbaustein-Typ

Reihenfolge ’
Gruppieren »
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— Im ,Panel TP700 Comfort” 6ffnen Sie den Ordner — , Text- und Grafiklisten®.
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— Unter ,Grafiklisten® legen Sie eine — ,Grafikliste_Warnung“ an mit der —» Auswabhl
,Bit(0,1)".
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H
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— Jetzt 6ffnen Sie mit einem Klick auf das Symbol [=] bei ,Wert 0* den Auswahldialog fur die

in dem Pfad ,Sprachen & Ressourcen” unter ,Grafiksammlung“ abgelegten Grafiken.

Danach klicken Sie auf das Symbol fir ,Grafik aus Datei erzeugen® und wahlen mit

einem Doppelklick in dem angezeigten Dialog die Datei ,Warning.bmp* aus dem Ordner

~SCE_DE _042-201_Bilder. Diese Datei wird nun ebenfalls in dem Pfad ,Sprachen &

Ressourcen® unter ,Grafiksammlung“ abgelegt.

.. 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F * Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] » Text-und Grafiklisten

— W X

|ﬁ Textlisten ||g Grafiklisten |_
=
Grafiklisten
Name a Auswahl Kommentar
i Grafikliste_Wamung Bit (0, 1) =l
<Hinzufiigen>
AT T
Eintrdge in Grafikliste
Wert Grafikname Grafik
=) = | Warning |- &
<Hinzufiigen:>
[ ]
Name Format GroBe
4 Navigates to SIMATIC PLC Systemdiagr .png 38x 3212|
2 Navigates to Systemeinstellungen for P .png 38x32
2 Navigates to Systeminformationen for. .png 38x32
2 Navigates to Verschiedene Aufgabenf. .png 38x32
&) Pushbutton-Round-G_0Off_256c .bmp 504 ...
&) Pushbutton-Round-G_0On_256cC .bmp 497 X...
&) Pushbutton-Stop_Off_256c .bmp 108 x...
Allgemein | Tex 4]  Pushbutton-Stop_On_256¢ bmp 108 X...
2 Right_Arrow .png 96 X 96 E
§ 2 Up_Arrow .png 96 x96
Allgemein 41" Waming ‘jpg 640 X...
] | EE
I,
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— Die Grafik die Sie dem ,Wert 1 zuordnen wollen, ist bereits in dem Pfad ,Sprachen &

Ressourcen® unter ,Grafiksammlung“ abgelegt. Nach dem Mausklick auf das Symbol —

[~] k6nnen Sie hier direkt die Datei —“Logo von Panel TP700 Comfort“ auswahlen.

.. 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F * Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] » Text- und Grafiklisten - EX

|g Textlisten || &l Grafiklisten |_
=
Grafiklisten
Name a Auswahl Kommentar
i Grafikliste_Wamung Bit (0, 1) =l
<Hinzufiigen:>
AT T
Eintrdge in Grafikliste
Wert Grafikname Grafik
&lo Warning &
SIEMENS
= [h] = |Logo von Panel TP700 Comfort| | =
= SIMATIC HMI
[ 1
Mame Format
<Kein>
ﬁl Down_Armow .png
&) ExitRuntime_TP700_Comfort_TR .png —|
- &) Foerderband_Conveyor .bmp
Aligemein | Tex 4  pome e SI EM ENS
4 Left_Arrow .png E
- 4] Logo von Panel TP700 Comfort i.png
GlEiei) &) NavigateHome_TP700_Comfort_TR  .png Sl MAT' C H M |
2 Navigates to Benutzerverwaltung for Pa .png 3
2 Navigates to Projektinformationen for .. .png 1
2 Navigates to SIMATIC PLC Systemdiagr .png
4 Navigates to Systemeinstellungen for P .png
2 Navigates to Systeminformationen for. .png
[<] il
orlage_1 I}_‘i Text- | i jf

— Nun wechseln Sie zu den ,Textlisten* und legen dort die drei Textlisten —
»1extliste_Nothalt® — ,Textliste Hauptschalter und — ,Textliste_Automatik®, immer

jeweils mit der - Auswahl ,Bit(0,1)" an.

... 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F * Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] * Text und Grafiklisten - EX

|g Textlisten | Ll Grafiklisten
= % =
Textlisten
Name a Auswahl Kommentar
| Textliste_Nothalt Bit (0, 1) | =] Anzeige far NOTHALT
] Textliste_Hauptschalter Bit (0, 1) Anzeige fdr Zustand Hauptschalter
ﬁ Textliste_Automatik Bit (0, 1) Anzeige far Automatik Start/Stopp
<Hinzufiigen:>
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— In der ,Textliste_Nothalt“ legen Sie die folgenden Zuordnungen fest: ,Wert 0“ —

L,NOTHALT ausgelést” und — ,Wert 1 - ,NOTHALT OK*.

... 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F * Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] * Text-und Grafiklisten - EX

|g Textlisten | Ll Grafiklisten

<Hinzufiigen>

2 =
Textlisten
Name a Auswahl Kommentar
L] Textliste_Nothalt Bit(0.1) [+ Anzeige fir NOTHALT
] Textliste_Hauptschalter Bit(D,1) Anzeige fir Zustand Hauptschalter
| Textliste_Automatik Bit(D,1) Anzeige fur Automatik Start/Stopp

Eintrdge in Textliste

Wert a Text
Mo NOTHALT ausgeldst
=R Nothalt OK

— In der ,Textliste_Hauptschalter” legen Sie die gewiinschten Zuordnungen fest: ,Wert 0*

— ,Hauptschalter AUS" und — ,Wert 1“ — ,Hauptschalter EIN“.

... 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F * Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] * Text-und Grafiklisten - EX

|g Textlisten | Ll Grafiklisten

<Hinzufiigen>

2 =
Textlisten
Name a Auswahl Kommentar
-] Textliste_Nothalt Bit (0, 1) Anzeige fir NOTHALT
ﬁ|Tex‘tIiste_Haustchalter | Bit (0,1) E Anzeige fir Zustand Hauptschalter
| Textliste_Automatik Bit(D,1) Anzeige fur Automatik Start/Stopp

Eintrdge in Textliste

Wert a Text
Mo Hauptschalter AUS
=R Hauptschalter EIN

— In der ,Textliste_Automatik“ legen Sie die folgenden Zuordnungen fest: ,Wert 0“ —

+Automatik gestoppt® und — ,Wert 1“ —» ,Automatik gestartet.

... 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F * Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] * Text-und Grafiklisten - EX

|g Textlisten | Grafiklisten

<Hinzufiigen>

=N =
Textlisten
Name a Auswahl Kommentar
2] Textliste_Nothalt Bit(D,1) Anzeige fir NOTHALT
] Textliste_Hauptschalter Bit(D,1) Anzeige fir Zustand Hauptschalter
Q| Textliste_Automatik | Bit 0,1) [E] Anzeige fir Automatik Start/Stopp

Eintrdge in Textliste

Wert a Text
Mo Automatik gestoppt
ElR Eﬁ.utomatik gestartet
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— Zurtck in der ,Vorlage_1“ fir unsere Kopfzeile ziehen Sie aus den Werkzeugen bei —

.Elemente” per ,Drag & Drop“ das Objekt — ,Grafisches E/A-Feld” ‘_A;‘ in das linke obere
Eck.

Optionen
k 2o E

v \ Basisobjekte

A &
@l AL

S[[22[-] B I USA:+E: Args s Te —s  Machs il s ]2 F122ig

»

I V‘Elememe
Uty 36,37

S whazaariiiin L1015 —

Ly Grafisches EIA-Feld
R S
. L

=,

ik

— In den ,Eigenschaften” bei ,Allgemein® andern Sie den ,Modus® auf — ,Ausgabe“.

Danach 6ffnen Sie mit einem Klick auf das Symbol l-:-l den Auswahldialog fur die —»

~Grafikliste“ und wahlen hier die gerade erstellte ,Grafikliste_Warnung® aus.

|£Eigenschaften ||'l» Info )| % Diagnose
J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse || Texte |
=¥ Eigenschaftsliste Allgemein
Allgemein
3 Prozess Inhalt
Gestaltung
Darstellung Variable: El Grafikliste: [[Grafiklise=_wis2]]...| A
Blinken PLC-Variable: A || Grafikliste_Wamung ”
Grenzen
Verschiedenes Adresse:
Security il Bitnummer: |0 =
Modus
Modus: |Ausgabe -
W
< [ »
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— Um die Verbindung zu der globalen Variable in der CPU herzustellen, markieren Sie in

der —» ,CPU_1516F* die — ,PLC-Variablen® und dort die —

,Variablentabelle_Sortieranlage®“. Nun ziehen Sie aus der ,Detailansicht” die Variable

— ,-A1“in das Feld ,Variable“. Zusatzlich wahlen Sie noch — ,Bitnummer 0.

iemens - D:A00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F
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PLC-Datentypen
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» [ Online-Sicherungen [+]
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5§ Programminformationen
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» [ii Gerate-Proxy-Daten ‘Q Eigenschaften HA-.Info Hﬂ Diagnose |
[4 PLC-Meldungen J Eigenschaften H Animationen H Ereignisse H Texte ‘
=) Textlisten e It M
—= =¥ Eigenschafuli .
hd ‘ Detailansicht Allgemein
Allgemein = Inhalt
< Gestaltung rozess nha
Mame Detils Datentyp  Kemmentar -
Darstellung - A1 = s
|G A1 %00 [|Bool [i] MeldungNOTHAIT ok o)~ oo variable: |+ . Grafikliste: |Grafidizte vl 2..| A
@ -B1 %05 Bool Sensor Zylinder -M4 Emg.. Grenzen H PLC-Variable: *-A1" 2
lm B2 %06 Bool Sensor Zylinder -M4 ausg.. verschisdenes || Adresse: Bool
<@ -B3 %I0.7 Bool Sensor Bandmotor -M1 I3.. ml
Security Bitummer: [0 2]
<@ B4 %1.0 Bool Sensor Rutsche belegt (no) o
< -B5 %I1.1 Bool Sensor Teilerkennung Met.
@ s wnz Bool  SensorTeil vor Zylinder-... LEilE
<@ -B7 %1.3 Bool Sensor Teil am Ende des B. Modus: ‘Auggahg ‘-|
@ -B8 FPIWES Int Sensor Istwert Drehzahl d...
vn  aina Dol lnca Cin®
<[ I ] <] i ]

— In den ,Eigenschaften® bei ,Darstellung“ passen Sie die Grofl3e des ,Grafischen E/A-

Feldes® unter — ,Position & Groflke” an.

¥

x o]
Blinken s

H—H - -
I O Nicht automatisch anpassen [ad

50 :|
® Grafikan Objektgrobe anpassen

G
V;T:czsir;denes (O Objekt an grofte Grafik anpassen
Security () Objekt anpassen, Grafik in Originalg =1}
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— Um den Zustand des NOTHALTSs in der Kopfzeile als Text anzuzeigen, ziehen Sie aus

den Werkzeugen bei — ,Elemente” per ,Drag & Drop“ das Objekt — ,Symbolisches E/A-
Feld“ 1.z rechts neben das ,Grafische E/A-Feld“.

Optionen

K 20 E =
~ ‘ Basisobjekte

SN A ®
@MW AL
V‘Elemente
-
l‘E Eymbﬁheﬁ@mld
‘T .\\1:— \

% oO

— In den ,Eigenschaften® bei ,Allgemein® andern Sie den ,Modus® auf — ,Ausgabe“.

Nachfolgend 6ffnen Sie mit einem Klick auf das Symbol l..] den Auswabhldialog fur die —

»1extliste“ und wahlen hier die eben erstellte ,Textliste_Nothalt* aus.

[d Figenschaften |%}info | % Diagnose |

J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse || Texte |

¥ Eigenschafisliste Allgemein
Allgemein
J Prozess Inhalt
Gestaltung
Layout Variable: | ElR Textliste: |Textliste_NotH =
Darstellung TR p | 1| Textliste_Nothalt -
Textformat
Blinken i Adresse:
Grenzen H Bitnummer:
StiliDesigns W
Verschiedenes [ Modus
Security
Modus: |f-.usgabe |'|
A4
<] i |
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— Um die Verbindung zu der globalen Variable in der CPU herzustellen, markieren Sie in
der — ,CPU_1516F* die — ,PLC-Variablen® und dort die —
,Variablentabelle_Sortieranlage®“. Nun ziehen Sie aus der ,Detailansicht” die Variable

— ,-A1“in das Feld ,Variable“ und wahlen zusatzlich — ,Bitnummer 0.

T4 Siemens - D:\00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F

Projekt Bearbeiten Ansicht Einflgen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe

Totally Integra
F (% B projekespeichern 5 M =2 5 X & @: 5 MG I} & online verbinden ¥ online-verbindung trennen | o I8 I8 3¢ (]

Projektnavigation m 4
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¥ Geratekonfiguration & "EOTHALTauSgemStD [ B||dt|te| ool BT RN £ 8y .
%/ Online & Diagnose B N P S S S B S S S NI [ B
» [l Programmbausteine
» [3 Technologieohjekte
» Externe Quellen
~ L PLC-Variablen
%5 Alle Variablen anzeigen
ﬁNeuevamab\emabe\\ehinzuiugen
¥ standard-Variablentabelle [61]
e_Sortieraniage [30]
» L& PLC-Datentypen

]

+ [ Beobachtungs- und Forcetabellen e e e
» [ig online-sicherungen & ‘ ! |
I ) 5 -
bIIE Traces | < Eigenschaften [%linfo |l Diagnose |
B3 Programminformationen ~ hat — ~ —
» [ Gerdte-Proxy-Daten J Eigenschaften 7|| Animationen ‘l Ereignisse H Texte ‘
T‘ PLC-Meldungen /¥ Eigenschaftsliste Allgemein
5 Textlisten -
= Allgemein
» i Lokale Baugruppen b I Prozess Inhalt
+ | Detailansicht T
Layout Variable: [-A1 1= Textliste: [Temliste_Noth=l]_.| A
Darstellung _ -
- . AT : |20
Name Details. Datentyp  Kommentar Textformat i ’ Feldiange
I A1 %100 [ -|Bool [=] Meldung NOTHALT ok (ng)| ~ |  Blinken n Adresse: Bool Sichtbare Eintrage: 1 [7]
< -B1 %10.5 Bool sensor Zylinder -M4 Eing.. Grenzen H Bitnummer:
@ B2 %i06 Bool Sensor Zylinder -M4 ausg.. stillDesigns |
< -B3 %I0.7 Bool Sensor Bandmotor -M1 [&.. Verschiedenes | Modus
< -B4 %I11.0 Bool Sensor Rutsche belegt (no) Security
@ -Bs %A Bool Sensor Teilerkennung Met. Modus: [Ausgabe [~]
<@ -B6 %I1.2 Bool Sensor Teil vor Zylinder -...
<@ -B7 %I1.3 Bool Sensor Teil am Ende des B.
<@ B3 %BIWE4 Int Sensor Istwert Drehzahl d...
vn wina Dol naa_cio®
< [T ] <] " J

— In den ,Eigenschaften® bei ,Darstellung” passen Sie die GrélRe des ,Grafischen E/A-

Feldes“ an unter — ,Position & Grofie“.

3 Ll | E [100%] | Voo
|'él Eigenschaften | info | %l Diagnose |

J Eigenschaften | Animationen | Ereignisse [ Texte |

% Eigenschaftsliste Darstellung

Allgemein - . -
Position & GroBe GriBenanpassung
Gestaltung

Layout X e [ objekt an Inhalt anpassen =
Darstellung b 1

Textformat

i " Verhalten
Blinken Rander
Grenzen ﬁ_| J Auswahlliste anzeigen:
51i|fDE§i9“5 s - schaltflache fir Auswahlliste:
Verschiedenes
Security b
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— Die vorhergehenden Schritte wiederholen Sie nochmals fir die Textlisten —

»1extliste Hauptschalter” und — ,Textliste Automatik®, um diese links von Datum und

Uhrzeit direkt untereinander einzuftigen.

.Variablentabelle_Sortieranlage®.

Die Kopplung der , Textliste Hauptschalter” erfolgt tiber die Variable — ,-KO* aus der

v | Detailansicht

| Eigenschaften  [Minfo | %/ Diagnose

J Eigenschaften H tionen || Ereignisse || Texte
Name Details. Datentyp Kommentar m
@ Al %00 Bool Meldung NOTHAL..|~ | = Eigenschafisliste || ajjoomein
a Bl %I0.5 Bool Sensor Zylinder-... Allgemein
@ -B2 %06 Bool sensor Zylinder -... Gestaltung FEEss Latia
a B3 %07 Bool Sensor Bandmoto... Layout Variable: | K0 =], Textliste: | Textliste_Hauptschalter ||| A
@ -B4 W0 Bool Sensor Rutsche be.. Darstellung 5
nl g : KO snge: |20
4 -B5 %l1.1 Bool Sensor Teilerkenn... Textformat M PLC-Variaole - 4 Feldlange
@ B %2 Bool sensor Teil vor Zyl.. Blinken b Adresse: Bool Sichtbare Eintrage: [1 [<]
4@ -B7  %h3 Bool Sensor Teil am En... Grenzen [ Bitnummer:
<@ -Bs %IWe4 Int Sensor Istwert Dre... StillDesigns
am -Ko %10.1 E Bool Anlage Ein" (no) Verschiedenes Modus
- -M2  %Q0.3 Bool Zylinder-M4 einfa.. Security
@ M3 %Qoa Bool Zylinder-M4 ausf... | Modus: [Ausgabe [~
¢ it |
. . o " . .
— Die Kopplung der ,Textliste_ Automatik“ erfolgt tGiber die Variable — -
H H ““ “
~opeicher_Automatik_Start_Stopp“ aus dem ,MOTOR_AUTO_DB1[DB1]*.
ick igenschaften |TiyInfo iagnose
~D ht -4 Figenschaft %} info | 2l Diag
J Eigenschaften ” Animationen H Ereignisse || Texte
Name Offset  Datent... o
i Ruecksetzen_Werkstueckzaehler_ Bool IZ‘ = eigenschaftsliste Allgemein
M@ Bandmotor_Automatik Bool Allgemein
@ Ist_Teile_Magazin_Plastik Int Gestaltung Prozess Inhalt
[ Speicher_Automatik_Start_Stopp Bool Layout Variable: |MOTOR_AUTO_DB1_Speicher_Automnatl]...| Textliste: |Textliste_sutomatk  [=],.| A
<@ Speicher_Band_Stari_Stopp Bool Darstellung L . 5 .
- 2 & : (20
L@ speicher Flanke = — 1 PLC-Variable: MOTOR_AUTO_DE1Speicher_Autom... A Feldlinge
@ » IEC_Timer_Nachlauf IEC_TL.|=|  Blinken H Adresse: Bool Sichtbare Eintrage:
M@ » IEC_Counter_Plastik IEC_C... Grenzen I Bithummer:
StillDesigns
Verschiedenes Modus
Security
Modus: [Ausgabe =]

<

ol
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— In den ,Eigenschaften® bei ,Gestaltung” andern Sie bei — ,Textliste_Hauptschalter® und

— ,Textliste_ Automatik® die ,Farbe“ des ,Hintergrundes® auf — ,Grau®.

|€Eigenschaften [*info %l Diagnose

% Eigenschaftsliste

Allgemein
Gestaltung
Layout
Darstellung
Textformat
Blinken
Grenzen
StiliDesigns
Verschiedenes
Security

Gestaltung

J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse || Texte

Text

Hintergrund

Farbe:

Fillmuster:

Farbe:

192;192; 192 | =

Rahmen

i
mimmm

Mehr Farben...

Breite:

stil: |——|3D-til

Farbe:

Farbe Hintergrund:

BN

‘vl

[227:227: 227~
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— Nun wechseln Sie bei — ,Textliste Hauptschalter” und — , Textliste_ Automatik“ zu dem

Reiter ,Animation®, wahlen dort ,Anzeige“ und klicken auf — B ,Neue Animation

hinzuftiigen®.

Ubersicht
» <@ Variablenanbindungen
~ &, Anzeige
pINeLE Animation irzufugen

» & Bewegungen

Eigenschaften Animationen ” Ereignisse || Texte

[ Eigenschaften |74 Info |2 Diagnose

Animationsarten

Anzeige
[ Gestaltung

Bedienbarkeit
@ Sichtbarkeit

B A Farben und Blinken dynamisieren
B A Bedienbarkeit dynamisieren
E A sichtbarkeit dynamisieren

— Im eingeblendeten Dialog wéhlen Sie — ,Gestaltung” und klicken auf — ,OK".

Animation hinzufiigen

@ e
Bedienbarkeit
Lz Sichtbarkeit

X

Wahlen Sie die Animation, die hinzugefugt werden soll!

oK | | Abbrechen |

— In der ,Gestaltung® beider ,Symbolischer E/A-Felder” figen Sie einen Bereich mit dem

Wert — ,1“ (Signalzustand ,High®) hinzu und andern dort die ,Farbe Hintergrund* auf —

,Gran®.

[ Eigenschaften |*Jinfo | %l Diagnose

Ubersicht
» <@ Variablenanbindungen
+ F Anzeige

B Neue Animation hinzufigen

g1 Gestaltung
» .~ Bewegungen

[<] I

Eigenschaften Animationen || Ereignisse || Texte |

s EREE |

Gestaltung
Variable Typ
Name: | 2] {®) Bereich
Adresse: (") Mehrere Bits
() Einzelbit [0 [<]
Bereich a Farbe Hintergrund | Farbe Viordergrund  Blinken
i [=lo2ss0 [~MM0:0:0  [<)Nein =

<Hinzufiigen:
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— Die Kopplung der ,Textliste_Hauptschalter” erfolgt wieder iber die Variable — ,-K0* aus

der ,Variablentabelle_Sortieranlage®.
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~ | Detailansicht

|E‘Eigenschaﬂen ||‘i-.|nf0 ||&Diagnose ‘

Name Detsils Dstentyp | Kommentar Eigenschaften | Animationen | Ereignisse | Texte |
< -Al %I10.0 Bool Meldung NOT... [~
- -B1 %I0.5 Bool b e Gesfaltung
ersic
a e ans bl } <@ Variablenanbindungen Rt Typ
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¢ Neue Animation hinzufiigen q -
@  -B5 %N Bool Sensor Teilerke., E A gen ] Adresse: () Mehrere Bits
< -B6 %I1.2 Bool Sensor Teil vor.., '13_‘ estaliung
<@ -B7 %I1.3 Bool Sensor Teil am... * & Bewegungen r
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@ kD %I0.1 Bool Anlage Ein” (... 1 =& o;2550 [~]Ilo;:0;0 [=] Nein =
< -M2  %Q0.3 Bool Zylinder-M4 e... <Hinzufiigen:
- -M3 %Q0.4 Bool Zylinder -M4 a... 3
< ) T w ) B < il >

— Die Kopplung der ,Textliste_ Automatik“ erfolgt tiber die Variable
— ~»Speicher_Automatik_Start_Stopp“ aus dem ,MOTOR_AUTO_DB1[DB1]".
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Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe
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[ Traces
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Textlisten -

~ | Detailansicht
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Name Offsst  Da... Eigenschaften | Animationen | Ereignisse | Texte |

< Sensor_Rutsche_belegt Bool |~

- o Gestaltun
-0 Sensor_Bandende Bool b o 9
@  Vorgabe_Teile_Magazin_Plastik Int ﬁlVa::tllcensnbmdun n Variahle Typ
<@ Ruecksetzen_Werkstueckzaehler_ Bool a - - ~
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<@ Ist_Teile_Magazin_Plastik nt |= L :eu{e );\nlmETIDﬁ Mz N Adresse: O Mehrere Bits
S0 Speicher_Automatik_Start_Stopp Bool _‘;‘ esting
< Speicher_Band_Start_Stopp Bool < Bewegungen 4
@ Speicher_Flanke Eool Bereich Farbe Hintergrund | Farbe Vordergrund | Elinken
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— In der Standard-Variablentabelle soll noch der ,Erfassungszyklus“ sédmtlicher Variablen
von 1 Sekunde auf 100 Millisekunden beschleunigt werden.

042 201 WinCC Advanced TP700 CPU1516F * Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] * HMI-Variablen * Standard-Variablentabelle [18]

‘% HMI-Variablen |35 Systemvariablen
e g i =
Standard-variablentabelle
Neme o Datentyp Verbindung FLCName PLCVariable .. Zugriffsart Erfassungszyklus | Archi.. Quellkemmentar
a Al Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F A" <Symbolischer Zugrift= 100 ms Meldung NOTHA..
@ -B1 Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F “-B1" <Symbolischer Zugriff>= 100 ms Sensor Zylinder -..
a B2 Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F "-B2" <Symbolischer Zugrift= 100 ms Sensor Zylinder-..
< -B3 Bool HMI_Verbindun.. CPU_1516F “-p3" <Symbolischer Zugriff>= 100 ms Sensor Bandmot..
- -B4 Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F B4 «Symbolischer Zugriff> 100 ms Sensor Rutsche b..
< -B5 Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F “-B5" <Symbolischer Zugriff>= 100 ms Sensor Teilerken...
- -B6 Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F “-B6" «Symbolischer Zugriff> 100 ms Sensor Teil vorZ..
< -B7 Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F “-B7" «Symbolischer Zugriff= 100 ms Sensor Teil amE...
- BEDIENUNG_HMI_Automatik_S Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F BEDIENUNG_HMIAutom.. «Symbolischer Zugriff> 100 ms HMI Taster Auto...
< BEDIENUNG_HMI_Automatik_S Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F BEDIENUNG_HMI.Autom.. «Symbolischer Zugriff= 100 ms HMI Taster Auto...
S | BEDIENUNG_HMI_Betriebsarter Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F BEDIENUNG_HMIBetrieb.. <Symbolischer Zugriff- 100 ms HMI Betriebsarte...
- BEDIENUNG_HMI_Zaehler_Plas Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F BEDIENUNG_HMI.Zaehler <Symbolischer Zugrift= 100 ms HMI Werkstickza..
< DREHZAHL_MOTOR_Drehzahlis Real HMI_Verbindun... CPU_1516F DREHZAHL_MOTOR.Dreh. <Symbolischer Zugriff>= 100 ms Drehzahlistwert ...
- -Ko Bool HMI_Verbindun.. CPU_1516F “-Ko" <Symbolischer Zugrift= 100 ms Anlage Ein” (no)
< MAGAZIN_PLASTIK_Plastikteile. Int HMI_Verbindun.. CPU_1516F MAGAZIN_PLASTIK.Plasti.. <Symbolischer Zugriff>= 100 ms Aktuelle Anzzhl ...
- MOTOR_AUTO_DE1_Speicher_, Bool HMI_Verbindun... CPU_1516F MOTOR_AUTO_DB1.5pei.. <Symbolischer Zugriff> 100 ms Speicher fir Star...
a -3 Bool HMI Verbin...[z] CPU_1516F Q3" E B <Symbo|istherZugnﬂ;E Bandmotor -M1 ...
<Hinzufigen>
[<] [ ] [>
— Bevor die Visualisierung in das Panel geladen wird, Ubersetzen Sie nhochmals die CPU
Tl
und das Panel und speichern das Projekt.(— CPU_1516F —» — Panel TP700
=] - -
‘o Projekt speichern
Comfort — | 2 k&l Projekt spe )
— Nach erfolgreichem Ubersetzen kann die gesamte Steuerung mit dem erstellten
Programm inklusive der Hardwarekonfiguration, wie in den vorherigen Modulen bereits
beschrieben, geladen werden.
(- &)
— Um die Visualisierung in das Panel zu laden, gehen Sie ahnlich vor. Markieren Sie den
Ordner — ,Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort]“ und klicken auf das Symbol
"
f . ..
- iy ,Laden in Gerat".
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7.15 Balkenanzeige

— Nun mdchten Sie noch fiir die Drehzahlsteuerung des Motors den Sollwert vorgeben und
den Istwert darstellen. Dazu 6ffnen Sie das Bild — ,Drehzahl Motor* mit einem

Doppelklick.

T4 Siemens - D:\DO_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_|

Projekt Bearbeiten Ansicht Einflgen Online Extras
5 (X B Projekespeichen S M B2 [ %X ) (A2
Projektnavigation m 4

Gerdte
HQO ==

¥ 7] 042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F
ﬁ Neues Gerat hinzufiigen
& Gerite & Netze
» [l CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]
= |5 Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort]
Y Gerstekonfiguration
%/ Online & Diagnose
1 Runtime-Einstellungen
~ [ Bilder
B Neues Bild hinzufigen
[] Benutzerverwaltung
[] Drehzahl Motor i
[ Magazin Plastik L
] Projektinformationen
] SIMATIC PLC Systemdiagnose
[ systembilder

[>]

— Hier soll das Textfeld in der Mitte des Bildes entfernt werden, indem Sie mit der rechten

Maustaste darauf klicken und in dem angezeigten Dialog — ,L&schen” auswahlen.

...d TP700_CPU1516F » Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] *» Bilder *» Drehzahl Motor

Optionen Ful

1* O|F

V|Basisnhjekte 8

~|E

YAANY WL

Hauptschalter AUS _ _

EREEEE - @ O M GF

- .o0i | Automatik gestopp >
_____________ — A A ]

V|Elemente g

[

SRR

= (T =

sy 5] EI; =

o1 L= 2

-|ad Bl £ LS
. _

i

N L *

schne Strg+ 3

opieren Strg+C E.

. L]
bd Léschen Entf EEF 3
. Erzeuge Bildbaustein-T Ty =
g ¥p {:\ =] [PDF | B
Reihenfolge ] - =
Gruppieren » E"
Animaticnen %
Ereignisse K
Objektverweise andemn z

I |'d Figenschaften |1  Objektfarbe andem % | Grafiken -
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— Um den Drehzahlistwert grafisch anzuzeigen, ziehen Sie aus den Werkzeugen bei —

.Elemente” per Drag & Drop das Objekt — ,Balken® u in die Mitte des Bildes.

Optionen »
Kk 2y E O §
hd | Basisobjekte g
/A A TP
® Q@ N -F
A al K
V|Elemente E
SRR

Eﬂj |_QL>E| _!ri_a”(EE

nofe Il

N : : S & D vl |
N R ~ | Controls % |
xly- 209,79 | — @ >
‘wih:80.230 : 2
; =i
= £
=
=
L]
=
_%_
b
— In den ,Eigenschaften® bei ,Allgemein“ andern Sie den ,Maximalen Skalenwert® auf — 50
und den ,Minimalen Skalenwert* auf — -50.
|2 Eigenschaften |’ Info iJ"ﬂ Diagnose
J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse || Texte |
é Eigenschaftsliste Allgemein
Allgemein -
Gestaltung rozess
Rahmentyp Meximaler Variable fur Maximum:
Skalen L Skalenwert:
Beschriftung ‘ Prozessvariable: =
Darstellung i PLC-Variable: 7
Textformat n
Blinken hialEEEE
Grenzen Minimaler . o =
stillDesigns Skalenwert; >0 Variable fir Minimum: E|
Verschiedenes
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— Fur die Prozesskopplung markieren Sie in der — ,CPU_1516F* die —
.Programmbausteine” und dort den Datenbaustein — ,DREHZAHL_MOTOR[DB2]“.

Danach ziehen Sie aus der — ,Detailansicht” die Variable — ,Drehzahlistwert” in das

Feld bei ,Prozessvariable“.
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4 MOTOR_DREHZAHLSTEUERUNG [FC1! 50 o
4 MOTOR_DREHZAHLUEBERWACHUNG R R 20
AT [ 30
@ BEDIENUNG_HMI [DB4] 20
|8 DREHZAHL MOTOR [DB2] Lo 10
@ MAGAZIN_PLASTIK [DB3] b 0o
@ MOTOR_AUTO_DB1 [DB1] -10
>%Techﬁologleomeﬁe Sl 20 1l L L ::: fffE
» Externe Quellen ¢ m E |1UU>& |.| —3 a
» L3 PLC-Variablen -
» [ PLC-Datentypen |6 Eigenschaften  [*i}info )| %/ Diagnose |
' Eﬂgenbsthtungi'”m Eoreihelen || Eigenschaften [ Animationen | Ereignisse | Texte |
» L& Online-Sicherungen M
T = = lEF' =¥ Eigenschafisliste Aligemein
~ | Detailansicht Gl Eorres
Gestaltung
Rah Maximaler _ N 5 N . i
— T T SEE‘V::”WP | ckalonmert: 122 Variable fiir Maximum: | [El
D Ez=hEol e ke Beschriftung [ Prozessvariable: |EEHZAHL_MOTOR_Drehmhlistwert | =1],..|
Q.  Drehzahlistwert Real Darstellung | . 5
[0 » positive._Drehzahl S B . PLC-Variable: DREHZAHL_MOTORDrehzahlistaert |
@ » Negative_Drehzahl Struct Blinken Adresse: Real
Grenzen Minimaler [0 | 0 e Mini |
stilDesigns Skalenwert: =2 Variable for Minimum: | [E[.]
= T = Verschiedenes (" = ‘
— In den ,Eigenschaften” bei ,Skalen” wahlen Sie — M ,Skala anzeigen®, bei
~Unterteilungen“ — 2, bei ,Beschriftung Teilstriche* — 1 und bei ,Intervall“ — 10.
|2 Eigenschaften |4 Info iJ||ﬂ Diagnose |
J Eigenschaften | Animationen | Ereignisse | Texte |
=¥ Eigenschaftsliste skalen
Allgemein .
[ Skala anzeigen
Gestaltung
Rahmentyp Einstellungen GroBes Intervall
Skalen nl
Beschriftung Ml Automatisch skalieren: [ | Intervall:
Darstellung " Unterteilungen: | 2| =
TPTx‘l‘fDrmat i Beschriftung Teilstriche: [1 [§]
Elinken
Grenzen
StillDesigns
Verschiedenes
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— In den ,Eigenschaften” bei ,Beschriftung“ wahlen Sie — M Beschriftung®, bei ,Einheit—

U/min und bei ,Nachkommastellen“ — 2.

J Eigenschaften | Animationen | Ereignisse | Texte |
=¥ Eigenschaftsliste Beschriftung
Allgemein . . § - .
Gestaltung Einstellungen fiir Beschriftung Lange Beschriftung
Rahmentyp (&) Beschriftung Ganzahlige Ziffen: [3 [7]
Skalen m L :

8 . +" bei positiven Zahlen anzeigen Nachkommastellen: -2
Beschriftung u X . . X : l =
Darstellung N [] Exponentialschreibweise verwenden
Textformat [l aweizeilige Beschriftung Prozesswert
Blinken Einheit: [Uimin | Marke anzeigen
Grenzen
StillDesigns
Verschiedenes (|| Il |

— In den ,Eigenschaften® bei ,Darstellung® passen Sie die Position und die GréRRe des

Balkens unter — ,Position & GroRRe® an. Oberhalb des Balkendiagramms fiigen Sie zur

A

Beschreibung ein — ,Textfeld” ein mit dem Text — ,Drehzahlistwert®.

.-1CC_Advanced_TP700_CPU1516F » Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] » Bilder »* Drehzahl Motor

- X

50,00U/min "
40,00
30,00

20,00

10,00

0,00
-10,00
-20,00
-30,00
-40,00
-50,00U/min

|2 Eigenschaften ||"_i-'.lnf|:| iJ"ﬂDiagnuse |

J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse || Texte |

=¥ Eigenschaftsliste
Allgemein E
Gestaltung
Rahmentyp
Skalen
Beschriftung
Darstellung
Textformat
Blinken
Grenzen

M

Darstellung
Position & GroBe
X: 320 W 150 2
Y: !
InnenmaBe
w2 2] 1 [= [3]

stil

|V|

Position Skala: |Rechtsiunten

Balkenrichtung: |Oben
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— Um den Drehzahlsollwert vorgeben zu kénnen, ziehen Sie aus den Werkzeugen bei —

~Elemente” per Drag & Drop das Objekt — ,E/A-Feld” rechts oberhalb neben die

Balkenanzeige.

— In den ,Eigenschaften® bei ,Allgemein® lassen Sie den , Typ“ bei — ,Eingabe/Ausgabe*“

und andern das ,Darstellungsformat auf — s99,99.

Optionen
fhems  EI[7F] B I U 5 At=: Aoz £2 vza@ O
Zuruck DN HEHEHE Drehzahllstwert Cliiiiiiiiiiiiiiin 4 Sasbuniickir,
L anone s S A A @
50,00U/min ERRRREE s v ntn SRR
40,00 ::w.:fr:x_:m::?.aﬁ:: RS O A g
30,00
20,00 ~ | Elemente
10,00 - -
0,00 O | oy L
b [*p Elecreld
P s 0= [ BN
-20,00 — ~
)
-30,00 '
-40,00
-50,00U/min
: = | EI{D.D’-V«;” S e

uaunnemguv'a'H abnazjiapm )

noke Uiz H

ms!aMuvlg*H

‘6 Eigenschaften |74 Info
| < Eig

1| % piagnose |

% Eigenschaftsliste

Allgemein
Gestaltung
Verhalten
Darstellung
Textformat
Blinken
Grenzen
StiliDesigns
Verschiedenes
Security

J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse H Texte

Allgemein

Prozess

Variable:
PLC-Variable:

Adresse:

Typ

Modus

Format

| |Eles Anzeigeformat

Fihrende Nullstellen:

Darstellungsformat

5 |Eingaben’ﬁ.usgabe

e Dezimalstellen:

Feldldnge:

2 | Dezimal

O

: 599,99
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— Fir die Prozesskopplung markieren Sie in der — ,CPU_1516F“ die —

~Programmbausteine” und dort den Datenbaustein — ,DREHZAHL_MOTOR[DB2]".

Nun ziehen Sie aus der — ,Detailansicht” die Variable — ,Drehzahlsollwert” in das Feld

bei ,Variable“.
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— In den ,Eigenschaften® bei ,Textformat® &ndern Sie die ,Ausrichtung” ,Horizontal* auf —
~Rechts®.

[ Eigenschaften |*}info | %l Diagnose

J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse ” Texte

=¥ Figenschaftsliste Textformat

Allgemein
Gestaltung
Verhalten
Darstellung
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Blinken
Grenzen
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schriftart: |Tahoma, 17px I

Orientierung: | Horizontal [+]

Ausrichtung

StillDesigns Horizontal: 2S00 [~]
Verschiedenes

Security

Vertikal: |Oben [~]

— In den ,Eigenschaften® bei ,Darstellung® passen Sie die Position und die GroRRe des E/A-

Feldes an unter — ,Position & GrofRke”.

— Oberhalb des Balkendiagramms fligen Sie zur Beschreibung ein — , Textfeld" A ein

mit dem Text — ,Drehzahlsollwert".
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— In der Standard-Variablentabelle wird wieder der ,Erfassungszyklus® der neu angelegten
Variable ,DREHZAHL_MOTOR_Drehzahlisollwert” von 1 Sekunde auf 100 Millisekunden
geandert.

— Bevor die Visualisierung in das Panel geladen wird, Gibersetzen Sie nochmals das Panel
und speichern das Projekt.

(- Panel TP700 Comfort — % S e )

— Um die Visualisierung in das Panel zu laden, markieren Sie den Ordner — ,Panel TP700

Comfort [TP700 Comfort]” und klicken auf das Symbol — o ,Laden in Gerat".

7.16 Meldungen

Beim Anlegen des Panels TP700 Comfort mit Hilfe des Assistenten haben Sie bereits ein paar

Meldefenster anlegen lassen. Diese wollen Sie uns jetzt genauer ansehen.

7.16.1 Allgemeine Meldeeinstellungen

— Zuerst mdchten Sie ein paar Einstellungen zur Anzeige der Meldungen im Runtime
vornehmen. Dazu 6ffnen Sie im — ,Panel TP700 Comfort” den Ordner — ,Runtime-
Einstellungen® mit einem Doppelklick. In den ,Meldungen® bei ,Allgemein“ wahlen Sie —
M  Farben Meldeklassen, bei ,Systemmeldungen” &ndern Sie — Anzeigedauer in
Sekunden auf ,10 und bei ,Steuerungsmeldungen* (iberpriifen Sie ob der Haken M bei

~oystemdiagnose” gesetzt ist.
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7.16.2 Meldefenster

— Damit die Meldefenster in jedem Bild im Vordergrund eingeblendet werden, gibt es im —
,Panel TP700 Comfort* im Ordner — ,Bildverwaltung® ein — ,Globales Bild“. Dieses
offnen Sie per Doppelklick. In diesem Bild ist bereits ein Meldefenster —
,Systemmeldungen” angelegt worden. Dort in den ,Eigenschaften” bei ,Aligemein“ sind &

,Anstehende Meldungen“ der Meldeklasse M ,System* bereits aktiviert.
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— Als zweites Meldefenster in dem Bild ,Globales Bild® gibt es — ,Anstehende Meldungen®.
Dort in den ,Eigenschaften bei ,Allgemein“ aktivieren Sie ™ ,Anstehende Meldungen*
und ™  Nicht quittierte Meldungen®. Als Meldeklassen aktivieren Sie M ,Errors®, &
,Warnings“ und # No Acknoledgement".

T4 Siemens - D:\00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516R042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F
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...vanced_TP700_CPU1516F *» Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] * Bildverwaltung * Globales Bild — i WX
Gerdte »
EoO ;
-5
¥ ] 042 201_WinCC_Advanced_TP. |~ . " ‘-E
IgbEtesice B hintioen 8 Anstehende Meldunaen :
o Gerite & Netze o5 ) B~ =
~ ([ CPU_1516F [CPU1516F3 . Anstehende Systemmeldungen : .n:
I Gertekonfiguration ¢ |= Zeit Datum Status |Text s
% Online & Diagnose E
» ';:. Programmbausteine g‘
» [ Technologieobjekte e
3 Externe Quellen
100% -
» L3 PLC-Variablen < | ”” ‘ Bl -] o
[ =3
b i PLC-Datentypen |"& Eigenschaften |%4 info yHﬂ Diagnose | E
» [} Beobachtungs- und Forc.. = — — 2
s J Eigenschaften ” Animationen H Ereignisse || Texte ‘ S
» L& Online-Sicherungen = <
» [ Traces = Eigenschaftsliste Allgemein [&]
ik ; —
=% Programminformationen Al i fﬁ
FAllgemeind .
» i Gerste-Proxy-Daten Gestaltung Anzeige >
s 3
4 PLC-Meldungen Darstellung || @ Aktuelle Meldezustinde Meldeklasse Aktivieren L g
- % Iekﬂ“'n;” Anzeige ‘ [¥] Anstehende Meldungen EROE @ B
okale Baugruppen Textformat il " s ‘Warmnings =] 2
Ii n Nicht quittierte Meldungen ®
r\b LMl Dezentrale Peripherie symbolleiste i - q 9 System =] g
~ |Gl Panel TP700 Comfort [TP7 Schaltfiache Rahmen O Meldepuffer Diagnosis events 0 | |
OV Geratekonfiguration E Schaltflache Fallmuster Acknowledgement ]
q 9| Onlme""& Diagnose ] Spalten No Acknowledgement =]

= = Uberschrift Spalten
> | Detailansicht T A,
4 Portalansicht 2 Ubersicht I;ﬂ Globales Bild

Hinweis: Meldeklassen der Typen ,Errors® und ,Warnings* werden Sie in den folgenden

Schritten im Panel selbst anlegen. Die Meldeklasse vom Typ ,No
Acknoledgement” entsteht automatisch durch die Einstellungen zur Systemdiagnose in
der CPU 1516F.

— In den ,Eigenschaften® bei ,Verschiedenes® dndern Sie den ,Name* auf —»
.Meldefenster_Anstehend_Nicht_Quittiert”.

< Eigenschaften |%4info 4|2 Diagnose

J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse || Texte |

=¥ Eigenschaftsliste

Meldefilter

Meldezeile
Blinken u El =l eldefenster_Anstehend_Nicht_Quittiert
stillDesigns

Verschiedenes |—|

Rndie

Verschiedenes

Objekt

>

— In den ,Eigenschaften® bei ,Modus” andern Sie den ,Titel* auf — ,Anstehende/Nicht

quittierte Meldungen®.

|2 Eigenschaften |7 Info iJ"ﬂDiagnose ‘

|| Eigenschaften | Animationen | Ereignisse | Texte

[>]

=% Eigenschaftsliste

Modus
Meldezeile A
: Fenster Beschriftung
Blinken 4
stillDesigns Automatisch anzeigen: ™ Aktiviert: M)
Verschiedenes N SchlieBbar: (W Titel: |Anstehende/Nicht quittierte [Meldungen |
Modu.s IEI Gebunden: []
Securty
|7| GriiBe dnderbar: [
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7.16.3 Meldeindikator

— Zusatzlich zu den Meldefenstern gibt es in dem Bild ,Globales Bild“ noch einen —
.Meldeindikator“. Dieser dient dazu ein Meldefenster, das von dem Benutzer weggeklickt
wurde, wieder anzuzeigen. In den ,Eigenschaften” bei ,Allgemein® aktivieren Sie die
Meldeklassen ™ ,Errors: Anstehende Meldungen®, & ,Errors: Quittiert, ® ,Warnings:
Anstehende Meldungen® und # No Acknoledgement: Anstehende Meldungen®.

...vanced_TP700_CPU1516F * Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] * Bildverwaltung * Globales Bild =

le Systemmeldungen

Zeit Datum Status |Text

LR

¢ | I [»] [100%

|§.Eigenschaﬂen H"_i-'.lnfu iJ"ﬁDiagnuse |
J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse || Texte |

=¥ Eigenschaftsliste Allgemein

Allgemein
: Meldeklassen
Darstellung

Meldeklasse Anstehende Meldungen Quittiert
Errors ™
Warmnings

System

Diagnosis events
Acknowledgement

No Acknowledgement

[<] il 2]

E000@®B

— Inden — ,Ereignissen® ist bei ,Klicken* und ,Klicken bei Blinken®, bereits das Anzeigen
des Meldefensters ,Meldefenster Anstehend_Nicht_Quittiert* mit der Funktion

.ZeigeMeldefenster hinterlegt.

..aced TP700_CPU1516F *» Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] * Bildverwaltung *» Globales Bild

hende/Nicht auittierte Meldunaen
stehende Systemmeldungen
Nr. Zeit Datum

Status |Text Gruppe quittieren

< | i | IZI|1UU’N° [+] —Y
|§. Eigenschaften ||"_i-'.lnf|:| ||ﬁ Diagnose |

| Eigenschaften || Animationen || Ereignisse || Texte |

LTI BEX
3 icken
[ Klicken bei Blinken ~ ZeigeMeldefenster
M Objektname Meldefenster_Anstehend_Nicht_Quittiert
N Darstellung Umschalten

<Funktion hinzufigen:>

[<] I [2]
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7.16.4 Meldungen zur Systemdiagnose der CPU 1516F

— Offnen Sie die ,Geréatekonfiguration* der ,CPU_1516F* und wahlen dort in den —
,Eigenschaften” unter —» ,Allgemein“ das Menu — ,Systemdiagnose®“.
Die Systemdiagnose ist fir Gerate der Serie SIMATIC S7-1500 immer aktiviert.
Unter — ,Meldungseinstellung” sieht man welche Meldeklassen verwendet werden. Hier
ist es die Meldeklasse ,No Acknoledgement® ohne Quittierung. Auf diese Meldeklassen

beziehen sich wiederum die HMI-Systeme in den Meldefenstern und bei den weiteren

Einstellungen zu den Meldungen.
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~ 9 System- und Taktmerker Systemdiagnose
» & Online-Sicherungen Systemdi
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» [ Lokale Baugruppen 3:;:::£hmsmthen [| Meldungseinstellungen Li;'
» '-_f| Dezentrale Peripherie Schutz " T
- - E
diEaneliiE700:€0 mfo i ST T Kategorie Meldung Meldeklzsse Quittierung £y
OV Gerstekonfiguration Security-Ereignis = Fehler =] No Acknowledaement[=] %
] online & Biagnose } Systemstromversorgung Wartungsanforderuna M No Acknowledaement =
1 Runtime-Einstellungen T TSR =Ty Wartunasbedarf M NoAcknowledaement
| [T} ] : Info M NoAcknowledaement
Verbindungsressourcen

> | Detailansicht Adressubersicht
4 Portalansicht 73 Ubersich | = Globatespiia |4, cru 1s16F

— Markieren Sie nun die Analogausgabebaugruppe — ,AQ4xU/I* und aktivieren dort in den

— ,Eigenschaften unter — ,Ausgénge®, bei allen Kanélen die — ,Diagnose” —

.Fehlende Spannungsversorgung L+".

& & N L
v v v ]
»
0 1 2 1
Profilschiene_0 -mﬂ
| :
<[ w v 4l
€ Eigenschaften  [*Linfo &) % Diagnose |
J Allgemein || 10-Variablen || Systemkonstanten H Texte |
» Allgemein E_
» Baugruppenparameter > KanalO =
= Ausgang0-3
Allgemein m Parametereinstellungen: | Manuell
~ Ausgange = .
Kanal0 i Diagnose
Kanal 1 il
Kanal 2 [¥] Fehlende Versorgungsspannung L+
Kanal 3 Drahtbruch El
EIA-Adressen < | {0}
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— Bevor die Visualisierung in das Panel geladen wird, ubersetzen Sie nochmals die CPU

und das Panel und speichern das Projekt.

(- CPU_1516F — ' — Panel TP700 Comfort — ' &/ kdl Fojektspeichem

— Nach erfolgreichem Ubersetzen kann die gesamte Steuerung mit dem erstellten
Programm inklusive der Hardwarekonfiguration, wie in den vorherigen Modulen bereits

beschrieben, geladen werden.

(> CPU_1516F — &)
— Um die Visualisierung in das Panel zu laden, gehen Sie &hnlich vor. Markieren Sie den

Ordner — ,Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort]“ und klicken auf das Symbol — o

,Laden in Gerat".

— Meldungen zur Systemdiagnose der CPU 1516F werden nun im Runtime automatisch in
dem Meldefenster ,Anstehende/Nicht quittierte Meldungen® angezeigt. In diesem
Meldefenster konnen Details und Hilfetexte eingeblendet und Meldungen wenn ndétig

quittiert werden. Sollte das Meldefenster geschlossen worden sein, so kann das Fenster

4

mit einem Klick auf den ebenfalls eingeblendeten Meldeindikator wieder angezeigt
werden. Hier als Beispiel ein Ausfall der Versorgungsspannung an der Baugruppe

LAQ4xU/ .

SIEMENS SIMATIC HMI

SIEMENS [Nothalt OK . . Hauptschalter EIN | 27.05.2016
L15:18:03

kruppe quittieren

Kurzbezeichnung: AQ 4xU/T ST Bestellnummer: 6ES7
532-5HD00-0ABO
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7.16.5 Einstellungen Meldeklassen

— Fur die Projektierung des Meldesystems und das Anlegen individueller Meldungen, gibt
es im — ,Panel TP700 Comfort* den Punkt — ,HMI-Meldungen®. Diesen &ffnen Sie per
Doppelklick. In dem Menlipunkt ,Meldeklassen® sind unsere verwendeten Meldeklassen
bereits angelegt, kdnnen aber noch verandert werden. Verandern Sie bei der
Meldeklasse — ,Warnings® die Hintergrundfarbe fir die Zustande ,Gekommen*® und

~,Gekommen/Gegangen* auf — ,Gelb".
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7.16.6 Systemmeldungen
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— In dem Menupunkt ,Systemmeldungen® kdnnen Sie mit einem Klick auf — ,Ja“ diese

automatisch importieren lassen.

042 201_WinCC_Advanced TP700_CPU1516F » Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] » HMI-Meldungen

D

Systemmeldungen

Meldetext

Importiere Systemmeldungen

importieren?

Offensichtlich wurden noch keine
Systemmeldungen importiert.

Wollen Sie die Systemmeldungen

042 201_WinCC_Advanced TP700_CPU1516F * Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] » HMI-Meldungen

1 Analogmeldungen ||_|1 Steuerungsmeldungen ||E Systemmeldungen ||_n4 Meldeklassen ||_U1 Meldegruppen ||< | 4

H
Systemmeldungen
D NMeldetext

&, 290089 Datensatz %1: Ubertragung der Daten aus Steuerung wegen Fehler abgebrochen.
&L, 290090 Datensatz %1: Angezeigten Datensatz in %2 umbenennen.
&, 290091 Datensatz %1: Umbenennen nach %2 wegen Fehler abgebrochen.
&L, 290092 Datensatz %1: Datenablage an Steuerung dbertragen.
&L, 290003 Datensatz %1: Ubertragung der Datenablage wegen Fehler abgebrochen.
&L, 290004 Datensatz %1: Daten aus Steuerung in Datenablage Gbertragen.
&L 200095 Datensatz %1: Ubertragung aus Steuerung wegen Fehler abgebrochen.
&L 290096 Variablen an Steuerung dbertragen.
&L 290097 Ubertragung der Variablen wegen Fehler abgebrochen. E
&, 290008 Daten aus Steuerung an Variablen dbertragen.
B L ueruna weaen Fehler abaebrochen,
< i 1]

7.16.7 Steuerungsmeldungen

— In dem Menupunkt ,Steuerungsmeldungen® sind diese bereits angelegt.

042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F » Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] » HMI-Meldungen

Steuerungsmeldungen
D Meldetext Frojektweite Meldeklasse | PLC Frotokoll
ga|3 CPU-Fehler: @ 1TW3%htE7 W@ @5W3ktE7 WY @6W3iH#258K No Acknowledgement CPU_1516F [} fad
ma|5 Wartungsanforderung der CPU: @ TW3%t#7 W@ @5Wict#7W No Acknowledgement CPU_1516F (]
gd|7 Wartungsbedarf der CPU: @ 1TW3t#7 W@ @5Wht#7Wa1 @ No Acknowledgement CPU_1516F (] =
| A Fehler: @ 1W%t#7W®@ @5Wikt#7 W1 @6Wkt#257K@ No Acknowledgement CPU_1516F D
| C Fehler: @ 1Wht#7W®@ @5W%ht#7 W1 @6Wkt#257K@ No Acknowledgement CPU_1516F D
[y | E Fehler: @1W%t#7W®@ @5Wikt#7 WEY @6Wkt#276KE No Acknowdedgement CPU_1516F D
|10 Fehler: @ 1Wht#7W®@ @5Wht#7WE1 @6W%t#257K@ | @ No Acknowledgement CPU_1516F D
|12 Fehler: @1W3t#7 W@ @5Wiht#7 WY @6W%t#257K@ | @ No Acknowledgement CPU_1516F D
|14 Zustandsmeldung der CPU: @ 1W3%t#7 W@ @5Wht#7W@9] No Acknowledgement CPU_1316F D
|16 PLC-Meldung: @ 1W3%tH7 W@ @5Wit# 7WE] @6W3kt# 256 No Acknowledgement CPU_1516F D
galic CPU_1516F A
salic CPU1S16F | b
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7.16.8 Analogmeldungen

— In den ,Analogmeldungen® kann man Variablen auf Grenzen tberwachen. Legen Sie mit
einem Klick auf ,Hinzufiigen“ eine neue Meldung an. Zur Uberwachung wahlen Sie in
dem — ,Panel TP700 Comfort* die — ,Standard-Variablentabelle“ und ziehen nun aus
der — ,Detailansicht” die zu Gberwachende Variable —
,DREHZAHL_MOTOR_Drehzahlistwert“ in das Feld bei ,Triggervariable®. Danach ziehen
Sie aus der — ,Detailansicht® den variablen Grenzwert —

,DREHZAHL_ MOTOR_Positive_Drehzahl_Stoergrenze“ in das Feld bei ,Grenzwert®.

emens - D:\00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F
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521 2] Ermors  [.] DREHZAHL_MOTOR_Drehzahlistwert [/ DREHZAHL_MOTOR Positive_Drehzmhl_Stoergrenz= | i=)],.. |-/ Hoher
<Hinzufogen>

uaqebjny it

~ ] 042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F
ﬁ" Neues Gerat hinzufigen
i Gerdte & Netze
» ([l CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]
~ | Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort]
m Geratekonfiguration
%] Online & Diagnose
T Runtime-Einstellungen
» [ silder
» [ Bildverwaltung
- :a HMI-Variablen
% Alle Variablen anzeigen
[ Neue variablentabelle hinzufiigen (<] " LB
‘& standard Variablentebelle [29]
DZG Verbindungen

uaxeionala |

|§.Eigenschaﬂen H'_i-‘.lnfﬂ yllﬂDiagnuse ‘

~|| Eigenschaften || Ereignisse H Texte

~|D .
Trigger
Allgemein .
Neme o Dat... Trigger Einstellungen
<@ DREHZAHL_MOTOR_Drehzahlistwert Real Infotext Variable: | DREHZAHL_MOTOR Drehas hlistwe| &),
@ DREHZAHL_MOTOR_Drehzahlscllwert Real Wi E _ B 1] [wilizekunde [~

<@ DREHZAHL_MOTOR_Negative_Drehzahl|_Stoergret Real
<@ DREHZAHL_MOTOR_Negative_Drehzahl_Stoerung Bool
@ DREHZAHL_MOTOR_Negative_Drehzahl Warmngrer Real H

Grenze Totzone

Modus: [Feer -] Modus:
.. wet: [0 ]

] DREHZAHL_MOTOR_Positive_Drehzahl_Stoerung  Bool
@ DREHZAHL_MOTOR_Positive_Drehzahl Wamgren: Real
<@ DREHZAHL_MOTOR_Positive_Drehzahl_ Wamung  Bool

m -k Boo
< [ ]
Portala =7 Obersicht | == Hmi-meldun...

— Tragen Sie jetzt in der Spalte ,Meldetext* den Text — ,Stoérgrenze Gberschritten Motor
pos. Drehzahl“ ein, wahlen die ,Meldeklasse* — ,Errors* und bei ,Modus” — ,Hoéher".
Legen Sie auf dieselbe Art und Weise noch die drei weiteren unten gezeigten Meldungen

der Meldeklassen ,Warnings“ und Errors* an.

042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F *» Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] » HMI-Meldungen

Cg Bitmeldungen ”‘A‘ Analogmeldungen ||4j Steuerungsmeldungen HE Systemmeldungen H-n Meldeklassen H_U' Meldegruppen

E =
Analogmeldungen
D Meldetext Meldeklasse | Triggervariable Grenzwert Modus Grenze  Frotokoll
£ 1 Stérgrenz Uberschritten Motor pos. Drehzhl  Errors DREHZAHL_MOTOR_Drehzahlistwert DREHZAHL_MOTOR_Positive_Drehzahl_Stoergrenze Hiher m]
B 2 Wamgrenze iiberschritten Motor pos. Drehzmhl  Wamings DREHZAHL_MOTOR_Drehzahlistwert  DREHZAHL_MOTOR_Positive_Drehzahl_Wamgrenze Hiher O
A 3 Stérgrenze Uberschritten Motar neg. Dreh=hl  Errors DREHZAHL_MOTOR_Drehzahlistwert DREHZAHL_MOTOR_Negative_Drehzahl_Stoergrenze  Niedriger ]
53 4 Warngrenze iiberschritten Motor neg. Drehzshl - Wamings DREHZAHL_MOTOR_Drehzahlistwert  DREHZAHL_MOTOR_Negative_Drehzahl_Wamgrenze Niedriger ]
<Hinz...

[<] I >
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7.16.9 Bitmeldungen

— Bevor Sie Bitmeldungen im Panel anlegen kdnnen, bendtigen Sie in der CPU 1516F eine
globale Variable mit mindestens 16Bit, Uber die Sie nun die Bitmeldungen von der SPS
aus anstoRRen. Hier 6ffnen Sie in der ,CPU 1516F“ im Ordner — ,Programmbausteine*
den Datenbaustein — ,BEDIENUNG_HMI[DB4]“ und legen dort eine globale Variable —

~Sammelmeldungen01“ vom Datentyp — ,Word“ an.

T4 Siemens - D:\00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516R\042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe Totally Integrated Automation
5f (% | Projektspeichen &b ¥ 2= J X & (¥ G M I B [} 5 onlineverbinden ;¥ Onlineverbindung tennen f [ [ 3¢ o [1] PORTAL
.1 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F » CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] * Programmbausteine » BEDIENUNG_HMI [DB4] - mX
Gerite 5
e e E — oo p-d
HOQ FF RE FezodE=E R =
=
BEDIENUNG_HMI s
oy Geratekonfiguration E‘ Hame Datentyp Startwert Remanenz  Erreichbar a.. Sichtbari.. Einstellwert Kommentar ]
%/ online & Diagnose 1 @ ~ static LI
8 Programmbausteine 2 4= Betriebsartenanwahl _BDDI D @ E D HMI Betriebsartenanwahl Hand (0) ! Autematik (1) ati E
I Neuen Baustein hinzufiigen 3 @ Automatik_Start Bool (] =] (=] (] HMI Taster Automatik Start =
& Main [0B1] a4 a-n= Automatik_Stop Bool ] =] =] (] HMI Taster Automatik Stop EE
48 MOTOR_DREHZ AHLSTEUERUNG 5 <@ =  Zaehler_Plastik_Zurue. Bool false (] =] =] [m] HMI Werkstickzahler Plastik ricksetzen %
4 MOTOR_DREHZ AHLUEBERWACH 6 lamn Sammelmeldungen01 Word 1620 ] =] =] (] HMI Bereich fiur Bitmeldungen =
= ) E]
& MOTOR_AUTO [FB1] L
§_BEDIENUNG_HMI [DB4]
8 DREHZAHL_MOTOR [DE2]
@ MAGAZIN_PLASTIK [DB3]
& MOTOR AUTO DR1[DR1]
< [ ] E“z‘ al [l »
U ET . . . . «
— Im Ordner — ,Programmbausteine” klicken Sie auf — ,Neuen Baustein hinzufligen®, um
. . . “
die — Funktion s Zyordnung_Bitmeldungen“ anzulegen.
T, Siemens - D:\00_TIA_Portal\042 201_WinCC_Advar
Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Ex
3 (% I Projektspeichern Sk ¥ = 2 X D)%
Projektnavigation m 4
Gerdte
[|T Gerdtekonfiguration
%] Online & Diagnose
~[g Programmbausteine
& Neuen Baustein hinzufiigen
4 Main [0B1]
4 MOTOR_DREHZAHLSTEUERUNG
Neuen Baustein hinzufiigen E3
Narme:
[Zuerdnung_ ]
Sprache: FUP [+]
B o @
Organisations- () manuell
baustein @ automatisch
i Funksionen sind Codebausteine ohne Gedachtnis.
baustein
3
Funktion
e
Daten-
baustein
mefr...
> | Weitere
e ingen s e
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— In der Funktion ,Zuordnung_Bitmeldungen® legen Sie eine lokale Input-Variable —

,BitmeldungX0“ vom Datentyp — ,Bool“ und eine lokale Output-Variable —

~Sammelmeldungen01“ vom Datentyp — ,Word“ an. Im ersten Netzwerk programmieren

Sie eine einfache 11 Zuweisung der Variable — ,BitmeldungX0* auf das Bit X0 in der

Variable — ,Sammelmeldungen01*.

.. 1516F-3 PN/DP] » Programmbausteine » Zuordnung_Bitmeldungen [FC1] - i EX

' o + = [ ] || 3= n - [ 3
Wikl ey EAEP8rGEHE el 2 & o
Zuordnung_Bitmeldungen
Name Datentyp Defaultwert Kommentar
1 <@ ~ Input -~
2 o= BitmeldungX0 Bool =
3 . <Hinzufigen=
4 | > Output
5 <= Sammelmeldungen0 Word =
<] - M S H
e e
& »=1 4 =0l = =] = RS
* Bausteintitel: Bitmeldungen dem HMI-Bereich Sammelmeldungen uordnen E
Kommentar
*  Netzwerk 1: Bitmeldungx0 zuordnen: Hauptschalter AUS
Kommentar 3
#sammelmeldungen0 | M}
1.5%X0
#BitmeldungX0 — —
<] i | [>] [100% = v

Hinweis: Die Syntax ,Variable1.%X0" bezeichnet man im TIA Portal als Slice-Zugriff.
Dieser ermdglicht z.B. den bitweisen Zugriff auf eine Variable vom Datentyp Byte, Word
oder DWord. Wenn Sie weitere Informationen hierzu benétigen, kdnnen Sie nach dem
Begriff ,Slice“ in der Online-Hilfe zu STEP 7 Professional V13 suchen.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten.
SCE_DE_042-201 WinCC Advanced mit TP700 und S7-1500_R1703.docx

118



SCE Lehrunterlage | TIA Portal Modul 042-201, Edition 05/2017 | Digital Factory, DF FA

— Darauffolgend 6ffnen Sie den Baustein — ,Main[OB1]“ aus dem Ordner

.Programmbausteine” und rufen — im ,Netzwerk 4“ die Funktion —

»Zuordnung_Bitmeldungen[FC1]* auf. Den Eingang der Funktion

»Zuordnung_Bitmeldungen[FC1]* beschalten Sie mit der negierten globalen Variable —

-~K0“/ %I10.1 / Anlage ,EIN“(no) aus der ,Variablentabelle_Sortieranlage®. Den Ausgang

der Funktion ,Zuordnung_Bitmeldungen[FC1]* beschalten Sie mit der globalen Variable

— ,Sammelmeldungen01* aus dem Datenbaustein ,BEDIENUNG_HMI[DB4].
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HQO

K" Neues Gerit hinzufigen
i Gerate & Netze
~ @ CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]
I Geratekonfiguration
%) online & Diagnose
7 ri:. Programmbausteine
ﬁ Neuen Baustein hinzufligen
4 Main [0B1]

4 Zuordnung_Bitmeldungen [FC1]
48 MOTOR_AUTO [FE1]

~ ] 042 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F

4 MOTOR_DREHZ AHLSTEUERUNG [FC10]
4 MOTOR_DREHZ AHLUEBERWACHUNG [FC

@ BEDIENUNG_HMI [DB4]

@ DREHZAHL_MOTOR [DB2]

e a ERERE: R @ Caad TR =
i
2 =1 4 - 93 =] == =
. ) - ~
MAGAZIN_PLASTIK".  Vorgabe Telle_ Bandmotor_
Plastikteile_Soll — magazin_Plastik Automatik -
"BEDIENUNG_HM".  Ruecksetzen Ist_Teile_
Zaehler_Plastik_  werkstueckzaehler_ Magazin_Plastik
Zuruecksezen __ plastik ENO -

v
<] i [»]
he | Detailansicht
Name Offset  Datentyp

< Betriebsartenanwahl Bool

am Automatik_Start Bool

<@ Automatik_Stop Bool hd
| Zaehler_Plastik_Zuruecksetzen Bool

kO sammelmeldungen0l word  [E]

Netzwerk 4: Sammelmeldungen fiir HMl er=ugen

Kammentar

SFC1
"Zuordnung_Bitmeldungen"

- sammelmeldungen  [EE0IENIRTSICTVR
%i0.1 01 — Sl aE T

"-K0" —of gitmeldungx0 ENO —

Netzwerk 5: .

Kemmentar
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— Nun gehen Sie zuriick zu — ,HMI-Meldungen® — ,Bitmeldungen® im ,Panel TP700
Comfort®. Legen Sie mit einem Klick auf — ,Hinzufugen® eine neue Meldung an. Als
»Triggervariable® wahlen Sie die gerade angelegte Variable — ,Sammelmeldungen01*
aus dem Datenbaustein ,BEDIENUNG_HMI[DB4]. Tragen Sie hier in der Spalte
.Meldetext den Text — ,Hauptschalter AUS* ein, wahlen die ,Meldeklasse® —

~Warnings“ und bei ,Triggerbit* — ,0“ aus. In der Spalte ,Triggeradresse* wird jetzt
L,BEDIENUNG_HMI. Sammelmeldungen01.x0“ angezeigt.
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T Runtime-Einstellungen
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) Meldegruppe_2 Quittierung [ Bit:
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— Anschliefend wird noch in der ,Vorlage 1 im Ordner ,Bildverwaltung“ die Meldeanzeige
angepasst. In den ,Eigenschaften” bei ,Allgemein” aktivieren Sie — M ,Anstehende

Meldungen®. Als Meldeklassen aktivieren Sie — & Errors*, — M Warnings* und — &

»,No Acknoledgement®.
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o Gerite & Netze = Automatik gestoppt | 10:59:39 =
» [[8 CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DF] ":
= | Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] s,
[|T Gerdtekonfiguration E
%/ Online & Diagnose L L i 5
¥ Runtime-Einstellungen < i | [100% ol = 8 E
[
* B Bider [ Eigenschaften |*}info | % Diagnose |
~ | Bildverwaltung
~ [iE Vorlagen J Eigenschaften || Animationen || Ereignisse || Texte | ,;i
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symbolleiste M | O Meldepuffer Diagnosis events 0 =
schaltflache Ra... | (| Acknowledgement 0 =
Schaltflache ... | No Acknowledgement ] | |
Uberschrift ... .
Spalten ) Meldearchiv :
Tabellenkopf ... = [<] I 2]
Tabellenkopf ...
Meldefilter F-
<] w >

4 Portalansicht = Ubersicht L AMieldun... | g BEDIENUNG .. [ Zuordnung_. [ Main | vorlage_1 V' Ladevorgang abgeschlossen (Fehler: 0;_

— In den ,Eigenschaften® bei ,Verschiedenes® &ndern Sie den ,Name* auf — ,Meldezeile®.

“d Eigenschaften |%i}Info &) % Diagnose |

J Eigenschaften | Animationen [ Ereignisse | Texte
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— Bevor die Visualisierung in das Panel geladen wird, Ubersetzen Sie nochmals die CPU

und das Panel und Speichern das Projekt.

=] E S ;
(- CPU_1516F — ' — Panel TP700 Comfort — ' &/ kdl Fojektspeichem

— Nach erfolgreichem Ubersetzen kann die gesamte Steuerung mit dem erstellten
Programm inklusive der Hardwarekonfiguration, wie in den vorherigen Modulen bereits

beschrieben, geladen werden.

(> CPU_1516F — &)
— Um die Visualisierung in das Panel zu laden, gehen Sie ahnlich vor. Markieren Sie den

Ordner — ,Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort]“ und klicken auf das Symbol — o

,Laden in Gerat".

— Analogmeldungen und Bitmeldungen werden nun im Runtime automatisch in dem
Meldefenster ,Anstehende/Nicht quittierte Meldungen® und in der ,Meldezeile* angezeigt.
In dem Meldefenster konnen Details und Hilfetexte eingeblendet und Meldungen wenn
notig quittiert werden. Sollte das Meldefenster geschlossen worden sein, so kann das
Fenster mit einem Klick auf den ebenfalls eingeblendeten Meldeindikator wieder

angezeigt werden. Verschiedene Meldeklassen erscheinen in unterschiedlichen Farben.

SIEMENS SIMATIC HMI

SIEMENS |Nothalt OK
SIMATIC Ml

Hauptschalter AUS  27.05.2016

U be rSICht Sortieran la ge Automatik gestoppt  17:07:42

AnstehendefNicht quittierte Meldungen

gGruppe quittieren

17:07:16 27.05.2016 K Hauptschalter AUS

Plastik/
plastic

Plastik
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7.17 Fernbedienung des Panels TP700 Comfort

7.17.1 Web-Dienste fur Runtime aktivieren

— Um die Fernbedienung zu ermdéglichen, missen in der Projektierung zum — Panel
TP700 Comfort per Doppelklick die — ,Runtime-Einstellungen® gedffnet werden. Dort
werden bei — ,Darstellung® unter ,Fernbedienung“ die Option — M ,Sm@rtServer

starten* und unter ,Diagnose” die Option — M JHTML-Seiten” aktiviert.
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» [ CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] Sahsa . . =
~ I Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] | Benutzervemaltung Variablen lesenfschreiben &
IY Geratekonfiguration = sprache &Schriftart [[] Als OPC UA-Server arbeiten i
%) Online & Diagnose OPC—EmsteIIung_en i [[] HTTP-Channel-Server %
¥ Runtme-Einstail Einstellungen fir Vaniablen 1 =
W SUMMES T TUngen i [} web-Service SOAP
» ] Bilder 5 ||
v [ Bildverwaltung il
» [3 HMI-Variablen Diagnose
"Zq Verbindungen W HTML-Seiten

E4 HMI-Meldungen
J Rezepturen

M Archive SMTP-Kommunikation
» [ Skripte Servername: |
8] Aufgabenplaner Port:
o ke sendemame: | ™
» [ Protokolle K < ] ]
etailansicl igenschaften |[T.Info i) iagnose
» | Detailansicht 4 Figenschaft %} info @ | % Diag
4 Portalansicht £2 Ubersich | ¢ runtime-gin...  Verbindung mit CPU_1516F getrennt.

7.17.2 WinCC Internet-Einstellungen im Panel TP700 Comfort

— Auch direkt am Panel mussen Einstellungen vorgenommen werden. Wahlen Sie direkt
nach dem Einschalten der Spannungsversorgung und dem Start des Panels im ,Start

Center® — den Punkt ,Settings” an.

Hinweis: Die Anwahl von ,Settings“ muss schnell genug erfolgen, bevor der
automatische ,Start” des Runtime durchgefiihrt wird.
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— Wabhlen Sie aus den Symbolen

vorzunehmen.

FWingc
Internet;

, um die Einstellungen zum Web-Server

]

_____ EE

Certfficates % Display  InputPanel
B & = 9

Password Printer PROFINET Reqional
Settings

WinCC
Intern...

?

Internst Keyboard
Options
[ 3
= 5
ScreenSaver  Service &
Commissio...

m G
D @ 3 O
Mouse  Metwork and Metwork ID oP
Dialup Co...
: = ‘E
System Transfer ups Volume &
Sounds

— Wahlen Sie hier im MenUpunkt ,Web Server zuerst die Option ¥l ,Start automatically
after booting“ und klicken auf — ,User Administration®.

WinCC Internet Settings

Tag authenticate Tag access
@ Mo authentication @ Read fwrite
O Authentication required O Read only

Start Web-Server

Start automatically
after booting

|:| Close with Runtime
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— Vergeben Sie das Administratorpasswort im Feld ,Password“ — ,100%, bestatigen Sie es

im Feld ,Confirm Password“ — ,100“ und Gbernehmen dieses mit — ,Apply*“.

UserDatabase-Edit oK X

User Manager IDescription I Autharizations |

pomisioo ]+ |

User Name: IAdministratc-r
Password: |===== Apply

Caonfirm |=====
Password:

— Wahlen Sie im Menupunkt ,Remote” zuerst die Option ¥ ,Start automatically after

booting“ und klicken auf — ,Change settings*“.

WinCC Internet Setiings

[ Email I Telnet I Web Server

Change settings of the
Sm@rtServer

Start automatically after booting

Start the Sm@rtServer

D Close with Runtime

— Vergeben Sie hier ebenfalls — ,100“ fir Password1 und — ,100“ fir Password2 und

Ubernehmen dieses mit — ,Apply*“.

Ssm@riServer: Default Local Syste... 0K X

Server I Palling I Display I Query I Administration I

Incoming connections Display or port

Accept socket connections numbers to use
|:| Encrypt communication @ Auto =
Password 1: [Fmms [ view orly O pisplay: o

{main)

Password 2: |====== view only \main)

O Ports |59':":'
(HTTF)

I 5800

Enable network packets queuing
Mo local input during dient sessiong

Cancel Apply
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7.17.3 Fernzugriff auf das Panel TP700 Comfort starten

— Um den Fernzugriff auf Ihr Panel zu starten, geben Sie in Ihnrem Browser die IP-Adresse

des Gerates ein — ,192.168.0.10".

Remote Control x\-!-

€& ) () 192.168.0.10/RemoteContro Ed C Q, Suchen e 9 3 »

Remote Control
last update 17:30.42 27.05.2009

Remote Maintenance over the Internet Explorer

Internet Explorer V6.0 SP1 or higher is required for remote maintenance. For further information,
» Remote Control refer to the service downloads.

Start Sm@rtClient

Service Remote Control

Java Update Remote maintenance of SIMATIC HMI systems is possible using
the Internet Explorer. This requires a Java-based applet that is
loaded automatically by the relevant HMI system and started in the
Internet Explorer.

For optimum access to the HMI systems, we recommend that you
install the latest Java Runtime Environment (JRE™) from Sun
Microsystems. The Java Runtime Environment (JRE™)

192.168.0.10:5800 includes the Java plug-in components necessary to run Java

Hinweis: Voraussetzung fur einen sicheren Zugriff auf die Web-Dienste des Panels

TP700 Comfort ist eine aktuelle Installation von Java Runtime Environment.

— Geben Sie hier das vorher im Panel eingestellte Passwort ein — ,100“.

| Datei Bearbeiten Ansicht Chronik Lesezeichen Extlsm(=h{ie. o

_/jr Siemens Sm@rtClient Desktop ... * \'F

€ B () 1921680105800 C »

| Options | | Record | | |

Lo

VNC Authentication

Password: [ oK
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— AnschlieBend haben Sie die Mdglichkeit das Panel aus der Ferne zu beobachten, zu

bedienen und sogar die Einstellungen im Windows CE des Gerates zu andern.

iDatei Bearbeiten Ansicht Chronik Lesezeichen Extras Hilfe

A,(Siemens Sm@rtClient Desktop ... *

S

C | | Q, Suchen

e © 3+ @ »

(€) 8 )® 1921680105800

Disconnectl Options | Clipboardl Recordl Send Ctrl-Al-Del | Refresh |
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7.18 Archivieren des Projektes

— Zum Abschluss wollen Sie das komplette Projekt noch archivieren. Wahlen Sie bitte im

Menupunkt — ,Projekt’ — ,Archivieren ..." aus. Eroffnen Sie einen Ordner, in dem Sie lhr

Projekt archivieren wollen und speichern Sie |hr Projekt als Dateityp, TIA Portal-

Projektarchive* ab.

(— Projekt — Archivieren — TIA Portal-Projektarchive — SCE_DE_042-201 WinCC

Advanced mit TP700 und S7-1500.... — Speichern)
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8 Checkliste

Nr.

Beschreibung

Gepruft

Programméanderungen in der CPU 1516F erfolgreich
durchgefiihrt

Ubersetzen der CPU 1516F erfolgreich und ohne
Fehlermeldung

Laden der CPU 1516F erfolgreich und ohne Fehlermeldung

Prozessvisualisierung fir das Touch Panel TP700 Comfort
erfolgreich angelegt

Ubersetzen des Touch Panels TP700 Comfort erfolgreich und
ohne Fehlermeldung

Laden des Touch Panels TP700 Comfort erfolgreich und
ohne Fehlermeldung

Anlage einschalten (-KO = 1)

Zylinder eingefahren/Rickmeldung aktiviert (-B1 = 1)
NOTAUS (-Al = 1) nicht aktiviert

Betriebsart AUTOMATIK (im Panel)

Taster Automatik Stopp nicht betétigt (-S2 = 1)

Taster Automatik Start kurz betatigen (im Panel)

Sensor Rutsche belegt aktiviert (-B4 = 1)

anschlielend schaltet Bandmotor -M1 variable Drehzahl (-Q3
= 1) ein und bleibt aktiv

Die Drehzahl entspricht dem Drehzahlsollwert im Bereich +/-
50 U/min

Sensor Bandende aktiviert (-B7 = 1) —» -Q3 =0 (nach 2
Sekunden

Taster Automatik Stopp kurz betatigen (-S2 = 0 oder im
Panel) - -Q3 =0

10

NOTAUS (-Al = 0) aktivieren - -Q3 =0

11

Betriebsart Hand (im Panel)— -Q3 =0

12

Anlage ausschalten (-KO =0) > -Q3 =0

13

Zylinder nicht eingefahren (-B1 =0) > -Q3 =0

14

Drehzahl > Drehzahlgrenze Stérung max —» -Q3 =0

15

Drehzahl < Drehzahlgrenze Stérung min - -Q3 =0

16

Werte und Meldungen werden am Panel angezeigt

17

Projekt erfolgreich archiviert
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9 Ubung

9.1 Aufgabenstellung — Ubung

In dieser Ubung soll die Prozessvisualisierung um folgende Funktionen erweitert werden:

In dem Ubersichtsbild ,,Ubersicht Sortieranlage* werden jetzt ,Soll“ und ,Ist* zum
Zahlerstand der Werkstiicke ,Plastik“ angezeigt.

In dem Bild ,,Drehzahl Motor“ werden jetzt die Ist- und Solldrehzahl des Motors grafisch und
in E/A-Feldern dargestellt. Die Solldrehzahl kann hier weiterhin vorgegeben werden.

Die Stor- und Warngrenzen zur positiven und negativen Motordrehzahl sollen hier in E/A-
Feldern dargestellt und auch eingestellt werden kénnen. Vor den E/A-Feldern wird durch ein
rotes Kastchen angezeigt wenn ein Grenzwert Uberschritten wurde.

In dem Bild ,,Magazin Plastik“ werden ,Soll“ und ,Ist* zum Zahlerstand grafisch und in E/A-
Feldern dargestellt. Der Sollwert fur die Plastikteile kann in dem E/A-Feld oder mit einem
Schieberegler im Bereich 0 bis 20 vorgegeben werden. Das Ricksetzen des Zéhlers ist hier

ebenfalls moglich

Im Meldesystem soll jetzt auch der Nothalt und der Zustand des Automatikbetriebs Giberwacht
werden. Wird der Nothalt ausgeldst oder der Automatikbetrieb gestoppt so soll eine Warnung

angezeigt werden.

9.2 Technologieschema

Hier sehen Sie das Technologieschema zur Aufgabenstellung.

-B4

Sortieranlage / Sorting station

-B6

Metall/
metal

Zusitzliche Werte
Additional values

Rutsche/Slide :> Férderband/Conveyor q ::>

Plastik/
plastic

-B9 externer Stellwert Drehzahl/

-B3 Motor aktiv/

motor active

-B8 Istwert Drehzahl/
actual value speed

5.0 U/min (rpm)
1.0 m/s

external manipulated value speed

5.0 U/min (rpm)

-U1 Stellwert Drehzahl/
manipulated value speed

U/min (rpm)

Abbildung 6: Technologieschema

Schalter der Sortieranlage
Switches of sorting station

i -Q0 Hauptschalter/Main switch
E -A1 NOTHALT/Emergency stop

j -S0 Betriebsart/operating mode

-P1 einfon

-P4 aktivierl/active

-P2 Hand/manual -P3 Aulo/auie

Automatikbetrieb
Automatic mode

-PS gestarteystarted
__ -51 Start/start

__ -S2 Stopp/stop

Handbetrieb [/ Manual mode

-53 Tippbetrieb -M1 vorwarts/
Manual -M1 forwards

-S54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
Manual -M1 backwards

-P7 ausgefahren/extended

-S6 Zylinder -M4 ausfahren/
cylinder -M4 extend

-85 Zylinder -M4 einfahren/
cylinder -M4 retract

-P8 eingefahreniretracted

Abbildung 7: Bedienpult
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9.3 Belegungstabelle

Die folgenden Signale werden als globale Operanden bei dieser Aufgabe bendtigt.

DE Typ Kennzeichnung | Funktion NC/NO
E 0.0 BOOL -Al Meldung NOTHALT ok NC
EO0.1 BOOL -KO Anlage ,Ein“ NO
E 0.2 BOOL -S0 Schalter Betriebswahl Hand (0)/ Automatik(1) Hand =0

Auto=1
E 0.3 BOOL -S1 Taster ,Automatik Start" NO
E 0.4 BOOL -S2 Taster ,Automatik Stopp* NC
E 0.5 BOOL -B1 Sensor Zylinder -M4 eingefahren NO
E 1.0 BOOL -B4 Sensor Rutsche belegt NO
E1.3 BOOL -B7 Sensor Teil am Ende des Bandes NO

Sensor Istwert Drehzahl des Motors +/-10V

EW64 BOOL -B8 entsprechen +/- 50 U/min

DA Typ Kennzeichnung | Funktion
A0.2 BOOL -Q3 Bandmotor -M1 variable Drehzahl
AW 64 BOOL U1 Stellwert Drehzahl des Motors in zwei

Richtungen +/-10V entsprechen +/- 50 U/min

Legende zur Belegungsliste

DE Digitaler Eingang DA Digitaler Ausgang
AE Analoger Eingang AA Analoger Ausgang
E Eingang A Ausgang

NC  Normally Closed (Offner)

NO Normally Open (Schliel3er)

9.4 Planung

Planen Sie nun selbststandig die Umsetzung der Aufgabenstellung.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten. 131
SCE_DE_042-201 WinCC Advanced mit TP700 und S7-1500_R1703.docx



SCE Lehrunterlage | TIA Portal Modul 042-201, Edition 05/2017 | Digital Factory, DF FA

9.5 Checkliste — Ubung

NI Beschreibung Geprift

1 Programmaé&nderungen in der CPU 1516F erfolgreich
durchgefuhrt

> Ubersetzen der CPU 1516F erfolgreich und ohne
Fehlermeldung

3 Laden der CPU 1516F erfolgreich und ohne Fehlermeldung

4 Prozessvisualisierung fir das Touch Panel TP700 Comfort
erfolgreich angelegt

5 Ubersetzen des Touch Panels TP700 Comfort erfolgreich und
ohne Fehlermeldung

6 Laden des Touch Panels TP700 Comfort erfolgreich und
ohne Fehlermeldung
Anlage einschalten (-KO = 1)
Zylinder eingefahren / Rickmeldung aktiviert (-B1 = 1)
NOTAUS (-Al = 1) nicht aktiviert
Betriebsart AUTOMATIK (im Panel)
Taster ,Automatik Stopp“ nicht betatigt (-S2 = 1)

7 Taster ,Automatik Start“ kurz betatigen (im Panel)
Sensor Rutsche belegt aktiviert (-B4 = 1)
anschlielend schaltet Bandmotor -M1 variable Drehzahl (-Q3
= 1) ein und bleibt aktiv
Die Drehzahl entspricht dem Drehzahlsollwert im Bereich +/-
50 U/min

8 Sensor Bandende aktiviert (-B7 = 1) — -Q3 =0 (nach 2
Sekunden

9 Taster ,Automatik Stopp“ kurz betatigen (-S2 = 0 oder im
Panel) > -Q3=0

10 NOTAUS (-Al = 0) aktivieren - -Q3 =0

11 Betriebsart Hand (im Panel)— -Q3 =0

12 Anlage ausschalten (-KO =0) > -Q3 =0

13 Zylinder nicht eingefahren (-B1 =0) > -Q3 =0

14 Drehzahl > Drehzahlgrenze Stérung max —» -Q3 =0

15 Drehzahl < Drehzahlgrenze Stérung min - -Q3 =0

16 Werte und Meldungen werden am Panel angezeigt

17 Projekt erfolgreich archiviert
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10 Weiterfuhrende Information

Zur Einarbeitung bzw. Vertiefung finden Sie als Orientierungshilfe weiterfiihrende Informationen,
wie z.B.: Getting Started, Videos, Tutorials, Apps, Handbticher, Programmierleitfaden und Trial

Software/Firmware, unter nachfolgendem Link:

www.siemens.de/sce/
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