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Vis

ualizacao de processos com SIMATIC

HMI Panel KTP700 Basic e WInCC Basic

1

Objetivo

Neste capitulo vocé conhece os fundamentos para a visualizagao de processos e a utilizacdo de
um SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic junto com SIMATIC S7-1200 e a ferramenta de
programacédo TIA Portal.

O moédulo explica a execugéo do projeto de um SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic, a criagéo do
acoplamento com SIMATIC S7-1200 e o acesso para leitura e gravacao aos dados da CPU do
SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic.

Podem ser utilizados no Capitulo 3 os sistemas de comando SIMATIC S7 relacionados.

Requisito
Este médulo se baseia sobre o médulo de Médulos Globais de Dados em SIMATIC S7-1200.

Para a realizagcao deste modulo, vocé pode recorrer, por ex., ao seguinte projeto: "SCE_DE_031-
600 Médulos de dados_Globais_S7-1200....zap14".

Hardware e software necessarios

Engineering Station: Requisitos de hardware e sistema operacional
(para mais informacdes veja Readme/Leiame nos DVDs de instalacdo do TIA Portal)
Software SIMATIC STEP 7 Basic no TIA Portal — a partir de V14 SP1

Software WinCC Basic no TIA Portal — a partir de V14 SP1

Sistema de comando SIMATIC S7-1200, por ex. CPU 1214C DC/DC/DC com Signalboard
ANALOG OUTPUT SB1232, 1 AO — a partir de firmware V4.1
Indicacdo: As entradas digitais e as entradas e saidas analdgicas devem estar conduzidas

para fora a um painel de controle.
SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic
SCALANCE XB005 INDUSTRIAL ETHERNET Switch

Conexdo ethernet entre Engineering Station e Switch, sistema de comando e Switch e entre
HMI Panel KTP700 Basic e Switch.
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2 SIMATIC STEP 7 Basic
(TIA Portal) a partir de V14
SP1

1 Engineering Station

(TIA Portal) a partir de V14

7 Conexao ethernet

e B e hn i B A hn )
Painel de controle
6 Switch SCALANCE 4 Sistema de
XB005 comando SIMATIC S7-1200

7 Conexao ethernet

5 SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic
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4 Teoria

4.1

Visualizacdo do processo

Uma vez que os processos de producdo se tornam cada vez mais complexos e que as
exigéncias de funcionalidade para maquinas e sistemas aumentam, 0 usuario requer uma
ferramenta eficiente para o comando e monitoramento de sistemas de producdo. Um sistema
HMI (Human Machine Interface) representa a interface entre o ser humano (usuario) e o
processo (maquina/sistema). O controle real sobre o processo & exercido pelo sistema de
comando. Existe, portanto, uma interface entre o usuario e WinCC (na unidade de maneja) e
uma interface entre WinCC e o sistema de comando.

Os SIMATIC HMI Basic Panels e WinCC assumem as seguintes tarefas neste processo:

* Representar processos com uma estrutura de imagem de facil visualizagao

O processo € ilustrado na unidade de manejo. Quando houver, por ex., uma alteragdo de uma
condicao no processo, a exibicdo na unidade de manejo € atualizada. A representacdo de um
processo pode ser estruturada de maneira clara em varias imagens.

* Manejar os processos

O usuario pode manejar o processo através da superficie grafica de manejo. O usuario pode, por
ex., especificar um valor nominal para o sistema de comando ou acionar a partida de um motor.

* Emitir mensagens

Na ocorréncia de condi¢Bes criticas no processo, uma mensagem é emitida automaticamente,
por ex., quando um valor limite especificado é excedido.

* Arquivar valores do processo e mensagens

Mensagens e valores do processo podem ser arquivados pelo sistema HMI. Desta maneira, vocé
pode documentar a sequéncia do processo. Isto proporciona a possibilidade de acessar
posteriormente também os dados de producao mais antigos.

* Documentar valores do processo e mensagens

Mensagens e valores do processo podem ser impressos na forma de protocolos pelo sistema
HMI. Com isto, vocé pode, por ex., solicitar a emissédo dos dados da producdo ap6s o término do
turno.

* Administrar parametros de processos e maquinas em féormulas

Parametros para processos e maquinas podem ser armazenados como férmulas pelo sistema
HMI. Estes parametros vocé pode, por ex., transferir, em um passo de trabalho, da unidade de
manejo ao sistema de comando para converter a producdo para uma variante de producao
diferente.

¢ Administragcao de usuarios

Nos equipamentos existe a possibilidade de outorgar determinados direitos, podendo assim
limitar as possibilidades de manejo para determinados usuarios.
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4.2
4.2.1

SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic

Descricao do equipamento

Na linha de produtos dos SIMATIC HMI Basic Panels trata-se de Key & Touch Panels (manejo
por teclado e touchscreen).

SIMATIC HMI Basic Panels atendem todas as exigéncias descritas no capitulo anterior.

Neste documento, estas unidades de manejo sédo explicados no exemplo do KTP700 Basic.

Figura 1: KTP700 Basic

A execucéo do projeto e a programacao requerem o software WinCC Basic (TIA Portal). Este
software faz parte do fornecimento do Pacote do Instrutor SCE "SIMATIC HMI KTP700 Basic

Color PANEL para S7-1200"!

Notas:

— Como todos os equipamentos desta série possuem uma funcionalidade similar, também seria
possivel realizar os capitulos deste documento com outra variante desta série de

equipamentos.

— O Touch Panel KTP700 Basic também pode ser representado no PC com WinCC Basic como
Runtime Simulation.
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4.2.2 Estrutura do KTP700 Basic para PROFINET

1
1]
01

| —

®@OE

L

rj)\ I A EEEEEEER : r:\ '. l @

1

[
(1) Conexao para alimentagéo de corrente

(2) Interface USB para memdria de volume USB ou mouse USB
(3 Interface PROFINET

(@) Entalhes para um clip de montagem

(5) Display/touchscreen

(6) Vedac&o de montagem

(7) Teclas de fungéo

Placa de modelo

(9) Conexéo para aterramento funcional

Guia para tiras de rotulagem
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4.2.3 Conceito de memboria

As unidades de manejo podem utilizar as seguintes memorias:
- Memoria interna

- Memoéria de volume USB na interface USB

Memoéria interna

Aqui s8o armazenados os seguintes dados:
- Sistema operacional

- Arquivo de projeto

- License Keys

- Administracéo de usuarios

- Foérmulas

Memoéria de volume USB na interface USB

Aqui os seguintes dados podem ser armazenados:

- Sistema operacional para atualizagéo

- Arquivo de projeto como back-up

- Administracdo de usudrios como back-up

- Férmulas como back-up

- Recovery Software para reset via USB aos ajustes de fabrica
- License Keys para transmissdo ao Panel

- Certificados para comunicacdo baseada na web

Gratuito para o uso em centros de treinamento/pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2018. Todos os direitos reservados.
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4.2.4 Ajustes no Touch Panel KTP700 Basic/Start Center

Alguns ajustes importantes devem ser realizados diretamente no Touch Panel KTP700 Basic.

O Touch Panel KTP700 Basic trabalha com o sistema operacional Windows CE e pode ser
operado diretamente a partir da tela como todos os Touch Panels. Para maior facilidade de
manejo, vocé deve usar uma caneta touch especial ou conectar um mouse a interface USB do
Panel.

ApOs a inicializagdo do Panel aparece a janela do "Start Center.

Botdes no Start Center:

Transferéncia: A transferéncia de dados € ativada e o Panel aguarda o download dos dados do
projeto a partir de WinCC Basic ao PC. O modo operacional "Transferéncia" somente pode ser
ativado se pelo menos um canal de dados estiver liberado para a transferéncia.

Start: Runtime € iniciado e a visualizacdo do processo aparece no Panel. Frequentemente, o
Panel esta ajustado para que o inicio ocorra automaticamente apds poucos segundos.

Settings: O catalogo de ajuste Windows CE é chamado. Aqui podem ser efetuados os ajustes
para o Panel. Nesta pagina vocé efetua diferentes ajustes, por ex., 0s ajustes para a
transferéncia.

— Selecione, imediatamente apds ligar a alimentacdo de tensdo e apds a inicializacdo do
Panel, o item "Settings" no "Start Center” —.

Start Center

< Transfer »

© start

[0 Settings »

Indicacgéo:

— A selecdo de "Settings" deve ocorrer de modo suficientemente rapido antes do "Start"
automatico de Runtime.
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4.2.5 Ajustar data e hora
=0

— Selecione em "Sistema" o simbolo °***&Tme para efetuar os ajustes de data e hora.

Start Center _
Settings
< Transfer
System
g =2 4 O
g n I} I‘b

Service & Date & Time Sounds System

Commissioning Control/Info

Transfer, Network & Internet

® 2 &

-

Network Transfer Internet

Interface Settings Settings
Display & Operation

 E .

— Vocé ajusta em "Date & Time" a zona de tempo ("Time shift") data e hora.

Start Center

Date & Time
< Transfer

30 April 2015 | 20 | 24
1 May 2016 | 21 | 25
2 | June |2017 | 22 | 26
3 July 2018 | | 23 | 27
4 August 2019 | | 00 28

© start ‘

[ Settings ‘
Time shift: 7 —
+00:00
Date & Time
+01:00
Network Time Protocol +02:00
‘ Date & Time
i Localtime: 2017-06-02T723:26
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4.2.6 Ajustar propriedades de transferéncia e atribuir endereco IP

-
%

Transfer

— Selecione em "Transfer, Network & Internet" o simbolo "% para chegar as propriedades

de transferéncia.

Start Center

Settings
< Transfer
System
@) =0 1 I:I
© start aF [ q )
Service & Date & Time Sounds System
Commissioning Control/Info

[ Settings
Transfer, Network & Internet

-
£ & &

Network Transfer Internet
Interface Settings Settings
Display & Operation

el =

— Selecione em "Transfer Settings" os seguintes ajustes.

Start Center

Transfer Settings
< Transfer
Transfer control

|
0 Start Enable transfer: ON [

|
Automatic: ON [
[ Settings 1 )

Digital Signatures

Validate Signatures: | ON [

Gratuito para o uso em centros de treinamento/pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2018. Todos os direitos reservados.
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A7)

4
Network
— Agora, em "Transfer, Network & Internet" vocé seleciona Interface para chegar aos ajustes de

rede.
Start Center _
Settings
< Transfer
System
O - \
O start ok o © q ) ]
Service & Date & Time Sounds System
Commissioning Control/Info

[ Settings
Transfer, Network & Internet

-
L = @

Network Transfer Internet
Interface Settings Settings
Display & Operation

el =

— No item do menu "Interface PN X1" sob "IP address" vocé ajusta o endereco IP e sob

"Subnet mask" vocé ajusta a mascara da subrede.

Start Center _
Interface PN X1
< Transfer
IP address
DHCP: ] OFF
IP address: 192.168.0.10
[0 Settings
Subnet mask: 255:255.255.0
Default gateway: 0.0.0.0
Note: Applying IP settings will take a few seconds!
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4.2.7 Desligar o som no Touch Panel

Q)})

— Selecione em "Sistema" o simbolo °“"% para chegar aos ajustes de som do Touch

Panel.
Start Center
Settings
< Transfer
System
O s o 2
Service & Date & Time
Commissioning
[ Settings
Transfer, Network & Internet
=3
P -
4 ﬁ
Network Transfer
Interface Settings
Display & Operation

— Ajuste em "Volume" 0 — "Sound" para "OFF".

Start Center

Volume
< Transfer

© start

[ Settings

Sounds System
Control/Info

Internet
Settings

OFF
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4.2.8 Calibrar o Touch Panel

Touch
— Selecione em "Display & Operation" o simbolo s para chegar a calibracdo do Touch

Panel.
Start Center
e Settings
Transfer e
.= Commissioning Control/Info

Transfer, Network & Internet

® 2 &

s _E|
H Network Transfer Internet
m Settmgs Interface Settings Settings
Display & Operation
Touch Display Screensaver

— Selecione o item do menu "Touch". Ali vocé inicia o processo de calibragdo com —

"Recalibrate".

Start Center _

Touch

< Transfer
If your device is not responding properly to your taps, you may
need to recalibrate your screen.

© start

To start tap Recalibrate.

Recalibrate

[ Settings

Gratuito para o uso em centros de treinamento/pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2018. Todos os direitos reservados. 16
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— Toque a tela dentro de 15 segundos em qualquer ponto para iniciar a calibracéo.

Tap the screen anywhere
to start calibration
or wait for 15 seconds to cancel
and keep current settings.

Time limit: 7 sec

— Siga as instrugbes no Touch Panel e toque, se possivel, exatamente no centro do X
indicado.

Carefully press and briefly hold stylus
on the center of the target. Repeat as
the target moves around the screen.

+
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4.3 Software de programacédo WinCC Basic

O software WIinCC Basic no TIA Portal é parte integrante de STEP 7 Basic ou STEP 7
Professional e é a ferramenta de programacao para o seguinte sistema de visualizacao:

- SIMATIC Basic Panels

Com WinCC Basic vocé desp8e das seguintes funcdes para a criacéo de sistemas HMI:
- Configurar e parametrizar hardware

- Determinar a comunicacao e criacdo de um acoplamento com SPS

- Geragdo e criagdo de imagens com estrutura hierarquica

- Criagdo de variaveis internas e externas

- Criacdo de mensagens e de exibicdo de mensagens

- Criacao de arquivos e sua exibicdo em forma de gréficos e tabelas

- Criagdo de formulas e exibi¢édo de formulas

- Criacdo e impressao de protocolos

- Teste, colocagdo em funcionamento e assisténcia técnica com as fungdes de
operacéao/diagnoéstico

- Documentacgéo

Todas as fun¢des contam com o apoio de uma ajuda online detalhada.
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43.1

4.3.2

Projeto

Para a solucdo de uma tarefa de automacéo e visualizacdo vocé cria um projeto no TIA Portal.
Um projeto no TIA Portal inclui os dados de configuracéo para a instalacdo dos equipamentos e
a interconexao dos equipamentos entre si, assim como 0s programas e a execucao do projeto
da visualizacao.

Configuracédo de hardware

A configuracdo de hardware inclui a configuracdo dos equipamentos composta do hardware dos
sistemas de automacdo, dos equipamentos de campo no sistema de bus PROFINET e o
hardware para a visualizacdo. A configuracdo das redes determina a comunicacdo entre 0s
diferentes componentes de hardware. Os componentes individuais de hardware sdo inseridos na
configuracdo de hardware.a partir de catalogos.

O hardware de sistemas de automacao SIMATIC S7-1200 é composto do sistema de comando
(CPU), dos médulos de sinal para sinais de entrada e saida (SM), dos modulos de comunicagéo
(CM) e de outros médulos especiais.

Os mddulos de sinal e os equipamentos de campo conectam os dados de entrada e de saida do
processo a ser automatizado e visualizado com o sistema de automagao.

A configuracdo de hardware possibilita carregar as solu¢cdes de automacédo e visualizacdo ao
sistema de automacédo, respectivamente possibilita para o sistema de comando o acesso aos
modulos de sinal conectados.

Gratuito para o uso em centros de treinamento/pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2018. Todos os direitos reservados.
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4.3.3 Planejamento do hardware

Antes de poder configurar o hardware, vocé precisa realizar o planejamento do hardware.
Geralmente, vocé comeca com a selecdo e a quantidade dos sistemas de comando necessarios.
A continuacéo, vocé seleciona os grupos de construcao de comunicacdo e os médulos de sinal.
A selecdo dos mddulos de sinal ocorre em funcao da quantidade e do tipo de entradas e saidas
necessarias. No final, deve-se selecionar para cada sistema de comando ou para cada
equipamento de campo uma alimentagdo de corrente para garantir a alimentacédo necessaria.

Para o planejamento da configuracdo de hardware, a abrangéncia exigida para as funcdes e as
condi¢cdes do ambiente sdo de importancia decisiva. Por exemplo, a faixa de temperaturas no
local de utilizacéo pode ser um fator limitador para a selegédo dos possiveis equipamentos. Outra
exigéncia pode ser a garantia contra falhas de funcionamento.

Na forma da TIA Selection Tool (selecionar Técnica de Automagdo — TIA Selection Tool e
seguir as instru¢des) vocé dispde de uma ferramenta de apoio.

Notas:
— TIA Selection Tool requer Java

— Pesquisa online: Na disponibilidade de diferentes manuais, vocé deve procurar a descri¢cdo
"Manual de Equipamentos” para obter as especificacfes dos equipamentos.

Para a visualizacdo existem possibilidades de utilizacdo centralizada e descentralizada. Para o
manejo descentralizado in loco é frequente a utilizacdo de Panels. Estes podem comunicar com
0 sistema de comando via ethernet, WLAN ou bus de campo. Para manejo e monitoramento
centralizados, também PCs podem ser utilizados, os quais, na maioria das vezes, sao ligados via
ethernet ao sistema de comando.

Também na selecdo dos Panels vocé tem o apoio da TIA Selection Tool (selecionar Técnica de
Automacédo — TIA Selection Tool e seguir as instrucdes).

Gratuito para o uso em centros de treinamento/pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2018. Todos os direitos reservados.
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4.3.4 Planejamento da estrutura de imagens
AplGs a selecdo de um equipamento para a visualizacdo precisa ser planejada a estrutura de
imagens. Para isto, vocé deveria coletar, agrupar e estruturar as informacfes a serem
representadas. A partir disto, deveria ser possivel derivar uma estrutura de imagem como o

exemplo representado na figura 2. O ponto de partida para a estrutura de imagens sempre é
proporcionado por uma assim denominada imagem basica.

Screen 1.1
+
Screen
+

+ a Screen 1.2
Root screen +
Screen 2
+
Screen 3

Figura 2: Exemplo de estrutura de imagem

Decisivo para a estrutura da imagem deveria ser o apoio do ser humano na navegacgao através
da informacdo sobre o manejo e a obervacdo do processo que se encontra distribuida nas
imagens.

Aqui, as seguintes indaga¢6es podem oferecer apoio:

Qual é o modelo mental do processo que deve ser observado para a representacdo da
informacéo?

Quais sao os dados que sao parte do conjunto?

Quais sao os dados que pertencem a qual das sequéncias?

Quais sao os dados que pertencem a quais dos acontecimentos/processos?
Existem dados que abrangem varios acontecimentos ou similares?

Quais séo os dados centrais, quais séo informac¢do complementar?

Gratuito para o uso em centros de treinamento/pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2018. Todos os direitos reservados.
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4.3.5 Planejamento da estrutura da imagem
Também cada imagem individual precisa ser planejada. A representacdo de informacfes
também requer reflexdo em relacdo a utilizacdo pelo ser humano. Para isto, a observacédo de
principios de criacdo ajuda, como o principio da proximidade, da semelhanca ou da simetria.

Também as seguintes regras gerais, derivadas dos principios da criacdo, podem ajudar na
estrutura das imagens:

— Formar grupos de blocos de dados

— Divisdo uniforme da tela inteira em informacdes de trabalho, de status ou informacg6es de
sistema e comando

— Observar a distribuicdo média de atencdo na tela em dependéncia do sentido de leitura

— Usar a concisdo como principio de criagdo (nimeros, titulos das colunas e contelido das
colunas)

— Utilizar, de maneira significativa, no maximo 30-40 % do espaco disponivel: Incluir o minimo

possivel de informagdo e 0 maximo necessario de informacao

— Codificacdo comedida (por exemplo cores, escrita em negrito, luminosidade, forma, bordas,
aspecto, brilho intermitente)

— Separar numeros: Dividir os nimeros com mais de 4 digitos em grupos de 2, 3 ou 4 (por ex.
66.234)

— Utilizar de preferéncia nimeros nas listagens de objetos, caracteristicas, etc.
— Utilizar e posicionar denominag8es de modo uniforme

— Usar palavras curtas onde possivel

Gratuito para o uso em centros de treinamento/pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2018. Todos os direitos reservados.
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4.3.6 Ajustes basicos para WinCC Basic no TIA Portal

O usuario pode realizar pré-ajustes individuais para determinados ajustes no TIA Portal. O
caminho aos ajustes para a visualizacdo é indicado neste ponto.

— Selecione na tela do projeto no menu — "Extras" e a seguir — "Ajustes".

7% Siemens -OX

Pro»lerct Edit View Insert Onhne‘ Opnon Tools Window Help . Totally Integrated Automation

5N svepoie @ X 18 ¥ EET - & oot 8 % < ] PORTAL

Support packages

M Manage general station description files (GSD)
Start Automation License Manager

[#] Show reference text

L] Global libraries »

» :u Online access
» [ Card Reader/USB memory

saneiq £

"’_QInfo | & Diagnostics

[g Properties

> | Details view

4 Portal view

— Selecione em "Ajustes" no item — "Visualizagcao" os pré-ajustes desejados para o desenho

Settings -0 EX
—a
» General ||
» Hardware configuration =
» PLC programming i
STEP 7 Safety
» Simulation General
» Online & diagnostics
PLCalarms ™ show templates in screens
o @ Use same font for all languages
Screens
Resize screen Colors
HM tags
Rl s contis Screen background: Light gray v
Keyboard shortcuts
» Password providers S
Multiuser 4
“
Ko (@ Snap to lines
v (O snap to grid
() Nene
Grid
™ Show grid
Grid size X: |8 =]
Gridsize Y: 8 =]
Resize screen
Note
The settings for the screen layout have an effect when a screen is copied to another device or when the device type and the resolution are changed. The configuration is
also valid for slide-in screens and pop-up screens. 3

— Mantenha aqui os ajustes standard para a visualizacdo.
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4.3.7 SIMATIC HMI Panel KTP700 Reset e ajustar endereco IP
O reset do HMI Panel KTP700 Basic pode ser efetuado diretamente no TIA Portal. Aqui também
pode ser atribuido um novo endereco IP ao Panel.

Para isto, seleciona o Totally Integrated Automation Portal, que é chamado aqui por click duplo. (
— TIA Portal V14)

TIA
14

TIA Portal
V14

— Agora clique sobre o item — "Online & diagnostico" e abra a — "Tela do projeto".

W% Siemens -OX

Totally Integrated Automation

Accessible devices

Online &
Diagnostics > ® Help

P Project view
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— Na navegacao de projeto. selecione em — "Entradas online" a placa de rede do seu
computador. Clicando aqui em — "Atualizar participantes acessiveis", fica visivel o endereco
IP (desde que ja ajustado) ou o endereco MAC (caso o endereco IP ainda nédo tenha sido

atribuido) do SINAMIC HMI Panel conectado — Clique aqui sobre — "Online & diagnéstico".

1% Siemens =2

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help
Gf (Y seveproject & ¥ I X iz T MG E R ¥ coonline ¥ Gooffiine S MA@ 2 — ] *

Project tree

Devices

Totally Integrated Automation
PORTAL

v g Online access
Y Displayhide interfaces
> r_u Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM !,
ﬂ;} Update accessible devices
~ 5 hmi_1 [192.168.0.3]
./ Online & diagnosti
» lu Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265
» 1 PCinternal [Local]
» 7 PLCSIM[PNIAE]
» ] TeleService [Automatic protocol detectior
» (5 Card Reader/USE memory

L]
L]
xa
L

Q Properties ﬂ’_i.’.lnfo HLDiagnostics

General “ Cross-references H Compile H Energy Suite |
@HI“@H Show all messages [+
I Message Goto | ? Date Time

<] M >

> | Details view <] [T >

4 Portal view £22 Overview

Gratuito para o uso em centros de treinamento/pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2018. Todos os direitos reservados.
041-101-wincc-baisc-ktp700-s7-1200-r1709-pt.docx

25



Documento de aprendizagem/treinamento | Médulo TIA Portal 041-101, Edi¢cao 09/2018 | Digital Factory, FA

— Selecione aqui a funcdo — "Atribuir endereco IP" para a atribuicdo do endereco IP. Registre

aqui, por ex., o seguinte endereco IP e méascara de subrede: — Endereco IP; 192.168.0.10

— Mascara de sub-rede 255.255.255.0. Agora clique sobre — "Atribuir endereco IP" e o

novo endereco é atribuido ao seu SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic.

T8 Siemens " OX
Pro;eft Edit View Insert Online . Options Tools Window Help Totally Integrated Automation
Cf iH soveproject & X 52 5 X D2 5 M B B coonline ¥ cooffiine fp A I 2 ] * PORTAL
Devices e
w Diagnostics g — g’
Assign IP address =
General = g
¥ g Online access ik Funmns "g’
Y Displayhide interfaces Assign IP address Assign IP address to the device s
T " - Assign PROFINET device na...
~ [0 Intel(R) Ethernet Connection (4) 12194M | S CEia it 1 Devices connected to an enterprise network or directly to the internet must be appropriatel -
#2 Update accessible devices R4 9 H protected against unauthorized access, e.g. by use of firewalls and network segmentation. 4
~ 53 hmi_1 [192.168.0.3] For more inﬂ.:rmuﬂon abo.u! ind\{s!riul se‘curity. please visit 3
4/ Online & diagnostics hutp:fiwww.siemens.com/industrialsecurity %
» 1) Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265 W
| e
» [ 3 pCinternal [Local] 1~ | G
» [0 PLCSIM[PNIE] b7 | A
Bl
» [ TeleService [Automatic protocol detectior Fll | e 5
- | S SanTepoTEen = l 3
» (59 Card ReaderiUSB memory EO -DC -A0 -00 -50 -1E | | z
@
IPaddress: 192 . 168 . 0 10 [ |
Subnetmask: 255 . 255 . 255 .0
[7) use router
Router address:
| Assign IP address 3
< ! ‘ 2 [ (l m D Assign a device address to the module _L
[g Properties ﬂ:i.‘lnfo H A Diagnosticsj
<l m > J General H Cross-references H Compile l Energy Suite J
- re S =
> | Details view ‘QI\LHQ‘ show all messages [+
4 Portal view 22 Overview | &/ online & dia...

— A atribuicdo bem-sucedida do endereco IP é exibida do mesmo modo que uma atribui¢do

sem sucesso do endereco IP como mensagem na janela — "Info" — "Geral".

]3 Properties 1"_i.;lnfo %} Diagnostics
J General " Cross-references h Compile H Energy Suite l
‘Q EN Q| Show all messages [+]
Message Goto |? Date Time
Q The parameters were transferred successfully. 6/28/2017 12:30:54 PM
@ Properties |%sInfo | %l Diagnostics

J General H Cross-references || Compile |

@\ml show all messages M

1 | Message Goto |7 Date Time

€3 ~ TheIPaddress could not be assigned. ? 512812016 14132 AM [~]
<} The function could not be executed. 512812016 1:41:32 AM
<[ [T ]
Indicacao:

— O endereco IP do SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic, em caso de problemas com a

atribuicdo de endereco IP, também pode ser ajustado através do Windows CE do Panel.
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4.3.8 Painel de comando de WinCC

Navegacao do projeto Barra de menus e botdes Area de trabalho Ferramentas
1% Siemens - C:\Use s\mde\Desktop\Data\041-101_W' €C_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200
Project  Edit e nser Onl /ve— Options Tool: dow Help Tuhlly Intagrated tomation
Sy soveproigt & X TE m X O G M B R 5 coonline @¥ Gooffine | fp MM 3 || [Seoch]nececs | PORTAL
A
Devices Options rJ
5 [ W[[)BIUSKtE: Arpsds Se—s[MeAsMellezs It 'y 26 E =5
. : . . v l Basic objects g
¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 D Speed Motor ‘ D Magazine Plastic - System screens -1
B Add new device /S @ @ N -
gy Devices & networks : y ‘:
» (@ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC] 96 A Ak | 5
~ I3 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic ... g
IIY Device configuration S v | Elements g
Online &d - ) § ~ o=
A n-rue |a9nus!|cs B4 B5 metal Bz =00 o mE L
Y Runtime settings =
v [ Screens — ‘ng_ IE :[II B3
I Add new screen Rutsche/Slide @ Forderband/Conveyor B pl = .= 5
[C] ifferent jobs 3
[C] Megazine Plastic 1 | Controls s
¥] Overview Sorting Station M1 8 = | 2. =— —
] Project information - S '-M i) iy
-B3 Motor active M4 == =
[C] SIMATIC PLC system diagnostics 2
Bsreed K Speed actual value rpm b B =2 % g
] system information n [T 100% = - @ °
[[] System screens [ - - 3
<] [T 5] |’ Properties [} Info & | ) Diagnostics | | Graphics
V[Details view J Properties H Animations Il Events H Texts | {5 JRA i
W& Property fist a [~] ~ - Wincc graphics foder ] 5
v =% Equipment (=)
General Pattorn Tooltip v 43 Automation [E...
Name Number SCess Layers - ) Accessoires [
] Difierent jobs 5o “« Name: | Overview Sorting Station b 3 Blowers —|
L 3 v
) Megazine Plastic 3 3 |m Background color: E— B
57 Overview Sorting Station 1 1 Gridcolor: = SE— :
7] Project information, : : - Nombert [+ J0)
v —
[>]

Vista detalhada

C_Basic_KTP

Janelas de propriedades
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4.3.9 Navegacéao do projeto

A janela de navegacdo do projeto é o ponto de comando central para o processamento do
projeto. Todos os componentes e todos os editores disponiveis de um projeto sdo exibidos na
janela do projeto na forma de uma estrutura de arvore e podem ser abertos a partir desse ponto.

A cada editor foi atribuido um simbolo, pelo qual vocé pode identificar os respectivos objetos. Na

janela do projeto somente se encontram elementos suportados pela unidade de manejo
selecionada.

Na janela do projeto vocé tem acesso aos ajustes de equipamento da unidade de manejo.

¥ 7] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200
I ~dd new device
g Devices & networks
» [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC]
v [} Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic ...
Y Device configuration
Q| Online & diagnostics
Y Runtime settings
Do [:] Screens
B Add new screen
[ pifferent jobs
[] Magazine Plastic
¥ | Overview Sorting Station
[ project information
[] SIMATIC PLC system diagnostics
[] speed Motor
[] System information
[T] System screens v

<] il [>]

H

4.3.10 Vista detalhada

Na vista detalhada sao exibidos os contetdos ou outras informacgfes sobre os objetos marcados
na navegacao do projeto.

v | Details view

Name Number 5C=
[ Differentjobs 9 [
] Magazine Plastic 3 3 |=
F_| Overview Sorting Station 1 1 B
[] Projectinformation 6 6
] SIMATIC PLC system diagn... 5 5 [«
< I I B
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4.3.11 Barra de menus e botdes

Nos menus e barras de simbolos vocé encontra fun¢des frequentemente usadas que vocé
precisa para o projeto da sua unidade de manejo. Quando um determinado editor esta ativo, os
respectivos comandos do menu ou as barras de simbolos, especificos para o editor, ficam
visiveis.

Colocando o cursor do mouse sobre um comando, vocé recebe a correspondente informacéo
rapida sobre a funcao.

14 Siemens - C:\WUsers\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Help

sz M IE B R Y Goonline ¥ Gooffine g [N [B > — ] ,—H% Y

4.3.12 Areade trabalho
Na area de trabalho vocé processa os objetos do projeto. Todos os demais elementos de WinCC
ficam dispostos em torno da area de trabalho.

Aqui também é possivel processar os dados do projeto ou em forma de tabela (por ex. variaveis)
ou em forma grafica (por ex. imagens de processo).

Na parte superior da area de trabalho encontra-se uma barra de simbolos. Aqui é possivel
selecionar, por ex., fontes, cor da fonte ou fun¢des como girar, alinhar, etc.

il

[ ‘ Pla
() Rutsche/Slide H Forderband/Conveyor H plal

!
M1

-B3 Motor active M4
- Speed actual value rpm - -
< | . | 11} } T| _100% '7' T, AT ﬁ

-B2
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4.3.13 Ferramentas

Na janela de ferramentas vocé encontra uma selecéo de objetos que vocé pode incluir nas suas
imagens, por ex. elementos graficos ou elementos de manejo. Além disto, na janela de
ferramentas encontram-se ilustragdes com objetos graficos prontos e cole¢cdes de médulos de

imagens.
Os objetos sdo arrastados até a area de trabalho por meio de Drag & Drop.

20 E =
v | Basic objects

s X N
A a

v | Elements
o 03 L

v | Controls

sUoIPNIISU| Iﬁk! noke lg&l suonewiuy '?,.H x0qjoo) =)/ -

v I Graphics
5 A B
¥ . WInCC graphics folder | A |
v % Equipment = %
v ¥} Automation [E...
¥ Accessoires
3 Blowers

< i [>]

TIL
2 0 G el

o~
v
—
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4.3.14 Janelas de propriedades

Na janela de propriedades vocé processa as propriedades dos objetos selecionados na area de
trabalho, por ex. as cores dos objetos da imagem. A janela estd disponivel apenas em
determinados editores.

Além disto, as propriedades do objeto selecionado sao exibidas na janela de propriedades com
classificacdo por categorias. Assim que vocé sair de um campo de insercdo, as alteragbes de
valores tornam-se efetivas. Se vocé inserir um valor invdlido, este recebe um fundo colorido.
Através da informagéo rapida, vocé agora recebe, por ex., informacdes sobre a faixa de valores
valida.

Na janela de propriedades também sao projetadas animag6es (por ex. mudanca de cor em caso
de uma alteracdo da condicdo de um sinal em SPS) e ocorréncias (por ex. uma mudanca de
imagem ao soltar um botdo) em relacdo a um objeto selecionado. Também € possivel
administrar textos em varios idiomas.

| g Properties I"}., Info i) " %! Diagnostics I
I Properties “ Animations L Events ﬂ Texts ‘
=¥ Property list Gonam) Ead
G |
e Pattern Tooltip
Layers L 3
I Name: | Overview Sorting Station =

- Background color: D 255, 255, 255 T]
Grid color: -70‘ 0,0 LI
Number: |1 ::]

[<] i ' >
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4.3.15 Outras placas de registro
Na janela "Layout" podem ser realizados ajustes da area de trabalho como selecédo de niveis e
funcges de reticula.

Através de outras placas de registro também podem ser acessadas animacdes, instrucdes,
tarefas e bibliotecas do objeto selecionado.

v | Layers
¥ [ Overview Sorting ...
» =7 Layer 0 4
= Layer_1
= Layer 2
< Layer_3
= Layer_4
= Layer_5
= Layer_6
= Layer_7
= Layer_8

-~

< w

v | Grid
Layout mode
(® Snap to lines
() snap to grid
() None
Grid
[v) Show grid
X:

>

I

RN

Y:

< | i

v | Objects out of range
‘Name Positi...

< I |
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5 Definicao da tarefa

Neste capitulo, o programa do capitulo "SCE_DE_031-600 Mddulos Globais de Dados com S7-
1200" deve ser ampliado por uma visualizacdo de processo. Com isto, vocé pode observar
melhor a sequéncia do processo e manejar o processo de modo mais efetivo.

6 Planejamento da visualizacao de processos

A visualizacdo de processos deve ocorrer por meio de um Touch Panel KTP700 Basic.

O equipamento de programacéo, um sistema de comando SIMATIC S7-1200 e o Touch Panel
KTP700 Basic estdo interconectados entre si com o auxilio de um SCALANCE XB005
UNMANAGED INDUSTRIAL ETHERNET SWITCH através da interface de ethernet.

A execucdo basica do projeto deve ser realizada com o auxilio do assistente no TIA Portal.
Neste processo, todas as imagens do sistema devem ser criadas também.

Em um quadro de vista geral "Vista Geral do Sistema de Classificacdo", o processo é
representado com a linha e os sensores. Também exibidas aqui sédo a velocidade da linha e a
posicao do contador de pecas de trabalho plasticas.

Nesta imagem, também é necessério que sejam possiveis a sele¢cdo do modo operacional,
partidas e paradas na operagao automatica e o reset do contador.

Em outra imagem "Rotacdo do motor", a rotagdo efetiva do motor € representada em forma
grafica. Aqui também é possivel especificar a rotagdo nominal.

A imagem "Carregador para plastico", inicialmente, sé é criada.

Na Linha do cabecalho devem ser representados de modo a abranger a toda a imagem, o
nome da imagem, data/hora, assim como condi¢cdes do sistema "Parada de emergéncia
OK/acionada", "Interruptor principal LIGA/DESLIGA" e "Automético acionado/desativado”.

Na Linha do rodapé existem um botdo, com o qual é possivel saltar de volta a imagem de
partida, um botéo para exibir a janela de mensagens e um botdo para encerrar o modo Runtime.

Também o projeto do sistema de mensagens deve ser realizado.

Como mensagens devem ser exibidas no Panel as mensagens do sistema, e monitorados pelo
Panel os excessos de valores limite de rotagdo do motor e o interruptor principal.

Neste processo, as mensagens sdo automaticamente introduzidas nas janelas de mensagens
em caso de interferéncias/adverténcias.
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6.1

Descricao do programa para o sistema de classificacdo com
controle de rotacdo e monitoramento da rotacao do motor

O mddulo da funcdo "MOTOR_AUTQ" [FB1] controla umalinha em operacéo automatica.

A Memdria_Automatico_Start Stop e ativada em modo de armazenamento com o
Comando_Start, porém somente se as condicdes de reset ndo estdo dadas.

A Meméria_Automatico_Start Stop deve ser redefinida, se o Comando_Stop existe, se 0
desligamento de protecdo estd ativo ou se a operagcdo automatica ndo foi ativada a partir da
visualizagéo.

A saida Automatico_Motor é acionada, quando a Meméria_Automatico_Start Stop esta ativa, os
requisitos para liberacdo estdo cumpridas e a Memoria_Linha_Start_Stop esta ativa.

Por motivos de economia de energia, a linha somente deve estar em movimento com a presenga
de pecas para transportar. Por este motivo, a Memdria_Linha_Start_Stop é ativada quando o
Sensor_Escorregador_ocupado acusa uma peca e redefinida quando o Sensor_Fim da linha
gera um flanco negativo ou quando o desligamento de protecao esta ativo ou a operacdo
automatica néo esta ativada (operagdo manual).

Como o Sensor_Fim da linha ndo esta montado diretamente no fim da linha, uma extensdo de
sinal para o sinal Sensor_Fim da linha esta programada.

O carregador para plastico admite apenas cinco pecgas, portanto, as pe¢as sao contadas no fim
da linha. Com cinco pecas depositadas no carregador, a operacdo automatica deve ser parada.
Depois de esvaziar o carregador, a operagcdo automatica é novamente acionada por meio de um
novo Comando_Start, apos o reset do contador pela visualizacéo.

A especificagdo da rotagdo ocorre em uma entrada da fungdo "MOTOR_ CONTROLE DE
ROTACAQ" [FC10] em revolu¢des por minuto (faixa: +/- 50 rpm).

Na fungéo, em primeiro lugar ocorre uma verificagdo do valor nominal de rotagdo quanto a sua
insercdo correta na faixa +/- 50 rpm.

Se o valor nominal de rotac&o estiver fora da faixa +/- 50 rpm, ocorre a emisséo do valor 0 na
saida do valor de ajuste de rotacédo. Ao valor de retorno da fungéo (Ret_Val) é atribuido o valor
TRUE (1).

Se a especificacdo da rotacdo estiver dentro da faixa +/- 50 rpm, este valor € primeiro
normatizado para a faixa 0...1 e, a seguir, escalado para a emissdo como valor de ajuste de
rotacdo na saida anal6gica para +/- 27648 com o tipo de dados 16 Bit nimero inteiro (Int).
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Na funcdo "MOTOR_MONITORAMENTO DE ROTACAO" [FC11], o valor efetivo é
disponibilizado como valor analdgico para -B8 e consultado em uma entrada da fungéo
"MOTOR_MONITORAMENTO DE ROTACAQ" [FC11].

O valor efetivo da rotacdo € escalado para revolugbes por minuto (faixa: +/- 50 rpm) e
disponibilizado em uma saida.

Os seguintes quatro valores limite podem ser especificados nas entradas dos modulos para
monitora-los dentro da funcéo:

Rotagdo > Limite de rotacao interferéncia max.
Rotacdo > Limite de rotacdo adverténcia max.
Rotacdo < Limite de rotacao adverténcia min.

Rotacdo < Limite de rotacao interferéncia min.

Ao exceder ou ficar abaixo de um valor limite, ao correspondente bit de saida é atribuido o valor
TRUE (1).

Na presenca de uma interferéncia, o desligamento de protecdo do médulo da funcéo
"MOTOR_AUTO" [FB1] deve ser acionado.

Valor nominal e valor efetivo da rotacdo e os limites positivos e negativos de interferéncia e
adverténcia estdo estabelecidos no moédulo de dados "ROTACAO_MOTOR" [DB2] como
também os bits de interferéncia e adverténcia.

No modulo global de dados "CARREGADOR_PLASTICO" [DB3] sdo especificados
respectivamente indicados o valor nominal e o valor efetivo do contador para as pecas plasticas.
Estes valores séo interligados com o médulo da fungdo "MOTOR_AUTQ" [FB1] através de uma
entrada para a especificagcdo do valor nominal e uma saida para a indicacédo do valor efetivo.
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6.2 Esquema de tecnologia

Aqui vocé pode ver o0 esquema de tecnologia do sistema para a definicdo de tarefas.

-B4 -85

Rutsche/Slide

-B3 Motor aktiv/
motor active

-B8 Istwert Drehzahl/
actual value speed
1.0 m/fs

Sortieranlage / Sorting station

5.0 U/min (rpm)

-B6

Metall/
metal
Le————

Zusatzliche Werte
Additional values

Plastik/
plastic

-B9 externer Stellwert Drehzahl/

external manipulated value speed

5.0 U/min (rpm)

-U1 Stellwert Drehzahl/
manipulated value speed

5.0 ,
U/min (rpm)

Figura 3: Esquema de tecnologia

Schalter der Sortieranlage

Switches of sorting station
-P1 einjon
__ -Q0 Hauptschalter/Main switch

Q -A1 NOTHALT/Emergency stop

j -S0 Betriebsart/operating mode

-P4 akliviert/active

-P2 Hand/manual -P3 Auto/auto

Automatikbetrieb

Automatic mode

-P5 gestartet/started
-51 Start/start

__ -S2 Stopp/stop

Handbetrieb / Manual mode

-53 Tippbetrieb -M1 vorwarts/
Manual -M1 forwards

-54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
Manual -M1 backwards

-P7 ausgefahren/extended

-56 Zylinder -M4 ausfahren/
cylinder -M4 extend

-S5 Zylinder -M4 einfahren/
cylinder -M4 retract

-P& eingefahreniretracied

Figura 4: Painel de comando
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6.3 Tabela de ocupacgéo

Os seguintes sinais sédo necessarios como operandos globais para esta tarefa.

PT Tipo Designagcéo Funcéo NC/NO

E 0.0 BOOL -Al Mensagem de PARADA DE EMERGENCIA ok NC
EO.1 BOOL -KO Sistema "Liga" NO
E02 BOOL -S0 I(r(;;?;Lutg:g; tciisoii)legéo de modo manual A'::';:Zi;il
EO0.3 BOOL -S1 Tecla "Start do automético” NO
EO0.4 BOOL -S2 Tecla "Stop do automatico" NC
E0.5 BOOL -B1 Sensor do cilindro -M4 retraido NO

E 1.0 BOOL -B4 Sensor de rampa ocupada NO
E1.3 BOOL -B7 Sensor de peca no final do transportador NO
cwos | BooL | e | Sepserdo et 02 o do ot

DA Tipo Designagéo Funcéo

AO0.2 BOOL -Q3 Motor da linha -M1 rotagéo variavel

Valor de ajuste da rotacdo do motor nos dois

AW 64 BOOL Ul sentidos +/-10V correspondem a +/- 50 rpm

Legenda referente a lista de ocupacéo

PT Entrada digital DA Saida digital
AE Entrada analégica AA Saida analdgica
E Entrada A Saida

NC Normally Closed (contato
normalmente fechado)

NO Normally Open (contato
normalmente aberto)
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7 Instrucao passo a passo estruturada

Aqui vocé encontra um exemplo de orientagdo para a implementacdo do planejamento. Se vocé
for bem-sucedido, as etapas numeradas devem ser suficientes para o processamento. Caso
contrario, vocé deve se orientar pelos préximos passos da instrucgéo.

7.1 Recuperar um projeto existente

— Antes de poder ampliar o projeto "SCE_DE_031-600 Modulos_globais de dados_S7-
1200.....zap14" do Capitulo "SCE_DE_031-600 Médulos globais de dados com S7-1200",
vocé precisa desarquiva-lo. Para recuperar um projeto existente, € necessario selecionar o
respectivo arquivo a partir da visualizacéo de projeto em — Projeto — Recuperar. A seguir,

confirme a sua selegéo com Abrir.

(— Projeto —» Desarquivar — Selecdo de um arquivo .zap — Abrir)

& Siemens

[Prcject |Edit View Insert Online Op

-i;: New... )
( % Open... Ctrl+0
Migrate project... I
Delete project... Ctri+E
Manage multiuser server projects...
¥ Card Reader/USB memory »
T Memory card file »
Exit Alt+F4

— Na sequéncia, é possivel selecionar o diretério de destino, no qual o projeto recuperador

deve ser salvo. Confirme a sua sele¢gdo com "OK". (— Diret6rio de destino ... —» OK)
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— Vocé salva o projeto aberto com o nome 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200. (—
Projeto —» Salvarem ... —» 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 — Salvar)

T‘;‘, Siemens - D:\031-600_ Global_Data_Blocks _S7-1200_V14\031-600_ Global_Data_Blocks _$7-1200_V14

\vPvclec( |Edit View Insert Online

Options  Tools

Manage multiuser server projects..

T Card ReaderiUSB memory
B Memory card file
Start basic integrity check
Upgrade

Exit

[3F New...

H % Open Crl+0
Migrate project..
Close Ctrl+w
Save as... Ctrl+Shift+S |
Delete project... Cerl+E
Archive..
Retrieve...

D:1..1031-600_ Global_Data_Blocks _S7-12...

AltFd

syse it

saneiq £

> | Details view

4 Portal view

v Project 031-600_Global_Data_Blocks _

7.2 Adicionar SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic

— Para criar um novo Panel no projeto, vocé muda para a tela do portal. No portal, selecione

os itens de menu — "Equipamentos & redes" e — "Adicionar novo equipamento”.

74 Siemens -

Devices &
networks

P Project view

Show all devices

Add new device

C:\WUsers\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Show all devices

Totally Integrated Automation

-oOoX

Details | List | Thumbnails |

PLC devices

m

Configure networks

Opened project: C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KT.

..\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200
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— Selecione como variante de equipamento — "HMI" — "SIMATIC Basic Panel" — "7" Display"

— "KTP700 Basic" e agora o nimero de encomenda correto do seu Panel; aqui por ex. —
6AV2 123-2GB03-0AX0.

Add new device

i, Device:
v (=4 SIMATIC Basic Panel
» (54 3" Display
Controllers » [0 4" Display
» .} 6" Display
v [ 7" Display
v [ KTP700 Basic
u 6AV2 123-2GA03-0AX0

ot

KTP700 Basic PN

L

PRCAV2 125 26805 OAXD Article no.: | 6AV2 123-2GBO3-0AX0 |
HM »D \£} KTP700 Basic Portrait B Ore (14010 [':
J » [} 9" Display
= » :_l 10" Display Description:
» [0} 12" Display 7" TFT display, 800 x 480 pixel, 64K colors; Key
» ‘Cl 15" Display and Touch operation, 8 function keys; 1 x
: PROFINET, 1 xUSB

» (=4 SIMATIC Panel
| PCsystems » (53 SIMATIC Comfort Panel
! » 53 SIMATIC Multi Panel
» =3 SIMATIC Mobile Panel
» (I SIMATIC WinAC for Multi Panel

Drives

— Insira 0 nome de equipamento Panel KTP700 Basic e — marque o item & "Chamar
Add .

assistente de equipamento"”. Clique aqui sobre o botdo

1A Siemens - C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 -oxX

Totally Integrated Automation

Add new device

Device name:
Devices & @ Show all devices
networks Panel KTP700 Basic

@ Add new device
[ ~@m Device 3
v [} SIMATIC Basic Panel
| » [ 3" Displey

Controllers » (53 4" Displey
» [ 6" Display
[ 7" Displa
g KTP700 Basic PN
[ KTP700 Basic
D 0 64V2 123-2GA03.0AX0
0 6AV2 123:26803.0AX0 Anicle no.: | 6AV2 123-2GB03-0AXD
@ Configure networks i Y IRE 700 Dask Larht Version: 14010 I~
g e » [ 9" Display
——— » 5 10" Display Deseription:
I;l ¥ 'g4 12" Display 7" TFT display, 800 x 480 pixel, 64K colors; Key
» [ 15" Displa; and Touch operation, 8 function keys; 1 x -
| o e PROFINET, 1 xUSB

» [ SIMATIC Panel
» [ SIMATIC Comfort Panel

» [ SIMATIC Mult Panel

[ » [ SIMATIC Mobile Panel

| » (18 SIMATIC WinAC for Multi Panel

PCsystems

2

» Project view Opened project: C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_$7-1200
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7.3 Assistente de unidade de manejo para Panel KTP700 Basic

O TIA Portal agora cria 0 Panel desejado e inicia automaticamente o assistente de unidades de
manejo para o Panel KTP700 Basic. Este assistente ajuda na determinagdo de alguns ajustes
bésicos e de algumas func¢des bésicas para o Panel.

— Em primeiro ligar ocorre a indagacdo sobre as conexfes PLC. Selecione aqui a sua ja
configurada CPU 1214C como parceira de comunicagao.

— Para poder conectar o seu Panel & CPU selecione a interface "PROFINET(X1)". — Confirme
a selecdo com um click sobre "=

HMI Device Wizard: KTP700 Basic PN

PLC connections
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— Em "Representacdo de imagem" vocé pode alterar a cor padrdo de segundo plano no seu

Panel. - Ative a ™ "Linha de cabecalho”, M "Data/hora" e @ "Logo". — Confirme a sua

T —
selecdo com um click sobre

HMI' Device Wizard: KTP700 Basic PN

Screen layout

— Na sec¢éo "Mensagens" vocé pode determinar quais das mensagens devem ser exibidas em

uma janela. Ative todos os 3 tipos de mensagens MM _, confirme a sua selecdo com um

click sobre

HMI Device Wizard: KTP700 Basic PN

Alarms
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— Na secdo "Navegacdo de imagem" ocorre a exibicdo da estrutura da imagem com o home
da imagem do projeto criado por Gltimo, comegando no extremo esquerdo com a imagem
inicial.— Clicando sobre o nome de uma imagem, aqui € possivel atribuir um novo nome de
maneira simples. —» Mediante click sobre + voce pode inserir novas imagens na hierarquia

u B Deletescreen

— e pode apagar imagens marcadas com um click sobre

— Crie desta maneira a estrutura de imagens mostrada abaixo com os correspondentes nomes
das imagens.— Confirme a sua selecdo com um click sobre

HMI Device Wizard: KTP700 Basic PN

B Add screen By Delete screen [ Renam Delete all screens

Screens
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— Na secdo imagens do sistema vocé pode ativar e adicionar automaticamente telas
previamente ajustadas para funcdes do sistema. — Ative todas as imagens do sistema por

meio de click sobre ™ "Selecionar todas". — Confirme a sua selecdo com um click sobre "

HMI Device Wizard: KTP700 Basic PN

System screens E
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— Na secdo de botdes de comando do sistema vocé encontra os quatro botdes de livre

escolha para encerrar (Runtime), entrar no sistema E idioma . e imagem inicial E
Vocé pode posicionar estes botdes via Drag & Drop em pontos de livre escolha nos setores

previstos para botdes de comando "Esquerdo”, "Inferior" ou "Direito". Um bot&o para abrir a

janela de mensagens . ja foi criado.
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— Ative agora 0 "Setor de botdes de comando” M “Inferior". — Insira no lado esquerda o botao

n H H H n H T = n " 1
para a "Imagem inicial" || e no lado direito o botdo para "Encerrar® &4l Runtime. —

Confirme a sua sele¢cdo com um click sobre E

HMI Device Wizard: KTP700 Basic PN

Buttons
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7.4 Configuracéo de equipamento do Panel KTP700 Basic

— Agora, o TIA Portal muda automaticamente para a tela do projeto onde exibe a imagem

inicial da nossa visualizagéo.

JA Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Onli.ne- Options  Tools MfMow Help Totally Int R Antamotion
Gf (Y seveproject @ X 1 2 X D : T MG B R F Goonline ¥ cooffiine fp N M 2 — ] * PORTAL
Project tree M 4 i 0 » el KTP700 Basic [KTP700 Basic » Screens » Overview Sorting Statior - W @ X Toolbo: )
Devices Options o
3% (=2 [Z[[-]B I USAst=E:s Az s s =3 —3: Bz $:’ R 2 Y E =]
— 3
e VIBasic objects 8
¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 -~ E
. B Add new device [ / Q @ e
s g Devices & networks |
» (@ CcPu_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC] [ u A Ab

[}

|~ [} Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic .. . =

HIY Device configuration
%] online & diagnostics
Y Runtime settings

» 'Ij Screens

» [[§) Screen management

» [ HMitags
*2a Connections
4 HMi alarms
& Recipes
W Historical data
5] scheduled tasks
4] Text and graphic lists

Inoheq ng;“

e ] Elements

oE o w3

u )
o
o
[
o
suondNISU| [37&"

syse il

9 User administration
-

<[ il il < W
v | Details view I_GjProperties I'ﬂlnfo Ii.] Diagnostics ]
G | “ C ferences “ Compile Il Energy Suite |

@m@l Show all messages F] -

Name > | Graphics v

4 Portal view =2 Overview I]:] Overview So... B
—

— Para poder configurar o nosso Panel, selecione na navegac¢do do projeto o "Panel KTP700

Basic" e abra com click duplo a sua "Configurag&o de equipamento”.

I& Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_Win{

Project Edit View Insert Online Options Tools
Cf Y E saveproject & X 22 T X D) (M
Project tree o 4

Devices

et

L9

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200
I Add new device
g Devices & networks
» [ cPu_1214C [CPU 1214C DODC/DC]
~ [} Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]
m Device config
%) Online & diagnostics

]

1]

¥ Runtime settings
» [ Screens
» [§] Screen management
» fd HMI tags

%24 Connections
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7.4.1

Ajustar endereco IP

— Selecione com click duplo na tela de equipamentos a interface de ethernet do Panel.

— Abra em — "Propriedades " sob "Geral" o item de menu — "Interface PROFINET [X1]" e

selecione ali o registro — "Enderegos de ethernet".

— Ajuste sob Protocolo IP o endereco IP 192.168.0.10.

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]

IE Topology view l[g&, Network view "ﬂf Device view |_

d¢ [Panel KTP700 Basic [KTP700 Ew | i) 1"

[

A0 @

>|

KTP700 Basic PN

Device overview

¢ Module
HM_RT.1 |~

Ethernetaddresses

» Advanced options Subnet: ‘PNv'IE_1

‘
L ;
e ¥ Panel KTP70...
» PROFINE...
v |v]
<Jm [>] [100% v] —¢— & <] B
‘G, Properties I’_ll Info Ili Diagnostics l
j General H 10 tags H System constants H Texts |
General I (&
w PROFINET Interface [X1] Hhemetaddiesses E
General Interface networked with

<

: IP protocol

o

7] use router

Router address Y

Indicacgéo:

automaticamente pelo Panel.

(® SetIP address in the project
IPaddress: [ 192 . 168 .0 [ |

() IP address is set directly at the device [v]

0 0 0

A méscara da subrede ja foi ajustada nos ajustes da CPU 1214C e é assumida

— Para obter a exibicdo de uma vista geral dos enderecgos atribuidos dentro de um projeto,

vocé pode clicar na — "Tela de rede" sobre o simbolo — " 5" Clicando aqui sobre —»

LY Connections 508 obtém a exibicdo da "Conexdo

criada no assistente.

E Topology view Hgﬂg Network view [l Device view
g% Network £ Connections [HM connection =] & l§| @ (CF = |
[2]

Panel KTP700 B...

KTP700 Basic PN m K
"

1T
PNAE_1 —{PNJIE_T: 192.768.0.10]

CPU_1214C
CPU 1214C

[PNAE_T: 192.168.0.1]

HMI" entre CPU e Panel previamente

<[ m] 3| [100% [v] —%
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7.5 Traduzir a CPU e o Panel e armazenar o projeto

— Para traduzir a CPU vocé clica sobre a pasta "CPU_1214C" e seleciona no menu o simbolo

E . i A .
®! para traduzir. Para traduzir o Panel vocé clica sobre a pasta "Panel KTP700 Basic" e

seleciona no menu o simbolo para traduzir. Vocé pode armazenar o seu projeto

mediante click sobre o botdo no menu B save project

s i'=| =
(- CPU_1214C - * _, Panel KTP700 Basic — % kil Saveproject

18 Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

fojejes atempiey (£

5]003 BUIUQ LEH

sauelqn " syse) k{ub“

\

Pn:lecl Edit \ﬁeu.: Insert Onll.ne ~ Options  Tools Window Help : Totally Integrated Automation
Sf Y H seveproject 3 X 1 2 X Oz B MG B R F coonline F Gooffine iz NI x 1] °* PORTAL
041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Devices & networks
Save project
Devices |; Topology view ",ﬁ, Network view @1 Device view ‘ Options
1 5% Network 1 Connections| [HM connection ? o }E| = JE| @® s = &
et E’ v I Catalog
b 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-... ~ =
e I (R
B A new device CPU_1214C Panel KTP700 B. ‘ T
i 5 Filter |<Alliw| @)
by Devices & networks CPU 1214C KTP700 Basic PN Br [Ari] (e
» Q’ CPU_1214C [CPU 1214C DUDCI... j q » L Controllers
~ (] Panel KTP700 Basic [KTP700 B... » (G HMm
i i = g » [l PCsystems
ot Dev"ce mrfﬁgm“fm PN/IE_1: 192.168.0.1] ;m P
%/ Online & diagnostics B # » L Drives & starters
Y Runtime settings PNAE_1 —{PN/IE_1: 192.168.0.10] » [ Network compo...
» [ Screens » [ Detecting & M...
» [§) Screen management k » (g Distributed 110
» [ g HMitags [v| » [ Power supplyan...
) s 2
%24 Connections <] m | 2| [100% I+ D ] » Ljg} Field devices
| 3 ; ; » [ Other field de....
:‘ HMAa[arms Ig Properties  [*}Info || Diagnostics ‘ -
Recipes —_
#l Historical data [ General H Cross-references H Compile “ Energy Suite I
5] scheduled tasks \O|m\0| Show all messages [+]
1 i B o —
ﬁj eRan gAraAphlc }'Sts Compiling finished (errors: 0; warnings: 5)
- it admum.strauon ! Path Description Goto |?
4 k Ungeoiiped devices ! » Template_Button... P
b r" Common d“»’ . q ! » Template_Button... P
A A Nacumantasian caminas [
<] [ >0 4 » Template_Button... A
v] Details view ! v Template_Button... P E
! Button ‘Template_Button_4' has no 'Off text defined for the la... Pl =
0 Software compilation completed (device version: 14.0.1.0). P - ) —
Compiling finished (errors: 0; warnings: 5) poy K8 1l | >
Name [ > > | Information

| |
4 Portal view =2 Overview ID Overview So... Igiz\ Devices &ne... V' Project 041-101_WinCC_Basic_KTP700.

— No setor "Info" sob "Traduzir" segue a indicacao se a tradugao foi bem-sucedida ou se houve

adverténcias ou erros.

IB Properties I"_i..’lnfo ]lﬂ-_; Diagnostics

JGeneraI HCross«references ”Compile H Energy Suite I

|§HI|@| | Show all messages [E

Compiling finished (errors: 0; warnings: 5)

! Path Description Goto ?
! » Template_Button... ” |8
! » Template_Button... A
1 » Template_Button... P
1 ¥ Template_Button... P 2
! Button ‘Template_Button_4' has no 'Off text defined forthe la.. A =]
o Software compilation completed (device version: 14.0.1.0). P
Compiling finished (errors: 0; warnings: 5) q

I ] [>]
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7.6 Executar o projeto de exibicéo grafica
— Ap6és a traducdo bem-sucedida, vocé quer criar a primeira imagem para a visualizacdo. Para

isto, vocé primeiro abre a imagem — "Vista geral do sistema de classificagdo" com um click

duplo.

& Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_Wi

Project Edit View Insert Online Options Tools

Cf (3 Bl saveproject & X 35 = X W) (*:

Project tree o 4
Devices

% (=2

v | ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 Al
B’ Add new device (Wl
g Devices & networks

» [/ CPU_1214C [CPU 1214C DO/DC/DC]

~ [} Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]

[IY pevice configuration
%/ Online & diagnostics
¥ Runtime settings

v [F) screens
‘3 Add new screen
[] pifferent jobs
7] Megazine Plastic

]

[] Project information
] SIMATIC PLC system diagnostics
7] speed Motor
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— Um grande numero de objetos, por ex. os botées de mudanca de imagem, ja foram criados
pelo assistente. Agora, o campo de texto no centro da imagem precisa ser removido,
clicando sobre ele com a tecla direita do mouse e selecionando — "Apagar" no dialogo ali

indicado.

..._KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

Options

v | Basic objects

/ @@
l A L

xo0q|oo) =)

bt ] Elements

suonewuy %, |

OE o 3

e e it i 0
""" to Panel KTP700 Basic - PN) 1 B il

anofe U]

Ctrl+C :

Cerls i . 2 r Q -
i ‘\.iif»:l V _! C; "WJ
p 4 Delete E - &J

reate faceplate

Order
Group

Animations
Events

Dynamization Overview 6% \ i gI

suorpnisu| [z

syse| @"

Change abject relerences iy Info IE-J Diagnostics l o | I) ]Graphics

Fhanna nhiart Falar

4»[‘|
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— Selecione das ferramentas em — "Objetos basicos" a — "Exibi¢do gréfica" @ O cursor do

mouse muda de maneira que vocé agora possa puxar, na janela de trabalho, um setor para

a exibicdo de uma ilustragéo.

- i W X Sooibox

LRI 2

..._KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

Options

6, Properties

?i}Info |2 Diagnostics =

N2 E O

v | Basic objects
/S @@
A L

v | Elements

OB o ws
ol 5 E

!

L X

IS
=

> l Sisel Q| suononnsuj k] anoAel U]  suonewluy ] xoqjool 2
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— Com um click duplo sobre o setor da exibicdo gréafica, vocé pode obter a indicacdo das

propriedades dele. Aqui, no subponto — "Geral" — vocé seleciona o simbolo para —»

"Gerar ilustragcdo a partir de arquivo".

xo0qjoo) B)|

suonewiuy 3,

Inokeq @&l

Graphic view_1 [Graphic view]

U Properties l Animations I Events I Texts I s
M =4
=¥ Property list General §.
General §
Appesrance L 1
Layout 'Name 'Format  Size | = |
Mscellaneons S : : l ' Select a graphic from the list. '@
A : Double-click it or click the “Apply* 2
:.‘ﬂ AlarmDisplay_KTP700_B... .png 71 x50 E button. @
T Down_Arrow -png 96 x96 -
A ExitRuntime_KTP700_Ba... | 71x50
N
3
) Create new graphic from file

Indicacéo:

— Nas propriedades dos objetos existem quatro subpontos:
— Propriedades para ajustes estaticos do objeto
— Animacéo para ajustes dindmicos do objeto
— Eventos, quando a¢des devem ser originadas a partir de um objeto

— Textos para exibicdo em vérios idiomas dentro de um objeto
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— Selecione no dialogo exibido, a partir da pasta "SCE_DE_041-101 Imagens", 0 arquivo

"Esteira transportadora_Conveyor.omp" e clique em — "Abrir".

Foerderband_Con
veyor

Indicacao:

— Vocé mesmo pode desenhar as ilustragBes utilizadas neste documento e salva-las em
formato *bmp ou vocé pode fazer o download das ilustracbes na internet em
siemens.com/sce/S7-1200 no médulo "SCE_DE_041-101 WinCC Basic com KTP700 e S7-
1200" sob "SCE_DE_041-101_Imagens".

— Para a exibicao vocé seleciona a ilustragdo "Esteira transportadora_Conveyor.bmp" e clica

sobre — "Adotar".

J4% Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200
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Indicacéo:

7

— A ilustracdo gerada € arquivada dentro do projeto no caminho "ldiomas & recursos" sob
"Colecao de ilustracdes".
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— Agora, use 0 mouse para posicionar a ilustracdo de maneira que em — Propriedades — sob
"Representacdo" estejam registradas as posicdes e dimensdes indicadas abaixo. No

alinhamento de dimensdes vocé deixa a opcdo — "Alinhar a ilustracdo a dimensédo do

objeto".
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J Properties H Animations " Events Il Texts EI
1 K-
=¥ Pr li | i
=¥ Property list Layout &3
G 1
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7.7 Exibicao de um valor do processo em um campo E/A

— Primeiro, vocé quer inserir, abaixo do motor da linha, uma indicacdo do valor efetivo da
rotacdo atual. Para isto, vocé marca na — "CPU_1214C" os — "Maodulos do programa” e ali
0 médulo de dados - "ROTACAO_MOTORI[DB2]". A seguir, vocé puxa a partir da — "Vista

detalhada" a variavel — "Valor efetivo de rotacdo" para a nossa imagem "Vista geral do

sistema de classificagao".
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— Agora, em "Propriedades" do campo E/A j4 esta criada sob "Geral" em "Processo" o

acoplamento com a variavel em SPS. Também o "Formato da exibicdo" com "Decimal” esta

correto. Neste ponto ocorre apenas a alteracdo do "Formato da exibicdo" para — "s999,99"

e do "Tipo" do campo para — "Emissao".

5] [100%

| 'S Properties  [*iInfo | % Diagnostics

=¥ Property list

General
Appearance
Characteristics
Layout

Text format
Limits
Styles/Designs
Miscellaneous
Security

Indicacéo:

_] Properties HAnimations H Events ”Tex’(s l

T T

General
Process Format
Tag: | SPEED_MOTOR_Speed_Actual_Value l_é,ﬁ Display format: |Decimal v
PLCtag: SPEED_MOTORSpeed_Actual_Value Pa Decimal places
Address: Real ield length: |6 |3
Leading zeros: [ |
Tyr Format pattern: |s999.99 v
Mode: |Output =
Input
Inputioutput

— O formato de representacdo $999,99 significa que a exibicdo ocorre com trés digitos antes da
virgula, dois digitos depois da virgula e um sinal.

— Em "Propriedades" sob "Cria¢do", a "Cor" do "Segundo plano" € mudada para — "Azul".
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— Em "Propriedades" sob "Formato de texto", altere o "Alinhamento" "Horizontal" para —

"Direito".

), Properties I"_i.{lnfo li-jDiagnostics

=¥ Property list
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Text format
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Miscellaneous
Security
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Format:
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Orientation: | Horizontal [+]
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—c: g

Vertical: [Tcp

[~]

— Em "Propriedades" sob "Representacdo” vocé muda — "Posi¢cdo & dimensao" conforme

explicado neste ponto, para que o campo E/A seja exibido embaixo do motor da linha.

G Properties  |?i)Info | %l Diagnostics |
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[ Fit object to contents L

— Para uma descri¢éo, vocé ainda inclui, a partir das ferramentas em — "Objetos basicos", um

— "Campo de texto"

A

textos — "Valor efetivo rotagéo" e — "rpm".

..2700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

atras do campo E/A, usando Drag & Drop. Ali vocé digita os
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— Agora, vocé marca os trés objetos —» campo E/A — campo de texto "Valor efetivo rotacéo"
— campo de texto "rpm" nesta ordem e, a seguir, clica sobe a funcdo — "Alinhar objetos
1]

marcados para cima" na barra de simbolos da area de trabalho. Finalmente, salve o seu

projeto com um click sobre B seveproject

..J700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station - X

xo0q|oo] )
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nofe ngﬂ

*

7.8 Visualizar sinais binarios com retangulos/linhas animadas
— Na visualizagdo dos sensores vocé quer comecgar com o sensor "-B4" no escorregador. Para
poder desenhar e posicionar melhor o retangulo, primeiro mude o fator de zoom para —
"300%".

..7700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

|

{ ) Rutsche/Slide

[ _w ] [>] [EEEE | | e o
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— A seguir, vocé puxa a partir das ferramentas — "Objetos basicos" um "Retangulo” [‘ até a

posicédo do sensor "-B4", usando Drag & Drop.

Options
sles S 25 E

v l Basic objects
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xoqoo} )

xly: 128,186

M
b
3
Swonewy o]
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oiE __| 1o~ 3
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$ ‘ m [>] [300% R é ﬂ 5

— Agora, com 0 mouse vocé puxa o retangulo para a posi¢cdo e dimensdo corretas ou vocé
ajusta em "Propriedades" sob "Representacdo”, — "Posicdo & dimensdo" conforme

mostrado aqui. Com isto, 0 sensor € mostrado embaixo da designacgéo "-B4".

..7700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

4
w
—
c
wn
>
e

'
l&
>
I+
I+
I
1l
113
I
13
'm

113
>
I«
|
I
=

I+
i

I
<%

{ ) Rutsche/Slide

~ ~ B |
< 1 i ‘ [>] [300% 2 Irvereveree. vl

G, Properties “"_i.;lnfo _iJIIE._. Diagnostics ‘

J Properties HAnimations H Events H Texts I

=¥ Property list

Layout
Appearance
L:;m Position & size Corner radius:
StylesiDesigns X: U?_zij;f_] (15 @ x: [0 =Y

<
*®

Miscellaneous E Y: lM I [15 @ Y: 0 !

— Em "Propriedades” sob "Cria¢éo" vocé altera a "Cor" do "Segundo plano" para — "Cinza" e a

"Largura" da "Moldura" para — "0".
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— Agora, vocé muda para a aba "Animac&o", seleciona ali "Exibicdo" e clica sobre — &

"Adicionar nova animagcao".

Properties Animations

H Events H Texts ]

Animation types

Overview

v ¥, Display ey
., % Appearance ﬂt P Dynamize colors and flashing
» X Movements M | @ Visibility & A Meke visibility dynamic

el

— No dialogo agora introduzido vocé seleciona — "Cria¢cdo" e clica em — "OK".

Add animation X

Select the animation you want to add.

P Appearance

G Visibility

oK H Cancel |

— Para estabelecer a ligacdo a variavel global na CPU, marque na — "CPU_1214C" as —
"Varidveis PLC" e ali a — "Tabela de variaveis_ Sistema de classificagdo". A seguir, vocé

puxa a partir da "Vista detalhada" a variavel — "-B4" ao campo "Nome" para "Variavel".
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— Em "Criacao" da "Exibicdo", vocé adiciona um setor com o valor — "1" (condi¢do do sinal

"High") e altera ali a "Cor de segundo plano" para — "Verde".

‘Rectangle_1 [Rectangle] | e Properties  |?i}Info &) | %l Diagnostics  WEv
Properties I Animations I Events I[ Texts ]
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— Como mostrado nos passos anteriores, vocé cria uma exibicao cada também para os

sensores — "-B1", —» "-B2", —» "-B5", —» "-B6" e — "-B7".

— Uma exibicdo binaria adicional vocé ainda insere embaixo do motor M1 e a conecta a
variavel global — "-B3". Como descri¢do, vocé ainda insere um campo de texto — "Motor-B3

ativo".
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— Para indicar que a linha é ativada, vocé puxa a partir das ferramentas em — "Objetos

béasicos" via Drag & Drop o objeto "Linha" sobre a linha.
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— Em "Propriedades" sob "Criagdo" vocé altera o "Estilo" da linha para — "Maci¢o" e a "Cor

do "Primeiro plano" para — "Verde". Modifique os "Extremos da linha" no "Comego" e no

"Final" para "Seta".
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— Agora, vocé muda para a aba "Animacdo”, seleciona ali "Exibicdo" e clica sobre — W

"Adicionar nova animagcao".

g Properties  |*i}Info i)| %l Diagnostics

Properties Animations “Events " Texts ]

Animation types
Overview =
v ®, Display Bisplay )
- {gy Appearance B A Dynamize colors and flashing
» X Movements @ Visibility B A Make visibility dynamic

— No dialogo agora introduzido vocé seleciona — "Visibilidade" e clica em — "OK".

X

Add animation

Select the animation you want to add.

[aAppearance

' oK ‘ [ Cancel
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— Para estabelecer a ligacdo a variavel global na CPU, marque na — "CPU_1214C" as —
"Variaveis PLC" e ali a — "Tabela de variaveis_ Sistema de classificacao”. No proximo
passo, vocé puxa a partir da "Vista detalhada" a variavel — "-Q3" para o campo "Variavel".
Adicionalmente, vocé seleciona ainda como tipo da avaliacdo — "Setor", registra "de" — 1

"até" — 1 e seleciona em "Visibilidade" — "Visivel".
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— A sequir, duplique a seta da biblioteca de simbolos com todas as suas propriedades,

mediante — 2= "Copiar" e consequentemente = "Colar".
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7.9 Conexodes e variaveis HMI

— Antes de carregar o projeto no Panel KTP700 Basic, vocé deve verificar a conexdo a CPU
1214C. Para isto, selecione no — "Panel KTP700 Basic" com click duplo — "Conexdes". Na
tela exibida vocé pode verificar novamente os enderecos IP e os ajustes das conexdes.

Importante também é que esteja marcado # Online para a conexao.
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Indicagéo:

— Se estiver ativada a protecdo de acesso na CPU 1214C, a senha de acesso ao Panel pode
ser registrada aqui.

— Para chegar as varidveis HMI, vocé precisa abrir no — "Panel KTP700 Basic" na pasta —

"Variaveis HMI" com um click duplo a — "Tabela de variaveis standard". Aqui, todas as
variaveis criadas via Drag & Drop estéo registradas.
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v [ HMi tags
%5 Showall tags
B Add newtag table

%24 Connections
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— Na tabela de variaveis standard vocé pode verificar quais das variaveis na CPU 1214C séo
acessadas. Vocé também pode realizar outros ajustes.

Neste ponto, o "Ciclo de captacdo" das nossas variaveis deve ser acelerado de 1 segundo

para 100 milissegundos. Para isto, clique no — E] campo de opcdes e selecione mediante

cligue duplo um novo ciclo de captacdo — 100 ms.

B
¥ D% 2 = |2
Default tag table 5
Neme a Datatype | Connection PLCnsme  PLCtag Address | Access mode Acquisition cycle | Source comment
a B Bool [E)] HM_Connecti... [ cPu_1214c  “81° [™] [+] <symbolic acce... [+][ 15 [:zl]...] sensor cylinder M4 retracted (no) L:'
a = Bool HM_Connection_1 CPU_1214C  "-B2" -
@@ 3 8ool HM_Connection_1 CPU_1214C  "-83" £ Panel KTP700 Basic [KT.. il
a 8 8ool HM_Connection_1 CPU_1214C  *-B4" 3 Cycles rre P
a 8ool HM_Connection_1 CPU_1214C "85 e
a B 8ool HM_Connection_1 CPU_1214C  "-B6" & e 00 e
a &7 gool HM_Connection_1 CPU_1214C 87" > sooms 500 Millisecond
a < gool HM_Connection_1 CPU_1214C Q3" & s 3 Shcanl
4@  SPEED_MOTOR Speed_Actual_... Real HM_Connection_1 CPU_1214C  SPEED_M o 2 5 Sz
@  Tag_ScreenNumber Uint dnternal tag> f ‘B ss = Sl
A o ‘™ 10s 10 Second
[l 1min 1 Minute
™ smin 5 Minute
® 10min 10 Minute
& 1h 1 Hour

— O ajuste de outras variaveis podem ser realizadas com auxilio da funcdo da tabela
"Preenchimento automatico”, marcando com o mouse o canto inferior direito do primeiro

registro e puxando-o por cima dos demais registros.

Acquisition cycle | Logged

[ioo - BREI

1=
1=
1=
1=
1=
1=
1=
1=

Autocomplete %

9 What do you want to do?

(®) Ovenwrite Tag attributes

() Insert new Tags

Lok | Cancel

Acquisition cycle
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
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7.10 Carregar a CPU e o Panel

— Antes de carregar o projeto na CPU e no Panel, traduza novamente a CPU e o Panel e

armazene o projeto.(— CPU_1214C —»

Sl =) -
% _, panel KTP700 Basic —> ! —, kil saveproject

— Apés a traducdo bem-sucedida, o sistema de comando completo com o programa criado

inclusive a configuracéo do hardware pode ser carregado, conforme ja descrito nos médulos

anteriores. (— L )

DA Siemens

C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200:041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit \View Insert Online Options Tools

Window  Help

G sepoe @ X S X Ot 5B E B QS coonine F coottine fp WE ¥ [~

|| Devices

¥ _] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200
I Add new device
oy Devices & networks
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC]
Y Device configuration
%/ Online & diagnostics
» g Program blocks
» [ Technology objects
» ') External source files
» @ PLCrags
» (g PLC data types
» (23 Watch and force tables
» i Online backups
» [ Traces
» i Device proxydata
84 Program info
] PLCalarm text lists
» " Local modules
~ |4 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]
Y Device configuration
9l Oolie 8

|2

[

v | Details view

Module

T

|1 overview so

N ‘ Totally Integrated Automation
H PORTAL
PR iy WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station
A
3
2
~|1g
-~ s - OVECVIEW Sorting Statinn * >
]
Spead Moter Magazie Pasic | Systen screens ¥
O O & s
EX
“ :
. =[S
\mﬂ a
B " — 5
| L ==
[ | 2
Rutsche/Shde ‘H Forderband/Conveyor P &
! 2
H
L] o g
-B3 Motor active -
Speed actual value m ) 0
ol
| 9 Properties  |*iinfo ) | % Diagnostics | g
[ General ] Crossreferences | Compile | Energy Suite | 3
|D][1.][@ ][ show sl messages I~ 2
=y Compiling finished (errors: 0; wamings: 5) b
I Path Description Gowo ? Errors  Wamings  Time =
o Number of tags used: 10. ” o) £
[i ] Number of PowerTags used: 9 P -
i ] 109056 bytes used for fonts ” v~
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— Para carregar a visualizagdo no Panel, vocé procede de modo similar. Marque a pasta —

"Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]" e cligue sobre o simbolo — "Carregar no

equipamento”.

M Siemens - C:\Users\imde

Project Edit View Insert Online Options

Project tree

[ || Devices

top\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-12001041-101_WinCC_|

Tools Window Help

KTP700_57-1200

Y seveprojes @/ X 16 & X & (M2 -}'Jmmlﬂﬁso?hﬂmmm B R I <corchin projeco> (Rl

| v ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200
i W Add new device
g Devices & networks
~ (i3 CPU_1214C [CPU 1214C DQ/DC/DC]
Y Device configuration
%/ Online & diagnostics
» gl Program blocks
» [§ Technology objects
» & External source files
» (@ PLCtags
» (g PLC data types
» [ watch and force tables
» i Online backups
» (% Traces
» [k Device proxydata
4 Program info
PLC alarm textlists

Y Device configuration
P N

)
v | Details view

4 Portal view

Totally Integrated Automation
PORTAL
101, WinCC_Basi ) P700 B: P EX
Download to device -
n
-
°
2
B H
=
!
a4
>
2
3
H
s|=
e
3
H
|—
E
rad
5
2
! H
M 2 -~
-83 Motor active " et
Speed actual valve [ENEE rpm [v|&
75% »] - 3
— 2
Igmpemes |'_1,‘In'o ul_@ Diagnostics g
l General y| Cross-references I Compile l Energy Suite [ §-
— 2
[D]1.@)] [show sil messages [~
Compiling finished (errors: 0; wamings: 5) i
1 Path Description Goto 2 Emors  Wemings  Time
i ] Number of tags used: 10. ” 3:23:06 PM i~
(i} Number of PowerTags used: 9 L 3:23:06 PM I b
i) 109056 bytes used for fonts. ” 3:23:06 PM v~

E3oveniew | 1 overview So_ |
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— Abre-se 0o Manager para configuracdo de propriedades de conexdo (carregamento
ampliado). Primeiro deve ser selecionada corretamento a interface. Isto ocorre em trés
etapas:

— Tipo da interface PG/PC — PN/IE
— Interface PG/PC — aqui por ex.: Intel(R) Ethernet Connection 1219-LM
— Conexao a interface/subrede — "PN/IE_1"

— A seguir, 0 campo — "Mostrar todos os participantes compativeis" deve ser ativado e a

busca dos participantes na rede deve ser iniciada por meio de click sobre o botdo —

f Startsearch |

Extended download to device X

Configured access nodes of "Panel KTP700 Basic®

Device Device type Slot Type Address Subnet
Panel KTP700 Basic.lE.. PROFINET Interface 5 X1 PN/IE 192.168.0.10 PNNE_1
Type ofthe PGIPCinterface: | §_pPnilE [+]
PGIPCinterface: R Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM [+]®© g
Connection to interface/subnet: Directatslot'5 X1' rﬂ @

Select target device: \'SHow all compatible devices [+
Device Device type Interface type Address Target device
= = PNIIE Access address =

f Startsearch

Online status information: [) pisplay only error messages

| [ Cancel ‘
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— Havendo indicacédo do seu Panel na lista "Participantes compativeis na subrede de destino",

este deve ser selecionado e o carregamento deve ser iniciado.

. . oad |
(= Tipo de equipamento SIMATIC HMI — . ke8d
Extended download to device X
Configured access nodes of "Panel KTP700 Basic”
Device Device type Slot Type Address Subnet
Panel KTP700 Basic.IE.. PROFINET Interface 5 X1 PN/IE 192.168.0.10 PNIIE_1
Type ofthe PGIPCiinterface:  |f_PN/IE =]
PGIPCinterface: | Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM [+ ®© 4]
Connection to interface/subnet: fﬁDirect atslot'5 X1' m @
gatews L L" @
Select target device: iwshow;ll compatible devices v
Device Device type Interface type Address Target device
hmi_1 SIMATIC-HMI PNIIE 192.168.0.10 —
- - PNIIE Access address -
[ Flash LED
Startsearch
Online status information: [] pisplay only error messages
&= Connection established to the device with address 192.168.0.10. (]
o Scan completed. 1 compatible devices of 1 accessible devices found. -
12 Retrieving device information... =
Scan and information retrieval completed. |v
f Load ! ’ Cancel 1

— Primeiro vocé assiste um trailer. Confirme a janela de controle — "Sobrescrever todos" e

= " "
continue com — " kead

Load preview X
9 Check before loading
Status ! Target Message Action
4 ® ~ Panel KTP700 Basic Ready for loading.
(V] » Overwrite Overwrite if object exists online? M overwrite all
Q » Fit Components with a different version are installed on the target de M Fit
(V] » HMIRuntime Informations
<] 1] [>]
‘ nis \ [ Load ! [ Cancel |

]

Indicacao:

— No "Trailer carregar" deve estar visivel o simbolo @ em todas as linhas onde acbes sao
realizadas. Mais indicagdes vocé obtém na coluna "Mensagem".
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7.11 Testar a visualizagcao do processo na simulacéao

Para poder estabelecer uma conexao entre a simulacdo Runtime no PG/PC e a CPU S7-1200, é
necessario ajustar primeiro a interface PG/PC para TCP/IP.

NO
1

Procedimento:
Abra o comando do sistema

através de "Start > comando do sistema"

ou através de "Start >ajustes > comando do sistema"

(com o menu inicial classico como nas versdes anteriores do
Windows).

Clique duas vezes sobre o icone "Ajustar interface PG/PC" no
comando do sistema.

| 1
!['" I

Set PG-PC
Interface

Ajuste no registro "Caminho de acesso" 0s seguintes parametros:

Selecione o ponto de acesso da aplicacdo a partir da listagem
desdobravel "STONLINE [STEP 7]".

Marque, a partir da listagem da parametrizacéo de interface utilizada,
a interface "TCP/IP(Auto) -> com a sua placa de rede, a qual esta
conectada diretamente com o Panel e o sistema de comando, por ex.
Intel® Ethernet Connection.

A seguir, cliqgue em OK e confirme também a mensagem subsequente
com OK.

Set PG/PC Interface X

Access Path ] LLDP /DCP | PNIO Adapter | Info |

Access Point of the Application:
|S7ONLINE (STEP7) ->Intel(R) Ethernet Connection (4) |219-LM.TCP[P.:J
(Standard for STEP 7)

Interface Parameter Assignment Used:
IInteI(R) Ethemet Connection (4) I219-LM.TCPIP Properties...

B3 Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265.T( A Diagnostics...
[#Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265.T(
B Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM.
(
(

@ Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM.
B Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM. v
< >

(Parameter assigment for the IE-PG access to
your NDIS CPs with TCP/IP Protocol (RFC-
1006))
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— Marque o "Panel KTP700 Basic" e clique sobre o botao

— & “niciar simulagéo".

A Siemens - C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Options  Tools Window Help.
HEX9:e: ZOH

Project Edit View Insert
3 Y | soveprojct ¢

Project tree

Devices

¢ r— Totally Integrated Automation
Goonine & Goottive | e A8 2 1|[Zoo oo PORTAL
.Y A EP700_57-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station — ' WX <

%

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200
¢ Add new device
By Devices & networks

Visualization

IY Device configuration
%) Online & diagnostics

Y Runtime settings

~ [ Screens

B Add new screen

[ Different jobs

] Magazine Plastic

¥] Overview Sorting Station

[T Project information

] SIMATIC PLC system diagnostics.
] Speed Motor

[ System information

[ system screens.

] user administration

Metall/
metal 87

mtmé:tm..—

6, Properties IEL Info i) [ﬂ Diagnostics

snnmwsmlﬁkl ;no&e-]qggl suepew!uv'a,.l x0q|oo) )

4 Portal view

=3 overview E Overview So... =

» [ Screen management | General g| Cross-references | Compile Energy Suite | =z
i (O[A)O) rom s mesaae = :
£4 HM alarms Compiling finished (errors: 0; warnings: 5) @
= 4 Path Description [Goto  |? (Errors  Wamnings ..
v ‘ Details view (i ] Number of PowerTags used: 9 ol - |
(i} 109056 bytes used for fonts. A v|~
< il -

— A visualizacdo do processo € realizada completamente no PC com acoplamento aos dados

do processo na CPU 1214C. Para fechar a simulacé@o, vocé pode selecionar na aplicacdo o

botdo — @ para "Encerrar Runtime" ou fechar a janela por meio de click sobre — g X

E& RT Simulator == X

SIEMENS

:::::f :,; \Overview Sorting Station

\ D Speed Motor ‘ ’ D Magazine Plastic ‘ ’ System screens ’

-B6

@ Rutsche/Slide

-B3 Motor active

Speed actual value - rpm
& @

[ e e

T
M1
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7.12 Interruptores e botdes para o manejo do processo

— Para ter disponibilidade em SPS de uma interface para o manejo do processo, selecione, na

"CPU_1214C" na pasta "Mdédulos de programa”, — "Adicionar movo médulo” e crie um novo

moédulo global de dados HB "MANEJO_HMI".

1% Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help
5 O sweproject 5 X 55 5 X D2t 5 MG B R Y coonine F cooriine fp MIE X 1| [0 ]k
Project tree
Devices Add new block
o Name:
| OPERATING_HMI
¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 ~
B Add new device I ﬁ Type: @ GlobalDB ||
g Devices & networks ’ S .
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DCDC/DC] o) Language: : z
HY Device configuration Orginizak‘ion Number 3 ':’:
L Online & diagnostics locl
v Il Program blocks - O sl
& Add new block l ® Automatic
& Mein [081] ' Description:
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] FB
48 MOTOR_SPEEDMONITORING [F... Boncton block Data blocks (DBs) save program data.
2 MOTOR_AUTO [FB1] more..
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3]
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] l
@ SPEED_MOTOR [DB2] %
» [3 Technology objects
» G} External source files Function
» .a PLCtags L]
» (g PLC data types
» [ Watch and force tables
» [ Online backups B
» [ Traces e
» [ii; Device proxydata Data block
5 Program info
E] PLCalarm text lists > [Additional information
= » 'm Local modules = M
<] il [> [¥) Add new and open [ oK | [ concel
> | Details view

4 Portal view

— No médulo de dados "MANEJO_HMI" vocé cria as quatro variaveis — "Sele¢cdo modo
operacional”, — "Automético_Start", — "Automético_Stop" e — "Contador_Plastico_Reset"
do tipo de dados Bool. O valor de partida da variavel "Automatico_Stop" ainda é pré-alocado

com — "true".

041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » OPERATING_HMI [DB4]

_F j‘-‘ ., e B= °7 Keepactualvalues [y Snapshot ™, ™, Copysnapshotstostartvalues [g. (% Load startvalues as actual values L =
OPERATING_HMI
Name Datatype Startvalue Retain  Accessibl.. Writabl... Visiblein .. Setpoint Comment
1 4~ Static
2 @@= mode_selector Bool 0O ™ ™ ™ B HMI mode selector manual(0) / automatic(1)
3 a@as automatic_start Bool false B 1~ = ™ (| HMI pushbutton automatic start
4 @-n» automatic_stop Bool \g{.(rue _\ (| = ) = () HMI pushbutton automatic stop
5 @@= reset_counter_plastic Bool e =) ™ ™ = ([l HMI reset counter workpieces plastic
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— O modulo da funcdo "MOTOR_AUTO[FB1]" agora é ampliado ainda com uma variavel de

entrada — "Reset_Contador de pecas de trabalho_Plastico” do tipo — "Bool". Esta variavel é

puxada via Drag & Drop sobre a — entrada "R" do contador "CTUD" para a rede 2.

4 Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Tl nietEatas Anioeation
Of i soveprojecr @ X = o X W e 5 M B R Y coonline JF cooifine fp AR ¥ | project> [I PORTAL
i Devices
% G FE L ER NG e &°T & 4|z
MOTOR_AUTO 5
~ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 Al Neme Detatype  Defoultvalue Retain  Accessi.. Writa... Visiblein... Setpoint Comment g
I Add new device 1@~ Input al®
i Devices & networks 2 @ =  Automatic_mode_active Bool false Nonet.. [) Automatic mode activated 3
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DCIDC] 3 @  suen Bool false Non-ret (=] Pushbutton automatic start &l
Y Device configuration 4 @ stop Bool false Nonret.. =] ™ Pushbutton automatic stop s
%) Online & disgnostics 5 @  Enable oK Bool false Nonrer. [ All enable conditions OK =3
v [gl Program blocks _ls @- Safety_shutoff_active Bool alse Non-ret... B Safety shutoff active e.g.emergen..  |©
B Add new block “|7 @  sensorslide Bool false Nontet. (@) (=] =) Sensor part atslide
& Main [0B1] 8 as Sensor_end_of_conveyor Bool = Non-ret... - ™M ™ Sensor part at end of conveyor =4
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] 9 @n Setpoint_Capacity_Magazine_Plastic Int ( Non-ret... ™ =) =) Setpoint capacity magazine plastic 3"
4 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC1 10 4@ = Reset_Counter_Workpieces_Plastic Bool Bk Non-.[v] & ™ (=] reset counter workpieces plastic |, | 3
4 MOTOR_AUTO [FB1] (<] n s : e -
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] — R
@ MOTOR AUTO_DE [DB1] ¥ Network 2: Counter plastic parts - <
§ OPERATING_HM [DB4] . 3
@ SPEED_MOTOR [DB2] a’
» [ Technology objects
» li Excemal source fles "Ecliggazuk =
» L@ PLCtags B -
» L PLC data types 4 Int
» 53l Watch and force tables g -
» [ Online backups
» [ Traces T
» (i Device proxydata e
Program info
5 PLCalarm textlists
» (@i Local modules
» i Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] v el f‘_ -l 52
< il >l< il ] [>][100% v
| d Properties “" Info y‘l % Diagnostics ‘

4 Portal view

— Agora € necessério atualizar no médulo "Main[OB1]" a chamada do mddulo da funcéo

g

"MOTOR_AUTOI[FB1]". Isto ocorre através de um click sobre o simbolo — "Atualizar

chamadas inconsistentes de modulos”.

Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_| c_KTP700_57-1200\041-101_WinCC_| ic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation
F (% | saveproject 2 ¥ X Dz 5 MG B R F coonline (¥ Gooffiine gy I M 3¢ [|] [Seorchinprojece | S PORTAL

Devices Options

3 W, r@: @[T @Bz G & G =] ‘OE Z
Main v ‘ Favorites 5

~ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 recs = Defoultvalue | Comme Update inconsistent block calls g
¢ Add new device 1@ v nput = E >=1 -« |2
o Devices & networks 2 |@s InitialCall Bool Initial call of this OB L

~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DCIDC] 3 @  Remanence Bool =True, ifremanent data are available gl = @
Y pevice configuration D T >

%) Online & diagnostics s > a [z | e | 8

v [ Program blocks ) v l Basic instructions |2

= ~fNeme

I Add new block

& Main [0B1] ~ €3 Network 3:  Control conveyor motor forwards in automatic mode » [ General
48 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] —_— » i Bitlogic operations &-"
48 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC1... » (@] Timer operations |2
4 MOTOR_AUTO [FB1] » [4] Counter operations
W MOTOR_AUTO = |—
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] DB » (] Comparator operat {7y
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] T » [£] Math functions =
= &
@ OPERATING_HM [DB4] "MOTOR_AUTO" » 55 Move operations |2
@ SPEED_MOTOR [DB2] 1 » B Conversion operati.| 2-
03 » 5 Program control o... | ¥
» [ Technology obj &
eI Miolow otec S %02 |Automatic_ el :
» [} External source files bl £53 Word logic operati. |
[p - » &5 shiftand rotate
> LairLcgs - o a =)
» [ PLC data types o st —fens
» (53 Watch and force tables KO — i
» [ig online backups i *52" -dlstop
L o= 81" — D — e
» [, Device proxy data
Program info —_ <] | 5
LT - ? | Extended instruc...
» [ Local modules e i
» '} Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] [+] - . |2 | Technology
< i B A L [>] |100% | = [ reeere > |C ication
> | Optional packages

> | Details view | d Properties  |*i} Info y|& Diagnostics _|
4 Portal view Overview |4 moTor AUT.. [ Main 0B1)
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— Na rede 3 do moédulo "Main[OB1]" vocé puxa — "OU" na frente da variavel de entrada —

"Start_Comando".

...1-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Main [OB1]

OB @[] G BARAT 2z G & &

Wi o, E0E

Main
Name Data type Default value Comment
1 < ¥ Input
2 @-n Initial_Call Bool Initial call of this OB
3 @. Remanence Bool =True, ifremanent data are available

& | >=1 L i |

¥  Network 3: Control conveyor motor forwards in automatic mode

%DB1
*MOTOR_AUTO_
DB*
WB1
"MOTOR_AUTO"
~IEN

W02  Automatic_
*-50" <] mode_active

& %0 3
%0 1 *-51" dl Start
K0T — w4
%05 52" {1} Stop
"B -k {} Enable_OK

z

— A segunda entrada livre do — "Ou" é interconectada com a variavel — "Automatico_Start" do
moédulo de dados "MANEJO_HMI".
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Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help
S O seveprojet 3 X 5 5 X D+ 5 0BG B R Y oonline F coofiine fp BB % U [0 oo | @

Project tree m 4
Devices

W L, EREE|8 @Y

fo] 2. 0262 B G2 1z G &

o

v | ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 (A
B Add new device g * > oA |fimoli | =5 [.of=]
gy Devices & networks

> Q‘ CPU_1214C [CPU 1214C DU/DC/DC]
Y Device configuration
%} Online & diagnostics L_I¥ Network 3: Control conveyor motor forwards in automatic mode
~ gl Program blocks
B Add new block
4 Main [0B1]
& MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] .. o
MOTOR_AUTO_

4 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC1... DB*

4 MOTOR_AUTO [FB1] g «B1

@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] s "MOTOR_AUTO"

@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] 51" —

@ OPERATING_HMI [DB4]

W02 Automatic_
@ SPEED_MOTOR[DB2] ) *50"
_—» 3 Technoloav ohiects Ll —_— —
< 1] 2] * Start

v ] Details view

Speed:Setpoint Setpoint_speed ENO —

0

~.=—EN

&
w601
"KO" — %0 .4
Name Offset Data type 0.5 52" -0 Stop

1  mode_selector Bool B — ———Enable_OK
l4):  automatic_start Bool
< automatic_stop Bool >=1
€1 reset_counter_plastic Bool 0.0

A" =0
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— Na rede 3 do mdodulo "Main[OB1]" vocé puxa — "E" na

"Stop_Comando".

Edicdo 09/2018 | Digital Factory, FA

frente da variavel de entrada —

...1-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] »

Program blocks » Main [OB1]

# g b, EE @8 829

z

il ekaad ' G & &
L L. |
& |>=v 7} 4 =o = A=
¥  Network 3: Control conveyor motor forwards in automatic mode
Comment
%DB1
“MOTOR_AUTO_
DB"
»=1 %FB1
%@0.3 "MOTOR_AUTO"™
51— - —EN
“OPERATING_ @02 Automatic_
HM" automatic_ "-50" <] mode_active
STBMT e 3% {7} Start
&
%01
=K— %0.4
%05 *-52" Il stop
BT —k {7 Enable_oOK

— A segunda entrada livre do — "E" é interconectada com a variavel — "Automéatico_Stop" do
moédulo de dados "MANEJO_HMI".

A Siemens -

Project Edit View Insert Online
S 4 seveproiect 3

Project tree il

Devices

Options

Tools

4

Window Help

X X Oees 50 ER F coonine F coofiine fp INIE 2 1] [

C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-12001041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200
B¢ Add new device
 Devices & networks
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DU/DCIDC]
Y Device configuration
%/ Online & diagnostics
~ Il Program blocks
B¢ Add new block
4 Main [0B1]
2 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10]
4 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC1...
3 MOTOR_AUTO [FB1]
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3]
@ MOTOR_AUTO_DE [DB1]
@ OPERATING_HM [DB4]
@ SPEED_MOTOR [DB2]
| » (& Technoloov ohiects >

<| il B4l

]

e, ERERD8rareHEecaad . g

v

he ] Details view

Name Offset

mode_selector Bool

automatic_start Bool

Data type

Bool
Bool

epee

'@-{-ol

S

Network 3:

mment

%03
ST —
*OPERATING__ 0.2
HMI".automatic_
STBIT e 3%

%01
K0

o

Control conveyor motor forwards in automatic mode

%DB1
“MOTOR_AUTO_
DB"

@B
"MOTOR_AUTO"

.= EN

Automatic_

*-50" — mode_active

Start

00— Stop
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— A variavel de entrada — "Operacdo automatica_ativa" é interconectada com a variavel —
"Selec¢édo do modo operacional" do médulo de dados "MANEJO_HMI".

J& Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help
SF [ E saveproject & ¥ 12 G5 X e *: 5 M B} ¥ Goonline (F cooffiine fp N IE ¥ ]
Project tree m 4
Devices
% (R | b ERRPB 3 Q[T 6 BAD 6=z %
A s
¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 (]
I’ Add new device I A imakl | &4 | "]
gy Devices & networks . .
~ (13 CPU_1214C [CPU 1214C DC/DCIDC] =~ Network 3: Control conveyor motor forwards in automatic mode
Y Dpevice configuration
Q. Online & diagnostics 3
v [gl Program blocks %DB1
¢ Add new block *MOTOR_AUTO_
& Main [0B1] oA
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] WB1
2 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC1... »=1 "MOTOR_AUTO’
& MOTOR_AUTO [FB1] %03 e
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] 51—
N S T ot - i
@ OPERATING_HMI [DB4] HMI* .automatic_ — mode_active
@ SPEED_MOTOR [DB2] - st —1 —_—stn
_—» [& Technaloovahiects ! ZJ
<] ] (5] &
v [ Details view %40.4
52"
"OPERATING_
HMI" .automatic_
Name Offset Data type STOP 3¢ o— Stop
[0 mode_selector Bool
<< automatic_start Bool &

7

— A variavel de entrada — "Reset_Contador de pegas de trabalho_Plastico" é interconectada

com a variavel — "Contador_Plastico_Reset" do mddulo de dados "MANEJO _ HMI".

& Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help
GF (il soveproject & X 15 2 X e 5 MG B R F coonline ¥ Gooffiine  fp [N IB 2 H ] [=eoc

Devices
[FHR |z 6, EA @B QL@

GG BAB Gl ga @

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 —
I Add new device I e EEN s i
#h Devices & networks "B — sk Enable_OK
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC] |5 -
Y Device configuration =i
% online & diagnostics %€0.0
~ gl Program blocks A1 —0
I Add new block
= tein 081 Pl
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] error_max —
4 MOTOR_SPEEDMONITORING [FCT...
£ MOTOR_AUTO [FB1] gm;‘fn—ftﬁf,:;: ity
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] error_min — s¢ shutoff_active
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] -
@ OPERATING_HMI [DB4] w0

@ SPEED_MOTOR [DB2] *-B4" — Sensor_slide

» [ Technoloav ohiects (a2}
| 1.3
il E m
v I Details view
Setpoint_ Conveyor_
“MAGAZINE_  Capacity_ motor_
PLASTIC Plastic_  Magazine_ automatic_  %Q0.2
Parts_Setpoint . Plastic mode — "Q3"
Name Offset Data type
mode_selector Bool Reset Actual_Value_  "MAGAZINE_

A

automatic_start Bool Counter_ Magazine_  PLASTIC' Plastic_
automatic_stop Bool - Workpieces_ plastic Parts_Actual
reset_counter_plastic Bool — Plastic ENO —
— Agora, vocé traduz novamente a CPU e armazena o projeto.

S| . [ saveproi
(—» CPU_1214C » = > )|

— A seguir, vocé carrega o programa alterado inclusive a configuracéo do hardware na

CPU 1214C. (— &)
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— Para realizar uma tecla que aciona o reset do contador para as pecas plasticas, vocé puxa

das ferramentas em — "Elementos" via Drag & Drop o objeto — "Botdo" __ para a imagem

"Vista geral do sistema de classificacdo" embaixo do depdésito para pléstico.

..inCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station - X

Options N
T T = -
fehoma  [El[16]x] B I U SA:E: As s s ST —: Mz lzger F12: 4 2 EC d|g
: 86 2] v [Basic objects | &
| ®
B4 BS Metaly 87 b / - K
E - metal - . >
3
")  Rutsche/Slide H Forderband/Conveyor H Plastik/ v|EIements -3
() ey plastic S
’ § a

- 0@ | 1>
£ [ s LM
Ml e A T - fa.
- =8 I =
< B & ﬁ" @ Ij r
-B3 Motor active Text : = 2
: ral 2
Speed actual value - rpm xly: 622 : s

-B1 B VIControIs

wlh: Lo
s
-3
-3
c
2
=
=
@

— Em "Propriedades" sob "Geral" registre, como "Descri¢do", — "Reset".

| &, Properties l"_xi Info i I %) Diagnostics
J Properties I[ Animations H Events H Texts [
=¥ Property list General f )
General
Mode Label
Appearance
Fill pattern @ Text @ Text
Design =
Eayout ; () Graphic O Text list
Text format 0 Graphics or text Text when button is "not pressed”
S Desi -
t,yies = () Graphics and text Reset
Miscellaneous [ 2
Security () Invisible
["] Text when button is *pressed”

— Em "Propriedades” sob "Criacéo" altere o padréo de preenchimento para "Macico" e a "Cor"

do "Segundo plano" para — "Azul".

]_@ Properties n"_i.;lnfo yI&IDiagnostics
_] Properties ” Animations " Events |] Texts |
=¥ Property list Appearance
General
Background Border
Appearance
Fill pattern color: [l ¢9. 101,255 |+] Width: |2 =
Design f Fill pattern: [l solic = Style: |[—] solid [+
Layout L =
S r—— B Corner radius: |3 = Color:
StylesiDesigns - Background color 107, 105, 107
Miscellaneous Text
i
ecurity Color: | |255.255,255i
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— Agora precisa ser projetada a funcionalidade como tecla. Para isto vocé muda para 0 menu

"Eventos", seleciona como evento — "Pressionar" e — "<Adicionar func&o>".

‘g, Properties %, Info y[ﬁ Diagnostics ]

Properties I[ Animations H Events " Texts |
leaT BE X

Click
Press

[ <Add function> =1

-

Release
Activate

T T

Deactivate
Change

(<] M B

— Como funcéo vocé seleciona em "Fung¢des do sistema" o "Processamento de bit" e ali —

"AjusteBitEnquantoTeclaPressionada”.

|8 Properties Ilti,'.lnfo ylg,_' Diagnostics
[ Properties H Animations l’ Events l[ Texts l
2T BE X
Click
Press [— \E.’ i
Release ¥ System functions Al
Activate » All system functions ‘
Deactivate » Alarms
Change » Calculation script
B w Edit bits
i InvertBit

InvertBitinTag
ResetBit
ResetBitinTag
SetBit
SetBitinTag

SetBitWhileKeyPressed [7

T
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— Para acoplamento do processo marque na — "CPU_1214C" os — "Mdédulos de programa” e
ali o moédulo de dados — "MANEJO_HMI[DB4]". A seguir, vocé puxa a partir da — "Vista
detalhada" a variavel — "Contador_ Plastico Reset" para o campo em "Variavel

(insercéo/emisséo)".
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i =
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I Add new device 3 -B4 -B5 metal -B7
gl Devices & networks - L —————— | |
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DU/DC/DC] A Tir
Y evice configuration { ) Rutsche/Slide H Forderband/Conveyor H pla
%/ Online & diagnostics . r L_|=
- "Z‘. Program blocks 3 U 1
B Add new block . M1 8 M
e bain0n]] . -B3 Motor active m
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [F... : d | |
4 MOTOR_SPEEDMONITORING... Speed actual value - mm B I
& MOTOR_AUTO [FB1] [
B MAGAZINE_PLASTIC [083] < [ ] Do =] v @
@ MOTOR AUTO_DB [DB1] | d Properties |} Info glﬂ Diagnostics
yl 4 H = T
q ) OPERATING HM [DB4] H)E | Properties || Animations II Events || Texts |
[T ]
o =
v | Details view 1T BEX
Click
ioi| Press ¥ SetBitwhileKeyPressed
Release “ Tag (Inputioutput) OPERATING_HMI_reset_counter_plastic [iﬁ
Name Offset Activate ' Bit 0
€l  automatic_start A Deactivate d <Add function>
< automatic_stop g Change
I reset_counter_plastic :

82



Documento de aprendizagem/treinamento | Médulo TIA Portal 041-101, Edi¢cao 09/2018 | Digital Factory, FA

— Agora vocé insere, como ja mostrado anteriormente no documento, ainda um texto —
"Contador de pecas de trabalho plasticas" sobre o botdo e uma exibicdo da variavel —
"Pecas plasticas_Efetivo" a partir do moédulo "CARREGADOR_PLASTICO[DB3]" no lado

esquerdo do botao.

1% Siemens - C:Wsers\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integr,
5 D H soveproject 3 X 5 T X Os ¥ 5 B B R Y Goonine F cootiine fp NIE % | [ oo | a
Project tree o 4
Devices
(]2 |fehoma  [E[[16[7] B T U SAsEs As s s Ts—2 BeAs sz St

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1...
B¢ Add new device
B Devices & networks
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DO/DC/DC]
Y Device configuration
%! Online & diagnostics
v g Program blocks
B Add new block
& Main [0B1]
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [F...
4 MOTOR_SPEEDMONITORING...
& MOTOR_AUTO [FB1]
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3]

\ij Rutsche/Slide H Forderband/Conveyor ‘:q

f t

: M1

: -B3 Motor active m

. Speed actual value - rpm

T . ﬂ

M [100% m 7

@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] |_d. Propertles x.lnfo L)I %] Diagnostics I
OPERATING_HMI [DB4] [v] = m .
], L il Uin) H ‘LI Properties H Animations I] Events u Texts ]
<) L] >
i b 5
V|Detalls view LT BEX
Click
E Press ¥ SetBitwhileKeyPressed
Release ‘ Tag (Inputioutput) OPERATING_HMI_reset_counter_plastic Lijm
Name Offset Activate I Bit 0
€@  automatic_start Deactivate <Add function>
<a automatic_stop Change

|40 reset_counter_plastic

— Para realizar a tecla de partida, puxe a partir das ferramentas em — "Elementos" via Drag &

Drop o objeto — "Bot&o" I para cima ao lado dos botdes para mudanca de imagem.

....KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

xoqjoo} »)

suonewluy '2,.“

Plast
Rutsche/Slide @ Forderband/Conveyor e promesd
} =
M1 g  Counter workpieces plastic ::

B Motor active M4 . m
d actual value rpm o o
ﬂ i \ L) | |100°»“= m PRI (TYTYRTYED

nofen Lg_L&H

iuoioNIsY| lae"
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— Em "Propriedades” sob "Geral" vocé muda o "Modo" para — "llustracéo e texto". Para isto,

vocé abre com um click sobre o simbolo o dialogo de opcdes para — "llustragdo com botao
nao pressionado”.

6, Properties | *ij Info yﬂi&_; Diagnostics
_] Properties |[ Animations " Events " Texts I
=¥ Property list General
General
Mode Label
Appearance
Fill pattern O Text Text when button is "not pressed”
= () Graphic Start
Layout P
Text format Graphics or text
3 iDesi Text when button is “pressed”
ty1es: csans b (® Graphics and text
Miscellaneous ¢ Start
Security ; () Invisible
»
Hotkey
Graphic
[ None v
- - Graphic when button is "not pressed”
I [zl=]
Graphic when button is "pressed”
| o~

— A segquir, cligue sobre o simbolo para "Gerar ilustracdo a partir de arquivo" e selecione,
com click duplo no dialogo exibido, o arquivo "Pushbutton-Round-G_Off 256c¢c.bmp" da pasta
"SCE_DE_041-101_Imagens".

| )
Name Format  Size
A NavigateHome_KTP700_... .png 71 x50
44 Navigates to Different jo... .png 38x32
AJ Navigates to Magazine Pl.. .png 38x32
4 Navigates to Projectinfo... .png 38x32
4] Navigates to SIMATICPL... .png 38x32
4] Navigates to Speed Moto.. .png 38x32
A Navigates to System info.. .png 38x32 =
;} Navigates to System scre. .png 38x32
;] -png 38x32
o8 bmp 504 x504
Al Right_Arrow png 96 x96
Al Up_Ammow png 96 x96
[v]
Fi = vilx],
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— De modo analogo, vocé seleciona o arquivo "Pushbutton-Round-G_On_256¢.bmp" da pasta

"SCE_DE_041-101_Imagens" para "llustracdo com botéo pressionado".

Q.Properties "_i.'.lnfo y[_?d Diagnostics
J Properties H Animations H Events ﬂ Texts I
=¥ Property list General

General

Mode Label
Appearance
Fill pattern O Text Text when button is "not pressed”
= () Graphic Stapt
Layout i
Text format Graphics or text
Styles/Designs Text when button is *pressed

t.yi o 1 (® Graphics and text
Miscellaneous ¢ Start
Security b (O Invisible ‘
»
Hotkey
Graphic
[Ncme [71
- T Graphic when button is "not pressed”
| Pushbutton-Round-G_Off_256c
Indicacgéo:

— As ilustragcbes geradas sdo arquivadas dentro do projeto no caminho "ldiomas & recursos"”
sob "Colecéo de ilustracbes".

— Em "Propriedades" sob "Representacéo” vocé adapta o tamanho do botao sob — "Posi¢éo &

dimens&o".
| @ Properties H‘_i_;lnfo yﬂ&} Diagnostics
J Properties u Animations H Events “ Texts ]
=¥ Property list Layout
G |
enere Position & size Fit to size
Appearance
Fill pattern x (612 9] *w[s0 |3} [] Fit object to contents
Design ¥: 51 = I [so @
ot \ T Text margins
Text format it graphic to size ;
Styles/Designs E i X i_J C@ ﬁ [m
Mecallaneais I () No stretching of graphic _E [0 :I -
Security [ (® stretch graphic
Picture margins
Alignment graphic i1lo Bl o B
Horizontal: | Centered m -E 107@ ﬂ m
Vertical: :r-:.ii’dﬂdi!e” FT
(¢] w JI>]
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— A funcionalidade como tecla é realizada novamente como evento — "Pressionar" com a
"Funcdo do sistema" — "AjusteBitEnquantoTeclaPressionada”. Para o acoplamento do

processo € utilizada a variavel — "Automatico_Start" do modulo de dados —
"MANEJO_HMI[DB4]".
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Gf (Yl saveproject 3 X T Ty X D : 5 MG R coonline (¥ Gooffine fp NI 3 || [Seochinpoecs |
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Y Device configuration i t § : | S SBEE 55

K Online & diagnacaes T T

~ [ Program blocks 37 S RleyE Sk SpltiE Shis 5 S5E SRl S bie SRl S b i
B¢ Add new block -B6 |-

]

L]

& Mein [0B1]
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] Metall/
-84 -B5 metal -87
48 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC11] a
4 MOTOR_AUTO [FB1]

@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] iasche/ide — Plastik/
§ MOTOR AUTO_DB [0B1] Rutsche/Sli H ‘rderband/Conveyor - ‘—L plastic ||
@ OPERATING_HM [DB4] < M, | > |100% | | oo
@ SPEED_MOTOR [DB2] I | € Properties ﬂ'i..lnfo 1| 2 Diagnostics |
AP Tachoalacuati
VIDetails view | Properties " Animations H Events H Texts l
2T BE X
Click
Name Offset Data type o] Press v SetBitWhileKeyPressed
€0 mode_selector Bool Release " Tag (Inputioutput) OPERATING_HMI_automatic_start | =]...|
I automatic_start Bool Activate Bit 0
€1 sutomatic_stop Bool Deactivate d <Add function>
€l reset_counter_plastic Bool Change

— Como mostrado nos ultimos passos, agora € inserido ainda um "Botdo" para a tecla Stop.
Como ilustragcdes sado utilizados os arquivos "Pushbutton-Stop_Off 256¢c.bmp" e
"Pushbutton-Stop_On_256¢" da pasta "SCE_DE_041-101_Imagens".

...._Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

i D Magazine Plastic | System screens

-B6
‘ . — el
< u \ || [100% | 2 e crrverrilii
['d Properties  |?} Info i) | % Diagnostics |
J Properties H Animations “ Events “ Texts
=¥ Property list General o],
General}
S Mode Label
Appearance
Fill pattern O Text Text when button is *not pressed”
Design 3 St
Layout () Graphic P
Text format Graphics or text
Styles/Designs | e when bitoric *aressad”
t.yl el ] (® Graphics and text i
Miscellaneous |
i i Stop =
Security B () Invisible =
»
Hotkey
Graphic
{None B2
= Graphic when button is "not pressed”
| Pushbutton-Stop_Off_256¢ [z]+]
Graphic when button is “pressed
ﬁ’ushbunon-Stop_On_ZSGc \gm -
v
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— A funcionalidade como tecla para abrir é realizada aqui com dois eventos. O primeiro evento
€ — "Pressionar" com a "Func¢édo do sistema" — "ResetBit" e o segundo evento é — "Soltar"
com a "Funcdo do sistema" — "AjusteBit". Para o acoplamento do processo é utilizada nos

dois casos a variavel — "Automético_Stop" do modulo de dados — "MANEJO_HMI[DB4]".

IQ,Properties I["_i.'.lnfo _i}l’_i._! Diagnostics I
I Properties H Animations ]1 Events H Texts l
2T BE X
Click
%% ¥ ResetBit
ﬁ Release Tag (Inputioutput) OPERATING_HMI_automatic_stop
Activate n <Add function>
‘4
Deactivate E
Change T;
| & Properties ||"_i..lnfo y[&} Diagnostics
[ Properties H Animations H Events “ Texts ]
2T BHE X
Click
o] Press v SetBit
@ Tag (Inputioutput) OPERATING_HMI_automatic_stop
Activate n <Add function>
“
Deactivate |
Change 5
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— Para realizar o interruptor do modo operacional, puxe a partir das ferramentas em —

(1]
"Elementos" via Drag & Drop o objeto — "Interruptor” @ para cima entre os botdes para

mudanca de imagem e a tecla Start.

00 00 p P700 Ba P700 B p 0 orting 0
Options A
r—— = = = =l
lahoma e[+ BT USAKe=Es As s Zs =3 — 2 E Q|8
= vvvvvvvvvvvvvvvvvv ,ﬁ v]Basicobjects g
D Speed Motor D Magazine Plastic | System screens : : / ) O
............................................................. Ll | >
R e e e e e R s s s St ® Ak 3
: 86 - z
leIements -3
=3
Metall, =| 0@ | = kad
B4 B85 me;|/ 87 0.l 10 v o
| | 3 (@ = | -
[ L _j“ 5] lE =3
( ) Rutsche/Slide H Forderband/Conveyor H E
; S
i k=
" = ~
! i v | Controls
, M1 gy Counter workpieces = 20 |5
: i ! | yf
~ B3 Motor active wa T rel LA
C Coond ackualualus A ... B N b = ‘ =
<| il lL [100% M = @ —@ d L) s_
— Em "Propriedades"” sob "Geral" vocé insere os textos — "Auto" para a condi¢éo "LIGA" e —
"Manual" para a condi¢éo "DESLIGA". Para o acoplamento do processo € utilizada a variavel
— "Selegdo do modo operacional” do modulo de dados — "MANEJO_HMI[DB4]".
4 Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200
Project Edit View Insert Onli'ne- Options  Tools Window Help ’ Totally Inte
Cf [ seveproject & X 18] G5 X D2 ¥ 5 B R ¥ coonline (¥ Gooffiine  fiz I8 I 3¢ ] [ [sesrchinproecs | S
Devices
% =| 2 | Tahoma [ZH[6[+] B T USAsE:s As s gs T3 —3 B\ sfs
iy Devices & networks Z | l Speed Motor | Magazine Plastic - System screens 'm: B It
~ (@ cpu_1214c[cPU 1214C DL =
BY Device configuration T ESRE R R f =
%/ Online & diagnostics L ; ' =
v g Program blocks
I&° Add new block
& Main [OB1] B4 5 :ZZIIU 7
4 MOTOR_SPEEDCONTRO... =
& MOTOR SPEEDMONITO... % [ m i » | [100% ol =8
: xxf::j:_:z:c] .. |°c Properties  |*i}Info i) | %l Diagnostics
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] J Properties " Animations " Events " Texts I
@ OPERATING_HM [DB4] 2 T
@ SPEED_MOTOR [DB2] 2 s General
<] B N> Sso=ml Process Mode
. | Details view APpearance R
Fill Panem Tag: ‘OPERA'I'ING_HM_mq;ie_sgIecmr §I_] Format: | Switch -
EES'g" PLCtag: OPERATING_HM.mode_selector Pl
ut
o Address: Bool Label
Name Offset T‘ex‘_&’"“a( ] ) = )
@ mode_selector Limits E Value for “On = ON: VAuto |
€]  automatic_start Styles/Designs t OFF: L',‘"i" ]
€0  automatic_stop Miscellaneous
€0 reset_counter_plastic Security
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— Em "Propriedades" sob "Representacao” vocé adapta o tamanho do interruptor do modo

operacional sob — "Posicdo & dimensao".

....KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

I Metall/ l : B
(5] [foo Fl v @
|}§Properties ll"_i.’.lnfo ylﬂ Diagnostics l
J Properties u Animations |l Events “ Texts |
=¥ Property list ‘ Layout
|
e \ Position & size Settings
Appearance ‘
Fill pattern ‘ X: | 506 v L1 00 - Change direction: |rLeft to right m
Design ‘ ¥: |51 < I 50 < Fit object to contents g
|
Text fo | Fit graphic to size
Liemits ol N i Margins text
Styles/Designs ": O B shmachme W gphiic 1_] 0 . ﬁ
> ‘ Stretch hi
;visce!laneous | ® graphic J [0 . -
ecurity
‘ Alignment graphic Margins graphic
|
| Horizontal [C-&"ﬁ.er-:—-: i—] 0 :] ﬁ 0 :]
Vertical [f.‘»(ﬁ:é-:— —E g :l Q 0 -
< w_ J[3]

— Agora vocé traduz o Panel e armazena o projeto.

& z
(— Panel KTP700 Basic —> 2 — kil Saveproject

— A sequir, vocé carrega a visualizagdo alterada no Panel. (— L )
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7.13 Adaptar alinha do cabecalho e alinha do rodapé no padréo

— Na linha do cabecalho devem ser representadas de modo abrangente as condi¢des do

sistema de producéo. Pelo assistente, ao criar o Panel, ja foi criado um "Padrdo_1" para as

nossas linhas de cabecalho e rodapé. Na linha do rodapé encontram-se os botdes do

sistema e na linha do cabecalho ja foram criados logotipo, data e hora e o campo EA

simbdlico para selecgédo e exibigdo das imagens.

O "Campo_EA simbdlico_Imagem", vocé deseja adaptar primeiro as dimensdes aqui

determinadas em "Propriedades" sob "Representacdo” em — "Posi¢cao & dimensao".

U4 Siemens

- C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Onli.ne‘ Options Tools Window Help ’ ‘ Totally Integrated Automation
Cf Rl saveproject @ X 15 X W2 G MG B @ F coonline F cootfiine o I 2 || [<corchinprojece | S PORTAL
Project tree o <
Devices Options A
% t St—: MrosSrhlime Ptee’ |k 2avEr 0|8
: | A V|Basic objects g
» Ll Local modules |~ SESOSSSSESESERS0S: PERORAEARAERRRER he
~ [ Panel KTP700 Basic [KTP700 B... Overview Sorting Station /S @ O 5
Y Device configuration -4
4/ Online & diagnostics [1 A A | E
¥ Runtime settings V|Elements l:al
» [F) Screens = —~ g
~ [§) Screen management ] O  wy =
v [ Templates & = [
B Add new template ‘_Aj JE I: =z
Dfremolote 1} i = £
lobal screen ﬂ v E
» [ HMitags viR: =
_ ] - = ; - (‘ [ [ o m v I‘Conmjs - E
v l Details view ]3 Properties M‘l' Info &) I 2| Diagnostics ‘ A _L_ ' bl =
Properties ” Animations H Events “ Texts ‘ E ﬂ Q} | é’
) mn =" |
=¥ Property list Layout g
e General i
Position & size Fit to size
Appearance —
Design B X [251 |9 w300 |9 [") Fitobject to contents =3 ‘i
Layout £ vio o 1 & g
Text format ¥ Characteristics &
Limits L Margins -
StylesiDesigns B 2 2 z Display selection list: [
Miscellaneous j_jﬁ = _:I—}. Button for selection list: [vf]
Security k2 B w2 ®
> | Graphics
4 Portal view =3 Oveniew |2 Template_1 =
— Agague o logotipo no lado esquerdo da linha do cabecalho, selecionando com a tecla direita
do mouse a — exibicdo da ilustragdo para o LOGOTIPO e clicando sobre — "Apagar".
..27-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic §
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— No "Panel KTP700 Basic", abra a pasta — "Listas de textos e ilustracfes".

C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

T8 Siemens -

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally |

S sevepoject @ ¥ =2 X O S MG EE § coonline ¥ cooffine fp NI % - 1] iy [cean

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - WX

Devices |;_j Text lists '] Graphic lists

a

. |

Text lists
» [ Local modules ﬂ Name a Selection Comment
~ [ Panel KTP700 Basic [KTP700 B... L] TextList_OriginalScreenNames Value/Range
Y Dpevice configuration k| TextList_ScreenNames Value/lRange
%/ Online & diagnostics [d\dd new>
¥ Runtime settings
> '(j Screens
» m Screen management
» r@ HMi tags
"2 Connections Text list entries
£2 HMialarms Default Value a Text
&) Recipes
Bl Historical data
5] scheduled tasks
Q Text and graphic lists
§9 User administration

L]

— Sob "Listas de ilustra¢bes", crie outra — "Lista de ilustracdes_Adverténcia" com a — selegéo

"Bit (0,1)".

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - EX
I;_‘I Text lists H | Graphic lists L

Graphic lists

Name a Selection Comment
') Graphic_list_waming [git (0. 1) [+]
<Add new>
Bit number (0 - 31)
Value/Range

Graphic list entries
Value a Graphic na... Graphic
<Add new>
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— Agora, abra com um click sobre o simbolo [=lem "valor 0" o didlogo de opg¢bes para as

ilustragBes arquivadas no caminho "ldiomas & recursos" sob "Cole¢do de ilustracdes". A

sequir, cligue sobre o simbolo para "Gerar ilustracdo a partir de arquivo" e selecione, com
click duplo no diadlogo exibido, o arquivo "Warning.omp" da pasta "SCE_DE_041-

101_Imagens". Este arquivo € arquivado também no caminho "ldiomas & recursos" sob
"Colecéo de ilustragdes".

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - X

| £l Text lists | Graphic lists ||

=
Graphic lists
Name a Selection Comment
] Graphic_list_warmning Bit (0, 1) |=]
<Add new>

Graphic list entries

Value a Graphic name Graphic
= ) E Warnin
= o/ VAN
<Add new>
Name Format  Size
Navigates to System info.. .png 38x32 [:\
Navigates to System scre. .png 38x32
Navigates to User admini. .png 38x32
Pushbutton-Round-G_Of.. .bmp 504 x504
Pushbutton-Round-G_O... .bmp 497 x 497

Pushbutton-Stop_Off 2... .bmp 108 x 108
Pushbutton-Stop_On_25... .bmp 108 x107

v o e o o G o o

Right_Arrow .png 96 x96
Up_Arrow -png 96 x96
i SR ipg 640 x640 v]

s

Lt
<
X|
A

Gratuito para o uso em centros de treinamento/pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2018. Todos os direitos reservados.
041-101-wincc-baisc-ktp700-s7-1200-r1709-pt.docx



Documento de aprendizagem/treinamento | Médulo TIA Portal 041-101, Edi¢cao 09/2018 | Digital Factory, FA

— Allustracdo que vocé deseja atribuir ao "Valor 1", j4 esta arquivada no caminho "ldiomas &
recursos" sob "Colecéo de ilustragbes". Apos o click sobre o simbolo — E‘, aqui vocé

selecionar diretamente o arquivo — "Logotipo do Panel KTP700 Basic".

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - X

IL Text lists H-*—; Graphic lists |_

A
- a

Graphic lists

Name a Selection Comment
'zl Graphic_list_warning Bit (0. 1) [+
<Add new>

Graphic list entries

Value a Graphic name Graphic
4o Warning &
< SIEMENS
=1k | = | Logo of Panel KTP700 Basic | _ r
.5_]|' SIMATIC HMI
V]
Name Format | Size
4] ExitRuntime_KTP700_Ba... .png 71 x50 F SI E M E N S
Al Foerderband_Conveyor .bmp 912x322 -
4 Home -png 96 x96 E
Al Left_Arrow png 96 x96 SI MATI C H M |
4] Logo of Panel KTP700 Ba...: .png 663 x371
*]  NavigateHome_KTP700_... .png 71x50
A Navigates to Different jo... .png 38x32 1

b
.

vlix]

4

— Agora, vocé muda para "Listas de texto" onde vocé cria as trés listas de texto — "Lista de
texto_Parada de emergéncia" — "Lista de texto_Interruptor principal® e — "Lista de

texto_Automético", cada uma com a — sele¢éo "Bit (0,1)".

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists -l X

];_ Text lists || '] Graphic lists
= By =

Text lists

Name a Selection Comment
1| TextList_OriginalScreenNames Value/Range
i-] TextList_ScreenNames Value/Range
i-| Text_list_emergency_stop Bit(0, 1) Display status emergency stop
-] Text_list_main_switch Bit(0, 1) Display status main switch
-] Text_list_automatic Bit (0, 1) Display status startistop

I <Add new> J
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— Na "Lista de texto_Parada de emergéncia" vocé determina as seguintes atribuicbes: "Valor

0" — "PARADA DE EMERGENCIA acionada" e — "Valor 1" — "Parada de emergéncia OK".

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - X

IL Text lists “,__J Graphic lists ‘

2 ¥ =
Text lists
Name a Selection Comment
'i:_l Text_list_emergency_stop Bit (0, 1) | =] Displaystatus emergency stop ~
3| Text_list_main_switch Bit (0, 1) Display status main switch -
iz Texe_list_automatic Bit (0, 1) Display status start/stop =
<Add new> s
Ty
Text list entries

Value a Text
"o emergency stop released
e & =

emergency stop OK

Na "Lista de texto_Interruptor principal” vocé determina as seguintes atribui¢cdes: "Valor 0" —

"Interruptor principal DESLIGA" e — "Valor 1" — "Interruptor principal LIGA".

.1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists

lb Text lists " ' Graphic lists I

ER =
Text lists
Name a Selection Comment
iz Text_list_emergency_stop Bit (0. 1) Display status emergency stop Ea
3| Text_list_main_switch Bit (0, 1) E Display status main switch -
3| Text_list_automatic Bit (0, 1) Display status startistop =
<Add new> [
T E™T e
Text list entries

Value a Text
4o main switch OFF
1 main switch ON

Na "Lista de texto_Automatico" vocé determina as seguintes atribui¢cdes: "Valor 0" —

"Automatico desligada" e — "Valor 1" — "Automatico acionado".

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists

- WX

[L Text lists “ '] Graphic lists

= * =
Text lists
Name a Selection Comment
L] Text_list_emergency_stop Bit (0, 1) Display status emergency stop ~
1| Text_list_main_switch Bit (0, 1) Display status main switch =
'{_:J Text_list_automatic Bit (0, 1) m Display status start/stop =
<Add new> =
Laen.ane SR s i |
Text list entries

Value a Text
"o automatic stopped
41 auitomatic started
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— De volta ao "Padrao_1" para a nossa linha de cabecalho, vocé puxa a partir das ferramentas

em — "Elementos"” via Drag & Drop o objeto — "Campo E/A grafico" ’&g para o canto
superior esquerdo.

...:.el KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screen management » Templates » Template_1 - i W X Hoolbox

Z[20[x] BT USA:t=E: At s s =3+ —32 Be s S’

| Overwew Sortmg Statlon

Name Templne Graphlc lio ﬁeld 1 Mode Inpudoutput Layer o

— Em "Propriedades" sob "Geral" vocé muda o "Modo" para — "Emissdo".

A seguir, abra com um click sobre o simbolo [ o didlogo de opgdes para a — "Lista de

ilustracBes" e selecione aqui a recentemente criada "Lista de ilustrac6es_Adverténcia".

plate_Grap O field ap O field 'd| Properties  |*i}Info )| %l Diagnostics =
Properties Animations Events Texts
¥ Propeny list General

Appearance Contents
Layout Tag: | E] Graphics list: |Graphic_list =], | A
Limits PLC tag: ’ ja Graphic_list_... '@
Miscellaneous v =
Security Address: t

Bitnumber: [0 |&} ™

o
Mode: |Output B3|
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— Para estabelecer a ligacdo a variavel global na CPU, marque na — "CPU_1214C" as —

"Variaveis PLC" e ali a — "Tabela de variaveis_ Sistema de classificagdo". Agora, puxe a
partir da "Vista detalhada" a variavel

— "-Al1" para o campo "Variaveis". Adicionalmente, selecione ainda — "Numero bit 0".

1% Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-12001041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

Totally Integra
Of i saveproject & X 15 T X D2 (2 G MK B R ¥ coonline ¥ Gooifiine | f2 I B 2 - (1] [searchinprojece>
Project tree o 4
3§ @:‘ [ JEl[20][x] BT USA:tE: AsRs gs s —3s Bz Il

w | ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 (A
B Add new device (W
g Devices & networks
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC] ‘
Y Device configuration

,Ovérviéwv Sorfing Station v

% Online & diagnostics

» gl Program blocks < |
s = 2 1 2 g
b bl Technology objects | e Properties ﬂ’&lnfo i I %] Diagnostics I
» External source files
~ (@ PLCtags J Properties " ‘Animations ll Events ” Texts l
% Showall tags =¥ Property list ool
B Add new tag table = !
¥ Default tag table [29] res Process e
ek g < 3 Appearance
= Tag table_sorting station [30] I iajout T La‘»T_} o [ .ﬂ 2
» L PLC data types R4 T ag: | -A | raphics list: | Graphic_list_v
- Limits LY ’
b | Details view - PLCtag: “-A1
Miscella s l;
Security Address: Bool
!: Bitnumber: [0 E:
Name Data type D
A Bool %A Mode
@ 81 Bool %_[=| e N ouput T
< 82 Bool %...
L B3 Bool q =
< l B [<] 1] B

— Em "Propriedades” sob "Representacédo” vocé adapta o tamanho do "Campo E/A grafico”

sob — "Posi¢édo & dimensao".

..._57-1200 »

[g5][0]x] B T USAsE:s AsRs g3 T —: B Asqasllls D Jtgald

Nt - Overview Sorting Station

<i':. I - o m — ' | > | [100% 2 _

| g Properties  |?i} Info yl‘_ﬂ.j Diagnostics ]

_] Properties " Animations " Events H Texts

=¥ Property list

Layout
General .
Position & size Fit to size
Appearance
O No auto-sizing
Limits

(® Fit graphic to object size

Msce?la neous E () Fit object size to largest graphic
Security . . 6 .
K () Adjust object size to graphic
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— Para indicar a condicdo da PARADA DE EMERGENCIA como texto na linha do cabegalho,

puxe a partir das ferramentas em — "Elementos"” via Drag & Drop o objeto — "Campo E/A

simbélico” M=l para o lado direito do "Campo E/A gréfico".

... » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screen management » Templates » Template_1 - ' W X Hoolbox w0

Options I
fhome [ [16]5] B I U S AtE: Asfsds =t —t Meossllaz: ¢ v 200 @ =R
*| v Basic objects g
=3 1 5
v | Elements 2
oE o o LY |°
FEE £

— Em "Propriedades" sob "Geral" vocé muda o "Modo" para — "Emisséo". A seguir, abra com

um click sobre o simbolo | o didlogo de opgdes para a — "Lista de texto" e selecione aqui

a recentemente criada "Lista de texto_Parada de emergéncia".

=¥ Property list

General
Appearance
Design

Layout

Text format
Limits
Styles/Designs
Miscellaneous
Security

Template_Symbolic I/0 field_1 [Symbolic /O field]

Properties IAnimations IEvents ITexts |

%} Info (i) | %! Diagnostics e

General
Tag: | E Textlist: |[Text_list_emergen|zl[, | A
PLCtag: A Visible entries:
Address:
Bitnumber: [0 [$]
Mode
Mode: |Output [+
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— Para estabelecer a ligacdo a variavel global na CPU, marque na — "CPU_1214C" as —
"Variaveis PLC" e ali a — "Tabela de variaveis_ Sistema de classificagdo". Agora, puxe a
da detalhada"

— "-Al1" para o campo "Variaveis" e selecione adicionalmente — "Numero bit 0".

partir "Vista a variavel

4 Siemens -

C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-12001041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Tomlly i
i (YRl saveproject 3 ¥ iE E X D2 : G MG B R coonline ¥ cooffine dz I 3  [] [Seechinporc |

Project tree m <

Devices

— Em "Propriedades" sob "Representa¢édo" vocé adapta o tamanho do

sob — "Posicéo

...1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screen management » Templates »

& dimensao".

k| 2 | [lahoma [E[6[x] B I USAsE: Asdsgs T —: BeAzQallz Qs 122
- ~
B Add new device = e @000 . UH
h Devices & networks ‘ |Overview Sorting Station i —
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC] N :
JIY Device configuration T
% Online & diagnostics
» g Program blocks S e m
> :_g Technology objects < [ m ‘ E FOO% E - @
: :r:::;mume Bee |3 Properties ﬂ";.. Info yIE.j Diagnostics _I
g Showall tags J Properties H Animations Il Events H Texts 1
B¢ Add new tag table = 2 T
% Default tag table [29] B Property it General
] iy Tag table_sorting station [30] General Process P
» L PLC data types Appearance
» 2 Watch and force tables |v] Design Tag: |-Al [=.] Textlist: [Text_list_eme|&l],..| A
v | Details view ERycus L PLCtag: AT A Vis
Text format i
Limits [ Address: Bool
StylesiDesigns Bit number:
Name Data type De... Miscellaneous |
A Bool [ [a] security Mode
a e Bool %... (=
a &2 Bool w.. | S Output [+]
ﬂﬁ‘ B3 Bool “ler ﬂ -
< ] L FY <1 ] B

"Campo E/A grafico"

Template_1 - X

@ [6[~] B I USAsE: Asps £

Eemergency stop releaso}

sl ot F s’

| |5 [100%

[+]

FRTES (IRTTRTTeT

| g Properties

|*dinfo 4| ¢ Diagnostics |

Fit to size
w (201 |$]
12

Characteristics

12 e

Button for selection list

=i2 9l

¢ I
U Properties ‘LAnimations II Events ” Texts I
=¥ Property list Layout
G |
e Position & size
Appearance
Design X: |50 |$]
Layout L y: |9 .
Text format N
Limits - Margins
- »
StylesiDesigns i 1_] 3 @
Miscellaneous J = _
Security

[] Fit object to contents

playselection list
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— Os passos anteriores vocé repete novamente para as listas de texto — "Lista de

texto_Interruptor principal" e — "Lista de texto_Automatico", para posiciona-las no lado

esquerdo de data e hora, uma diretamente abaixo da outra. Adapte ainda o tamanho e as

fontes para obter uma boa acomodacéo.

"Tabela de variaveis_Sistema de classificacao".

O acoplamento da "Lista de texto_Interruptor principal" ocorre através da variavel — "-K0" da

v | Details view | el Properties |} Info )| 2l Diagnostics
J Properties H Animations " Events ” Texts
. _:3 Property list { General
Name Data type Details  Comment i
- -87 Bool %i1.3 sensorpart... (A Generar Process Contents
@ &8 %We  sensoractu.. feEchmanca S
e ko  Bool [&]%l0.1 [~] mainswitch.. — Design Tag: [-k0 . Textlist: |Text_list_main_switch | &)]...] A
@ 2 Bool %Q03  cfinder-M.. |= La”;‘ i PLCtag: “-KO" )‘ es: [3_[2]
@ M Bool  %Q04 cjinderdh. | | Zf”“_ i Iy P o
<@ P1 Bool %Q0.5  display,mai... lmnsl : Bit urabers [0 B
< P2 Bool %Q0.6 display,ma... :;Mes"Des«gns I PIPER >
@ 3 Bool %Q07 display,aut... s
@ 4+ Bool %Q10 display,em.. 2ecurty Mode
@ s Bool %Q1.1  display,aut.. SR ouput -
-P6 Bool %012  disolavedi., ¥ )
< [ 3]
n H A+ " A 14
— O acoplamento da "Lista de texto Automatico" ocorre através da variavel —
n A et A1 n 1 n "
Memoria_Automatico_Start_Stop™ a partir de "MOTOR_AUTO_DB1[DB1]".
M l Details view Ig Properties ﬂ"_l'..lnfo gﬂ& Diagnostics
_J Properties u Animations H Events H Texts
=¥ Propenty list General
Name Offset
@  sensor_end_of conveyor [n] funeE Pracess O
< Setpoint_Capacity_Magazine_Plastic Oppeorance ) .
@ Reset_Counter_Workpieces_Plastic Design Tag: hnTOR_f-.UTO_DB_Memnry_automatxclET Text list: | Text_list_automatic \E_T_,"
<@ Conveyor_motor_automatic_mode LAy [; PLCtag: MOTOR AUTO_DB.Memory_automati... A entries: |3 l:
< Actual_Value_Magazine_plastic - T‘ex‘_brm“ b Address: Bool
‘ % i Limits ©
[<0:  Memory_ ¢ :_start_stop . { . —
a Memory_ conveyor. start_stop St.y!es/Desxgns Bitnumber: |0 E]
< Memory_edge_detection Msce!laneous
<0 » IEC_Timer_overrun SECHIES Mode
<€l » IEC_Counter_plastic o Mode: | Output 'T‘
< [ [>]

— Em "Propriedades” sob "Cria¢do" vocé altera em — "Lista de texto_Interruptor principal” e —

"Lista de texto_Automético" a "Cor" do "Segundo plano" para — "Cinza".

| & Properties H’Blnfo j)ﬂ %! Diagnostics
J Properties H Animations “ Events H Texts
=¥ Property list Popearance

General
Heneararee Background Border
Design Color: [ 198,195, 198]+] Vidth: [4 i3
Layout N Fill pattern: | I N 0 0 0 0 ‘ style: | Double line [+
Text format i EEN ™ L
Limits b Cornerradius: | w1 ) @ = Color: -766. 73,82 \r:]
StflesiDesigns | E0OEOEm0 Background color: [l 99. 101,115 [+ ]
Miscellaneous Text BSOS D@
Security UCOCOCICICIC

Color | (1O ICICIOICIC]

More colors...
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— Agora, vocé muda na — ‘'Lista de texto_Interruptor principal' e —

texto_Automaético” para a aba "Animac&o”, seleciona ali "Exibicdo" e clica sobre — W&

"Adicionar nova animacé&o".

'@, Properties I"_i.“lnfo IIS.JDiagnostics

Properties Animations |] Events || Texts I

Animation types

Overview S

» 4l Tag connections Display

v ®, Display gy Appearance B A Dynamize colors and flashing
P Acd new animation) @ Visibility B A Make visibility dynamic

» X Movements i

— No dialogo agora introduzido vocé seleciona — "Criacao" e clica em — "OK".

Add animation X

Select the animation you want to add.

=Y Appearance

@ Visibility

’ oK ‘ [ Cancel

— Em "Criagdo" de ambos os "Campos E/A simbdlicos" adicione um setor com o valor — "1"

(condicao do sinal "High") e altere ali a "Cor do segundo plano" para — "Verde".

', Properties I"_ﬂ. Info ][i.; Diagnostics l
Properties Animations H Events H Texts I
Appearance
Overview
» < Tag connections 189 _ : Typa
v ®, Display Name: | () Range
B Add newanimation | Address: () Multiple bits
= Appearance ¢ > . —
4 ; K Single bit i I
» X Movements B Ossing
’ Range a Background coler  Foreground color  Flashing
1 [« lo.255.0 |=|lll49.52.74 [=]No [+
<Add new>
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— O acoplamento da "Lista de texto_Interruptor principal” ocorre novamente através da variavel

— "-K0" da "Tabela de variaveis_Sistema de classificacédo".

N& Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

%/ Online & diagnostics
Il Program blocks
[ Technology objects
&} External source files
[ PLCtags

%5 Showall tags

(v v~

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integra
S B saveproject & X 22 5 X D *: WM E B R S coonline F coofiine fr MR ¥ [

Project tree m 4 e - [K] L age

0% | @ | ffahoma [E[2]s] BT USAKNsEs Aspsgs s —3 Bssgslz s ¢

B Add new tag table

% Default tag table [29]

% Tag table_sorting station [30] o0 % N

» [ PLC data types ; £
» [ Warch and force sables v <] I L ‘ 1 . 2 e
VWDetails view i ol 2 [S i ! |'d Properties I’i.}lnfo y|&1 Diagnostics
Properties Animations |l Events || Texts |
Name Data type Det... , (ypesmhnce
7= Overview
< -87 Bool %l... [~
a ] » I Tag connections Tag dype
v ®, Display Name: [0 [alal (@ Range
- o] %o ‘ Add new animation n Address: O Multiple bits
@ gool %o..AL W fopEsmnce u Single bit
a Booi %q.. » X Movements Bl
o Range a Background color  Foreground color | Flashing
< Bool %Q...
P = S 1 [~/lo.255.0 |=Illl49.52.74 [=]nNo =]
a Bool %Q... <Add new>
Sul} Bool %Q...
= Bool %Q... |V

‘31 1l ] >

— O acoplamento da "Lista de texto_Automatico" ocorre através da variavel
—"Mem6ria_Automéatico_Start_Stop" a partir de "MOTOR_AUTO_DB1[DB1]".

% Siemens - C:\WUsers\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally In o
Of il saveprojet & X iz T X M2 G M B R ¥ coonline F coofiine fr IR ¥ | L
Project tree o 4 <TP7 [KTP7( 2 » S ma
Devices
4 fohoma _ JE][12]5] B I U S A+ Es As e @+ St —s MsA: sz &°
~
g Devices & networks A
M CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC ¢ g g 7 REEARARE0RGEEEEE y ,'
i z . = . . . [ main switch OFF A2/3] =
BY Device configuration Iemergencv stop releasedIOverwew Sorting Station V R—
% online & diagnostics 5 ]
~ |l Program blocks i
B Add new block
& Main [0B1]
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10]
4 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC...
4 MOTOR_AUTO [FB1]
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] <] I . 1 [>][100% %
... 8 MOTOR AUTO_DB [DB1] | te_Symbx 3 ol field | € Properties ﬂ’i‘.lnfo yl&} Diagnostics
= B npenamac useinpal =
<] [ [[>] || Properties | Animations | Events [ Texts |
v | Details view M
l Appearance
Overview
» @ Tag connections Tag Type
Name Offset v @, Display Name: [WTOR_AUTD_DB_Memory_automuic_si;_éi@ (® Range
€0 Setpoint_Capacity_Magazine_Plastic E} I Add new animation nl Address: O wultiple bits
< Reset_Counter_Workpieces_Plastic = Appearance £l Single bie
€]  Conveyor_motor_automatic_mode » & Movements Bl
< Actual_Value_Magazine_plastic L F Range a Background color  Foreground color | Flashing
I<li  Memory_automatic_start_stop 3 1 [Fo.255.0 |~|ill4o.52.7¢ [¥] o =
<< Memory_conveyor_start_stop <Add new>
<@ Memory_edge_detection
<€l » IEC_Timer_overrun _]
<[ [T ] >
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— Na tabela de variaveis standard, o "Ciclo de captacdo” de todas as variaveis ainda deve ser
acelerado de 1 segundo para 100 milissegundos.

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HMI tags » Default tag table [18]

=g =
Default tag table
Name a Data type Connection PLCname  PLCtag Addr... Accessmode | Acquisition cycle Source comment
gl -Al Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C "-A1" <symbolica.. 100 ms return signal eme...
a 81 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C *-B1" <symbolica.. 100 ms sensor cylinder-...
a -82 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C *-B2* <symbolica.. 100 ms sensor cylinder-...
a 83 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C 83" <symbolica.. 100 ms sensor motor -M1...
a -84 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C *-84° <symbolica.. 100 ms sensor partatslid..
@ 85 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C "-B5" <symbolica.. 100 ms sensor metal part .|
a 86 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C "-B6" <symbolica.. 100 ms sensorpartin fro...
a 87 Bool [E)| HM_Connectio... m CPU_1214C *-B7" [_\ [+] <symboli... F 100 ms V_] sensorpartatend..
geu | Ko Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C "KO* <symbolic a... [ 100 ms main switch ,ON" ...
- MAGAZINE_PLASTIC_Plastic_Parts_Actual Int HMI_Connection_1 CPU_1214C MAGAZINE_PL... <symbolic a... [ 100 ms Actual Value mag...
a MOTOR_AUTO_DB_Memory_automatic_start_stop Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C MOTOR_AUTO... <symbolic a... | 100 ms Memory used for ...
a OPERATING_HMI_automatic_start Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C OPERATING_H... <symbolic a... | 100 ms HM pushbutton a...
go | OPERATING_HMI_automatic_stop Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C OPERATING_H... <symbolic a... | 100 ms HMI pushbutton a...
< OPERATING_HMI_mode_selector Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C OPERATING_H... <symbolic a... [ 100 ms HM mode selecto..
a OPERATING_HMI_reset_counter_plastic Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C OPERATING_H... <symbolica... | 100 ms HMI reset counter...
< Q3 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C *"-Q3* <symbolica.. 100 ms conveyor motor -...
@ SPEED_MOTOR_Speed_Actual_Value Real HMI_Connection_1 CPU_1214C SPEED_MOTOR.... <symbolica... 100 ms Speed actual valu..
a Tag_ScreenNumber Uint <internal tag> <Undefined> N
<Add new>
</ [ >

— Antes de carregar a visualizacdo no Panel, traduza novamente a CPU e o Panel e armazene

Fl =l 3
0 projeto. (— CPU_1214C — ' 5 Panel KTP700 Basic — % —» bl Saveproject )

— Ap6s a tradugdo bem-sucedida, o sistema de comando completo com o programa criado
inclusive a configuracdo do hardware pode ser carregado, conforme ja descrito nos
modulos anteriores.

(— )

— Para carregar a visualiza¢do no Panel, vocé procede de modo similar. Marque a pasta —
"Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic]* e cligue sobre o simbolo

- m "Carregar no equipamento".
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7.14

Indicacéo de barras

— Agora, vocé ainda deseja especificar o valor nominal para o controle da rotagdo do motor e

representar o valor efetivo. Para isto, abra com um click duplo a imagem — "Rotacdo do

motor".

& Siemens - C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_Wi

Project Edit View Insert Online Options

Devices

Tools

Gf [ E seveproject & ¥ 2 Tz X ) (H:

Project tree m 4

rat
e

=

¥ 7] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200
B Add new device
g Devices & networks
» [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC]
v ] Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]
Y Device configuration
%] Online & diagnostics
¥ Runtime settings
= E Screens
B Add new screen
[] pifferent jobs
7] Magazine Plastic
¥ ] Overview Sorting Station
[] Project information
[] SIMATIC PLC system diagnostics

[] Speed Motor

— Aqui, o campo de texto no centro da imagem precisa ser removido clicando com a tecla

direita do mouse sobre ele e selecionando no dialogo ali indicado — "Apagar".

...inCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Speed Motor

Options 5
flahoma [E[6]x] BT USA:zE: As s g Tz —3 BaAs sl ¢ LB &) i j?:
e v]Basic objects |2
Als
/S @
om °F
V]EIements %
NE
oE .
s FA =l
Y ad L[5
= E G
v | Controls S
% s p Qg Y
: QuhC oo —_ = =
-| (g Paste Crlsv |- _@ J M o
-OpYy 1o excel for ;
Delete
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— Paraindicar de maneira gréfica o valor efetivo da rotacéo, puxe a partir das ferramentas em

— "Elementos" via Drag & Drop o objeto — "Barra” . para o centro da imagem.

P700 00 P P700 Ba P700 peed Moto
Options
N 2N E g
M ] Basic objects
= X ¥
A i
R | Elements
0E o oy L
D 0
o5 [
- M. | Controls
2 o ) woa
A E W e
— Em "Propriedades" sob "Geral" vocé altera o "Valor maximo de escala" para — 50 e o "Valor
minimo de escala" para — -50.
Bar] 9 Properties If\_&lnfo QIE_.J Diagnostics
_] Properties H Animations " Events " Texts
=¥ Property list General
e Process
Appearance
Maximum scale

Border type Gl |50

Scales u

Label I Process tag:

Layout rv; PLC tag:

Text format i

Limits/Ranges Address:

StylesiDesigns Minimum scale

Miscellaneous value: ==
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— Para 0 acoplamento do processo, vocé marca na — "CPU_1214C" os — "Mddulos do
programa" e ali 0 médulo de dados — "ROTACAO_MOTOR[DB2]". A seguir, vocé puxa a
partir da — "Vista detalhada" a variavel — "Valor efetivo de rotacdo" para o campo em

"Variaveis de processo".

W& Siemens -

C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools

Cf [ seveproject & ¥ i 5 X 0 (*:

Window Help

Z MG EE ¥ coonline ¥ cooffine o NIA 2 — [|*

RTAL

Project tree m 4
Devices

34

% = | rehoma

I Add new device
g Devices & networks
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DCJ...
IIY Device configuration
%! Online & diagnostics
v gl Program blocks
& Add new block
2 Main [0B1]

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S...

>]

L}

xo0qjoo) )

suonewiuy 'a."

4 Portal view =2 Overview ID Speed Motor

4 MOTOR_SPEEDCONTRO... Soiil E
oo N ) oo = e el
& MOTOR_AUTO [FB1] =
@ MAGAZINE_PLASTIC [D... |6 Properties [} Info i)| % Diagnostics | n
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] _J Properties U Animations H Events ]l Texts =
@ OPERATING_HM [DB4] | v = a
) @ sPeED. MoTOR[DB2] 1 [w ] B Propemylist General H
<] m > General B
T Process e
v ‘ Details view Appearance 2
Border type scale [ K
B value: . =
Scales “« 5
Label k Process tag: | SPEED_MOTOR Speed_Actual_value |&|...| 3
N a
ome - oyatt d PLCtag: SPEED_MOTORSpeed_Actual_Value A £
<€ Speed_Setpoint o Text format
KO Speed_Actual_Value =] Limits/Ranges Address: Real b=
€@ » Positive_Speed 3 Desi
: t.ylesv esigns s:ale- 20 2
<€ » Negative_Speed A Miscellaneous value: ' —
< il E -

¥ The project 041-101_WinCC_Basic_KTP.

— Em "Propriedades" sob "Escalas" selecione — M "Indicar escala”, em "Subdivisdes" — 2,

em "Rotulagem de marcas de escala" — 1 e em "Intervalo" — 10.

| @ Properties

_[ Properties H Animations H Events H Texts

||‘_i..|nfo _x)"i Diagnostics

=¥ Property list Scales

General

[ showscale
Appearance
Border type
Scales
Label
Layout d
Text format

Settings

a

Auto-scale:

—

Divisions:
Marks label:
Limits/iRanges
StylesiDesigns
Miscellaneous
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— Em "Propriedades sob "Rotulagem" vocé seleciona — M "Rotulagem", sob "Unidade"— rpm

e sob "Digitos depois da virgula" — 2.

|8 Properties ﬂt:'_.;lnfo iJIE.J Diagnostics

_]Properties "Animations H Events II Texts l

=¥ Property list ‘ Label

General
froie Settings for label Label length
Border type (V) Label Integer numbers: |3 3
Scales
Label
Layout »
Text format Twodine label

Show *+* for positive numbers Decimal places: |2 |4

. EmEr |
A

(] Use exponential notation

Limits/Ranges Unit: | rpm
StylesiDesigns
Miscellaneous

— Em "Propriedades" sob "Representacdo” vocé adapta a posicao e o tamanho da barra sob

— "Posi¢éo & dimensé&o". Sobre o diagrama de barras vocé insere um — "Campo de texto"

A

descritivo com o texto — "Valor efetivo de rotacao".

ae b
< [ i ' »| [100% | ™ [, e
&, Properties *i} Info yl_?:} Diagnostics |

_l Properties H Animations H Events H Texts
=¥ Property list ‘ Layout

G I (Al

sl fﬁ]r Position & size Style
Appearance i B .
= Z - -
Border type %r X [270 I~ . 110 El Scale position: | Right/down '71
4 — —

iczlels L Y: |[104 :@ i {250 D""’" Baralignment: | Top [+]

ape

Layou ;‘
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— Para poder especificar o valor nominal de rotacdo, puxe a partir das ferramentas em —

"Elementos" via Drag & Drop o objeto — "Campo E/A" para o lado direito sobre a

indicacdo de barras.

Options

Tahoma [El[6]+] BT USAzE: Az Qs Fsr =32 —3 B+ £’
R

L &

v I Basic objects

/ @@l
N

L7 I Elements

%5 K

— Em "Propriedades" sob "Geral", mantenha o "Tipo" — "Insercao/emisséo"” e altere o

"Formato de representacdo" para — s99,99.

xoqjoo) =)

suopewiuy i3,

-G, Properties l*_i_.".lnfo _Ul_?,_l Diagnostics
J Properties |I Animations " Events || Texts
=¥ Property list General
General
Process Format
Appearance
Characteristics Tag: | E1m Display format:
b
taynuE i PLCtag: P Decimal places
Text format 0
Ginit ¥ Address: Field length
Styles/Designs [ Leading zeros:
Miscellaneous Type Format pattern:
~etin
e Mode: |Inputioutput [=]
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— Para 0 acoplamento do processo, vocé marca na — "CPU_1214C" os — "Mddulos do
programa” e ali o modulo de dados — "ROTACAO_MOTOR[DB2]"
Agora puxe a partir da — "Vista detalhada" a variavel — "Valor nominal de rotacdo" para o

campo em "Variaveis".

f'.", Siemens - C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-12001041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help
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Project tree o 4
Devices

x0q|0o) )

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-12... PN
B Add new device
gy Devices & networks
~ (@ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC]
IIY Device configuration
R/ Online & diagnostics
v gl Program blocks
B¢ Add new block
& Main [0B1]

suonew Uy 'g.ﬂ

4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC... S E
4 MOTOR_SPEEDMONITORING... L e
28 MOTOR_AUTO [FB1] =
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] —
# MOTOR_AUTO_DB [DB1] J Properties |] Animations ﬂ Events H Texts iﬁ)
m =
PERATING_HMI 4 s &
@ OFE (G_HM [DB4] =¥ Property list General 3
@ SPEED_MOTOR [DB2] = <
r e P war M General Pfocess Fom‘at g
<] i > Appearance z
M. ‘ Details view Characteristics Tag: | SPEED_MOTOR Speed_Setpoint vij 1 Displayformat: |Decimal v
=—
St “ PLCtag: SPEED_MOTORSpeed_Setpoint A De < B2
Text format [ = =
il ! Address: Real ~ 2
d _ =
Name StylesiDesigns Leading zeros: [ ] 3
< 2 Miscellaneous Type Format pattern: |s99.99 ] —
< Speed_Actual_value (= Security der |
€@ » Positive_Speed [az| L putioutput T] A
' ‘ i B

4 Portal view i ¥ The project 041-101_WinCC_Basic_KTP.

— Em "Propriedades" sob "Cria¢do", mude a "Cor" do "Segundo plano" para — "Azul".

|9. Properties ||"_1_.. Info i) E %! Diagnostics I
_] Properties ” Animations || Events " Texts l
=¥ Property list Appearance

General
Aepearinre Background Border
Characteristics Color: Width: |4 ':l
Layout m Flpzrern |(HEHNEEEER Style: [ Double line m
Text format “ m I !
Limits E Cornerradius: | w1 ) o[ = Color: - 66,73,82 |w
StylesiDesigns r ROEOEN D Background color: - 99,101,115 r:]
Miscellaneous Text 80000880
Security COCICCICNC)

Color: | OO0 0000

L More colors...
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— Em "Propriedades" sob "Formato de texto", altere o "Alinhamento” "Horizontal" para —

"Direito".

@ Properties n"_i.'.lnfo yl&] Diagnostics

J Properties H Animations H Events H Texts

=¥ Property list Text format
General
Format:
Appearance
Characteristics L Font: [Tahoma. 16px, style=Bold m
Layout j Orientation: ]Hcrizontal I
Text format L
Limits d Ali o
Styles/Designs geme
Miscelloneous Horzontal:
Cecin
eciy Vertical: [Middle [+]

— Em "Propriedades" sob "Representacéo"”, adapte a posi¢éo e o tamanho do campo E/A sob
— "Posi¢éo & dimenséo".

A

— Sobre o diagrama de barras vocé insere um — "Campo de texto" descritivo com o

texto — "Valor nominal de rotacao".

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Speed Motor - X

[Tahoma [El[ef~] BT USANzE: Ar s g3 S:—2 P Rz Qs g2 4

§:12/31200¢

< | W
: |6 Properties n"_i.'.lnfo yli.] Diagnostics
_J Properties ﬂ Animations ﬂ Events II Texts
3‘, Property list Layout
G 1
S Position & size Margins
Appearance L - L -
Characteristics X: |447 S &= 96 < 1_.| 3 @ ﬁ 2_@
Layout E‘ Y: (104 i E < Bz oLl el
Text format |
Limits ) Fit to size
Styles/Designs o _
P [ Fit object to contents ot
Security
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— Na tabela de variaveis standard, o "Ciclo de captacdo” da nova variavel "ROTACAO
_MOTOR_Valor nominal de rotagdo" também ¢é alterado de 1 segundo para 100

milissegundos.

— Antes de carregar a visualizagédo no Panel, traduza novamente o Panel e armazene o
projeto.
. & M sa -
(— Panel KTP700 Basic — N i i)

— Para carregar a visualizacdo no Panel, marque a pasta — "Panel KTP700 Basic [KTP700

Ly i
Basic]" e clique sobre o simbolo — _ﬂ "Carregar no equipamento".

7.15 Mensagens
Na criacdo do Panels KTP700 Basic com auxilio do assistente, vocé ja acionou a criacdo de

algumas janelas de mensagens. Estas janelas vocé quer examinar em mais detalhes agora.

7.15.1 Ajustes gerais para mensagens

— Em primeiro lugar, vocé deseja realizar alguns ajustes relativos a exibicdo de mensagens em
Runtime. Para isto, abra no — "Panel KTP700 Basic" a pasta — "Ajustes Runtime" por meio
de click duplo. Em "Mensagens" sob "Geral" selecione — M "Cores das classes de
mensagens”, em "Mensagens do sistema" altere a — duracdo da exibicdo em segundos

para "10".
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7.15.2 Janelas de mensagens

— Para que as janelas de mensagens sejam introduzidas em cada mensagem sempre em

primeiro plano, existe no — "Panel KTP700 Basic" na pasta — "Administracdo de imagens"

uma — "Imagem global". Esta vocé abre com um click duplo. Nesta imagem ja foram criadas

trés janelas de mensagens. Na primeira janela de mensagens— "Mensagens do sistema”, ja

estdo ativadas, em "Propriedades" sob "Geral", M as "Mensagens pendentes" da classe de

mensagens M "Sistema".

C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200
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> | Details view
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e Pending alarms —
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i Active system events c
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Text format 5 System ™
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4 Portal view

Ii: Global screen

¥ The project 041-101_WinCC_Basic_KTP...

Indicacgéo:

Runtime.
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— Na segunda janela de mensagens na "Imagem global" existem as — "Mensagens
pendentes”. Ali, em "Propriedades" sob "Geral", vocé ativa ™ "Mensagens pendentes".

Como classes de mensagens vocé ativa ™ "Errors (erros)", ™ e "Warnings (adverténcias)".

Y& Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

vid
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..._KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screen management » Global screen - X
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= S
£
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[ _] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 O -
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b Devices & networks i Pending alarms 5
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4 Portal view Inu Global screen ¥ The project 041-101_WinCC_Basic_KTP...

Indicacgéo:

— Classes de mensagens dos tipos "Errors" e "Warnings" vocé mesmo ira criar no Panel
durante 0s proximos passos.

— Na terceira janela de mensagens na "Imagem global" existem as — "Mensagens nao
confirmadas”. Ali, em "Propriedades" sob "Geral’, vocé ativa M "Mensagens n&o

confirmadas"”. Como classe de mensagem, aqui vocé ativa apenas ™ "Errors".
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7.15.3 Indicador de mensagens

— Como complemento das janelas de mensagens existe na "Imagem global" ainda um —
"Indicador de mensagens". Este serve para exibir novamente uma janela de mensagem que
foi removida por click pelo usuario. Em "Propriedades" sob "Geral" vocé ativa as classes de

mensagens M "Errors: Mensagens pendentes”, M "Errors: Confirmadas" e # "Warnings:

Mensagens pendentes".

..._KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screen management » Global screen

[m [ ]

|+
a
_] Properties “ Animations H Events H Texts ]
=¥ Property list General ;‘
EeeE) Alarm classes
Layout
L Alarm class Pending alarms Acknowledged
< Errors g @ =
L Warnings [~ | r
" System (=]
Acknowledgement O ()
No Acknowledgement O
(<] w ' 1] [v]

— Nos — "Eventos" em "Clicar" ja esta consignada a exibicdo da janela de mensagens com a
funcdo "ExibaJanelaMensagem". Altere 0 — "Nome do objeto" em "Clicar com piscar" para
"Janela de mensagem_Na&oconfirmada" para que esta janela de mensagem seja aberta

neste ponto.

..._KTP700_57-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screen management » Global screen

[[F]B I USA:=E:s Az

...... [«
<| | v &
', Properties |71, Info yliﬂ._j Diagnostics ]
| Properties II Animations H Events " Texts I
2T BHE X
Fia click
fi2} click when flashing ¥ ShowAlarmWwindow
b Object name | Alarm window_Unacknowledged [E]
[ Display mode Toggle
g <Add function>
<] W B
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7.15.4 Ajustes das classes

de mensagens

— Para a execucdo do projeto do sistema de mensagens e para a criacdo de mensagens

individuais existe no — "Panel KTP700 Basic" o item — "Mensagens HMI". Este vocé abre

com um click duplo. No item do menu "Classes de mensagens", as nossas classes de

mensagens utilizadas ja estéo criadas. Estas, porém, ainda podem ser alteradas. Altere na

classe de mensagens — "Warnings" a cor do segundo plano para as condi¢cfes "Chegado” e

"Chegado/partido” para

4 Siemens -

— "Amarelo".
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7.15.5 Mensagens do sistema

— No item do menu "Mensagens do sistema" vocé pode, por meio de click sobre — "Sim",

importa-las automaticamente.

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HM alarms

LAl Discrete alarms “_] Analog alarms "E System events "..’ Alarm classes H_Ut Alarm groups

A
a

System events
D Alarm text

Import system events b

I Do you want to import the system
= events?

Apparently, no system events have been
imported yet.

Fove 1l no |
Y

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HM alarms

LAl Discrete alarms H_,tl Analog alarms HE System events H_.. Alarm classes "_Uj Alarm groups

=
System events
ID Alarm text
&, 9999 Global: Unknown error %1,%2,%3,%4,%5,%6,%7,%8,%9. :A
B 10111 Number =
F_l, 10112 Recipe does not contain any data records.
&L 30010 Error writing a tag, error code: %1,%2.
& 30011 Invalid value %1 in parameter %2, error code: %3.
p_x 30012 Invalid value %1 in parameter %2, valid range [%3 - %4], error code: %5.
&L 50000 Overflow: no data exchange with the PLC.
&L 50001 Overflow status ended: data exchange is running again.
&, 70011 Dateftime could not be set, error code: %1,%2.
&, 70016 Cannot select screen number %1.
&L 70024 Error in system function ‘IncreaseValue': Tag range exceeded.
&L 70025 Error in system function 'DecreaseValue': Tag range exceeded.
&L 70026 Cannot move back one screen. No more screens saved.
&L 70031 Error in system function 'ChangeConnection': Authorized only for S7 PLCs.
&L 70032 Object selection with number in the tab sequence: %1 not possible. G
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7.15.6 Mensagens analégicas

— Nas "Mensagens analégicas", variaveis podem ser monitoradas em relacdo a limites. Crie
uma nova mensagem por meio de click sobre "Adicionar". Para o monitoramento, selecione
na — "CPU_1214C" 0 m6dulo de dados — "ROTACAO_MOTOR[DB2]" e puxe a partir da —
"Vista detalhada" a variavel a ser monitorada — "Valor efetivo de rotagdo" para o campo em
"Variavel de Trigger". A seguir, puxe a partir da — "Vista detalhada" o valor limite variavel —

"Limite de interferéncia_Positivo_Rotag&o" para o campo em "Valor limite".
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— Registre agora na coluna "Texto de mensagem" o texto — "Limite de interferéncia excedido
motor rotacdo positiva", selecione a "Classe de mensagens" — "Errors" e em "Modo"
selecione — "Mais alto". Da mesma forma, crie as outras trés mensagens mostrados abaixo

nas classes de mensagens "Warnings" e "Errors".

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HM alarms
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C21 Error threshold exceeded motor pos. speed Errors SPEED_MOTOR_Speed_Actual_Value SPEED_MOTOR_Positive_Speed_Threshold_Error Higher
&4 2 Warning threshold exceeded motor pos. speed Warnings SPEED_MOTOR_Speed_Actual_Value SPEED_MOTOR_Positive_Speed_Threshold_Warning Higher
C4 3 Error threshold underran motor neg. speed Errors SPEED_MOTOR Speed_Actual_Value SPEED_MOTOR_Negative_Speed_Threshold_Error Lower
A4 Warnung threshold underran motor neg. speed Warnings SPEED_MOTOR_Speed_Actual_Value SPEED_MOTOR_Negative_Speed_Threshold_Waring Lower
<1 m 3]
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— A variaveis relevantes para o sistema de mensagens precisam ser atualizadas em ciclos e
continuamente. Abra para isto a — "Tabela de variaveis standard" do Panel e selecione
primeiro a variavel "ROTACAO_MOTOR_Limite de interferéncia_Positivo_Rotacdo". Em
"Propriedades" vocé pode mudar sob "Ajustes" o — "Modo de captacdo" para
— "Ciclico continuo". Altere e verifique da mesma forma ainda as varaveis
"ROTACAO_MOTOR_Valor efetivo de rotacéo",

"ROTACAO_MOTOR_Limite de adverténcia_Rotacdo_Positiva",
"ROTACAO_MOTOR_Limite de interferéncia_Rotacdo_Negativa"
"ROTACAO_MOTOR_Limite de adverténcia_Rotacdo_Negativa".

18 Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation
SRl saveproject 3 X 2 Ty X Dz G MG EE ¥ coonline (¥ Gooffiine  fp [N 2 | || [Seschinpoecs | b PORTAL
041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HMi tags » Default tag table [23]
Devices B
ElldE EA = g
Default tag table -y
v ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7.. A Name a Data type Connection PLC name PLC tag =
‘;Add new device a SPEED_MOTOR_Negative_Speed_Threshold_Error Real HM_Connectio... CPU_1214C SPEEELMDTDR,,..:'T_‘I
gy Devices & networks 4@  SPEED_MOTOR Negative_Speed_Threshold_Warning Real HMI_Connectio... CPU_1214C SPEED_MOTOR...| |&°
» [m cpu_1214c[cPU 1214C DOD... 4  SPEED_MOTOR_Positive_Speed_Threshold_Error Real : HM_Conne.. [] cPu_1214C SPEED_MOTOR... — [ 2.
v [} Panel KTP700 Basic [KTP700 .. 3 40  SPEED_MOTOR Positive_Speed_Threshold_Warming Real HM_Connectio... CPU_1214C SPEED_MOTOR.... a
IY Device configuration 1 4  SPEED_MOTOR Speed_Actual_Value Real HM_Connectio... CPU_1214C SPEED_MOTOR.... v| |
% Online & disgnostics [<] - [0 - — B
Y Runtime settings T
» [F) Screens -
» [§) Screen management [@ Properties  |*ijInfo )| % Diagnostics
¥ @ HMitags J Properties H Events ﬂ Texts
Z Showall tags ”
B Add new tag table Settings
% Default tag table [23] Gznral Settings
% Connections
4 HMi alarms Range b Acquisition mode: | Cyclic continuous v
& Recipes Linear scaling [ Acquisition cycle: | 100 ms Tal.l
il Historical data Values 4
E Scheduled tasks Comment Update
14 Text and graphic lists Multiplexing
9 licer adminictration v Update ID:
<] il B
> | Details view
4 Portal view =2 Overview ¥ Default tag t... ¥ The project 041-101_WinCC_Basic_KTP.
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7.15.7 Notificacdes de bit

— Antes de poder criar mensagens de bit no Panel, vocé precisa na CPU 1214C uma variavel
global com pelo menos 16 Bit, através da qual vocé inicia as mensagens de bit a partir de
SPS. Aqui na "CPU 1214C", na pasta — "Modulos de programa", vocé abre o modulo de
dados — "MANEJO_HMI[DB4]" e cria ali uma variavel global — "Mensagens coletivas01" do

tipo de dados — "Word".

18 Siemens - C:Wsers\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help T .
otally Integrated Automation
Of i soveproject & X = 2 X D2 3 M E B R ¥ coonline F cooffine fp I 2 ] 1] [<corc PORT.
041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » OPERATING_HM [DB4] - X
Devices 53
% ‘j‘j o 3¢ By B B 7 Keepactuslvalues (g Snapshot ™ M, Copysnapshots tostartvalues [ @ Load startvalues as actualvalues * =3 5‘_“
OPERATING_HMI -
¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57... kad Name Datatype  Startvalue Retain Accessible f... | Writa.. | Visiblein ... Setpoint Comment ==
B¢ Add new device 1 4@~ st L.":J
gy Devices & networks 2 @n mode_selector Bool ()] ™ ™ ] [ HM mode selector manual(0) / automatic(1) | &
~ [ CPU_1214C[CPU 1214C DCID... S @@ e  automatic_start gool alse (=] =] =] - []  HM pushbutton automatic start =S
Y Device configuration =l a-s automatic_stop Bool true () ~ ™ -~ [C]  HM pushbutton automatic stop a
%! Online & diagnostics 5 @-= reset_counter_plastic  Bool fi () -~ @ @ B HMI reset counter workpieces plastic (s
v g} Program blocks 6 @@= group_signals01 Word E‘ 680 0 (=] =) ™ ["]  HM group signals for discrete alarms
B¢ Add new block 7 . d ne
4 Main [OB1]
4 MOTOR_SPEEDCONTROL ...
4 MOTOR_SPEEDMONITOR...
& MOTOR_AUTO [FB1]
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3]
# MOTOR_AUTO_DB [DB1)
@ OPERATING_HM [DB4] | :
i SPEED_MOTOR [DB2] Al [T B

— Na pasta — "Mddulos de programa” vocé clica sobre — "Adicionar novo moédulo” para criar a

=

—» Function _, »Atribuicio_Mensagens de bit".

Add new block X

Neme:
Assign_discrete_alarms

ii Language: FED -
% Number: _:]
& Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-1 O'QI,T;;“" 8::‘:::!‘
Project Edit View Insert Online Options -
SF (Y saveproject 5 X = T X 9 ‘ * Description:

Project tree m 4 Functions are code blocks or subroutines without dedicated memory.
Function block
Devices

)

v [ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57.. |
B Add new device

g Devices & networks [

~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/D... ‘

IIY Device configuration

Function

11

%/ online & diagnostics Data block
v |5 Program blocks o
& Add new block = > | Addi
& Mein [0B1] () Add new and open Josok [ cancel |
4 MOTOR_SPEEDCONTROL ...
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— Na funcdo "Atribuicdo_Mensagens de bit" vocé cria um variavel local de entrada —
"Mensagem de bitx0" do tipo de dados — "Bool" e uma variavel local de saida —
"Mensagens coletivas01" do tipo de dados — "Word". Na primeira rede vocé programa uma
1l atribuicdo simples da variavel —» "Mensagem de bitx0" sobre o Bit X0 na variavel —

"Mensagens coletivas01".

...L [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Assign_discrete_alarms [FC1]

W FE L EREPDGr @yt ae=sd =" o

Assign_discrete_alarms
Name Data type Default value Comment

-y

¥ Input
L discrete_alarm_X0 Bool
- <Add new>

<
a0
< ¥ Output
<
{¢]

& w N

U

= group_signals01 [‘.’v‘ord

{iiii.
(<]

n

<l i B

A |, i |

& >=1 4 =0l = =]

5]

¥ Block title: Assign discrete alarms to group_signals01

-On e

¥  Network 1: Assign discrete alarm 01: main switch OFF

I}

#group_
signals01.%:X0

#discrete_
alarm_X0 =

=

::: Alatsasmule 2 I | [L ’100% m T AT

Indicacgéo:

— A sintaxe "Variavell.%X0" é denominada no TIA Portal de acesso Slice. Este possibilita, por
ex., 0 acesso bit por bit a uma variavel do tipo de dados Byte, Word ou DWord. Se vocé
precisar mais informacdes sobre o tema, vocé pode pesquisar o termo "Slice" na ajuda online
sobre STEP 7.
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— A seguir, abra o0 médulo — "Main[OB1]" da pasta "Mddulos de programa" e chame — na

"Rede 4" a fungdo — "AtribuicAo_Mensagens de bit[FC1]". A entrada da fungéo

"Atribuicdo_Mensagens de bit[FC1]" vocé interconecta com a variavel global negada — "-

K0" / %I0.1 / sistema "LIGA" (no) a partir da "Tabela de variantes_Sistema de classificacdo".

A saida da funcéo "Atribuicdo_Mensagens de bit[FC1]" vocé interconecta com a variavel
global — "Mensagens coletivas01" do mddulo de dados "MANEJO_HMI[DB4]".

18 Siemens -

Project Edit View Insert Online Options

Tools
Cf ChHl sveproject & X 3 T X 2 (¥

Project tree o 4

C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Window Help

NG E R ¥ coonline ¥ cooffine S [R[R 2 — || *

Totally Integrated Automation

PORTAL

Devices

4 Portal view =3 Overview

| main (081)
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L, =0 = A e 0 & A |2
c
‘ 3
B Devices & networks ,ﬁj S
~ ([ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC] — I - ety = | <] &
Devi UG —im v v
oy ev‘lte cor! gura If'!n i *-87" — of _conveyor ad 1
%/ Online & diagnostics = Ql
~ Il Program blocks Setpoint_ Conveyor_ E‘
B Add new block = "MAGAZINE_  Capacity_ motor_ o,
& Main [0B1] PLASTIC" Plastic_  Magazine_ automatic_  %Q0.2 3
: Parts_Setpoint . Plastic mode — "-Q3"
4 Assign_discrete_alarms [FC1] -
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] Reset Actual_Value_ 'WGF\ZIN‘E_ =
- A e il PLASTIC".Pi
4 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC11] OPERATING_  Counter_ Magazine_ PLz;‘s C alsnc_ 5
AT HM" reset_  Workpieces_ plastic At Actua o
& MOTOR AUTO [FB1] counter_plastic — Plastic ENO — 4
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3]
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] E
@ OPERATING_HMI [DB4] - ]¥ Network4: arrange group_signals for HM discrete alarms g
= i SPEED_MOTOR [DE2] | e s
=
< [ I[> 3
v | Details view a1 ||
“Assign_discrete_alarms®
Name Offset ~——EN _group_ =
€  mode_selector "uoo1 discrete_ signals01 — §i
KO" = iy
< automatic_start alarm_Xx0 ENO
< automatic_stop
€@  reset_counter_plastic v  Network5: g ]
[ group_signalsO1 < [T [3] [100% [+]
< il | B |3 Properties ‘|"_i.‘.lnfo yﬂﬁ Diagnostics
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— Agora vocé volta para — "Mensagens HMI" — "Mensagens de bit" no "Panel KTP700 Basic".
Crie uma nova mensagem por meio de click sobre — "Adicionar". Como "Variavel de
Trigger" vocé seleciona a variavel recentemente criada — "Mensagens coletivas01" a partir
do médulo de dados "MANEJO_HMI[DB4]. Registre aqui na coluna "Texto de mensagem" o
texto — "Interruptor principal DESLIGA", selecione a "Classe de mensagens" — "Warnings"
e em "Triggerbit" — "0". Na coluna "Endereco de Trigger", agora ocorre a indicacdo de
"MANEJO_HMI. Mensagens coletivas01.x0".

1% Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

hojeft Edit View Insert Onhne~ Options  Tools Window Help Totally Integrated Automation
i seveproject 3 X iz 2 X O ¥ B MG B @ coonline ¥ cooffiine fp NI 2 | || iy’ PORTAL
Devices | Discrete alarms H ‘A Analog alarms [k, System events Hﬂ Alarm classes “j Alarm groups l =
" -
% =
= =
Discrete alarms N
v | ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 ~ D Alsrm text Alarm class  Trigger tag Trigger ... | Trigger address HMI ack... =
B Add new device =] £/ main switch OFF  Warnings ... OPERATING_HMI_group_signals01 [ .. 0 </ OPERATING_HMI.group_signals01.x0 “';J
gy Devices & networks <Add new> g
» [ cPu_1214C [CPU 1214C DOUDC/DC] = 8
¥ 1 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] e
HIY Device configuration ||
% Online & diagnostics
¥ Runtime settings < ] | >
» ] Screens . s - = -
» [§) Screen management ]3 Properties H iy Info i) H %) Diagnostics
» [ HMitags Properties | Events | Texts
*2a Connections B o
[ HM alarms Trigger
General
& Recipes v = Settings
V. l Details view dnger | '
k5 1630 4 Tag: | OPERATING_HMI_group_signalso1] &l]... 3
Acknowled I Bit: [0 3]
Name
s Acknowledgement Ead
1)) Alarm_group_1 v|<| i 3] v
4 Portal view =3 Overview I,_ HMI alarms ¥ The project 041-101_WinCC_Basic_KTP.

— Antes de testar a visualizacdo, na tabela de variaveis standard o "Ciclo de captagéo" deve
ser acelerado novamente de 1 segundo para 100 milissegundos.

— Antes de carregar a visualizagdo no Panel, traduza novamente a CPU e o Panel e armazene
0 projeto.

=]

(> CPU_1214C — ® _; Panel KTP700 Basic —> . kil Saveproject

— ApGs a traducéo bem-sucedida, o sistema de comando completo com o programa criado
inclusive a configuracdo do hardware pode ser carregado, conforme ja descrito nos

modulos anteriores.

(> CPU_1214C — &y

— Para carregar a visualizac&do no Panel, vocé procede de modo similar. Marque a pasta —

i
"Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]" e cligue sobre o simbolo — —B "Carregar no

equipamento”.
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— Mensagens analégicas e mensagens de bit sdo exibidas automaticamente em Runtime na
janela de mensagens de "Mensagens pendentes/ndo confirmadas" e na "Linha de
mensagens”. Na janela de mensagens podem ser introduzidos detalhes e textos auxiliares, e
mensagens podem ser confirmadas quando necessario. Se a janela de mensagens foi
fechada, ela pode ser exibida novamente com um click sobre o também introduzido

indicador de mensagens. Diferentes classes de mensagens aparecem em diferentes cores.

SIEMENS SIMATIC HMI

12:08:04 AM 6/30/2017 Warning threshold exceeded motor pos. speed
12:06:46 AM 6/30/2017 main switch OFF

I | o
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7.16 Controle remoto do Panel KTP700 Basic
7.16.1 Ativar servicos da web para Runtime

— Para viabilizar o controle remoto, devem ser abertos, na projecao relativa ao — Panel
KTP700 Basic, os — "Ajustes Runtime" por meio de click duplo. Ali é ativada em —

"Servigos" sob "Controle remoto" a opcdo — M "Iniciar Sm@rtServer".

7% Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help T .
) _ otally Integrated Automation
Bl soveproject & X = = X Oz MG E R ¥ coonline ¥ coofiine fp NI % — || pdan’ PORTAL
041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Runtime settings
Devices =
3 General ; A3
Services a
Services @
v ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 A Scroens Remote control =
I’ Add new device Resbonid M startSme@rtserver L
Alarms c
g Devices & networks o s
» [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DCIDC] RS 3
+ I3 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] M| loraucocEbut 3
HIY Device configuration | Tegsetings LH
%} Online & diagnostics r
Y Runtime settings | 3
» ] Screens |} L
» [§) Screen management »
» g HMitags
9Z,. Connections
4 HMI alarms
& Recipes
Wl Historical data
5] scheduled tasks
14 Text and graphic lists
§9 User administration
» i Ungrouped devices
» (48 common data M &
¥ | Details view [B Properties “'i.lnfo yﬂ& Diagnostics
4 Portal view Overview | 1 Runtime sett... ¥ Connection to CPU_1214C terminated

7.16.2 Ajustes WIinCC internet no Panel KTP700 Basic

— Também diretamente no Panel precisam ser realizado ajustes. Selecione, imediatamente
apos ligar a alimentagdo de tenséo e apoés a inicializagdo do Panel, o item "Settings" no

"Start Center’ —.

Start Center

< Transfer »

Indicacgéo:

— A selegdo de "Settings" deve ocorrer de modo suficientemente rapido antes do "Start"
automatico de Runtime.

Gratuito para o uso em centros de treinamento/pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2018. Todos os direitos reservados. 123
041-101-wincc-baisc-ktp700-s7-1200-r1709-pt.docx



Documento de aprendizagem/treinamento | Médulo TIA Portal 041-101, Edi¢cao 09/2018 | Digital Factory, FA

A7

Internet

— Clique em "Transferéncia, rede & internet" sobre o simbolo S€ttings para realizar os ajustes

para o servidor da web.

Start Center
Settings
< Transfer
System
O ser w B
Service & Date & Time Sounds

Commissioning
[0 Settings
Transfer, Network & Internet

® = @

-

Network Transfer Internet

Interface Settings Settings
Display & Operation

-

System
Control/Info

— Selecione aqui, no item do menu "Sm@rtServer" os seguintes ajustes.

Start Center

Sm@rtServer

Sm@rtServer ON/OFF

Start automatically after booting

[ Settings Close with Runtime || | OFF

Internet Settings

' Communication Settings
,

Accept Socket connection
Import Certificate :

ON

Certificate Store Encrypt communication
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— Atribua sob "Ajustes de seguranca” e "Acesso Force Write" as senhas (por ex.: "sce") e

selecione 0s ajustes aqui mostrados.

Start Center

Sm@rtServer
© start Security Settings

Enable empty passwords ‘ OFF

[ Settings
Password1: *hh kR k kK

Internet Settings

==

Password2: Ye e 3 ok e e e
Import Certificate
View only [| OFF
Certificate Store

Force Write Access

View only [ OFF

El

Enable force write access ‘ ON

Password: Je vk ke e ok e ok

7.16.3 Iniciar o acesso remoto ao Panel KTP700 Basic

— Para utilizar o acesso remoto ao seu Panel, vocé pode inicializar a ferramenta —

"Sm@rtClient", a qual foi instalada com o TIA Portal.

4

Sm@rtClient

— A sequir, insira o endereco IP do equipamento — "192.168.0.10" e clique sobre

— "Conectar".

New Sm@rtserver Connection ? X
Sm@rtserver |[EZRIEIAL v
- Connection profile Options. . l
!\ " Low-bandwidth connection
\ " Default connection options —]Camoel
(% High-speed network Nt i mode.
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— Na sequéncia, uma janela sobre o status da conexdo é exibida e uma outra janela onde

Documento de aprendizagem/treinamento | Médulo TIA Portal 041-101, Edi¢gao 09/2018 | Digital Factory, FA

vocé deve digitar a senha previamente ajustada no Panel — "sce" — "OK".

Smartclient Connection X

Connecting to 192.168.0.10 ...
Status: Authentication scheme requested.

_ e |

Standard VNC Authentication X

Sm@rtserver Host: |192.168.0.10

. Show Server Cetiicate | 3

2E BB B5 F6 E9 D7 DB D6 98 9F
55 83 2F 9D 8C OF 6B 6B DB FE

User name: |

Password: ||

[V Encrypt communication | OK I Cancel

— Depois vocé tem a possibilidade de observar e manejar o Panel a distancia e até alterar os

ajustes no Windows CE do equipamento.

SIEMENS

SIMATIC HMI

SIEMENS - - -
SIMATIC HMI ’Overwew Sorting Station

g

5 Rutsche/Slide Forderband/Conveyor

T
M1

-B3 Motor active

Speed actual value - rpm

& a

0 I e e e
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7.17 Arquivamento do projeto
— Para concluir, vocé ainda deve arquivar o projeto completo. Selecione o item de menu —
"Projeto” — "Arquivar ...". Crie uma pasta na qual vocé quer arquivar o seu projeto e

armazene o projeto como tipo de arquivo "TIA Portal - Arquivos de Projeto”.

(— Projeto — Arquivamento ... — SCE_DE_041-101 WinCC Basic com KTP700 e S7-
1200.... —» Salvar)
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Migrate project.. ..._Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station = — & i X
Close Cerl+w £

|seve tRr e Se—: MrArBrllsms SRS
c
s

Save as... Ctrl+Shift+S

Delete project... Ctrl+E

: -
e ¥ 5 I orting: Station::::: i}

b UBIZE SR DR St Sl DU St So DR St o —3

Manage multiuser server projects... 1 { g
W Cord ReaderiUSB memory » = D Magazine Plastic | System screens ] a
| ] °

T Memory card file » SR T TR T H

Start basic integrity check

|—
Upgrade },
= : =
& Print.. Ctrl+P g 2
& Print preview... B4 -BS :Z!;llv -B7 L&
C:1.1041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 ' o 1 L L
D:1..1031-600_ Global_Data_Blocks _S7-12... : Plast/ (]
Exit AlteFa r: Rutsche/Slide H Forderband/Conveyor H plastic <
Ly s s ey wney : s
] Speed Motor T 3
] System information : M1 8 Counter workpieces plastic
B systern screers. . -B3 Motor active ma ]
[] user administration b a ‘ = ‘ b [100% Tt a
» 91 Screen management v . L RTIN TTTRTreTs -
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8 Listade verificacao — Instrucao estruturada
passo a passo

A seguinte lista de verificac@o ajuda os aprendizes/estudantes a verificar autonomamente, se
todos os passos de trabalho da instrugéo estruturada passo a passo foram bem completados e

permite-lhes concluir sozinhos e com éxito o0 moédulo.

NO

Descricéo

Alteracdes de programa na CPU 1214C executadas com
sucesso

Verificado

Tradugéo da CPU 1214C com sucesso e sem mensagem de
erro

CPU 1214C carregada com sucesso e sem mensagem de
erro

Visualizag&o de processos para o Touch Panel KTP700 Basic
criada com sucesso

Traducgdo do Touch Panel KTP700 Basic com sucesso e sem
mensagem de erro

Touch Panel KTP700 Basic carregado com sucesso e sem
mensagem de erro

Ligar o sistema (-KO = 1)

Cilindro retraido/resposta ativada (-B1 = 1)
DESLIGAMENTO DE EMERGENCIA (-A1 = 1) n&o ativado
Modo operacional AUTOMATICO (no Panel)

Botdo de parada automética ndo acionado (-S2 = 1)
Acionar brevemente a tecla Start automatico (no Panel)
Sensor de rampa ocupada ativado (-B4 = 1)

na sequéncia, o motor da linha -M1 ativa a rotac¢éo variavel (-
Q3 =1) e permanece ativo

A rotacdo corresponde ao valor nominal de rotag&o na faixa
+/- 50 U/min

Sensor do fim da linha ativado (-B7 =1) > -Q3 =0
(ap6s 2 segundos

Acionar brevemente a tecla Stop automatico (-S2 =0 ou no
Panel) - -Q3=0

10

Ativar PARADA DE EMERGENCIA (-A1=0) - -Q3=0

11

Modo operacional manual (no Panel)—» -Q3 =0

12

Desligar o sistema de produgéo (-KO = 0) - -Q3 =0

13

Cilindro néo retraido (-B1 =0) > -Q3 =0

14

Rotagéo > limite de rotac&o interferéncia méx. - -Q3 =0

15

Rotagéo < limite de rotacéo interferéncia min. - -Q3 =0

16

Valores e mensagens séo indicados no Panel

17

Projeto arquivado com sucesso
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9 Exercicio

9.1 Definicao da tarefa — Exercicio
Neste exercicio, a visualizacao de processos deve ser ampliada pelas seguintes funcoes:
A imagem de visado geral "Vista geral do sistema de classificacdo" indica "Nominal" e "Efetivo"
para a posicéo do contador das pecas de trabalho "Plastico".
Na imagem"Rotacdo do motor", a rotacdo efetiva e a rotacdo nominal do motor sé&o
representadas de forma grafica e em campos E/A. Aqui continua possivel especificar a rotagéo
nominal.
Os limites de interferéncia e adverténcia para a rotacdo positiva e a rotacdo negativa do motor
devem ser representados e também ajustados aqui em campos E/A. Na frente dos campos E/A,
uma pequena caixa vermelha indica quando um valor limite foi excedido.
Na imagem "Carregador de plastico" a indicacdo de "Nominal" e "Efetivo" para a posicdo do
contador ocorre de forma grafica e em campos E/A. O valor nominal para as pecas plasticas
pode ser especificado no campo E/A na faixa de 0 até 20. Também o reset do contador aqui é
possivel.
Agora, no sistema de mensagens também a parada de emergéncia e a condi¢do da operagdo
automatica devem ser monitoradas. Ao acionar a parada de emergéncia ou ao parar a operagao
automatica, uma adverténcia deve ser exibida.
9.2 Esquema de tecnologia
Aqui vocé pode ver o esquema de tecnologia para a definigdo de tarefas.
Sortieranlage / Sorting station 6 Zusitzliche Werte
Additional values
Metall/
-B4 -B5 metal -B7
—
Plastik/
DIaStic
-B9 externer Stellwert Drehzahl/
external manipulated value speed
5.0 U/min (rpm)
-B3 Motor aktiv/ M4
motor active o -U1 Stellwert Drehzahl/
_88 Istwert Drehzahl/ i manipulated value speed
acﬁualeva\u:aes;:ed 5.0y Wt (el
1.0 mfs e
Figura 5: Esquema de tecnologia
Schalter der Sortieranlage Automatikbetrieb Handbetrieb / Manual mode
Switches of sorting station Automatic mode -53 Tippbetrieb -M1 vorwsirts/
P4 einfon -P5 gestariet/started — Manual -M1 forwards
t -Q0 Hauptschalter/Main switch __ 51 Start/start -54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
- Manual -M1 backwards
Pé adtvieniactive _PT7 ausgefahren/extended
Q -A1 NOTHALT/Emergency stop __ -S2 Stopp/stop 56 Zylinder -M4 ausfahren/
. -P2 Hand/manual -P3 Auto/auto - cylinder -M4 extend _P6 eingefahrenietracted
__ S0 Betriebsart/operating mode -§5 Zylinder -M4 einfahren/
_ cylinder -M4 retract
Figura 6: Painel de comando
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9.3 Tabela de ocupacéo

Os seguintes sinais sédo necessarios como operandos globais para esta tarefa.

PT Tipo Designagcéo Funcéo NC/NO

E 0.0 BOOL -Al Mensagem de PARADA DE EMERGENCIA ok NC
EO.1 BOOL -KO Sistema "Liga" NO
E02 BOOL -S0 I(r(;;?;;utg:g; tciisoii)legéo de modo manual A'::';:Zi;il
EO0.3 BOOL -S1 Tecla "Start do automético” NO
EO0.4 BOOL -S2 Tecla "Stop do automatico" NC
E0.5 BOOL -B1 Sensor do cilindro -M4 retraido NO

E 1.0 BOOL -B4 Sensor de rampa ocupada NO
E1.3 BOOL -B7 Sensor de peca no final do transportador NO
cwos | BooL | e | Sepserdo et da o do ot

DA Tipo Designagéo Funcéo

AO0.2 BOOL -Q3 Motor da linha -M1 rotagéo variavel

Valor de ajuste da rotacdo do motor nos dois

AW 64 BOOL Ul sentidos +/-10V correspondem a +/- 50 rpm

Legenda referente a lista de ocupacao

PT Entrada digital DA Saida digital
AE Entrada analdgica AA Saida analdgica
E Entrada A Saida

NC Normally Closed (contato
normalmente fechado)

NO Normally Open (contato
normalmente aberto)

9.4 Planejamento

Agora, planeje por sua conta a implementacéo da tarefa definida.
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9.5 Lista de verificagédo — Exercicio

A seguinte lista de verificacdo ajuda os aprendizes/estudantes a verificar autonomamente, se
todos os passos de trabalho do exercicio foram bem completados e permite-lhes concluir

sozinhos e com éxito o modulo.

N° Descricdo

Alteracdes de programa na CPU 1214C executadas com
sucesso

Verificado

Tradugéo da CPU 1214C com sucesso e sem mensagem de
erro

CPU 1214C carregada com sucesso e sem mensagem de
erro

Visualizacdo de processos para o Touch Panel KTP700 Basic
criada com sucesso

Traducgdo do Touch Panel KTP700 Basic com sucesso e sem
mensagem de erro

Touch Panel KTP700 Basic carregado com sucesso e sem
mensagem de erro

Ligar o sistema (-KO = 1)

Cilindro retraido / resposta ativada (-B1 = 1)
DESLIGAMENTO DE EMERGENCIA (-Al = 1) nfo ativado
Modo operacional AUTOMATICO (no Panel)

Bot&o "Stop do automatico" ndo acionado (-S2 = 1)

Acionar brevemente a tecla "Start do automatico" (no Panel)
Sensor de rampa ocupada ativado (-B4 = 1)

na sequéncia, o motor da linha -M1 ativa a rotac¢éo variavel (-
Q3 =1) e permanece ativo

A rotacdo corresponde ao valor nominal de rotagéo na faixa
+/- 50 U/min

Sensor do fim da linha ativado (-B7 = 1) — -Q3 = 0 (ap0s 2
segundos)

Acionar brevemente a tecla "Stop do automéatico” (-S2 = 0 ou
no Panel) - -Q3=0

10

Ativar PARADA DE EMERGENCIA (-A1=0) - -Q3=0

11

Modo operacional manual (no Panel)—» -Q3 =0

12

Desligar o sistema de produgéo (-KO = 0) - -Q3 =0

13

Cilindro néo retraido (-B1 =0) »>-Q3 =0

14

Rotagéo > limite de rotac&o interferéncia méx. - -Q3 =0

15

Rotagéo < limite de rotacéo interferéncia min. - -Q3 =0

16

Valores e mensagens séo indicados no Panel

17

Projeto arquivado com sucesso
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10 Informagcao complementar

Para instrugdo inicial ou aprofundamento, informacdes complementares estdo disponiveis na
forma de orientagdo, como por exemplo: Getting Started, videos, tutoriais, apps, manuais, guias

de orientacéo para programacao e trial software/firmware, através do seguinte link:

siemens.com/sce/s7-1200

Pré-visualizacdo "Informacdes adicionais"

] Getting Started, Videos, Tutorials, Apps, Manuals, Trial-SW/Firmware

A TIA Portal Videos

A TIA Portal Tutorial Center

» Getling Started

A Programming Guideline

A Easy Entry in SIMATIC 57-1200

» Download Trial Software/Firmware

A Technical Documentation SIMATIC Controller
A Industry Online Support App

A TIA Portal, SIMATIC S7-1200/1500 Overview
A TIA Portal Website
A SIMATIC 57-1200 Website
A SIMATIC 57-1500 Website
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Informacgdes adicionais

Siemens Automation Cooperates with Education
siemens.com/sce

Documentagéo de treinamento SCE
siemens.com/sce/module

Pacotes para instrutor SCE
siemens.com/sceltp

Parceiro de contato SCE
siemens.com/sce/contact

Digital Enterprise
siemens.com/digital-enterprise

Industria 4.0
siemens.com/ future-of-manufacturing

Totally Integrated Automation (TIA)
siemens.com/tia

TIA Portal
siemens.com/tia-portal

Controlador SIMATIC
siemens.com/controller

Documentagéo Técnica SIMATIC
siemens.com/simatic-doku

Suporte online a industria
support.industry.siemens.com

Sistema de catalogo e de pedidos Industry Mall
mall.industry.siemens.com

Siemens AG
Digital Factory
Caixa Postal 4848
90026 Nuremberg
Alemanha

Ficam reservadas alteragdes e enganos
© Siemens AG 2018
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