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Packages SCE pour formateurs adaptés a ces dossiers de formation

SIMATIC HMI Panels

1 SIMATIC HMI KTP700 BASIC COLOR PANEL pour S7-1200
N° d'article : 6AV2123-2GB03-0AA1

6x SIMATIC HMI KTP700 BASIC COLOR PANEL pour S7-1200
N° d'article : 6AV2123-2GB03-0AA0

Automates SIMATIC

SIMATIC S7-1200 CA/CC/RELAIS (paquet de 6) "TIA Portal”
N° d'article : 6ES7214-1BE30-4AB3

SIMATIC S7-1200 CC/CC/CC (paquet de 6) "TIA Portal"

N° d'article : 6ES7214-1AE30-4AB3

SIMATIC STEP 7 — Logiciel de formation

SIMATIC STEP 7 BASIC V14 SP1 Upgrade (pour S7-1200) (paquet de 6) "TIA Portal”
N° d'article : 6ES7822-0AA04-4YES

Veuillez noter que ces dossiers de formation seront remplacés par des dossiers ultérieurs si
nécessaire.
Vous pouvez consulter les packages SCE actuellement disponibles sous : siemens.com/sce/tp

Formations
Pour les formations Siemens SCE régionales, contactez votre interlocuteur SCE régional :
siemens.com/sce/contact

Plus d'informations sur le programme SCE
siemens.com/sce

Remarque d'utilisation

Le support d’apprentissage/de formation SCE pour une solution d'automatisation cohérente Totally
Integrated Automation (TIA) a été créé spécialement pour le programme "Siemens Automation
Cooperates with Education (SCE)" a des fins de formation pour les instituts publics de formation et
de R&D. Siemens n'‘assume aucune responsabilité quant au contenu.

Cette documentation ne peut étre utilisée que pour une premiére formation aux produits/systemes
Siemens.

C'est-a-dire qu'elle peut étre copiée, en partie ou en intégralité, pour étre distribuée aux
participants a la formation/étudiants afin qu'ils puissent l'utiliser dans le cadre de leur
formation/leurs études. La diffusion ainsi que la duplication de cette documentation et la
communication de son contenu sont autorisées au sein d’instituts publics de formation et de
formation continue & des fins éducatives ou dans le cadre des études.

Toute exception requiert au préalable l'autorisation écrite de la part de Siemens. Veuillez adresser
toute question a scesupportfinder.i-ia@siemens.com.

Toute violation de cette régle expose son auteur au versement de dommages et intéréts. Tous
droits réservés, en particulier en cas de délivrance de brevet ou d'enregistrement d'un modéle
déposé.

Il est expressément interdit d’utiliser cette documentation pour des cours dispensés a des clients
industriels. Tout usage de cette documentation a des fins commerciales est interdit.

Nous remercions I'Université technique de Dresde, I'entreprise Michael Dziallas Engineering ainsi que
toutes les personnes ayant contribué a la réalisation de ce support d’apprentissage/de formation.
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Visualisation de processus avec le
SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic et
WinCC Basic

1  Objectif

Dans ce chapitre, vous apprendrez a vous familiariser avec les bases de la visualisation de
processus et I'utilisation d'un SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic avec SIMATIC S7-1200 et I'outil
de programmation TIA Portal.

Le module apporte des explications sur la configuration d'un SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic,
la réalisation du couplage avec SIMATIC S7-1200 et l'accés en lecture et en écriture aux
données de la CPU du SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic.

Les automates SIMATIC S7 énumérés au chapitre 3 peuvent étre utilisés.

2 Conditions

Ce module est basé sur le module Global Data Blocks for the SIMATIC S7-1200. Pour la mise en
ceuvre de ce module, vous pouvez par exemple utiliser le projet suivant : "SCE_EN_031-600
Global Data Blocks S7-1200....zap14".

3 Matériel et logiciel requis

1 Station d'ingénierie : Les conditions concernent le matériel et le systéme d'exploitation

(pour plus d'informations, voir le fichier Lisezmoi sur les DVD d'installation de TIA Portal)
2  Logiciel SIMATIC STEP 7 Basic dans TIA Portal — a partir de V14 SP1
3  Logiciel WinCC Basic dans TIA Portal — a partir de V14 SP1

4 Automate SIMATIC S7-1200, par exemple CPU 1214C CC/CC/CC avec Signal Board
ANALOG OUTPUT SB1232, 1 AO — a partir du firmware V4.2.1
Remarque : Les entrées TOR et les entrées/sorties analogiques doivent déboucher sur

une unité fonctionnelle.
5 SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic
6 Commutateur INDUSTRIAL ETHERNET SCALANCE XB005

7  Connexion Ethernet entre la station d'ingénierie et le commutateur, entre I'automate et le

commutateur et entre le HMI Panel KTP700 Basic et le commutateur.
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2 SIMATIC STEP 7 Basic
(TIA Portal) a partir de V14
SP1

1 Station d'ingénierie

(TIA Portal) a partir de V14

7 Connexion Ethernet

i An An An Jin Ba A n )
Unité fonctionnelle
6 Commutateur 4 Automate SIMATIC S7-1200
SCALANCE XB005

7 Connexion Ethernet

5 SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic
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4 Theéorie

4.1

Visualisation de processus

Etant donné que les processus de production sont toujours plus complexes et que les machines
et installations doivent répondre a des spécifications de fonctionnalité toujours plus sévéres,
l'opérateur a besoin d'un outil performant pour la commande et la surveillance des installations
de production. Un systéme IHM (HMI, Human Machine Interface) constitue l'interface entre
'homme (opérateur) et le processus (machine/installation). Le contrdle proprement dit du
processus est assuré par la commande. Il existe par conséquent une interface entre 'opérateur
et WIinCC (sur le pupitre opérateur) et une interface entre WinCC et l'automate.

Les SIMATIC HMI Basic Panels et WinCC exécutent les taches suivantes :

* Représentation de processus avec une structure de vues claire

Le processus est représenté sur le pupitre opérateur. Lorsqu'un état du processus évolue par ex.,
l'affichage du pupitre opérateur est mis a jour. La représentation d'un processus peut étre
structurée de maniére claire dans plusieurs vues.

e Commande de processus

L'opérateur peut commander le processus via linterface utilisateur graphique. Il peut par ex.
définir une valeur de consigne pour un automate ou démarrer un moteur.

* Affichage d'alarmes

Lorsque surviennent des états critiques dans le processus, une alarme est immédiatement
déclenchée, par ex. lorsqu'une valeur limite est franchie.

* Archivage de valeurs de processus et d'alarmes

Les alarmes et valeurs de processus peuvent étre archivées par le systeme IHM. Vous pouvez
ainsi documenter la marche du processus et accéder ultérieurement aux données de la
production écoulée.

* Documentation de valeurs de processus et d'alarmes

Les alarmes et valeurs de processus peuvent étre éditées par le systéme IHM sous forme de
journal. Vous pouvez ainsi par exemple consulter les données de production a la fin du service
d'une équipe.

* Gestion de données processus et de données machines dans des recettes

Les paramétres des processus et des machines peuvent étre enregistrés au sein du systeme
IHM dans des recettes. Ces parametres sont alors par ex. transférables en une seule opération
du pupitre opérateur vers l'automate pour démarrer la production d'une variante du produit.

* Gestion des utilisateurs

Des droits spécifigues peuvent étre attribués aux appareils et limiter ainsi les possibilités
d'utilisation pour certains utilisateurs.
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4.2 SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic
4.2.1 Description de I'appareil

La gamme de produits SIMATIC HMI Basic Panels est constituée de pupitres tactiles et a clavier
(commande par clavier et écran tactile).

Les SIMATIC HMI Basic Panels répondent a toutes les exigences du chapitre précédent.

Cette documentation apporte des explications sur ces pupitres opérateur en prenant pour
exemple le KTP700 Basic.

T8l

(e e e |
® OO @

Figure 1 : KTP700 Basic

Le logiciel WIinCC Basic (TIA Portal) est nécessaire pour la configuration et la programmation. Ce

logiciel est inclus dans la livraison du package SCE pour formateurs "SIMATIC HMI KTP700
BASIC Color PANEL pour S7-1200 !

Remarques :

— Tous les appareils de cette gamme possédent une fonctionnalité similaire. Il est donc

également possible d'utiliser les chapitres de cette documentation pour d'autres variantes de
la gamme.

— Le pupitre tactile Touch Panel KTP700 Basic peut également étre représenté sur le PC
comme simulation Runtime avec WinCC Basic.
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4.2.2 Structure du KTP700 Basic pour PROFINET

(1) Connecteur pour l'alimentation

(2) Port USB pour périphérique de mémoire de masse USB ou souris USB
(3 Interface PROFINET

(4) Encoches pour un clip de montage

(5) Afficheur/écran tactile

(6) Joint de montage

(7) Touches de fonction

Plaque signalétique

(9) Prise de terre fonctionnelle

Glissiere des bandes de repérage
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4.2.3 Concept de mémoire

Les pupitres opérateur peuvent utiliser les mémoires suivantes :
- Mémoire interne

- Mémoire de masse USB sur le port USB

Mémoire interne

Les données suivantes sont enregistrées ici :
- Systéme d'exploitation

- Fichier de projet

- Clés de licence

- Gestion des utilisateurs

- Recettes

Mémoire de masse USB sur le port USB

Les données suivantes peuvent étre enregistrées ici :

- Systéme d'exploitation pour la mise a jour

- Fichier de projet comme sauvegarde

- Gestion des utilisateurs comme sauvegarde

- Recettes comme sauvegarde

- Logiciel de restauration pour la réinitialisation aux parametres d'usine via une clé USB
- Clés de licence pour le transfert sur le pupitre

- Certificats pour la communication basée sur le Web
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4.2.4 Parametres sur le Touch Panel KTP700 Basic/dans Start Center

Vous devez effectuer certains paramétrages importants directement sur le pupitre tactile KTP700
Basic.

Le pupitre tactile Panel KTP700 Basic tourne sous le systeme d'exploitation Windows CE et peut,
comme tous les pupitres tactiles, étre commandé directement a I'écran. Pour faciliter la
commande, utilisez un stylet tactile spécial ou branchez une souris sur le port USB du pupitre.

Une fois le pupitre démarré, la fenétre 'Start Center' du apparait.

Boutons dans le Start Center :

Transfert (Transfer) : Le transfert de données est activé et le pupitre attend le téléchargement
des données de configurations par WinCC Basic sur le PC. Le mode de fonctionnement
"Transfer" ne peut étre activé que si au moins une voie de données est validée pour le transfert.

Démarrage (Start) : Le Runtime est démarré et la visualisation de processus s'affiche sur le
pupitre. Le pupitre est souvent paramétré de telle sorte que le démarrage s'effectue
automatiquement au bout de quelques secondes.

Parameétres (Settings) : La boite de dialogue de configuration de Windows CE est appelée.
Vous pouvez définir ici des paramétres pour le pupitre. Vous définissez différents paramétres a
cet endroit, par ex. les parameétres pour le transfert.

— Sélectionnez le point "Parameétres” (Settings) — juste aprés la mise sous tension et le
démarrage du pupitre dans le "Start Center".

Start Center

< Transfer »

Remarque :

— La sélection de la commande "Parametres" (Settings) doit étre rapide avant que le "Start"
(démarrage) automatique du Runtime n'ait lieu.
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4.2.5 Réglage de la date et de I'heure
=0

— Sous "Systéme" (System), sélectionnez l'icone P**&T™me afin de régler la date et I'heure.

Start Center _
Settings
< Transfer
System
g =2 4 O
g n I} I‘b

Service & Date & Time Sounds System

Commissioning Control/Info

Transfer, Network & Internet

® 2 &

-

Network Transfer Internet

Interface Settings Settings
Display & Operation

 E .

— Sous "Date & heure" (Date & Time), réglez le fuseau horaire ("Time shift"), la date et I'heure.

Start Center

Date & Time
< Transfer

30 April 2015 | 20 | 24
1 May 2016 || 21 | 25
2 | June |2017 | 22 | 26
‘ 3 July 2018 || 23 | 27
4 August 2019 | | 00 28

© start

[ Settings ‘
Time shift: 7 —
+00:00
Date & Time
+01:00
Network Time Protocol +02:00
‘ Date & Time
i Localtime: 2017-06-02T723:26
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4.2.6 Réglage des parametres de transfert et attribution de |I'adresse IP

— Sous "Transfert, réseau & Internet" (Transfer, Network & Internet), sélectionnez l'icéne

-
%

Transfer

settings noyr accéder aux parameétres de transfert.

Start Center _
Settings
< Transfer
System
O start [(p)} = ) ]
Service & Date & Time Sounds System
Commissioning Control/Info

[ Settings
Transfer, Network & Internet

L <€ @

4
Network Transfer Internet
Interface Settings Settings
Display & Operation

— Sous "Parametres de transfert" (Transfer Settings), effectuez les paramétrages suivants.

Start Center

Transfer Settings
< Transfer
Transfer control

Enable transfer: ON [

Automatic: ON [
[ Settings 1 )

Digital Signatures

Validate Signatures: | ON [
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— Sous "Transfert, réseau & Internet" (Transfer, Network & Internet), sélectionnez maintenant

A7)

]
Network
Interface pour accéder aux parameétres réseau.

Start Center _
Settings
< Transfer
System
O - \
O start o =0 3O
Service & Date & Time Sounds System
Commissioning Control/Info

[ Settings
Transfer, Network & Internet

® 2 &

-
Network Transfer Internet
Interface Settings Settings
Display & Operation

el =

— Dans la commande de menu "Interface PN X1", réglez l'adresse IP sous "Adresse IP" (IP

address) et le masque de sous-réseau sous "Subnet mask".

Start Center _
Interface PN X1
< Transfer
IP address
O start DHCP: | OFF
IP address: 192.168.0.10
[0 Settings
Subnet mask: 255.255.255.0
Default gateway: 0.0.0.0
Note: Applying IP settings will take a few seconds!
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4.2.7 Désactivation du son sur le pupitre tactile

— Sous "Systéme" (System), sélectionnez l'icbne 5°“"% pour accéder aux paramétres audios

du pupitre tactile.

Start Center _
Settings
< Transfer
System
O surt o £ <4 O
Service & Date & Time Sounds System
Commissioning Control/Info

[ Settings
Transfer, Network & Internet

£ < €

4
Network Transfer Internet
Interface Settings Settings
Display & Operation

— Sous "Volume", commutez le — "Son" (Sound) sur "OFF".

Start Center _
Volume
< Transfer
Sound: [ OFF
© start ’ )
[ Settings
Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réservés. 15
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4.2.8 Calibrage du pupitre tactile

Touch
— Sous "Affichage & utilisation" (Display & Operation), sélectionnez l'icone = pour

accéder au calibrage du pupitre tactile.

Start Center _

Settings

Control/Info

< Transfer

Commissioning

Transfer, Network & Internet

® 2 &

s _E|
H Network Transfer Internet
m Settmgs Interface Settings Settings
Display & Operation
Touch Display Screensaver

— Sélectionnez la commande "Tactile" (Touch). Démarrez le calibrage avec la fonction —

"Recalibrer" (Recalibrate).

Start Center _

Touch

< Transfer
If your device is not responding properly to your taps, you may
need to recalibrate your screen.

© start
To start tap Recalibrate.

Recalibrate

[ Settings

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réservés. 16
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— Touchez un endroit quelconque de I'écran dans un délai de 15 secondes pour démarrer le

calibrage.
Tap the screen anywhere
to start calibration

or wait for 15 seconds to cancel
and keep current settings.

Time limit: 7 sec

— Suivez les instructions sur le pupitre tactile et appuyez aussi précisément que possible au
centre de la croix affichée.

Carefully press and briefly hold stylus
on the center of the target. Repeat as
the target moves around the screen.

+

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réservés.
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4.3 Logiciel de programmation WinCC Basic

Dans TIA Portal, le logiciel WinCC Basic fait partie intégrante de STEP 7 Basic ou STEP 7
Professional et il est I'outil de programmation pour le systéme de visualisation suivant :

- SIMATIC Basic Panels

WinCC Basic vous permet d'utiliser les fonctions suivantes pour la création de systemes IHM :

- Configuration et paramétrage du matériel

- Définition de la communication et réalisation d'un couplage a un API

- Création et configuration de vues avec une structure hiérarchique

- Création de variables internes et externes

- Création d'alarmes et de vues d'alarmes

- Création et affichage d'archives sous forme de courbe ou de tableau

- Création de recettes et de vues de recettes

- Création et impression de journaux

- Test, mise en service et maintenance avec les fonctions d'exploitation et de diagnostic
- Documentation

Une aide en ligne détaillée décrit toutes les fonctions.

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réserveés.
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43.1

4.3.2

Projet

Vous créez un projet dans TIA Portal pour résoudre une tache d'automatisation et de
visualisation. Un projet dans TIA Portal contient aussi bien les données de configuration pour la
configuration des appareils et la mise en réseau des appareils entre eux que le programme et la
configuration de la visualisation.

Configuration matérielle

La configuration matérielle contient la configuration des appareils qui est constituée du matériel
des systémes d'automatisation, des appareils de terrain sur le systéme de bus PROFINET et du
matériel pour la visualisation. La configuration des réseaux définit la communication entre les
différents composants matériels. Les différents composants matériels sont ajoutés dans la
configuration matérielle a partir des catalogues.

Le matériel des systemes d'automatisation SIMATIC S7-1200 est constitué de l'automate (CPU),
des modules d'entrées-sorties pour les signaux d'entrées et de sorties (SM), des modules de
communication (CM) et d'autres modules spéciaux.

Les modules d'entrées-sorties et les appareils de terrain relient au systéme d'automatisation les
données d'entrée et de sortie du processus a automatiser et a visualiser.

La configuration matérielle permet de charger les solutions d'automatisation et de visualisation
dans le systeme d'automatisation ou permet a l'automate d'accéder aux modules d'entrées-
sorties raccordés.

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réserveés.
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4.3.3 Planification du matériel

Avant de pouvoir configurer le matériel, vous devez effectuer sa planification. En général, vous
commencez par décider du nombre d'automates requis et par les sélectionner. Vous sélectionnez
ensuite les modules de communication et les modules d'entrées-sorties. Vous sélectionnez les
modules d'entrées-sorties a I'aide du nombre et du type d'entrées-sorties requises. Pour terminer,
vous devez choisir pour chaque automate ou chaque appareil de terrain une alimentation qui
garantit une fourniture de courant de suffisante.

L'étendue des fonctions requise et les conditions ambiantes sont d'une importance fondamentale
pour la planification de la configuration matérielle. Par exemple, la plage de température dans la
zone d'utilisation est parfois un facteur contraignant pour la sélection des appareils possibles. La
fiabilité pourrait représenter une exigence supplémentaire.

Avec le TIA Selection Tool (automatisation — sélectionner TIA Selection Tool et suivre les
instructions), vous disposez d'un outil d'assistance supplémentaire.

Remarques :
— TIA Selection Tool requiert Java

— Recherche en ligne : si plusieurs manuels sont disponibles, vous devez veiller a ce que la
description soit "Manuel" pour obtenir les spécifications de I'appareil.

Il existe des possibilités d'utilisation centralisées et décentralisées pour la visualisation. En cas de
commande sur site décentralisée, on utilise souvent des pupitres. Ceux-ci peuvent communiquer
avec l'automate par Ethernet, WLAN ou via le bus de terrain. En cas de commande et de
surveillance centralisées, il est également possible d'utiliser des PC qui sont la plupart du temps
reliés a l'automate par Ethernet.

Le TIA Selection Tool vous assiste également pour la sélection des pupitres (automatisation —
sélectionner TIA Selection Tool et suivre les instructions).

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réserveés.
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4.3.4 Planification de la structure des vues

Aprés la sélection d'un appareil pour la visualisation, vous devez planifier la structure des vues.
Vous devez pour cela collecter, regrouper et structurer les informations a représenter. Il en
résulte alors une structure de vues, telle que représentée a titre d'exemple dans la figure 2. Le
point d'entrée dans une structure de vues est toujours garanti par une vue appelée vue racine.

+
Screen 1.1
+
Screen
+
Screen 1.2
+ | &
Root screen

I

Screen 2

Screen 3

Figure 2 : Exemple de structure de vues

L'assistance aux clients lors de la navigation grace aux informations réparties dans les vues sur
le contréle-commande du processus devrait étre déterminante pour la structure des vues.

Vous pouvez pour cela répondre aux questions suivantes :

Quel modéle mental du processus est a prendre en compte pour l'affichage des informations ?
Quelles données sont reliées ?

Quelles données sont affichées dans quel ordre ?

Quelles données correspondent & quelle opération/a quel processus ?

Existe-t-il des données valables pour tous les processus etc. ?

Quelles données sont essentielles et quelles données constituent des informations
complémentaires ?

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réserveés.
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4.3.5 Planification de la structure de la vue

Chaque vue individuelle doit faire l'objet d'une planification. Des réflexions sur I'utilisation des
données par l'utilisateur sont également nécessaires pour la représentation des informations.
Pour cela, il est utile de tenir compte des lois de conception comme la loi de proximité, la loi de
similitude ou la loi de symétrie. Les regles générales suivantes des dérivées des lois de
conception, peuvent également vous aider lors de la configuration des vues :

%

%

Former des groupes de blocs de données

Division uniforme de I'ensemble de I'écran en informations de travail, sur I'état, le systéme ou

'automate

Tenir compte de la dispersion moyenne de l'attention en face de I'écran en fonction du sens

de lecture

Utiliser la concision comme principe de conception (nombres, en-tétes de colonnes et

contenu des colonnes)

Utilisation judicieuse de 30 a 40 % max. de la place disponible : apporter le moins

d'informations possible et autant que nécessaire

Codages sommaires (par ex. couleur, caracteres gras, luminosité, forme, bordure,

clignotement)

Structurer les nombres : structurer les nombres numériques avec plus de 4 chiffres par

groupes de 2, 3 ou 4 (par ex. 66 234)
Privilégier des chiffres pour les énumérations d'objets, de propriétés, etc.
Utilisation et positionnement uniformes des désignations

Utiliser des mots aussi courts que possible

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réserveés.
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4.3.6 Parameétres de base pour WinCC Basic dans TIA Portal

L'utilisateur peut définir des valeurs par défaut individuelles pour certains parameétres dans TIA
Portal. Le chemin menant aux parameétres pour la visualisation est indiqué a cet endroit.

— Dans la vue du projet, sélectionnez dans le menu — "Outils" (Options) puis — "Paramétres”

(Settings).
& Siemens -gX
Project Edit View Insert On!ineh Options Tools Window Help Totally Integrated Automation
Y sepoee & X 0 ¥ EET - ¢ - g B X ] 1] PORTAL

Support packages

M Manage general station description files (GSD)

Start Automation License Manager
[#] Show reference text

L] Global libraries

4 ,' Online access
» (5 Card Reader/USB memory

> | Details view

Q Properties ﬁ"i., Info Yl Diagnostics

4 Portal view

— Dans les "Paramétres" (Settings), sélectionnez sous — "Visualisation" (Visualization) les

parameétres par défaut souhaités pour I'apparence de l'interface utilisateur.

Settings

-0 EX
=
» General [~
» Hardware configuration =
» PLC i
programming oot
STEP 7 Safety
» Simulation General
» Online & diagnostics
PLC alarms [V show templates in screens
> El Use same font for all languages
Screens
Resize screen Colors
HM tags
Runtime scripting Screen background: Light gray [+]
Keyboard shortcuts
» Password providers . -
4 i Settings editor
Multiuser 4
‘
Kh (@) snap to lines
v () snap to grid
(O None
Grid
™ show grid
Grid size X: |8 2=l
Grid size Y: |8 zl
Resize screen
Note
The settings for the screen layout have an effect when a screen is copied to another device or when the device type and the resolution are changed. The configuration is
also valid for slide-in screens and pop-up screens. v

— Conservez ici les paramétres par défaut pour la visualisation.
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4.3.7 Réinitialisation du SIMATIC HMI Panel KTP700 et réglage de I'adresse IP

Le HMI Panel KTP700 Basic peut étre réinitialisé directement dans TIA Portal. Une nouvelle
adresse IP peut également étre affectée ici au pupitre.

Pour cela, sélectionnez le Totally Integrated Automation Portal, qui est appelé par double clic. (—
TIA Portal V14)

TIA
14

TIA Portal
V14

— Cliguez maintenant sur le point — "En ligne & diagnostic" (Online & diagnostics) et ouvrez la
— "vue du projet" (Project view).

14 Siemens =L

Totally Integrated Automation

. Accessible devices

Online & ~
Diagnostics

P Project view

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réservés.

041-101-wincc-baisc-ktp700-1200-r1709-fr.docx

24



Supports d'apprentissage/de formation | Module 041-101 TIA Portal, édition 09/2018 | Digital Factory, FA

— Dans le navigateur du projet, sélectionnez la carte réseau de votre ordinateur dans — "Acceés
en ligne" (Online access). Lorsque vous cliquez sur — "Mettre a jour les abonnés
accessibles" (Update accessible devices), vous voyez s'afficher I'adresse IP (si celle-ci est
déja paramétrée) ou l'adresse MAC (si I'adresse IP n'a pas encore été attribuée) du SIMATIC

HMI Panel raccordé — Cliquez sur — "En ligne & diagnostic" (Online & diagnostics).

18 Siemens TEX
Project Edit View Insert Onlme— Options  Tools Window Help Totally Integrated Automation
S H sovepoject & X 5 @ X Dx s 5 ME B R F coonline {F cooffiine | dp MMM 2 1] " PORTAL
Project tree m 4
Devices

syse kit

v g Online access
Y Displayhide interfaces
v [ Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219M 8,
5%7 Update accessible devices
~ 5 hmi_1 [192.168.0.3]
% Online & diagnosti
» [ Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265 =)
» 1 PCinternal [Local] -]
xa
L

sapeiq &

» [ PLCSIM [PNIE]
» [} TeleService [Automatic protocol detectior
» 59 Card Reader/USB memory

6, Properties %4} Info ‘ %! Diagnostics

General “ Cross-references H Compile H Energy Suite |

@HI“EH Show all messages [+

I Message

<] [ >
> | Details view

4 Portal view 22 Overview
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— Pour attribuer l'adresse IP, sélectionnez ici la fonction — "Attribuer I'adresse IP" (Assign IP

address). Entrez ici par ex. I'adresse IP et le masque de sous-réseau suivants : — Adresse

IP: 192.168.0.10 —» Masque de sous-réseau :

255.255.255.0. Maintenant, cliquez sur —

N

"Attribuer I'adresse IP" (Assign IP address) et la nouvelle adresse sera attribuée a votre
SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic.

18 Siemens —OX
Pro;eft Edit View Insert Onlme_ Options  Tools Window Help Totally integrated Automation
G R seveproject & X i B X Dz T MG B R M coonline ¥ Gooffine S NI 2 — ]| * PORTAL
Devices )
o = - 2 =]
=|| =¥ | v Diagnostics 2

‘i‘ = 3 Assign IP address —Z
General =|3
¥ @ Online access ~ Functions §
1 Displayhide interfaces Assign IP address; Assign IP address to the device =

T = Assign PROFINET device na...
~ [0 Intel(R) Ethenet Connection (4) 12194M | ot Brtreysettina 1 Devices connected to an enterprise network or directly to the internet must be appropriatel —
£? Update accessible devices 24 9 H protected against unauthorized access, e.g. by use of firewalls and network segmentation. 5
v 73 hmi_1 [192.168.0.3] For more information about industrial security, please visit ;
) @,/ Online & diagnostics http:iiwww.siemens.comiindustrialsecurity %

» [ Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265 =]
» [f PCinternal [Local] ] 0 U
» 7 PLCSIMIPNIE] p< | =
» [ TeleService [Automatic protocol detectior Fll b - 5
» [i Card Reader/USB memory E0=DCADI00=50 S 1E R z
@
IPaddress: 192 .168 .0 .10 | |
Subnetmask: 255 . 255 . 255 .0
[) use router
Router address:
| Assign IP address =
I
$ L ‘ 2].¢ ‘ n D Assign a device address to the module _L

[g Properties n:i.‘lnfo ﬂ b Diagnosticsj

Jk General HCrossrreferences HCompiIe ﬂEnergySuite J
‘gl‘iug‘ Show all messages

< | [

v

=
v

— Laréussite de l'attribution de I'adresse IP est affichée par un message dans la fenétre —

"Info" — "Général" (General), tout comme son échec.

“d Properties "’_’x&lnfo %] Diagnostics

jGeneraI ” Cross-references " Compile ” Energy Suite I
‘§ I §| Show all messages [F:‘

Time
12:30:54 PM

Date
6/28/2017

! Message Go to ?

)

The parameters were transferred successfully.

9 Properties |"_i-'.lnfu |ﬁDiagnustics

J General H Cross-references || Compile |
@\\I’l Show all messages M
1 Message Go to 7 Date Time

€3 ~ The IPaddress could not be assigned. ? 52812016 1:4132 AM

=]

The function could not be executed. 512812016 1:41:32 AM =3
<[ [ ]
Remarque:

En cas de problemes lors de l'attribution de I'adresse IP, I'adresse IP du SIMATIC HMI Panels
KTP700 Basic peut également étre paramétrée avec le Windows CE du pupitre.
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4.3.8

Interface utilisateu

r de WinCC

Navigateur du projet

Barre de menus et boutons

Zone de travail

Outils

7% Siemens

- C:\Use s\imde\Desktop\Data\041-101_W'

€C_Basic_KTP700_57-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Vue détaillée

Fenétre des propriétés
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A
Devices Options g
5 [ W[[)BIUSKtE: Arpsds Se—s[MeAsMellezs It 'y 26 E =5
. : . . v l Basic objects g
¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 D Speed Motor ‘ D Magazine Plastic - System screens -1
B Add new device / - J @ E =
gy Devices & networks : y ‘:
» (@ cPu_1214cC [CPU 1214C DO/DC/DC] 86 — A A S,
~ I3 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic ... g
IIY Device configuration S v | Elements g
% Online & diagnostics -B4 -BS metgl -B7 = m I s “jw 1
¥ Runtime settings =
v [ Screens Ph _"Jg' IE :[II £
I Add new screen Rutsche/Slide @) Forderband/Conveyor — pla S 5
[C] Different jobs g
[C] Megazine Plastic 1 | Controls s
¥] Overview Sorting Station M1 8 = | 2. =— —
] Project information - S '-M i) iy
-B3 Motor active M4 == =
] SIMATIC PLC system diagnostics a
Bsreed K Speed actual value rpm b B =2 % g
] system information n [T 100% = — @ °
[ System screens [ " = H
<] [T 5] |’ Properties [} Info & | ) Diagnostics | | Graphics
V[Details view J Properties H Animations Il Events H Texts | {5 JRA F
n Loy i Al
=¥ Property list General (&) 24 WinCC ?raphl(s folder % 3
v =% Equipment (=)
General Pattorn Tooltip v 43 Automation [E...
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] Difierent jobs 9 [a “« Name: | Overview Sorting Station Y slowers ;
) Megazine Plastic 3 3 |m Background color: ’ﬂ*m‘b“ B
57 Overview Sorting Station 1 1 Grid color = T — =
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5 5| —
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4.3.9 Navigateur du projet

La fenétre du navigateur du projet est le poste central de traitement du projet. Tous les éléments
et tous les éditeurs disponibles d'un projet sont affichés sous forme d'arborescence dans la
fenétre du projet et peuvent étre ouverts a partir de cette fenétre.

A chaque éditeur correspond une icéne, qui vous permet d'identifier les objets qui lui sont
associés. Seuls les éléments pris en charge par le pupitre opérateur sélectionné se trouvent dans
la fenétre de projet.

Dans la fenétre de projet, vous pouvez accéder aux parametres du pupitre.

¥ 7] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200
I ~dd new device
g Devices & networks
» [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC]
v [} Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic ...
Y Device configuration
Q| Online & diagnostics
Y Runtime settings
Do [:] Screens
B Add new screen
[ pifferent jobs
[] Magazine Plastic
¥ | Overview Sorting Station
[ project information
[] SIMATIC PLC system diagnostics
[] speed Motor
[] System information
[T] System screens v

<] i >

H

4.3.10 Vue détaillée

Dans la vue détaillée sont affichés les contenus ou des informations supplémentaires sur les
objets sélectionnés dans le navigateur du projet.

v | Details view

Name Number
[ Differentjobs

] Magazine Plastic 3

F_| Overview Sorting Station 1

[] Projectinformation 6

[T] SIMATIC PLC system diagn... 5

< I I 5|

[w]>]

LnO\—awtox'

<]
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4.3.11 Barre de menus et boutons

Vous trouverez dans les menus et barres d'outils les fonctions fréquemment requises dont vous
avez besoin pour la configuration de votre pupitre opérateur. Lorsqu'un éditeur est actif, les
commandes de menu ou barres d'outils correspondantes sont visibles.

Lorsque vous positionnez le pointeur de la souris sur une commande, vous obtenez une info-
bulle correspondant a chaque fonction.

& Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-12001041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Helg

Cf A H soveproject & X 2= 0 X 22 5 W E B R ¥ Goonline (¥ Gooffiine | d2 M IR 26 (] [searchinprojec> | S

Project Edit View Insert Online Options Tools Wind

4.3.12 Zone de travail

La zone de travail sert a éditer les objets du projet. Tous les autres éléments de WinCC sont
disposés autour de la zone de travail.

Vous pouvez éditer ici les données du projet sous forme de tableau (par ex. variables) ou sous
forme graphique (par ex. synoptiques).

Une barre d'outils se trouve dans la partie supérieure de la zone de travail. Vous pouvez par
exemple sélectionner ici la police et sa couleur ou des fonctions telles que la rotation,
l'alignement etc.

| [[F1B I USA:z=: A

D Speed Motor ‘ D Magazine Plastic

(L]
&
I
[\
4=
]
I
I
I+
=
I
¥
»
I
lin

[ System screens

Metall/

-B4 65 metal 87 =

1 [ i |

L Pl

() Rutsche/Siide H Forderband/Conveyor i DE

: ]

M1 0
-B3 Motor active M4
- Speed actual value rpm = -
< | i } T| [100% = | e a
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4.3.13 Outils

La fenétre d'outils vous propose une sélection d'objets que vous pouvez insérer dans vos vues,
p. ex. des objets graphiques et des éléments de commande. La fenétre d'outils contient en outre
des graphiques avec des objets graphiques et des collections de blocs d'affichage préts a
I'emploi.

Les objets sont amenés dans la zone de travail par glisser-déposer.

Options
A 2EE -
v | Basic objects

s X N
A a

v | Elements
o 03 L

pcll B
v | Controls

A KBS
=%

sUoIPNIISU| @1 nokeq l;g&! suonewiuy 'a.! xoqjoo) =)

v l Graphics
A ] B
v 4 WInCC graphics folder | A |
v L} Equipment = %
v ,".3 Automation [E...

¥ Accessoires
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4.3.14 Fenétre des propriétés

La fenétre des propriétés vous permet d'éditer les propriétés des objets sélectionnés dans la
zone de travail, p. ex. la couleur des objets graphiques. La fenétre n'est disponible que dans
certains éditeurs.

La fenétre des propriétés affiche en outre les propriétés de I'objet sélectionné classées par
catégories. Aussitdt que vous quittez une zone de saisie, les modifications de valeurs effectuées
sont actives. Si vous entrez une valeur inadmissible, celle-ci s'affiche sur fond de couleur. L'info-
bulle vous fournit par ex. maintenant des informations sur la plage de valeurs valides.

Des animations (par ex. un changement de couleur en cas de changement d'état d'un signal
dans I'API) et des événements (par ex. un changement de vue lorsque vous relachez un bouton)
sont également configurés pour un objet sélectionné dans la fenétre des propriétés. Des textes
multilingues peuvent également étre gérés ici.

| 'g Properties Z["jﬁ,lnfo i " %! Diagnostics I
I Properties H Animations L Events ﬂ Texts ‘
=¥ Property list Ganeal el
General -
Pattern Tooltip
Layers L : E
I Name: | Overview Sorting Station b
r Background color: [ ] 255, 255, 255 |+
» —
‘ Grid color: 0. 0.0 [v]
Number: 1 E]
| = v
[<] It »
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4.3.15 Autres onglets
Dans la fenétre "Mise en page" (Layout), vous pouvez définir les paramétres de la zone de
travail, comme la sélection des niveaux et les fonctions de grille.

Des onglets supplémentaires permettent de sélectionner des animations, des instructions, des
taches et des bibliothéques de I'objet sélectionné.

Options Kf
g
™, l Layers §'
> = Layer 0 2@ |
= Layer 2 L g
= Layer 3 b >3 8
= Layer 4 @ |5
= Layer 5 e > 2
= Layer_6 L > =
= Layer_7 D T:f*
=7 Layer_8 <l>_‘ 2
% lewese O = (Ve
<[ ] @ s
v | Grid
~ |5
Layout mode m =
(® snap to lines g
() snap to grid g-
() None 2 »
Grid B
[v Show grid 3!
w
x[s 8 |&
Y: Lg & S
<) i | B
v | Objects out of range
Name Positi...
<[ i 1 B ;‘
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5 Enoncé

Le programme du chapitre "SCE_EN_031-600 Global Data Blocks S7-1200" sera complété dans
ce chapitre par une visualisation de processus. Vous pouvez ainsi mieux visualiser le
déroulement du processus et le commander plus efficacement.

6 Planification de la visualisation de processus

La visualisation de processus doit étre réalisée avec un pupitre tactile KTP700 Basic.

La console de programmation, un automate SIMATIC S7-1200 et le pupitre tactile KTP700 Basic
sont reliés entre eux via linterface Ethernet a l'aide d'un COMMUTATEUR INDUSTRIAL
ETHERNET SCALANCE XB005 UNMANAGED.

La configuration de base doit étre effectuée a l'aide de l'assistant dans TIA Portal. Toutes les
vues systéme doivent étre créées.

Le processus est représenté avec le convoyeur et les capteurs est représenté dans une vue
d'ensemble "Vue d'ensemble de la station de tri* (Overview Sorting Station). La vitesse du
convoyeur et la valeur du compteur des pieces de plastique sont également affichées ici.

La sélection du mode de fonctionnement, le démarrage et I'arrét en mode automatique ainsi que
la réinitialisation du compteur doivent également étre effectués dans cette vue.

La vitesse réelle du moteur est représentée sous forme graphique dans une autre vue "Vitesse
moteur" (Speed Motor). La consigne de vitesse peut également étre prédéfinie ici.

La vue "Magasin plastique" (Magazine Plastic) est d'abord uniquement créée.

Le nom de la vue, la date et I'heure ainsi que les états d'installation "Arrét d'urgence
ok/déclenché", "Interrupteur principal activé/désactivé" et "Automatique arrété/démarré" doivent
étre représentés pour toutes les vues dans l'en-téte.

Le pied de page contient un bouton permettant de revenir a la vue initiale, un bouton pour
I'affichage de la fenétre des alarmes et un bouton pour quitter le mode Runtime.

Le systéme de signalisation doit également étre configuré.

Les alarmes systéme doivent étre affichées sur le pupitre et les dépassements de valeur limite de
la vitesse du moteur ainsi que l'interrupteur principal doivent étre surveillés.

Les alarmes s'affichent automatiquement dans des fenétres d'alarmes lorsque surviennent des
défaillances/avertissements.
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Description du programme pour l'installation de tri avec une
commande et une surveillance de la vitesse du moteur

Le bloc fonctionnel "MOTOR_AUTO" [FB1] commande un convoyeur en mode automatique.

Mémoire_Automatique_Démarrage_Arrét est déclenché et mémorisé par la
Commande_Démarrage, mais a la seule condition qu'aucun signal de réinitialisation ne soit actif.

Mémoire_Automatique_Démarrage_Arrét est réinitialisé lorsque le signal Commande_Arrét est
actif, le circuit de protection est activé ou que le mode automatique n'est pas activé par la
visualisation.

La sortie Automatique_Moteur est commandée lorsque le signal
Mémoire_Automatique_Démarrage_Arrét est mis a 1, les conditions de validation sont remplies
et le signal Mémoire_Convoyeur_Démarrage_Arrét est mis a 1.

Pour des raisons d'économie d'énergie, le convoyeur ne doit marcher que lorsqu'une piéce est
présente. C'est pourquoi Mémoire_Convoyeur Démarrage Arrét est mis a 1 lorsque
Capteur_Glissiére_occupée signale la présence d'une piéce et réinitialisé lorsque Capteur_fin de
convoyeur génére un front descendant ou le circuit de protection est activé ou que le mode
automatique n'est pas activé (mode manuel).

Comme le Capteur_fin de convoyeur n'est pas directement installé sur I'extrémité du convoyeur,
une prolongation du signal Capteur_fin de convoyeur est programmée.

Le magasin pour plastique ne peut accueillir que cinq piéces. C'est pourquoi le comptage des
piéces a lieu a la fin du convoyeur. Le mode automatique doit étre arrété lorsque cing piéces sont
chargées dans le magasin. Une fois le magasin vidé, le mode automatique est redémarré par
une nouvelle Commande_Démarrage apres une réinitialisation du compteur dans la visualisation.

La spécification de la vitesse a lieu au niveau d'une entrée de la fonction ""MOTOR_
SPEEDCONTROL" [FC10] (controle de la vitesse du moteur) en tours par minute (plage : +/- 50
tr/min).

Dans la fonction, il faut d'abord vérifier que la consigne de vitesse est correctement saisie dans la
plage +/- 50 tr/min.

Si la consigne de vitesse n'est pas comprise dans la plage de +/- 50 tr/min, il faut attribuer a la
sortie la valeur de réglage de vitesse 0. La valeur retournée par la fonction (Ret_Val) est affectée
a la valeur TRUE (1).

Si la vitesse indiquée est comprise dans la plage +/- 50 tr/min., cette valeur est d'abord
normalisée sur la plage 0...1 et ensuite mise a I'échelle pour la sortie comme valeur de réglage
de la vitesse au niveau de la sortie analogique a +/- 27648 avec le type de données entier 16 bits
(Int).
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La valeur réelle est mise a disposition dans la fonction "MOTOR_SPEEDMONITORING" [FC11]
(surveillance de la vitesse du moteur) sous forme de valeur analogique -B8 et interrogée a une
entrée de la fonction "MOTOR_SPEEDMONITORING" [FC11].

La valeur de mesure de vitesse est mise a I'échelle en tours par minute (plage : +/- 50 tr/min) et
mise a disposition sur une sortie.

Les quatre valeurs limites suivantes peuvent étre transmises sur les entrées de bloc, a des fins
de surveillance dans la fonction :

Vitesse > limite de vitesse défaut max.
Vitesse > limite de vitesse avertissement max.
Vitesse < limite de vitesse avertissement min.

Vitesse < limite de vitesse défaut min.

Si un seuil est dépassé par le haut ou par le bas, la valeur TRUE (1) est affectée au bit de sortie
correspondant.

Si un défaut se produit, la coupure de sécurité du bloc fonctionnel "MOTOR_AUTO" [FB1] doit
étre activée.

La consigne de vitesse et la valeur de mesure de vitesse ainsi que les seuils de défaut et
d'avertissement positifs et négatifs sont créés dans le bloc de données
"VITESSE_MOTEUR[DB2]" (SPEED_MOTOR[DBZ2]), de méme que les bits de défaut et
d'avertissement.

La consigne et la valeur réelle du compteur pour les piéces de plastique sont prédéfinies ou
affichées dans le bloc de données "MAGASIN_PLASTIQUE" [DB3] ("MAGASZINE_PLASTIC"
[DB3]). Ces valeurs sont reliées au bloc fonctionnel "MOTOR_AUTQ" [FB1] via une entrée pour
la spécification de la consigne et via une sortie pour l'affichage de la valeur réelle.
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6.2 Schéma technologique

Vous pouvez voir ci-dessous le schéma technologique de l'installation correspondant a I'énoncé

précédent.

-B4 -85

Rutsche/Slide

-B3 Motor aktiv/
motor active

-B8 Istwert Drehzahl/
actual value speed

Sortieranlage / Sorting station

5.0 U/min (rpm)
1.0 mfs

-B6

Metall/
metal
—

Zusdtzliche Werte
Additional values

Plastik/
plastic

-B9 externer Stellwert Drehzahl/
external manipulated value speed

5.0 U/min (rpm)

-U1 Stellwert Drehzahl/
manipulated value speed

5.0 ,
U/min (rpm)

Figure 3 : Schéma technologique

Schalter der Sortieranlage

Switches of sorting station
-P1 einjon
__ -Q0 Hauptschalter/Main switch

Q -A1 NOTHALT/Emergency stop

j -50 Betriebsart/operating mode

-P4 akliviert/active

-P2 Hand/manual -P3 Auto/auto

Automatikbetrieb

Automatic mode

-P5 gestartestarted
-51 Start/start

__ -S2 Stopp/stop

Handbetrieb / Manual mode

-S3 Tippbetrieb -M1 vorwarts/
Manual -M1 forwards

-54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
Manual -M1 backwards

-PT ausgefahren/extended

-56 Zylinder -M4 ausfahren/
cylinder -M4 extend

-§5 Zylinder -M4 einfahren/
cylinder -M4 retract

-P& eingefahreniretracied

Figure 4 : Console
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6.3 Tableau d'affectation

Les signaux suivants sont requis pour cette tache, en tant qu'opérandes globales.

DI Forme Marquage Fonction NF/NO
E 0.0 BOOL -Al Message ARRET D'URGENCE ok NF
EO0.1 BOOL -KO Installation "Marche" NO

) Manuel =
E0.2 BOOL .50 Commutateur choix du mode manuel 0
(O)/automatique (1)
Auto=1

EO0.3 BOOL -S1 Bouton "démarrage_automatique" NO
EO0.4 BOOL -S2 Bouton "arrét_automatique” NF
E 0.5 BOOL -B1 Capteur cylindre -M4 rentré NO
E 1.0 BOOL -B4 Capteur de glissiére occupé NO
E1.3 BOOL -B7 Capteur piéce a la fin du convoyeur NO

Capteur valeur réelle vitesse du moteur +/-10V

EW64 BOOL -B8 correspondant a +/- 50 tr/min
DQ Forme Marquage Fonction
A 0.2 BOOL -Q3 Moteur du convoyeur -M1 avance a vitesse

variable

Valeur de réglage de la vitesse du moteur
AW 64 BOOL -u1 dans les deux directions +/-10V correspondant
a +/- 50 tr/min

Légende de la liste d'affectation

DI Entrée TOR DQ Sortie TOR
AE Entrée analogique AA Sortie analogique
E Entrée Q Sortie

NF Normally Closed ou
normalement fermé (contact
a ouverture)

NO Normally Open ou
normalement ouvert (contact
a fermeture)
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Instructions structurées étape par étape

Vous trouverez ci-apres des exemples d'instructions vous indiquant comment réaliser la
démarche pratique. Si vous possédez déja une bonne compréhension générale, il vous suffit de
vous concentrer sur les étapes numérotées. Dans le cas contraire, inspirez-vous des étapes
suivantes des instructions.

Désarchivage d'un projet existant

— Avant de pouvoir étendre le projet "SCE_EN_031-600 Global Data Blocks S7-
1200.....zap14" du chapitre "SCE_EN_031-600 Global Data Blocks S7-1200", vous devez le
désarchiver. Pour désarchiver un projet existant, vous devez rechercher l'archive
correspondante depuis la vue du projet sous — Projet (Project) — Désarchiver (Retrieve).
Confirmez ensuite votre sélection avec Ouvrir (Open).

(— Projet (Project) — Désarchiver (Retrieve) — Sélection d'une archive .zap ... — Ouvrir)

& Siemens

}‘Prcject jEdit View Insert Online Op

[3F New... 5

H "% Open... Ctrl+0 I
Migrate project...

Delete project... Ctrl+E
Manage multiuser server projects...
§ Card Reader/USB memory »
T Memory card file »
Exit Alt+F4

— Le répertoire cible dans lequel le projet désarchivé doit étre enregistré peut ensuite étre

sélectionné. Confirmez votre sélection par "OK".

(— Reépertoire cible ... —» OK)
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— Vous enregistrez le projet ouvert sous le nom 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200. (—

Projet (Project) — Enregistrer sous (Save as) ... —» 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-

1200 — Enregistrer)

Y8 Siemens - D:\031-600_ Global_Data_Blocks _57-1200_V141031-600_ Global_Data_Blocks _S$7-1200_V14

[Project |Edit View Insert Online

Options Tools Window Help

[3F New...

H % Open...

Migrate project..
Close

d

Save as...

Delete project.
Archive...
Retrieve.

Manage multiuser server projects.

W' Card ReaderiUSB memory
T Memory card file

Startbasic integrity check
Upgrade

Exit

Ctrl+Shift+5 |

D:1..1031-600_ Global_Data_Blocks _S7-12...

N:: T MG B R ¥ coonline ¥ Gooffiine  fp [N B

Curl+0

Ctrl+w

Curl+E fa

Alt+F4

Totally Integrated Automation
PO

% )ik RTAL

syse kit

sapeiqr &

g Properties Yi,Info | %l Diagnostics

j General H Cross-references ﬂ Compile

|| Energy Suite j

[+]

3] 2.][@] [ show il messages

! Message
Project 031-600_ Global_Data_Blocks _57-1200_V14 opened.

> | Details view

4 Portal view

<] il >

Goto ? Time
9:20:43 ... |A

v

Date
6i28/12017

¥ Project 031-600_ Global_Data_Blocks _

7.2 Ajouter un SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic

— Pour ajouter un nouveau pupitre dans le projet, passez dans la vue du portail. Sur le portail,

sélectionnez la commande de menu — "Appareils & Réseaux" (Devices & networks) et —

"Ajouter un nouvel appareil" (Add new device).

N8 Siemens

Devices &
networks

P Project view

- C:WUsers\mde\Desktop\Data\04 1-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Show all devices

-oX

Totally Integrated Automation

Show all devices

Details M List UThumbnaiIs

Add new device PLC devices

Configure networks

Opened project: C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KT

..\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200
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— Sélectionnez maintenant comme variante d'appareil - "HMI" — "SIMATIC Basic Panel" —
"7" Display" (afficheur 7") — "KTP700 Basic" puis le bon numéro d'article de votre pupitre ; ici

par ex. - 6AV2 123-2GB03-0AX0.

Add new device

=i v/ HHm Device: -
v |53 SIMATIC Basic Panel
» :_] 3" Display

Controllers ’ a 4" Display
» |} 6" Display
v 7" Display KTP700 Basic PN
w ] KTP700 Basic
£ 6AV2 123-2GA03-0AX0 .
JRCA\V2 123 2GB03 0AXD Article no.: | 6AV2 123-2GBO3-0AX0 |
HMI _’ [ KTP700 Basic Portrait Narsion: ['i';’oj’_a'—!‘:{
L » |4 9" Display
- - » (54 10" Display Description:
» |53 12" Display 7" TFT display, 800 x 480 pixel, 64K colors; Key
» [ 15" Display and Touch operation, 8 function keys; 1 x
- PROFINET, 1 xUSB

» (23 SIMATIC Panel

» (53 SIMATIC Comfort Panel
» |53 SIMATIC Multi Panel

» [} SIMATIC Mobile Panel

::::I » (il SIMATIC WinAC for Multi Panel

Drives

PCsystems

— Entrez le nom d'appareil Panel KTP700 Basic et — cochez la case M "Lancer I'assistant

Appareils" (Start device wizard). Cliquez sur le bouton o

U4 Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Datal041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Totally Integrated Automation

Add new device

Device name: a
Devices & @ Show all devices
networks Panel KTP700 Basic

~l3Hm Device:
~ [ SIMATIC Besic Panel
» [Zi 3" Display

» [ 4" Display

@ Add new device

Controllers

» [ 6" Display
- 7" Displa;
£1 7" Display KTP700 Basic PN
D Article no.: 6AV2 123-2GBO3-0AX0
HM » (53 KTP700 Basic Portrait Version: 14.0.1.0 I
Configure networks » 59" Display :
» [ 10" Display Description:
;] » & 12" Display 7" TFT display, 800 x 480 pixel, 64K colors; Key
e and Touch operation, § function keys; 1 x =
>/ 137 Displey PROFINET, 1 xUSB
» [ SIMATIC Panel
PCsystems » I3 SIMATIC Comort Panel

» [ SIMATIC Multi Panel
» [ SIMATIC Mobile Panel
» [ SIMATIC WinAC for Multi Panel

L

Drives

[ Start device wizard

b Project view Opened project: C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S57-1200
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7.3 Assistant Pupitres opérateur pour le Panel KTP700 Basic

TIA Portal crée maintenant le pupitre souhaité et lance automatiquement l'assistant Pupitres
opérateur pour le Panel KTP700 Basic. Il vous aide a définir quelques paramétres de base et
fonctions de base pour le pupitre.

— On interroge d'abord les liaisons API. Sélectionnez ici votre CPU 1214C déja configurée

comme partenaire de communication.

— Pour pouvoir relier votre pupitre a la CPU, sélectionnez linterface "PROFINET(X1)". —
Confirmez la sélection en cliquant sur " =222,

HMI Device Wizard: KTP700 Basic PN

PLC connections
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— Sous "Mise en page de I'écran” (Screen layout), vous pouvez modifier la couleur d'arriére-

plan par défaut de votre pupitre. — Cochez =) "Ligne d'en-téte" (Header), M "Date/heure”

(Date/time) et =) "Logo". — Confirmez votre sélection en cliquant sur

HMI'Device Wizard: KTP700 Basic PN

Screen layout

— Dans la section "Alarmes" (Alarms), vous pouvez définir quelles alarmes doivent étre

affichées dans une fenétre. Cochez les 3 types d'alarmes MMM _, confirmez votre

sélection en cliquant sur

HMI Device Wizard: KTP700 Basic PN

Alarms
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— Dans la section "Navigation entre vues" (Screen navigation), la structure des vues est
affichée avec les noms des vues du dernier projet créé, en commencant tout a gauche par la
vue initiale.—~ Vous pouvez ici facilement attribuer un nouveau nom en cliqguant sur un nom

de vue. — En cliquant sur + vous pouvez ajouter de nouvelles vues dans la hiérarchie — et

supprimer des vues sélectionnées en cliquant sur " B Db g v

— Créez de cette maniére la structure de vues affichée ci-dessous avec les noms des vues
TP —
correspondantes.— Confirmez votre sélection en cliquant sur

HMI Device Wizard: KTP700 Basic PN

B Add screen B Delete screen 4 Renam Delete all screens

Screens
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— Dans la section "Vues systéeme" (System screens), vous pouvez activer et ajouter
automatiquement les vues déja prédéfinies pour les fonctions systeme. — Activez toutes les

vues systéme en cochant M sélectionner tout" (Select all). — Confirmez votre sélection en

P —
< n

cliquant sur "

HMI Device Wizard: KTP700 Basic PN

System screens E
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— Dans la section Boutons systéme (System buttons), vous trouverez les quatre boutons
librement sélectionnables pour Quitter (Runtime) (Exit (Runtime)), Connexion (Log on)

E, Langue (Language) E et Vue initiale (Start screen) E Vous pouvez faire glisser ces
boutons comme vous le souhaitez sur les zones de boutons prévues "A gauche" (Left), "En

bas" (Bottom) ou "A droite" (Right). Un bouton Ouvrir la fenétre des alarmes . est déja

créé.
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— Cochez uniquement la "zone de boutons" (Button area) M “En pas" (Bottom). — Ajoutez a
i, |
gauche le bouton pour le "Vue initiale" (Start screen) et a droite le bouton pour Runtime
"Exit" (Quitter) 84|, — Confirmez votre sélection en cliquant sur E

HMI Device Wizard: KTP700 Basic PN

Buttons
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7.4 Configuration d'appareil du Panel KTP700 Basic

— TIA Portal passe maintenant automatiquement dans la vue du projet et y indique la vue

initiale de notre visualisation.

4 Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

Totally Integrated Automation
POR

4 Portal view =2 Overview II:] Overview So...
—

WinCC_Basic_KTP700

— Pour pouvoir configurer notre pupitre, sélectionnez le "Panel KTP700 Basic" dans le

navigateur du projet et ouvrez sa "Configuration d'appareil" (Device configuration) en double-

cliquant dessus.

C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_Win

I8 Siemens -

Project Edit View Insert Online Options Tools
Zf N El seveproject @& X 15 T X )2 (M2
o 4

Project tree

Devices

|

=1| ¥ _] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200
“‘ Add new device
g Devices & networks

» [/ CPU_1214C [CPU 1214C DODC/DC]

v |3 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]

WY s ki

%] Online & diagnostics

Y Runtime settings

E Screens

'—@ Screen management

[ HMi tags

%24 Connections

v v w
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7.4.1 Paramétrage de I'adresse IP

— Dans la vue de I'appareil, sélectionnez l'interface Ethernet du pupitre par un double-clic.

— Dans les — "Propriétés" (Properties), ouvrez sous "Général" (General) la commande de

menu — "Interface PROFINET [X1]" (PROFINET interface [X1]) et sélectionnez ici I'entrée —

"Adresses Ethernet" (Ethernet addresses).

— Sous Protocole IP (IP protocol), paramétrez I'adresse IP 192.168.0.10.

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]

Remarque:

automatiquement repris par le pupitre.

If Topology view Hg& Network view H!]f Device view L
df [Fanel KTP700 Basic (K700 E~] & [ Qe J<J Device overview
. ~
KTP700 Basic PN Y¢ Module
El HM_RT.1  |al
: =]
-
s
¥ Panel KTP70...
» PROFINE...
v |
<Jw [>] [100% ¢l —¢— @&l B<]m B
—
G, Properties I‘_’[,.‘Info ﬂ& Diagnostics I
J General ” 10 tags || System constants H Texts l
General [l Eth tadd Zj
w PROFINET Interface [X1] SeLagaiEsaes =
General Interface networked with
Ethemet addresses
» Advanced options Subnet: "FNv'IE_‘! v
" IP protocol
B
d (®) Set P address in the project
IPaddress: | 192 . 168 . 0 .[§
Subnet mask: zss 255 .255 .0
["] use router
() IP address is set directly at the device (]

Le masque de sous-réseau a déja été défini dans les paramétres de la CPU 1214C et est

— Pour afficher une vue d'ensemble des adresses affectées dans un projet, vous pouvez

cliquer dans la — "Vue de réseau" (Network view) sur l'icbne — " & Sivous cliquez ici sur

N ?__? Connections

préalable dans l'assistant s'affiche.

041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 » Devices & networks

, la liaison IHM ("HMI connection”) entre la CPU et le pupitre créée au

15'* Topology view “5%1, Network view

- ITTOC

IIY Device view

=

CPU_1214C Panel KTP700 B...

CPU 1214C

[PNAE_1: 192.168.0.1]

KTP700 Basic PN - ,} 2
L,,_,; l

<Jm] > | [100% [+]

1T
PNRE_1 {PN/IE_T: 192.168.0.10]
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7.5 Compilation de la CPU et du pupitre et enregistrement du projet

— Pour compiler la CPU, cliquez sur le dossier "CPU_1214C" et sélectionnez dans le menu

18 Siemens -

=
licone

pour la compilation. Pour compiler le pupitre, cliquez sur le dossier "Panel

o ! . .
KTP700 Basic" et sélectionnez dans le menu licone ™ pour la compilation. Vous pouvez

enregistrer votre projet en cliquant sur le bouton dans le menu B save project

(> CPU_1214C — ™

C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

= A
s Panel KTP700 Basic — 2 _ kil Saveproject )

4

Portal view

I]:] Overview So...
=

Igi-h Devices &ne...

v Project 041-101_Wi

Project Edit View Insert Onll.ne ~ Options  Tools Window Help Totally Integrated Automation
F (HH saveproject| 5 X 22 5 X D 5 MG B ¥ Goonline ¥ Gooffine Sz N IA » ] " PORTAL
041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Devices & networks
Save project
Devices [; Topology view H,ﬁ, Network view @1 Device view ‘ Options 2]
™ (] g () il —|F
b | 5% Network 1 Connections| [HM connection v & Flﬂ = Hj| @® s = |2
- — — =
| E’ v I Catalog 5
¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-... ~ = 3
A ——— S [
[ Add.new device CPU_1214C Panel KTP700 B... & Filter [ 4‘“1:737 Eﬁ %
h Devices & networts cPU1214C KTP700 Basic PN e 2|z
» Q’ CPU_1214C [CPU 1214C DUDCI... q » L Controllers A
~ (] Panel KTP700 Basic [KTP700 B... = » ED HMI ||
i i = g » Ll PCsystems
ot Dev"ce mrfﬁgm“fm PN/IE_1: 192.168.0.1] ,‘m P 2l
%/ Online & diagnostics B # » L Drives & starters g)
Y Runtime settings PNAE_T [~{PN/IE_1: 192.168.0.10] » (@ Network compo... 5
» [ Screens » (@ Detectingam.. |2
r e " 3
» §) Screen management » (g Distributed 110 =
r r “
» g HMitags ’TI » Lijl Power supplyan...
%24 Connections <) m j 2| [100% I+ D ] » [ Field devices =
| 3 ; » (g Otherfield de..  [5¢
; HMIAaIarms |3 Properties l’_g. Info ]l&, Diagnostics 1 - !
Recipes — @
#l Historical data [ General H Cross-references H Compile “ Energy Suite I 3
5] Scheduled tasks 3] 1] @)][show all messages [+] =
i s I
ij Textand gAraAphlc }.sts Compiling finished (errors: 0; warnings: 5) 9
= $4 User administration 1 Path Description Prr— &
i o
4 k Ungeoiiped devices ! » Template_Button... P A ES
b r" Common d“»" . 7] ! » Template_Button... P ®
A A Nacumantasian caminas LN
<] il I[>] ! » Template_Button... A ||
v] Details view ! v Template_Button... P E
! Button ‘Template_Button_4' has no 'Off text defined for the la... Pl =
0 Software compilation completed (device version: 14.0.1.0). P - ) e
Compiling finished (errors: 0; warnings: 5) poy K8 1l | >
Name [ > > | Information

inCC_Basic_KTP700.

— L'onglet "Compilation" (Compile) dans la zone "Info" affiche ensuite si la compilation a réussi

ou si des avertissements ou des erreurs sont survenus.

l g Properties

{?i4 Info

ﬂ&; Diagnostics

J General

“ Cross-references

ﬂ Compile

“ Energy Suite

|

! Path

4 v v w

!
!
!

1]

l§| ‘I|@| | Show all messages

Compiling finished (errors: 0; warnings: 5)

[+]

Description

Template_Button...
Template_Button...
Template_Button...
Template_Button...

Button ‘Template_Button_4' has no 'Off text defined for the la...
Software compilation completed (device version: 14.0.1.0).

Compiling finished (errors: 0; warnings: 5)

Go to ?

Y YN YN

V]
(< Jr ]
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7.6 Configuration de l'affichage graphique
— Une fois la compilation effectuée, vous voulez configurer la premiére vue pour la

visualisation. Ouvrez pour cela la vue — "Vue d'ensemble de la station de tri" (Overview

Sorting Station) en double-cliquant dessus.

& Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_Wi

Project Edit View Insert Online Options Tools

Cf (3 Bl saveproject & X 35 = X W) (*:

Project tree o 4
Devices

i (=]
v | ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 Al
B’ Add new device (Wl
g Devices & networks
» [/ CPU_1214C [CPU 1214C DO/DC/DC]
~ [} Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]
[IY pevice configuration
%/ Online & diagnostics
¥ Runtime settings
v [F) screens
‘3 Add new screen
[] pifferent jobs
7] Megazine Plastic

]

[] Project information
] SIMATIC PLC system diagnostics
7] speed Motor
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— Une multitude d'objets, comme par exemple les boutons de changement de vue, ont déja été
créés par l'assistant. Vous pouvez maintenant supprimer la zone de texte au centre de la vue
en cliguant dessus avec le bouton droit de la souris et en sélectionnant — "Supprimer"

(Delete) dans la boite de dialogue affichée.

..._KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

Options

v | Basic objects

/ @@
l A L

xo0q|oo) =)

bt ] Elements

suonewuy %, |

OE o 3

e e it i 0
""" to Panel KTP700 Basic - PN) 1 B il

anofe U]

Ctrl+C :

Cerls i . 2 r Q -
i ‘\.iif»:l V _! C; "WJ
p 4 Delete E - &J

reate faceplate

Order
Group

Animations
Events

Dynamization Overview 6% \ i gI

suorpnisu| [z

syse| @"

Change abject relerences iy Info IE-J Diagnostics l o | I) ]Graphics

Fhanna nhiart Falar

4»[‘|
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— Depuis les outils pour — "Objets de base" (Basic Objects), sélectionnez la — "vue de

graphique” @ (Graphic view). Le curseur de la souris change pour vous permettre

maintenant de tirer une zone pour l'affichage d'un graphique.

..._KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station - W' W X Floolbox [ T 2
Options

[ Jel[6[)B I USAKsE: Ar s s St —: BeAs Rehlsms s’ 2B O
v | Basic objects

/S @@
A 4

v | Elements
oig | oy
A %9 E
v | Controls
2 B
B = Y

1

> l SiseLQil|  suoponnsuj 3k anoAeq UF|  suonewiiuy 5,  xoqjool )

6, Properties  [%}Info | %] Diagnostics — ' |> | Graphics
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— En double-cliquant sur une zone de laffichage graphique, vous pouvez maintenant en

afficher les propriétés. Sélectionnez ici dans la sous-rubrique — "Général" (General) —

l'icbne pour —» "Créer un nouveau graphique a partir du fichier" (Create new graphic from

file).

xo0qjoo) B)|

suonewiuy 3,

anoke U]

Graphic view_1 [Graphic view]

U Properties | Animations | Events | Texts | g
2} Propery list General a
General §
Appearance [ 1]
e o l = ‘sm l ' Sell hic fi he li |§
; H ect a graphic from the list. &
fscellancocs snes 5 B Double-click it or click the “Apply* >
4] AlarmDisplay_KTP700_B... .png 71 x50 =] button. a
- 4 Down_Arow png 96 x96 »
- ExitRuntime_KTP700_Ba... .p 71 x50
4 = i
Fi 1
P Create new graphic from file

Remarque:

— Il existe quatre sous-rubriques dans les propriétés des objets.

Propriétés pour les parametres statiques de l'objet

Animation pour les paramétres dynamiques de I'objet

Evénements quand des actions doivent étre déclenchées a partir d'un objet

Textes pour l'affichage multilingue dans un objet
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— Dans la boite de dialogue affichée, sélectionnez dans le dossier "SCE_FR_041-101_Images"

le fichier Foerderband_Conveyor.bmp et cliquez sur — "Ouvrir" (Open).

Foerderband_Con
veyor

Remarque:

— Vous pouvez soit tracer vous-méme les graphiques utilisés dans cette documentation et les
enregistrer au format *.bmp ou les télécharger sur Internet a l'adresse siemens.com/sce/S7-
1200 dans le module "SCE_FR_041-101 WIinCC Basic avec KTP700 et S7-1200" sous
"SCE_FR_041-101_Images".

— Sélectionnez maintenant le graphique "Foerderband_Conveyor.bomp" a afficher et cliquez sur

— "Appliquer” (Appy).
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4 Portal view Z2 Ovenview |0 overview so... B v Project 041-101_wincC_Basic_kTP700
—

Remarque:

— Le nouveau graphique est stocké dans le projet sous "Listes de graphiques" (Graphic lists)
sous le chemin "Langues & ressources" (Languages & resources).
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— Positionnez le graphique avec la souris de maniére a ce que les positions et tailles affichées
ci-dessous soient entrées dans les — propriétés (Properties) — sous "Mise en page"
(Layout). Pour I'adaptation de la taille, laissez I'option — "Adapter le graphique a la taille de

I'objet" (Fit graphic to object size) activée.

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

A
-
[ s g
o
=3
o
x
oF
>
.
; .- 3
< e -
: o o
: -B4 ¥ a
L e————————— - e |
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7.7 Affichage d'une valeur de processus dans un champ d'E/S
— Vous voulez d'abord insérer un affichage de la valeur réelle de la vitesse actuelle sous le
moteur du convoyeur. A cet effet, sélectionnez dans la — "CPU_1214C" les — "Blocs de
programme" (Program blocks) et le bloc de données — "SPEED MOTOR[DB2]". Faites
ensuite glisser la variable — "Mesure_de_vitesse" (Speed_Actual_Value) dans notre vue
"Vue d'ensemble de la station de tri" (Overview Sorting Station) depuis la — "vue détaillée"

(Details view).
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— Dans les "Propriétés" (Properties) du champ d'E/S, le couplage aux variables dans I'API est
maintenant déja créé dans "Processus" (Process) sous "Général" (General). Le "format
d'affichage" (Display format) est également "Décimal" (Decimal). A cet endroit, seuls le

"Format d'affichage” (Display format) est modifié en — "s999,99" et le "Type" du champ en

— "Sortie" (Output).

]g Properties %} Info ﬂ_’i._; Diagnostics I

rPropenies HAnimations HEvents ”Tex’(s l

=¥ Property list

General
General
Process Format

Appearance
Characteristics Tag: "SPEED_MOTOR_Speed_ActuaI_Value )_E,T-‘ Display format: | Decimal B
LBW;: PLCtag: SPEED_MOTORSpeed_Actual_Value Pa Decimal places: [0 [3]
Text format
Limis Address: Real Field length
Styles/Designs f: Leading zeros: [ |
Miscellaneous f: Tyr Format pattern: |$999.99 2
S i » r T
=0, f Mode: |Output vl

Input

Inputioutput

T ——

Remarque:

— Le format d'affichage s999,99 signifie que les valeurs sont affichées avec trois chiffres avant
la virgule, deux chiffres aprés la virgule et un signe.

— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Apparence” (Appearance), la "couleur" (Color)

d'arriere-plan (Background) est modifiée et définie sur — "Bleu" (Blue).

|g‘. Properties I"_i.'.lnfo I__’fg} Diagnostics
J Properties H Animations H Events H Texts
=¥ Property list Appearance
G |
=es Background Border

Appearance
Characteristics Color: Width: E :l
Layout Fill pattern: | N 0 O O O 0 W Style: |==|Double line [+]
Text format EEEEEEEN
titnits Corner radius: Color: - 66,73, 82 v
Styles/Designs E RO0EOEEQO Background color: - 99,101,115 |w»
Miscellaneous Text nonoooon
Security . Oo000000

' Colee | OO0 0000

to More colors...
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— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Police" (Text format), vous modifiez I'alignement

(Alignment) de "Horizontal" & — "A droite” (Right).

&, Properties ﬂ"_i.‘.lnfo ﬂ&jDiagnostics

JProperties [[Animations “Events HTex‘ts I

=¥ Property list

Text format

General

Format:
Appearance
Characteristics Font: |Tahoma, 17px [.]
o Orientation: | Horizontal '71
Text format
Limits =

Alignment

Styles/Designs
Miscellaneous
Security

— g

Vertical: |Top [+]

T T A

— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Mise en page" (Layout), vous modifiez — "Position
& taille" (Position & size) comme indiqué clairement ici, afin que le champ d'E/S se trouve

sous le moteur du convoyeur.

& Properties ﬂ"_ulnfo I&;Diagnostics
J Properties H Animations H Events H Texts
=¥ Property list Layout
G |
e Position & size Margins
Appearance ) : 9
Characteristics xi[194a @] w0 S N E Bl T 2l
Layout v.307 8 1[ @ Bz @ 2 =
Text format
Limits Fit to size
Styles/Designs E S e &
P [ [] Fit object to contents fad
Security E

— Pour la description, vous insérez maintenant a partir des outils une — "zone de texte" (Text
field) A

champ d'E/S. Vous y rentrez les textes — "Valeur réelle vitesse" (Speed actual value) et —

par glisser-déposer dans les — "Objets de base" (Basic objects) derriere le

"tr/min" (rpm).

..7700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station
Options g
fehome  [E[16]v] B I U SAsE: As s s =2 —2 BeAs e lile e ¢ v 2003 O[T
oo = — F
(2 v [ Basic objects e
Metall/ O [ |
-B4 -85 metal € / @ I\F
| !
e — >
|l A 4L
(D Rutsche/Slide Forderband/Conveyor E
4 || P Textfield _| =
- “| v |El it -~
[

" 8 T|IR = bE
Speed actual value - “‘j o5 Ii 5
— oo =l
pm -B1 ] - -3

| Bl
[ i ] [ ] [100% |~ e oo 3
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— Sélectionnez maintenant les trois objets — Champ d'E/S, — Zone de texte "Valeur réelle

vitesse" — et Zone de texte "tr/min" dans cet ordre et cliquez ensuite sur la fonction —

"Aligner les objets sélectionnés en haut" i (Align selected objects on top). Puis enregistrez

votre projet en cliquant sur B saveproject

..J700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station - X

xo0q|oo] )

suopewiuy 'z,'[[

Options
fhome — JEI[ W] B I U SA:E: Arpsgds St—2: MeAsflifieas |2 20E" O
: R N v | Basic objects
Metall anEs | Ay
-B4 -B5 mZt;;I/ i Align selected objects on to? O
_z A i
( Rutsche/Slide Forderband/Conveyor
' E leIements
]
G 8 |oR _
Speed actual value - rpm aay 75 I:
4 -B1 T
P , L] Qﬂ
$ [ L ] [2] [100% | = I, e

nofe ngﬂ

*

7.8 Visualiser les signaux binaires avec des rectangles/lignes
animes

— Lors de la visualisation des capteurs, vous souhaitez commencer par le capteur "-B4" sur la

glissiére. Pour pouvoir mieux dessiner et positionner le rectangle, modifiez d'abord le facteur

d'agrandissement sur — "300 %".

..7700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station - X

forome — [EI[[?] B I U SA:E: Az s Tt —: BTl ¢°

{ Rutsche/Slide

[ | [> | [EE | B . é
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— Depuis les outils — "Objets de base" (Basic objects), faites ensuite glisser un "rectangle” [‘

dans la position du capteur "-B4".

00 00 Pane P700 Ba P700 Ba P O 0 g 0
Options 'y
[*]B I USA:E: ArRs g T2 —: EesThellle @ Sk 28 E _J§'
B VlBasic objects g
@ L2
< *0 ;
xly: 128,186 n A Ad | 5.
E]
= T g
- o 1 oy =
: B L = . ong
{ ) Rutsche/Slide A9 E E
c
- o Q700 Lo
< [ I [L 300% F = 8 ﬂ [ |

— Etirez maintenant le rectangle avec la souris pour obtenir la position et la taille voulues ou

définissez des valeurs comme indiqué ici sous "Mise en page" (Layout) — "Position & Taille

(Position & size) dans les "Propriétés" (Properties). Le capteur est ainsi représenté sous la

désignation "-B4".

..7700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

Rutsche/Slide

< [ m

v \

]

v

Fl ——5— @

INTTRTTRIIS (YRT)

T

— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Apparence"

(Color) de l'arriere-plan (Background) a — "Gris" (Grey) et la "largeur" (Width) du "cadre"

(Border) & — "0".

gPropemes %, Info ;J 'ﬂ. Diagnostics ]
_J Properties " Animations ” Events " Texts I
=¥ Property list Layout
LppeRrance Position & size Corner radius:
Layout
StylesiDesigns x172_jofwwis  jof x:o |o|%
Miscellaneous ¥: 202 i f‘s @ Y: |0 :]‘: %

G, Properties |} Info y[[& Diagnostics
fﬁoperties || Animations “ Events ” Texts ]
i_} Property list Appearance
earance
a Background Border
Layout
shjesbesgisiu g Color: [ 198,195,198+ Width: |0 e
Miscellaneous [ Fill pattern: Solid |» | Solid
| -
» £
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— Passez maintenant dans l'onglet "Animation" (Animations), sélectionnez ici "Affichage"

(Display) et cliquez sur — B "Ajouter une nouvelle animation" (Add new animation).

Properties Animations HEvents “ Texts l

Animation types
Overview
v ® Display e
.» | % Appearance ﬁ‘: /A Dynamize colors and flashing
» & Movements @ Visibility B A Make visibility dynamic

Ta

— Dans la boite de dialogue qui s'affiche maintenant, sélectionnez — "Apparence"”

(Appearance) et cliqguez sur — "OK".

Add animation X

Select the animation you want to add.

G Visibility

! oK ’l Cancel |

— Pour établir la liaison a la variable globale dans la CPU, sélectionnez dans la —
"CPU_1214C" les — "variables API" (PLC tags) puis — "Table de variables_station de tri"
(Tag table_sorting station). Depuis la "vue détaillée" (Details view), faites ensuite glisser la

variable — "-B4" dans le champ "Nom" (Name) pour la "variable".

14 Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Intogratad Aurtomation
i 1 H soveproject & X 5= 2 X D@2 50K B[R ¥ coonline I Gooffiine 7 I8 M ¥ ] [[] [Seorchinprojece | - PORTAL
Project tree m 4
Devices Options g
: sy = = — =1 ey =
3 3 [= BT USA::E: At s g s —: BeAsMfellegi: Froeld [ 200 B
T z
t"‘ V‘Basi: objects |2
~ | 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200  [A - 84 - B
B Add new device = / @D O et
gy Devices & networks L § J ‘:
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC] F e ‘2 A YSIER
Y Devicecontguration 1 H
%/ online & diagnostics = g
» [ Program blocks v |Elements a
» [ Technology objects g aRE] | 103
» @i} External source files \ - ——‘7 £
- ancus { ) Rutsche/Sld LaEE
= = =3
%5 Showall tags / u € _J == SS=
I Add new tag table o] & b
% Default tag table [29] <| [ i ] > | [300% o %= 9 E
{4 Tag table_sorting station [30] " & - - : el e
[ f ontrols
» [ PLC data types |3Pmpemes ‘il..ln o ylli Diagnostics ] ‘ - i
N fw‘-“a"haf“’ force tables Properties \ Animations H Events ” Texts ] | A C '\J g
» [ig Online backups M —_— =
» [ Traces v fopeanoe -2 d Q, a
v | Details view ot Ta T
v ® Display 9 ype P
=t %
B Add new animation ! Name: |84 . (@ Range =
g1 Appearance f Address: O Multiple bits i
» & Movements FaeTa = i
Name Data type | [ ebit [0 [2] i |
@ Bool ~
a ool = Range a Background color  Border color Flashing
@ 83 Bool = i e
o 54  Bool EEN . -
< =

m > v | > | Graphics
< Portal view 3 Overview | =1 overview so... v The project 041-101_WinCC_Basic_KTP
==
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— Dans l'apparence (Appearance) de l'affichage (Display), ajoutez une plage avec la valeur —
"1" (état logique "High") et modifiez-y la couleur de l'arriere-plan (Background color) sur —
"Vert".

]g Properties I’;U. Info yl&] Diagnostics I

Properties Animations I]Events H Texts I

Appearance
Overview
v P, Display Tag Aype
B Add new animation Name: B4 'E_”;] (®) Range
-z Appearance Address: (O Multiple bits
g ! e s Single bit a
C Range a Background color  Border color Flashing |
i 1 1 24,28,49 [=] No [+
f: <Add new>
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— Comme indiqué dans les étapes précédentes, créez maintenant aussi un affichage pour les

capteurs — "-B1", —» "-B2", — "-B5", — "-B6" et — "-B7".

— Vous ajoutez encore un affichage binaire supplémentaire sous le moteur M1 et le reliez a la

variable globale — "-B3". A des fins de description, insérez encore ici devant une zone de

texte — "Moteur -B3 actif" (-B3 Motor active).

-B4 -BS iatal -B7
| =
Plastik/|
Forderband/Conveyor plast:( "
; |
M1 82
-B3 Motor active HH M4
Speed actual value - rpm o1
|
< \ L | |> | e s v @
|§. Properties ""_i,.lnfo QEL Diagnostics |
Properties Animations H Events H Texts l
=
Appearance =
Overview
~ ®, Display Tag Type
B Add newanimation g/ Name: |-B3 E|m () Range
- 4
-m Appearance i Address: () Multiple bits =
b
» X Movements ol Single bit ﬁrﬂ
Range a Background color  Border color Flashing
1 [~Illo.255.0 [=]lll24.28.49 [=]no [+
<Add new> |
v
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— Pour indiquer que la bande est commandée, faites glisser I'objet "Ligne" (Line) sur le

convoyeur depuis les outils dans — "Objets de base" (Basic objects).

P700 00 Pane P700 Ba P700 Ba P ee Ove e 0 g atio
Options g
A B I USAstE: Aspr fs St —s BeAs sz 2 ¢ r 2 O
86 [“ V|Basic objects §'
Metall/ - > @ |
ietal
-B4 -85 ol -B7 ,

I i s L || ;‘} Line Q\ Yy §
:~ P! -
{ ) Rutsche/Slide Forderband/Conveyor pe—— p:::::'c‘/ |El = g'
= Elwv emen @
M'l ] L | @E = (o
_ 82 3 Om W g
-B3 Motor active M4 ady 5 IE s
Speed actual value rpm (| =

" " 81 &
v —
¢ | i [3] [100% [ —y—— @ j_i

— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Apparence" (Appearance), modifiez le "style"
(Style) de la ligne sur — "Epaisse" (Solid) et la "couleur" (Color) du premier plan sur —
"Vert". Modifiez les "extrémités des lignes" (Line ends) au "début" (Start) et a la "fin" (End)

sur la "fleche" (Arrow).

...asic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

Metall/
-B4 -BS metal 87 X
1 L |
l-, 5 _ Plast :
(D) Rutsche/Slide Forderband/Conveyor "_.' plazt:lcd
¢ [ 1 ‘ D [100% !'\ TRTT (NTTITTRT] a

]gProperties H’j..lnfo yﬂ&j Diagnostics ]

J Properties “Animations H Events " Texts I

=¥ Property list

|Appearance
Appearance S
Line Line ends
Layout
Styles/Designs Width: |6 & Start: i—)‘»‘-,rrcw v
Miscellaneous Stfle: [——|solid  |v] End: | Arrow =
il Color: [MlJ0.255.0 |~] Line end shape: 1 TN ~ |
(
Background 2 5
4
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— Passez maintenant dans l'onglet "Animation” (Animations), sélectionnez ici "Affichage"

(Display) et cliquez sur — B "Ajouter une nouvelle animation" (Add new animation).

lgProperties ﬂfi_f.lnfo _iJ][i.j Diagnostics l
Properties Animations “ Events H Texts I
Animation types
Overview >
v ® Display Display
. gy Appearance B A Dynamize colors and flashing
» & Movements @ Visibility B A Make visibility dynamic

— Dans la boite de dialogue qui s'affiche, sélectionnez — "Visibilité" (Visibility) et cliquez sur —
IIOKII.

Add animation

Select the animation you want to add.

(g Appearance

[ ok H Cancel ]
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— Pour établir la liaison a la variable globale dans la CPU, sélectionnez dans la —
"CPU_1214C" les — "variables AP|" (PLC tags) puis — "Table de variables_station de tri"
(Tag table_sorting station). Dans I'étape suivante, faites glisser la variable — "-Q3" dans le
champ "Variable" depuis la "vue détaillée" (Details view), De plus, sélectionnez encore le
type d'évaluation — "Plage" (Range), entrez "de" (From) — 1 "a" (To) — 1 et sélectionnez

"Visibilité" (Visibility) — "Visible" (Visible).

18 Siemens - C:\WUsersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totallyllatagratad Attomation
G i E sevepoject 3 X 3= 5 X Dz LM E B & Goonline ¥ Gooffiine f7 M B 3 (|| [Secerchinproecs | S PORTAL
Project tree m 4
Devices Options IJ
. = - - = =t
=21 H[7[-) BT USA:E: Arfpr g S —3 Bl g ¢ R 2 Oig
-B6 & V[Basic objects g
> _]041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 A
B¢ Add new device == / @ O ||
o Devices & networks ) -84 -85 grietal -87 q ‘:
~ (@ CPU_1214C [CPU 1214C DU/DC/DC] 1 1 L 3 D A Ad |5
IY Device configuration [ = g
% Online & disgnostics | (D Rutsche/siide Forderband/Conveyor  “Mlmflie plastic =T g
» 5 Program blocks 3 v |Elements a
» ;* Technology objects 1 T ‘ [v oE | o5
» L} External source files < [ [ [>] [100% ] =0 8 E3
- ER = I
- ncess |6 properties  [*}Info )| %l Diagnostics | al 5 EE
25 Show all tags - 2
B Add new tag table Properties H Animati u Events ], Texts l :d G
24 Defauls ble [29) | =
& oceuug tahe el Visibility =
43 Teg table_sorting station [30] o -
» Lg) PLC data types —a D:'I:'e“' Process Visibility | controls 2
» 5 Watch and force tables B e — @ v 2 20 |5
N Onii hackis B’ Add new animation 9: Visible 5 K ' 72
v B races - @ Visibility Q3 EIm| O Invisible — 2
» F . a
v | Details view L @® range From: |1 3z ) & ||
To: [1 3] &4
=
4 r CHE s
a
Name Data type
@ o2 Bool s r
k@ Q3 Bool
@ so Bool
@ s Bool -
<] [T > | Graphics v
4 Portal view =32 Overview E Overview So... = 041-10 -

— Dupliquez ensuite la fleche depuis la bibliotheque de mnémoniques avec toutes ses

propriétés en cliquant sur — = "Copier" puis sur 2= "Coller".

Metall/
-B4 -BS metal -B7

L Plastik/
[ Rutsche/Slide H Forderband/Conveyor H pla:t:c

M1
-B3 Motor active

Speed actual value - rpm e

-B2
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7.9 Liaisons et variables IHM

— Avant de charger la configuration sur le pupitre Panel KTP700 Basic, vous devez encore
vérifier la liaison a la CPU 1214C. Pour ce faire, sélectionnez — "Liaisons" (Connections) par
un double-clic dans — "Panel KTP700 Basic". Dans la vue affichée, vous pouvez contréler

encore une fois les adresses IP et les paramétres de liaison. Il est également important pour
la liaison que le paramétre ™ En ligne (Online) soit coché.

1% Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200:041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert OnlmeA Options  Tools  Window :elp Totally Integrated Automation
5 B sovepoiecr @ X 12 S X O ZMERQ V Goonline Fcooftine o WP ¥ | L PORTAL
Project tree o4
Devices =
=
¥ | & Connections to 57 PLCs in Devices & Networks 3|2
=
Connections e
¥ | 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 -~ Name Communication driver | HMI time synchronization mode  Station Partner Node Online Comment =
I Add new device B HM_Connection_1  SIMATICS7 1200 None w| 571200 station_1  CPU_1214C CPU 1214C DC/DC ‘:‘
gh Devices & networks <Add new> 3
» [ cPU_1214C [CPU 1214C DUDC/DC] = g
w 4 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic H
Y Device configuration | |
% Online & disgnostics < i 1>
T (Niwiekn £atdngs Parameter | Area pointer
» [ Screens 1
» @) Screen management
» g HM tags KTP700 Basic PN Station
2, Connections {hesriece:
HM alarms T
PROFINET (X1) -
& Recipes ~;
- "
< L >
~ [Details view _
HMI device PLC
Address: Address: | o
r— Access point: | S7ONLINE Access password:
{sh HM_Connection_1
d Properties | " Info )| % Diagnostics

4 Portal view e Connections

Remarque:

— Si la protection d'accés devait avoir été activée pour la CPU 1214C, le mot de passe pour
l'accés peut également étre entré ici pour le pupitre.

— Pour accéder aux variables IHM, vous devez ouvrir par un double-clic la — "table de

variables standard" (Default tag table) dans le dossier — "Variables IHM" (HMI tags) du —

"Panel KTP700 Basic". Toutes les variables créées par glisser-déposer ont été entrées ici.

N8 Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_Wi

Project Edit View Insert Online Options Tools
j 39 Save project a x }Ej = b l)g ™!

Project tree o 4
Devices

v [ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 (]
I Add new device |
gh Devices & networks

» (@ cpPu_1214c [CPU 1214C DODC/DC]
~ -4 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]
Y Device configuration

1]

% Online & diagnostics
Y Runtime settings
» [ Screens
» ') Screen management
v (& HMi tags
%5 Show all tags
I Add newtag table
{Defoult tag table]

%2¢ Connections
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— Vous pouvez maintenant vérifier dans la table de variables standard a quelles variables on a
acces dans la CPU 1214C. Vous pouvez également effectuer d'autres paramétrages.
Le "cycle d'acquisition” (Acquisition cycle) de nos variables doit ici étre accéléré et augmenté
de 1 seconde a 100 millisecondes. Cliquez a cet effet sur la zone de sélection —>E] et

sélectionnez un nouveau cycle d'acquisition de — 100 ms en cliquant dessus.

041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HM tags » Default tag table [10]

B
@ D e g ElE
Default tag table &
Name a Datatype  Connection FLC name PLCtag Address  Access mode Acquisition cycle | Source comment
a B Bool [&] Hm_connecti... [ cPu_1214c 81" E= [=] <symbolic acce...[+][ 15 =[...] sensor cylinder -Md retracted (no) '-;'
a B2 Bool HM_Connection_1 CPU_1214C  "B2" -
a 3 Bool HM_Connection_1 CPU_1214C  *-B3" ~ |1 Panel KTP700 Basic [KT... V)
a e 8ool HM_Connection_1 CPU_1214C  *84" 9 Cycles Fre PV PR
a B Bool HM_Connection_1 CPU_1214C  *85" e
a B Bool HM_Connection_1 CPU_1214C  "-86" & Tiooms U 00 Nillisecond
a 87 Bool HM_Connection_1 CPU_1214C  "-87" & sooms  s00 Millisecond
a Bool HM_Connection_1 CPU_1214C  "-Q3" 5 s 3 cicond
4@  SPEED_MOTOR Speed_Actual_... Real HM_Connection_1 CPU_1214C  SPEED_M I 2 2 Sacord
@  Teg_ScreenNumber Ulnt dnternal tag> Undef " ss 5 second
<Add new> (s 10s 10 Second
® 1min 1 Minute
(0] 5 min 5 Minute
® 1omin 10 Minute
® 1h 1 Hour

— Vous pouvez paramétrer d'autres variables a I'aide de la fonction de table "Complétement
automatique" (Autocomplete) en sélectionnant avec la souris le coin inférieur droit de la

premiére entrée et en faisant glisser sur toutes les autres entrées.

Acquisition cycle | Logged

[0~ IAEI

1=
1=
1=
1=
1=
1=
1=
1=

Autocomplete X

9 What do you want to do?

{®) Ovenarite Tag attributes

() Insert newTags

Lok !| Cancel

Acquisition cycle
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
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7.10 Chargement de la CPU et du pupitre

— Avant de charger la CPU et le pupitre dans le projet, recompilez la CPU et le pupitre puis
enregistrez le projet.

= = -
(> CPU_1214C - ® _; Panel KTP700 Basic —> *— kil Saveproject

— Une fois la compilation effectuée, l'automate entier peut étre chargé avec le programme

créé, y compris la configuration matérielle, comme déja décrit dans les modules

précédents. (— L )

% Siemens - C:Users\nde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200:041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Pl\?)e(l ,Ed" View Insent 0nm» Options  Tools Window Help Totally Integrated Automation
GO i @ X B X 020t 3G BB Y coonine ¥ cootine fo MR ¥ ][] a PORTAL
[ Wiy WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station
| Devices | - A
Q | $1.:03 g
g
£
¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 ~ _I
B Add new device o —
gh Devices & networks .‘:
~ (1§ CPU_1214C [CPU 1214C DUDC/DC] c 2
Y Device contguraion ‘o) :
%/ Online & diagnostics ) &
» ‘g Program blocks o . ['::} & I f
» [§ Technology objects 1 L |
» G External source files [ | [ sese] £
< piie D rashesise ‘ @D rosetantoners —> ‘ P -
| | S <
» Ui PLC data types ' s
» 23 Watch and force tables " 82 %
» i Online backups -B3 Motor active Ll —
» (53 Traces Speed actual value - om i é
» (i Device proxy data o _ ?,
8§ Program info — 5
&) PLC alarm text lists Ingpenies ]’j.lnlo 1) f& Diagnostics g
» [ Local modules T = a
2 | ref.
SRR PR S NG [ General ] Cross-references | Compile | Energy Suite
I Device configuration D .8]/@| show all messages v ?
2. Oolice s =1 Compiling finished (errors: 0; warnings: 5) 3
v | Details view | Path Description Goto 7 Erors  Wemings  Time £
| Module (i} Number of tags used: 10 » 3:23:06 PM
[i] Number of PowerTags used: 9 » 3:23:06 PM
(i} 109056 bytes used for fonts » 3:23:06 PM
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— Pour charger la visualisation sur le pupitre, procédez comme suit: Sélectionnez le

dossier — "Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]" et cliquez sur licbne —

"Charger dans l'appareil" (Download to device).

% Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200
Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation
Y sevepoie @ X 1 5 X D o 3 MG B R Y Goonline F Gootiine | fp MIE 3% | [Zoo o PORTAL
Project tree I 041101, WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 B: Dverview Sorting Station @EX
— Download to device
|| Devices g
4 ElE +Q g
Bt
¥ _] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 ~
I Add new device =
g Devices & networks [ ‘:
~ (g CPU_1214C [CPU 1214C DQDC/DC] ‘ 8.
I Device configuration Bl
4 Online & diagnostics L §
» g Program blocks »
» [§ Technology objects -
» @ External source files £3
» L@ PLCtags E
» (g PLC data types t g
» 33 Watch and force tables " 0 4
» i Online backups -B3 Motor active ™ .
» (5 Traces Speed actual vaive [N rom . 0
» [ Device proxydata D Sy 2
5} program info [ @ Properties  |*iinfo 4| % Diagnostics | 5
ELES R Rty l General y| Cross-references I Compile l Energy Suite [ g'
H
(][4, @) show el messages =]
Y Device configuration Compiling finished (errors: 0; wamings: 5) =i
e hd T Description Goto 7 Errors  Wemings  Time
v | Details view i) Number of tags used: 10. » 323:06PM (A
(i} Number of PowerTags used: 9 L 3:23:06 PM I b
(i) 109056 bytes used for fonts. » 3:23:06 PM |~
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— Le gestionnaire pour la configuration des propriétés de liaisons s'ouvre (chargement étendu).
L'interface doit tout d'abord étre correctement sélectionnée. Cette sélection s'effectue en trois

étapes :
— Type linterface PG/PC (Type of the PG/PC interface) — PN/IE

— Interface PG/PC (PG/PC interface) — ici par ex. : Intel(R) Ethernet Connection 1219-
LM

— Liaison a l'interface/au sous-réseau (Connection to interface/subnet) — "PN/IE_1"

— Le champ — "Afficher tous les abonnés compatibles" (Show all compatible devices) doit

ensuite étre activé et la recherche d'abonnés dans le réseau doit étre lancée en cliquant sur

tartsearch
le bouton — = .
Extended download to device X
Configured access nodes of “Panel KTP700 Basic®
Device Device type Slot Type Address Subnet
Panel KTP700 Basic.IE.. PROFINET Interface 5 X1 PNIIE 192.168.0.10 PNIIE_1
Type of the PGIPCinterface:  |@_PN/IE [+
PGIPCinterface: R intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM F\ ’@ i§l
Connection to interface/subnet: Directatslot'5 X1' q ©
-] @
Select target device: | Show all compatible devices [v]
Device Device type Interface type Address Target device
m — - PNIIE Access address —
Startsearch
Online status information: [ Display only error messages
Loa | ( Cancel I
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— Si votre pupitre s'affiche dans la liste "Abonnés compatibles dans le sous-réseau
cible" (Compatible devices in target subnet), vous devez le sélectionner et démarrer

le chargement.

; oad |
(— Type d'appareil SIMATIC HMI —» "_i_-")
Extended download to device ES
Configured access nodes of *Panel KTP700 Basic®
Device Device type Slot Type Address Subnet
Panel KTP700 Basic.IE.. PROFINET Interface 5 X1 PNIE 192.168.0.10 PNIIE_1
Type of the PGIPC interface:  |§_PHilE :r,\
PGIPCinterface: Wl Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM [+] ©/[4
Connection to interface/subnet: | Directatslot'5 X1' '7 )
tgatews | ‘ | @
Select target device: {Show all compaxiblé devices I~
Device Device type Interface type Address Target device
hmi_1 SIMATIC-HMI PNIIE 192.168.0.10 —
- - PNIIE Access address -
[ Flash LED
Startsearch |
Online status information: D Display only error messages
5= Connection established to the device with address 192.168.0.10. F\“
ﬂ Scan completed. 1 compatible devices of 1 accessible devices found. F
217 Retrieving device information... =
Scan and information retrieval completed. [v
[ toad || concel |

— Vous obtenez d'abord un apercu. Confirmez la fenétre de contréle — "Ecraser tout"

. . cad ’\
(Overwrite all) et poursuivez avec — np—b—
Load preview 1%
0 Check before loading
Status ! Target Message Action
4 & ~ FPanel KTP700 Basic Ready for loading.
(V] » Overwrite Overwrite if object exists online? M overwrite all
(V] » Fit Components with a different version are installed on the target de [ Fit
(V] » HM Runtime Informations
<] [ [>
 Refresh |
If Load 1 f Cancel |

Remarque:

— Dans la fenétre "Apercu du chargement" (Load preview), le symbole @ doit figurer dans
toutes les lignes dans lesquelles des actions ont été effectuées. Vous trouverez de plus
amples indications dans la colonne "Message".
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7.11 Tester la visualisation de processus dans la simulation

Pour pouvoir établir une liaison entre la simulation Runtime sur l'interface PG/PC et la CPU S7-
1200, l'interface PG/PC doit d'abord étre réglée sur TCP/IP.

N° Marche a suivre
1 Ouvrez le panneau de configuration

e via "Démarrer > Panneau de configuration”

e 0u via "Démarrer > Paramétres > Panneau de configuration”
(dans le menu Démarrer classique comme dans les versions
précédentes de Windows).

2 Dans le Panneau de configuration, double-cliquez sur l'icbne
"Paramétrer l'interface PG/PC" (Set PG/PC Interface).

| 1
!['" I

Set PG-PC
Interface

3 Dans l'onglet Chemin d'accés "Access Path", réglez les paramétres
suivants :

1. Sélectionnez "S7ONLINE [STEP 7]" dans la liste déroulante comme
point d'acces de l'application.

2. Dans la liste des parametres d'interface utilisés, sélectionnez l'interface
"TCP/IP(Auto) -> avec votre carte réseau qui est directement reliée au
pupitre ou a l'automate, par ex. Intel® Ethernet Connection.

3. Cliquez ensuite sur OK et confirmez également le message suivant par
OK.

Set PG/PC Interface X

Access Path ] LLDP /DCP | PNIO Adapter | Info |

Access Point of the Application:
|S7ONLINE (STEP7) ->Intel(R) Ethernet Connection (4) |219-LM.TCP[P.:J
(Standard for STEP 7)

Interface Parameter Assignment Used:
IInteI(R) Ethemet Connection (4) I219-LM.TCPIP Properties...

B3 Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265.T( A Diagnostics...
[#Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265.T(
B Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM.
(
(

@ Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM.
B Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM. v
< >

(Parameter assigment for the IE-PG access to
your NDIS CPs with TCP/IP Protocol (RFC-
1006))
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— Sélectionnez le "Panel KTP700 Basic" et cliquez sur le bouton

—» & "Démarrer la simulation" (Start simulation).

A Siemens - C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help.
5 (3 | soveproject @ X 0 G

Project tree

¢ et Totally Integrated Automation
e 8 Gootine |y PO I82€ ) () [Seo e | PORTAL
. EETTrTIEP700_57-1200 » Panel Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » OverviewSorting Station — i WX {

Devices
o]

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200
¢ Add new device
By Devices & networks

» [ cPu_1214c [cPU 1214C DODADC]

Visualization

%) Online & diagnostics ’
Y Runtime settings
~ [ Screens
B Add new screen
[ Different jobs
] Magazine Plastic
¥] Overview Sorting Station
[T Project information
] SIMATIC PLC system diagnostics.
] Speed Motor
[ System information
[ system screens.
] user administration

snnmwsmlﬁkl ;no&e-]qggl suepew!uv'a,.l x0q|oo) )

» [ screen management | General g| Cross-references | Compile Energy Suite | B
» [ HM tags =
Bimang [OAJ®][snow s messsses o] g
%24 Connections. =
£4 HM alarms Compiling finished (errors: 0; warnings: 5) -

=3 hd PR Description (Goto 7 (Errors Warnings ...

v | Details view () Number of PowerTags used: 9 A [~

(i} 109056 bytes used for fonts. Pl ol B
< W >0~

4 Portal view

=3 overview E Overview So... =

— La visualisation de processus est entierement effectuée sur le PC avec le couplage aux

données de processus dans la CPU 1214C. Pour fermer la simulation, vous pouvez

sélectionner le bouton — @ pour "Quitter Runtime" dans I'application ou quitter la fenétre

en cliqguant sur —»

E& RT Simulator = X

SIEMENS SIMATIC HMI

SIEMENS
SIMATIC HMI \0verview Sorting Station

‘ D Speed Motor ‘ ‘ D Magazine Plastic ‘ ‘ System screens ‘

-B6

@ Rutsche/Slide Forderband/Conveyor

T
M1

-B3 Motor active

spee actuat value [ -
&4 a2 @

I e e
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7.12 Commutateurs et boutons pour lacommande de processus

— Pour disposer dans I'API d'une interface pour la commande de processus, sélectionnez dans

la "CPU_1214C" — "Ajouter un nouveau bloc" (Add new block) dans le dossier "Blocs de

programmes" (Program blocks) et créez un bloc de données global EB
"COMMANDE_IHM" (OPERATING_HMI).

4 Siemens - C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help
2f 1 H saveproje & ¥ 22 Do X W2 s 5 MK B R I coonline ¥ cooffiine | 2 I I ¢ o 1] proj

Project tree

i Devices

Add new block

Ell4

Name:
| OPERATING_HMI

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 »
I Add new device l Type: [ @ Global DB [+
gy Devices & networks ' 2
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC] OB Language: E >,

ﬂf Device configuration Organization Number: ’:]:
% Online & diagnostics block
= = O Manual

v g Program blocks

&’ Add new block (® Automatic

& Main [OB1] t Description:

3 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10]

2 MOTOR_SPEEDMONITORING [F... Fonctan bisck Data blocks (DBs) save program data.
3 MOTOR_AUTO [FB1] more...
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3]
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] ‘
@ SPEED_MOTOR [DB2] %
» [3 Technology objects
» '@} External source files Function
» L@ PLCtags | |
» _ig PLCdata types
» [ Watch and force tables
» g Online backups 'DB
» [ Traces A

Data block

» [ii; Device proxydata
g Program info
] PLCalarm text lists _||> |Additional information

> 'm Local modules
L]

<]
> | Details view

[> [¥) Add new and open [ ok | [ concel

4 Portal view

— Vous créez dans le bloc de données "COMMANDE_IHM" (OPERATING_HMI) les quatre
variables —  "sélecteur_mode" (mode_selector), —  "démarrage_automatique"
(automatic_start), - "arrét_automatique” (automatic_stop) et
—"réintialiser_compteur_plastique" (reset_counter_plastic) de type de données Bool. La
valeur initiale de la variable "arrét_automatique" (automatic_stop) est encore prédéfinie sur

— "true".

041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » OPERATING_HMI [DB4]

=¥ j? " g = 9> Keepactualvalues gy Snapshot ™, ¥, Copysnapshots tostartvalues [ (% Load startvalues as actual values % =
OPERATING_HMI
Name Datatype Startvalue Retain  Accessibl.. Writabl... Visiblein .. Setpoint Comment
1 4@~ Static
2 @n mode_selector Bool D B B El B HM mode selector manual(0) / automatic(1)
: a@a-n automatic_start Bool )} 1~ = = [[]  HM pushbutton automatic start
4 @-nw automatic_stop Bool \ O @ B @ [l HM pushbutton automatic stop
5 |@-= reset_counter_plastic Bool T ) ™ ™ ™ [l HMI reset counter workpieces plastic
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— Le bloc fonctionnel "MOTOR_AUTO[FB1]" est encore complété par une variable d'entrée —

"réintialiser_compteur_plastique" (reset_counter_plastic) de type — "Bool". Cette variable est

déplacée par glisser-déposer sur I'entrée — "R" du compteur "CTUD" dans le réseau 2.

T4 Siemens -

C:\WUsers\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project  Edit Insert  Online

Cf (3 H seveproject &

View Options

Tools

[ Devices |

window  Help

HEX D:e: I DG ER ¥ coonline & cooffiine
041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » CPU_1214C [CPU 1214C D{

2B IE

<= N

CJDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

i @ aP EEEH LS Nad &7 & =N
g
: . 8
~ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 ~ Neme Datatype  Defaultvalue Retain  Accessi.. Writa.. Visiblein .. Setpoint Comment 5]
B Add new device 1@~ Input Al
gy Devices & networks 2 a- Automatic_mode_active Bool Non-ret... (m) Automatic mode activated |
~ [ cPU_1214C [CPU 1214C DC/DCIDC] 3 @ Start Bool alse Non-et. (] Pushbutton automatic start )
Y pevice configuration 4 @ Stop Bool Non-ret... ~ ~ =) Pushbutton automatic stop ¥
2
%/ Online & diagnostics 5 |[@=  Enableok Bool Nonret. [ All enable conditions OK =
~ [gl Program blocks _ls @- Safety_shutoff_active Bool Non-ret... B Safety shutoff active e.g.emergen..  |©
¢ Add new block |7 a- Sensor_slide Bool alse Non-ret... - ™ (=) Sensor partatslide
4 Mein [0B1] 8 @s Sensor_end_of_conveyor Bool Non-et ™~ =] =] Sensor part at end of conveyor
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] 9 @a-n Setpoint_Capacity_Magazine_Plastic Int Non-ret... ] ™~ ™ Setpoint capacity magazine plastic 37'
4 MOTOR_SPEEDMONITORING [FCT.. 0= Reset_Counter_Workpieces_Plastic Bool Non-..[v] M (=) (=) reset counter workpieces plastic |, | 3
48 MOTOR_AUTO [FB1] <] M e
@ MAGAZINE_PLASTIC [oB3] £ T w_‘u
~
@ MOTOR AUTO_DE [DB1] ¥ Network 2: Counter plastic parts <
@ OPERATING_HM [DB4] -
@ SPEED_MOTOR [DB2] 3
3
» [ Technology objects
#IEC_Counter_ -
» g} Extemal source files Haste -
» [@ PLCtags
- = & cup
» Lig) PLC data types Int
#IEC_Timer_
» 55l Watch and force tables
° overun.Q — s o— CU
» [ Online backups
» [ Traces
. alse — cD
» Device proxy data
Program info
E] PLCalarm text lists
» (@ Local modules L
» 3 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] [v] = i [
<[ [ > < L] ] \L [100%

4 Portal view

| g Properties

— L'appel du bloc fonctionnel "MOTOR_AUTOI[FB1]" doit maintenant étre actualisé dans le bloc

g

"Main[OB1]". Cette mise a jour est effectuée en cliquant sur l'icbne —

de bloc incohérents" (Update inconsistent block calls).

"Actualiser appels

Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-12001041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200
Project  Edit Vi Insert i ti Tools Wit Hel, »
oject Edit View Insert Onl fe Options  Tools  Window  Help Totally Intagmtad Automation
f iR soveproject 3 X iz o X D *: 3 MG E QR Y coonline g B X O [ <Scorchin proje i PORTAL
0 Ba P700 00 p AC [CP 4C DC/DCID Prog blo
Devices Options Be
0 su — ', » A -3
FEE BB el g &2 = == 3
| main | Favorites a
~ | 041-101_WinCC_Basic_KTF700_57-1200 ~ e r— Defeultvalue | Comme UPdate inconsistent block calls 5
B Add new device 1@~ input 3
g Devices & networks 2  @-* Initial_Call Bool Initial call of this OB -
~ (@ cPu_1214C [CPU 1214C DUDC/DC] S 4=  Remanence Bool =True, ifremanent data are available o
Y Device configuration e g
%/ Online & diagnostics & >=1 -4 =l = =] — - 5
~ g Program blocks v | Basic instructions |2
¢ Add new block 9 (A [Name
& Mein [0B1] ¥ £33 Network 3:  Control conveyor motor forwards in automatic mode » [ General
48 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] ; ~ » (i) Bit logic operations | =4
2
48 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC1... » (@] Timer operations |2
& MOTOR_AUTO [FB1] » 4] Counter operations
e MOTOR_AUTO - —
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] DB » (] Comparator operat {7y
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] BT » [£] Math functions =
= 5
@ OPERATING_HM [DB4] "MOTOR_AUTO" » 55 Move operations |2
@ SPEED_MOTOR [DB2] 1 » B Conversion operati.| 2-
- » 58 Program control o... |
» [ Technology objects > [T BRI S
» [} External source files el i gic operati... (!
[ - » &5 Shiftand rotate
» (@ picags - B a =)
» [ PLC data types i 51 st
» (53 Watch and force tables KO — b
» [ig Online backups %0s *52" ~dstop
B Thaces BT —k Enable_OK
» 3§, Device proxy data
1o
5 Program info i i | <] ] ] [>
= S s -y > | Extended instruc...
» [l Local modules el
» (] Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] vl +|? | Technology
<] ] BEE ] || [100% ¥ > |C ication
|gProperties ﬂ’i;lnfo _UHL Diagnostics —I > | Optional packages

Overview

> | Details view
4 Portal view

|2 motor AuT.. [ Main 0B1)
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— Dans le réseau 3 du bloc "Main[OB1]", vous faites glisser un — "OU" (OR) devant la variable

d'entrée — "commande_démarrage".

...1-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Main [OB1]

Pl @r@sEHF @@ B Gl G &7 &

s, =E8 =

Main
Name Data type Default value Comment
1 4@ ¥ Input
2 @n Initial_Call Bool Initial call of this OB
3 @ Remanence Bool =True, ifremanent data are available
TR Y

a | >=1 | {7 A =o = =]

¥  Network 3: Control conveyor motor forwards in automatic mode

Y%DB1
*MOTOR_AUTO_
DB"
%FB1
"MOTOR_AUTO"
~<1EN

W02  Automatic_
*-50" <] mode_active

& %03
%0 1 *51" il Start
KOT— wa
%05 *-52" {7} Stop
"B ——k { Enable_OK

— La deuxieme entrée libre du — "OU" (OR) est connectée a la variable —»

"démarrage_automatique" (automatic_start) du bloc de données "COMMANDE_IHM"

(OPERATING_HMI).

C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

14 Siemens -
Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help
F 1Bl soveproject & X 33 5 X e 5 MG E R F coonline F Gooffine S N B 2 H || [<eoc
Project tree o 4
Devices
d L, EREP8arEHR CcaaB % ad
= s
¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 :
I Add new device 7 I A ol | = o]
535 Devices & networks L Speed_Setpoint Setpoint speed ENO —
¥ i CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC] =
IIY Device configuration
% Online & diagnostics L_1¥ Network 3: Control conveyor motor forwards in automatic mode
~ [ Program blocks
B Add new block
4 Main [0B1]
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] a0
MOTOR_AUTO_
4 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC1... DB*
48 MOTOR_AUTO [FB1] = %81
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] i "MOTOR_AUTO"
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] =il .
OPERATING_HMI [DB4|
s SPEED_MOTOR E[)BZ ; byl
~ . s 1o82] l] *-50" — mode_active
<] nn 151 —i ———stn
v ] Details view &
W01
KoT— 0.4
Name Offset Data type %05 52" =0 stop
€1  mode_selector Bool BT — Enable_OK
l4):  automatic_start Bool
< automatic_stop Bool =
€0 reset_counter_plastic Bool 0.0
AT =0
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— Dans le réseau 3 du bloc "Main[OB1]", vous faites glisser un — "ET" (AND) devant la

variable d'entrée — "commande_arrét".

...1-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Main [OB1]

i s, EA P8 Qg

Qt@&s&“!? G & T 6

- L,

& >=1 7 A4 =a = A=]

¥  Network 3: Control conveyor motor forwards in automatic mode

Comment

%DB1
*MOTOR_AUTO_
DB"
»=1 %B1
%03 "MOTOR_AUTO
51— == EN
*OPERATING_ %W0.2  Automatic_
HMI" .automatic_ "-S0" -] mode_active
SOt e 3% {7 Start
&
%01
KO e %0.4
%05 *-52" il stop
BT —k {7 Enable_OK

— La deuxieme entrée libre du — "ET" (AND) est connectée a la variable —»

"arrét_automatique" (automatic_stop) du bloc de données "COMMANDE_IHM"
(OPERATING_HMI).

% Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

Gf (Y Bl saveproject 5 X 5 5 X Ox@: 5 MG B R ¥ coonline ¥ Gooffine fp N IR 2 - ]|

Project tree o <
Devices

% Q:? W e,

EEb/8t a2t Ceda s aa

]

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200
B Add new device o = @ A - = e
g Devices & networks
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DODC/DC]
Y Device configuration
%) Online & diagnostics L] mment

5]

1]

¥ Network 3: Control conveyor motor forwards in automatic mode

~ I Program blocks
B¢ Add new block w81
& Main [0B1] “MOTOR_AUTO_
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] DB*
4 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC1... >=1 wB1
4 MOTOR_AUTO [FB1] %03 "MOTOR_AUTO"
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] 51— ..—EN
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] *OPERATING_ 402 Automatic_
@ OPERATING_HM [DB4] : HM”" automatic_ 750" — mode_active
@ SPEED_MOTOR [DB2] start —_—— st
_—» 5 Technaloavohiects 1
< | [} B &
St | Details view w0 4

e it o - — ©0— Stop

mode_selector Bool

[<]

Bool &
Bool w03
reset_counter_plastic Bool KO" —
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— La variable d'entrée — "mode_automatique_activé" (Automatic_mode_active) est connectée

a la variable — "sélecteur_mode" (mode_selector) du bloc de données "COMMANDE_IHM"
(OPERATING_HMI).

N8 Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help
Cf i soveproje & X = I X D2 @ G M B B R ¥ Goonline ¥ Gooffiine  fip I8 B 3 T 1] [scarchin projece

3 S L, ERER8r @ YT e aaB g1
v | ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 ~ =
B Add new device Ml oA ol | b | ofs]
g Devices & networks " .
= [ﬂ CPU_1214C [CPU 1214C DCIDCIDC] =l Network 3: Control conveyor motor forwards in automatic mode
IIY Device configuration Comment
%/ Online & diagnostics .
~ gl Program blocks %DB1
B Add new block *MOTOR_AUTO_
& Main [0B1] DE"
% MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] W81
4 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC1... >=1 "MOTOR_AUTO"
4 MOTOR_AUTO [FB1] %03 ~=—EN
# MAGAZINE_PLASTIC [DB3] 1 —

@ OPERATING_HMI [DB4] HMI" .automatic_ — mode_active
@ SPEED_MOTOR [DB2] S8t 3

] —stn
___» [ Technaloav ohiecr | . l‘
<] M >

&
v N Details view %0 4
52" —
*OPERATING_
HMI* automatic_
Name Offset Data type STOP e 3k o— Stop
[4):  mode_selector Bool
< automatic_start Bool &

— La wvariable dentrée — "réintialiser_compteur_plastique" (reset_counter_plastic) est

connectée a la variable — "réintialiser_compteur_plastique" (reset_counter_plastic) du bloc
de données "COMMANDE_IHM" (OPERATING_HMI).

1% Siemens - C:\WUsers\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help
Sf il soveproject & X 15 2 X e 5 MG B R F coonline (F Gooffiine  fp [N I € (|| [<csrchinpoecs | W
Project tree m 4
Devices
5 ER |z o, ERECBt @ U E@ 8B Gz qd &2
v ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 [»] ==
B Add new device ml * > A |i=ol | = | Aol
g Devices & networks T L Enable_OK.
~ (@ cPu_1214C [CPU 1214C DODAIDC] =
Y Device configuration ]
% online & diagnostics | —
v [l Program blocks ~A1" =0
B¢ Add new block
& vein (081] oy
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] ErOr_Max —
4 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC1...
£ MOTOR_AUTO [FB1] "‘”W‘\Z',;‘[Efi:g* iy
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] EITOr_Min e 35 —— shutoff_active
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1]
@ OPERATING_HMI [DB4] w0
@ SPEED_MOTOR [DB2] - *-B4" — Sensor_slide
. » LM Technaoloavohiects | o
(h 1] > 273 S‘ensor_end_
= of_conveyor
v ] Details view N -
Setpoint_ Conveyor_
"MAGAZINE_  Capacity_ motor_
PLASTIC" Plastic_  Magazine_ automatic_  %Q0.2
Parts_Setpoint . Plastic mode — "-Q3"
Name Offset Data type
0 mode_selector Bool Recat Actual Value_  "MAGAZINE_
€@  automatic_start Bool Counter_ Magazine_ ;L*\STIC .Plalsu:_
€@  automatic_stop Bool Workpiaces_ 0
= — Plastic —_
. reset_counter_plastic Bool END

— A présent, recompilez la CPU et enregistrez le projet.
a z
(> CPU_1214C — 2 _, [kl saveproject

— Chargez ensuite le programme modifié, y compris la configuration matérielle, dans la CPU
1214C. (— H)
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— Pour réaliser un bouton qui réinitialise le compteur de piéces de plastique, faites glisser
depuis les outils dans — "Eléments" (Elements) l'objet — "Boutons" (Buttons) dans la

vue "Vue d'ensemble de la station de tri" (Overview Sorting Station) sous le stockage pour le

plastique.

Options '\
Tahoma_ Eife]z] B I USA:E: As s Z: S:—: M Qg 12 b 3 =15
-B6 ‘: V|Basic objects §
i

B4 85 Metall/ = s i / @ G K

E = metal : 8
I L . A i §'
n Plastik/ | - -3
@] Rutsche/Slide H Forderband/Conveyor H plastic | i v|EIements E.
— . o | s "

I I 5

i
Inoeq Lgxl_{"

M1 : G =

s ; aay 3] .E
-B3 Motor active M4 Text : g |
L I v

- Speed actual value rpm 22
: p ’ -B1 :1//);- g v|00ntrols

suoRNsU| [ae”

&
M«

< i > | |100% . ST ATTPTTIT

|

— Dans les "Propriétés" (Properties), entrez — "Réinitialiser" (Reset) comme "Légende" (Label)

sous "Général" (General).

| €, Properties I"_\.’ Info i) I % Diagnostics

J Properties [[Animations " Events ”Texts I

=¥ Property list General |&
General
Mode Label
Appearance
Fill pattern @ Text @ Text
Design { =
Eayout il (O Graphic O Textlist
Text format [ Graphics or text Text when button is “not pressed”
Styles/Designs . 2 Reset
s () Graphics and text
Security () Invisible ‘
["] Text when button is *pressed”

— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Apparence" (Appearance), modifiez le motif de
remplissage sur "Epais" (Solid) et la "couleur" (Color) de l'arriére-plan (Background) sur —

"Bleu".

]gProperties "i.;lnfo i) | & Diagnostics

_[ Properties HAnimations H Events ][ Texts ]

=¥ Property list Appearance
General
Background Border
Appearance
Fil potiem color: [l +5. 101,255 |+ wa: 2 3
pen | Fill pattern: .Solid v style: |—— Solid [~]
Layout L R E—
Text format I Corner radius: | 3 b Color: 66, 73, 82
StylesiDesigns |- Background color 107, 105, 10
Miscellaneous Text
Securi
v Color:
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— La fonction du bouton doit maintenant encore étre configurée. Passez pour cela dans le
menu "Evénements” (Events), sélectionnez — "Presser" (Press) comme événement et —

<Ajouter une fonction> (<Add function>).

'd Properties  |*i} Info )| | Diagnostics

[ Properties H Animations H Events || Texts |
2T HBE X

Click
Press

[ <Add function> IL‘]

Release
Activate

T T A

Deactivate
Change

<] 0 2]

— Comme fonction, sélectionnez le "traitement de bits" (Edit bits) puis —
"ActiverBitPendantBoutonEnfoncé" (SetBitWhileKeyPressed) sous les "fonctions systeme"
(System functions).

| Properties ﬂ'ti_..lnfo yﬂg.j Diagnostics

IProperties HAnimations HEvents I[Texts I

LT BE X

Click
Press r =152
Release ¥ System functions \i
Activate » All system functions ‘
Deactivate » Alarms
Change » Calculation script

B w Edit bits

£ InvertBit

v o

InvertBitinTag
F ResetBit
ResetBitinTag
SetBit
SetBitinTag

SetBitWhileKeyPressed F
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— Pour le couplage au processus, sélectionnez dans la — "CPU_1214C" les — "Blocs de
programme" (Program blocks) et le bloc de données — "COMMANDE_IHM[DB4]"
(OPERATING_HMI[DBA4]). Faites ensuite glisser la variable —
"réintialiser_compteur_plastique" (reset_counter_plastic) dans le champ "Variable

(Entrée/sortie)" (Variable (Input/output)) depuis la — "vue détaillée" (Details view).

I8 Siemens - C:\WUsers\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

y : Totally Integri
of i seveproject & X 3= 5 X D2 ¥ 5 MG B R ¥ coonline ¥ Gooffiine | g I8 I8 3¢ ][] [searchinprojecs | G
Project tree o4
D flahoma @l [16[+] BT USA:tE: As s s =2 —3x Bz Sjslile ot Froe’

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1...
B Add new device : -B4 -BS

o Devices & networks SRR

~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC] ; =

) T Pla
IIY Device configuration © € ) Rutsche/Slide Forderband/Conveyor
%! online & diagnostics . T

v [ Program blocks T
B¢ Add new block : M1 iml
- Woin [081) © -B3 Motor active m
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [F...

il >
iE
B8

4 MOTOR_SPEEDMONITORING... ‘ SDeEd actual value - pm el
& MOTOR_AUTO [FB1] : v
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] $ il [a][100s ] ¢ ®
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] |g Properties x.lnfo _JI %l Diagnostics l
(‘. L OPEMENG'HM Lzl ]&E I Properties " Animations H Events " Texts I
V[Detailsview [ tTHEX
Click
o] Press v SetBitwhileKeyPressed
Release Tag (Inputioutput) OPEkAﬂNG_th_resf(:cuunzer_plasnc i_éﬂj
Name Offset Activate Bit 0
€@ automatic_start Deactivate <Add function>
€@ automatic_stop Change
Il reset_counter_plastic -
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— Comme déja indiqué précédemment dans la documentation, insérez maintenant encore un
texte — "Compteur pieces plastique" (Counter workpieces plastic) au-dessus du bouton et un
affichage de la variable — "Pieces de plastique_valeur réelle" depuis le bloc
"MAGASIN_PLASTIQUE[DB3]" (MAGAZINE_PLASTIC[DB3]) a gauche du bouton.

78 Siemens - C:\WUsers\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integr,

2f [ Bl soveproject & X 55| Bo) X O 2 G M B B R ¥ coonline (¥ Gooffiine | g7 M IR 2 ] (1] [seschinprojec> | (A
Project tree o 4
\:4\; flahoma EHelvx] BT USAsE:s As s s S:—: WAz llz o S ST 04

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1... _
B¢ Add new device 3 -B4 -B5S
b Devices & networks ;

il >
B
3F
2%
g
s
=
~N

~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DUDC/DC] ¢ ™
Y Device configuration \r ) Rutsche/Slide H Férderband/Conveyor pi

%/ Online & diagnostics ; =

w g Program blocks : 1
& Add new block : M1
e Main [081] © -B3 Motor active m
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [F 3

£ MOTOR_SPEEDMONITORING... - Speed actual value - rpm .
& MOTOR_AUTO [FB1] : [v
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] < i \L 100%
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] |_0, Properties ﬂ_l.,lnfo _)I ) Dlagnosucs I
5 ] OPERA;:NG-HM [DB4) H)‘l [ Properties ” Animations |] Events “ Texts ]
v | Details view 13 BEX
Click
ini| Press ¥ SetBitwhileKeyPressed
Release . Tag (Inputioutput) C’)’Pél’%A’Y]NG_HM_vese{_counfer_plaéiic ]Qm
Name Offset Activate i Bit 0
@ sutomatic_start Deactivate <Add function>
a automatic_stop Change

i reset_counter_plastic

— Pour réaliser le bouton de démarrage, faites glisser depuis les outils dans — "Eléments"

(Elements) I'objet — "Boutons" (Buttons) — en haut & c6té des boutons pour le changement

de vue.

Options A

—

R 2 EE Og

% leasic objects g

=

oF

>

2.

3

-

2

3

Metall/ 4

-B4 85 Tkl -B7

—

g

Plastik/ 5

Rutsche/Slide H Forderband/Conveyor H plastic S
=

-~
} = -

M1 g  Counter workpieces plastic: : £

d actual value rpm o o 5
< " | [L [100% | | droees g.

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réservés.
041-101-wincc-baisc-ktp700-1200-r1709-fr.docx



Supports d'apprentissage/de formation | Module 041-101 TIA Portal, édition 09/2018 | Digital Factory, FA

— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Général" (General), modifiez le "mode" sur —
"Graphique et texte" (Graphics and text). Pour ce faire, ouvrez la boite de dialogue de
sélection pour — "Graphique quand le bouton n'est pas actionné" (Graphic when button is

"not pressed") en cliquant sur l'icbne correspondante.

| G Properties %4} Info yllg._ Diagnostics

_] Properties I[ Animations H Events || Texts I
=¥ Property list General

General

Mode Label
Appearance
Fill pattern ) Text Text when button is *not pressed”
— () Graphic Start
Layout P
Text format Graphics or text
Styes/Designs Text when button is "pressed

t,y{ : r (®) Graphics and text
Miscellaneous ¢ Start
Security ‘; () Invisible
»
Hotkey
Graphic
[ None [+]
- Graphic when button is "not pressed”
Graphic when button is "pressed
| Ei

— Cliquez ensuite sur l'icbne pour "Créer un nouveau graphique a partir du fichier" (Create new

graphic from file) puis sélectionnez par un double-clic dans la boite de dialogue affichée
le fichier "Pushbutton-Round-G_Off 256¢.bmp" dans le dossier "SCE_FR_041-101_Images".

V)
Name Format  Size

Al NavigateHome_KTP700_... .png 71x50 m
A Navigates to Differentjo... .png 38x32

4 Navigates to Magazine Pl.. .png 38x32

4 Navigates to Projectinfo... .png 38x32

4] Navigates to SIMATICPL... .png 38x32

_‘_J Navigates to Speed Moto.. .png 38x32

4] Navigates to System info.. .png 38x32 =
j Navigates to System scre. .png 38x32

4 Navigates to User admini. .png 38x32

%) PushbutonfoundG_OL. bmp  504x504

Al Right_Arrow .png 96 x96

Al Up_Ammow png 96 x96

o
s
<
X
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— De la méme maniére, sélectionnez le fichier "Pushbutton-Round-G_On_256c¢.bmp" dans le
dossier "SCE_FR_041-101_Images" pour "Graphique quand le bouton est actionné"
(Graphic when button "is pressed").

G, Properties | i, Info yﬂﬁ Diagnostics

JPropelties MAnimations HEvents HTexts ]

=¥ Property list General
General
Mod |
Appearance S sabe
Fill pattern O Tex Text when button is *not pressed”
e () Graphic |start
Layout P ‘
Text format Graphics ortext
Styles/Designs Text when button is “pressed
t.y‘ 9 B (® Graphics and text
Miscellaneous ‘ Start
Security ; () Invisible ‘
»
Hotkey
Graphic
[None m
- Graphic when button is "not pressed”
| Pushbutton-Round-G_Off_256¢
Gr when button is "pressed
i Pushbutton-Round-G_On_256c}
Remarque:

— Les graphiques générés sont stockés dans le projet sous "Listes de graphiques” (Graphic
lists) sous le chemin "Langues & ressources” (Languages & resources).

— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Mise en page" (Layout), adaptez la taille du bouton

sous — "Position & Taille" (Position & size).

|’e Properties  |*Info @] 2 Diagnostics
J Properties M Animations H Events “ Texts l
=¥ Property list Layout
G |
L Position & size Fit to size
Appearance
Fill pattern X [612 |9 O [ Fit object to contents =
Design ¥: 51 S I (so ;:l
OyiiE b Fit P Text margins
Text format )l it graphic to size ] aia
Styles/Designs [ _ ) i) o 3] o 9]
Niccallanenis ; () No stretching of graphic J o @ E!J 0 S
Security [ (® stretch graphic
Picture margins
Alignment graphic R Bl Slo 2]
r | -~
Horizontal: | Centered F] —E iLD' Q m
Vertical: |Middle [~]
<] wJ[>]
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— La fonctionnalité en tant que bouton est a nouveau réalisée ici sous forme d'événement —

"Presser”  (Press) avec Ila

"ActiverBitPendantBoutonEnfoncé"

"démarrage_automatique"

"fonction  systeme"  (System  function) -

(SetBitWhileKeyPressed). La variable —

(automatic_start) du

bloc de données -

"COMMANDE_IHM[DB4]" (OPERATING_HMI[DB4]) est utilisée pour le couplage au

processus.

78 Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

!| Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally inta
OfF i H saveproject & X T8 5 X D) ¥ 5 M B R Goonline (¥ Gooffine | §2 [ B 3| [ [<eorchinprojece | G |
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e C/DC) —
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IY Dpevice configuration = =
%/ Online & diagnostics i : 3 -
- 'a_ Progamblocks | B iliiillilllilllll il S S5 Shlve SN Shli GG T
B¢ Add new block -86 ]
4 Msin [0B1]
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] i i Metall/ i
4 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC11] : E metal " ¥
4 MOTOR_AUTO [FB1]
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] I e Plastik/
@ MOTOR AUTO_DB [DB1] Khuchey % H : ORIV ONVeYOe i y » plastic |v|
@ OPERATING_HM [DB4] <] " [5] [100% = a
@ SPEED_MOTOR D82} i |3Properties ﬂ"j..lnfo yl@ Diagnostics I
Al boal bi
V‘Debails view I Properties ” Animations H Events ” Texts ‘
LT HE X
Click
Name Offset Data type I3 Press ¥ SetBitwhileKeyPressed
- mode selector Bool Release . Tag (Inputioutput) OPERATING_HMI_automatic_start \5'._‘\
ﬂ automatic_start Bool Activate n Bit o
@0 automatic_stop Bool Deactivate k <Add function>
€0 reset_counter_plastic Bool Change [’

— Comme indiqué dans les étapes précédentes, un "bouton" (Button) est encore inséré pour le
bouton ARRET. Les fichiers

"Pushbutton-Stop_Off _256c.bmp” et "Pushbutton-
Stop_On_256¢" du dossier "SCE_FR_041-101_Images" sont utilisés comme graphiques.

...._Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station - X

"_‘ ! rv— s ‘v
< 1 3| [100% o v @
& Properties %4} Info y][& Diagnostics |
_] Properties N Animations “ Events ” Texts
52’ Property list General [
Genera
Mode Label
Appearance
Fill pattern O Text Text when button is *not pressed”
Design . Si5
Layoit () Graphic P
Text format sraphics or text
Styles/Designs | ¢ when bt pressed
t,ﬂ 2 | (®) Graphics and text
Miscellaneous |
H . Stop =
Security g O nvisible s
»
Hotkey
Graphic
To1
[Nune o
= Graphic when button is *not pressed”
| Pushbutton-Stop_Off_256¢ Eika
hen button is pressed
| Pushbutton-Stop_On_256¢ F
e s G
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— La fonctionnalité de bouton d'ouverture est mise en ceuvre ici avec deux événements. Le
premier événement est — "Presser" (Press) avec la "fonction systeme" — "RéinitialiserBit"
(ResetBit) et le second événement est — "Relacher” (Release) avec la "fonction systéeme" —
"MiseA1Bit" (SetBit). La variable — "arrét_automatique" (automatic_stop) du bloc de
données — "COMMANDE_IHM[DBA4]" (OPERATING_HMI[DB4]) est utilisée dans les deux

cas pour le couplage au processus.

@ Properties | *i, Info yﬂﬁ Diagnostics

I Properties H Animations H Events “ Texts I
LT BHE X
Click
ﬂm ¥ ResetBit
ﬁ Release Tag (Inputioutput) OPERATING_HMI_automatic_stop
Activate | <Add function>
‘4
Deactivate r
Change b

Ig Properties “"_i‘.lnfo yﬂ&} Diagnostics

I Properties “ Animations ” Events HTexts I
v 88 %

Click
o] Press v SetBit

% Tag (Inputioutput) OPERATING_HMI_a utomatic_stop
Activate <Add function>

T

Deactivate
Change

Ll
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— Pour réaliser le sélecteur de mode, faites glisser depuis les outils dans — "Eléments

0
(Elements) l'objet — "Commutateur" (Switch) ﬂ en haut entre les boutons pour le

changement de vue et le bouton de démarrage.

xo0q|oo] =)

;.n ofe &ﬁc_”

suonewIuy 'a.”

00 00 P P700 Ba P700 B P O 0 g 0
Options
Tahoma [2li6]v] B T USANz=E: Az g =3 — x 2EE" O
D ] [ 4 leasic objects
Speed Motor 1 D Magazine Plastic | -E System screens /
1 : -8 A% : D O
S R VA T A S R VR S U N S S U I O e s R R RO S o “‘
, 5 o A
V|Elements
=] | & &
B4 B85 | :Z‘;'IV 57 5| G | o 2
] | = |
k |l 5 -
() Rutsche/Slide @@= Forderband/Conveyor H i
t
M1 gy Counter workpieces NE o
o= )
-B3 Motor active M4 . Ej B LA
 Cnond actuaslunlus R ... . v| =l ‘
<| T il [L [100% M = @ —@ ﬂ &

— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Général" (General), entrez les textes — "Auto"
(Auto) pour I'état "ACTIVE" (ON) et — "Manuel" (Man) pour I'état "DESACTIVE" (OFF). La
variable —  "sélecteur_mode" (mode_selector) du bloc de données —
"COMMANDE_IHM[DB4]" (OPERATING_HMI[DB4]) est utlisée pour le couplage au

processus.

& Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Inte

Gf YR seveproject & X 5 E X W ¥ 5 M E B [ ¥ Goonline ¥ Gooffiine 7 M B 2 - || [seorchinproec | h

Project tree m 4
Devices

|g:) ffahoma El 16T_‘ B I U S’A‘E‘ A‘&‘ﬁ‘ E sl by Sz’
hy Devices & networks (] D Speed Motor ] D Magazine Plastic | System screens S bl @ i 1
i t X I .....

~ [l cru_1214c[CPUT214C DO 2 e i —————————— e
Y Device configuration : IR i i 1

L]

%/ Online & diagnostics

v g Program blocks 7%
I Add new block
4 Main [0B1] -B4 -B5 :‘,Z::‘.V 87
& MOTOR_SPEEDCONTRO... 1 L v
& MOTOR SPEEDMONITO... 7 [ m \ [>[100% | I el

48 MOTOR_AUTO [FB1]
@ MAGAZINE_PLASTIC [D...

| e Properties %, Info yliﬂg Diagnostics

@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] J Properties " Animations I| Events " Texts I
OPERATING_HMI [DB4; = . 1
s M [DEg] ! =¥ Property list General
@ SPEED_MOTOR [DB2] v
<1 n N ot Process Mode
VIDetaiIs view A_Ppeamnce S - .
nilpaticm Tag: | OPERATING_HM_mode_selector Format: |Switch =
Ees'g" PLCtag: OPERATING_HM.mode_selector
Byout Label
Address: Bool
Name Offset Text format | ) ,
i):  mode_selector Limits | e for = ON: [Auto ]
StylesiDesigns t i [Ma‘n ‘

< automatic_start
a z Miscellaneous
<@

automatic_stop
reset_counter_plastic Security

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réservés.
041-101-wincc-baisc-ktp700-1200-r1709-fr.docx

Pnysuy| I;kH



Supports d'apprentissage/de formation | Module 041-101 TIA Portal, édition 09/2018 | Digital Factory, FA

— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Mise en page" (Layout), adaptez la taille du

sélecteur de mode sous — "Position & Taille" (Position & size).

.._.KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

( [ L}

F] TN (TRTYRITEY

B[« ]

| "9 Properties II"_iJ.Info QI&J Diagnostics l

J Properties uAnimations "Events “Texts |

=¥ Property list Layout

G |
b Position & size Settings
Appearance
Fill pattern X 506 |9 . m Change direction: |(Left to right
Design ¥: |51 = i = Fit object to contents o
Text format Fit graphic to size
Liemits rma : grap Margins text
Styles/Designs ‘E O B shmachme W gphiic i_J 0 [:‘ ﬁ
Miscellaneous | (® stretch graphic __m { :] -
Security
Alignment graphic Margins graphic
Honzontal [E:‘-"ﬂ.eri—: ] i—j g :] ﬁ 9 :]
Jertical [r.ho‘:@— ] —E :l Q 0 <
< w_ J[3]

— A présent, compilez le pupitre et enregistrez le projet.

& z
(- Panel KTP700 Basic — % _ ki saveproject )

— Chargez ensuite la visualisation modifiée sur le pupitre. (— £ )
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7.13 Adapter I'en-téte et le pied de page dans le modéle
— Les états d'installation doivent étre représentés pour toutes les vues dans l'en-téte. Un
"Modele_1" (Template_1) a déja été créé pour notre en-téte et notre pied de page par
l'assistant lors de la création du pupitre. Le pied de page contient les boutons systéme tandis
que le logo, la date et I'neure ainsi que le champ d'E/S symboliques pour la sélection et

I'affichage des vues ont déja été créés dans l'en-téte.

— Vous souhaitez maintenant d'abord adapter la "Vue_champ_ ES symbolique”
(Symbolic_IO_Field _Screen) aux dimensions prédéfinies dans les "propriétés" (Properties),

sous "Mise en page" (Layout) — "Position & taille" (Position & size).

I8 Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert onli.ne- Options Tools Window Help Totally Integrated Automation
G Yl saveproject @ X = X D T NE B R ¥ coonline (¥ cooffiine fp I ¥ - || [=cochinproec | PORTAL
Project tree o <
Devices Options I
% N 2 EE O E
- — ~| v | Basic objects g
» @ Local modules A p
~ (3 Panel KTP700 Basic [KTP700 B... e Overview Sorting Station / @ O 5
Y Device configuration z >
% Online & diagnostics : D A Ad | g
. é:umime settings L VIEIements 5
v [ Screen management - oiE _ | wy =3
v [ Templates 3 (T = |«
17“'; Add new template : L‘j ‘5 I; Ll
- L5
&7 Global screen : ﬂ =13
» E\a HM tags v ibis Bl Gl Clme Cluine Cluine Sluime bl s s Al T Bl Gl Glae G are | pom— =
<] 1l >] . : = = 2a ?
v[ Details view ]g Properties “’5. Info &) I %! Diagnostics ] ! L ' bl E
Properties Animations Events Texts = ] ] é
Fopuie el [Toxs ] r-F=JCAN
=¥ Property list Layout s
Name «
e Position & size Fit to size
Appearance =]
Design | X (251 |S w30 |2 [*) Fitobject to contents = i’(
Layout £ el o l:] I 1 i
et et | Characteristics e
Limits o Margins
StylesiDesigns 113 Bl = = Display selection list: [v]
M'sce!laneous N '2 Bl oG = Button for selection list: (v
= | i > | Graphics
e S TS 5
— Supprimez le logo & gauche dans I'en-téte en sélectionnant avec le bouton droit de la souris
— l'affichage graphique pour le logo et en cliquant sur — "Supprimer” (Delete).
..27-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic §
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— Dans "Panel KTP700 Basic", ouvrez le dossier — "Listes de textes et de graphiques" (Text

and graphic lists).

T8 Siemens -

Project Edit View Insert Online

Options

Tools Window Help

C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Totally |
5f (W saveproject & X %= a) X e G MG B R ¥ coonline (¥ Gooffline fp [ IR X o [[] B2 8% [scarchinprojec | H !
...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - X
Devices |{_j Text lists '] Graphic lists
. EEIEE =
Text lists
» [ Local modules i Name a Selection Comment
~ [} Panel KTP700 Basic [KTP700 B... L] TextList_OriginalScreenNames Value/Range

Y Dpevice configuration L] TextList_ScreenNames Value/lRange
%/ Online & diagnostics ]<Add new>
¥ Runtime settings

> fj Screens

» 'uj Screen management

» Zg‘HM tags =L S———
“24 Connections Text list entries
£2 HM alarms Defsult Value a Text
&) Recipes
Bl Historical data .
5] Scheduled tasks 1
Q Text and graphic lists
9 User administration

— Sous ‘"Listes de graphiques" (Graphic lists), créez une autre liste —

"liste_de_graphiques_avertissement" (Graphic_list_ warning) avec la sélection — "Bit (0,1)".

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists -

| & Text lists | Graphic lists ||

Graphic lists
Name a

_Lj Graphic_list_warning
<Add new>

Selection
[Bit (0. 1)

[~]

Bit number (0 - 31)
Value/Range

Comment

Graphic list entries
Value a
<Add new>

Graphic na...

Graphic
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— Ouvrez maintenant la boite de dialogue de sélection pour les graphiques stockés sous
"Listes de graphiques" (Graphic lists) sous le chemin "Langues & ressources” (Languages &

resources) en cliquant sur l'icone = pour "Valeur 0". Cliquez ensuite sur l'icdbne pour "Créer

un nouveau graphique a partir du fichier" (Create new graphic from file) puis sélectionnez
par un double-clic dans la boite de dialogue affichée le fichier "Warning.bmp" dans le dossier
"SCE_FR_041-101 Images". Ce fichier est désormais également stocké sous "Listes de

graphiques" (Graphic lists) sous le chemin "Langues & ressources" (Languages &
resources).

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - WX

il Text lists " ' Graphic lists L

L‘

Graphic lists

Name a Selection Comment
‘& Graphic_list_waming Bit (0, 1) |1
<Add new>

AT ey

Graphic list entries

Value a Graphic name Graphic
“d o {= | Warning j_EJ " &
<Add new>
| )
Name Format  Size

44 Navigates to System info.. .png 38x32 z‘
—j Navigates to System scre. .png 38x32
4 Navigates to User admini. .png 38x32
4 Pushbutton-Round-G_Of... .bmp 504 x504
4] Pushbutton-Round-G_O... .bmp 497 x497 |
a4 Pushbutton-Stop_Off 2... .bmp 108 x108 =
4] Pushbutton-Stop_On_25... .bmp 108 x107
4] Right_Arrow png 96 x96
A} up_Armow png 96 x96
4 Weming Py 640x640 v]

4]

b
L
S
x
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— Le graphique que vous souhaitez affecter a la valeur 1 est déja stocké sous "Listes de
graphiques” (Graphic lists) sous le chemin "Langues & ressources" (Languages &
resources). Apres avoir cliqué sur l'icbne — [~ vous pouvez sélectionner ici directement le

fichier — "Logo of Panel KTP700 Basic".

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - X

| & Text lists | i Graphic lists ||
A
—a
Graphic lists
Name a Selection Comment
'zl Graphic_list_warning Bit (0, 1) A
<Add new>
e B
Graphic list entries
Value a Graphic name Graphic
Yo Warning &
, SIEMENS
A1 w |Logo of Panel KTP700 Basic |
= SIMATIC HMI
V]
Name Format  Size
4] ExitRuntime_KTP700_Ba... .png 71 x50 [: SI E M E N S
Al Foerderband_Conveyor .bmp 912x322 -
4] Home png 96 x96 =
:j Left_Arrow .png 96 x96 SI MAT' C H M |
| Logo of Panel KTP700 Ba.... .png 663 x371
4]  NavigateHome_KTP700_... .png 71x50
4 Navigates to Different jo... .png 38x32 1
FI= i,

— Passez maintenant dans les listes de textes et créez a cet endroit les trois listes de textes —
"Liste de textes_arrét d'urgence" (Text_list_emergency_stop) — "Liste de textes_interrupteur
principal (Text_list_main_switch) et — "Liste de textes_automatique" (Text_list_automatic) en

sélectionnant toujours — "Bit (0,1)" pour chacune d'entre elles.

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - i X

|g:_: Text lists || '} Graphic lists |
> % 4
Text lists
Name a Selection Comment
iz| TextList_OriginalScreenNames Value/Range
1| TextList_ScreenNames Value/Range
iz Text_list_emergency_stop Bit (0, 1) Display status emergency stop
- Text_list_main_switch Bit (0, 1) Display status main switch
-] Text_list_automatic Bit(0, 1) Display status startistop
I <Add new> ‘
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— Dans la "Liste de textes_arrét d'urgence" (Text_list_emergency_stop), vous définissez les
affectations suivantes : "Valeur 0" (Value 0) — "arrét d'urgence déclenché" (emergency stop

released) et — "Valeur 1" (Value 1) — "arrét d'urgence OK" (emergency stop OK).

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - X

J}_ Text lists HAJ Graphic lists

® & -
Text lists
Name a Selection Comment
‘I;:J Text_list_emergency_stop Bit (0, 1) [ =] Display status emergency stop A
3| Text_list_main_switch Bit (0, 1) Display status main switch _
L] Text_list_automatic Bit (0, 1) Display status start/stop =
<Add new> =
xa T

fext Iist entr‘i'es

Value a Text
"o emergency stop released
1 [+] emergency stop 0K

— Dans la "Liste de textes_interrupteur principal (Text_list_main_switch), vous définissez les
affectations suivantes : "Valeur 0" (Value 0) — "Interrupteur principal désactivé" (main switch

OFF) et —» "Valeur 1" (Value 1) — "Interrupteur principal activé" (main switch ON).

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists -l X

JH_ Text lists | .| Graphic lists
EX =
Text lists
Name a Selection Comment
1| Text_list_emergency_stop Bit (0, 1) Display status emergency stop A
_;_;_I Text_list_main_switch Bit (0, 1) E Display status main switch -
1| Text_list_automatic Bit (0, 1) Display status startistop =
<Add new> b
™&_ v

Text list entries

Value a Text
= 100) main switch OFF
g1 main switch ON

— Dans la "Liste de textes_automatique" (Text_list_automatic), vous définissez les affectations
suivantes : "Valeur 0" (Value 0) — "automatique arrété" (automatic stopped) et — "Valeur 1"

(Value 1) — "automatique démarré" (automatic started).

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - X

,}_: Text lists || 'z} Graphic lists

EJC =
Text lists
Name a Selection Comment
1| Text_list_emergency_stop Bit (0, 1) Display status emergency stop A
ij Text_list_main_switch Bit (0, 1) Display status main switch Il
k| Text_list_automatic Bit (0, 1) [+] Display status startistop =
<Add new>

¢S 4

Text list entries

Value a Text
(0] automatic stopped
41 auitomatic started
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— Repassez dans le "Modéle_1" (Template_1) pour notre en-téte et faites glisser depuis les

outils dans — "Eléments" (Elements) l'objet — "Champ d'E/S graphique" (Graphic 1/O field)
M dans le coin supérieur gauche.

....el KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screen management » Templates » Template_1 - W' W X Noolbox

[z 0[] B I USA:=E: A: s s =z —s R : 3ls s’

S Ovrviw ingStio |

m: Templne_Grnphi lio ﬁld_I Nbd:lnputloul ye o
3 S 3 3 5 SRy 3 3 4 s - T

= E

— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Général" (General), modifiez le "mode" sur —
"Sortie" (Output).
Ouvrez ensuite la boite de dialogue de sélection pour la — "Liste de graphiques" (Graphic

list) en cliquant sur l'icbne L] et sélectionnez ici la "Liste de graphiques_avertissement"
(Graphic_list_warning) que vous venez de créer.

plate_Grap O field ap O field | Properties  |*i}Info i)| %l Diagnostics =
Properties Animations Events Texts
¥ Propeny list General
General P Contents
Appearance
Layout Tag: | E Graphics list: ‘Graphic_list_;{v’i_é}l::lf
Limits PLC tag: A 4+ Graphic_list_... @
Miscellaneous ‘ —
Security Address:
Bitnumber: [0 |$] i
Mode
Mode: |Output [+]
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— Pour établir la liaison a la variable globale dans la CPU, sélectionnez dans la —
"CPU_1214C" les — "variables AP|" (PLC tags) puis — "Table de variables_station de tri"
(Tag table_sorting station). Faites maintenant glisser la variable
— "-Al" dans le champ "Variable" depuis la "vue détaillée" (Details view). Vous devez

également encore sélectionner — "Numéro de bit 0" (Bit number 0).

% Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

CF (Y Bl saveproject 5 X i 5 X s : 3 MG [ & Goonline ¥ Gooffline ' iz M I8 3¢ ] [[] [<earchinproject> | h

Project tree m 4
Devices

3 Qj 0[] BT USA::E: Arps gs

~ | ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 [~
B¢ Add new device
gy Devices & networks
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DLDC/DC] [
IIY Device configuration
%/ Online & diagnostics

Totally Integra

$—3: Mgl g2

-~

1203172 -|

Overview Sorting Station v

i

» gl Program blocks <| | | F |100% =
» :#Technolcgyobjeclis | € Properties ﬂ"i,‘"lnfo ylgj Diagnostics I
» External source files
~ [@ PLCtags J Properties H Animations H Events ” Texts [
% Showall tags =% Property list ol
I Add new tag table & i
% Defoult tag table [29] ":"E = Process Contents
%Tag table_sorting station [30] : poCEEECe " . S
» [ PLC data types oS L.ﬂyf"u‘ Tag: |-Al (=] Graphics list: |Graphic_list_z)]...| &
v | Details view L PLCtag: “-A1" Ca
Miscell E
security il Address: Bool
4 Bit number:
Name Data type D
Z Bool  [E]%..[A] Mode
a L o} e Mode: ‘0u(pu[ Tq
<a B2 Bool %...
S Bool E
<| M ] & [<] T B

— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Mise en page" (Layout), adaptez la taille du "champ

d'E/S graphique" (Graphic 1/O field) sous — "Position & Taille" (Position & size).

..._S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screen management » Templates » Template_1 - WX

i

0[+*] BT USA:=: Ar Qs s =2 —3 B Salils e Frtoeid

Auo\,erv.ewsortmgsmt,on12’31’2@

<i‘” l | o i . | | W[‘OO%H. [~] --T-Y'ﬁ;n_._a

‘g Properties  |?i,Info i) I %] Diagnostics
J Properties H Animations " Events l[ Texts
=¥ Property list Layout
G |
ENES Position & size Fit to size
Appearance '
o L () No auto-sizing =
Ll.mlts“ i 2 (® Fit graphic to object size (a]
Msce. aneous K () Fit object size to largest graphic =
Security [ - . - = 2}
i () Adjust object size to graphic =
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— Pour afficher I'état de TARRET D'URGENCE sous forme de texte dans I'en-téte, faites glisser

depuis les outils dans — "Eléments" (Elements) l'objet — "Champ d'E/S symbolique"
(Symbolic 1/0 field) 1= & droite du "champ d'E/S graphique" (Graphic 1/O field).

... » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screen management » Templates » Template_1 - ' W X Hoolbox
Options I
fehome @l [16]] B I U S AsE:t As Rt @s St —32 MeAsehlsz: |2 E’ dlg
L v | Basic objects g
VAN v Overview Sorting Station v 1/ @ om =
o A &
v]EIements g,
ool ok LD )P
JEEE B

— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Général" (General), modifiez le "mode" sur —
"Sortie" (Output). Ouvrez ensuite la boite de dialogue de sélection pour la — "Liste de textes"
(Text list) en cliquant sur l'icone l..] et sélectionnez ici Ia "Liste de textes_arrét d'urgence"
(text_list_emergency_stop) que vous venez de créer.

Template_Symbolic I/0O field_1 [Symbolic 110 field] @ Properties 3} Info i) I fﬁ Diagnostics WE v

_] Properties IAnimations I Events ITexts I

=¥ Propenty list General
i) Process Contents
Appearance

Design Tag: | = Textlist: |[Text_list_emergen|l], | &
LAt PLCtag: A Vicible entries: | &l Text_list_emergency_stop ‘xﬁ’i

Text format E |
Limits Address: i
Styles/Designs Bitnumber: [0 [$] 1(*
Miscellaneous | e
Security Mode

Mode: |Output [+
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— Pour établir la liaison a la variable globale dans la CPU, sélectionnez dans la —
"CPU_1214C" les — "variables AP|" (PLC tags) puis — "Table de variables_station de tri"
(Tag table_sorting station). Faites maintenant glisser la variable

— "-Al" dans le champ "Variable" depuis la "vue détaillée" (Details view) et sélectionnez en

outre — "Numéro de bit 0" (Bit number 0).

7% Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-12001041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

Totally Integra
Of i Hl saveproject & ¥ 12 2 X D W MG B R ¥ coonline F cooifiine fiz AW 2 - ] [seac
Project tree o 4
% [Z] 2 | flohoma @Ec[-) B I USAsE: Aspe g Se—: Beesllras 1223

B¢ Add new device A 3 R N O DN S BB NS S 334
g Devices & networks | ‘Overview Sorting Station @ [ SAEEE =
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC] s 2
Y Device configuration
%/ Online & diagnostics
» g Program blocks

» [ Technologyobjecs | B¢l [ ] ........ [L ﬁ I I |
» @} External source files = "*—?
~ [ PLC tags |3 Properties %, Info i) | %l Diagnostics
%5 Showalltags J Properties " Animations H Events " Texts I
B Add new tag table =Y 2 1l
=¥ Property list
‘2 Defaulttag table [29] i General
.$ Tag table_sorting station [30] : General e Rty
» [ PLC data types Appearance - ) -
» ;z‘ Watch and force tables 2 Design Tag: [-M i_Elm Textlist: |Text_list_eme|il| | A
v | Details view Layout : PLCtag: “-A1" A Visible entries
I Text format c] e
Vinits | Address: Bool
Styles/Designs [; Bit number: E@
Name Data type De... Miscellaneous |
Al Bool [=]) %L g Security Mode
< 1 Bool %l...
@ 2 Bool .. | Mode: |Output []
ﬂl, B3 Bool %‘L.. EJ - .
< ] s [<T [ >

— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Mise en page" (Layout), adaptez la taille du "champ

d'E/S graphique" (Graphic 1/O field) sous — "Position & Tallle" (Position & size).

Ig Properties |"__i.‘.lnfo i) | % Diagnostics
U Properties H Animations " Events ” Texts l
=¥ Property list Layout
G |
i Position & size Fit to size
Appearance
Design X: |50 | = (201 [} [ Fit object to contents =
Layout b B 9 |l :] I 32 :]
et foreat N . Characteristics
Limits - Margins
StylesiDesigns d i_l 3 @ ﬁ > - Display selection list
Miscellaneous — — Button for selection list
Security —m [2 Q [2,7
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— Répétez a nouveau les étapes précédentes pour les listes de textes — "Liste de

textes_interrupteur principal (Text_list_main_switch) et — "Liste de textes_automatique"

(Text_list_automatic) pour les insérer directement l'une a c6té de l'autre a gauche de la date

et de I'heure. Adaptez la taille et la police afin que celles-ci aient assez de place.

— Le couplage de la "Liste de textes_interrupteur principal (Text_list_main_switch) est réalisé

avec la variable — "-K0" de la "Table de variables_station de tri" (Tag table_sorting station).

v | Details view |°d Properties  [*}Info i)| 2 Diagnostics |
J Properties H Animations I] Events H Texts |
3 Property list General
Name Data type Details  Comment
® General
< -87 Bool %I1.3 sensorpart.. |A . = Process Contents
<a B8 Int %IW64  sensoractu.. il . " — . I——
l&ii %0  Bool [ %01 [=] mainswitch... Design Tag: |«o i Textlist: |Text_list_main_switch |=l],..| A
@ w2 sool %Q03  cylinder M. g ;’y"f‘: I PLCtag: "KO® A - B3]
= z ext format | .
@ M3 Bool %Q04  cylinderM.. || e rl Addie=c: Bool
< 1 Bool %Q0.5 display ,mai... i . 4 ~ — T
a £ Bool %Q0.6 display, ma StylesiDesigns ! Bit number: !0 Q
< P3 Bool %Q0.7  display,aut... Mlsceflaneous
@ P4 Bool %Q10  display,em.. gecutity Mode
< -P5 Bool %Q1.1 display,aut... Mode: |Output 1=
4n  P6  Bool %012  disolavedi., ¥
<] ] 5]

— Le couplage de la "Liste de textes automatique" (Text_list_automatic) est réalisé avec la

variable -
n A H H A A H n n
Mémoire_automatique_demarrage_arrét" depuis le bloc "MOTOR_AUTO_DB1[DB1]".
v | Details view | 'd Properties  [*i}info )| % Diagnostics
J Properties H Animations ” Events ” Texts |
=¥ Property list | Generl
Name Offset
< Sensor_end_of _conveyor (A~ i::::;nce Process Contents
< Setpoint_Capacity_Magazine_Plastic - L 7 SR
@  Reset_Counter_Workpieces_Plastic Design Tag: | MOTOR_AUTO_DB_Memory_automatic) &l].... Textlist: |Text_list_automatic | )],..| A
€@  Conveyor_motor_automatic_mode Layput !:i PLCtag: MOTOR_AUTO_DB.Memory_sutomati.. A% s \ ?‘]
< Actual_Value_Magazine_plastic - jiext Bimat H Address: Bool
; % J Limits | = i
I<l: Memory_automatic_start_sto -
— " StyfesiDesigns || gitnumber: [0 3]
< Memory_conveyor_start_stop
< Memory_edge_detection Msce!'a""“s
€@ » IEC_Timer_overrun SECHOT Mode
<@l » IEC_Counter_plastic = Node: 'Outpu( (-
< ] [>]

— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Apparence" (Appearance), modifiez la "couleur"

(Color) de l'arriere-plan (Background) a — "Gris" pour — "Liste de textes_interrupteur

principal (Text_list_main_switch)" et — "Liste de textes_automatique" (Text_list_automatic).

| & Properties ”‘_i.'.lnfo j}“ %! Diagnostics I
J Properties ” Animations “ Events “ Texts
=¥ Property list Appearance
General
rder

T Background Borde
Design Color: 198, 195, 198[+] Width: [4 =l
Layout A Fill pattern: ‘ style: | Double line [+]
Text format i . = :
E s L Corner radius: EOCEEEEE Color: -766. 73,82 V]
StyesiDesigns [ EO00EOEND Background color: [l 99. 101,115 [+ ]
Miscellaneous Text oooooo D@
Security CICCRC IO

Color: (M OO0000

More colors...
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— Passez maintenant dans l'onglet "Animation" (Animations) de la —

textes_interrupteur  principal (Text_list._ main_switch) et de Ila —

textes_automatique" (Text_list_automatic). Sélectionnez-y "Affichage" (Display) et cliquez

sur — B "Ajouter une nouvelle animation" (Add new animation).

[_Q.Properties l"_i.“lnfo I[_‘El Diagnostics

Properties Animations H Events HTexts I

Animation types

Overview =

» 4l Tag connections RSy

v ® Display gy Appearance & A Dynamize colors and flashing
[S§Add new animation] @ Visibility B A Make visibility dynamic

» X Movements E

— Dans la boite de dialogue qui s'affiche, sélectionnez — "Apparence" (Appearance) et cliquez

sur — "OK".

Add animation X

Select the animation you want to add.

' Appearance

@ Visibility

oK ‘ [ Cancel

— Dans l'apparence (Appearance) des deux "Champs d'E/S symbolique" (Symbolic I/O fields),

ajoutez une plage avec la valeur — "1" (état logique "High") et modifiez-y la couleur de

l'arriere-plan (Background color) sur — "Vert".

[3 Properties E'fl_.‘. Info ][i._ Diagnostics
Properties Animations H Events H Texts I
Appearance
Overview
» < Tag connections Tog v : Typs
v ® Display Name: : (s) Range
B Add newanimation | Address: () Multiple bits
! il Single bit )
» & Movements B QOsing I_E
d Range a Background coler  Foreground color  Flashing
1 [*/[lo.255.0 |=|lll¢9.52.74 [=]No [+
<Add new>
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— Le couplage de la "Liste de textes_interrupteur principal (Text list_ main_switch) est de

nouveau réalisé avec la variable — "-K0" de la "Table de variables_station de tri" (Tag

table_sorting station).

N8 Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integra

Sf (h Bl saveproject 5 X i 2 X N @: T MG B R Y coonline ¥ coofiline 7 MW ¥ — ||

Project tree o <4

Devices

| @ | [lehome [E[2[¥] BT USAzE: Az s s =3 —3 Bz s lilz 2 ¢

>

>

&‘ Online & diagnostics

» gl Program blocks A
» (4 Technology objects =
» External source files
= :a PLCtags
%5 Showalltags
B Add new tag table 2 5 . ‘main OFF 12/3:
% Defoulttag table [29] & |emergency stop released| Overview Sorting Station v S
,}. Tag table_sorting station [30] & SR o o
» [g PLC data types )
» [ viasch and force sabies [#]] | - ‘ R |
v | Details view ; S 2[s { | d Properties l’glnfo y|ﬁ Diagnostics
Properties Animations || Events || Texts |
Name Data type Det... . ral =
= Overview
-4 %l... |~
e » i Tag connections 1Bg Type
sul %l... =
G s v &, Display Name: | K0 Eim (® Range
@ %Q..|= & Add new animation Bl Address: o Multiple bits
o = Appearance o
a w S ¢ Singl b
@ P Bool %Q... v b e e —
L Range a Background color | Foreground color Flashing
<@ £2 Bool %Q...
@ Wi %0 1 [~/lo.255.0 |=/lll49.52.74 [=]nNo [~
@ P Bool %Q... SR
@ s Bool %Q...
=0 Bool %0..[ ¥
< [ B

— Le couplage de la "Liste de textes_automatique" (Text_list_automatic) est réalisé avec la
variable

— "Mémoire_automatique_démarrage_arrét" depuis le bloc "MOTOR_AUTO_DB1[DB1]".

J& Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S57-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Intega
Gf (h Bl saveproject 5 X = 5 X Wys @ 5 MG E [ M coonline ¥ Gooffine 3 AR ¥ — || E
Project tree m < (TP7 rcic TKTR = S
Devices
% flahoma @2+ BT USA:tE: Asps s T2 —3: Barys sz s ¢
g Devices & networks A
M " . . -
~ Ll CPU_1214C [CPU 1214C DU/DC/DC] Z z z 2 < 8 5 X
: : = . . . main switch OFF 12/3] =
Nl i =] /A [emergency stop released] Overview Sorting Station ¥ | e
%] online & diagnostics 43

~ Il Program blocks
B Add new block
4 Msin [OB1]
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10]
4 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC...
4 MOTOR_AUTO [FB1]

§ MAGAZINE_PLASTIC [D83] < | " [alloos b —o . @
8 MOTOR _AUTO_DB [DB1] : olic /¢ j_: olic /O fie | 6 Properties "’i.'.lnfo yl_ﬁDiagnosﬁcs

& _ApEnATAC LAeInBAlL

<] i [[>] || Properties | Animations | Events [ Texts |

v

I Details view opeatanoe

Overview
» @ Tag connections Tag e

rm— Offset ~ ®, Display Name: |MOTOR_AUTO_DB_Memory_automatic_s{2]...| @ Range
€0 Setpoint_Capacity_Magazine_Plastic [~] I Add new animation | Address: ) Multiple bits
€0 Reset_Counter_Workpieces_Plastic w3 Appearance i Single bit
< Conveyor_motor_automatic_mode » & Movements :‘
< Actual_Value_Magazine_plastic E Range a kg d coler | Foreg d color  Flashing
Iii  Memory_automatic_start_stop 1 [Fo.255.0 |~/ll49.52.74 []no ~
€0 Memory_conveyor_start_stop <Add new>
< Memory_edge_detection
<€l » IEC_Timer_overrun 77
< [ ]
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— Dans la table des variables standard, le "cycle d'acquisition” (Acquisition cycle) de toutes les

variables doit encore étre accéléré et augmenté de 1 seconde a 100 millisecondes.

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HM tags » Default tag table [18]

¥ D+ 3 =
Default tag table
Name a Data type Connection PLCname  PLCtag Addr... Access mode  Acquisition cycle Source comment
geul | -Al Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C "-A1" <symbolica.. 100 ms return signal eme...
a 81 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C "-B1" <symbolica.. 100 ms sensor cylinder-..
a -82 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C *"B2* <symbolica.. 100 ms sensor cylinder -..
geu | -83 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C *-B3* <symbolica.. 100 ms sensor motor -M1...
geu | -84 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C "-84" <symbolica.. 100 ms sensor partatslid..
a B85 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C "-B5" <symbolica.. 100 ms sensor metal part .|
a -B6 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C "-B6" <symbolica.. 100 ms sensor partin fro...
< 87 gool [z HMI_Connectio.A.m CPU_1214C *87° m [+] <symboli... [+ 100 ms ’_\ sensorpartatend.,
Eeui | Ko Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C "Ko0* <symbolic a... | 100 ms main switch ,ON" __
a MAGAZINE_PLASTIC_Plastic_Parts_Actual Int HMI_Connection_1 CPU_1214C MAGAZINE_PL... <symbolic a... | 100 ms Actual Value mag...
a MOTOR_AUTO_DB_Memory_automatic_start_stop Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C MOTOR_AUTO... <symbolica... | 100 ms Memory used for ...
a OPERATING_HMI_automatic_start Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C OPERATING_H... <symbolic a... | 100 ms HM pushbutton a...
a OPERATING_HMI_automatic_stop Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C OPERATING_H... <symbolica... | 100 ms HMI pushbutton a...
a OPERATING_HMI_mode_selector Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C OPERATING_H... <symbolica... | 100 ms HM mode selecto..
a OPERATING_HMI_reset_counter_plastic Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C OPERATING_H... <symbolica... | 100 ms HMI reset counter...
< Q3 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C *"-Q3* <symbolica... 100 ms conveyor motor -...
g0 | SPEED_MOTOR_Speed_Actual_Value Real HMI_Connection_1 CPU_1214C SPEED_MOTOR.... <symbolica... 100 ms Speed actual valu..
a Tag_ScreenNumber Uint <nternal tag> <Undefined> N
<Add new>
<] [ >
— Avant de charger la visualisation dans le pupitre, recompilez la CPU et le pupitre puis
=l =1 =
enregistrez le projet. (- CPU_1214C — ® _, Panel KTP700 Basic — % — kil Saveproject )
— Une fois la compilation effectuée, I'automate entier peut étre chargé avec le programme
créé, y compris la configuration matérielle, comme déja décrit dans les modules
précédents.
(> &)
— Pour charger la visualisation sur le pupitre, procédez comme suit: Sélectionnez le
dossier — "Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]" et cliquez sur licéne
- Charger dans l'appareil” (Download to device).
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7.14 Bargraphe
— Vous devez encore prédéfinir la consigne et représenter la valeur réelle pour la commande
de vitesse du moteur. Ouvrez pour cela la vue — "Vitesse Moteur" (Speed Motor) en double-

cliguant dessus.

& Siemens - C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_Wi

Project Edit View Insert Online Options Tools
2f (A seveproject & X I T3 X )& (42

Project tree m 4
Devices

rat
e

=

¥ 7] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 E
B Add new device
g Devices & networks
» [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC]
v ] Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]
Y Device configuration
%] Online & diagnostics
¥ Runtime settings
= E Screens
B Add new screen
[] pifferent jobs
7] Magazine Plastic —
¥ ] Overview Sorting Station
[] Project information
[] SIMATIC PLC system diagnostics
[] Speed Motor

— Vous devez supprimer la zone de texte au centre de la vue en cliquant dessus avec le

bouton droit de la souris et en sélectionnant — "Supprimer" (Delete) dans la boite de

dialogue affichée.

...inCC_Basic_KTP700_S57-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Speed Motor

Options o5
flahoma [E[6][x] BT USA:E: As s Fs T —3 BaAs sz ¢° x 2 Q|2
3
“x v[Basic objects |2
N E]
/ ¢ ? @
@ B
5
v]EIements 'S
E NES

012 | =
8 58 [Ci
g Ll |E
L = e
a~ =
\E l: M a
v | Controls 3
“

A | &®
! A E WY
Ctrl+C —_ = E’
crl+Vv |- E —
; e = 2
: : ] a

L X EEEE
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— Pour afficher la mesure de vitesse sous forme graphique, faites glisser depuis les outils dans

— "Eléments" (Elements) I'objet — "Bargraphe" . au centre de la vue.

P700 00 P P700 B P700 B peed Moto
Options
N 2 E g
M ] Basic objects
/o @H
A i
V|Elements
0E o oy L
L
o5 [
- M. | Controls
A o ) L=—1
L E 1 e
— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Général" (General), modifiez la "valeur d'échelle
maximale" (Maximum scale value) a — 50 et la "valeur d'échelle minimale" (Minimum scale
value) a — -50.
ar] ' Properties I’i.l.lnfo glﬂDiagnostics
J Properties '] Animations H Events " Texts
§ Property list General
snin) Process
Appearance
Border type Maximum scale D
value: =
Scales W
Label N Process tag: | £
Layout : PLC tag: 7
Text format 4 .
Limits/iRanges ballizis
StylesiDesigns Minimum scale
Miscellaneous value: ==
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— Pour le couplage au processus, sélectionnez dans la — "CPU_1214C" les — "Blocs de
programme" (Program blocks) et le bloc de données — "VITESSE MOTEUR[DB2]"
(SPEED_MOTORI[DB2]). Faites ensuite glisser la variable — "Mesure_de_vitesse"
(Speed_Actual_Value) dans le champ pour "Variable de processus" (Process tag) depuis la

— "vue détaillée" (Details view).

% Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

Si Y H saveprojet & ¥ 12 D X M2 5 ME E R ¥ Goonline F Goofiine fp MM 2 S || *

Totally Integrated Automation
PORTAL

Project tree o 4

v [l Program blocks
& Add new block
4 Main [0B1]
4 MOTOR_SPEEDCONTRO...

Devices A
. — " =
3 (]2 |fohome — [E[[13[x] B T U S A —s mad s sl S RE I =
AR ¢ easen | 151 i F

£

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S... o~

I Add new device Back 7

gy Devices & networks >
[ G ZAC [CPUTZTAC TG  srEEmTETTETssyt b Y . 0 ko E oYY 2|2
IIY pevice configuration i

%l Online & diagnostics §'

@

* [V
<
Inoheq L;g"

— Dans les "Propriétés" (Properties) pour "Echelles” (Scales), sélectionnez — M "Afficher
I'échelle” (Show scale). Entrez 2 pour — "Divisions" (Divisions), 1 pour — "Légende traits de

graduation" (Marks label) et 10 pour — "Intervalle" (Interval).

|3 Properties ||"_i..|nfo _i)"L Diagnostics

| Properties | Animations | Events | Texts |

=¥ Property list Stalas

General

M show scale
Appearance o
Border type Settings Large interval
Scales
Label i Auto-scale:

=

O

Interval: '1707 ]

]

Layout ¥ Divisions:

Text format Marks label:
Limits/Ranges

i~

KCR

StylesiDesigns
Miscellaneous

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réservés.
041-101-wincc-baisc-ktp700-1200-r1709-fr.docx

4 MOTOR_SPEEDMONITO... - 2= : 220 e u L B
4 MOTOR_AUTO [FB1] ™
@ MAGAZINE_PLASTIC [D... | '8 Properties  [*}info i %/ Diagnostics | L
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] J Properties U Animations ” Events ]I Texts i&
@ OPERATING_HM [DB4] oy » = a
@ SPEED_MOTOR [DB2] i [ Propsay st General S
< il B General -3
e Process S
i ‘ Details view Appearance a
Border type Maximum scale s0
scal B value: =1
cales “ ) _EJ
Label k Process tag: | SPEED_MOTOR Speed_Actual_Value |l],..| 7
N a
ome . Al d PLCtag: SPEED_MOTORSpeed_Actual_Value P Y
< Speed_Setpoint A Text format
KO Speed_Actual_Value =|  LimitsiRanges Address: Real -
<€ » Positive_Speed Styles/Designs
€0 » Negative_Speed 7‘ Miscellaneous
< il \L)
4 Portal view C Ovenview IE Speed Motor V' The project 041-101_WinCC_Basic_KTP.
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— Dans les "Propriétés” (Properties) pour "Légende” (Label), cochez — M "Légende" (Label).

Pour "Unité" (Unit), entrez — tr/min (rpm) et pour "Décimales" (Decimal places), entrez — 2.

| '@, Properties  [?i}Info )| %l Diagnostics |

_]Properties "Animations H Events " Texts l

=¥ Property list ‘ Label

General

s Settings for label Label length
Border type V) Label Integer numbers: |3 B

Scales
Label

Layout
Text format Twodine label

T

Show *+" for positive numbers Decimal places: |2 =

(] Use exponential notation

T

Limits/Ranges Unit: | rpm
StylesiDesigns
Miscellaneous

— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Mise en page" (Layout), adaptez la position et la

taille du bargraphe sous — "Position & Taille" (Position & size). Au-dessus du bargraphe,

A

ajoutez une — "zone de texte" pour la description avec le texte —» "Mesure de vitesse"

(Speed actual value).

m <

< [ mn > [100% m TR (T
&, Properties *i} Info yl&} Diagnostics |

_l Properties H Animations H Events H Texts

=¥ Property list Layout
General [

S -llr Position & size Style
Appearance N N .
Border type % x: [270 [ i [,”0 I~ Scale position: |Right/down [v!
d (104 |~ sz |-
ek Th Ye|104 IS i 250 g Baralignment: | Top [+]
Label 2
jLayou ;‘
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— Pour pouvoir prédéfinir la consigne de vitesse, faites glisser depuis les outils dans —

"Eléments" (Elements) I'objet — "Champ d'E/S" (/O field) Bl en haut a coté a coté du

bargraphe.
00 00 Pane P700 Ba P700 Ba P peed Moto

Options A
Tahoma [ [16]x] BT USANsEs As s g3 =3 —3s B+ £’ R R Y E’ g §'
.......................................................... & . - 3
Back ::::::::::''S»|A)(>zieidAiaictAuiaAIAvbailbuu:::::::::::::;:::::::::::::‘—"[Bas'”ble':ts £

ST $ = X ¥ |
e 4
HINL TN TN VAL A TS Th DA UL Ol . D S D A A :5.
e E
RGO ON R CRRRG | ~ - - | (R beaiiniate NN v | Elements 3
o F o E o EEE -

................ ke )l106%.,...,...,...,,.

— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Général" (General), laissez le "Type" (Type) —
"Entrée/sortie" (Input/output) et modifiez le "Format d'affichage" (Display format) sur —
s99,99.

-G, Properties I’_i_.".lnfo yl&} Diagnostics

_] Properties |] Animations " Events || Texts

=¥ Property list [l Generl
S Process Format
Appearance
Characteristics Tag: | E1M Displayformat: [Decimal  [+]
b E PLCtag: ol Decimal places: [0 |
Text format i
Cimits ¥ Address: Field length
Styles/Designs [ Leading zeros:
Miscellaneous Type Format pattern: | L8
seoe Mode: |[Inputoutput [~]
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Pour le couplage au processus, sélectionnez dans la —» "CPU_1214C" les — "Blocs de

programme" (Program blocks) et le bloc de données — "VITESSE MOTEUR[DB2]"
(SPEED_MOTOR[DB?2].

Faites maintenant glisser la variable — "Consigne_de_vitesse (Speed_Setpoint) dans le

champ pour "Variable" (Variable) depuis la — "vue détaillée" (Details view).

% Siemens -

C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200
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— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Apparence" (Appearance), modifiez la "couleur"

(Color) de l'arriere-plan (Background) sur — "Bleu".
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— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Police" (Text format), vous modifiez I'alignement

(Alignment) de "Horizontal" & — "A droite” (Right).

‘G Properties | %} Info ylﬂ Diagnostics
_J Properties " Animations H Events H Texts |
=¥ Propenty list Text format
General
Format:
Appearance
Ll L Font: |Tahoms, 16px. style=Bold [..]
EAYOu : Orientation: ]Hcrl:cn:al |
Text format L
Limits d
Styles/Designs Alignment
e Horzrta:
e Vertical: [viddle J=

— Dans les "Propriétés" (Properties), sous "Mise en page" (Layout), adaptez la position et la
taille du champ d'E/S sous — "Position & Taille" (Position & size).

A

— Au-dessus du bargraphe, ajoutez une — "zone de texte" pour la description avec le

texte — "Consigne de vitesse" (Speed Setpoint).

fTahoma J25l16[+] BT USAz=Es Asdsgds T3 —

I+
‘m
I
2
e
fi
[
=
I+
'
I+
<%
g
-
bl

- e 12/317200(
w Sorting: Station : ; ; ;|\ peeees—— i

< [ m | [3] [100% v =
D | e Properties ﬂ"_i.'.lnfo ylgj Diagnostics
_| Properties ﬂ Animations " Events " Texts
=¥ Property list ( Layout
G |
enere Position & size Margins
Appearance - - L L
Characteristics X [4a7 @] %96 < il o T2 2]
Layout F v: (104 [$] 1 (2 &l K[z o L2 el
Text format L
Limits 4 Fit to size
Styles/Designs ' i
ol [] Fit object to contents g
Security
Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réservés. 109

041-101-wincc-baisc-ktp700-1200-r1709-fr.docx



Supports d'apprentissage/de formation | Module 041-101 TIA Portal, édition 09/2018 | Digital Factory, FA

— Dans la table des variables standard, le "cycle d'acquisition” (Acquisition cycle) de la
nouvelle variable créée "VITESSE_MOTEUR_consigne_vitesse" (SPEED_MOTOR_Speed
Setpoint) est de nouveau modifié de 1 seconde a 100 millisecondes.

— Avant de charger la visualisation dans le pupitre, recompilez le pupitre puis enregistrez le
projet.

=] :
(= Panel KTP700 Basic — 2 — kil Saveproject )

— Pour charger la visualisation sur le pupitre, sélectionnez le dossier — "Panel KTP700

Basic [KTP700 Basic]" et cliquez sur l'icobne — —E "Charger dans l'appareil" (Download

to device).

7.15 Alarmes

Lors de la création du pupitre KTP700 Basic a l'aide de l'assistant, vous avez déja créé

quelques fenétres d'alarmes. Vous voulez maintenant les voir de plus prés.

7.15.1 Parametres d'alarmes généraux

— Vous souhaitez d'abord définir quelques paramétres pour l'affichage des alarmes au
Runtime. Pour ce faire, ouvrez par un double-clic le dossier — "Parametres Runtime"
(Runtime settings) dans — "Panel KTP700 Basic". Dans la partie "Alarmes” (Alarms), sous
"Général" (General), cochez les — M "Couleurs classes d'alarmes" (Alarm class colors).

Dans "Alarmes systeme" (System events), passez la — "Durée d'affichage en secondes

(Display duration in seconds) sur "10".
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7.15.2 Fenétre des alarmes

— Pour que la fenétre des alarmes puisse étre affichée au premier plan dans chaque vue, une
— "Vue globale" (Global screen) figure dans le dossier — "Gestion des vues" (Screen
management) du — "Panel KTP700 Basic". Ouvrez cette vue en double-cliquant dessus.
Trois fenétres d'alarmes ont déja été créées dans cette vue. Dans la premiére fenétre des
alarmes— "Alarmes systéme" (System events), les  "Alarmes en attente” (Pending alarms)

de la classe dalarme M "Systéme" (System) sont déja activées dans les "Propriétés”

(Properties), sous "Général" (General).
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Remarque:

— Les alarmes systéme restent ainsi automatiquement affichées pendant dix secondes au
Runtime.

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réserveés. 111
041-101-wincc-baisc-ktp700-1200-r1709-fr.docx



Supports d'apprentissage/de formation | Module 041-101 TIA Portal, édition 09/2018 | Digital Factory, FA

— La seconde fenétre des alarmes de la vue "Vue globale" (Global screen) contient les —

"Alarmes en attente" (Pending alarms). Cochez ici M "Alarmes en attente” (Pending alarms)

dans les "Propriétés" (Properties), sous "Général" (General). Vous activez les classes

d'alarme ™ "Erreurs" (Errors) M et "Avertissements" (Warnings).
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et "Avertissements" (Warnings) dans les étapes suivantes.
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[ )C/DC -
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Vous allez créer vous-méme dans le pupitre les classes d'alarme des types "Erreurs" (Errors)

— La troisieme fenétre des alarmes de la vue "Vue globale" (Global screen) contient les —

"Alarmes non acquittées” (Unacknowledged alarms). Cochez ici ™ "Alarmes non acquittées

(Unacknowledged alarms) dans les "Propriétés" (Properties), sous "Général" (General). Vous

n‘activez ici que la classe d'alarme ™ "Erreurs" (Errors).
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7.15.3 Indicateur d'alarme

— En plus des fenétres d'alarmes, la vue "Vue globale" (Global screen) contient également un
— "Indicateur d'alarme" (Alarm indicator). Cet indicateur sert a réafficher une fenétre des
alarmes que l'utilisateur a masquée en cliquant dessus. Dans les "Propriétés" (Properties),
sous "Général" (General), cochez les classes d'alarme M "Erreurs : Alarmes en attente"
(Errors: Pending alarms), ™ “Erreurs : Acquittées" (Errors: Acknowledged) et &

"Avertissements : Alarmes en attente" (Warnings: Pending alarms).

..._KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screen management » Global screen

[m []>

@<

< (] ?||100% _.Y.,.

&, Properties H"_‘A_ilnfo yli.] Diagnostics ]

_J Properties H Animations ][ Events H Texts ]
=¥ Property list General

5]

General
Layout

Alarm classes

Alarm class Pending alarms Acknowledged

)

Errors

Warnings

T T

System

0

Acknowledgement

O000x®

No Acknowledgement

(<] W B (]

— Dans les — "événements" (Events), pour "Cliquer" (Click), l'affichage de la fenétre d'alarmes
est déja sauvegardé avec la fonction "AfficherFenétreAlarmes" (ShowAlarmWindow) Pour
"Cliquer si clignotement" (Click when flashing), changez le — "nom de I'objet" (Object name)

en "Fenétre d'alarmes_non_acquittée" (Alarm window_Unacknowledged) afin que cette

fenétre d'alarmes s'ouvre.

Sz’
(&
X [«
<| | |100% e
'd| Properties | "y Info yﬂﬂ Diagnostics —l
I Properties ]I Animations " Events " Texts I
v B8E X
5 click
Fi3 Click when flashing v ShowAlarmWindow
r Object name IAlarm window_Unacknowledged \Eﬂ—l
f Display mode Toggle
E <Add function>
(<] [T 2]
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7.15.4 Parametres des classes d'alarme

— Le — "Panel KTP700 Basic" contient le point — "Alarmes IHM" (HMI alarms) pour la

configuration du systéeme de signalisation et la création d'alarmes individuelles. Ouvrez-le en

double-cliquant dessus. Nos classes d'alarme utilisées sont déja créées dans la commande

de menu "Classes d'alarme" (Alarm classes). Elles peuvent toutefois encore étre modifiées.

Dans la classe d'alarme — "Avertissements" (Warnings), modifiez la couleur d'arriére-plan

pour les états

Apparaissantes”

(Incoming/Outgoing) a — "Jaune".

(Incoming)

et

"Apparaissantes/disparaissantes”

W4 Siemens -

Edit View Insert Online

¥ = =

Project
F % B save project
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7.15.5 Alarmes systéme

— Dans la commande de menu "Alarmes systeme" (System events), vous pouvez importer ces

alarmes automatiquement en cliquant sur — "Oui" (Yes).

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HM alarms

[L,{l Discrete alarms "J Analog alarms ||E System events |[.- Alarm classes ”_Uj Alarm groups

=
—a
System events
ID Alarm text

Import system events X
l Do you want to import the system
= events?

Apparently, no system events have been
imported yet.

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HM alarms

A

LAl Discrete alarms H_] Analog alarms HE System events H_.. Alarm classes ”_01 Alarm groups

;g
System events
ID Alarm text

&, 9999 Global: Unknown error %1,%2,%3,%4,%5,%6,%7,%8,%9. Rad

B 10111 Number Bl

£, 10112 Recipe does not contain any data records.

Fl, 30010 Error writing a tag, error code: %1,%2.

Fl, 30011 Invalid value %1 in parameter %2, error code: %3.

&L 30012 Invalid value %1 in parameter %2, valid range [%3 - %4], error code: %5.

&L, 50000 Overflow: no data exchange with the PLC.

&L, 50001 Overflow status ended: data exchange is running again.

&, 70011 Datejtime could not be set, error code: %1,%2.

;_1! 70016 Cannot select screen number %1.

&L, 70024 Error in system function ‘IncreaseValue': Tag range exceeded.

&L 70025 Error in system function '‘DecreaseValue’: Tag range exceeded.

F_l, 70026 Cannot move back one screen. No more screens saved.

&L, 70031 Error in system function "ChangeConnection': Authorized only for S7 PLCs.

&L 70032 Object selection with number in the tab sequence: %1 not possible. [z
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7.15.6 Alarmes analogiques

— Dans les "Alarmes analogiques" (Analog alarms), vous pouvez surveiller les limites de
variables. Créez une nouvelle alarme en cliquant sur "Ajouter" (Add). Pour la surveillance,
sélectionnez dans la — "CPU_1214C" le bloc de données — "VITESSE_MOTEUR[DB2]"
(SPEED_MOTOR[DB?2] et faites maintenant glisser la variable a surveiller — "Mesure de
vitesse" (Speed actual value) dans le champ pour "Variable de déclenchement" (Trigger tag)
depuis la — "Vue détaillée" (Details view). Faites ensuite glisser la valeur limite variable —
"Vitesse_positive_erreur_de_seuil" (Positive_Speed_Threshold_Error) dans le champ pour

"Valeur limite" (Limit) depuis la — "vue détaillée" (Details view).
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— Entrez maintenant dans la colonne "Texte d'alarme" (Alarm text) le texte — "Seuil de défaut
dépassé moteur vitesse positive" (Error threshold exceeded motor pos. speed), sélectionnez
la "Classe dalarme" (Alarm class) — "Erreurs" (Errors) et sous "Mode" (Limit mode),
sélectionnez — "Supérieur" (Higher). Créez de la méme maniére les trois alarmes restantes
affichées ci-dessous des classes d'alarme "Avertissements" (Warnings)" et "Erreurs”
(Errors).

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HM alarms

l__,.\i Discrete alarms [[1 Analog alarms ”E System events “1. Alarm classes H_[k Alarm groups
> =
Analog alarms
D Alarm text Alarm class | Trigger tag Limit Limit mode
Cd1 Error threshold exceeded motor pos. speed Errors SPEED_MOTOR_Speed_Actual_Value SPEED_MOTOR_Positive_Speed_Threshold_Error Higher
4 2 Warning threshold exceeded motor pos. speed Warnings SPEED_MOTOR_Speed_Actual_Value SPEED_MOTOR_Positive_Speed_Threshold_Warning Higher
o B Error threshold underran motor neg. speed Errors SPEED_MOTOR Speed_Actual_Value SPEED_MOTOR_Negative_Speed_Threshold_Error Lower
A4 Warnung threshold underran motor neg. speed Warnings SPEED_MOTOR_Speed_Actual_Value SPEED_MOTOR_Negative_Speed_Threshold_Warming Lower
<] m B
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— Les variables pertinentes pour le systéme de signalisation doivent étre actualisées en
continu de maniére cyclique. Ouvrez pour cela la — "Table de variables standard" (Default
tag table) du pupitre et sélectionnez d'abord la variable
"VITESSE_MOTEUR_vitesse_positive_erreur_de_seuil"
(SPEED_MOTOR_Positive_Speed_Threshold_Error). Dans les "Propriétés" (Properties),
sous "Paramétres"” (Settings), vous pouvez modifier le — "Mode d'acquisition” (Acquisition
mode) sur
— "Cyclique continu" (Cyclic continuous). Modifiez et vérifiez de la méme maniére les
variables restantes "VITESSE_MOTEUR_mesure de vitesse"
(SPEED_MOTOR_Speed_Actual_Value),

"VITESSE_MOTEUR_vitesse_positive_seuil_d'avertissement",
(SPEED_MOTOR_Positive_Speed_Threshold_Warning),
"VITESSE_MOTEUR_vitesse _négative_erreur_de_seuil"
(SPEED_MOTOR_Negative_Speed_Threshold_Error),
"VITESSE_MOTEUR_vitesse _négative_seuil_d'avertissement"
(SPEED_MOTOR_Negative_Speed_Threshold_Warning).

N8 Siemens - C:\WUsers\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Pn:]ecx Edit View Insert OnhneA Options  Tools Window :elp Tl e D
f W saveproject & X 3= G X N2 2 L) MK B R ¥ Goonline (¥ Gooffiine | g2 A MR € - ] [sesrchinprojec | S PORTAL
041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HM tags » Default tag table [23] - EX
Devices _z
EEBEEE |
Default tag table -y
o 01:1-101._‘MnCC_Basi:_KTP700__S7..A Kad Name a Data type Connection PLC name PLCtag lﬁ
B¢ Add new device 4  SPEED_MOTOR Negative_Speed_Threshold_Error Real HM_Connectio... CPU_1214C SPEED_MOTOR.... A [ =
gy Devices & networks €@  SPEED_MOTOR Negative_Speed_Threshold_Warning Real HMI_Connectio... CPU_1214C SPEED_MOTOR... |&
» (@ cPu_1214c [CPU 1214C DOD... €@  SPEED_MOTOR_Positive_Speed_Threshold_Error Real )| HM_Conne... [] cPU_1214C SPEED_MOTOR.. — [ 2.
~ [} Panel KTP700 Basic [KTP700 . 3 4@  SPEED_MOTOR Positive_Speed_Threshold_Warming Real HM_Connectio... CPU_1214C SPEED_MOTOR... | @
I} Device configuration ' 4  SPEED_MOTOR Speed_Actual_Value Real HM_Connectio... CPU_1214C SPEED_MOTOR... v| |
{ 1
% Online & diagnostics <) U] 12}
Y Runtime settings e
» [ Screens - = = =
» [§) Screen management [@ Properties " Info )| % Diagnostics
v @ HMitags { Properties H Events d Texts
%45 Showall tags
& Add new tag table Settings
% Defoult tag table [23] Genral Settings
%, Connections
4 HMi alarms Range k Acquisition mode: | Cyclic continuous -
& Recipes Linear scaling £ Acquisition cycle: | 100 ms al.
il Historical data Values {
E Scheduled tasks Comment Update
14 Text and graphic lists ] Multiplexing
49 liser administration (% Update ID:
<] [ B
> | Details view

4 Portal view =2 Overview % Default tag t...

¥ The project 041-101_WinCC_Basic_KTP.
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7.15.7 Alarmes de bit

— Avant de pouvoir créer des alarmes de bit dans le pupitre, vous avez besoin dans la CPU
1214C d'une variable globale avec au moins 16 bits via laquelle vous pouvez maintenant
déclencher des alarmes de bit depuis I'API. Ouvrez ici dans le dossier — "Blocs de
programme" (Program blocks) de la "CPU 1214C" le bloc de données —
"COMMANDE_IHM[DB4]" (OPERATING_HMI[DB4]) et créez-y une variable globale —

"Signalisations groupées01" (Group_signals01) du type de données — "Word".

& Siemens - C:WUsers\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation

S Bl saveproject @ X i 5 X D ¥: T NG I & Goonline (¥ Gooffiine #2 M I® 2 ] (|| [Sesrchinprojecs | - PORTAL

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » OPERATING_HM [DB4] - EX
Devices =
@ ¢ B, B = °7 Keepactwalvalues [gg Snapshot ™ " Copysnapshotstostartvalues [ . Load startvalues as actual values LA = | E"
OPERATING_HMI -
¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7... ~ Name Data type Startvalue  Retain Accessible f... Writa... Visiblein .. Setpoint |Comment —
B¢ Add new device | @~ st 'T_‘I
gy Devices & networks 2 a-s mode_selector Bool B8 ™ ™ ™ ] HM mode selector manual(0) / automatic(1) | &
~ 1§ cPu_1214C [CPU 1214C DCD... 3 a-s automatic_start Bool alse =] ™ ™ - [)  HM pushbutton automatic start =S
I} Device configuration Eld la- automatic_stop Bool true =] ™ ™ - [[]  Hm pushbutton automatic stop a
%/ Online & diagnostics 5 as reset_counter_plastic  Bool [l -~ ™ ™ [[]  HMi reset counter workpieces plastic -
- 'a- Program blocks 6 @n group_signalsO1 Word E % D 8 g 8 [:! HMI group signals for discrete alarms
& Add new block =l 7 . <Add ne
& Main [OB1]
3 MOTOR_SPEEDCONTROL ...
4 MOTOR_SPEEDMONITORI...
& MOTOR_AUTO [FB1]
# MAGAZINE_PLASTIC [DB3]
@ MOTOR AUTO_DB [DB1]
@ OPERATING_HMI [DB4] [ il fi il i _ C i R
i SPEED_MOTOR [DB2] < W I

— Dans le dossier — "Blocs de programme" (Program blocks), cliquez sur — "Ajouter un

nouveau bloc" (Add new block) pour créer la

e 3

— Function _, »Affecter_alarmes_de_bit" (Assign_discrete_alarms).

Add new block X

Name:
Assign_discrete_alarms

g | s N

| % Number: b:]
Organizati () Manusl
& Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041- 'g;?;:( ol O hviiz
loma'

Project Edit View Insert Online Options

Cf [HE saveproject 5 X 35 5 X 9 | * Désciption:

Project tree m 4 Functions are code blocks or subroutines without dedicated memory.

Function block

Devices
‘ C
v [ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57.. (A Pt
B Add new device
gh Devices & networks
v [ CPU_1214C [CPU 1214C DCID... ‘ ns
IIY Device configuration =
% Online & diagnostics Data block
v gl Program blocks bt
‘E Add new block b > A I inf
il ol 1) Add new and open [oe ] cancei |
4 MOTOR_SPEEDCONTROL ...
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— Dans la fonction "Affecter_alarmes_de_bit" (Assign_discrete_alarms), créez une variable
d'entrée locale — "Alarme_de_bit_x0" (Discrete_alarm_x0) du type de données — "Bool" et
une variable de sortie locale — "Signalisations groupées01" (Group_signals0l1) du type de
données — "Word". Dans le premier réseau, programmez une affectation 11 simple de la
variable — "Alarme_de_bit_x0" (Discrete_alarm_x0) sur le bit X0 dans la variable —

"Signalisations groupées01" (Group_signals01).

...L [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Assign_discrete_alarms [FC1] - WX

b = g =1 53 = | P e s =5
i FE L EREPBrGragw B sd " o
Assign_discrete_alarms
Name Data type Default value Comment
1 < v Input Ead
2 @n. discrete_alarm_X0 Bool =
3 = <Add new>
4 40 v Output
5 4@-n group_signals01 [‘.’v’ord =
v
~ il chdd nasac
(<] T | [3]
j—— = = a = = T —— ==
& >=1 -4 =0l = =]
v Block title: Assign discrete alarms to group_signals01 A
Comme
¥  Network 1: Assigndiscrete alarm 01: main switch OFF
#group_
signals01.%X0
#discrete_
alarm_X0 ——
R Maodtiwaxl-2 q
<] [ | (2] [100% = W e
Remarque:

— La syntaxe "Variablel.%6X0" est appelée accés Slice dans TIA Portal. Cela permet par
exemple l'accés bit par bit & une variable du type de données Byte, Word ou DWord. Pour
plus d'informations & ce sujet, vous pouvez rechercher le terme "Slice" dans l'aide en ligne de
STEP 7.
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— Ouvrez ensuite le bloc —» "Main[OB1]" depuis le dossier "Blocs de programme" (Program
blocks) et appelez — dans le "Réseau 4" (Network 4) la fonction —
"Affecter_alarmes_de_bit[FC1]" (Assign_discrete_alarms[FC1]). Vous connectez l'entrée de
la fonction "Affecter_alarmes_de bit[FC1]" (Assign_discrete_alarms[FC1]) a la variable
globale négative — "-KO" / %Il0.1 / Installation "MARCHE" (no) de la "Table de
variables_station de tri" (Tag table_sorting station). Vous connectez la sortie de la fonction
"Affecter_alarmes_de_bit[FC1]" (Assign_discrete_alarms[FC1]) a la variable globale —
"Signalisations groupées01” (Group_signals01) du bloc de données
"COMMANDE_IHM[DBA4]" (OPERATING_HMI[DB4]).

J% Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

on;ef:! Edit View Insert Onllr»e- Options Tools Window Help Totally Integrated Automation
Cf YRl saveprojet 3 X 3 5 X W2 S MK B IR Y coonline (¥ cootfiine o NI 2 [ * PORTAL
Project tree o 4
Devices o
@ . BaB sl G & 5 (3
=3
: a2
gk Devices & networks |~ = g'
~ (18 CPU_1214C [CPU 1214C DC/DCIDC] & | 2= - [ty - | =] @
n DE\{ICE corfﬁgurauon | 87— of _conveyor i
%/ Online & diagnostics = A
¥ g Program blocks Setpoint_ Conveyor_ E
‘“— Add new block | “MAGAZINE_ Capacity_ motor_ o,
& oin [0B1] PLASTIC' Plastic_  Magazine_ automatic_  %Q0.2 s
L Parts_Setpoint . Plastic mode — *-Q3"
4 Assign_discrete_alarms [FC1] ||
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] Reset) Actusl Value_  "MAGAZINE_ =
& MOTOR_SPEEDMONITORING [FC11] "OPERATING_  Counter_ S rUsTc Mastic y
HMI"reset_  Workpieces_ plastic arts_Actua a
4 MOTOR_AUTO [FB1] counter_plastic — Plastic ENO — 1
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3]
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] L
@ OPERATING_HMI [DB4] ¥  Network 4: arrange group_signals for HM discrete alarms E
| SPEED_MOTOR [DB2] __|iM] 3
<] [T > z
a
v ‘ Details view w1 | |
“Assign_discrete_alarms”
Name Offset = _ group_ =
< mode_selector W01 discrete_ signals01
<< automatic_start 0" = alarm X0 ENO—
< automatic_stop
< reset_counter_plastic = ook b t‘
<0 group_signals01 : <] ] [5] [100% ] —§——0
<] m [> \_Gi Properties H"A. Info yﬂy Diagnostics ]
4 Portal view 3 Overview | main (081) G
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— Revenez maintenant aux — "Alarmes IHM" (HMI alarms) — "Alarmes de bit" (Bit alarms)
dans le "Panel KTP700 Basic". Créez une nouvelle alarme en cliquant sur — "Ajouter" (Add).
Sélectionnez la variable — "Signalisations groupées01" (Group_signals0l) du bloc de
données "COMMANDE_IHM[DB4]" (OPERATING_HMI[DB4]) que vous venez de créer
comme "Variable de déclenchement" (Trigger tag). Entrez ici dans la colonne "Texte
d'alarme" (Alarm text) le texte — "Interrupteur principal désactivé" (main switch OFF),
sélectionnez la "Classe d'alarme” (Alarm class) — "Avertissements" (Warnings) et sous "Bit
de déclenchement" (Trigger bit), sélectionnez — "0". La colonne "Adresse de
déclenchement" (Trigger Address) affiche maintenant "COMMANDE_IHM. Signalisations
groupées01.x0" (OPERATING_HMI.group_signals01.x0).

18 Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation

2 1B saveproject & X 3= A X W ¥ WM B R ¥ coonline (F cooffiine fp IR 2 || iy’ PORTAL

Devices |CA Discrete alarms ;‘.A‘ Analog alarms ‘.‘E System events }ﬂ Alarm classes |} Alarm groups ‘ =
EEIEE: =lh
= =

Discrete alarms M
v ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 [~ D Alsrm text Alarm class  Trigger tag Trigger ... | Trigger address HMI ack... j=
B Add new device 20 £/ main switch OFF _ Warnings | ...| OPERATING_HM_group_signals01 | .| 0 < OPERATING_HMI.group_signals01.0 ‘;_J

o Devices & networks <Add new> g

» (@ CcPu_1214C [CPU 1214C DC/DCIDC] = g

~ I Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] e

Y Device configuration
% Online & diagnostics

[

Y Runtime settings 3 m I 5
» [ Screens 5 > n :
SIS e TR e | € Properties H %, Info yHi’L Diagnostics
» [ HMtags | Properties | Events 1( Texts
Z Connections I i =
£ HMi alarms Trigger Ead
& Recipes v General Settings
| Details view anggey ) - o
Info text ‘ Tag: |OPERATING_HM_group_signalso1] &l]... 2
Acknowl I Bit: [0 23]
Name
- Acknowledgement A
) Alarm_group_1 v| <] [T 3] v
4 Portal view 23 Overview ]7_ HMI alarms ¥ The project 041-101_WinCC_Basic_KTP...

— Avant de tester la visualisation, le "cycle d'acquisition” (Acquisition cycle) de toutes les
nouvelles variables créées doit a nouveau étre accéléré et augmenté de 1 seconde a 100
millisecondes dans la table de variables standard.

— Avant de charger la visualisation dans le pupitre, recompilez la CPU et le pupitre puis
enregistrez le projet.

=1 =l ~
(> CPU_1214C — * _; Panel KTP700 Basic —> *— kil Saveproject

— Une fois la compilation effectuée, l'automate entier peut étre chargé avec le programme
créé, y compris la configuration matérielle, comme déja décrit dans les modules

précédents.

(- CPU_1214C — &)

— Pour charger la visualisation sur le pupitre, procédez comme suit: Sélectionnez le

£
dossier — "Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic]" et cliquez sur l'icbne — —E "Charger

dans l'appareil" (Download to device).
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— Les alarmes analogiques et les alarmes de bit s'affichent automatiquement au Runtime dans
la fenétre d'alarmes "Alarmes en attente/non acquittées" (Pending/Unacknowledged alarms)
et dans la "ligne d'alarme”. La fenétre d'alarmes permet d'afficher des détails et des textes
d'aide et d'acquitter des alarmes si nécessaire. Si la fenétre d'alarmes a été fermée, vous
pouvez la réafficher en cliquant sur l'indicateur d'alarme également affiché. Différentes

classes d'alarme s'affichent dans différentes couleurs.

SIEMENS SIMATIC HMI

12 08:! 04 AM 6/30/2017 Warning threshold exceeded motor pos. speed
12:06:46 AM 6/30/2017 main switch OFF

I | o
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7.16 Commande a distance du Panel KTP700 Basic
7.16.1 Activer les services Web pour Runtime

— Vous devez double-cliquer sur les — "Paramétres Runtime" (Runtime settings) et les ouvrir
dans la configuration du — Panel KTP700 pour permettre la commande a distance. L'option

— M "Démarrer Sm@rtServer" (Start Sm@rtServer) y est activée sous — "Services"

(Services), "Commande a distance" (Remote control).

74 Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help T :
otally Integrated Automation
f 1B soveproject & X 3= 5 X e : W ME B R Y coonline F cooiine fip MW > 1] g’ PORTAL
041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Runtime settings
Devices =
. E‘ EYj| = cererst Services L] 3_"
Services @
v ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 T Remote control -
I Add new device I :Ieybcard M start Sme@rtserver L"_'I
o Devices & networks skt S &
» ‘4] CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC] User administration g.
+ I3 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] | =nauege & fork 3
Y Device configuration | Tegsetings = |
%/ Online & diagnostics -
Y Runtime settings | 3
» ] Screens L
» [[§] Screen management i d
» [ HMitags [l
Z Connections
4 HMI alarms
& Recipes
#ll Historical data
5] scheduled tasks
$4] Text and graphic lists
§9 User administration
» k Ungrouped devices
» [4§ common data M a
> |Details view LO, Properties ":A. Info i) ﬂ .| Diagnostics
4 Portal view | ¥ Runtime sett... V' Connection to CPU_1214C terminated

7.16.2 Parameétres Internet WinCC sur le Panel KTP700 Basic

— Des paramétrages doivent également étre effectués directement sur le pupitre. Sélectionnez
le point "Paramétres" (Settings) — juste aprés la mise sous tension et le démarrage du
pupitre dans le "Start Center".

Start Center

< Transfer »

© start

[ Settings >

Remarque:

— La sélection de la commande "Parameétres" (Settings) doit étre rapide avant que le "Start"
(démarrage) automatique du Runtime n'ait lieu.
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— Cliquez sous "Transfert, réseau & Internet" (Transfer,

73

Internet

Settings pour définir les paramétres du serveur Web.

Start Center

< Transfer

— Sélectionnez les parametres suivants dans la commande de menu "Sm@rtServer".

Start Center

Internet Settings

Import Certificate

Settings
System
@) -° \)
g B )
Service & Date & Time Sounds

Commissioning

Transfer, Network & Internet

® 2 @

~a
Network Transfer Internet
Interface Settings Settings
Display & Operation

eI o

Network & Internet) sur l'icone

-

System
Control/Info

Sm@rtServer
Sm@rtServer ON/OFF | ON
Start automatically after booting | ON
Close with Runtime ‘_1 OFF 7
Communication Settings
Accept Socket connection | ON
Encrypt communication ;‘ OFF
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— Attribuez des mots de passe (par ex. "sce") sous "Paramétres de sécurité" (Security
Settings) et "Forcer l'accés en écriture” (Force Write Access) et sélectionnez les paramétres
affichés ici.

Start Center

Sm@rtServer
© start Security Settings

Enable empty passwords (| OFF
Settings
Password1: Kk kkk kR
Int Setti . T
nternet Settings — { " o
- il

==

Password2: e e 3 ek
Import Certificate
View only [ OFF
Certificate Store ‘

Force Write Access
Enable force write access ‘ ON !
Password: e ok ke ke

7.16.3 Démarrer l'accés a distance au Panel KTP700 Basic

— Pour utiliser l'acces a distance sur votre pupitre, vous pouvez lancer l'outil — "Sm@rtClient"

installé avec le TIA Portal.

A4

Sm@riClient

— Entrez ensuite l'adresse IP de I'appareil —» "192.168.0.10" et cliquez sur

— "Connexion" (Connect).

New Sm@rtserver Connection ? X

Sm@rtserver |[EZAISIIAL - _|
Connection profile l
2 Options...
\ " Low-bandwidth connection
\ (" Default connection options Cancel

(% High-speed network S i mode
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— Une fenétre s'ouvre ensuite et affiche I'état de la connexion. Une autre fenétre s'ouvre dans
laquelle vous devez entrer le mot de passe paramétré précédemment dans le pupitre —

"sce" — "OK".

Smartclient Connection X

Connecting to 192.168.0.10 ...
Status: Authentication scheme requested.

_ e |

Standard VNC Authentication X

Sm@rserver Host: |192.168.0.10
Show Server Certificate I 0

Thumbprint:
‘ 2E BB B5 F6 E9 D7 DB D6 98 9F

55 83 2F 9D 8C OF 6B 6B DB FE

User name: |

Password: ||

v Encryptcomuicaionl OK I Cancel

— Vous avez ensuite la possibilité d'effectuer un contréle-commande a distance du pupitre et

méme de modifier les parameétres dans le systéeme d'exploitation Windows CE de I'appareil.

SIEMENS SIMATIC HMI

;:Azmcz :h: |0verview Sorting Station

‘ D Speed Motor ‘ ‘ D Magazine Plastic ‘ ‘ System screens ‘

-B6

Metall/
metal
| L

() Rutsche/Slide Forderband/Conveyor

1
M1

-B3 Motor active

Speed actual value - rpm

A& T

20 B W R A B
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7.17 Archivage du projet

— Pour finir, il vous faut encore archiver le projet complet. Veuillez sélectionner — "Projet

("Project”) — "Archiver..." ("Archive..."). Créez un dossier dans lequel vous souhaitez

archiver votre projet et enregistrez-le en choisissant le type de fichier "Archives de projet TIA

Portal" ('TIA Portal Project archives').

(— Projet (Project) — Archiver... (Archive...) - SCE_FR_041-101 WinCC Basic avec

KTP700 et S7-1200.... — Enregistrer)

% Siemens -
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- Print.. Ctrl+P 2
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8 Liste de contrble — marche a suivre structurée
par etapes
La liste de contrdle suivante aide I'apprenti/l'‘étudiant a vérifier par lui-méme si toutes les étapes

de travail de la marche a suivre structurée par étapes ont été traitées minutieusement et lui
permet d'achever lui-méme le module.

N° Description Contrélé

1 Madifications de programme effectuées avec succes dans la
CPU 1214C

> Compilation réussie de la CPU 1214C et sans message
d'erreur

3 Chargement réussi de la CPU 1214C et sans message
d'erreur

4 Visualisation de processus créée avec succes pour le Touch
Panel KTP700 Basic

5 Compilation réussie du Touch Panel KTP700 Basic et sans
message d'erreur

6 Chargement réussi du Touch Panel KTP700 Basic et sans
message d'erreur
Mise sous tension de l'installation (-KO = 1)
Cylindre rentré/retour activé (-B1 = 1)
ARRET D'URGENCE (-Al = 1) non activé
Mode de fonctionnement AUTOMATIQUE (sur le pupitre)
Bouton d'arrét automatique non actionné (-S2 = 1)

7 Actionner brievement le bouton de départ automatique (sur le
pupitre)
Capteur de glissiére occupé activé (-B4 =1)
Ensuite, le moteur du convoyeur -M1 avance a vitesse
variable (-Q3 = 1) et reste sous tension
La vitesse correspond a la vitesse de rotation de consigne
dans une plage de +/- 50 t/min

8 Capteur fin de convoyeur activé (-B7 =1) - -Q3=0
(aprés 2 secondes,

9 actionner brievement le bouton d'arrét automatique (-S2 =0
ou sur le pupitre) -» -Q3 =0

10 Activer ARRET D'URGENCE (-A1 =0) - -Q3=0

11 Mode Manuel (sur le pupitre)— -Q3 =0

12 Désactiver l'installation (-KO =0) - -Q3 =0

13 Cylindre non rentré (-B1=0) -»-Q3 =0

14 Vitesse > limite de vitesse défaut max. —» -Q3 =0

15 Vitesse < limite de vitesse défaut min. —» -Q3 =0

16 Les valeurs et les alarmes sont affichées sur le pupitre

17 Projet archivé avec succes
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9.1 Enoncé - Exercice
Dans cet exercice, vous devez étendre la visualisation de processus aux fonctions suivantes :
La vue d'ensemble "Vue d'ensemble de la station de tri" (Overview Sorting Station) affiche
les valeurs "théoriques” et "réelles" pour la valeur du compteur des piéces "Plastique".
La vue "Vitesse moteur" (Speed Motor) représente maintenant la consigne de vitesse et la
vitesse réelle du moteur sous forme graphique et dans des champs d'E/S. La consigne de vitesse
peut toujours étre prédéfinie ici.
Les seuils de défaut et d'avertissement pour la vitesse de moteur positive et négative doivent étre
représentés ici dans des champs d'E/S et également paramétrés. Une case rouge s'affiche
devant les champs d'E/S quand une valeur limite a été dépassée
La vue "Magasin plastique" (Magazine Plastic) affiche les valeurs "théoriques" et "réelles" pour
la valeur du compteur sous forme graphique et dans des champs d'E/S. La consigne pour les
pieces de plastique peut étre prédéfinie dans le champ d'E/S dans une plage de 0 a 20. La
réinitialisation du compteur est également possible ici.
L'arrét d'urgence et I'état du mode automatique doit maintenant également étre surveillé dans le
systeme de signalisation. Si l'arrét d'urgence est déclenché ou que le mode automatique est
arrété, un avertissement doit s'afficher.
9.2 Schématechnologique
La figure ci-dessous montre le schéma technologique pour I'application a réaliser.
Sortieranlage / Sorting station 6 Zusitzliche Werte
Additional values
Metall/
-B4 -B5 metal -B7
—
-B9 externer Stellwert Drehzahl/
external manipulated value speed
5.0 U/min (rpm)
-B3 Motor aktiv/ M4
motor active o -U1 Stellwert Drehzahl/
_88 Istwert Drehzahl/ i manipulated value speed
acﬁualeva\u:aes;:ed 5.0y Wt (el
1.0 mfs e
Figure 5 : Schéma technologique
Schalter der Sortieranlage Automatikbetrieb Handbetrieb / Manual mode
Switches of sorting station Automatic mode -53 Tippbetrieb -M1 vorwsirts/
P4 einfon -P5 gestariet/started — Manual -M1 forwards
t -Q0 Hauptschalter/Main switch __ 51 Start/start -54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
- Manual -M1 backwards
Pé adtvieniactive _PT7 ausgefahren/extended
Q -A1 NOTHALT/Emergency stop __ -S2 Stopp/stop 56 Zylinder -M4 ausfahren/
. -P2 Hand/manual -P3 Auto/auto - cylinder -M4 extend _P6 eingefahrenietracted
__ S0 Betriebsart/operating mode -§5 Zylinder -M4 einfahren/
_ cylinder -M4 retract
Figure 6 : Console
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9.3 Tableau d'affectation

Les signaux suivants sont requis pour cette tache, en tant qu'opérandes globales.

] Forme Marquage Fonction NF/NO
E 0.0 BOOL -Al Message ARRET D'URGENCE ok NF
EO0.1 BOOL -KO Installation "Marche" NO

) Manuel =

E0.2 BOOL .50 Commutateur choix du mode manuel 0

(0)/automatique (1)

Auto=1
EO0.3 BOOL -S1 Bouton "démarrage automatique” NO
EO0.4 BOOL -S2 Bouton "arrét automatique" NF
E 0.5 BOOL -B1 Capteur cylindre -M4 rentré NO
E 1.0 BOOL -B4 Capteur de glissiere occupé NO
E1.3 BOOL -B7 Capteur piéce a la fin du convoyeur NO
EW64 BOOL B8 Capteur valeur \reelle wtess_e du moteur +/-10V
correspondant a +/- 50 tr/min
DQ Forme Marquage Fonction
A0.2 BOOL .03 Mo_teur du convoyeur -M1 avance a vitesse
variable
Valeur de réglage de la vitesse du moteur

AW 64 BOOL -u1 dans les deux directions +/-10V correspondant
a +/- 50 tr/min

Légende de la liste d'affectation

DI

AE

NF

NO

9.4 Réalisation

Entrée TOR

Entrée analogique

Entrée

DQ Sortie TOR
AA Sortie analogique

Q Sortie

Normally Closed ou normalement fermé
(contact a ouverture)

Normally Open ou normalement ouvert
(contact a fermeture)

Vous pouvez a présent réaliser vous-méme la démarche pratique.
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9.5 Liste de contrble — exercice

La liste de contrdle suivante aide I'apprenti/l'‘étudiant a vérifier par lui-méme si toutes les étapes
de travail de I'exercice ont été traitées minutieusement et lui permet d'achever lui-méme le

module.

N® Description Controlé

1 Madifications de programme effectuées avec succes dans la
CPU 1214C

> Compilation réussie de la CPU 1214C et sans message
d'erreur

3 Chargement réussi de la CPU 1214C et sans message
d'erreur

4 Visualisation de processus créée avec succes pour le Touch
Panel KTP700 Basic

5 Compilation réussie du Touch Panel KTP700 Basic et sans
message d'erreur

6 Chargement réussi du Touch Panel KTP700 Basic et sans
message d'erreur
Mise sous tension de l'installation (-KO = 1)
Cylindre rentre / retour activé (-B1 = 1)
ARRET D'URGENCE (-Al = 1) non activé
Mode de fonctionnement AUTOMATIQUE (sur le pupitre)
Bouton "arrét automatique" non actionné (-S2 = 1)

7 Actionner brievement le bouton "démarrage automatique" (sur
le pupitre)
Capteur de glissiere occupé activé (-B4 = 1)
Ensuite, le moteur du convoyeur -M1 avance a vitesse
variable (-Q3 = 1) et reste sous tension
La vitesse correspond a la vitesse de rotation de consigne
dans une plage de +/- 50 t/min

8 Capteur fin de convoyeur activé (-B7 = 1) —» -Q3 = 0 (aprés 2
secondes,

9 actionner brievement le bouton "arrét automatique" (-S2 =0
ou sur le pupitre) > -Q3 =0

10 Activer ARRET D'URGENCE (-A1=0) - -Q3=0

11 Mode Manuel (sur le pupitre)— -Q3 =0

12 Désactiver l'installation (-KO =0) » -Q3 =0

13 Cylindre non rentré (-B1=0) > -Q3 =0

14 Vitesse > limite de vitesse défaut max. —» -Q3 =0

15 Vitesse < limite de vitesse défaut min. — -Q3 =0

16 Les valeurs et les alarmes sont affichées sur le pupitre

17 Projet archivé avec succes
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10 Informations complémentaires

N a

Pour vous aider & vous familiariser ou a approfondir vos connaissances, des informations
complémentaires tels que Getting Started, vidéos, tutoriels, applis, manuels, guides de

programmation et logiciels/firmware démo (Trial Software/Firmware), sous le lien suivant :

siemens.com/sce/s7-1200

Vue d'ensemble des "Informations complémentaires”

] Getting Started, Videos, Tutorials, Apps, Manuals, Trial-SW/Firmware

A TIA Portal Videos

A TIA Portal Tutorial Center

» Getling Started

A Programming Guideline

A Easy Entry in SIMATIC 57-1200

» Download Trial Software/Firmware

A Technical Documentation SIMATIC Controller
A Industry Online Support App

A TIA Portal, SIMATIC S7-1200/1500 Overview
A TIA Portal Website
A SIMATIC 57-1200 Website
A SIMATIC 57-1500 Website
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Plus d'informations

Siemens Automation Cooperates with Education
siemens.com/sce

Supports d'apprentissage SCE
siemens.com/sce/module

Packages SCE pour formateurs
siemens.com/sceltp

Partenaires SCE
siemens.com/sce/contact

L'entreprise numeérique
siemens.com/digital-enterprise

Industrie 4.0
siemens.com/ future-of-manufacturing

Totally Integrated Automation (TIA)
siemens.com/tia

TIA Portal
siemens.com/tia-portal

Automates SIMATIC
siemens.com/controller

Documentation technique SIMATIC
siemens.com/simatic-docu

Industry Online Support
support.industry.siemens.com

Catalogue de produits et systéme de commande en ligne Industry Mall
mall.industry.siemens.com

Siemens AG
Digital Factory
P.O. Box 4848
90026 Nuremberg
Allemagne

Sous réserve de modifications et d'erreurs
© Siemens AG 2018
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