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Paguetes de instructor SCE para esta documentacion didactica

SIMATIC HMI Panels

1 SIMATIC HMI KTP700 BASIC COLOR PANEL para S7-1200
Referencia: 6AV2123-2GB03-0AA1

* 6 SIMATIC HMI KTP700 BASIC COLOR PANEL para S7-1200
Referencia: 6AV2123-2GB03-0AA0

Controladores SIMATIC

+  SIMATIC S7-1200 AC/DC/RELE paquete de 6 "TIA Portal"
Referencia: 6ES7214-1BE30-4AB3

+ SIMATIC S7-1200 DC/DC/DC paquete de 6 "TIA Portal"
Referencia: 6ES7214-1AE30-4AB3

SIMATIC STEP 7 Software for Training
* Actualizacion SIMATIC STEP 7 BASIC V14 SP1 (para S7-1200) paquete de 6 "TIA Portal"”
Referencia: 6ES7822-0AA04-4YES

Tenga en cuenta que estos paquetes de instructor pueden ser sustituidos en el futuro por nuevos
paquetes.
Encontrard una relacion de los paquetes SCE disponibles actualmente en la pagina: siemens.com/sce/tp

Cursos avanzados

Para los cursos avanzados regionales de Siemens SCE, pdngase en contacto con el parthner SCE de su
region:

siemens.com/sce/contact

Mas informacion en torno a SCE
siemens.com/sce

Nota sobre el uso

La documentacion didactica/para cursos de formacion de SCE para la solucién de automatizacion
homogénea Totally Integrated Automation (TIA) ha sido elaborada para el programa "Siemens
Automation Cooperates with Education (SCE)" exclusivamente con fines formativos para centros publicos
de formacion e | Siemens declina toda responsabilidad en lo que respecta a su contenido.

No esta permitido utilizar este documento mas que para la iniciacién a los productos o sistemas de
Siemens; es decir, esta permitida su copia total o parcial y su posterior entrega a los
aprendices/estudiantes para que lo utilicen en el marco de su formacion. La transmision y reproduccion
de este documento y la comunicacion de su contenido solo estdn permitidas dentro de centros publicos
de formacion béasica y avanzada para fines didacticos.

Las excepciones requieren autorizacion expresa por escrito por parte de Siemens. Para cualquier
consulta al respecto, dirigirse a: scesupportfinder.i-ia@siemens.com.

Los infractores quedan obligados a la indemnizacién por dafios y perjuicios. Se reservan todos los
derechos, incluidos los de traduccién, especialmente para el caso de concesién de patentes o registro
como modelo de utilidad.

No esta permitido su uso para cursillos destinados a clientes del sector Industria. No aprobamos el uso
comercial de los documentos.

Queremos expresar nuestro agradecimiento a la TU Dresde, asi como a la empresa Michael Dziallas
Engineering y a las demas personas que nos han prestado su apoyo para elaborar esta documentacion
didactica/para cursos de formacion de SCE.
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Visualizacion de procesos con SIMATIC
HMI Panel KTP700 Basic y WIinCC Basic

1 Objetivo

En este capitulo se familiarizara con los fundamentos de la visualizacién de procesos y el uso de
SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic con SIMATIC S7-1200 y la herramienta de programacion TIA

Portal.

En el mdédulo se explica la configuracién de un SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic, la
implementacion del acoplamiento con SIMATIC S7-1200 y el acceso de lectura y escritura a los
datos de la CPU de SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic.

Pueden utilizarse los controladores SIMATIC S7 que se indican en el capitulo 3.

2 Requisitos

Este modulo se basa en el médulo dedicado a los bloques de datos globales en SIMATIC S7-
1200. Para poner en practica este modulo puede recurrir, p. €j., al siguiente proyecto:
"SCE_ES_031-600 Global_Datablocks_S7-1200....zap14".

3 Hardware y software necesarios

1

Estacion de ingenieria: Requisitos de hardware y sistema operativo

(para més informacion, ver Readme/Léame en los DVD de instalacién del TIA Portal)
Software SIMATIC STEP 7 Basic en el TIA Portal a partir de la versién V14 SP1
Software WIinCC Basic en el TIA Portal a partir de la versién V14 SP1

Controlador SIMATIC S7-1200, p. €j., CPU 1214C DC/DC/DC con Signal Board
ANALOG OUTPUT SB1232, 1 AO a partir de la version de firmware V4.1
Nota: Las entradas digitales y las entradas y salidas analdgicas deben estar conectadas

en un cuadro.
SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic
Switch INDUSTRIAL ETHERNET SCALANCE XB005

Conexion Ethernet entre la estacion de ingenieria y el switch, entre el controlador y el

switch y entre el HMI Panel KTP700 Basic y el switch.

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
041-101-wincc-basic-ktp700-s7-1200-r1709-es.docx



Documentacion didactica/para cursos de formacion | Médulo TIA Portal 041-101, edicion 09/2018 | Digital Factory, FA

2 SIMATIC STEP 7 Basic
(TIA Portal) a partir de V14
SP1

1 Estacion de ingenieria

(TIA Portal) a partir de V14

SP1
7 Conexion Ethernet
_____ e T T ) i e T i )
i B ha T ' in Jn ha i
Cuadro
6 Switch SCALANCE 4 Controlador
XB005 SIMATIC S7-1200

7 Conexion Ethernet

5 SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic
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4 Teoria

4.1 Visualizacion de procesos

El nimero de capas de los procesos de produccibn aumenta sin cesar y los requisitos de
funcionalidad para maquinas e instalaciones son cada vez mayores, lo que hace que el operador
necesite una herramienta potente para controlar y vigilar las plantas de producciéon. Un sistema
HMI (Human Machine Interface) representa la interfaz entre el hombre (operador) y el proceso
(méaquinalinstalacion). El controlador posee el verdadero control sobre el proceso. Por lo tanto,
existe una interfaz entre el operador y WinCC (en el panel de operador) y una interfaz entre
WiInCC vy el controlador.

Los SIMATIC HMI Basic Panels y WinCC llevan a cabo las tareas siguientes:

* Representar procesos con una estructura de imagenes clara

El proceso se representa en el panel de operador. Si, por ejemplo, se modifica un estado en el
proceso, se actualiza la visualizacién en el panel de operador. La representaciéon de un proceso
puede estructurarse de forma clara en varias imagenes.

* Manejar procesos

El operador puede controlar el proceso a través de la interfaz grafica de usuario. Por ejemplo, el
operador puede especificar una consigna para el controlador o arrancar un motor.

* Emitir avisos

Si durante el proceso se producen estados de proceso criticos, se emite un aviso
autométicamente (por ejemplo, si se sobrepasa un valor limite especificado).

* Archivar valores de proceso y avisos

El sistema HMI puede archivar avisos y valores de proceso. Esto permite documentar el
desarrollo del proceso. También serd posible acceder posteriormente a datos de produccién
anteriores.

* Documentar valores de proceso y avisos

El sistema HMI permite imprimir avisos y valores de proceso como informes. De este modo
podra, por ejemplo, obtener los datos de produccion una vez finalizado el turno.

* Administrar parametros de proceso y de maquina en recetas

El sistema HMI permite almacenar los parametros de proceso y de maquina en recetas. Estos
parametros se pueden transferir, por ejemplo, desde el panel de operador al controlador en un
solo paso de trabajo para cambiar la produccion a otra gama de productos.

¢ Administracion de usuarios

Es posible asignhar unos permisos concretos en los paneles para limitar las posibilidades de
manejo para algunos usuarios.

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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4.2 SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic
4.2.1 Descripcion de los paneles

La linea de productos de los SIMATIC HMI Basic Panels se compone de Key & Touch Panels
(manejo por teclado y por pantalla tactil).

Los SIMATIC HMI Basic Panels cumplen todos los requisitos descritos en el capitulo anterior.

En esta documentacion se describen estos paneles de operador tomando como ejemplo el
KTP700 Basic.

Figura 1: KTP700 Basic

Se requiere el software WinCC Basic (TIA Portal) para la configuracion y la programacion. Este
software esté incluido en el volumen de suministro del paquete para instructor de SCE "SIMATIC
HMI KTP700 BASIC COLOR PANELS para S7-1200".

Notas:

— Puesto que todos los paneles de esta serie tienen una funcionalidad similar, también seria
posible completar los capitulos de esta documentacién con otra variante de esta serie de
paneles.

— El Touch Panel KTP700 Basic también se puede visualizar en el PC con WIinCC Basic como
simulacién de runtime.

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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4.2.2 Componentes del KTP700 Basic para PROFINET

(1) Conexién de alimentacion

(2) Interfaz USB para memoria de masa USB o raton USB
(3 Interfaz PROFINET

(#) Escotaduras para un clip de montaje

(5) Pantalla/pantalla tactil

(6) Junta de montaje

(7) Teclas de funcién

Placa de caracteristicas

(9) Conexi6n para tierra funcional

Guia para tiras rotulables

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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4.2.3 Estructura de la memoria

Los paneles de operador pueden utilizar las memorias siguientes:
- Memoria interna

- Memoria de masa USB en la interfaz USB

Memoria interna

En ella se guardan los datos siguientes:
- Sistema operativo

- Archivo de proyecto

- Claves de licencia

- Administracion de usuarios

- Recetas

Memoria de masa USB en lainterfaz USB

En ella se pueden guardar los datos siguientes:

- Sistema operativo para actualizacion

- Copia de seguridad del archivo de proyecto

- Copia de seguridad de la administracion de usuarios

- Copia de seguridad de las recetas

- Software de recuperacion para restablecer los ajustes de fabrica via USB
- Claves de licencia para transferirlas al panel

- Certificados para la comunicacion basada en web

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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4.2.4 Configuracion del Touch Panel KTP700 Basic/Start Center

Algunos ajustes importantes se deben realizar directamente en el Touch Panel KTP700 Basic.

El Touch Panel KTP700 Basic funciona con el sistema operativo Windows CE y, como todos los
Touch Panels, se puede manejar directamente en la pantalla. Para facilitar el manejo se
recomienda utilizar un lapiz tactil especial o conectar un ratén a la interfaz USB del panel.

Tras iniciar el panel se muestra la ventana del "Start Center".

Botones del Start Center:

Transfer (Transferencia): Se activa la transferencia de datos y el panel espera la descarga de
los datos de configuraciéon de WinCC Basic en el PC. El modo de operacion "Transfer"
(Transferencia) solo se puede activar si hay al menos un canal de datos habilitado para la
transferencia.

Start (Inicio): Se inicia el runtime y se muestra la visualizacion del proceso en el panel. Con
frecuencia el panel esta configurado de forma que el inicio se produce automaticamente después
de unos segundos.

Settings (Configuracion): Se abre el didlogo de configuracion de Windows CE. Aqui pueden
configurarse los ajustes del panel. En esta pagina se configuran diversos ajustes como, p. €j., las
opciones de transferencia.

— Justo tras conectar la alimentacion e iniciar el panel en el "Start Center" (Centro de Inicio),
seleccione — "Settings" (Configuracion).

Start Center

< Transfer »

© start

[0 Settings -

Nota:

— Debe seleccionar "Settings" (Configuracién) rapidamente para que runtime no se inicie de
modo automatico con la funcion "Start" (Inicio).

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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4.2.5 Ajuste de fechay hora

=

— En "System" (Sistema), seleccione el icono " &Tme para ajustar la fecha y la hora.

Start Center

Settings

< Transfer

System

Commissioning

g o9

Service & Date & Time

Transfer, Network & Internet

=
‘ -
- o
Network Transfer
Interface Settings
Display & Operation

Q\‘l)
I"

Sounds

7

Internet
Settings

 E .

CJ

System
Control/Info

— En"Date & Time" (Fecha y hora), ajuste la fecha y la hora en "Time shift" (Zona horaria).

Start Center p—
Date & Time
< Transfer
‘ 30 April 2015 20 24
o Start 1 May | 2016 21 25
2 | June |2017 | 22 | 26
3 July 2018 23 27
[ Settings | 4 August 2019 | | 00 28
Time shift: S —
+00:00
Date & Time
+01:00
Network Time Protocol +02:00
‘ Date & Time
L Localtime: 2017-06-02T723:26
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4.2.6 Ajuste de opciones de transferencia y asignacion de direccion IP

=
P

L

Transfer

— En "Transfer, Network & Internet" (Transferencia, red e Internet), seleccione el icono "9

para acceder a las opciones de transferencia.

Start Center _
Settings
< Transfer
System
> = ) [
© start aF o q )
Service & Date & Time Sounds System
Commissioning Control/Info
[ Settings
Transfer, Network & Internet
=
| < &
- 1*
Network Transfer Internet
Interface Settings Settings
Display & Operation

el =

— Seleccione los siguientes ajustes en "Transfer Settings" (Ajustes de transferencia).

Start Center

Transfer Settings
< Transfer
Transfer control

|
0 Start Enable transfer: ON [

|
Automatic: ON [
[ Settings 1 et

Digital Signatures

Validate Signatures: | ON [

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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A7)

4
Network
— En "Transfer, Network & Internet" (Transferencia, red e Internet), seleccione 'nterface para

acceder a los ajustes de red.

Start Center _
Settings
< Transfer
System
O - \
O start ok o © q ) ]
Service & Date & Time Sounds System
Commissioning Control/Info

[ Settings
Transfer, Network & Internet

-
L = @

Network Transfer Internet
Interface Settings Settings
Display & Operation

el =

— En el comando de menu "Interface PN X1", ajuste la direccion IP en "IP address" y la

mascara de subred en "Subnet mask".

Start Center _
Interface PN X1
< Transfer
IP address
DHCP: ] OFF
IP address: 192.168.0.10
[0 Settings
Subnet mask: 255:255.255.0
Default gateway: 0.0.0.0
Note: Applying IP settings will take a few seconds!
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4.2.7 Desactivacion del sonido en el panel tactil

— En "System" (Sistema), seleccione el icono °“"“* para acceder a los ajustes de sonido del

panel tactil.
Start Center _
Settings
< Transfer
System
$ 2 O O
O ser o B 9
Service & Date & Time Sounds System
Commissioning Control/Info

[ Settings
Transfer, Network & Internet

£ < €

4
Network Transfer Internet
Interface Settings Settings
Display & Operation

— En"Volume" (Volumen), ajuste — "Sound" (Sonido) a "OFF" (Desactivado).

Start Center

Volume
< Transfer

Sound: [ | OFF

© start

[ Settings

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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4.2.8 Calibracién del panel tactil

Touch
— En "Display & Operation" (Pantalla y manejo), seleccione el icono = para acceder a

la calibracion del panel tactil.

Start Center _

Settings

—— i —— - R — S

Commissioning Control/Info

< Transfer

Transfer, Network & Internet

® 2 &

s _E|
H Network Transfer Internet
m Settmgs Interface Settings Settings
Display & Operation
Touch Display Screensaver

— Seleccione el comando de menu "Touch" (Tactil). Inicie alli el proceso de calibracién con

— "Recalibrate" (Recalibrar).

Start Center _

Touch

< Transfer
If your device is not responding properly to your taps, you may
need to recalibrate your screen.

© start

To start tap Recalibrate.

Recalibrate

[ Settings

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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— Antes de que transcurran 15 segundos, toque cualquier punto de la pantalla para iniciar la

calibracion.
Tap the screen anywhere
to start calibration

or wait for 15 seconds to cancel
and keep current settings.

Time limit: 7 sec

— Siga las instrucciones del panel tactil y procure pulsar el centro exacto de la cruz que

aparece.

Carefully press and briefly hold stylus
on the center of the target. Repeat as
the target moves around the screen.

+
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4.3 Software de programacién WinCC Basic

El software WIinCC Basic forma parte de STEP 7 Basic o STEP 7 Professional en el TIA Portal y
es la herramienta de programacion de los siguientes sistemas de visualizacion:

- SIMATIC Basic Panels

WinCC Basic ofrece las funciones siguientes para crear sistemas HMI:

- Configurar y parametrizar el hardware

- Definir la comunicacion y establecer un acoplamiento con un PLC

- Crear y disefiar imagenes con una estructura jerarquica

- Crear variables internas y externas

- Crear avisos y visores de avisos

- Crear ficheros y visualizarlos en forma de curvas y tablas

- Crear recetas y visores de recetas

- Generar e imprimir informes

- Test, puesta en marcha y servicio técnico con las funciones de operacion y diagndstico
- Documentacion

Todas las funciones cuentan con una detallada ayuda en pantalla.

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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43.1

4.3.2

Proyecto

Para resolver una tarea de automatizacion y visualizacion, se crea un proyecto en el TIA Portal.
El proyecto en el TIA Portal incluye tanto los datos de configuracion para la instalacién e
interconexion de los paneles como los programas y la configuracién de la visualizacion.

Configuracion hardware

La configuracion hardware comprende la configuracion de los paneles formada por el hardware
de los sistemas de automatizacion, los aparatos de campo en el sistema de bus PROFINET vy el
hardware de visualizacién. La configuracién de las redes define la comunicacion entre los
distintos componentes de hardware. Algunos componentes de hardware se insertan en la
configuracién hardware desde catalogos.

El hardware de los sistemas de automatizacion SIMATIC S7-1200 esta constituido por el
controlador (CPU), los médulos de sefial para las sefiales de entrada y salida (SM), los médulos
de comunicacién (CM) y otros modulos especiales.

Los mddulos de sefal y los aparatos de campo conectan con el sistema de automatizacion los
datos de entrada y de salida del proceso que se va a automatizar y visualizar.

La configuracién hardware permite cargar las soluciones de automatizacion y visualizacién en el
sistema de automatizacién y posibilita el acceso del controlador a los médulos de sefal
conectados.

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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4.3.3 Planificacion del hardware

El hardware debe planificarse antes de proceder a su configuracion. Por lo general, primero se
seleccionan los controladores y se determina cuantos se necesitan. A continuacién, se
seleccionan los médulos de comunicacion y los moédulos de sefial. Los médulos de sefial se
eligen en funcién del nimero y el tipo de las entradas y salidas requeridas. Para finalizar, debe
seleccionarse una fuente de alimentacién para cada controlador o aparato de campo con el fin
de garantizar la alimentacién necesaria.

A la hora de planificar la configuracion hardware, los requisitos de funcionalidad y las
condiciones ambientales son de capital importancia. Por ejemplo, el rango de temperaturas en el
area de aplicacion constituye en ocasiones un factor limitador para la seleccion de aparatos
posibles. Otro requisito podria ser la seguridad ante fallos.

La TIA Selection Tool (Automation Technology — seleccionar TIA Selection Tool y seguir las
instrucciones) es una herramienta de ayuda a su disposicion.

Notas:
— La TIA Selection Tool necesita Java.

— Buasqueda online: Si dispone de varios manuales, encontrara las especificaciones del
dispositivo en el "Manual de producto”.

La visualizacién puede implementarse de forma centralizada y descentralizada. Para el manejo
in situ descentralizado suelen emplearse paneles. Estos pueden comunicarse con el controlador
via Ethernet, WLAN o bus de campo. Para el manejo y vigilancia centralizados también se
pueden usar PC que normalmente se conectan al controlador via Ethernet.

La TIA Selection Tool también le ayuda a la hora de seleccionar los paneles (Automation
Technology — seleccionar TIA Selection Tool y seguir las instrucciones).

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados. 20
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4.3.4 Planificaciéon de la estructura de imagenes

Una vez seleccionado el panel para la visualizacién, debe planificarse la estructura de imagenes.
Para ello se debe recopilar, agrupar y estructurar la informacién que se va a representar. El
resultado de este proceso deberia ser una estructura de imagenes como la que se muestra a
modo de ejemplo en la figura 2. El punto de acceso a la estructura de imagenes debe ser

siempre la denominada "imagen raiz".
Screen 1.1
-
+

+ a Screen 1.2
Root screen +
Screen 2
+
Screen 3

Figura 2: Ejemplo de estructura de imagenes

El objetivo de la planificaciéon de la estructura de imagenes debe ser guiar al usuario en la
navegacioén por la informacién distribuida en las imagenes para el manejo y la visualizacion del
proceso.

Las preguntas siguientes pueden servirle de ayuda para ello:

¢, Qué modelo mental del proceso debe tenerse en cuenta para representar la informacién?
¢, Qué datos estan interrelacionados?

¢, Qué datos deben ordenarse de una forma determinada?

¢, Qué datos corresponden a qué operaciones/procesos?

¢ Existen datos asociados a varios procesos o similares?

¢, Qué informacién es esencial y cual es suplementaria?

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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4.3.5 Planificaciéon del disefio de imagen

Asimismo, es necesario planificar las distintas imagenes. A la hora de representar la informacion
debe tenerse en cuenta también la utilizaciéon de esta por parte del usuario. Para ello resulta de
utilidad observar normas de disefio, como la norma de la proximidad, la similitud o la simetria.
Las siguientes reglas basicas derivadas de las normas de disefio pueden servir de ayuda a la

hora de disefiar las imagenes:

%

%

Formar grupos de blogues de datos

Subdivisiébn homogénea de toda la pantalla en informacién de trabajo, de estado o de
sistema y de mando

Tener en cuenta la distribucion media de la atencion sobre la pantalla en funcion del sentido
de lectura

Justificacién como principio de disefio (nimeros, titulos de columna y contenido de las
columnas)

Utilizar como maximo el 30-40 % del espacio disponible de manera adecuada: incluir el

minimo de informacién posible, pero toda la que sea necesaria
Codificacion austera (p. €j., color, negrita, brillo, forma, bordes, apariencia, parpadeo)

Agrupacién de niumeros: agrupar los nimeros de més de 4 cifras en grupos de 2, 3 0 4 (por
ejemplo 66 234)

Utilizar preferentemente cifras para enumerar objetos, propiedades, etc.
Mantener la coherencia en los nombres y en su posicionamiento

Utilizar palabras cortas en la medida de lo posible

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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4.3.6 Ajustes basicos de WinCC Basic en el TIA Portal

El usuario puede preconfigurar ajustes personalizados para algunas opciones del TIA Portal.

Aqui se muestra cémo configurar los ajustes de visualizacién.
— En la vista de proyectos, seleccione en el menu — "Options" (Opciones) y después —

"Settings" (Configuracion).

D& Siemens
Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help
OF i sevepoject & X 72 0 ¥ BRI fiine | fo [ R 2 - 1]°

Support packages

_‘M Manage general station description files (GSD)

Start Automation License Manager

[#] Show reference text

I e paeees [LI Global libraries

» (59 Card Reader/USE memory

Q Properties ll‘_i,ilnfo |' L Diagnostics

> | Details view

4 Portal view

— En "Settings" (Configuracion), seleccione los valores predeterminados para la apariencia de

la interfaz en el punto — "Visualization" (Visualizacion).

Totally Integrated Automation
PORT

=
» General = o 1Bl
» Hardware configuration =
» PLC i
programming Scnre
STEP 7 Safety
» Simulation General
» Online & diagnostics
PLC alarms [V show templates in screens
- @) Use same font for all languages
Screens
Resize screen Colors
HMI tags
Rinkme scopbig Screen background: Light gray v
Keyboard shortcuts
» Password providers
4 B Settings editor
Multiuser 4
‘
S () Snap to lines
v () snap to grid
() None
Grid
™) show grid
Grid size X: |8 =]
Gridsize Y: |8 z]
Resize screen
Note
The settings for the screen layout have an effect when a screen is copied to another device or when the device type and the resolution are changed. The configuration is
also valid for slide-in screens and pop-up screens. 3

— No modifique aqui los ajustes predeterminados de la visualizacion.
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4.3.7 Restablecimiento del SIMATIC HMI Panel KTP700 y ajuste de la
direccion IP
El HMI Panel KTP700 Basic se puede restablecer directamente en el TIA Portal. Ahi también es
posible asignar una nueva direccién IP al panel.

Para ello, haga doble clic para acceder al Totally Integrated Automation Portal. (— TIA Portal
V14)

TIA
14

TIA Portal
V14

— Haga clic en el punto — "Online & Diagnostics" (Online y diagnostico) y abra la — "Project

view" (Vista del proyecto).

4 Siemens -oxX

Totally Integrated Automation

. Accessible devices

Online & -
Diagnostics ® Help

P Project view
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— En el arbol del proyecto, en — "Online access" (Accesos online), seleccione la tarjeta de red
del equipo. Si hace clic en — "Update accessible devices" (Actualizar dispositivos
accesibles), vera la direccién IP (si ya esta ajustada) o la direccion MAC (si ain no se ha
asignado una direccion IP) del SIMATIC HMI Panel conectado — Seleccione aqui — "Online

& diagnostics" (Online y diagnoéstico).

18 Siemens TEX
Project Edit View Insert Onlme— Options  Tools Window Help Totally Integrated Automation
S H sovepoject & X 5 @ X Dx s 5 ME B R F coonline {F cooffiine | dp MMM 2 1] " PORTAL
Project tree m 4
Devices

syse kit

v g Online access
Y Displayhide interfaces
v [ Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219M 8,
5%7 Update accessible devices
~ 5 hmi_1 [192.168.0.3]
% Online & diagnosti
» [ Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265 =)
» 1 PCinternal [Local] -]
xa
L

sspeiq &

» [ PLCSIM [PNIE]
» [} TeleService [Automatic protocol detectior
» 59 Card Reader/USB memory

6, Properties %4} Info ‘ %! Diagnostics

General “ Cross-references H Compile H Energy Suite |

@HI“EH Show all messages [+

I Message

<] ] I[>

> | Details view

4 Portal view 22 Overview
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— Para asignar la direccion IP, seleccione la funcién — "Assign IP address" (Asignar direccién

IP). Introduzca aqui, p. €j., la siguiente direccion IP y mascara de subred: — IP address

(Direccion 1P): 192.168.0.10 — Subnet mask (Mascara de subred) 255.255.255.0. A

continuacion, haga clic en — "Assign IP address" (Asignar direccion IP) y se asignara la
nueva direccion a su SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic.

% Siemens -oX
P"i,e,ﬂ ,Ed“ View Insert Onlmeﬁ Options  Tools \M_ndow Help R Totally Integrated Automation
SF R seveproject & X 1 2 X O x G M BB F coonline @¥ cooffine | fz MM 2 ] PORTAL
Devices &)
35 ‘7‘ =¥ | ~ Diagnostics - ~|9
= Assign IP address =2
General =3
¥ @ Online access > Eunctions E
Displayhide interfaces Assign IP address to the device &
playl
r - Assign PROFINET device na...
~ [ Intel(R) Ethernet Connection (4) 12194M i i et to Bclonsetings 1 Devices connected to an enterprise network or directly to the internet must be appropriate! —
7 Update accessible devices g4 9 H protected against unauthorized access, e.g. by use of firewalls and network segmentation. 54
v [ hmi_1 [192.168.0.3] For more information about industrial security, please visit 3
@/ Online & diagnostics http:{iwww.siemens.comiindustrialsecurity %
» (1 Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265 @
» [ pcintemal [Local] L] N ILL|
» [ PLCSIM[PNAE] X9 C =
» [} TeleService [Automatic protocol detectior Fll » 5
» [59 Card Reader/USB memory ER=BE A0S0 sIE ] =5
“
IPaddress: 192 . 168 . 0 10 | |
Subnetmask: 255 . 255 . 255 .0
) use router
Router address:
| Assign IP address <
] = .
L< ‘ 2] [<] " ) Assign a device address to the module L D
9 Properties n";.‘, Info H WA Diagnos(ics_l
<| I > J General ” Cross-references ” Compile [ Energy Suite ]
. e =
> | Details view ‘Ql‘LHQ‘ Show all messages [+
4 Portal view =2 Overview I %/ Online & dia...

— La asignacion correcta o incorrecta de la direccién IP aparecera como un aviso en la

ventana — "Info" (Informacion) — "General".

|3. Properties ""j.‘.lnfo "Y; Diagnostics
J General ” Cross-references " Compile " Energy Suite I
‘Q A QI | show all messages [+]
! Message Goto |? Date Time
Q The parameters were transferred successfully. 6/28/2017 12:30:54 PM

4 properties |"_i-'.lnfu |ﬁDiagnustics

J General H Cross-references || Compile |

@HI\| Show all messages M

1 Message Go to 7 Date Time

€3 ~ The IPaddress could not be assigned. ? 52812016 1:4132 AM [~]

The function could not be executed.

5/28/2016 1:41:32 AM =3

Nota:

Si la asignacioén de direccién IP no funciona, es posible ajustar la direccion IP de SIMATIC
HMI Panel KTP700 Basic mediante Windows CE en el panel.
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4.3.8

Interfaz de usuario de WinCC

A e F4 - .
Arbol del proyecto Barra de menus y botones Area de trabajo Herramientas
1% Siemens - C:\Use s\mde\Desktop\Data\041-101_W' €C_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200
Project  Edit View § Insert Online ~ Options Tool: dow Help IDhlly Integrated tomation
Sy soveproigt & X TE m X O G M B R 5 coonline @¥ Gooffine | fp MM 3 || [Seoch]nececs | PORTAL
A
Devices Options I
5 [ W[[)BIUSKtE: Arpsds Se—s[MeAsMellezs It 'y 26 E =5
. : . . v l Basic objects g
¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 D Speed Motor ‘ D Magazine Plastic - System screens -1
B Add new device /S @ @ N -
gy Devices & networks : y ‘:
» (@ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC] 96 A Ak | 5
~ I3 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic ... g
IIY Device configuration S v | Elements g
% Online & diagnostics -B4 -BS metgl -B7 = m I s “jw 1
¥ Runtime settings =
v [ Screens Ph _"Jg' IE :[II £
W Add new screen Rutsche/Slide @) Forderband/Conveyor — pla S 5
[C] ifferent jobs 3
[C] Megazine Plastic 1 | Controls s
7] Overview Sorting Station M1 82 = 7S p— =—
e E = r ® s
] Project information _B3 Motor active ” 1 L "M _@ s
[C] SIMATIC PLC system diagnostics 2
Bsreed K Speed actual value rpm b B =2 % g
] System information n [3] [100% | a s
[[] System screens [ - - 3
<] [T 5] |’ Properties [} Info & | ) Diagnostics | | Graphics
V[Details view J Properties H Animations Il Events H Texts | {5 JRA i
W& Property fist a [~] ~ - Wincc graphics foder ] 5
v =% Equipment (=)
General Pattorn Tooltip v 43 Automation [E...
Name Number Seas Layers - ) Accessoires [
] Difierent jobs 5o “« Name: | Overview Sorting Station b 3 Blowers —|
- A b
) Megazine Plastic 3 3 |m Background color: E— B
57 Overview Sorting Station 1 1 Gt cohr — — =
7] Project information, : : - Nombert [+ J0)
v —
[>]

Vista detallada

Ventana de propiedades
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4.3.9 Arbol del proyecto

La ventana del arbol del proyecto es el punto central para la edicion de proyectos. Todos los

componentes y editores disponibles de un proyecto se visualizan en la ventana de proyecto en
forma de arbol y se pueden abrir desde ella.

Cada editor tiene asignado un simbolo que permite identificar el objeto correspondiente. La
ventana de proyecto contiene solamente los elementos soportados por el panel de operador
seleccionado.

Desde la ventana de proyecto se puede acceder a los ajustes del panel de operador.

v ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 A
I ~dd new device [l
g Devices & networks

» [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC]
¥ [ Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic ...
HIY Device configuration
Q| Online & diagnostics
Y Runtime settings
Do C] Screens
B Add new screen
[ pifferent jobs
[] Magazine Plastic
¥ | Overview Sorting Station
[ project information
[] SIMATIC PLC system diagnostics
[] speed Motor
[] System information
[] System screens v

< i B

4.3.10 Vista detallada

En la vista detallada se muestran el contenido o los datos adicionales de los objetos marcados
en el arbol del proyecto.

v | Details view

Name Number SC--:
[ Differentjobs 95 [
] Magazine Plastic 3 3 |=
F_| Overview Sorting Station 1 1 B
[] Projectinformation 6 6
[] SIMATIC PLC system diagn... 5 5 ||
<] i | ]
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4.3.11 Barrade menus y botones

Los menus y barras de herramientas contienen las funciones de uso frecuente necesarias para
configurar el panel de operador. Los comandos de menl o las barras de herramientas
especificos del editor solo son visibles si el editor correspondiente esta activo.

Si coloca el puntero del ratdn sobre un comando, se muestra informacioén acerca de su funcion
(la llamada informacion rapida o Quick Info).
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& Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-12001041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Windo Help
3F (% B seveproject 5 ¥ = T3 N (H: mmm & Goonline ¥ Gooffiine ' #2 I I® 3 || [<searchinproject> | S
4.3.12 Areade trabajo
En el area de trabajo se editan los objetos del proyecto. El resto de los elementos de WinCC se
agrupan en torno al area de trabajo.
Aqui también se pueden editar los datos de proyecto en forma de tabla (p. €j., variables) o de
grafico (p. €j., sindpticos del proceso).
En la parte superior del area de trabajo se encuentra una barra de herramientas. En ella se
pueden seleccionar, por ejemplo, el tipo o color de letra o funciones como rotar, alinear, etc.
| g [[+]B I USA:st=E: At s =2+ —: B:s: 3
D Speed Motor ‘ D Magazine Plastic ‘ - System screens
__________________________________________________ PN B
Metall/
0 85 metal 7 =
||
Rutsche/Slide H Forderband/Conveyor i |E::
I
M1 -0
-B3 Motor active M4
Speed actual value rpm = -
i | i } T| [100% Wiy al
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4.3.13 Herramientas

La ventana de herramientas contiene una selecciéon de objetos que se pueden insertar en las
imagenes como, por ejemplo, los objetos graficos o los elementos de mando. Asimismo, la
ventana de herramientas contiene graficos con objetos graficos ya preparados y recopilaciones

de bloques de imagen.
Los objetos se mueven al area de trabajo mediante la funcién de arrastrar y soltar.

20 E =
v | Basic objects

s X N
A a

v | Elements
o 03 L

v | Controls

sUoIPNIISU| Iﬁk! noke lg&l suonewiuy '?,.H x0qjoo) =)/ -

M I Graphics
A A
¥ g WInCC graphics folder | A
v % Equipment =
v ¥} Automation [E...
¥ Accessoires
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4.3.14 Ventana de propiedades

En la ventana de propiedades se editan las propiedades de los objetos seleccionados en el area
de trabajo, p. €j., el color de los objetos de imagen. La ventana solo esta disponible en algunos
editores.

En la ventana de propiedades se muestran ademas las propiedades del objeto seleccionado,
ordenadas por categorias. Los cambios en los valores se aplican cuando se abandona un campo
de entrada. Si se introduce un valor no vdlido, se representa sobre un fondo de color. La
informacion rapida le indica ahora, p. €j., el rango de valores valido.

En la ventana de propiedades se configuran también animaciones (p. €j., cambio de color en
caso de cambio de estado de una sefial del PLC) y eventos (p. €j., un cambio de imagen al soltar
un botén) para un objeto seleccionado. Aqui también se pueden administrar textos multilingies.

| 'g Properties Z["_if.lnfo _iJ"& Diagnostics I

I Properties H Animations LEvents H Texts ‘
=¥ Property list Ganeal Ead
General
s Pattern Tooltip
5« Name: | Overview Soiriing”Stari'oni i =

F Background color: D 255,;21_‘}'57. 255 TT]
Grid color: - 0,0,0 Z]
Number: |1 g

. — Y —

i <| Il ' >
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4.3.15 Otras fichas
En la ventana "Layout" (Disefio) se pueden configurar opciones del area de trabajo, como la
seleccion de capas y las funciones de cuadricula.

Otras fichas permiten escoger animaciones, instrucciones, tareas y librerias del objeto
seleccionado.

» = Layer 0 7

1§
:
“H 0066060666

~
=

v | Grid
Layout mode
(® snap to lines
() snap to grid
() None
Grid
[V Show grid
x 8 [
. Oy
< M [ E

v | Objects out of range
‘Name Positi...

1>

< | i >
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5 Planteamiento de la tarea

En este capitulo se va a ampliar el programa del capitulo "SCE_ES_031-600 Global Datablocks_
S7-1200" con una visualizacién de procesos. Esto le permite visualizar mejor el proceso y
manejarlo de modo mas eficiente.

6 Planificacion de la visualizacion de procesos

La visualizacion de procesos se realizara con un Touch Panel KTP700 Basic.

La programadora, el controlador SIMATIC S7-1200 y el Touch Panel KTP700 Basic estan
interconectados por medio de un SWITCH INDUSTRIAL ETHERNET SCALANCE XBO005
UNMANAGED a través de la interfaz Ethernet.

La configuracién basica se llevara a cabo con el asistente del TIA Portal. En el proceso deberan
crearse todas las imagenes del sistema.

El proceso, con la cinta y los sensores, se representara en la imagen general "Overview Sorting
Station" (Vista general de la planta de clasificacion). Aqui también se mostraran la velocidad de
la cinta y el estado del contador de piezas de pléstico.

Ademas, en esta imagen debe ser posible seleccionar el modo de operacion, iniciar y parar en
modo automatico y resetear el contador.

En otra imagen, "Speed Motor" (Velocidad del motor), se mostrara la velocidad real del motor
de forma gréfica. Alli se podra especificar también la consigna de velocidad.

En un primer momento, la imagen "Magazine Plastic" (Almacén de plastico) solo se crea.

En el encabezado se deben mostrar en todas las imagenes el nombre de la imagen, la
fecha/hora y los estados de la instalacién "Emergency stop ok/released" (Parada de emergencia
ok/disparada), "Main switch ON/OFF" (Interruptor principal CON/DES) y "Automatic
started/stopped" (Modo automatico iniciado/parado).

En el pie de la imagen debe haber un boton para volver a la imagen de inicio, otro para mostrar
la ventana de avisos y un tercer botdn para finalizar el modo de runtime.

También debe configurarse el sistema de avisos.

Se deben mostrar avisos de sistema del panel y vigilar rebases de limites de velocidad del motor
y el interruptor principal.

Los avisos se mostraran autométicamente en la ventana de avisos cuando se produzcan fallos o
alarmas.
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6.1 Descripcion del programa de la planta de clasificacion con
control y vigilancia de la velocidad del motor

El bloque de funciéon "MOTOR_AUTOQ" [FB1] controla una cinta en modo automatico.

Memory_automatic_start_stop (Memoria_modo_automatico_arranque/parada) se conecta con
memoria con el comando Start (Arranque), pero solo si no se cumplen las condiciones de
desactivacion.

Memory_automatic_start stop se reseteara cuando el comando Stop esté presente, la
desconexion de seguridad esté activa o el modo automético no se haya activado desde la
visualizacion.

La salida Conveyor_motor_automatic_mode (Motor_cinta_modo_automatico) se activara cuando
esté seteado el parametro Memory_automatic_start_stop
(Memoria_modo_automatico_arranque/parada), se cumplan las condiciones de habilitacién y
esté seteado el pardmetro Memory_conveyor_start_stop (Memoria_cinta_arranque/parada).

Por motivos de ahorro de energia, la cinta solo debe moverse cuando haya una pieza de
transporte. Por ello, el parametro Memory_conveyor_start_stop
(Memoria_cinta_arranque/parada) se setea cuando Sensor_slide (Sensor_deslizador) indica la
presencia de una pieza y se resetea cuando Sensor_end_of _conveyor (Sensor_fin_cinta) genera
un flanco negativo, la desconexion de seguridad esti activa o el modo automético no esta
activado (modo manual).

Puesto que el Sensor_end_of conveyor (Sensor_fin_cinta) no esta montado directamente en el
final de la cinta, se ha programado una prolongacién de sefial del Sensor_end_of conveyor
(Sensor_fin_cinta).

El almacén de plastico solo puede alojar cinco piezas, por lo que las piezas se cuentan al final de
la cinta. El modo automatico debe detenerse cuando haya cinco piezas en el almacén. Una vez
vaciado el almacén, el modo automatico vuelve a iniciarse con un nuevo comando Start después
de que el contador se haya reseteado desde la visualizacion.

La consigna de velocidad se ajusta en una entrada de la funcién "MOTOR_SPEEDCONTROL"
[FC10] (Control de velocidad del motor) en revoluciones por minuto (rango: +/- 50 rpm).

En primer lugar, la funcion comprueba si la consigna de velocidad se ha introducido
correctamente en el rango +/- 50 rpm.

Si la consigna de velocidad estd fuera del rango +/- 50 rpm, en la salida de consigna de
velocidad se emite el valor 0. Se asigna el valor TRUE (1) al valor de retorno de la funcion
(Ret_Val).

Si la consigna de velocidad se encuentra dentro del rango +/-50 rpm, este valor se normaliza
primero al rango 0...1 y a continuacion se escala a +/-27648 con el tipo de datos nimero entero
de 16 bits (Int) para la salida como valor manipulado de velocidad en la salida analégica.
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En la funcién "MOTOR_SPEEDMONITORING" [FC11] (Vigilancia de la velocidad del motor), el
valor real se facilita como valor analégico en -B8 y se consulta en una entrada de la funcion
"MOTOR_SPEEDMONITORING" [FC11].

La velocidad real se escala a revoluciones por minuto (rango: +/- 50 rpm) y se facilita en una
salida.

Los siguientes cuatro valores limite se pueden especificar en las entradas de bloque para
vigilarlos en la funcién:

Speed (Velocidad) > Motor_speed_monitoring_error_max (Fallo por limite de velocidad max.)
Speed (Velocidad) > Motor_speed_monitoring_warning_max (Alarma limite de velocidad max.)
Speed (Velocidad) < Motor_speed_monitoring_warning_min (Alarma limite de velocidad min.)

Speed (Velocidad) < Motor_speed_monitoring_error_min (Fallo por limite de velocidad min.)

Si un limite se rebasa por exceso o por defecto, se asigna el valor TRUE (1) al bit de salida
correspondiente.

Si hay un fallo, se disparara la desconexion de seguridad del bloque de funcién
"MOTOR_AUTO" [FB1].

La consigna y el valor real de velocidad, asi como los limites de fallo y alarma positivos y
negativos, estan creados en el bloque de datos "SPEED_MOTOR" [DB2] (Velocidad del motor),
al igual que los bits de fallo y alarma.

En el bloque de datos global "MAGAZINE_PLASTIC" [DB3] (Almacén de plastico) se especifican
0 se visualizan la consigna y el valor real del contador de piezas de plastico. Estos valores se
interconectan con el bloque de funcién "MOTOR_AUTOQ" [FB1] a través de una entrada para la
especificacion de la consigna y de una salida para la visualizacién del valor real.
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6.2 Esquema tecnoldgico

Aqui se muestra el esquema tecnol6gico de la planta para la tarea planteada.

-B4 -85

Rutsche/Slide

-B3 Motor aktiv/
motor active

-B8 Istwert Drehzahl/
actual value speed
1.0 m/fs

Sortieranlage / Sorting station

5.0 U/min (rpm)

-B6

Metall/
metal
Le————

Zusatzliche Werte
Additional values

Plastik/
plastic

-B9 externer Stellwert Drehzahl/

external manipulated value speed

5.0 U/min (rpm)

-U1 Stellwert Drehzahl/
manipulated value speed

5.0 ,
U/min (rpm)
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Figura 3: Esquema tecnoldgico

Schalter der Sortieranlage

Switches of sorting station
-P1 einjon
__ -Q0 Hauptschalter/Main switch

Q -A1 NOTHALT/Emergency stop

j -S0 Betriebsart/operating mode

-P4 akliviert/active

-P2 Hand/manual -P3 Auto/auto

Automatikbetrieb

Automatic mode

-P5 gestartet/started
-51 Start/start

__ -S2 Stopp/stop

Handbetrieb / Manual mode

-53 Tippbetrieb -M1 vorwarts/
Manual -M1 forwards

-54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
Manual -M1 backwards

-P7 ausgefahren/extended

-56 Zylinder -M4 ausfahren/
cylinder -M4 extend

-S5 Zylinder -M4 einfahren/
cylinder -M4 retract

-P& eingefahreniretracied

Figura 4: Pupitre de mando
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6.3 Tabla de asignaciéon

Para esta tarea se necesitan las siguientes sefiales como operandos globales.

DE Tipo Identificador  Funcion NC/NO
E 0.0 BOOL -Al Aviso de parada de emergencia correcta NC
EO0.1 BOOL -KO Instalacion "CON" NO

. Manual =

E0.2 BOOL .50 Selector d?_modo de operacion manual 0

(0)/automético (1)

Auto=1

EO0.3 BOOL -S1 Pulsador "Arranque modo automatico” NO
EO04 BOOL -S2 Pulsador "Parada modo automaético" NC
E 0.5 BOOL -B1 Sensor cilindro -M4 introducido NO
E 1.0 BOOL -B4 Sensor deslizador ocupado NO
E1.3 BOOL -B7 Sensor pieza al final de la cinta NO
EW64 BOOL B8 Sen_sor velocidad real del motor +/-10 V

equivalen a +/- 50 rpm

DA Tipo Identificador ~ Funcién

A0.2 BOOL -Q3 Motor de la cinta -M1 velocidad variable
Sensor valor manipulado velocidad del motor

AW 64 BOOL -u1 en dos sentidos +/-10 V equivalen a +/- 50
rpm

Leyenda de la lista de asignacion

DE

AE

E

NC

NO

Entrada digital

Entrada analégica AA

Entrada

DA Salida digital
Salida analégica

A Salida

Normally closed (contacto

NC)

Normally Open (contacto NA)
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7 Instrucciones paso a paso estructuradas

A continuacion, se muestra un ejemplo de instrucciones para poner en practica la planificacion.
Si lo entiende bien, para el proceso le bastara con seguir los pasos numerados. De lo contrario,
siga los pasos siguientes de las instrucciones.

7.1 Desarchivar un proyecto existente
— Para ampliar el proyecto "SCE_ES 031-600 Global_Datablocks_S7-1200.....zap14" del
capitulo "SCE_ES_031-600 Global Datablocks S7-1200", debe desarchivarlo primero. Para
desarchivar un proyecto existente, debe seleccionarse el fichero correspondiente en la vista
del proyecto, en — Project (Proyecto) — Retrieve (Desarchivar). Acto seguido, confirme la
seleccion con Open (Abrir).
(— Project (Proyecto) — Retrieve (Desarchivar) — Seleccion de un fichero .zap — Open

(Abrir))

& Siemens

:Prcject |Edit View Insert Online Op

3F New... b
H "% Open... Ctrl+0
Migrate project... l

Delete project... Ctrl+E

Retrieve...

Manage multiuser server projects...

§' Card Reader/USB memory >
¥ Memory card file »
Exit Alt+F4

— A continuacion, puede seleccionar el directorio de destino en el que desee guardar el
proyecto  desarchivado. Confirme la seleccibon haciendo clic en  "OK".

(— Directorio de destino — OK (Aceptar))
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— Guarde el proyecto abierto con el nombre 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200. (—
Project (Proyecto) — Save as... (Guardar como...) - 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-
1200 — Save (Guardar))

74 Siemens - D:\031-600_ Global_Data_Blocks _57-1200_V14\031-600_ Global_Data_Blocks _S7-1200_V14

\‘Prcject |Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation
[3f New.. N L ME B R ¥ coonline ¥ cooffiine 2 I 2 - |]°* PORTAL
H ¥ Open.. crl+0
Migrate project.

Close Crl+w

a

Save as... Ctrl+Shift+S e

Delete project.. Ctrl+E y1g
Archive...
Retrieve...

sapeiqr &

Manage multiuser server projects...

W Card Reader/USB memory >
| Memory card file >

Start basic integrity check
Upgrade

D:1..1031-600_Global_Data_Blocks _S7-12...

Exit Alt+F4
G} Properties i, Info | Diagnostics

j General “ Cross-references H Compile ﬂ Energy Suite

3] 2.]@) [show sl messages I~

! Message Goto |? Date Time

(] Project 031-600_ Globa|_Data_Blocks _57-1200_V14 opened. 62812017 9:20:43 .. (A

v

> | Details view <| [ | B

v Project 031-600_ Global_Data_Blocks _.

4 Portal view

7.2 Insertar SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic

— Parainsertar un panel nuevo en el proyecto, cambie a la vista del portal. En el portal,

seleccione el comando de menlU — "Devices & networks" (Dispositivos y redes) y — "Add

new device" (Agregar dispositivo).

-OX

14 Siemens - C:Wsersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-12001041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Totally Integrated Automation

Show all devices

3 . [ s
Devices & Show all devices Details U List hThumbnalls L

networks

Add new device PLC devices

Configure networks

P Project view Opened project: C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KT...\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200
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— Seleccione ahora como variante de dispositivo — "HMI" — "SIMATIC Basic Panel" — "7"
Display" — "KTP700 Basic" y la referencia correcta del panel, en este caso, —» 6AV2 123-
2GB03-0AXO0.

Add new device
. rEm R HM Device: 1
v (=4 SIMATIC Basic Panel
4 :_] 3" Display
Controllers g4 Display
» |} 6" Display
v :| 7" Display

- - KTP700 Basic PN
w ] KTP700 Basic

[C0 6AV2 123-2GA03-0AX0 . ;
P 5AV2 123-2GB03-0AX0) Article no.: | 6AV2 123-2GB03-0AX0 |

HMI » [ KTP700 Basic Portrait NIRrE O (14.0.1.0 I~
J » |4 9" Display
. - » [ 10" Display Description:
g » |5 12" Display 7" TFTdisplay, 800 x 480 pixel, 64K colors; Key
» [ 15" Display and Touch operation, 8 function keys; 1 x
PROFINET, 1 xUSB

» [ SIMATIC Panel

» [} SIMATIC Comfort Panel
» (53 SIMATIC Multi Panel

» |} SIMATIC Mobile Panel

& » [ SIMATIC WinAC for Multi Panel

Drives

PCsystems

— Introduzca como nombre de dispositivo Panel KTP700 Basic y — marque la casilla b "Start

device wizard" (Iniciar el asistente de dispositivos). Haga clic en el botén s

(Agregar).

T4 Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Datal041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 —-ox

Totally Integrated Automation

Add new device

Device name: -
Devices & @ Show all d
networks Panel KTP700 Basic

@ Add new device
vl@Hma Device 3
w [ SIMATIC Basic Panel
» [54 3" Display

Controllers » (53 4" Display
» [ 6" Display
~ 53 7" Display
5 KTP700 Basic
-2GA03-0AX0
-2G803-0AX0
B » [ KTP700 Basic Portrait (ol S =

KTP700 Basic PN

Amicleno.: | 6AV2 123-2GB030AXD

Configure networks

» [ 9" Display
= —— » [ 10" Display Deserption:
!;] » [ 12" Display 7" TFT display, 800 x 480 pirel, 64K colors: Key
15" Displ and Touch operation, § function keys; 1 x -
LG 12 py PROFINET, 1 xUSB

» [ SIMATIC Panel
» & siMaTIC Comfort Panel
» [ SIMATIC Multi Panel

» [ SIMATIC Mobile Panel

i » (i SIMATIC WinAC for Multi Panel

[ Start device wizard

» Project view Opened project: C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200
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7.3 Asistente de paneles de operador para KTP700 Basic

El TIA Portal inserta el panel deseado e inicia automéaticamente el asistente de paneles de

operador para KTP700 Basic. Este asistente ayuda a definir algunos ajustes y funciones basicos
del panel.

— En primer lugar, se preguntan las conexiones con el PLC. Como interlocutor, seleccione aqui
la CPU 1214C ya configurada.

— Para conectar el panel con la CPU, seleccione la interfaz "PROFINET(X1)". — Confirme la
seleccion haciendo clic en " =22200" (Siguiente).

HMI Device Wizard: KTP700 Basic PN

PLC connections
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— En "Screen layout" (Formato de imagen) se puede cambiar el color de fondo estandar del

panel. — Active las opciones M "Header" (Encabezado), M "Date/time" (Fecha/hora) y =

"Logo". — Confirme la seleccién haciendo clic en (Siguiente).

HMI'Device Wizard: KTP700 Basic PN

Screen layout

— En el apartado "Alarms" (Avisos) se pueden configurar los avisos que deben mostrarse en

una ventana. Active los tres tipos de aviso M _, confirme la seleccion haciendo clic en
T —
e siguiente).

HMI Device Wizard: KTP700 Basic PN

Alarms
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— En el apartado "Screen Navigation" (Navegacion de imagenes) se muestra la estructura de
imagenes con los nombres de imagen del dltimo proyecto creado, empezando por la imagen
de inicio a la izquierda — Haga clic en un nombre de imagen para asignar uno nuevo. —

Puede insertar nuevas imagenes en la jerarquia haciendo clic en + y — borrar las

imagenes marcadas haciendo clic en " x Dol (Borrar pantalla).

— Siga el método ya descrito para crear la estructura de imagenes que se muestra a

continuacion y los nombres de imagen correspondientes.— Confirme la seleccién haciendo
TSP —
clicen (Siguiente).

HMI Device Wizard: KTP700 Basic PN

B Add screen By Delete screen [ Renam Delete all screens

Screens
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— En el apartado "System screens" (Imagenes del sistema), puede activar e insertar
automaticamente vistas predefinidas para funciones del sistema. — Active todas las

imagenes del sistema haciendo clic en M "select all" (Seleccionar todo). — Confirme la
——p————
seleccion haciendo clic en (Siguiente).

HMI Device Wizard: KTP700 Basic PN

System screens
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— En el apartado "System buttons" (Botones del sistema), encontrard los cuatro botones
[
seleccionables para las acciones Finalizar &4| (runtime), Iniciar sesion , ldioma e

Imagen de inicio E Puede definir la ubicacion de estos botones moviéndolos mediante la
funcién de arrastrar y soltar dentro del area de botones prevista "Left" (Izquierda), "Bottom"

(Abajo) o "Right" (Derecha). Ya se ha creado un botén para abrir la ventana de avisos .
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— Active la "Button area" (Area de botones) M “Bottom” (Abajo). — Inserte a la izquierda el
il |
botén "Start screen" (Imagen de inicio) y a la derecha el boton "Exit" (Finalizar) para el
runtime &4, — Confirme la seleccién haciendo clic en E (Siguiente).

HMI Device Wizard: KTP700 Basic PN

Buttons
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7.4 Configuracion del panel KTP700 Basic

— EI TIA Portal cambia ahora automaticamente a la vista de proyecto y muestra alli la imagen

inicial de esta visualizacion.

T Siemens

- C:WUsers\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200
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] 1R S S —3 Wi B’ k 2 :1:;,
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v [ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 ~ s
; B Add new device / O @ “
] o Devices & networks . =
S » EICPU_1214C[CPU 1214C DU/DC/DC] A A] 5
"""" ~ 14 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic .. | = 3 9
Device configuration g
9 £l s
%] online & diagnostics bl | =
Y Runtime settings | i E
» rﬁ Screens =
» [[§) Screen management 3
» [ g HMi tags a
2 Connections g'
54 HMi alarms i
o Recipes
= Recip -
Wl Historical data =
5] scheduled tasks -
14} Text and graphic lists %
§9 User administration a
— -4
<| [ BN
v | Details view |e Properties  |*}info |2 Diagnostics |
G | Il G ferences H Compile H Energy Suite I Y
@'_TJ@ ‘ Show all r g m 5
v

> | Graphics

WinCC_Basic_KTP700

— Para configurar el panel, seleccione "Panel KTP700 Basic" en la vista de proyecto y abra su

configuracion haciendo doble clic en "Device configuration" (Configuracion del equipo).

& Siemens -

Project tree

(5

B Add

Project Edit View
3 [3 | saveproject S

Devices

Insert  Online  Options

X = E X s

C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_Win{

Tools

o 4

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

new device

g Devices & networks

» [/ CPU_1214C [CPU 1214C DODC/DC]
~ [} Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]

1]

m Device configuration

%] Online & diagnostics
¥ Runtime settings

'E] Screens

[ Screen management
':fd HMI tags

%24 Connections

v v w
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7.4.1 Ajuste de la direccién IP

— En la vista de dispositivos, haga doble clic en la interfaz Ethernet del panel para
seleccionarla.

— En — "Properties" (Propiedades), "General", abra el comando de mend — "PROFINET

Interface [X1]" y seleccione alli la entrada — "Ethernet addresses" (Direcciones Ethernet).

— En IP Protocol, introduzca la direcciéon IP "192.168.0.10".

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]

| Topology view [ Network view |[IY Device view ||
d¢ [Panel KTP700 Basic [KTP700 Ev| Gl 1 |E (O% J Device overview
KTP700 Basic PN ¥¢ Module
HM_RT_1 |
5 =
m ’
¥ Panel KTP70...
» PROFINE...
v o)
<Jm] (5] [100% o —s— @& B<]m [>]
G, Properties Ifi.;lnfo IIE.J Diagnostics I
J General H 10 tags H System constants ” Texts l
General M e z
~ PROFINETInterface [X1] Hctadgiesses =]
General Interface networked with
Ethernet addresses
» Advanced options Subnet: [PN¢'IE_1 m
[ Add ne
« IP protocol
£
F (® SetIP address in the project
IPaddress: | 192 . 168 . 0 [0 |
Subnetmask: | 255 . 255 . 255 . 0 |
[ use router
() IP address is set directly at the device [v|
Nota:

La mascara de subred ya se configuré en los ajustes de la CPU 1214C y el panel la adopta
automaticamente.

— Para ver una lista de las direcciones asignadas en un proyecto, haga clic en la — "Network

. . . _ _ 7 ;
view" (Vista de red) en el icono — "= ". Si hace clic en — L Connections 50 1y jestra la

conexion HMI entre la CPU y el panel creada previamente en el asistente.

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Devices & networks

IgE" Topology view ||5b Network view  [[If Device view

5% Network %¥ Connections LHM connection [+] ]g‘ = @ Q! H
l

12|

CPU_1214C Panel KTP700 B...
CPU 1214C KTP700 Basic PN m 2
‘

[PNAE_1: 192.168.0.1]

1L
LPNAE_1 ={PNJIE_T: 192.168.0.10]

<Jm] [>] [100% . e, &
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7.5 Compilacion de la CPU y el panel y almacenamiento del
proyecto

— Para compilar la CPU, haga clic en la carpeta "CPU_1214C" y seleccione en el menu el
=I
icono " para la compilacién. Para compilar el panel, haga clic en la carpeta "Panel KTP700

o ) . .z
Basic" y seleccione en el menu el icono ™ para la compilacién. Para guardar el proyecto,

H Save project

haga clic en el botén (Guardar  proyecto) del mend.

= =l -
(= CPU_1214C — *! — Panel KTP700 Basic —  — kil Saveproject )
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— En la pestafia "Info", en "Compile" (Compilar), se muestra si la compilacion ha finalizado

correctamente o si han aparecido fallos o alarmas.

Ig Properties I’_i.‘lnfo ﬂ_?_q Diagnostics

IGeneraI “Cross-references ﬂCompiIe H Energy Suite l

1§HIH§| Show all messages F\

Compiling finished (errors: O; warnings: 5)

! Path Description Goto ?
» Template_Button... Pl A
» Template_Button... P
» Template_Button... P
¥ Template_Button... P j
Button ‘Template_Button_4' has no 'Off text defined for the la... P 5
Software compilation completed (device version: 14.0.1.0). P
Compiling finished (errors: 0; warnings: 5) 7
1] ] &
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7.6 Configuracion del visor de graficos
— Una vez que la compilacion ha finalizado correctamente, proceda a disefar la primera
imagen para la visualizacion. Para ello, abra en primer lugar la imagen — "Overview Sorting

Station" (Vista general de la planta de clasificacion) haciendo doble clic.

& Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_Wi

Project Edit View Insert Online Options Tools
Cf (Y E seveproject & X 35 = X D2 (%

Project tree o 4
Devices

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 Ead
B’ Add new device il
g Devices & networks
» [ cPU_1214C [CPU 1214C DO/DC/DC]
~ [} Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]
[IY pevice configuration

]

%l Online & diagnostics
¥ Runtime settings
v |7 Screens
‘3 Add new screen
[] pifferent jobs
7] Megazine Plastic

[] Project information
] SIMATIC PLC system diagnostics
7] speed Motor
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— Ya se han creado varios objetos con el asistente como, por ejemplo, los botones de cambio
de imagen. Ahora se va a borrar el campo de texto en el centro de la imagen haciendo clic

sobre él con el boton derecho del ratén y seleccionando — "Delete" (Borrar) en el dialogo

que se muestra.

..._KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station
Options A
-
R 2@ E" Ols
v | Basic objects g
/S @@
o
A al 2
3
2
=3
v]Elements a
= ns e
il On 5
5 W= 3
kR i i fﬂ o
""" to Panel KTP700.Basic | - PN)! L8l |}
X o _ - %
Cul+C | ] ¥ ] Controls §
e CerlsV. | 11 7] ae g
: y 1o excel format ! _m 'WJ g
p 4 Delete =—@ - Q’ §
. reate faceplate I o ?
Order =
Group g
=
Animations >
Events :
2 Lo o [
Jynamization Overview 0% : - QI :—-
Change object references ) I o . e A S
N S iy Info IE-J Diagnostics l i ,I) ]Graphvcs v
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— En las herramientas, seleccione — "Basic objects" — "Visor de graficos" @ El puntero del

raton se modifica para que pueda abrir un area para visualizar un grafico en la ventana de

trabajo.

..._KTP700_57-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station — &' il X [Toolbox [
Options

N 2@E" O
v | Basic objects

/S @@
A L

v | Elements
| [y

ul 9 E

!

> l Sisel Q| suononnsuj k] anoAel U]  suonewluy ] xoqjool 2

L X

IS
=

< > | [100% F = a
6, Properties  |?Info |2 Diagnostics —|> | Graphics
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— Al hacer doble clic en el area del visor de graficos se muestran ahora sus propiedades. En el

submend — "General", — seleccione el icono — & "Create new graphic from file" (Crear

grafico a partir de archivo).

xo0qjoo) B)|

Inoke @&I suonewiuy 3,

Graphic view_1 [Graphic view]

U Properties l Animations I Events I Texts I s
M =4
=¥ Property list General §
General §
Appesrance L 1
Layout ‘Name 'Format  Size | =
Mscellaneons ’ S : I l ' Select a graphic from the list. '@
A - : Double-click it or click the “Apply* 2
ﬂ AlarmDisplay_KTP700_B... .png 71 x50 E button. @
- 4] Down_Arow png 96 x96 @
4] ExitRuntime_KTP700_Ba... .png 71 x50 E]
4l .o - =
3
) Create new graphic from file

Nota:

— En las propiedades del objeto hay cuatro submendus:

— Propiedades de los ajustes estaticos del objeto
— Animacién para los ajustes dindAmicos del objeto
— Eventos cuando se desea disparar acciones desde un objeto

— Textos para la visualizacion multilinglie en un objeto
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— En el dialogo que se abre, seleccione el archivo "Foerderband_Conveyor.omp" en la carpeta

"SCE_ES_041-101_Images" y haga clic en — "Open" (Abrir).

Foerderband_Con
veyor

Nota:

— Los graficos utilizados en esta documentacion se pueden crear ex profeso y guardar en
formato *.bmp o bien descargar de Internet en siemens.com/sce/S7-1200, en el médulo
"SCE_ES_041-101 WinCC Basic con KTP700 y S7-1200", en "SCE_ES_041-101_Images".

— Seleccione el grafico "Foerderband_Conveyor.bomp" para la visualizacion y haga clic en —»

"Apply" (Aplicar).
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Nota:

— El gréfico creado se guarda en el proyecto, en la ruta "Language & resources" (Idiomas y
recursos), en "Graphics" (Gréficos).
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— Coloque el grafico con el ratén de tal forma que en — "Properties" (Propiedades), —

"Layout" (Representacion), se muestren los valores de posicidon y tamafio mostrados mas

abajo. En el apartado "Fit to size" (Adaptar tamafio), deje marcada la opcion — "Fit graphic

to object size" (Adaptar grafico a tamafio objeto).

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station
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7.7 Visualizacion de un valor de proceso en un campo E/S

— En primer lugar, quiere insertar una indicacién de la velocidad real debajo del motor de la

cinta. Para ello, en —» "CPU_1214C", seleccione los — "Program blocks" (Bloques de

programa) vy, alli, el bloque de datos — "SPEED_MOTOR[DB2]". A continuacién, desde la

vista detallada — "Details view", arrastre la variable — "Speed_Actual_Value" (Velocidad

real) hasta la imagen "Overview Sorting Station" (Vista general de la planta de clasificacion).
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— En las "Properties" (Propiedades) del campo E/S, en "General" (General), "Process"
(Proceso), ya estd creado el acoplamiento a las variables del PLC. El formato de
visualizacion "Decimal" (Decimal) indicado en "Display format" (Formato de visualizacion)

también es correcto. En este dialogo solo hay que cambiar el "Format pattern" (Formato de

representacion) a — "s999,99" y el "Type" (Tipo) del campo a — "Output” (Salida).

¢ l ' | [>][100% =y
| '8, Properties l"jilnfo ﬂhDiagnostics I

_] Properties H Animations H Events H Texts

=¥ Property list

General
General
Process Format

Appearance
Characteristics Tag: |SPEED_MOTOR Speed_Actual_value || Displayformat: |Decimal  |w
;a’c:: PLCtag: SPEED_MOTORSpeed_Actual Value A Decimal places: [0 |2
ext format
Limits Address: Real Field length
Styles/Designs f: Leading zeros: [ |
Miscellaneous f: Tyr Format pattern: |5999.99 |
S 1 » r I
= E Mode: |Output [+]

Input

Inputioutput

Nota:

— El formato de representacion s999,99 significa que los valores se mostraran con signo, con
tres cifras a la izquierda de la coma y dos decimales.

— En "Properties" (Propiedades), "Appearance" (Apariencia), el color de fondo ("Background"

— "Color") se cambia a azul.

| €l Properties I':i_.'.lnfo I_‘Eg‘ Diagnostics
J Properties " Animations H Events H Texts
=¥ Property list Appearance
G |
enere Background Border

Appearance
Characteristics color: [Hll 49. 101,255 |~ Width: [4 3]
Layout Fill pattern: | B W W Style: [ Double line m
Text format "
tinits Corner radius: Color: - 66,73, 82 v
StylesiDesigns ] mo g . OEm D Background color: - 99,101,115 |w»
Miscellaneous L Text ooooooad
Security y o

' Coloe | (1O IOICIOICI0]

L More colors...
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— En "Properties" (Propiedades), "Text format" (Formato de texto), cambie el ajuste de

"Orientation" (Orientacion) de "Horizontal" a — "Right" (Derecha).

=¥ Property list

General
Appearance
Characteristics
Layout

Text format
Limits
Styles/Designs
Miscellaneous
Security

J Properties [[ Animations “ Events H Texts

&, Properties ﬂ"_i.‘.lnfo ﬂ&jDiagnostics

Text format

Format:
Font:
Orientation:
Alignment

Horizontal:

T T A

Vertical:

[Tahoma. 17px

TR =,
| Horizontal

1=

[Top

[~]

— En "Properties" (Propiedades), "Layout" (Disefio), asigne a — "Position & Size" (Posicién y
tamafio) los valores de la captura inferior para que el campo E/S se muestre debajo del
motor de la cinta.

& Properties ﬂ"_ulnfo I&;Diagnostics
J Properties H Animations H Events H Texts
=¥ Property list Layout
G |
e Position & size Margins
Appearance ) : 9
Characteristics xi[194a @] w0 S N E Bl T 2l
Layout v.307 8 1[ @ Bz @ 2 =
Text format
Limits Fit to size
Styles/Designs E S e &
P [ [] Fit object to contents fad
Security E

— Para la descripcion, vaya a las herramientas, — "Basic objects" (Objetos basicos) e inserte

A

campo E/S. Alli, introduzca el texto — "Speed actual value" (Velocidad real) y — "rpm".

un — "Text field" (Campo de texto) mediante la funcién de arrastrar y soltar detras del

..2700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

Options A
: . = ]
fTahoma El[6[x] BT USAstEs As s Fs s —s BsAs Fsllla 2 ¢k L2 E =15
: e’ leasic objects g

Metall,
B4 -B5 milil/ € / @ O Xl
oF

e —

D A A‘ ;
(D Rutsche/Slide Forderband/Conveyor =
- A P Textfield _| g~
. “|v|El it 2

! ]
s 8 T|EE m by
M4 B B
Speed actual value NG = =
¥ ul 9 E <
pm -B1 B @ fﬂ =
[ i | [>][100% | D e =
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— Ahora marque los tres objetos — campo E/S — campo de texto "Speed actual value"
(Velocidad real) — y campo de texto "rpm" en este orden y a continuacion haga clic en la

1]

) i

funcion — "Align selected objects on top" (Alinear los objetos seleccionados arriba en la

barra de herramientas del area de trabajo. Finalmente, guarde el proyecto haciendo clic en

bl seveproject (G yardar proyecto).

..7700_57-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station - X
Options U
Frahoms E[ FIBIUSAtE: Asps g =s—s Mesflisllems ¢ x 200 E@ |3
: [ (= v | Basic objects g
Metall/ anEs | 7
-B4 B85 mitil : Align selected objects on top/.’ Q ?
—_— —A A Ll 2
(D) Rutsche/Slide Forderband/Conveyor H
$ = leIements §
[
i 82 T|EE b
e I E [
Speed actual value - rpm " sy 5 & E
: ,, &l 1
<] [ i ] (3] [100% H v 9] =
7.8 Visualizacion de sefiales binarias con rectangulos/lineas
animados
— Para la visualizacion de los sensores, se desea comenzar por el sensor "-B4" en el
deslizador. En primer lugar, cambie el factor de zoom a — "300%" para dibujar y colocar
mejor el rectangulo.
..J700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station - X
[ i | [ > [EER | e, covrilid
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— A continuacion, vaya a las herramientas, — "Basic objects" (Objetos basicos) y arrastre un

rectangulo [‘ mediante la funcién de arrastrar y soltar hasta la posicién del sensor "-B4".

Options A
§ [ [*]B T USA:E: At g T2 —: EBeQ:Merllla Qs I LNE _iE
=3
Be VlBasicobjects e
/ @@

xly: 128.186

>
b
suonewiuy '2,'"

¥ I Elements

- GE _d wy

{ ) Rutsche/Slide MEE f
<] w [5] [300% | = Wrrrveeeres. v o ﬂ ]

— Adapte la posicion y tamafio del rectangulo con el ratén o, en "Properties" (Propiedades),
"Layout" (Disefio), ajuste — "Position & Size" (Posicién y tamafio) como se muestra. El

sensor se vera entonces debajo del texto "-B4".

..2700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

i}
4|

Rutsche/Slide

m

> | [300%

v

TYTTRTTITIY (oY)

B
a

¢, Properties | ?i, Info y]ljg Diagnostics

|

J Properties uAnimations ” Events HTexts |

=¥ Property list

Layout
Appearance
ol Position & size Corner radius:
Layout
StylesiDesigns X: 1‘72_@ S 15 @ X0 |9 %
Miscellaneous \ v: 202 @ @[5 [¢l v:[o 8] »
F | L

— En "Properties" (Propiedades), "Appearance" (Apariencia), cambie el "Background" (color de

fondo) a — gris y la anchura ("Width") del borde ("Border") a — 0.

&, Properties lt’-" Info y”&; Diagnostics

” Texts ]

J Properties " Animations ” Events

=¥ Property list Appearance
SERAATR Background
Layout

StylesiDesigns
Miscellaneous

Color: [] 198,195, 198]»

Fill pattern:

Border

Solid |
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— Ahora vaya a la pestafia "Animation" y, en "Display" (Visualizacién), haga clic en — & "Add

new animation" (Agregar animacion).

Properties Animations H Events H Texts ]
Animation types
Overview
v ¥, Display ey
., % Appearance ﬂt P Dynamize colors and flashing
» X Movements M <@ Visibility B A Make visibility dynamic
\
4

— En el didlogo que se abre a continuacién, seleccione — "Appearance" (Apariencia) y haga

clicen - "OK".

Add animation

Select the animation you want to add.

G Visibility

! oK H Cancel ‘

— Para establecer la conexiébn con las variables globales de la CPU, marque en —
"CPU_1214C" — "PLC tags" (Variables de PLC) y, dentro de estas, —» "Tag table

sorting_station" (Tabla de variables_estacion de clasificacion). Finalmente, en "Details view"

(Vista detallada), arrastre la variable — "-B4" al campo "Name" (Nombre) de "Tag"

(Variable).
14 Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200
Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation
Sf [ E seveproject & X I3 5 X W2 @ G MG B[RV Goonline (¥ Gooffiine Fp MM 2 (|| [Scorchinprojece | PORTAL
Project tree o4
Devices Options g
: T = = 1=
% BT USA:E: Ast s gs =3 —s BeAsTelle s Frged | & 28" Cig
F =
:"‘ v ‘ Basic objects |2
~ | 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200  [A - - B
I Add new device bt |/ @ O =
gy Devices & networks L >
=T = B A LAl
i CPU_1214C [CPU 1214C DU/DC/DC] Blinig 220)=.
IY Device confgurson O :
%) Online & diagnostics =T g
» [ Program blocks v [Elements a
» L3 Technology objects - m | 10~ =
» External source files N j B 5
=Rinee { ) Rutsche/Slid a%m EfE
s = =3
%5 Showall tags \ /) u e - Bl
& Add new tag table (o] &l i
% Default tag table [29] <| [ m ] [>] [300% M = a X
&g Tag table_sorting station [30]
oM RO SNy S o 1301 | & Properties “"_i.‘.lnfo yHL Diagnostics v[Controls 5
» i) PLC data types g o a
» [ Watch and force tables Properties [ Animations U Events ” Texts ] | C ' \J g
» [ Online backups M (A —s B
» [ Traces - Appearance — _@ d Q; ]
v | Details view it ‘ Ta Ty
~ ® Display \ t e =
¥ Add newanimaton | Name: |84 dl.] | @range =
@ Appearance ! Address: O wuttiple bits z
prommr— » X Movements B etit [0 3] - f
Bool Al f [l
Soel = [ Renge Background color  Border color Flashing
Bool | <Add new>
il e ¢ Bool EE . [ -
< l > | v | > | Graphics v
4 Portal view =2 Overview I[:] Overview So... 4 b
—
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— En el campo "Appearance" (Apariencia) de "Display" (Visualizacién), afiada un nuevo
"Range" (Rango) con el valor — 1 (estado de sefal "High" (Alto)) y ajuste el "Background

color" (Color de fondo) — verde.

Properties Animations I]Events HTexts |

]g Properties I’;.'. Info &) I | Diagnostics

Appearance
Overview
v ® Display Tag Ay
B Add new animation Name: |84 EIN (®) Range
-z Appearance Address: (O Multiple bits
» & Movements Single bit a
E Range a Background color  Border color Flashing |
i 1 ‘ 24,28,49 [+] No [+]
E <Add new>

CICPCIC ORI
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— Repita el proceso descrito en los pasos anteriores para crear visualizaciones para los

sensores — "-B1", » "-B2", —» "-B5", » "-B6" y —» "-B7".

— Inserte una visualizacion binaria adicional debajo del motor M1 y conéctela con la variable
global — "-B3". Inserte un campo de texto — "-B3 Motor active" (-B3 Motor activo) delante

de la visualizacion para la descripcion.

..._KTP700_57-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

Metall/
-B4 B85 metal -B7
| ]
[ Plastik/|
& Rutsche/Slide Forderband/Conveyor plast:( 1]
; ||
M1 82
-B3 Motor active HH M4
Speed actual value - rpm -
|
< \ L | E3AL oo N v @
|g Properties ""_i_.,lnfo _i_JEgg Diagnostics l
Properties Animations H Events u Texts l
= 5
Appearance Lad|
Overview
~ ®, Display a9 dygie
B Add new animation g/ Name: |-B3 _i.‘rj () Range
= 4
-m Appearance i Address: (O Multiple bits =
» X Movements q Singlebit [0 2]
Range a Background color  Border color Flashing
1 [~/ o.255.0 [=]ll24.28.49 [=]No [+
<Add new> |
v
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— Para visualizar el control de la cinta, vaya a las herramientas, — "Basic objects" (Objetos
béasicos), y coloque un objeto "Line" (Linea) encima de la cinta mediante la funcién de
arrastrar y soltar.

P700 00 » Panel KTP700 Ba P700 Basic P ee Overview Sorting Statio
Options g
[E[7-)B I USAsE: Aspr @s Ss—s MeAs sl ¢ [v 2o O|F
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ 3 Bér“ V|Basicobjects g
4 85 Metall/ 87 - @ O :}'——
E 2 metal L : 0 E}ILine Q\ [2a) §
\V Rutsche/Slide Forderband/Conveyor e————— E:::::t/ L v|Elements g'
Mll ] 2 L adE o o ljjz
-B3 Motor active M4 A_&j ‘LE Iz ;:T
Y s
Speed actual value - rpm - ZD' -
< [ 1l u 1100% [+ : Ki_’?

— En "Properties" (Propiedades), "Appearance” (Apariencia), ajuste el "Style" (Estilo) de la
linea a — "Solid" (Compacta) y el color —» verde. Cambie los extremos de la linea ("Line

ends") tanto en su principio ("Start") como en su final ("End") a "Arrow" (Flecha).

...asic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

Metall/ o
-B4 -B5 metal -B7 : :‘—
1 L L
i . Plast :
() Rutsche/Slide Forderband/Conveyor !‘-—'.' plazt:lcd
; 11 5 — ; [Z]
< \ 1l ‘ u 1100% [+] T (YTl

[gProperties l[’i.‘.lnfo y][_‘eg Diagnostics ]

J Properties UAnimations HEvents ]‘Texts I

=¥ Property list

Appearance
Appearance . R
Line Line ends
Layout
Styles/Designs Width: |6 = Start: ! Arrow [+
Mscatnnmcus Style: [—| Solid [+] End: ) Arrow [+]
I:. Color: - 0,255,0 ‘ra Line end shape: M
il Ba n 3

S &
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— Ahora vaya a la pestafia "Animation" y, en "Display" (Visualizacién), haga clic en — B "Add

new animation" (Agregar animacion).

g Properties  |*i}Info i)| %l Diagnostics

|

Properties Animations H Events " Texts ]

I

Animation types
Overview =
v ®, Display Bisplay )
[ Add new animation; {gy Appearance B A Dynamize colors and flashing
» & Movements @ Visibility B A Make visibility dynamic

— En el didlogo que se abre a continuacién, seleccione — "Visibility" (Visibilidad) y haga clic en

— "OK".
Add animation

Select the animation you want to add.

%Appearance

’ OK \ f Cancel
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— Para establecer la conexion con las variables globales de la CPU, marque en —
"CPU_1214C" — "PLC tags" (Variables de PLC) vy, dentro de estas, — "Tag table
sorting_station" (Tabla de variables_estacién de clasificaciéon). En el paso siguiente, arrastre
la variable — "-Q3" de la vista detallada "Details view" (Vista detallada) al campo "Tag"
(Variable). Como tipo de evaluacioén, seleccione — "Range" (Rango) de ("From") — 1 a

("To") — 1y, en "Visibility" (Visibilidad), seleccione — "Visible".

J& Siemens - C:\WUsersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help &
5 . Totally Integrated Automation
i [ seveproject & X 35 T X D2 @i G M A B R ¥ coonline (¥ Gooffiine fp M B € || [Searchinproece | b PORTAL
Project tree o 4
Devices Options A
. T P
§[17[-] B I USAt=E: As R s =2t —: B Sslilzs: ¢ x 2" Ois
-86 [+]~[Basic objects |3
¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 A
I Add new device S /S @ O —
g Devices & networl E - g [
i ks 3 B4 BS metal B7 L ":
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DU/DC/DC] - ‘E lj A Ad |3
Y Device configuration [ Plostid 3
%/ Online & diagnostics i ( Rutsche/Slide Férderband/Conveyor 'H' plasticl =T §‘
» [ Program blocks i v | Elements o
» [ Technology objects T ‘ [+ o | (o3
» [} External source files < [ 0 ] 3] [100% B 8 9 e
B (Om = IE
Ta TLC s |9. Properties “‘i. Info yﬂ& Diagnostics ] o) 5 “i 2
5 Showall tags == R s
& Add new tag table Properties Animations “ Events H Texts ] le =
%4 Default tag table [29] e T
y : . Visibil
%3 Tag table_sorting station [30] SRy it’
o
» g PLC data types % D,J'T'ew Process Visibility v[contmls ?'.
» [l Watch and force tables A o e @ visib . 1 2 E
» [} Online backups [ Adé r‘\?wammannn 9: VIS! >|e -1 L ' 712
» g Traces - ® Visibility Q3 (= O Invisible — 1z
[ — = —_
v | Details view n @ Range Froms| |1 Bl ;) & -
To: [1 & 3
b — -
d ng CHE 8
&
Name Data type
<a Q2 Bool - [
@ Q3 Bool g
@ so Bool _ -
@ st Bool szl a
< > > | Graphics -
4 Portal view =2 Overview IE Overview So... =] 0

— A continuacion, duplique la flecha de la libreria de simbolos y todas sus propiedades

mediante — copiar = y pegar =.

-B4 -85 metal -B7
| |
l-- Plastik/
{ Rutsche/Slide H Férderband/Conveyor H plaiic
! ]
M1 82
-B3 Motor active M4
Speed actual value - rpm -
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7.9 Conexiones y variables HMI
— Antes de cargar la configuracion en el Panel KTP700 Basic, debe comprobar la conexién
con la CPU 1214C. Para ello, en — "Panel KTP700 Basic" seleccione — "Connections"
(Conexiones) haciendo doble clic. En la vista que aparece se pueden volver a controlar las

direcciones IP y los ajustes de la conexién. En la conexién, asegirese de que la casilla ¥

Online esté marcada.

T4 Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Datal041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

Totally Integrated Automation

Y Device configuration
4 Online & diagnostics
Y Runtime settings

» ) Screens

» [§) Screen management

<

Parameter | Area pointer |

[v

3R sevepoecr @ X 125 X N MK R RV coonline F cootiine o [ IF 2 ] | L] PORTAL
Project tree o4
Devices %
4 =
=¥ | & connections to 57 PLCs in Devices & Networks FRE)
=
Connections »
~ _] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 -~ Name Communication driver  HMI time synchronizstion mode | Station Partner Node Online Comment =i
W Add new device sh HM_Connection_1  SIMATICS7 1200 None Jw| 571200 station_1  CPU_1214C CPU 1214C DODC! ‘;’
g Devices & networks <Add new> g
» [ CPU_1214C [CPU 1214C DUDC/DC] = s
= 4 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic H

Station

» g HMtags KTP700 Basic PN
2, Connections interface:
2 HM alsrms. ST
o Recipes -
ke .
< L >
v | Details view
HM device
Address:

Name Access point: | S7TONLINE

% HM_Connection_1

PLC
Address:

Access password:

4 Portal view

Nota:

— Sila CPU 1214cC tiene activada la proteccion de acceso, aqui se puede introducir también la

contrasefia de acceso del panel.

— Para acceder a las variables HMI, seleccione — "Panel KTP700 Basic", carpeta — "HMI
tags" (Variables HMI) y haga doble clic en — "Default tag table" (Tabla de variables

estandar). Aqui estan introducidas todas las variables creadas con la funcién de arrastrar y

soltar.

& Siemens -

C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_Wi

Project Edit View Insert Online Options Tools

j 3 B Save project a x _§‘=.=‘! e < D =

Project tree o 4
Devices

= [ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 (]
B Add new device ul
53-3 Devices & networks
» [ CPU_1214C [CPU 1214C DU/DC/DC]
~ [} Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]
IY Device configuration

1]

%! Online & diagnostics

¥ Runtime settings
> b Screens
4 m Screen management
2 G HMI tags

%5 Show all tags

B Add new tag table
:

%24 Connections

| d Properties  [*i}Info 4| % Diagnostics
WinCC_Basic_KTP.
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— En latabla de variables estandar puede comprobar ahora cuéles son las variables de la CPU

1214C a las que se accede. También puede configurar otros ajustes.

Aqui se debe acelerar el "Acquisition cycle" (Ciclo de adquisicién) de las variables de 1

segundo a 100 milisegundos. Para ello, haga clic en el - campo de selecciéon E] y haga

doble clic para seleccionar el nuevo ciclo de adquisicién — 100 ms.

:;’
= D e B —a g
Default tag table »
Name Data type Connection PLC name PLC tag Address  Access mode Acquisition cycle ' Source comment
a B Bool [E)] HM_Connecti... [ cPu_1214c  “81° [™] [+] <symbolic acce... [+][ 15 [:zl]...] sensor cylinder M4 retracted (no) L:'
a 82 Bool HM_Connection_1 CPU_1214C  "-B2" i i
@@ 3 8ool HM_Connection_1 CPU_1214C  "-83" £ Panel KTP700 Basic [KT.. il
a 8 8ool HM_Connection_1 CPU_1214C  *-B4" 3 Cycles rre P
a s Bool HM_Connection_1 CPU_1214C "85 o
a B Bool HM_Connection_1 CPU_1214C  “-86" & iooms 100 Milisecond
a 87 Bool HM_Connection_1 CPU_1214C  "87" ‘C'l “s0oms 500 Millisecond
a Q@ Bool HM_Connection_1 CPU_1214C  "-Q3" S s 3 Sedod
4  SPEED_MOTOR Speed_Actual_... Real HM_Connection_1 CPU_1214C  SPEED_MN I 2 2 e
@  Teg_ScreenNumber Ulnt dnternal tag> f f®) ss 5 Sacond
A o ‘™ 10s 10 Second
[l 1min 1 Minute
™ smin 5 Minute
® 10min 10 Minute
& 1h 1 Hour
— Puede propagar el ajuste a otras variables con la funcidon de tabla Autocompletar, marcando

con el ratén la esquina inferior derecha de la primera entrada y arrastrandola al resto de las
entradas.

Acquisition cycle | Logged

[ioo - BREI

1=
1=
1=
1=
1=
1=
1=
1=

Autocomplete %

9 What do you want to do?

(®) Ovenwrite Tag attributes

() Insert new Tags

Lok | Cancel

Acquisition cycle

100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
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7.10 Cargadela CPUY el panel

— Antes de cargar el proyecto en la CPU y en el panel, vuelva a compilar la CPU y el panel y

guarde el proyecto.

‘o . 5 i
(- CPU_1214C — ® _, Panel KTP700 Basic — ' — &l Ssveproiect G ardar proyecto)).

— Una vez que la compilacion ha finalizado correctamente, puede cargar todo el

controlador con el programa creado y la configuracion hardware como se describe en los

modulos anteriores. (— [ﬂ)

1A Siemens

C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200:041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200
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L e
1z
£
¥ _] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 ~
I Add new device =i
ok Davices & natworks D Spmad Moter D Magazne Pasec Systen screens 4:
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DGDCIDC] EX
Y Device configuration - & ?,
%/ Online & diagnostics E =|g
» g Program blocks - a = - .
» [§ Technology objects 1 L)
» 5 Extemal source files i | El
Russche Fordecband/Con
N ® ne e |y o weyor B <> 3
» (g PLC data types 2
» 53 Watch and force tables " & -
» [ Online backups -B3 Motor active ™ e |
s speed actuai vave [ &
» (i Device proxydata - l¢|g
4 Program info m v @ E
%) PLCalarm text lists | 9 Properties  |*iinfo & | % Diagnostics | g
» '@ Local modules f — a
ref
SRR R B jefvi ] Cross-references | Cinmlle |_Energy Suite |
Y Device configuration |3 1. [ @ ][ show sll messages v |?
Lloolice 2 =y compiling finished (errors: 0; wamings: 5) 5
v | Details view 1 lpeth Description Goto |2 Emors  Wamings | Time -
| Module (i} Number of tags used: 10. ” 3:23:06 PM Al
(i} Number of PowerTags used: 9 ” 3:23:06 PM -
[i] 109056 bytes used for fonts ” 3:23:06 PM |~
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— El procedimiento para cargar la visualizacién en el panel es similar. Marque la carpeta —

"Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]" y haga clic en el icono — "Download to

device" (Cargar en dispositivo).

4 Siemens

C:\Users\mde\Desktop\Data\04 1-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200:041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help o Totatly; Integrabed Alttomation
Y sevepoie @ X 1 T X D o 3 G B R Y Goonline F Gootiine | fp IIE % | [mooo oo | PORTAL
Project tree I 041.101. WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 B | » Sc Overview ing Station WX
— Download to device
|| Devices A
& [[FIB I USAK:E: At s ds =t —2 BMss s g
| g BH
||~ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 £
I I Add new device =
g Devices & networks [ ‘:
~ (g CPU_1214C [CPU 1214C DQDC/DC] ‘ 8.
Y Device configuration o | 4 s
4 Online & diagnostics L §
» ' Program blocks = - el - ]
» [ Technology objects I -
» @ External source files [ £3
R vecing I__‘ Rutsche/Side ‘H Forderband, Conveyor G 4
» (g PLC data types ' E
» 33 Watch and force tables " 0 4
» i Online backups -B3 Motor active m .
» (5 Traces Speed actual vaive [N rom . 0
» [ Device proxydata D Sy 2
5} program info [ @ Properties  |*iinfo 4| % Diagnostics | 5
5 FLESIo Sk b l General y| Cross-references I Compile l Energy Suite [ g'
» (@ Local modules s
(][4, @) show el messages =]
Compiling finished (errors: 0; wamings: 5) =i
e 1 Path Description Goto 7 Errors  Wemings  Time
v | Details view i) Number of tags used: 10. » 323:06PM (A
(i} Number of PowerTags used: 9 L 3:23:06 PM I b
(i) 109056 bytes used for fonts. » 3:23:06 PM |~
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— Se abre el administrador para configurar las propiedades de la conexion (carga avanzada).
En primer lugar, se debe seleccionar la interfaz correctamente. Esto se lleva a cabo en tres

pasos:
— Type of the PG/PC interface (Tipo de interfaz PG/PC) — PN/IE
— PG/PC interface (Interfaz PG/PC) — aqui, p. €j.: Intel(R) Ethernet Connection 1219-LM
— Connection to interface/subnet (Conexidn con interfaz/subred) — "PN/IE_1"

Finalmente se debe seleccionar — "Show all compatible devices" (Mostrar dispositivos
compatibles) e iniciar la busqueda de dispositivos en la red haciendo clic en el boton —

[ swrseach | (hiciar busqueda).

Extended download to device X
Configured access nodes of "Panel KTP700 Basic®
Device Device type Slot Type Address Subnet
Panel KTP700 Basic.IE.. PROFINET Interface 5 X1 PNIIE 192.168.0.10 PN/IE_1
Type ofthe PGIPCinterface: | §_pPnilE lr' |
PGIPCinterface: R Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM [+]®© g
Connection to interface/subnet: Directatslot'5 X1' ‘rvl ©
: -] @
Select target device: | Show all compatible devices [+
Device Device type Interface type Address Target device
= = PNIIE Access address =
Startsearch
Online status information: [) pisplay only error messages
Loa [ Cancel "
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— Si el panel se muestra en la lista "Dispositivos compatibles en la subred de destino",

seleccidnelo e inicie la carga.

(— Device type (Tipo de dispositivo) SIMATIC HMI — "_1-°‘d_[-" (Cargar))

Extended download to device X
Configured access nodes of "Panel KTP700 Basic®
Device Device type Slot Type Address Subnet
Panel KTP700 Basic.IE.. PROFINET Interface 5 X1 PNIIE 192.168.0.10 PNIIE_1
Type ofthe PGIPCinterface:  |§_PNIIE F‘
PGIPC interface: ] Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM F\ @ '@
Connection to interface/subnet: Directatslot '5 X1' m ©
stgateway | |"©
Select target device: | Show all compatible devices B2
Device Device type Interface type Address Target device
o= == hmi_1 SIMATIC-HMI PNIIE 192.168.0.10 —
- - - PNIIE Access address =
["| Flash LED
Startsearch
Online status information: [ Display only error messages
= Connection established to the device with address 192.168.0.10. F
o Scan completed. 1 compatible devices of 1 accessible devices found. =
%7 Retrieving device information... =
Scan and information retrieval completed. [v
f Load ] [ Cancel [

— Primero se muestra una lista previa. Confirme la ventana de comprobaciéon —

"Overwrite all* (Sobrescribir todo) y reanude la carga con — "

Load preview

9 Check before loading

Status ! Target
1 @ ~ PanelKIP700 Basic

(V] » Overwrite
[v] » Fit

(V] » HM Runtime

X
Message Action
Ready for loading.
Overwrite if object exists online? M overwrite all
Components with a different version are installed on the target de M Fit
Informations
] >
Refresh |
[ f Load 1 ! Cancel ‘

Nota:

~leed |

— Enla ventana "Load preview" (Vista preliminar de carga), debe aparecer el icono® en todas
las lineas en las que se realiza una accion. Encontrard mas informacién en la columna

"Message" (Aviso).
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7.11 Prueba de la visualizacion de procesos en la simulacion

Antes de establecer la conexién entre la simulacion de runtime de la PG/el PC y la CPU S7-
1200, debe configurarse la interfaz de PG/PC a TCP/IP.

N.°
1

Procedimiento:
Abra el Panel de control

desde "Inicio > Panel de control"

o desde "Inicio > Configuracién > Panel de control"

(en el mend de inicio clasico, como en las versiones anteriores de
Windows).

En el "Panel de control", haga doble clic en el icono "Set PG/PC
interface" (Ajustar la interfaz PG/PC).

| 1
!['" I

Set PG-PC
Interface

Ajuste los parametros siguientes en la ficha "Access Path" (Ruta de
acceso):

Como punto de acceso de la aplicacion, seleccione "S7ONLINE [STEP
7]" en la lista desplegable.

En la lista de la parametrizacién de interfaz utilizada, marque la
interfaz "TCP/IP(Auto) -> con la tarjeta de red que esté conectada
directamente con el panel y el controlador, por ejemplo, Intel®
Ethernet Connection.

Haga clic en OK y confirme el aviso que aparece a continuacion
también con OK.

Set PG/PC Interface X

Access Path | LLDP /DCP | PNIO Adapter | Info |

Access Point of the Application:
|S7ONLINE (STEP7) ->Intel(R) Ethernet Connection (4) I219-LM.TCP[P,lJ
(Standard for STEP 7)

Interface Parameter Assignment Used:
IInteI(R) Ethernet Connection (4) [219-LM. TCPIP Properties...

B Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265.T( A Diagnostics...
[# Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265.T(
B Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM.
(
(

B Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM.
B Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM. v
< >

(Parameter assigment for the IE-PG access to
your NDIS CPs with TCP/IP Protocol (RFC-
1006))
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— Marque el "Panel KTP700 Basic" y haga clic en el botén

— & “start simulation" (Iniciar simulacién).

T4 Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200
Options  Tools Window Help

HEX O ZWME

Project Edit View Insert
3 Y | soveprojct ¢

Project tree

¢ r— Totally Integrated Automation
Goonine & Goottive | e A8 2 1|[Zoo oo PORTAL
.Y A EP700_57-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station — ' WX <

Devices
o]

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200
¢ Add new device
By Devices & networks

Visualization

IY Device configuration
%) Online & diagnostics

Y Runtime settings

~ [ Screens

B Add new screen

[ Different jobs

] Magazine Plastic

¥] Overview Sorting Station

[T Project information

] SIMATIC PLC system diagnostics.
] Speed Motor

[ System information

[ system screens.

] user administration

Metall/
metal 87

mtmé:tm..—

6, Properties IEL Info i) [ﬂ Diagnostics

snnmwsmlﬁkl ;no&e-]qggl suepew!uv'a,.l x0q|oo) )

» [ screen management | General g| Cross-references | Compile Energy Suite | B
» [ HM tags =
Bimang [OAJ®][snow s messsses o] g
%24 Connections. =
£4 HM alarms Compiling finished (errors: 0; warnings: 5) -

=3 hd PR Description (Goto 7 (Errors Warnings ...

v | Details view () Number of PowerTags used: 9 A [~

(i} 109056 bytes used for fonts. Pl ol B
< W >0~

4 Portal view

=3 overview E Overview So... =

— La visualizacién de procesos se ejecuta completamente en el PC con conexion a los datos

de proceso en la CPU 1214C. Para cerrar la simulacién, puede pulsar el botén — @ para

finalizar runtime en la aplicacion o cerrar la ventana haciendo clic en —

i RT Simulator = X

SIEMENS

;ﬂ’,‘ﬁ :r; \Overview Sorting Station

\ D Speed Motor ‘ ‘ D Magazine Plastic ‘ ’ System screens ‘

-B6

é Rutsche/Slide Forderband/Conveyor

T
M1

-B3 Motor active

Speed actual value - rpm
& @ L E

0 i )
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7.12 Interruptores y botones para las operaciones de proceso
— Para disponer de una interfaz en el PLC para las operaciones de proceso, seleccione en

"CPU_1214C", carpeta "Program blocks" (Bloques de programa), — la opcién "Add new

block" (Insertar bloque nuevo) y cree un bloque de datos global llamado EB
"OPERATING_HMI".

4 Siemens - C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

2f 1 H saveproje & ¥ 22 Do X W2 s 5 MK B R I coonline ¥ cooffiine | 2 I I ¢ o 1] proj

Project tree

i Devices

Add new block

Ell4

Name:
| OPERATING_HMI

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 »
I Add new device l Type: [ @ Global DB [+
gy Devices & networks ' 2
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC] OB Language: E >,

ﬂf Device configuration Organization Number: ’:]:
% Online & diagnostics block
= = O Manual

v g Program blocks

&’ Add new block (® Automatic

& Main [OB1] t Description:

3 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10]

2 MOTOR_SPEEDMONITORING [F... Fonctan bisck Data blocks (DBs) save program data.
3 MOTOR_AUTO [FB1] more...
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3]
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] ‘
@ SPEED_MOTOR [DB2] %
» [3 Technology objects
» '@} External source files Function
» L@ PLCtags | |
» _ig PLCdata types
» [ Watch and force tables
» g Online backups 'DB
» [ Traces A

Data block

» [ii; Device proxydata
g Program info
] PLCalarm text lists _||> |Additional information

> 'm Local modules
L]

<]
> | Details view

[> [¥) Add new and open [ ok | [ concel

4 Portal view

— En el bloque de datos "OPERATING_HMI", cree las cuatro variables — "mode_selector"
(selector_modo), — "automatic_start" (arranque_automético), — “"automatic_stop"
(parada_automatica) y —"reset_counter_plastic" (resetear_contador_plastico) con el tipo de
datos Bool. ElI "Start value" (Valor inicial) de la variable "automatic_stop"

(parada_automatica) debe ajustarse a — "true".

041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » OPERATING_HMI [DB4] - WX

@ @¢ B, B = ° Keepactualvalues [y Snapshot ™ ™, Copysnapshotstostartvalues [ (% Load startvalues as actual values L =
OPERATING_HMI
Name Datatype Startvalue Retain  Accessibl.. Writabl... Visiblein .. Setpoint Comment
1 4 v Static
2 4. mode_selector Bool f_] B @ El (B HMI mode selector manual(0) / automatic(1)
: a-ns automatic_start Bool false ] = ] ™ [  Hm pushbutton automatic start
4 4@n automatic_stop Bool \E: true \ ’_] El B E] [—] HM pushbutton automatic stop
5 @~ reset_counter_plastic Bool false 5 E{ @ B B HMI reset counter workpieces plastic
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— El bloque de funcion "MOTOR_AUTOI[FB1]" se va a ampliar con una variable de entrada

—"Reset_Counter_Workpieces_Plastic"

(resetear_contador_piezas_plastico) de tipo —

"Bool". Esta variable se lleva mediante la funcion de arrastrar y soltar a la — entrada "R" del

contador "CTUD" en el segmento 2.

T4 Siemens -

Project  Edit
F (% [ save project

View Insert Online Options

a2

iz
25|

Tools Window Help

EX Dec: 3 ME B R ¥ coonline ¥ Gooffiine

2B E

C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

<m0

4 Portal view

4 MOTOR_AUT.

L\ Devices ol
3 a3 o, A TY s Uaed ST =W
MOTOR_AUTO =
¥ _] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 ~ Name Datatype  Defaultvalue Retsin  Accessi.. Writa.. Visiblein.. Setpoint Comment g
I Add new device 1@~ Input al®
& Devices & networks 2 l@=  Automatic_mode_active Bool Nonret. [ Automatic mode activated e
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DCIDC] 3 @ Start Bool alse Non-et... (m) Pushbutton automatic start ol
Y pevice configuration 4 @ Stop Bool Non-ret... ~ ~ ™ Pushbutton automatic stop s
%] Online & diagnostics 5l@s  Ensble ok Bool Nonvet. [ All enable conditions OK £
~ [gl Program blocks _ls @- Safety_shutoff_active Bool Non-ret... B Safety shutoffactive e.g.emergen..  |©
& Add new block |7 @  sensorslide Bool alse Nonret. & (=] )] Sensor part at slide
& Mein [0B1] 8 @ Sensor_end_of_conveyor Bool Non-ret (=) (=) (=) Sensor part at end of conveyor &4
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] 9 @n Setpoint_Capacity_Magazine_Plastic Int Non-ret... =] ™ =) Setpoint capacity magazine plastic 3:"
4 MOTOR_SPEEDMONITORING [FCT. ) Reset_Counter_Workpieces_Plastic Bool e [ (=) (=) reset counter workpieces plastic |, | 3
4 MOTOR_AUTO [FB1] <] m E L
@ MAGAZINE_PLASTIC [oB3] — |__]
W MOTOR ALTD_DE [DR1] ¥ Network 2: Counter plastic parts bl <
@ OPERATING_HMI [DB4] E
@ SPEED_MOTOR [DB2] a'
» [ Technology objects
» i Extemal source files "Ecagi’;z“et -
» PLC tags
» : PLC dagw types -~ c,xb
» (53 Watch and force tables FIEC_Timer_
° OVEMUN.Q mm 35 o— CuU
» (& Online backups
» [ Traces
» (3 Device proxydata
Program info
E] PLCalarm text lists
» (@ Local modules
» (£} Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] [+ | B | .R" .l 52
< il B K il ] [>][100% | = e e
| el Properties  [*} Info )] % Diagnestics

— En el blogue "Main[OB1]" se debe actualizar ahora la llamada del bloque de funcion

"MOTOR_AUTOI[FB1]". Para ello, haga clic en el icono — 4 "Update inconsistent block

calls" (Actualizar llamadas de bloque incoherentes).

jemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101
Project Edit View Insert Onlme’. Options  Tools Window Help Totally Integrated Automation
i W E sovepoject 3 X 3 5 X 0 3B B R Y coonine F IR 3 1) [Seorchinpojec | L PORTAL
0 Ba 00 00 p p DUDUD Program blo OB
Devices Options 25
s 3% — 3 b F 3
Wl B, AT G &7 & = d3 a
| Main v [Favorites a
v ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 ~ Name Data type Defaultvalue | Comme UPdate inconsistent block calls g
& Add new device 1@~ Input 3
g Devices & networks 2 as Initial_Call Bool Initial call of this OB et
~ (@ cPu_1214C [CPU 1214C DC/DCIDC] 3 @@=  Remanence gool =True, if remanent data are available o
Y Device configuration o — f
%/ Online & diagnostics & et 4 - = o] — - g
~ Il Program blocks v | Basic instructions |3
& Add new block 1 ~Jneme
& Msin [0B1] ¥ €23 Network 3:  Control conveyor motor forwards in sutomatic mode » [ General B
48 MOTOR SPEEDCONTROL [FC10] , 5 ¥ il Bit logic operations i
T 2
48 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC1... » [§] Timer operations | %
B MOTOR_AUTO [FB1] » [3] Counter operations
e MOTOR_AUTO - =
§ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] e » (] comparaor operat.§ 7]
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] wFET R M Serions . g
P 5
@ OPERATING_HM [DB4] "MOTOR_AUTO" » (5 Move operations | £
§ SPEED_MOTOR [DE2] I » 35 Conversion operati.| -
- » 50 Program control o... | ¥
» [ Technology obj R
L@ Technology objects 0.2 |Automatic_ » L& Word logic operat
» i External source files el o = ogic operati... j—!
I = » &5 Shiftand rotate
» L rLcrags & %03 - =
» g PLC data types %0.1 “S1T—5tan
» 2 Watch and force tables "KO" — %0.4
» &g Online backups %605 52" =Aistop
b (g Tmces 81" —jk Enable_OK
» [, Device proxydata
os
B3 Program info | <] ] ] [>
PLC alarm text lists o B
> | Extended instruc...
» [l Local modules -
» [ Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] = v | > | Technology
< I BE B ] [>] [100% [+] > |G i
> | Details view |_QProperties ﬂ’i;lnfo _i)l& Diagnostics 7 > | Optional packages

Overview

4 Portal view

|2 motor AuT.. [ Main 0B1)
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— En el segmento 3 del bloque "Main[OB1]", arrastre — "OR" delante de la variable de entrada

— "comando Start".

...1-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Main [OB1]

e L, EAEP8r @[T B aB Gl G & &
Main
Name Data type Default value Comment
1 4@ ¥ Input
2 @n Initial_Call Bool Initial call of this OB
3 @ Remanence Bool =True, ifremanent data are available

TR Y

& | >=1 4 =ol = =]

¥  Network 3: Control conveyor motor forwards in automatic mode

%DB1
“MOTOR_AUTO_
DB"
WB1
"MOTOR_AUTO"
.= EN

W02  Automatic_
*-50" <] mode_active

& %0 3
%0 1 *51" il Start
KOT— wa
%05 *-52" {7} Stop
"B ——k { Enable_OK

— La segunda entrada libre del — "OR" se conecta con la variable — "automatic_start" del
bloque de datos "OPERATING_HMI".

N8 Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200
Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help
Of Bl soveproject & X 3= 5 X e M E B R coonline F Gooffine fp IR 3 || [=--

Project tree m 4
Devices

Rl 0, EEEE8: @t 'Y[E

] e 6262 B g= 1% g o

TPy

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200
B Add new device I I A [imoti | 5 | =]
gy Devices & networks
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC]
I pevice configuration
% Online & diagnostics L_I¥ Network 3: Control conveyor motor forwards in automatic mode
v [ Program blocks
& Add new block
& Main [081] .
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] 'NDT;B;UTO
48 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC1... DB*
4 MOTOR_AUTO [FB1] ey %B1
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] %03 "MOTOR_AUTO"
@ MOTOR_AUTO_DEB [DB1] 51—
@ OPERATING_HM [DB4]
@ SPEED_MOTOR [DB2] =

W02  Automatic_
- *-50" — mode_active
R | =] ;
<] [ I>] — start

™, [ Details view

]

Speed_Setpoint Setpoint_speed ENO —

.—EN

AT =0

&
W01
"KO* — %0 .4
Name Offset Data type 0.5 *52" =0 stop

€1  mode_selector Bool BT —i —Enable_OK
l4):  automatic_start Bool
< automatic_stop Bool >l
<< reset_counter_plastic Bool 0.0
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— En el segmento 3 del bloque "Main[OB1]", arrastre — "AND" delante de la variable de

entrada — "comando Stop".

...1-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » CPU_1214C [CPU 1214C DCU/DUDC] » Program blocks » Main [OB1]

G L, EA @8 @r'atg

@t@%e?_-“!? Gl Q & °F G

- L,

& >=1 7 A4 =a = A=]

¥  Network 3: Control conveyor motor forwards in automatic mode

Comment

%DB1
*MOTOR_AUTO_
DB"
»=1 %B1
%0.3 "MOTOR_AUTO
L1 — ...== EN
*OPERATING_ 0.2 Automatic_
HMI" .automatic_ 50" <] mode_active
SOt e 3% {7 Start
&
%01
*KO" — %0 4
%0 .5 *-52" Il stop
BT —k {7 Enable_OK

— La segunda entrada libre del — "AND" se conecta con la variable — "automatic_stop"
(parada automatica) del bloque de datos "OPERATING_HMI".

1% Siemens - C:\WUsersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help
Gf h Bl saveproject 3 X = 2 X D =: 5 MG IR & Goonline ¥ Gooffline gz N ¥ - []]

Devices
% EE

~ [ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 (a]
B¢ Add new device =l * = @ A - = qf]
g Devices & networks
- [ﬂ CPU_1214C [CPU 1214C DU/DC/DC]
nf Device configuration

e, EAEPD8 @ HE] e E@B =z g

T

¥ Network 3: Control conveyor motor forwards in automatic mode

%/ Online & diagnostics | mment
~ Il Program blocks

B¢ Add new block w81
4 Mein [0B1] *MOTOR_AUTO_
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] DB*
4 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC1... >=1 W81
4 MOTOR_AUTO [FB1] %03 "MOTOR_AUTO"
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] 51— .= EN
W MOOR ADIDR D] “OPERATING %02 Automatic_
@ OPERATING i fpBa] T HM® automatic_ 50" — mode_active
@ SPEED_MOTOR [DB2] - SOM e 3k —_—Start
_—» 5 Technoloavohiects | e
<] ] (> &
v | Details view 0.4
52" —
Name Offset Data type - i o— Stop
< mode_selector Bool
<l automatic_start qul . &
SRR Bool %01
< reset_counter_plastic Bool *KO" —

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
041-101-wincc-basic-ktp700-s7-1200-r1709-es.docx

78



Documentacion didactica/para cursos de formacion | Médulo TIA Portal 041-101, edicion 09/2018 | Digital Factory, FA

— La variable de entrada — "Automatic_mode_active" (modo_automatico_activo) se conecta

con la variable — "mode_selector" (selector modo) del bloque de datos "OPERATING_HMI".
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IIY Device configuration
%/ Online & diagnostics
~ g Program blocks %DB1
B&° Add new block *MOTOR_AUTO_
& Mein [0B1] Dg"
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] %81
48 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC1... >=1 "MOTOR_AUTO™
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<] ] [>
v W Details view

W04
52" —

"OPERATING_
HMI" automatic_
Name Offset Data type

<0°  mode_selector Bool

STOP e 3% ©0— Stop

< automatic_start Bool

— La variable de entrada - "reset_counter_workpieces_plastic"
(resetear_contador_piezas_plastico) se conecta con la variable — "reset counter_plastic"

(resetear_contador_plastico) del bloque de datos "OPERATING_HMI".

18 Siemens - C:\WUsers\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help
f il seveproject & ¥ 15 e X D2 5 MK B R Goonline F Goofiine f7 I8 IB € ] [<corchinpoeco |
Project tree I}
Devices
% EHR |z o, EREP8t@r 8@ @B % qa &
v ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 [»] =
I Add new device ] I il ] il [ 5
g Devices & networks “B1" sk Enable_OK
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DCIDC] |=
Y Device configuration e |
R/ Online & diagnostics L %0 .0
v [l Program blocks “A1"—0
B¢ Add new block i 3
= #Motor_spee:
& Main [081] monitoring_
9_
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#Motor_speed_
4 MOTOR_AUTO [FB1] monitoring_ Safety,
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< automatic_stop Bool Workpimces_ plast PR
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O reset_counter_plastic Bool END

— Ahora vuelva a compilar la CPU y guarde el proyecto.

(> CPU_1214C — 2 _, [kl saveproject

— A continuacion, guarde el programa modificado con la configuracion hardware en la CPU

1214C. (» &)
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— Para implementar un pulsador que resetee el contador de piezas de plastico, vaya a las
herramientas y, en — "Elements" (Elementos), coloque el objeto — "Botén" | mediante la

funcion de arrastrar y soltar en la imagen "Overview Sorting Station" (Vista general de la

planta de clasificacion) debajo del almacén de plastico.
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..inCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station - X
Options AN
Tahoma [E[e]x] BT USA:t=E:s Az s L T2 —3: B Az Qs F12: 01 kXY E :g_»‘
: 86 ﬁ VIBasic objects g
M, @ L
B4 BS Metaly B7 B / 7|
E 1 metal ' = >
——e | L s A Ak | 3,
=5 3
() Rutsche/Slide H Forderband/Conveyor H PI:;n'f/ v | Elements %.
~ i # p ~|2
. - ol | 10s —

T

— ® B 3 E
-B3 Motor active B 5 'l :
il

£
£

Speed actual value rpm Iy: 622
-B1 :;;' g VIControIs

— En "Properties” (Propiedades), "General", introduzca en "Label" (Etiqueta) el texto —

"Reset".
| € Properties |"_u‘, Info i I %) Diagnostics
J Properties || Animations " Events " Texts [
=¥ Property list General o
General
Mode Label
Appearance
Fill pattern @ Text @ Text
Design n ) _ =
Layonit Y O Graphic O Textlist
Text format N Graphics or text Text when button is "not pressed”
Styles/Designs . Reset
Miscellaneous (¥ Grapics aid st
Security () Invisible
[T] Text when button is *pressed" =

— En "Properties" (Propiedades), "Appearance" (Apariencia), ajuste el "Fill pattern” (Tipo de

relleno) a "Solid" (Compacto) y el "Background" (color de fondo) — azul.

]g Properties *i} Info yﬂ_’ﬁ Diagnostics
_] Properties ” Animations ﬂ Events " Texts |
=¥ Property list Appeaiance
General
Background Border
Appearance
Fill pattern Color: Width: |2 &
E)es:gn R Fill pattern: [ solic v style: |——|solid [~
ayout E
PR 1 Corner radius: |3 }& Color: -6_6,13_. 82 |w
StylesiDesigns - Background color 107,105, 10
Miscellanecus Text
SECUTY Color: I |255,25§._2§_§:
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— Ahora debe configurarse la funcionalidad de pulsador. Para ello, vaya al menu "Events"

(Eventos), seleccione el evento — "Press" (Pulsar) y — "<Add function>" (Agregar funcion).

‘g, Properties %, Info y[ﬁ Diagnostics I

[ Properties I[ Animations H Events " Texts |
2T HBHE X

Click
Press

[ <Add function> =1

Release
Activate

T T A

Deactivate
Change

(<] M B

— En "System functions" (Funciones de sistema), seleccione "Edit bits" (Procesamiento por

bits) y, alli, — "SetBitWhileKeyPressed" (ActivarBitMientrasTeclaPulsada).

lg Properties ﬂ'fi_., Info &) H | Diagnostics l
I Properties H Animations ” Events I[ Texts I
2T BE X
Click
Press = B
Release ¥ System functions Al
Activate » All system functions T
Deactivate » Alarms
Change » Calculation script
B v Editbits
i InvertBit
r; InvertBitinTag
F ResetBit
ResetBitinTag
SetBit
SetBitinTag
v
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— Para el acoplamiento al proceso, seleccione en la — "CPU_1214C" — "Program blocks"
(Bloques de programa) y, alli, el bloqgue de datos — "OPERATING_HMI[DB4]". A

continuacion, desde — ‘"Details view" (Vista detallada), arrastre la variable —

"reset_counter_plastic" (resetear_contador_plastico) al campo "Tag (Input/output)" (Variable
(Entrada/salida)).

4 Siemens -
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& MOTOR_SPEEDMONITORING... . Speed actual value - rpm &
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€@ sutomatic_start Deactivate <Add function>
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— Ahora inserte el texto — "Counter workpieces plastic" (Contador de piezas de plastico)
encima del botén y una visualizacién de la variable — "workpieces_plastic_actual_value" del
bloque "MAGAZINE_PLASTIC[DB3]" a la izquierda del boton, tal como se ha descrito en los

pasos anteriores.
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— Para implementar un pulsador de arranque, vaya a las herramientas y, en — "Elements"
(Elementos), coloque el objeto — "Botén" __I mediante la funcién de arrastrar y soltar arriba

junto a los botones de cambio de imagen.

....KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station
Options A
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X VIBasic objects g
N
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3
3
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Rutsche/Slide @ Forderband/Conveyor 4P ores 2
T IV
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' 5 -
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B Motor active M4 . Reset BB a
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— En "Properties" (Propiedades), "General", cambie el "Mode" (Modo) a — "Graphics and text"

(Imagen y texto). Haga clic en el icono para abrir el didlogo de seleccion — "Graphic when
button is 'not pressed™ (Grafico si botdén "no pulsado").

"G Properties | %} Info 13| %! Diagnostics

_} Properties |[ Animations ” Events " Texts I
=¥ Property list General
General
Mode Label
Appearance
Fill pattern O Text Text when button is "not pressed”
Design : Sttt
Layciss () Graphic
Text format Graphics or text

Styles/Designs Text when button is “pressed”
o ° (® Graphics and text

&

Miscellaneous

8 Start
Security | () Invisible 2
b
Hotkey
Graphic
LNone v

Graphic when button is "not pressed”

I [zl=]

Graphic when button is "pressed

— A continuacion, haga clic en el icono de "Crear gréafico a partir de archivo" 471 y, en el didlogo
que se abre, seleccione con un doble clic el archivo "Pushbutton-Round-G_Off_256¢.bmp”
de la carpeta "SCE_ES_041-101_Images".

V)

Name Format  Size
A NavigateHome_KTP700_... .png 71 x50 E
44 Navigates to Different jo... .png 38x32
AJ Navigates to Magazine Pl.. .png 38x32
4 Navigates to Projectinfo... .png 38x32
4] Navigates to SIMATICPL.. _png 38x32 I
Al Navigates to Speed Moto.. .png 38x32
4 Navigates to System info.. .png 38x32 =
;] Navigates to System scre. .png 38x32
A Navigates to User admini. .png 38x32
&) PushbutonoundG_OL. bmp 504 x504
Al Right_Arrow 96 x96
Al Up_Ammow 96 x96

[v]

Bila o B3
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— Seleccione de la misma forma el archivo "Pushbutton-Round-G_On_256¢.bmp" de la carpeta

"SCE_ES_041-101_Images" para "Graphic when button is 'pressed™ (Gréfico si boton

"pulsado").
G, Properties | i, Info yl&l Diagnostics
J Properties H Animations [[ Events H Texts }
=¥ Property list General

General

Mode Label
Appearance
Fill pattern O Text Text when button is *not pressed”
Design : Stars
Layoit () Graphic ‘
Text format Graphics or text ‘
Styles/Designs ¢ when button is "pressed

t_yi . i (®) Graphics and text
Miscellaneous ¢ Start
Security E () Invisible ‘
»
Hotkey
Graphic
{None Wl
- - Graphic when button is "not pressed”
| Pushbutton-Round-G_Off_256c j\m
Graphic when button is "pressed
Nota:

— Los gréficos creados se guardan en el proyecto, en la ruta "Language & resources” (Idiomas

y recursos), en "Graphics" (Graficos).

— En "Properties" (Propiedades), "Layout" (Disefio), adapte el tamafio del botén en — "Position

& Size" (Posicion y tamafio).

|’e Properties "’i.lnfo _Jﬂ | Diagnostics
J Properties u Animations H Events “ Texts l
=¥ Property list Layout
G |
L Position & size Fit to size
Appearance
Fill pattern X 612 |9 iso S [ Fit object to contents
Design ¥: 51 ™ I LA]
oyeiiE b Fit e Text margins
Text format it graphic to size ]
Styles/Designs F X X u C@ ﬁ [I@
Mecalianeais | () No stretching of graphic Ko =] -
Security [ (@ stretch graphic
Picture margins
Alignment graphic 1o Bl SHlo 2]
Horizontal: | Centered [+] i - =0 3]
Vertical: ;r-.‘i{ddle yrﬂ
<l w J[>]
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— La funcionalidad como pulsador se implementa aqui también con el evento — "Press"
(Pulsar) y la "System function" (Funcién del sistema) — "SetBitWhileKeyPressed"
(ActivarBitMientrasTeclaPulsada). Para el acoplamiento al proceso se utiliza la variable —

"automatic_start" (arranque_automatico) del bloque de datos — "OPERATING_HMI[DB4]".

8 Siemens -
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— Ahora se debe insertar un botdn para el pulsador de parada como se ha mostrado en los
pasos anteriores. Como graficos se van a utlizar los archivos "Pushbutton-

Stop_Off 256c.bmp" y "Pushbutton-Stop_On_256¢" de la carpeta "SCE_ES 041-
101_Images".
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— La funcionalidad como pulsador NC se implementa aqui con dos eventos. El primer evento
es — "Press" (Pulsar) con la "System Function" (Funciéon de sistema) — "ResetBit"
(DesactivarBit), y el segundo evento — "Release" (Soltar) con la "System function" (Funcién
de sistema)— "SetBit" (ActivarBit). Para el acoplamiento al proceso se utiliza en los dos

casos la variable — "automatic_stop" (parada_automatica) del bloque de datos —

"OPERATING_HMI[DB4]".

e
‘& Properties | i, Info ylﬂ._i Diagnostics
J Properties ]’ Animations ], Events ” Texts [
2T BHE X
Click
ﬁw ¥ ResetBit
@ Release Tag (Inputioutput) OPERATING_HMI_sutomatic_stop
Activate n <Add function>
‘4
Deactivate L
Change N
I_Q;Properties II‘_i.'.Info yl&l Diagnostics
[ Properties H Animations ][ Events ” Texts l
2T BE X
Click
o] Press ¥ SetBit
% Tag (Inputioutput) OPERATING_HMI_automatic_stop
Activate r <Add function>
Kl
Deactivate |
Change b
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— Para implementar el selector de modos de operacién, vaya a las herramientas y, en —

0
"Elements" (Elementos), coloque el objeto — interruptor @‘ mediante la funcion de arrastrar

y soltar arriba entre los botones de cambio de imagen y el pulsador de arranque.
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— En "Properties" (Propiedades), "General", introduzca los textos — "Auto" para el estado ON
y — "Man" para el estado OFF. Para el acoplamiento al proceso se utiliza la variable —
"mode_selector" (selector de modo) del bloque de datos — "OPERATING_HMI[DB4]".
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Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Inte
S 3 seepit & X S X 0 UBG BB Y oot Fostive WAE R S
Devices
3% [Tahoma J 1Gh B I U SA‘E‘ A‘&‘i. E = ‘-. thlr s "';/!'
ﬁﬁh Devices & networks ,: | ' Speed Motor | Magazine Plastic -E System screens : D @ [ :
~ L cPu_1214C [CPU 1214C DOY... 1 — . e—m——— ' — —
n' DEViCE conﬁgura:ion = 4. 4l & e TR R T L L T A R A i S :E
%/ Online & diagnostics £ -86 |
~ gl Program blocks
B Add new block
4 Main [OB1] B4 85 :ng/ 3
4 MOTOR_SPEEDCONTRO... 1 [
4 MOTOR SPEEDMONITO... < [ m ] > | [100% | I overerees
: m::;‘::j:i::c] .. |6 Properties ’I‘_i.‘.lnfo i I %) Diagnostics I
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] _J Properties " Animations " Events || Texts |
@ OPERATING_HM [DB4] 2 T
@ SPEED_MOTOR [DB2] (vl ~ PeRe General
) —— ) e Mode
v | Details view A_pp“m"“ SR —
Fill F"““"" Tag: | OPERATING_HM_mode_selector QI_] Format: | Switch v
Besign PLCtag: OPERATING_HM.mode_selector Pl
Layout Label
pre===s e et rmat " Address: Bool .
) mode_selector Limits r e far=oN: [4;] ON: | Auto ]
@ automatic_start StylesiDesigns | OFF: [Man |
@ automatic_stop Miscellaneous
< reset_counter_plastic Security
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— En "Properties" (Propiedades), "Layout" (Disefio), adapte el tamafio del selector de modo en

— "Position & Size" (Posicion y tamafio).

....KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station

3
B
@< |

< [ i | > | [100% [+]

TN (TRTYRITEY

| "9 Properties II"_iJ.Info QI&J Diagnostics l

J Properties uAnimations "Events “Texts |

=¥ Property list Layout

General

Position & size Settings
Appearance
Fill pattern x: [s0s [9] ww[i00 [$ Change direction: | Left to right [+]
Design Y: |51 D: I 50 = Fit object to contents g
Text format " Fit graphic to size
e N i Margins text
Styles/Designs ‘[; () No stretching of graphic i_] [0 :l ﬁ
> r Stretch hi
Msce!laneous @ graphic J { :I Q
Security
Alignment graphic Margins graphic
Horizontal [‘ii’"".?h?:‘ ] i—j L :I ﬁ 0 :l
: ] | mE = OaE
< w_ J[3]
— Ahora compile el panel y guarde el proyecto.
=l A
(= Panel KTP700 Basic — 2 — bl saveproiect (ardar proyecto))
— A continuacién, cargue la visualizacion modificada en el panel. (— £ )
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7.13 Adaptacion de encabezado y pie en la plantilla

— En el encabezado se deben mostrar todos los estados de la instalacion. Cuando se cre6 el

panel con el asistente, se cred también una plantilla "Template_1" para el encabezado y el

pie. En el pie se encuentran los botones del sistema y en el encabezado ya se insertaron el

logo, la fecha y la hora y el campo E/S simbdlico para seleccionar y mostrar las imagenes.

En primer lugar, para "Symbolic_lO_Field_Screen" (Pantalla de campo E/S simbodlico), ajuste

en "Properties" (Propiedades), "Layout" (Disefio), la posicién y el tamafio — "Position & Size"

a los valores indicados aqui.

U4 Siemens

Project Edit View Insert Online Options Tools

Window Help

- C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Totally Integrated Autonl:'ation
o]

G Rl soveproie @ X 2 1 X Q:@: MG B R F coonline (F cooffine fz MM 3 1] [Seochin o | RTAL
Project tree o <
Devices Options A
% BIUSA:IE: Az s gy =2t —3 B Sslle s Fros’ R 2 EER ;Jé_'
- = hes V|Basic objects g
» Ll Local modules |~ SESOSSSSESESERS0S: PERORAEARAERRRER he
[ Panel KTP700 Basic [KTP700 B... Overview Sorting Station /S @ O =
Y Device configuration -3
4/ Online & diagnostics [1 A A | g
‘! Runtime settings 1 V|Elements 3
» ] Screens = ale
~ [[§) Screen management — 0E 9 wnyg —*
v [ Templates a @ = |«
.%Add new template g A_‘j JE IE =[S
] ; - LI
lobal screen ﬂ v E
» [ HM tags v : v i
<] = [T [>] <| [ l 100% Te] I‘Conmjs — E
v l Details view ]3 Properties M‘l' Info &) I 2| Diagnostics ‘ . _L_ ' aj‘ =
Properties ” Animations H Events “ Texts ‘ E ﬂ Q} é’
=¥ Property list [l Layout g.
Name “«
cenen Position & size Fit to size
Appearance ?
Design ] X (251 |S w300 |2 [ Fit object to contents iz {"
Layout M el o &3] | i
Text format I Characteristics N
Limits H Margins L
StylesiDesigns B Bl ™ 2] Display selection list: [
Miscefisneous k2 2 =z B Button for selection list: v
Security e = -
> | Graphics
4 Portal view =3 Oveniew |2 Template_1 =
— Borre el logotipo a la izquierda del encabezado seleccionando con el boton derecho del
ratén el — visor de graficos del logotipo y haciendo clic en — "Delete" (Borrar).
..+7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic §
g Delete Del
L Order > |
o |
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— En"Panel KTP700 Basic", abra la carpeta — "Text and graphic lists" (Listas de textos y

graficos).

T8 Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

5f (W saveproject & X %= a) X e G MG B R ¥ coonline (¥ Gooffline fp [ IR X o [[] B2 8% [scarchinprojec | H

Totally |

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - X
Devices |{_j Text lists '] Graphic lists
=2 |2 & =
Text lists
» [ Local modules i Name a Selection Comment
~ [} Panel KTP700 Basic [KTP700 B... L] TextList_OriginalScreenNames Value/Range
Y Dpevice configuration L] TextList_ScreenNames Value/lRange
%/ Online & diagnostics ]<Add new>
¥ Runtime settings
> fj Screens
» 'uj Screen management
» :g HMi tags [y S—
"2 Connections Text list entries
E3 HMialarms Default Value a Text
&) Recipes
Bl Historical data .
5] Scheduled tasks 1
Q Text and graphic lists
9 User administration

— En "Graphic lists" (Listas de graficos) cree otra — "Graphic_list_warning" (Alarma de lista de

gréficos) con — la seleccion "Bit (0,1)".

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists -

| & Text lists | Graphic lists ||
=
Graphic lists
Name a Selection Comment
'] Graphic_list_waming IBit (0, 1) F]
<Add new>
Bit number (0 - 31)
Value/Range
B i
Graphic list entries
Value a Graphic na... Graphic
<Add new>
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— Ahora haga clic en el icono [=] del valor 0 para abrir el didlogo de seleccién de los gréaficos

guardados en la ruta "Language & resources" (Idiomas y recursos), "Graphics" (Graficos). A

continuacion, haga clic en el icono de "Crear gréafico a partir de archivo” y, en el dialogo
gue se abre, seleccione con un doble clic el archivo "Warning.omp" de la carpeta
"SCE_ES_041-101_Images". Este archivo se guarda también en la ruta "Language &
resources” (Idiomas y recursos), "Graphics" (Graficos).

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - X

=
Graphic lists
Name a Selection Comment
] Graphic_list_warmning Bit (0, 1) |=]
<Add new>

| £l Text lists | Graphic lists ||

Graphic list entries

Value a Graphic name Graphic
= ) E Warnin
. e e A\
<Add new>
Name Format  Size
Navigates to System info.. .png 38x32 [:\
Navigates to System scre. .png 38x32
Navigates to User admini. .png 38x32

Pushbutton-Round-G_Of.. .bmp 504 x504
Pushbutton-Round-G_O... .bmp 497 x 497
Pushbutton-Stop_Off 2... .bmp 108 x 108
Pushbutton-Stop_On_25... .bmp 108 x107

v o e o o G o o

Right_Arrow .png 96 x96
Up_Arrow -png 96 x96
i SR ipg 640 x640 v]

s
Lt
<
X|
A
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— El grafico que va a asignar al valor 1 se guarda también en la ruta "Language & resources"

(Idiomas y recursos), "Graphics" (Graficos). Tras hacer clic en el icono —» [+ puede

seleccionar directamente el archivo — "Logo of Panel KTP700 Basic".

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - X

I_L Text lists H_LJ' Graphic lists |_

A
—a
Graphic lists
Name a Selection Comment
'zl Graphic_list_warning Bit (0. 1) [+
<Add new>
s B i |
Graphic list entries
Value a Graphic name Graphic
4o Warning &
: SIEMENS
=1 ¥ |Logo of Panel KTP700 Basic | r
5_5_1| v SIMATIC HMI
V)
Name Format  Size
4] ExitRuntime_KTP700_Ba... .png 71 x50 f: SI E M E N S
44 Foerderband_Conveyor .bmp 912x322 e
4] Home png 96 x96 E
Al Left_Arrow -png 96 x96 SI MATI C H M |
4] Logo of Panel KTP700 Ba...: .png 663 x371
*]  NavigateHome_KTP700_... .png 71x50
4 Navigates to Different jo... pn 38x32 ]
B
K= Vi,

— Ahora cambie a las "Text lists" (Listas de textos) y guarde alli las tres listas de textos —

"Text_list_emergency_stop" (Lista

de

texto parada de emergencia) -

"Text_list_main_switch" (Lista de texto interruptor principal) y — "Text_list_automatic" (Lista

de texto modo automatico), seleccionando en todos los casos — "Bit (0,1)".

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - X

[g Text lists ”A__; Graphic lists

21—

Text lists

Name a

1| TextList_OriginalScreenNames

i-| TextList_ScreenNames

3| Text_list_emergency_stop

1-| Text_list_main_switch

iz| Text_list_automatic

|<Add news> I

Selection
Value/iRange
Value/Range
Bit (0, 1)
Bit (0, 1)
Bit (0, 1)

—d
—a
Comment
Display status emergency stop

Display status main switch
Display status startistop
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— En la "Text_list_emergency_stop" (Lista de texto parada de emergencia), establezca las
siguientes asignaciones: valor 0 — "emergency stop released" (parada de emergencia

disparada) y — valor 1 — "emergency stop OK" (parada de emergencia OK).

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - X

!i_ Text lists | i Graphic lists

Ex, =]
Text lists
Name a Selection Comment
.‘L:j Text_list_emergency_stop Bit (0, 1) L’v\ Display status emergency stop kas
| Text_list_main_switch Bit (0, 1) Display status main switch -
3| Text_list_automatic Bit (0, 1) Display status startistop =
<Add new> =

Text list entries

Value a Text
"o emergency stop released
= q ey |

w| emergency stop OK

— Enla"Text_list_main_switch" (Lista de texto interruptor principal), establezca las
asignaciones deseadas: valor 0 — "main switch OFF" (interruptor principal DES) y — valor 1
— "main switch ON" (interruptor principal CON).

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - X

]g Text lists “b' Graphic lists

= ¥ =
Text lists
Name a Selection Comment
1| Text_list_emergency_stop Bit (0, 1) Display status emergency stop B
1| Text_list_main_switch Bit (0, 1) E Display status main switch =
1| Text_list_automatic Bit (0, 1) Display status startistop =
<Add new> G
™&T__ e

Text list entries

Value a Text
o main switch OFF
i1 main switch ON

— Enla"Text_list_automatic" (Lista de texto modo automatico), establezca las siguientes

asignaciones: valor 0 — "automatic stopped" (modo automatico parado) y — valor 1 —
"automatic started" (modo automatico iniciado).

...1_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text and graphic lists - X
lg Text lists | i Graphic lists
> % =
Text lists
Name a Selection Comment
%] Text_list_emergency_stop Bit(0, 1) Display status emergency stop A
}_:] Text_list_main_switch Bit (0, 1) Display status main switch T
r};} Text_list_automatic Bit (0, 1) F‘ Display status start/stop =
<Add new> =
Lacsaoe IR e s §

Text list entries

Value a Text
"o automatic stopped

15 4

5 auitomatic started
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— De nuevo en la plantilla "Template_1" del encabezado, vaya a las herramientas y, en —

"Elements" (Elementos), coloque el objeto — "Graphic IO field" (Campo E/S gréfico) m
mediante la funcion de arrastrar y soltar en la esquina superior izquierda.

...:.el KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screen management » Templates » Template_1 - i W X Hooibox

[2]20[x] B T USA:=E: As: s g =32 —z B s Ss s’

Ovrviw ing Stio |

Nam Template_Graphi lio ﬁld_1 Mod: Inouut ye .
' : ' : o

= E

— En "Properties" (Propiedades), "General", cambie el "Mode" (Modo) a — "Output" (Salida).
A continuacion, haga clic en el icono L] para abrir el didlogo de seleccion — "Graphics list"
(Lista de gréficos) y seleccione la "Graphic_list warning” (Alarma de lista de graficos) que

acaba de crear.

plate ap O field ap D field

[l

| Properties | *ijInfo &) &I Diagnostics

Properties H Animations I Events I Texts
¥ Propeny list General
e Process Contents
Appearance
taypus Tag: | [E1 Graphics list: 'Graphic_list_qgijl I’
Limits PLC tag: A +| Graphic_list_... -
Miscellaneous » =
Security Address:
Bitnumber: [0 |$ &
Mode
Mode: |Output [+
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— Para establecer la conexion con las variables globales de la CPU, marque en —
"CPU_1214C" — "PLC tags" (Variables de PLC) vy, dentro de estas, — "Tag table
sorting_station" (Tabla de variables_estacién de clasificacién). A continuacion, en "Details
view" (Vista detallada), arrastre la variable — "-Al1" al campo "Tag" (Variable). Seleccione

también — "Bit number" (nimero de bit) 0.

% Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

:| Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

CF (Y Bl saveproject 5 X i 5 X s : 3 MG [ & Goonline ¥ Gooffline ' iz M I8 3¢ ] [[] [<earchinproject> | h

Project tree m 4
Devices
=2l J[0[-]B I USA:sE: Ar s g2

~ | ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 [~ x A S S S S S SRS
I Add new device . | Overview Sorting Station v
gﬂz, Devices & networks e T =
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DLDC/DC] [ e
IIY Device configuration
%/ Online & diagnostics

Totally Integra

$—3: Mgl g2

-~

1203172 -|

i

» gl Program blocks <| | ] F [100% -
» [ Technology objects | € Properties ﬂ"i,‘"lnfo ylgj Diagnostics |
» External source files
v & PLCtags J Properties H Animations H Events ” Texts [
%5 Showall tags =% Property list General
I Add new tag table & i
% Defoult tag table [29] ":"E = Process Contents
%Tag table_sorting station [30] : poCEEECe " . S
» Lg PLCdata ypes 7 i Tag: [-A1 [&.] Graphics list: [ Grophic_list_y&l[...| 2
v | Details view L PLCtag: “-A1" Ca
Miscell E
security il Address: Bool
4 Bit number:
Name Data type D
kA1 Bool BN Mode
a L o} e Mode: ‘0u(pu[ Tq
<a B2 Bool
S Bool E
<| M ] & [<] T B

— En "Properties" (Propiedades), "Layout" (Disefio), adapte el tamafio del campo E/S grafico

en — "Position & size" (Posicion y tamafio).

..._S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screen management » Templates » Template_1 - WX

i

0[+*] BT USA:=: Ar Qs s =2 —3 B Salils e Frtoeid

Auo\,erv.ewsortmgsmt,on12’31’2@

<i‘” l | o i . | | W[‘OO%H. [~] --T-Y'ﬁ;n_._a

‘g Properties  |?i,Info i) I %] Diagnostics
J Properties H Animations " Events l[ Texts
=¥ Property list Layout
G |
ENES Position & size Fit to size
Appearance
o L () No auto-sizing =
Ll.mlts“ i 2 (® Fit graphic to object size (a]
Mi
Ses;erit;neous ! () Fit object size to largest graphic S
1: () Adjust object size to graphic 2
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— Para visualizar el estado de la parada de emergencia como texto en el encabezado, vaya a
las herramientas y, en — "Elements" (Elementos), coloque el objeto — "Campo E/S

simbélico” M.zl mediante la funcién de arrastrar y soltar a la derecha del "Campo E/S

gréfico".

... » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screen management » Templates » Template_1 - W' W X Hoolbox w0

Options I

fahoma  [E|[16[v] B I U SA:Es Ar R g =2 —2 MeAssllsm: [ n 20 E” dlg
. e S | v Basic objects 2

(AT -] |owviewsoigsaion  v[EEEEE | © @ W
Seds ;5
v]EIements ;

] oo PG

..... TEE [

— En "Properties" (Propiedades), "General", cambie el "Mode" (Modo) a — "Output" (Salida). A
continuacion, haga clic en el icono [.] para abrir el dialogo de seleccion de — "Text list"
(Lista de textos) y seleccione la "Text list_ emergency_stop” (Lista de texto parada de

emergencia) que acaba de crear.

Template_Symbolic I/O field_1 [Symbolic 110 field] '@, Properties |, Info Ql&] Diagnostics m

Properties Anlmatlons Texts

=¥ Propenty list General
General P c
Appearance ' -

Design Tag: | ) Textlist: |[Text_list_emergen|l], | A I
Layout PLC tag: A Visible entries | £l Text_list_emergency stop @

Text format

Limits Address:
StylesiDesigns Bit number: m::
Miscellaneous |

Security Mode

Mode: |Output [+]
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— Para establecer la conexion con las variables globales de la CPU, marque en —
"CPU_1214C" — "PLC tags" (Variables de PLC) vy, dentro de estas, — "Tag table
sorting_station" (Tabla de variables_estacion de clasificacién). A continuacién, en "Details

iew" (Vista detallada), arrastre la variable — "-Al" al campo "Tag" (Variable) y seleccione

también — "Bit number 0" (NUmero de bit 0).

7% Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-12001041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

Totally Integra
Of i Hl saveproject & ¥ 12 2 X D W MG B R ¥ coonline F cooifiine fiz AW 2 - ] [seac
Project tree o 4
% [Z] 2 | flohoma @Ec[-) B I USAsE: Aspe g Se—: Beesllras 1223

B¢ Add new device A 3 R N O DN S BB NS S 334
g Devices & networks | ‘Overview Sorting Station @ [ SAEEE =
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC] s 2
Y Device configuration
%/ Online & diagnostics
» g Program blocks

» [ Technologyobjecs | B¢l [ ] ........ [L ﬁ I I |
» @} External source files = "*—?
~ [ PLC tags |3 Properties %, Info i) | %l Diagnostics
%5 Showalltags J Properties " Animations H Events " Texts I
B Add new tag table =Y 2 1l
=¥ Property list
‘2 Defaulttag table [29] i General
.$ Tag table_sorting station [30] : General e Rty
» [ PLC data types Appearance - ) -
» ;z‘ Watch and force tables 2 Design Tag: [-M i_Elm Textlist: |Text_list_eme|il| | A
v | Details view Layout : PLCtag: “-A1" A Visible entries
I Text format c] e
Vinits | Address: Bool
Styles/Designs [; Bit number: E@
Name Data type De... Miscellaneous |
Al Bool [=]) %L g Security Mode
< 1 Bool %l...
@ 2 Bool .. | Mode: |Output []
ﬂl, B3 Bool %‘L.. EJ - .
< ] s [<T [ >

— En "Properties" (Propiedades), "Layout" (Disefio), adapte el tamafio del "Campo E/S gréfico"

en — "Position & size" (Posicién y tamafio).

Ig Properties |"__i.‘.lnfo i) | % Diagnostics
U Properties H Animations " Events ” Texts l
=¥ Property list Layout
G |
i Position & size Fit to size
Appearance
Design X {50 | = (201 |3} [ Fit object to contents =
Layout b B 9 |l :] I 32 :]
et foreat N . Characteristics
Limits - Margins
StylesiDesigns d i_l 3 @ ﬁ > - Display selection list
Miscellaneous —m [;— Q [2— Button for selection list
Security J _
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— Repita los pasos anteriores para las listas de textos — "Text_list_ main_switch" (Lista de
texto interruptor principal) y — "Text_list_automatic" (Lista de texto modo automatico) para
insertarlas a la izquierda de la fecha y hora, una debajo de otra. Adapte el tamafio y la fuente
para que tengan espacio suficiente.

— La "Text_list main_switch" (Lista de texto interruptor principal) se acopla a través de la
variable — "-KO" de la "Tag table sorting_station" (Tabla de variables_estacion de

clasificacién).

v | Details view |G Properties  [*i}Info )| 2 Diagnostics
Properties H Animations I] Events ” Texts |
=¥ Property list Ganenl
Name Data type Details  Comment

= General
@ 87 Bool %13 sensorpart... (A — Process Contents
< B8 Int %IW64  sensoractu.. hppeatance . e —
l&ii %0  Bool [ %01 [=] main switch... Design Tag: [0 . Textlist: [Text_list_main_switch [[z]]...| A
@ 2 Bool %Q03 cylinder-M.. |= ?y”:: Il PLCtag: "-KO" Po sible entries: [3__[2]

> . fext format
@ M Bool %Q04  cylinder ... e ;} Addresc: Bool
< -P1 Bool %Q0.5 display ,mai... | _ -
e i dusslaz s StfesiDesigns [ gitnumber: [0 |3]
< 3 Bool %Q0.7  display,aut... M‘SCE!IBMOUS
@ P4 Bool %Q1.0 display,em.. 2ecuaty Mode
@ 5 Bool %Q1.1  display,aut.. | Mode: |Output Tol
40 -P6 Bool %012 disolavedi., Y
<| [T 5]

— La "Text_list_ automatic" (Lista de texto modo automatico) se acopla a través de la variable
— "Memory_automatic_start_stop” (Memoria_modo_automatico_arranque/parada) del
"MOTOR_AUTO_DB1[DB1]".

VlDetails view | 6 Properties H'i..lnfo yﬂi Diagnostics
Properties H Animations ” Events H Texts |
=¥ Property list | Garaal

Name Offset
€0 Sensor_end_of conveyor |~ ﬁenerﬂl Process Contents
€@ Setpoint_Capacity_Magazine_Plastic L ppearance : B
@  Reset_Counter_Workpieces_Plastic Design Tag: |MOTOR AUTO_DB_Memory_sutomatic|[...] Textlist: | Text_list_automatic |i]...| A
<@ Conveyor_motor_automatic_mode e !:‘ PLCtag: MOTOR_AUTO_DB.Memory_automati... ~ sible entrie: \ 3 ﬂ
< Actual_Value_Magazine_plastic - jiext Binat F Addi A 1

P re = Limits bz Bool
< Memory_automatic_start_stop § K . e
< Memory_conveyor_start_stop ShesDeshins Bt rmbeteg) 0 ;]
<@ Memory_edge_detection Msce!laneous
€0 » IEC_Timer_overrun SEeHDE Mode
<@l » IEC_Counter_plastic — Mode: |Output 7
< [T [>]

— En "Properties" (Propiedades), "Appearance" (Apariencia), cambie el "Background" (color de
fondo) — gris en — "Text_list_main_switch" (Lista de texto interruptor principal) y —

"Text_list_automatic" (Lista de texto modo automatico).

|_Qj, Properties ”:i.;lnfo yﬂ_g._ Diagnostics
J Properties ” Animations “ Events H Texts
=¥ Property list Appearance

General
reannee Background Border
Design Color: 198, 195, 198[+] Width: [4 =]
Eayout ; Fill pattern: ENEEEEEN ‘ Style: i | Double line [+
Text format L S MENENENN ] TR :
it L Corner radius: EDDEEENEE Color: .66, 73,82 A
Styles/Designs r u D ! u El mmo Background color: -99. 101,115 |v|
Miscellaneous Text Booooos0
Securiy 00000000

Color: |\ (OO 0I000

More colors...
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— Ahora, vaya a — "Text list main_switch" (Lista de texto interruptor principal) v —

"Text_list_automatic" (Lista de texto modo automatico), abra la pestafia "Animation" y, en

"Display" (Visualizacion), haga clic en — B "Add new animation" (Agregar animacion).

(S Properties  |*i}Info | Diagnostics |

Properties Animations

“ Events

| Texts |

Animation types

Overi
verview Display

» 4l Tag connections

v ® Display (g Appearance
o IO | o Ve

4

» X Movements

‘f' 2 Dynamize colors and flashing
B A Meke visibility dynamic

— En el didlogo que se abre a continuacion, seleccione — "Appearance" (Apariencia) y haga

clicen — "OK".

Add animation

@ Visibility

Select the animation you want to add.

X

oK ] ] Cancel

— En el campo "Appearance” (Apariencia) de los dos campos E/S simbolicos, afiada un nuevo

"Range" (Rango) con el valor — 1 (estado de sefial "High" (Alto)) y ajuste el "Background

color" (Color de fondo) — verde.

', Properties E"s Info “ % Diagnostics
Properties Animations “ Events || Texts |
Appearance
Overview
Ta T
» 4l Tag connections 9 ype
v P, Display Name: £ () Range
B Add newanimation | Address: () Multiple bits
™™ Appearance ¢ > : =
! i Single bit
» X Movements H Qsing LE
» -
Range a Background color  Foreground color | Flashing
1 [*/[Mo.255.0 |=|lll49.52.74 [=]No [+
<Add new>
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— La "Text_list_ main_switch" (Lista de texto interruptor principal) se acopla de nuevo a través

de la variable — "-K0" de la "Tag table sorting_station" (Tabla de variables_estacion de

clasificacién).

& Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integra

Sf (h Bl saveproject 5 X i 2 X N @: T MG B R Y coonline ¥ coofiline 7 MW ¥ — ||

Project tree 1 |

Devices

ahoma

%/ Online & diagnostics
! Program blocks
[ Technology objects
External source files
:a PLCtags

%5 Showalltags

(v v~

B Add new tag table

% Default tag table [29]

J. Tag table_sorting station [30]

» [g PLC data types R
» [ warch and force sablec v <] I ;M ‘ [>] j100% -
pat ‘ Details view ' S 2 [S ! ]_g Properties [;_i_.{lnfo g]&] Diagnostics —I
Properties Animations || Events || Texts I
Name Data type Det... . fppeamnce
[l Overview
<a %l... |A
e » i Tag connections 1Bg Type
sul %l... =
@ EIEY ~ ® Display Name: [0 [all] (@ Range
@ %Q..|= & Add new animation N Address: O Multiple bits
a .|| “mppearance H Singlebit  [0_[=]
a £ Bool %q.. »  Movements r: - - _— =
L Range a Background color | Foreground color Flashing
<@ £2 Bool %Q...
b 5l 2o 1 [~/lo.255.0 |=/lll49.52.74 [=]nNo [~
@ P Bool %Q... el
<@ =Ps Bool %Q...
6 Bool %0..[ ¥

< [ B

— La'"Text_list_automatic" (Lista de texto modo automatico) se acopla a través de la variable
— "Memory_automatic_start_stop" (Memoria_modo_automatico_arranque/parada) del
"MOTOR_AUTO_DB1[DB1]".

J& Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S57-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integra
Of Bl saveproject & X 3= Tm X D2 ¥: 5 MG E R ¥ coonline F cooffine gy IR ¥ - ||
Project tree 4 (TP7 asic J ; inage

Devices

|

flshoma [E 2] B T USA:zE:s As s s =zt —3 BesZzhls s

>

g Devices & networks
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DUDC/DC]
I} Device configuration
%/ online & diagnostics
~ Il Program blocks
B Add new block
4 Msin [OB1]
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10]
4 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC...
4 MOTOR_AUTO [FB1] F‘

§ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] $ | il | [aflioox o] =9 @
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] p olic 1/C > ] |’ Properties  [*i}Info 1| % Diagnostics
I>]

i

& |emergency stop released | Overview Sorting Station v 3 s

& _ApEnATAC LAeInBAlL

< H il | Properties “ Animations II Events || Texts [
v | Details vi M

| il Bl Appearance

Overview
» @ Tag connections Tag Type

rm— Offset ~ ®, Display Name: |MOTOR_AUTO_DB_Memory_automatic_s{2]...| @ Range
€0 Setpoint_Capacity_Magazine_Plastic [~] I Add new animation | Address: ) Multiple bits
< Reset_Counter_Workpieces_Plastic -m Appearance £l Sreie e a
< Conveyor_motor_automatic_mode » X Movements :1
€0 Actual_Value_Magazine_plastic [E -l Range a kg! d coler  Foreground color  Flashing
Il Memory_automatic_start_stop 1 [Ilo.255.0 |~|ll49.52.7¢ [=]no [~
<l Memory_conveyor_start_stop <Add new>
< Memory_edge_detection
<€l » IEC_Timer_overrun ]
<] [ ] >
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— En la tabla de variables estandar se debe acelerar el "Acquisition cycle" (Ciclo de

adquisicién) de todas las variables de 1 segundo a 100 milisegundos.

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HM tags » Default tag table [18]

= B =
Default tag table
Name a Data type Connection PLCname  PLCtag Addr... Accessmode Acquisition cycle Source comment
genl | -Al Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C "-A1" <symbolica.. 100 ms return signal eme...
a 81 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C "-B1" <symbolica.. 100 ms sensor cylinder-..
a -B2 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C *-B2* <symbolica.. 100 ms sensor cylinder -...
a 83 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C *-B3* <symbolica.. 100 ms sensor motor -M1...
geu ] -84 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C "-B4" <symbolica.. 100 ms sensor partatslid..
@ -B5 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C "-B5" <symbolica.. 100 ms sensor metal part ..
a -B6 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C "-B6" <symbolica.. 100 ms sensor partin fro...
a 87 Bool @ HMI_Connec(io...m CPU_1214C 87" ’_] [+] <symbo|i.,.r: 100 ms .| sensorpartatend.|
geui | Ko Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C "KO° <symbolic a... | 100 ms main switch ,ON" __
a MAGAZINE_PLASTIC_Plastic_Parts_Actual Int HMI_Connection_1 CPU_1214C MAGAZINE_PL... <symbolic a... | 100 ms Actual Value mag...
a MOTOR_AUTO_DB_Memory_automatic_start_stop Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C MOTOR_AUTO... <symbolic 3... | 100 ms Memory used for ...
< OPERATING_HMI_automatic_start Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C OPERATING_H... <symbolic a... | 100 ms HM pushbutton a...
gol | OPERATING_HMI_automatic_stop Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C OPERATING_H... <symbolic a... | 100 ms HM pushbutton a...
a OPERATING_HMI_mode_selector Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C OPERATING_H... <symbolic a... | 100 ms HM mode selecto..
a OPERATING_HMI_reset_counter_plastic Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C OPERATING_H... <symbolica... | 100 ms HMI reset counter...
< Q3 Bool HMI_Connection_1 CPU_1214C *"-Q3° <symbolica.. 100 ms conveyor motor -...
g0 SPEED_MOTOR_Speed_Actual_Value Real HMI_Connection_1 CPU_1214C SPEED_MOTOR.... <symbolica.. 100 ms Speed actual valu..
a Tag_ScreenNumber Uint <nternal tag> <Undefined> 00m
<Add new>
<] [ [>
— Antes de cargar la visualizacion en el panel, vuelva a compilar la CPU y el panel y guarde el
=i =1 A

proyecto. (— CPU_1214C — * _ Panel KTP700 Basic — % —» kil Ssveproject (G ardar
proyecto)).
— Una vez que la compilacion ha finalizado correctamente, puede cargar todo el

controlador con el programa creado y la configuracion hardware como se describe en los

modulos anteriores.

(> &
— El procedimiento para cargar la visualizacion en el panel es similar. Marque la carpeta —

"Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic]" y haga clic en el icono

- o Cargar en dispositivo
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7.14 Vista de barra

— Ahora desea especificar la consigna para la regulacién de velocidad del motor y visualizar el

valor real. Para ello, abra la imagen — "Speed motor" (Velocidad del motor) haciendo doble

clic.

& Siemens -

Devices

C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_Wi

Project Edit View Insert Online Options Tools
2f (W E seveproject &' X 5 T3 X D& (42

Project tree m 4

mat
S

B

ﬁ Add new device
ghy Devices & networks
» @ cpu_1214c [cPU 1214C DODC/DC]
v |3 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]
Y Device configuration
| Online & diagnostics
Y Runtime settings
b fﬂ Screens
B Add new screen
[] pifferent jobs

¥ Overview Sorting Station
] Project information
[] SIMATIC PLC system diagnostics

[] Speed Motor

¥ 7] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 -~

[ Magazine Plastic —

— Aqui debe borrar el campo de texto en el centro de la imagen haciendo clic sobre él con el

botén derecho del ratén y seleccionando — "Delete" (Borrar) en el dialogo que se muestra.

...inCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Speed Motor

Options 5
flahoma [E[6]x] BT USA:zE: As s g Tz —3 BaAs sl ¢ LB &) i j?:
e v]Basic objects |2
Als
/S @
om °F
V]EIements %
NE
oE .
s FA =l
Y ad L[5
= E G
v | Controls S
% s p Qg Y
: QuhC oo —_ = =
-| (g Paste Crlsv |- _@ J M o
-OpYy 1o excel for ;
Delete
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— Para visualizar graficamente la velocidad real, vaya a las herramientas y, en — "Elements"

(Elementos), coloque el objeto — "Barra" . en el centro de la imagen mediante la funciéon

de arrastrar y soltar.

P700 00 Pane P700 Ba P700 B P peed Moto |
Options
N X E O

ed B2 [ Basic objects

emergency stop release /S @ @ L4

A Ll

................. v Elements
,,,,,,,,,,,,,,,,, —p——

5 [
ke Ayt S | mr—

xly:. 373,222

A E § o
=

— En "Properties" (Propiedades), "General", ajuste el "Maximum scale value" (Valor maximo de

escala) — 50 y el "Minimum scale value" (Valor minimo de escala) — -50.

[ Properties i"_i_.l.lnfo ylﬂDiagnostics

_] Properties '] Animations " Events " Texts l

=¥ Property list
General
Appearance
Border type
Scales

General

Process

Maximum scale
value:

|50
L

Label

Layout

Text format
Limits/iRanges
Styles/Designs
Miscellaneous

T T

Minimum scale
value: X

Process tag: |

PLC tag:
Address:
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— Para el acoplamiento al proceso, marque en — "CPU_1214C" — "Program blocks" (Bloques

de programa) v, alli, el bloque de datos — "SPEED_MOTOR[DB2]". A continuacion, desde

— "Details view"

(Vista detallada) arrastre la variable — "Speed Actual Value

(Velocidad_real) al campo "Process tag" (Variable de proceso).

14 Siemens -

st

¢l

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S...
I Add new device
g Devices & networks
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DCJ...

Project Edit View Insert Online Options

G (Bl seveproject 3 X I 5 X W@ T MG IR & Goonline ¥ Gooffiine g2 [N [® 2 — || * PORTAL

Project tree m 4
Devices

Tools Window Help

C:\Users\mde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

>]

L}

IIY Device configuration
%/ Online & diagnostics

v gl Program blocks

& Add new block

2 Main [0B1]

4 MOTOR_SPEEDCONTRO...
3 MOTOR_SPEEDMONITO...

Tahoma

xo0qjoo) )

suonewiuy 'a."

i (]
<
noheq

[ - ] 7 [) |100% o v 4

48 MOTOR_AUTO [FB1]

@ MAGAZINE_PLASTIC[D...

@ MOTOR AUTO_DB [DB1]

@ OPERATING_HM [DB4]

@ SPEED_MOTOR[DB2] : v
[ >

|g Properties u"_i.lnfo yﬂ& Diagnostics —l

v ‘ Details view

~boge

Name
Speed_Setpoint -
Speed_Actual_Value gl
» Positive_Speed
» Negative_Speed q
il E

_J Properties ﬂ Animations H Events ]l Texts %
n @
5 5 2
=¥ Property list Genex) g
General 3
Process E
Appearance @
Border type scale o N
B value: . =
Scales “« 5
Label ki - x Process tag: [SPEED_MI)TOR_Speed_fs:mal_\/a lue ‘i 3 ;
¥ @
i L PLCtag: SPEED_MOTORSpeed_Actual Value ” 3
Text format i :
LimitsiRanges ress = i
StylesiDesigns
‘.Y' 9 s:ale- 50 .
Miscellaneous value: =
-

4 Portal view =2 Overview

ID Speed Motor

— En "Properties" (Propiedades),

¥ The project 041-101_WinCC_Basic_KTP.

"Scales" (Escalas), seleccione — M "Show scale" (Mostrar

escala), "Divisions" (Subdivisiones) — 2, "Marks label" (Rotulaciéon de las marcas) — 1 e

"Interval” (Intervalo) — 10.

| € Properties |['fi_..lnfo y"_’i-_ Diagnostics

=¥ Property list

Scales

_] Properties H Animations || Events " Texts

General

[¥ showscale

Appearance

Border type Settings
Scales
Label
Layout d
Text format
LimitsiRanges
Styles/Designs
Miscellaneous

a

Auto-scale:
Divisions:

Marks label:

Large interval

Interval: |10
S
=

g
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— En "Properties” (Propiedades), "Label" (Titulo), marque — M "Label" (Titulo), en "Unit"

(Unidad) seleccione— rpm y en "Decimal places" (Decimales) — 2.

|8 Properties ﬂt:'_.;lnfo iJIE.J Diagnostics

_]Properties "Animations H Events II Texts l

=¥ Property list ‘ Label

General
froie Settings for label Label length
Border type (V) Label Integer numbers: |3 3
Scales
Label
Layout »
Text format Twodine label

Show *+* for positive numbers Decimal places: |2 |4

. EmEr |
A

(] Use exponential notation

Limits/Ranges Unit: | rpm
StylesiDesigns
Miscellaneous

— En "Properties” (Propiedades), "Layout" (Disefio), adapte la posicion y el tamafio de la barra

en — "Position & size" (Posicién y tamafio). Encima del diagrama de barras, inserte un —

A

"Campo de texto" descriptivo con el texto — "Speed actual value" (Velocidad real).

.. bt
< [ m ' »| [100% | = Wfrerr. rrrrerreriii]
&, Properties *i} Info yl_?:} Diagnostics |

_l Properties H Animations H Events H Texts
=¥ Property list ‘ Layout

G I (]

sl fﬁ]r Position & size Style
Appearance i B .
= 7 - -
Border type %r X [270 I~ . 110 El Scale position: | Right/down '71
0 — RE—

iczlels L Y: |[104 :@ i {250 D""’" Baralignment: | Top [+]

abpe

Layou ;‘
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— Para especificar la consigna de velocidad, vaya a las herramientas y, en — "Elements”

(Elementos), coloque el objeto — "Campo E/S" mediante la funcién de arrastrar y soltar

arriba a la derecha de la vista de barra.

Options

L &

v [ Basic objects

/ o@H
A il

xoqjoo) )

L7 | Elements

> | [100%

— En "Properties" (Propiedades), "General", deje el tipo — "Input/output” (Entrada/salida) y

cambie el "Format pattern” (Formato de representacion) a — s99,99.

suopewiuy i3,

Q,Properties l*_i_.".lnfo ;;[E._} Diagnostics
_] Properties ﬂ Animations H Events ﬂ Texts |
=¥ Property list ‘ General
General
Process Format
Appearance
Characteristics Tag: [ | Display format:
b 1=
taynuE i PLCtag: Pl Decimal places
Text format [
Ginit b Address: Field length
Styles/Designs [ Leading zeros:
Miscellaneous Type Format pattern:
SeRy Mode: |Inputioutput [~]
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— Para el acoplamiento al proceso, marque en — "CPU_1214C" — "Program blocks" (Bloques

de

programa)

Y,

alli,

A continuacion, desde

el

"Details view"

bloque

(Vista detallada) — arrastre

de datos

%

"Speed_Setpoint" (Consigna de velocidad) al campo "Tag" (Variable).

"SPEED_MOTORI[DB2]".

la variable —

1% Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200
Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation
GF [ El seveproject 5 X i o X s d: 5 MG B R coonline (¥ coofiine fz IR [A  —| []°* RTAL
Project tree o 4
UW ~»
= -
g
¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-12...  [A ]
B Add new device P
gy Devices & networks 1 ‘:
~ [[m CPU_1214c [CPU 1214C DC/DC/DC] =5
IIY Device configuration g
%/ Online & diagnostics g‘
v gl Program blocks r
B¢ Add new block I'm
& Main [0B1] sGs Sl
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC... B e E
4 MOTOR_SPEEDMONITORING... < il [ [>] [100% |22 Wrves, revrrrriiie. |
4 MOTOR_AUTO [FB1] . % - - — 3
Properties Info i) | % Diagnostics
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3] |g pe || S Jﬂ 9 —| —
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] J Properties H Animations ﬂ Events H Texts ii)
mn =
@ OPERATING_HMI [DB4] ;—' Property list Generl :‘
@ SPEED_MOTOR [DB2] — c
r A [ Yachoalosahiaecse . M General P ess Fom‘at g
£ ‘ i l > Appearance 3
M, ‘ Details view Characteristics Tag: |SPEED_MOTOR Speed_Setpoint [E1m| Displayformat: |Decimal v
et PLCtag: SPEED_MOTORSpeed_Setpoint P Secimal places: [0 [= B
Text format — )
Limits | Address: Real G 13 7
‘Name Styles/Designs 1l Leading zeros: [ ] »
R HE i E Miscellaneous Type Format patter: |599.99 “_\_ tm
< Speed_Actual_Value (= Security -
€0 » Positive_Speed = Mode: | Inputioutput v] F
Al Twm [5] -

4 Portal view

22 Overview ]D Speed Motor

v The project 041-101_V

WinCC_Basic_KTP.

— En "Properties" (Propiedades), "Appearance" (Apariencia), ajuste el "Background" (color de

fondo) — azul.

Ig Properties |I"_i.‘.lnfo yﬂ:ﬂ._J Diagnostics
J Properties “ Animations H Events H Texts
5} Property list Appearance

General
Kapearinrs Background Border
Characteristics Color: Width: l4 &
Layout n Fill pattern ENEEEEER Style: l Double line F‘
Text format Kl EEEEEENN — -
s [’ Corner radius: EEDEE @- B Color: -66. 73,82 T]
StylesiDesigns r ROOEOENDO Background color: - 99,101,115 [w
Miscellaneous Text Boooooet
Security OO IO

Color | OO0 0000

Unit: More colors...
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— En "Properties" (Propiedades), "Text format" (Formato de texto), cambie el ajuste de

"Orientation" (Orientacidn) de "Horizontal" a — "Right" (Derecha).

‘G Properties | %} Info ylﬂ Diagnostics
_J Properties " Animations H Events H Texts
=¥ Propenty list Text format
General
Format:
Appearance
Ll L Font: |Tahoms, 16px. style=Bold [..]
EAYOu : Orientation: ]Hcrl:cn:al |
Text format L
Limits d
Styles/Designs Alignment
e Horzrta:
e Vertical: [viddle J=

— En "Properties” (Propiedades), "Layout" (Disefio), adapte el tamafio y la posicion del campo
E/S en — "Position & size" (Posicion y tamarfio).

A

— Encima del diagrama de barras, inserte un — "Campo de texto" descriptivo con el texto

— "Speed setpoint" (Consigna de velocidad).

- e 12/317200(
w Sorting: Station : ; ; ;|\ peeees—— i

< [ m | [3] [100% v =
D | e Properties ﬂ"_i.'.lnfo ylgj Diagnostics
_| Properties ﬂ Animations " Events " Texts
=¥ Property list ( Layout
G |
enere Position & size Margins
Appearance - - L L
Characteristics X [4a7 @] %96 < il o T2 2]
Layout . v: (100 8] I [2 [2l I =
Text format L
Limits 4 Fit to size
Styles/Designs ' i
ol [] Fit object to contents g
Security
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— En latabla de variables estandar debe volver a acelerar el "Acquisition cycle" (Ciclo de
adquisicién) de la variable recién creada "SPEED_MOTOR_Speed_Setpoint"
(VELOCIDAD_MOTOR_consigna_velocidad) de 1 segundo a 100 milisegundos.

— Antes de cargar la visualizacion en el panel, vuelva a compilar el panel y guarde el proyecto.

=] -
(- Panel KTP700 Basic —> % — kil Savepriect G ardar proyecto))
— Para cargar la visualizacion en el panel, marque la carpeta — "Panel KTP700 Basic

[KTP700 Basic]" y haga clic en el icono — o "Cargar en dispositivo".

7.15 Avisos

Al crear el panel KTP700 Basic con el asistente, ya gener6 un par de ventanas de avisos. Aqui

se examinaran con mas detalle.

7.15.1 Configuracion general de avisos

— En primer lugar, va a configurar un par de ajustes de la visualizacion de los avisos en
runtime. Para ello, en — "Panel KTP700 Basic" abra la carpeta — "Runtime settings"
(Configuracion de runtime) haciendo doble clic. En "Alarms" (Alarmas), "General", marque —
M "Alarm class colors" (Colores de las categorias) y, en "System events" (Avisos de
sistema), cambie — "Display duration in seconds" (Tiempo de visualizaciéon en segundos) a
10.
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» [50 Nacumantation castinas ‘v
< [ I[>
> | Details view |g Properties H'A. Info i) " Y| Diagnostics
< Portal view £3 Ovenview | ¥ Runtime sett.. ¥ The project 041-101_WinCC_Basic_KTP...
Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados. 110

041-101-wincc-basic-ktp700-s7-1200-r1709-es.docx



Documentacion didactica/para cursos de formacion | Médulo TIA Portal 041-101, edicion 09/2018 | Digital Factory, FA

7.15.2 Ventana de avisos

— Para que las ventanas de avisos aparezcan en primer plano en todas las imagenes,
seleccione — "Panel KTP700 Basic", carpeta — "Screen management”" (Administracion de
imagenes) — "Global screen" (Imagen general). Abra esta haciendo doble clic. Esta imagen
contiene tres ventanas de aviso ya creadas. En la primera ventana de avisos — "System
events" (Avisos de sistema), en "Properties” (Propiedades), "General", ™ "Pending alarms"

(Avisos pendientes), ya esta activada la categoria M "System" (Sistema).
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Nota:

— De este modo, los avisos del sistema se muestran autométicamente durante diez segundos
en runtime.
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La segunda ventana de avisos de la imagen "Global screen" (Imagen general) es —
"Pending alarms" (Avisos pendientes). En "Properties” (Propiedades), "General", active M
"Pending alarms" (Avisos pendientes). Como categorias, active ™ "Errors" (Fallos) y M

"Warnings" (Alarmas).
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|| Devices

[ _] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200
B Add new device
g Devices & networks
» (@ CPU_1214C [CPU 1214C DOUDAIDC]
~ |} Panel KTP700 Basic [KTP700 Basi...
IIY Device configuration
%/ Online & diagnostics

Unacknowledged alarms
-
Pending alarms

Active system events

JL Inofe

*

suoPnsu| 2

L

Nota:

En los siguientes pasos va a crear las categorias de tipo "Errors" (Fallos) y "Warnings"
(Alarmas) en el panel.

— La tercera ventana de avisos de la imagen "Global screen” es — "Unacknowledged alarms"
(Avisos no acusados). En "Properties” (Propiedades), "General", active M "Unacknowledged

alarms" (Avisos no acusados). Como categoria, active aqui solamente M "Errors" (Fallos).
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I:m Global screen

Vv The project 041-101_WinCC_Basic_KTP.
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7.15.3 Indicador de avisos

— Ademas de las ventanas de avisos, en la imagen "Global screen" (Imagen general) existe

también un — "Alarm indicator" (Indicador de avisos). Este sirve para volver a mostrar una

ventana de avisos que ya ha sido cerrada por el usuario. En "Properties" (Propiedades),

"General", active las categorias M "Errors: Pending alarms" (Fallos: avisos pendientes), &

"Errors: Acknowledged" (Fallos: confirmados) y M "Warnings: "Pending alarms" (Alarmas:

avisos pendientes).

= SN
2| |100%

| TYYY) TYTTTTIIT
2 &, Properties %) Info 'gl&l Diagnostics |
_J Properties H Animations H Events " Texts |
=¥ Property list General é‘
Sepeil Alarm classes
Layout
L Alarm class Pending alarms Acknowledged
“ Errors Q @ .
L Warnings =] | r
q System =]
Acknowledgement B [
No Acknowledgement (]
(<] m [EY [+

— Enlos — "Events" (Eventos), en "Click" (Clic), ya esta guardada la visualizacién de la

ventana de avisos con la funcion "ShowAlarmWindow" (MostrarVentanaDeAvisos). En "Click

when flashing” (Hacer clic cuando parpadee), cambie el ->"Object name" (Nombre de

objeto) a "Alarm window_Unacknowledged" (Ventana de avisos no confirmados) para que

se abra aqui esta ventana de avisos.

..._KTP700_57-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screen management » Global screen

> | [100% i {‘(;........-

</ il | |
| el Properties %} Info ylﬂ Diagnostics I
I Properties ” Animations " Events " Texts |
2T BHE X
3 click
Fi33 click when flashing ¥ ShowAlarmWindow
i Object name Alarm window_Unacknowledged _ijm
| Display mode Toggle
| <Add function>

] 2]
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7.15.4 Configuracion de las categorias

— Para configurar el sistema de avisos y crear avisos individuales, tiene a su disposicién en —

"Panel KTP700 Basic" la opcion — "HMI alarms" (Avisos HMI). Abra esta haciendo doble

clic. En el mena "Alarm classes" ya aparecen las categorias que hemos utilizado. No

obstante, estas pueden modificarse. En la categoria de aviso — "Warnings" (Alarmas),

ajuste el color de fondo de los estados "Incoming" (Aparecido) e "Incoming/Outgoing"

(Aparecido/Desaparecido) — amarillo.
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7.15.5 Avisos de sistema

— En el mend "System events" (Avisos de sistema), puede importar estos automaticamente

haciendo clic en — "Yes" (Si).

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HM alarms

[L,{l Discrete alarms "J Analog alarms ||E System events |[.- Alarm classes ”_Uj Alarm groups

=
—a
System events
ID Alarm text

Import system events X
l Do you want to import the system
= events?

Apparently, no system events have been
imported yet.

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HM alarms

A

LAl Discrete alarms H_] Analog alarms HE System events H_.. Alarm classes ”_01 Alarm groups

;g
System events
ID Alarm text

&, 9999 Global: Unknown error %1,%2,%3,%4,%5,%6,%7,%8,%9. Rad

B 10111 Number Bl

£, 10112 Recipe does not contain any data records.

Fl, 30010 Error writing a tag, error code: %1,%2.

Fl, 30011 Invalid value %1 in parameter %2, error code: %3.

&L 30012 Invalid value %1 in parameter %2, valid range [%3 - %4], error code: %5.

&L, 50000 Overflow: no data exchange with the PLC.

&L, 50001 Overflow status ended: data exchange is running again.

&, 70011 Datejtime could not be set, error code: %1,%2.

;_1! 70016 Cannot select screen number %1.

&L, 70024 Error in system function ‘IncreaseValue': Tag range exceeded.

&L 70025 Error in system function '‘DecreaseValue’: Tag range exceeded.

F_l, 70026 Cannot move back one screen. No more screens saved.

&L, 70031 Error in system function "ChangeConnection': Authorized only for S7 PLCs.

&L 70032 Object selection with number in the tab sequence: %1 not possible. [z
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7.15.6 Avisos analdgicos

— En la ventana "Analog alarms" (Avisos analdgicos) se pueden vigilar los limites de variables.
Cree un aviso nuevo haciendo clic en "Add" (Agregar). Para la vigilancia, en —
"CPU_1214C" seleccione el bloque de datos — "SPEED_MOTOR[DB2]" y, desde — "Details
view" (Vista detallada), arrastre la variable — "Speed_Actual Value" (Velocidad_real) que
desea vigilar al campo "Trigger tag" (Variable de disparo). A continuacion, desde — "Details
view" (Vista detallada) arrastre el limite de variable — "Positive_Speed_Threshold_Error"

(Limite de fallo velocidad positiva) al campo "Limit" (Limite).
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— Enla columna "Alarm text" (Texto de aviso), introduzca el texto — "Error threshold exceeded
motor pos. speed" (Limite de fallo excede velocidad positiva motor), seleccione la "Alarm
class" (Categoria) — "Errors" (Fallos) y el "Limit mode" (Modo) — "Higher" (Superior). Siga el
mismo procedimiento para crear los tres avisos que se muestran mas abajo de las

categorias de aviso "Warnings" (Alarmas) y "Errors" (Fallos).

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HM alarms

LAL Discrete alarms M_A‘ Analog alarms HE System events ““ Alarm classes H_[M Alarm groups
= & =
Analog alarms
D Alarm text Alarm class | Trigger tag Limit Limit mode
ca1 Error threshold exceeded motor pos. speed Errors SPEED_MOTOR_Speed_Actual_Value SPEED_MOTOR_Positive_Speed_Threshold_Error Higher
C4 2 Warning threshold exceeded motor pos. speed Warnings SPEED_MOTOR_Speed_Actual_Value SPEED_MOTOR_Positive_Speed_Threshold_Waming Higher
C43 Error threshold underran motor neg. speed Errors SPEED_MOTOR_Speed_Actual_Value SPEED_MOTOR_Negative_Speed_Threshold_Error Lower
A4 Warnung threshold underran motor neg. speed Warnings SPEED_MOTOR_Speed_Actual_Value SPEED_MOTOR_Negative_Speed_Threshold_Waring Lower
(<] m B
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— Las variables relevantes para el sistema de avisos se deben actualizar de forma ciclica
continua. Para ello, abra la — "Default tag table" (Tabla de variables estandar) del panel y
seleccione en primer lugar la variable "SPEED_MOTOR_Positive_Speed_Threshold_Error"
(VELOCIDAD_MOTOR_limite_fallo_velocidad_positiva). En "Properties" (Propiedades),
"Settings" (Configuracién), ajuste el — "Acquisition mode" (Modo de adquisicion) a
— "Cyclic continuous" (Ciclico continuo). Modifique y compruebe del mismo modo las
variables "SPEED_MOTOR_Speed_Actual_Value" (VELOCIDAD_MOTOR_velocidad_real),

"SPEED_MOTOR_Positive_Speed_Threshold_Warning"
(VELOCIDAD_MOTOR _limite_alarma_velocidad_positiva),
"SPEED_MOTOR_Negative_Speed_Threshold_Error"
(VELOCIDAD_MOTOR_limite_fallo_velocidad_negativa),
"SPEED_MOTOR_Negative_Speed_Threshold_Warning"
(VELOCIDAD_MOTOR_limite_alarma_velocidad_negativa).

74 Siemens - C:Wsers\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Prcilect Edit View Insert Online . Options  Tools Window Help Totally Integrated Automation
Sf (3 H soveproject 3 X 3 5 X Dz S MG E R F coonline (F cooffine fp NI % || [esrchinpropcs | PORTAL
041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HMi tags » Default tag table [23] - WX
Devices B
= = . |3
EH2|# 2% B =l
o =
Default tag table )
¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57... ~ Name a Data type Connection PLC name PLC tag =
B Add new device 4@  SPEED_MOTOR Negative_Speed_Threshold_Error Real HM_Connectio... CPU_1214C SPEED_MOTOR.... A l':J
5&, Devices & networks a SPEED_MOTOR_Negative_Speed_Threshold_Warning Real HMI_Connectio... CPU_1214C SPEED_MOTOR.. t:T
» W cpPu_1214c [CPU 1214C DCD... @  SPEED_MOTOR Positive_Speed_Threshold_Error Real ] Hm_conne... [] cPu_1214C SPEED_MOTOR.... = | .
- '«Ll Panel KTP700 Basic [KTP700 ... E a SPEED_MOTOR_Positive_Speed_Threshold_Warning Real HM_Connectio... CPU_1214C SPEED_MOTOR.... ™| a
[" Device configuration | a SPEED_MOTOR_Speed_Actual_Value Real HMI_Connectio... CPU_1214C SPEED_MOTOR....[v] |
% Online & diagnostics <| [T ] >
T —
¥ Runtime settings =T
» [ Screens
¥ » - : =
» |§) Screen management [3 Properties ﬂ iy Info 4 ][ Y| Diagnostics
¥ @ HMitags J Properties ” Events [ Texts [
Z5 Showall tags
B¢ Add new tag table Settings
4 o:w: tag table [23] Genral Seting
z Connections
A HMi alarms Range i Acquisition mode: | Cyclic continuous .
&) Recipes Linear scaling o Acquisition cycle: |100 ms [
W Historical data Values I
5] scheduled tasks Comment Update
14 Text and graphic lists x Multiplexing
49 licer administration X Update ID:
</ ] >
> | Details view
4 Portal view 2 Overview 3 Default tag t... ¥ The project 041-101_WinCC_Basic_KTP.
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7.15.7 Avisos de bit

— Antes de crear los avisos de bit en el panel, necesita una variable global de al menos 16 bits
en la CPU 1214C con la que disparar los avisos de bit desde el PLC. Para ello, en la "CPU
1214C", carpeta — "Program blocks" (Bloques de programa), abra el bloque de datos —
"OPERATING_HMI[DB4]" y cree alli una variable global — "group_signalsOl1"

(avisos_agrupados01) del tipo de datos — "Word".

18 Siemens - C:Wsers\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help T .
otally Integrated Automation
Of i soveproject & X = 2 X D2 3 M E B R ¥ coonline F cooffine fp I 2 ] 1] [<corc PORT.
041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » OPERATING_HM [DB4] - X
Devices 53
% ‘j‘j o 3¢ By B B 7 Keepactuslvalues (g Snapshot ™ M, Copysnapshots tostartvalues [ @ Load startvalues as actualvalues * =3 5‘_“
OPERATING_HMI -
¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57... kad Name Datatype  Startvalue Retain Accessible f... | Writa.. | Visiblein ... Setpoint Comment ==
B¢ Add new device 1 4@~ st L.":J
gy Devices & networks 2 @n mode_selector Bool ()] ™ ™ ] [ HM mode selector manual(0) / automatic(1) | &
~ [ CPU_1214C[CPU 1214C DCID... S @@ e  automatic_start gool alse (=] =] =] - []  HM pushbutton automatic start =S
Y Device configuration =l a-s automatic_stop Bool true () ~ ™ -~ [C]  HM pushbutton automatic stop a
%! Online & diagnostics 5 @-= reset_counter_plastic  Bool fi () -~ @ @ B HMI reset counter workpieces plastic (s
v g} Program blocks 6 @@= group_signals01 Word E‘ 680 0 (=] =) ™ ["]  HM group signals for discrete alarms
B¢ Add new block 7 . d ne
4 Main [OB1]
4 MOTOR_SPEEDCONTROL ...
4 MOTOR_SPEEDMONITOR...
& MOTOR_AUTO [FB1]
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3]
# MOTOR_AUTO_DB [DB1)
@ OPERATING_HM [DB4] | :
i SPEED_MOTOR [DB2] Al [T B

— En la carpeta — "Program blocks" (Blogues de programa), haga clic en — "Add new block”

5

(Agregar nuevo bloque) para crear —» Un<Hen _, "Assign_discrete_alarms”

(asignar_avisos_bit).

Add new block X

Neme:

Assign_discrete_alarms

g | Greeer N

% Number: =]

- Organi Menual
N8 Siemens - C:\Users\mde\Desktop\Data\041-1 rg;?;::w" O -
v (® Automatic

Project Edit View Insert Online Options ‘
se - =
3 Save project 5
S H project | X 9 1 * Descions

Project tree m 4 Functions are code blocks or subroutines without dedicated memory.
Function block

Devices
C
~ [ 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7... || P
B Add new device [l
ghy Devices & networks [
v [1 CPU_1214C [CPU 1214C DC/D... ‘ ns
IIY Device configuration - ‘
%/ Online & diagnostics Data block
v g Program blocks bk
& Add new block = >  Addi
4 Main [0B1] () Add new and open Josokl] cancel |
4 MOTOR_SPEEDCONTROL ...
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— En la funcién "Assign_discrete_alarms" (asignar_avisos_bit), cree una variable de entrada
local — "discrete_alarm_X0" (aviso_bitx0) del tipo de datos — "Bool" y una variable de salida
local — "group_signals01" (avisos_agrupados01) del tipo de datos — "Word". En el primer
segmento, programe una -] asignacion sencilla de la variable — "discrete_alarm_X0"

(aviso_bitx0) al bit X0 de la variable — "group_signals01" (avisos_agrupados01).

...L [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Assign_discrete_alarms [FC1]

G E L, ER @8 82 'asE

Assign_discrete_alarms

B e aa=8 ¢ o

Name Data type Default value Comment
1 <@ v Input Q
2 €. discrete_alarm_X0 Bool =
3 = <Add new
4 < ¥ Output
5 4w group_signals01 [‘-’v‘ord = ,;]
P

{Tl- - i I E
& = 4 =0l = =]

¥ Block title: Assign discrete alarms to group_signals01 7
Ccomment
Y Network 1: Assign discrete alarm 01: main switch OFF
#group_
signals01.2:X0
#discrete_
alarm_X0 =
T | PRSpe P : o q
< U 1> [100% W =
Nota:

— La sintaxis "variablel.%X0" se denomina "acceso Slice" en el TIA Portal. Este permite, por
ejemplo, acceder bit a bit a una variable del tipo de datos Byte, Word o DWord. Encontrara
mas informacién al respecto en la ayuda en pantalla de STEP 7 con el término de blsqueda
"Slice".
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— A continuacion, abra el bloque — "Main[OB1]" de la carpeta "Program blocks" (Bloques de

programa) y, en — "Network 4" (Segmento 4), Illame la funcibn —
"Assign_discrete_alarms[FC1]". Interconecte la entrada de la funcion
"Assign_discrete_alarms[FC1]" con la variable global negada — "-K0" / %I10.1 / Station "ON"
(no) de la "Tag table sorting_station" (Tabla de variables_estacion de clasificacion).
Interconecte la salida de la funcién "Assign_discrete_alarms[FC1]" con la variable global —
"group_signals01" (avisos_agrupados01) del bloque de datos "OPERATING_HMI[DB4]".

Documentacion didactica/para cursos de formacion | Médulo TIA Portal 041-101, edicion 09/2018 | Digital Factory, FA
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Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help &
o Totally Integrated Automation
CF (3 saveproject 5 X 1H 5 X W& *: 5 M E I coonline (¥ cooffine fz NI ¥ — []* PORTAL
Project tree m 4
Devices 35
EHR|as =z o, EREEB @S daB = g & 5 |2
= = =2 g
=
: - a2
gk Devices & networks ~] : — g'
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC] — I = [ty = | =] @
Y Device configuration e Sarean v
*-B7" = of A=
%/ Online & diagnostics = CEOOVEYER: 9l
~ [ Program blocks Setpoint_ Conveyor_ E
B Add new block = “MAGAZINE_  Capacity_ motor_ =
& Winio8i] PLASTIC" Plastic_  Magazine_ automatic_  %Q0.2 S
L Parts_Setpoint . Plastic mode — *-Q3"
& Assign_discrete_alarms [FC1] L
4 MOTOR_SPEEDCONTROL [FC10] Reset. Actual Value_  "MAGAZINE_ =
4 MOTOR_SPEEDMONITORING [FC11] "OPERATING_  Counter_ Megazine_ :L»«sn_c Plalsnc_ e
& MOTOR_AUTO [FB1 HM".reset_  Workpieces_ plastic arts_Actua o
=t i counter_plastic — Plastic ENO — 1
@ MAGAZINE_PLASTIC [DB3]
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1] L1
@ OPERATING_HM [DB4] - y¥ Network4: arrange group_signals for HMI discrete alarms g
M SPEED_MOTOR [DB2] 66 3
<] i 3] 3
v [ Details view %1 | |
“Assign_discrete_alarms®
Name Offset S _ group_ _ =
€]  mode_selector o 1 discrete_ signals0l
<€)  automatic_start 0" == alarm_X0 ENOI—
<< automatic_stop
< reset_counter_plastic _ = Network 5: 7‘
<D group_signals01 < i | [5] [100% = |
< m [> \g Properties H’;, Info &) H %] Diagnostics I
4 Portal view =2 Overview II Main (0B1) ¥ Project closed
Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados. 120



Documentacion didactica/para cursos de formacion | Médulo TIA Portal 041-101, edicion 09/2018 | Digital Factory, FA

— Ahora vuelva a —» "HMI alarms" (Avisos HMI) — "Discrete alarms" (Avisos de bit) en "Panel
KTP700 Basic". Cree un aviso nuevo haciendo clic en — "Add" (Agregar). En "Trigger tag"
(Variable de disparo), seleccione la variable que acaba de crear — "group_signalsOl1"
(avisos_agrupados01) del bloque de datos "OPERATING_HMI[DBA4]". En la columna "Alarm
text" (Texto de aviso), introduzca el texto — "main switch OFF" (interruptor principal
desconectado), seleccione la "Alarm class" (Categoria) — "Warnings" (Alarmas) y, en
"Trigger bit" (Bit de disparo), seleccione — 0. En la columna "Trigger address" (Direccién de

disparo) se muestra ahora "OPERATING_HMI. group_signals01.x0".

74 Siemens -

C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools

b . Viindow  Help Totally Integrated Automation
Gf (% saveproject 3 ¥ iz =2 X D (E:

3 M5 B R Y coonine F cooifine fr IR 2 1] g’ PORTAL
041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HM alarms

B Add new device
g Devices & networks
» [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC]
¥ |1 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]
Y Device configuration
Y Online & diagnostics
Y Runtime settings
» ] Screens
» [§] Screen management
» [ HMtags
%24 Connections
L HMi alarms
& Recipes

[T

Devices |« Discrete alarms ;‘,A Analog alarms }{F—l System events }ﬂ Alarm classes |} Alarm groups ‘
‘ .y =
Discrete alarms
¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 ~ D Alarm text Alarm class  Trigger tag Trigger ... | Trigger address

HMI ack...

RN £/ main switch OFF

Warnings | ...] OPERATING_HM _group_signals01 [ ..[ 0

</ OPERATING_HMi.group_signals01.0

<Add new>

<

saneiqr EI] syse] il

[

] &, Properties

:7 ﬁopenies 1H Events ’if?exts

H'_i..lnfc i) H_YL Diagnostics

Trigger

General

Settings

Trigger L
Info text N
Acknowled B Bit: |0

. l Details view

: [ OPERATING_HM_group_signalso1|=]]...

=

il

Name
-aa Acknowledgement A

vl <] [T >

1) Alarm_group_1

<

= HMI alarms

Overview I &2

¥ The project 041-101_WinCC_Basic_KTP.

H

4 Portal view

[

— Antes de probar la visualizacién, en la tabla de variables estandar se debe volver a acelerar
de 1 segundo a 100 milisegundos el "Acquisition cycle" (Ciclo de adquisicién) de todas las

variables que acaba de crear.

— Antes de cargar la visualizacion en el panel, vuelva a compilar la CPU y el panel y guarde el
proyecto.

=1 =l -
(- CPU_1214C — ® _, Panel KTP700 Basic — % — &l Ssveproiect G ardar proyecto)).

— Una vez que la compilacion ha finalizado correctamente, puede cargar todo el
controlador con el programa creado y la configuracién hardware como se describe en los
modulos anteriores.

(- CPU_1214C — &)

El procedimiento para cargar la visualizacion en el panel es similar. Marque la carpeta —

A
"Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic]" y haga clic en el icono — _ﬂ "Download to

device" (Cargar en dispositivo).
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— Los avisos analdgicos y los avisos de bit se muestran automaticamente en runtime en la
ventana de avisos "Pending/Unacknowledged alarms" (Avisos pendientes/no acusados) y en
la linea de avisos. En la ventana de avisos es posible mostrar informacién detallada y textos
de ayuda y, dado el caso, confirmar avisos. Si la ventana de avisos se ha cerrado, puede
volver a abrirse haciendo clic en el indicador de avisos mostrado. Las distintas categorias se

representan con colores diferentes.

SIEMENS SIMATIC HMI

12:08:04 AM 6/30/2017 Warmning threshold exceeded motor pos. speed
12:06:46 AM 6/30/2017 main switch OFF

B e e e
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7.16 Control remoto del panel KTP700 Basic
7.16.1 Activacion de servicios web para runtime

— Para habilitar el control remoto, vaya al — Panel KTP700 Basic y abra — "Runtime settings"
(Configuracion de runtime) haciendo doble clic. En — "Services" (Servicios), "Remote

control" (Control remoto), active la opcién — M "Start Sm@rtServer" (Iniciar Sm@rtServer).

7% Siemens - C:\Users\imde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation
G [yl seveproject & X = = X W 5 MG E R ¥ coonline ¥ coofiine fp MW 3 || g2y’ PORTAL
041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Runtime settings
Devices =
“ Ge"f”' Services Ll z
Services @
v ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200 & Screens Remote control =
I’ Add new device I.(eyboard M startSme@rtserver L'-_-‘I
o Devices & networks sams &
» \4' CPU_1214C [CPU 1214C DC/DCIDC] User administration g.
+ I3 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] Wl °poiege&hont 3
HIY Device configuration | Tegsetings LH
%} Online & diagnostics r
Y Runtime settings | -
» ] Screens L
» ] Screen management Tl d
» [ HMitags I
24 Connections
A4 HMI alarms
& Recipes
m Historical data
5] scheduled tasks
14 Text and graphic lists
ih User administration
» i Ungrouped devices
» (4§ common data M X
> | Details view [B Properties "'j.lnfo yﬂ& Diagnostics |
4 Portal view Overview | ¥ Runtime sett... ¥ Connection to CPU_1214C terminated
7.16.2 Ajustes WIinCC de Internet en el panel KTP700 Basic
— También es necesario configurar algunos ajustes directamente en el panel. Justo tras
conectar la alimentacién e iniciar el panel en el "Start Center" (Centro de Inicio), seleccione
— "Settings" (Configuracion).
Start Center
< Transfer »
© start
[0 Settings »
Nota:
— Debe seleccionar "Settings" (Configuracién) rapidamente para que runtime no se inicie de
modo automatico con la funcién "Start" (Inicio).
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— En "Transfer, Network & Internet" (Transferencia, red e Internet), haga clic en el icono

73

Internet
Settings para configurar el servidor web.

Start Center

Settings

< Transfer

System

o 9 )

Service &
Commissioning

Date & Time Sounds

Transfer, Network & Internet

-

System
Control/Info

=
‘ : 1x
- 1X
Network Transfer Internet
Interface Settings Settings
Display & Operation

eI

— Seleccione los ajustes siguientes en el punto de menud "Sm@rtServer".

Start Center

Sm@rtServer

Sm@rtServer ONIOFF | ON | |I| | @

Start automatically after booting | ON

Close with Runtime [| | OFF

Internet Settings

Import Certificate

Communication Settings

Accept Socket connection | ON

L Encrypt communication [ OFF
Certificate Store yp |
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— Defina contrasefias (p. €j., "sce") en "Security Settings" (Configuracién de seguridad) y
"Force Write Access" (Forzar acceso de escritura) y seleccione los ajustes que se muestran
en la captura.

Start Center

Sm@rtServer
© start Security Settings

Enable empty passwords (| OFF
Settings
Password1: Kk kkk kR
Int Setti . T
nternet Settings — { " o
- il

==

Password2: e e 3 ek
Import Certificate
View only [ OFF
Certificate Store ‘

Force Write Access
Enable force write access ‘ ON !
Password: e ok ke ke

7.16.3 Inicio del acceso remoto al panel KTP700 Basic

— El acceso remoto al panel se puede iniciar con la herramienta — "Sm@rtClient" instalada en
el TIA Portal.

A

Sm@riClient

— Introduzca como direccién IP del panel — "192.168.0.10" y haga clic en

— "Connect" (Conectar).

New Sm@rtserver Connection ? X

Sm@rtserver: | L] _l Connect I
! ‘ Connection profiie Options... |

" Low-bandwidth connection
" Default connection options Cancel

(¢ High-speed network Listening mode
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— A continuacién, se abre una ventana que muestra el estado de la conexion y otra en la que

debe introducir la contrasefia que ha definido previamente en el panel — "sce" — "OK".

Smartclient Connection X

Connecting to 192.168.0.10 ...
Status: Authentication scheme requested.

_ e |

Standard VNC Authentication X

Sm@rtserver Host: [192.168.0.10

- Show Server Cetiicate | 3

2E BB B5 F6 E9 D7 DB D6 98 9F
55 83 2F 9D 8C OF 6B 6B DB FE

User name: |

Password: |~

[V Encrypt communication OK | Cancel

— Ahora ya podra visualizar, manejar e incluso cambiar la configuracion de Windows CE del
panel de forma remota.

SIEMENS SIMATIC HMI

SIEMENS - - -
SIMATIC HMI \Overwew Sorting Station

g

E Rutsche/Slide | Forderband/Conveyor

T
M1

-B3 Motor active

Speed actual value - rpm ;:51
& a0

T e e e
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7.17 Archivado del proyecto
— Para terminar, debe archivarse el proyecto completo. En el punto de mend — "Project”
(Proyecto), seleccione — "Archive..." (Archivar...). Cree una carpeta para archivar el

proyecto y guarde este como tipo de archivo: fichero de proyecto del TIA Portal.

(— Project (Proyecto) — Archive... (Archivar) -» SCE_ES_041-101 WinCC Basic con
KTP700y S7-1200... —» Save (Guardar))

N8 Siemens - C:\Usersimde\Desktop\Data\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200

Project |Edit View Insert Online Options Tools Window Help

[3f New... Nz T MG B @ ¥ coonline ¥ cooffine S N 2 | || * PORTAL

H % Open... crl+0 . - n = = = o=
Migrate project.. ..._Basic_KTP700_S7-1200 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Screens » Overview Sorting Station = — & i X
Close Cerl+w £

|seve tRr e Se—: MrArBrllsms SRS
c
s

Save as... Ctrl+Shift+S

Delete project... Ctrl+E

: -
e ¥ 5 I orting: Station::::: i}

b UBIZE SR DR St Sl DU St So DR St o —3

Manage multiuser server projects... 1 { g
W Cord ReaderiUSB memory » = D Magazine Plastic | System screens ] a
| ] °

T Memory card file » SR T TR T H

Start basic integrity check

|—
Upgrade },
z : =
& Print.. Ctrl+P g 2
& Print preview... B4 -BS :Z!;llv -B7 L&
C:1.1041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 ' o 1 L L
D:1..1031-600_ Global_Data_Blocks _S7-12... : Plast/ (]
Exit AlteFa : r: Rutsche/Slide H Forderband/Conveyor H plastic ::
[romrre T TyIteTT Ty £l
] Speed Motor T 3
] System information : M1 8 Counter workpieces plastic
1B Systemscienris " -B3 Motor active Ma ]
[] user administration e . ‘ = ‘ b [100% Tt a
» 91 Screen management A & - . GRS -
> | Details view 13 Properties I‘_i.‘lnfo I_?A Diagnostics —| b
4 Portal view =2 Ovenview |1 overview so... ¥ The project 041-101_WinCC_Basic_KTP
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8 Listade comprobacidon —instrucciones

estructuradas paso a paso

La siguiente lista de comprobacién permite que los propios aprendices/estudiantes verifiquen si
se han ejecutado cuidadosamente todos los pasos de las instrucciones estructuradas paso a

paso para finalizar el médulo correctamente por su cuenta.

N.°

Descripcién

Cambios de programa en la CPU 1214C realizados
correctamente

CPU 1214C compilada correctamente y sin avisos de fallo

CPU 1214C cargada correctamente y sin avisos de fallo

Visualizacién de procesos del Touch Panel KTP700 Basic
creada correctamente

Touch Panel KTP700 Basic compilado correctamente y sin
avisos de fallo

Touch Panel KTP700 Basic cargado correctamente y sin
avisos de fallo

Conexion de la instalacion (-KO = 1)

Cilindro introducido/respuesta activada (-B1 = 1)

Parada de emergencia (-Al = 1) no activada

Modo de operacién AUTOMATICO (en el panel)
Pulsador de parada automatica no accionado (-S2 = 1)
Accionamiento breve del pulsador de arranque del modo
automatico (en el panel)

Sensor deslizador ocupado, activado (-B4 = 1),

a continuacion, el motor de cinta -M1 se conecta con
velocidad variable (-Q3 = 1) y permanece activo

La velocidad se corresponde con la consigna de velocidad en
el rango +/-50 rpm

Sensor final de la cinta activado (-B7 = 1) »-Q3 =0
(tras 2 segundos)

Accionamiento breve del pulsador de parada del modo
automatico (-S2 =00 en el panel) - -Q3=0

10

Activacion de parada de emergencia (-A1 =0) » -Q3 =0

11

Modo de operacién manual (en el panel) - -Q3 =0

12

Desconexion de la instalacion (-KO =0) - -Q3 =0

13

Cilindro no introducido (-B1 =0) > -Q3 =0

14

Velocidad > limite de velocidad max. fallo - -Q3 =0

15

Velocidad < limite de velocidad min. fallo - -Q3 =0

16

Los valores y avisos se muestran en el panel

17

Proyecto archivado correctamente
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9 Ejercicio

9.1 Planteamiento de latarea: ejercicio
En este ejercicio se deben agregar las siguientes funciones a la visualizacién de procesos:
En la imagen general "Overview Sorting Station" (Vista general de la planta de clasificacién)
se muestran la consigna y el valor real del estado del contador de piezas de plastico.
En la imagen "Speed Motor" (Velocidad del motor), se mostraran la velocidad real y la consigna
de velocidad del motor de forma grafica y en campos E/S. Aqui es posible especificar la
consigna de velocidad.
Los limites de fallo y alarma de la velocidad positiva y negativa del motor se deben mostrar y
poder ajustar en los campos E/S. Una casilla roja delante de los campos E/S indica que se ha
rebasado un limite.
En la imagen "Magazine Plastic" (Almacén de plastico) se muestran la consigna y el valor real
del estado del contador de piezas de plastico de forma grafica y en campos E/S. La consigna
para las piezas de plastico se puede fijar en el campo E/S en un rango de 0 a 20. Aqui también
es posible resetear el contador.
En el Sistema de avisos también se deben poder vigilar la parada de emergencia y el estado
del modo automatico. Si la parada de emergencia se dispara o el modo automatico se detiene,
se debe mostrar una alarma.
9.2 Esquema tecnologico
Aqui se muestra el esquema tecnoldgico para la tarea planteada.
Sortieranlage / Sorting station 6 Zusitzliche Werte
Additional values
Metall/
-B4 -B5 metal -B7
—
PIaStikj
Rutsche/Slide plastic
-B9 externer Stellwert Drehzahl/
external manipulated value speed
5.0 U/min (rpm)
-B3 Motor aktiv/ M4
motor active o -U1 Stellwert Drehzahl/
_88 Istwert Drehzahl/ i manipulated value speed
acﬁualeva\u:aes;:ed 5.0y Wt (el
1.0 mfs e
Figura 5: Esquema tecnoldgico
Schalter der Sortieranlage Automatikbetrieb Handbetrieb / Manual mode
Switches of sorting station Automatic mode -53 Tippbetrieb -M1 vorwsirts/
P4 einfon -P5 gestariet/started — Manual -M1 forwards
t -Q0 Hauptschalter/Main switch __ 51 Start/start -54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
- Manual -M1 backwards
-P4 aktiviert/active
-PT ausgefahren/extended
Q -A1 NOTHALT/Emergency stop __ -S2 Stopp/stop 56 Zylinder -M4 ausfahren/
- P2 Handimanual -P3 Auto/aulo — cylinder -M4 extend _P6 eingefahrenheliacted
__ S0 Betriebsart/operating mode -§5 Zylinder -M4 einfahren/
_ cylinder -M4 retract
Figura 6: Pupitre de mando
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9.3 Tabla de asignacion

Para esta tarea se necesitan las siguientes sefiales como operandos globales.

DE Tipo Identificador  Funcién NC/NO
E 0.0 BOOL -Al Aviso de parada de emergencia correcta NC
EO0.1 BOOL -KO Instalacion "CON" NO
E02 BOOL -S0 (SE;I/zﬁtt%rn?z;ig)o(dlc; de operacién manual MZT:::; 0
EO0.3 BOOL -S1 Pulsador "Arranque modo automatico” NO
E0.4 BOOL -S2 Pulsador "Parada modo automético” NC
E0.5 BOOL -B1 Sensor cilindro -M4 introducido NO
E 1.0 BOOL -B4 Sensor deslizador ocupado NO
E1.3 BOOL -B7 Sensor pieza al final de la cinta NO
EW64 BOOL B8 Sgg;zrl (;/ﬁl{;)(j_i/d_aéjor:asrlndel motor +/-10 V

DA Tipo Identificador  Funcién
A0.2 BOOL -Q3 Motor de la cinta -M1 velocidad variable

Sensor valor manipulado velocidad del motor
AW 64 BOOL -u1 en dos sentidos +/-10 V equivalen a +/- 50
rpm

Leyenda de la lista de asignacion

DE

AE

E

NC

NO

Entrada digital

Entrada analdgica AA

Entrada

DA Salida digital
Salida analégica

A Salida

Normally closed (contacto

NC)

Normally Open (contacto NA)

9.4 Planificacion

Ahora, planifique por su cuenta el planteamiento de la tarea.
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9.5 Listade comprobacion: ejercicio

La siguiente lista de comprobacion permite que los propios aprendices/estudiantes verifiquen si

se han ejecutado cuidadosamente todos los pasos del ejercicio para finalizar el médulo
correctamente por su cuenta.

N.° Descripcion

Cambios de programa en la CPU 1214C realizados
correctamente

Verificado

CPU 1214C compilada correctamente y sin avisos de fallo

CPU 1214C cargada correctamente y sin avisos de fallo

Visualizacién de procesos del Touch Panel KTP700 Basic
creada correctamente

Touch Panel KTP700 Basic compilado correctamente y sin
avisos de fallo

Touch Panel KTP700 Basic cargado correctamente y sin
avisos de fallo

Conexion de la instalacion (-KO = 1)

Cilindro introducido/respuesta activada (-B1 = 1)

Parada de emergencia (-Al = 1) no activada

Modo de operacién AUTOMATICO (en el panel)

Pulsador "Parada modo automatico" no accionado (-S2 = 1)
Accionamiento breve del pulsador "Arranque modo
automatico" (en el panel)

Sensor deslizador ocupado, activado (-B4 = 1),

a continuacién, el motor de cinta -M1 se conecta con
velocidad variable (-Q3 = 1) y permanece activo

La velocidad se corresponde con la consigna de velocidad en
el rango +/-50 rpm

Sensor final de cinta activado (-B7 = 1) —» -Q3 =0 (tras 2
segundos)

Accionamiento breve del pulsador "Parada modo automatico"
(-S2=00enelpanel) »>-Q3=0

10

Activacion de parada de emergencia (-A1 =0) » -Q3 =0

11

Modo de operacién manual (en el panel) - -Q3 =0

12

Desconexion de la instalacion (-KO =0) - -Q3 =0

13

Cilindro no introducido (-B1 =0) > -Q3 =0

14

Velocidad > limite de velocidad max. fallo - -Q3 =0

15

Velocidad < limite de velocidad min. fallo - -Q3 =0

16

Los valores y avisos se muestran en el panel

17

Proyecto archivado correctamente
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10 Informacidon adicional

Para familiarizarse mas con los materiales y profundizar conocimientos, dispone de informacion
adicional como, p. ej.: Getting Started (primeros pasos), videos, tutoriales, aplicaciones,
manuales, guias de programacion y versiones de prueba del software y el firmware, todo ello en
el siguiente enlace:

siemens.com/sce/s7-1200

Vista previa "Informacion adicional”

£ Getting Started, Videos, Tutorials, Apps, Manuals, Trial-SW/Firmware

A TIA Portal Videos

A TIA Portal Tutonal Center

» Getling Started

A Programming Guideling

A Easy Entry in SIMATIC 57-1200

¥ Download Trial Software/Firmwans

A Technical Documentation SIMATIC Controller
A Industry Online Support App

A TIA Portal, SIMATIC S7-1200/1500 Overview
A TIA Portal Website

A SIMATIC 57-1200 Website

A SIMATIC 57-1500 Website
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Mas informacion

Siemens Automation Cooperates with Education
www.siemens.com/sce

Documentacion didactica/para cursos de formacion de SCE
www.siemens.com/sce/module

Paquetes para instructores de SCE
www.siemens.com/sce/tp

Personas de contacto de SCE
www.siemens.com/sce/contact

Digital Enterprise
www.siemens.com/digital-enterprise

Industry 4.0
www.siemens.com/future-of-manufacturing

Totally Integrated Automation (TIA)
www.siemens.com/tia

TIA Portal
www.siemens.com/tia-portal

Controladores SIMATIC
www.siemens.com/controller

Documentacién técnica de SIMATIC
www.siemens.com/simatic-docu

Industry Online Support
support.industry.siemens.com

Catalogo de productos y sistema de pedidos online Industry Mall
mall.industry.siemens.com

Siemens AG
Digital Factory
Postfach 4848
90026 Nuremberg
Alemania

Sujeto a cambios sin previo aviso; no nos responsabilizamos de posibles errores.
© Siemens AG 2018
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