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Passende SCE Trainer Pakete zu dieser Lern-/Lehrunterlage

SIMATIC HMI Panels

* 1 SIMATIC HMI KTP700 BASIC COLOR PANEL fiir S7-1200
Bestellnr.: 6AV2123-2GB03-0AAl

* 6 SIMATIC HMI KTP700 BASIC COLOR PANEL fur S7-1200
Bestellnr.: 6AV2123-2GB03-0AA0

SIMATIC Steuerungen

+ SIMATIC S7-1200 AC/DC/RELAIS 6er "TIA Portal"
Bestellnr.: 6ES7214-1BE30-4AB3

* SIMATIC S7-1200 DC/DC/DC 6er "TIA Portal"
Bestellnr.: 6ES7214-1AE30-4AB3

SIMATIC STEP 7 Software for Training
+ Upgrade SIMATIC STEP 7 BASIC V14 SP1 (fiir S7-1200) 6er "TIA Portal"
Bestellnr.: 6ES7822-0AA04-4YE5

Bitte beachten Sie, dass diese Trainer Pakete ggf. durch Nachfolge-Pakete ersetzt werden.
Eine Ubersicht tiber die aktuell verfiigbaren SCE Pakete finden Sie unter: siemens.de/sce/tp

Fortbildungen
Fir regionale Siemens SCE Fortbildungen kontaktieren Sie Ihren regionalen SCE Kontaktpartner:
siemens.de/sce/contact

Weitere Informationen rund um SCE
siemens.de/sce

Verwendungshinweis

Die SCE Lern-/Lehrunterlage fiir die durchgangige Automatisierungslésung Totally Integrated Automation
(TIA) wurde fir das Programm ,Siemens Automation Cooperates with Education (SCE)* speziell zu
Ausbildungszwecken fir offentliche Bildungs- und F&E-Einrichtungen erstellt. Siemens Ubernimmt
bezuglich des Inhalts keine Gewabhr.

Diese Unterlage darf nur fur die Erstausbildung an Siemens Produkten/Systemen verwendet werden. D.
h. Sie kann ganz oder teilweise kopiert und an die Auszubildenden/Studierenden zur Nutzung im Rahmen
deren Ausbildung/Studiums ausgehandigt werden. Die Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser
Unterlage und Mitteilung Ihres Inhalts ist innerhalb 6ffentlicher Aus- und Weiterbildungsstatten fur Zwecke
der Ausbildung oder im Rahmen des Studiums gestattet.

Ausnahmen bedirfen der schriftichen Genehmigung durch Siemens. Alle Anfragen hierzu an
scesupportfinder.i-ia@siemens.com.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadensersatz. Alle Rechte auch der Ubersetzung sind vorbehalten,
insbesondere fir den Fall der Patentierung oder GM-Eintragung.

Der Einsatz fur Industriekunden-Kurse ist explizit nicht erlaubt. Einer kommerziellen Nutzung der
Unterlagen stimmen wir nicht zu.

Wir danken der TU Dresden, der Fa. Michael Dziallas Engineering und allen weiteren Beteiligten fir die
Unterstltzung bei der Erstellung dieser SCE Lern-/Lehrunterlage.
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Prozessvisualisierung mit dem SIMATIC
HMI Panel KTP700 Basic und WIinCC
Basic

1  Zielstellung

In diesem Kapitel lernen Sie Grundlagen zur Prozessvisualisierung und die Verwendung eines
SIMATIC HMI Panels KTP700 Basic zusammen mit SIMATIC S7-1200 und dem Programmier-
werkzeug TIA Portal kennen.

Das Modul erklart die Projektierung eines SIMATIC HMI Panels KTP700 Basic, das Anlegen der
Kopplung zur SIMATIC S7-1200 und den lesenden und schreibenden Zugriff auf CPU-Daten
vom SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic.

Es konnen die. unter Kapitel 3 aufgefihrten. SIMATIC S7-Steuerungen eingesetzt werden.

2 Voraussetzung

Dieses Modul baut auf das Modul Globale Datenbausteine bei SIMATIC S7-1200 auf. Zur
Durchfihrung dieses Moduls kénnen Sie z. B. auf das folgende Projekt zurtickgreifen:
~SCE_DE_031-600 Globale_Datenbausteine_S7-1200....zap14".

3 Bendétigte Hardware und Software

1 Engineering Station: Voraussetzungen Hardware und Betriebssystem (weitere
Informationen siehe Readme/Liesmich auf den TIA Portal Installations-DVDs)

Software SIMATIC STEP 7 Basic im TIA Portal — ab V14 SP1
Software WIinCC Basic im TIA Portal — ab V14 SP1

Steuerung SIMATIC S7-1200, z. B. CPU 1214C DC/DC/DC mit Signalboard ANALOG
OUTPUT SB1232, 1 AO — ab Firmware V4.2.1

Hinweis: Die digitalen Eingange und die analogen Ein- und Ausgénge sollten auf ein
Schaltfeld herausgefihrt sein.

5 SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic
6 SCALANCE XBO005 INDUSTRIAL ETHERNET Switch

7 Ethernet-Verbindung zwischen Engineering Station und Switch, Steuerung und Switch
und zwischen HMI Panel KTP700 Basic und Switch

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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2 SIMATIC STEP 7 Basic
(TIA Portal) ab V14 SP1
oder hoher

1 Engineering Station

3 WinCC Basic

(TIA Portal) ab V14 SP1
oder héher
7 Ethernet-Verbindung
i B e B ‘i Bn A ha )
Schaltfeld
6 Switch SCALANCE 4 Steuerung
XB0O05 SIMATIC S7-1200

7 Ethernet-Verbindung

5 SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic
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4 Theorie

4.1 Prozessvisualisierung

Da die Produktionsprozesse immer vielschichtiger werden und die Anspriiche an die
Funktionalitdt von Maschinen und Anlagen steigen, bendtigt der Bediener ein leistungsfahiges
Werkzeug zur Steuerung und Uberwachung von Produktionsanlagen. Ein HMI-System (Human
Machine Interface) stellt die Schnittstelle zwischen dem Menschen (Bediener) und dem Prozess
(Maschine/Anlage) dar. Die eigentliche Kontrolle Gber den Prozess hat die Steuerung. Es gibt
also eine Schnittstelle zwischen dem Bediener und WinCC (am Bediengerat) und eine
Schnittstelle zwischen WinCC und der Steuerung.

Die SIMATIC HMI Basic Panels und WinCC Ubernehmen dabei folgende Aufgaben:

* Prozesse darstellen mit libersichtlicher Bildstruktur

Der Prozess wird am Bediengerat abgebildet. Wenn sich im Prozess z. B. ein Zustand andert,
wird die Anzeige am Bediengerat aktualisiert. Die Darstellung eines Prozesses kann
Ubersichtlich strukturiert in mehreren Bildern geschehen.

* Prozesse bedienen

Der Bediener kann den Prozess lber die grafische Bedienoberflache bedienen. Der Bediener
kann z. B. einen Sollwert fiir die Steuerung vorgeben oder einen Motor starten.

* Meldungen ausgeben

Wenn im Prozess kritische Prozesszustande auftreten, wird automatisch eine Meldung
ausgelt6st, z. B. wenn ein vorgegebener Grenzwert Uberschritten wird.

* Prozesswerte und Meldungen archivieren

Meldungen und Prozesswerte kdnnen vom HMI-System archiviert werden. Auf diese Weise
konnen Sie den Prozessverlauf dokumentieren. Damit haben Sie auch spater noch Zugriff auf
altere Produktionsdaten.

* Prozesswerte und Meldungen dokumentieren

Meldungen und Prozesswerte kénnen vom HMI-System als Protokolle ausgedruckt werden.
Damit kdnnen Sie sich z. B. nach Schichtende die Produktionsdaten ausgeben lassen.

* Prozess- und Maschinenparameter in Rezepturen verwalten

Parameter fir Prozesse und Maschinen kénnen vom HMI-System in Rezepturen gespeichert
werden. Diese Parameter kbnnen Sie z. B. mit einem Arbeitsschritt vom Bediengerat an die
Steuerung Ubertragen, um die Produktion auf eine andere Produktvariante umzustellen.

* Benutzerverwaltung

An den Geraten koénnen bestimmte Rechte vergeben und so fir bestimmte Benutzer die
Bedienmdglichkeiten eingeschrankt werden.

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic

Geratebeschreibung

Bei der Produktlinie der SIMATIC HMI Basic Panels handelt es sich um Key & Touch Panels
(Bedienung per Tastatur und Touchscreen).

SIMATIC HMI Basic Panels decken samtliche im vorherigen Kapitel beschriebenen
Anforderungen ab.

In dieser Unterlage werden diese Bediengerate am Beispiel des KTP700 Basic erklart.

H ' !

(o o o Y |
D @S @

Abbildungl: KTP700 Basic

Zur Projektierung und Programmierung wird die Software WinCC Basic (TIA Portal) benétigt.
Diese Software ist im Lieferumfang des SCE Trainer Pakets ,,SIMATIC HMI KTP700 BASIC
Color PANEL fir S7-1200“ enthalten!

Hinweise:
— Da samtliche Geréte dieser Serie eine ahnliche Funktionalitat besitzen, wéare es auch mdglich
die Kapitel dieser Unterlage mit einer anderen Variante dieser Gerateserie durchzufihren.

— Das Touch Panel KTP700 Basic kann auch mit WinCC Basic als Runtime Simulation auf dem
PC dargestellt werden.

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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4.2.2 Aufbau des KTP700 Basic fir PROFINET

(D Anschluss fiir Stromversorgung
(2) USB-Schnittstelle fur USB-Massenspeicher oder USB-Maus
(3) PROFINET-Schnittstelle

(@) Aussparungen fiir einen Montageclip

(5) Display/Touchscreen

(6) Einbaudichtung

(7) Funktionstasten
Typenschild

(9) Anschluss fiir Funktionserde

Fuhrung fur Beschriftungsstreifen

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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4.2.3 Speicherkonzept

Die Bediengerate kénnen folgende Speicher verwenden:

Internen Speicher

USB-Massenspeicher an der USB-Schnittstelle

Interner Speicher

Hier werden folgende Daten gespeichert:

Betriebssystem
Projektdatei
License Keys
Benutzerverwaltung

Rezepturen

USB-Massenspeicher an der USB-Schnittstelle

Hier konnen folgende Daten gespeichert werden:

Betriebssystem zur Aktualisierung

Projektdatei als Backup

Benutzerverwaltung als Backup

Rezepturen als Backup

Recovery Software, um Uber USB auf Werkseinstellungen zuriickzusetzen
License Keys zur Ubertragung auf das Panel

Zertifikate fir Web-basierte Kommunikation

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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4.2.4 Einstellungen am Touch Panel KTP700 Basic/Start Center

Einige wichtige Einstellungen missen am Touch Panel KTP700 Basic direkt vorgenommen
werden.

Das Touch Panel KTP700 Basic arbeitet mit dem Betriebssystem Windows CE und kann, wie
alle Touch Panels, direkt am Bildschirm bedient werden. Zur besseren Bedienung sollten Sie
einen speziellen Touch Stift verwenden oder an der USB Schnittstelle des Panels eine Maus
anschlie3en.

Nach dem Start des Panels erscheint das Fenster des ,Start Centers*.

Schaltflachen im Start Center:

Transfer: Der Datentransfer wird aktiv und das Panel wartet auf den Download der
Projektierungsdaten vom WinCC Basic auf dem PC. Die Betriebsart "Transfer" lasst sich nur
aktivieren, wenn mindestens ein Datenkanal fur den Transfer freigegeben ist.

Start: Das Runtime wird gestartet und die Prozessvisualisierung erscheint am Panel. Haufig ist
das Panel so eingestellt, dass der Start automatisch nach wenigen Sekunden erfolgt.

Settings: Der Windows CE Einstellungsdialog wird aufgerufen. Hier kénnen Einstellungen zum
Panel vorgenommen werden. Auf dieser Seite nehmen Sie verschiedene Einstellungen vor, z. B.
die Einstellungen fir den Transfer.

— Wahlen Sie direkt nach dem Einschalten der Spannungsversorgung und dem Start des
Panels im ,Start Center — den Punkt ,Settings” an.

Start Center

< Transfer »

© start

[0 Settings »

Hinweis:

— Die Anwahl von ,Settings“ muss schnell genug erfolgen, bevor der automatische ,Start“ des
Runtime durchgefiuhrt wird.

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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4.2.5 Datum und Uhrzeit einstellen

=
=]
— Wahlen Sie unter ,System*“ das Symbol P &Tme ym die Einstellungen zu Datum und Uhrzeit
durchzufiihren.
Start Center _
Settings
< Transfer
System
o = ¢ O
Service & Date & Time Sounds System
Commissioning Control/info

[0 Settings
g Transfer, Network & Internet

£ & &

Network Transfer Internet
Interface Settings Settings
Display & Operation

l E I

— Stellen Sie unter ,Date & Time*® die Zeitzone (,Time shift“) Datum und Uhrzeit ein.

Start Center

Date & Time
< Transfer

30 April 2015| | 20 | 24
1 May 2016| | 21 | 25
2 | June |2017)| 22 | 26

‘ 3 July 2018 || 23 | 27
4

[ Settings ‘ August 2019 | | 00 28
Time shift: [ 7" ‘
+00:00
Date & Time
+01:00
Network Time Protocol | +02:00
| Date & Time ‘
. Localtime: 2017-06-02723:26
Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten. 12
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4.2.6 Transfereigenschaften einstellen und IP-Adresse vergeben

-
%

Transfer

— Wahlen Sie unter ,Transfer, Network & Internet® das Symbol "% um zu den

Transfereigenschaften zu gelangen.

Start Center _
Settings
< Transfer
System
> =0 )
O, snc w B )
Service & Date & Time Sounds System
Commissioning Control/Info

[ Settings
Transfer, Network & Internet

£ <« &

-

Network Transfer Internet

Interface Settings Settings
Display & Operation

— Wahlen Sie bei den , Transfer Settings“ die folgenden Einstellungen.

Start Center _
Transfer Settings
< Transfer
Transfer control

© start Enable transfer: | ON

Automatic: ON ‘
[ Settings L |

Digital Signatures

Validate Signatures: | ON

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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87

gl
Network
— Unter ,Transfer, Network & Internet* wahlen Sie nun Intefface  ym zu den

Netzwerkeinstellungen zu gelangen.

Start Center _
Settings
< Transfer
System
> =2 O O
O s & =
Service & Date & Time Sounds System
Commissioning Control/lnfo

[ Settings
Transfer, Network & Internet

-
2 & &

Network Transfer Internet
Interface Settings Settings
Display & Operation

el =

— Stellen Sie im Menulpunkt ,Interface PN X1 unter ,IP address” die IP-Adresse und unter

~Subnet mask“ die Subnetzmaske ein.

Start Center _
Interface PN X1
< Transfer
IP address
O start DHCP: | | OFF
IP address: 192.168.0.10
[ Settings
Subnet mask: 255:255.255.0
Default gateway: 0.0.0.0
Note: Applying IP settings will take a few seconds!

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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4.2.7 Sound am Touch Panel ausschalten

)
— Wahlen Sie unter ,System* das Symbol °°“"¢* uym zu den Klangeinstellungen des Touch

Panels zu gelangen.

Start Center

Settings
< Transfer
System
0 s S 2 ¢ O
Service & Date & Time Sounds System
Commissioning Control/lnfo

[0 Settings
Transfer, Network & Internet

% 2 @

-
Network Transfer Internet
Interface Settings Settings
Display & Operation

— Schalten Sie unter ,Volume® den — ,Sound” auf ,OFF*“.

Start Center

Volume
< Transfer

Sound: [ OFF

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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4.2.8 Touch Panel Kalibrieren

— Wabhlen Sie unter ,Display & Operation“ das Symbol Touch um zur Kalibrierung des Touch

Panels zu gelangen.

Start Center

Settings

< Transfer

Commissioning Control/Info

Transfer, Network & Internet

£ =

4
H Network Transfer Internet
m Settlngs Interface Settings Settings
Display & Operation
Touch Display Screensaver

— Wahlen Sie den Menupunkt ,Touch®. Starten Sie dort den Kalibriervorgang mit

— ,Recalibrate®.

Start Center

Touch
< Transfer

If your device is not responding properly to your taps, you may
need to recalibrate your screen.

© start

To start tap Recalibrate.

Recalibrate

[ Settings

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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— Berlhren Sie innerhalb von 15 Sekunden den Bildschirm an einer beliebigen Stelle, um die

Kalibrierung zu starten.
Tap the screen anywhere
to start calibration

or wait for 15 seconds to cancel
and keep current settings.

Time limit: 7 sec

— Folgen Sie den Anweisungen am Touch Panel und driicken Sie mdglichst genau auf die Mitte

des angezeigten Kreuzes.

Carefully press and briefly hold stylus
on the center of the target. Repeat as
the target moves around the screen.

+

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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4.3 Programmiersoftware WinCC Basic

Die Software WinCC Basic ist im TIA Portal Bestandteil von STEP 7 Basic oder STEP 7
Professional und ist das Programmierwerkzeug fur das folgende Visualisierungssystem:

— SIMATIC Basic Panels

Mit WinCC Basic haben Sie die folgenden Funktionen fur die Erstellung von HMI-Systemen:
— Konfigurieren und Parametrieren der Hardware

— Festlegen der Kommunikation und Erstellen einer Kopplung zu einer SPS

— Erstellung und Gestaltung von Bildern mit hierarchischem Aufbau

— Anlegen von internen und externen Variablen

— Anlegen von Meldungen und Meldeanzeigen

— Anlegen von Archiven und Anzeige derer in Kurven- und Tabellenform

— Anlegen von Rezepturen und Rezepturanzeigen

— Anlegen und Drucken von Protokollen

— Test, Inbetriebnahme und Service mit den Betriebs-/Diagnosefunktionen

— Dokumentation

Alle Funktionen werden durch eine ausfiihrliche Online-Hilfe unterstitzt.

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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Projekt

Zum Losen einer Automatisierungs- und Visualisierungsaufgabe legen Sie im TIA Portal ein
Projekt an. Ein Projekt im TIA Portal beinhaltet sowohl die Konfigurationsdaten fir den Aufbau
der Gerate und die Vernetzung der Gerate untereinander als auch die Programme und die
Projektierung der Visualisierung.

Hardwarekonfiguration

Die Hardwarekonfiguration beinhaltet die Konfiguration der Geréate bestehend aus der Hardware
der Automatisierungssysteme, den Feldgerdten am Bussystem PROFINET und der Hardware
zur Visualisierung. Die Konfiguration der Netze legt die Kommunikation zwischen den
verschiedenen Hardwarekomponenten fest. Einzelne Hardwarekomponenten werden aus
Katalogen in die Hardwarekonfiguration eingefugt.

Die Hardware von SIMATIC S7-1200 Automatisierungssystemen setzt sich aus der Steuerung
(CPU), den Signalmodulen fir Eingangs- und Ausgangssignale (SM), den Kommunikations-
modulen (CM) und weiteren Spezialmodulen zusammen.

Die Signalmodule und die Feldgerate verbinden die Ein- und Ausgangsdaten des zu
automatisierenden und visualisierenden Prozesses mit dem Automatisierungssystem.

Die Hardwarekonfiguration ermdglicht es die Automatisierungs- und Visualisierungslosungen in
das Automatisierungssystem zu laden, bzw. der Steuerung den Zugriff auf die angeschlossenen
Signalmodule zu ermdglichen.

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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4.3.3 Planung der Hardware

Bevor Sie die Hardware konfigurieren kénnen, missen Sie die Hardwareplanung vornehmen. Im
Allgemeinen beginnen Sie mit der Auswahl und Anzahl der bendtigten Steuerungen.
AnschlieRend wahlen Sie Kommunikationsbaugruppen und Signalmodule aus. Die Auswahl der
Signalmodule erfolgt anhand der Anzahl und Art der benétigten Ein- und Ausgénge. Zum
Abschluss muss fir jede Steuerung oder jedes Feldgerat eine Stromversorgung gewahlt
werden, die die bendtigte Versorgung sicherstellt.

Fir die Planung der Hardwarekonfiguration sind der geforderte Funktionsumfang und die
Umgebungsbedingungen von entscheidender Bedeutung. So ist zum Beispiel der
Temperaturbereich im Einsatzgebiet mitunter ein limitierender Faktor fur die Auswahl der
moglichen Geréte. Eine weitere Anforderung kénnte die Ausfallsicherheit sein.

Mit dem TIA Selection Tool (Automatisierungstechnik — TIA Selection Tool auswéhlen und den
Anweisungen folgen) steht lhnen ein Unterstiitzungswerkzeug zur Verfligung.

Hinweise:
— TIA Selection Tool bendtigt Java

— Onlinerecherche: Bei Vorhandensein mehrerer Handbticher sollten Sie auf die Beschreibung
,Gerdtehandbuch” achten, um die Geréatespezifikationen zu erhalten.

Fur die Visualisierung gibt es zentrale und dezentrale Einsatzmdglichkeiten. Bei dezentraler Vor-
Ort-Bedienung kommen haufig Panels zum Einsatz. Diese kénnen lber Ethernet, WLAN oder
Feldbus mit der Steuerung kommunizieren. Bei zentraler Bedienung und Uberwachung kénnen
auch PCs eingesetzt werden, die meistens tber Ethernet mit der Steuerung verbunden sind.

Auch bei der Auswahl der Panels werden Sie vom TIA Selection Tool unterstitzt
(Automatisierungstechnik — TIA Selection Tool auswahlen und den Anweisungen folgen).

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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4.3.4 Planung der Bildstruktur
Nach der Auswahl eines Gerates zur Visualisierung, muss die Bildstruktur geplant werden. Dazu
sollten Sie darzustellende Informationen sammeln, gruppieren und strukturieren. Daraus sollte

sich nun eine Bildstruktur, wie in Abbildung 2 beispielhaft dargestellt, ableiten lassen. Der
Einstiegspunkt in die Bildstruktur wird immer durch ein sogenanntes Grundbild gewahrleistet.

Bild 1.1
Bild 1

Bild 1.2

Grundhbild
+ ]

Abbildung 2: Beispielhafte Bildstruktur

MaRgeblich fur die Bildstruktur sollte die Unterstiitzung des Menschen bei der Navigation durch
die auf den Bildern verteilte Information zur Bedienung und Beobachtung des Prozesses sein.

Dabei konnen die folgenden Fragen unterstitzen:

Welches mentale Modell des Prozesses ist fur die Informationsdarstellung zu beachten?
Welche Daten gehdren zusammen?

Welche Daten gehoren in welche Reihenfolge?

Welche Daten gehdren zu welchen Vorgangen/Prozessen?

Gibt es vorgangsiibergreifende Daten und Ahnliches?

Welche Daten sind Kerndaten, welche sind Zusatzinformationen?

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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4.3.5 Planung des Bildaufbaus

Auch jedes einzelne Bild muss geplant werden. Fir die Informationsdarstellung sind ebenfalls
Uberlegungen bezogen auf die Nutzung durch den Menschen notwendig. Hilfreich ist dabei die
Beachtung von Gestaltungsgesetzen, wie das Gesetz der Nahe, der Ahnlichkeit oder der
Symmetrie. Auch die folgenden Faustregeln als Ableitungen aus den Gestaltungsgesetzen
konnen beim Aufbau der Bilder unterstitzen:

%

%

Gruppen von Datenbl6cken bilden

Einheitliche Unterteilung des gesamten Bildschirms in Arbeitsinformationen, Status- bzw.

System- und Steuerungsinformationen

Durchschnittliche Aufmerksamkeitsverteilung am Bildschirm in Abh&angigkeit der Leserichtung

beachten
Biindigkeit als Gestaltungsprinzip benutzen (Zahlen, Spalteniiberschriften wie Spalteninhalt)

Max. 30-40 % des zur Verfigung stehenden Platzes sinnvoll nutzen: so wenig Information

wie mdglich und so viel wie nétig unterbringen

Sparsame Kodierungen (zum Beispiel Farbe, Fettschrift, Helligkeit, Form, Umrandung,
Gestalt, Blinken)

Zahlen gliedern: numerische Zahlen mit mehr als 4 Ziffern in 2er-, 3er- oder 4er-Gruppen
gliedern (zum Beispiel 66 234)

Bei Auflistung von Gegenstanden, Eigenschaften, etc. vorzugsweise Ziffern wahlen
Bezeichnungen einheitlich verwenden und positionieren

Madglichst kurze Warter verwenden

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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4.3.6 Grundeinstellungen fur WinCC Basic im TIA Portal

Der Benutzer kann fur bestimmte Einstellungen im TIA Portal individuelle Voreinstellungen
vornehmen. Der Weg zu den Einstellungen fir die Visualisierung wird an dieser Stelle gezeigt.

— Wahlen Sie in der Projektansicht im Meni — ,Extras“ und danach — ,Einstellungen®.

W4 Siemens “OX

Projekt  Bearbeiten Ansicht Einfigen Online [Emas | Werkzeuge  Fenster Hille Totally Integrated Automation
5 N projekespeichen & X 8 o x| ¥ T || 5 Oriinvertindung temen | [ I8 PORTAL

Support Packages

Geratebeschreibungsdateien (GSD) verwalten

Geradte
Automation License Manager starten

#] Referenztext anzeigen

LL] Globale Bibliotheken

» 'y Online-Zugange
» (5 Card Reader/USB-Speicher

ujayoNqig &

v | Detailansicht

9 Eigenschaften ﬂ’_’x.lnfo

| | Diagnose

4 Portalansicht

— Wahlen Sie in den ,Einstellungen® im Punkt — ,Visualisierung“ die gewiinschten

Voreinstellungen zur Gestaltung der Oberflache.

Einstellungen —PEX

=

Bilder
Allgemein
» Online & Diagnose
PLCMeldungen ™ Vorage in Bildem anzeigen
i (¥ Gleiche Schriftart fr slle Sprachen verwenden
eilder
Farben
eighintergrund Hellgrau -
Einstellungen Editor

@ An Objekten susrichten
(O Am Raster ausrichten

(O Ohne
Raster
) Rester anzeigen
Rsterweite X: |8 3
Rasterweite Y- 8 3]
passungen Bilder und
Notiz
Die Einstellungen fr die Bildanpassung wirken sich sus, wenn ein Bild auf ein anderes Gerat kopiert oder wenn der Gerstetyp und die Aulosung gesndert werden. Die Konfiguration gilt auch &r Slide-inSilder und
Popup8ider
< [ > v

Hinweis:

— Belassen Sie hier die Einstellungen zur Visualisierung bei den Standardeinstellungen.
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4.3.7 SIMATIC HMI Panel KTP700 Ricksetzen und IP-Adresse einstellen

Das HMI Panel KTP700 Basic kann direkt im TIA Portal zuriickgesetzt werden. Dem Panel kann
hier auch eine neue IP-Adresse zugewiesen werden.

Wabhlen Sie hierzu das Totally Integrated Automation Portal, das hier mit einem Doppelklick
aufgerufen wird, aus. (— TIA Portal V14)

TIA
14

TIA Portal
V14

— Kilicken Sie nun den Punkt — ,Online & Diagnose® und &ffnen Sie die — ,Projektansicht®.

4 Siemens -oX

Totally Integrated Automation

Erreichbare Teilnehmer

Online &
Diagnose 5

) Projektansicht

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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— In der Projektnavigation wahlen Sie unter — ,Online-Zugange®, die Netzwerkkarte lhres
Rechners aus. Wenn Sie hier auf — ,Erreichbare Teilnehmer aktualisieren* klicken, sehen
Sie die IP-Adresse (falls bereits eingestellt) oder die MAC-Adresse (falls IP-Adresse noch

nicht vergeben) des angeschlossenen SIMATIC HMI Panels — Klicken Sie hier auf

— ,Online & Diagnose*.

4 Siemens

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfligen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe

Gerdte

~ [} Online-Zugange
Y Schnittstellen anzeigeniverbergen
~ (] Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM
&2 Erreichbare eil e
~ (5 hmi[192.168.0.3]
3/ Online & Diagnose
» [0 Intel(R) Dual Band Wireless-AC 8265
» 3 PCinteral [Lokal]
» 7 PLCSIM [PNIAE]
» [ TeleService [Automatische Protokollerkennung]
» (i Card ReaderlUSB-Speicher

]
| ]
B
]

F (Y B Projekespeichen & X 18 T3 X 2 5 MK B @ F onlineverbinden ¥ Online-Verbindung trennen g M [ *

Totally Integrated Automation
PORTAL

QEigenschaf(en I‘_i.‘lnfo Y| Diagnose

= IR

g
>
£
=3

)
]
-4
®
3

uayayiolqig &

ortala =2 Ubersicht

B
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+ | Detailansicht 0 ¥ Das Gerat konnte nicht zuriickgesetzt werden. 28.052017 .. =
[x] Die Funktion konnte nicht ausgefiihrt werden. 28052017 .. |
Der PROFINET-Geratename * HMI" wurde der MAC-Adresse “EQ-DC-A0-00-50-DB" erfolareich ... 28052017 ..\
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— Zur Vergabe der IP-Adresse wahlen Sie hier die Funktion — ,IP-Adresse zuweisen®. Geben
Sie hier z. B. die folgende IP-Adresse und Subnet-Maske ein: — IP-Adresse: 192.168.0.10 —»
Subnetz-Maske 255.255.255.0. Klicken Sie jetzt auf — ,IP-Adresse zuweisen“ und lhrem
SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic wird die neue Adresse zugewiesen.

T4 Siemens m=ap,

Projekt  Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe Tatolly Integrated Automation
3F (Y B Projektspeichern &) X g 5 X D2 @ 5 MG B} F onlineverbinden ¥ Online-Verbindung n B IRIE ¥ )" PORTAL
Gerédte 9
(=2 | + visgnose : 8|2
e = m IP-Adresse zuweisen =
Allgemein =|3
~ [ Online-Zugange = Fnkiionen : 5‘
Y schnittstellen anzeigeniverbergen IP-Adresse dem Gerat zuweisen 2
T = PROFINET-Geratename verg...
~ L1 Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219LM ] s e U 1 Geréte, die an ein Firmennetzwerk oder an das Internet angeschlossen werden, missen gegen unbefu L
&2 Erreichbare Teilnehmer akwalisieren = & Zugriff angemessen geschiitzt sein, z. B. durch die Verwendung von Firewalls und Netzwerksegmentie B
v [ hmi[192.168.03] Weiterfuhrende Informationen Gber Industrial Security finden Sie unter >
%/ Online & Diagnose iemen: £
» [1 Intel(R) Dusl Band Wireless-AC 8265 -] £
H
» [ pCinternal [Lokal] ] ! =
» [ PLCSIM[PNAE] ) N -
» [ TeleService [Automatische Protokollerkennung ! LL)!
» 3 Card ReaderiUSB-Speicher I IR (EQ-=DC.=A0/=00:550 <D0 e
IPAdresse: 192 . 168 .0 .10 2
SubnetzMaske: | 255 . 255 . 255 .0 =
3
["] Router verwenden
Router-Adresse:
IP-Adresse zuweisen
) Der Baugruppe eine Teilnehmeradresse zuweisen g
[ < [T [>] v
[ Eigenschaften  |*}Info |2 Diagnose
A in | Querverweise | Ubersetzen | EnergySuite |
kiDaslamic ][ 4]/@)][Ane weldungen anzeigen [
| Meldung Gehezu 2 Datum Zeit

4 Portalansicht |2 Ubersicht | % online & Dia...

— Die erfolgreiche Vergabe der IP-Adresse wird ebenso wie eine nicht erfolgreiche Vergabe der

IP-Adresse als Meldung in dem Fenster — ,Info* — ,Allgemein® angezeigt.

g Eigenschaften |"_i..lnfo l %l Diagnose

] Allgemein “ Querverweise ﬂ Ubersetzen ﬂ Energy Suite I

‘QHL“QI Alle Meldungen anzeigen [~]
! Meldung Gehezu |? Datum Zeit
o Die Parameter wurden erfolgreich Gbertragen. 28.052017 13:31:13

‘QEigenschaﬂen ||"_i-'.lnf|:| ||ﬂDiagnuse

J Allgemein || Querverweise || Ubersetzen

@m‘ﬁ.lle Meldungen anzeigen "l

! Meldung Gehezu |7 Daturm Zeit

8 ~ Die IP-Adresse konnte nicht vergeben werden. ?  23.05.2016 00:37:52 ‘

@ Die Funktion konnte nicht ausgefihrt werden. 23.05.201€ 00:37:52 ‘
Hinweis:

— Die IP-Adresse des SIMATIC HMI Panels KTP700 Basic kann bei Problemen der IP-
Adressvergabe ebenfalls Uber das Windows CE des Panels eingestellt werden.
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4.3.8 Bedienoberflache von WinCC

Projektnavigation Mendleiste und Schaltflachen Arbeitsbereich Werkzeuge

"%, Slemens - C:\Users mdelDesktop\SCE_DE_041-101pics\041-V/,{_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V141041-101_WinCC_Bas'c_KTP700_57-1200_Vi4

I3 romaspacten & X W 3 X et 3 MM BB F oninevedinden ¥ Oninevertindungreenen g INIE 2 | || " PORTAL
| Gerste | . ) ) . Optionen »
i ] EFs S [-1B I USALtE: Atfsfs =2 —+ e Sslfisme Fr.23 T I-L gg
3 2 ~|v Basisobjekte H
] 041:101_WnCC_Basic XP700.57420. || [ o [soouanpms | (] seneie H
B s o e rba et ot [£] smamtise /o@m [*
ch Gertie & Newe
» [ CPU_1214C [CPU 1214C DUDCDC] E A = 4
~ 'L Panel KIP00 Basic [KTP700 Basic 86 H
BY Gertekonfguration v Elemente H
4/ Online & Diagnase Metall = . s
¥ Runtime Einsteliungen 7 o s o L 87 0B o o3 L0 H
e [ 2 E @
Neues Bild hinzufigen - Plastik/ st
% S ‘I' ) Rutsche/Side @GP Foserband/Conveyor @ ploatic =
2] Drehashi Motor &
[] Megazin Plestik .;l H
[C] Projektinformationen 82 3 e
[0) SIMATIC PLC Systemdisgnose -B3 Motor aktiv M (1 | ' v =
5
] systembilder Istwert Drehzahl - U/min s >
[ systeminformationen & 1 = | - 2" H
) Gbenicht & A Lt = s
B Versihisdue padgibae [ Obersicht Sortierantag | dEigenschaften  [*info i)| % Diagnose | — H
— - e — v
<l W > i ignisse | Texte | e H
¥4
v i WincC [
v -} Equipment =
Tooltip 2} Automation [EMF]
Name Nummer e ! Mame: | Ubersicht Sortieranisge
) Benuezerverwaiuung 7 o] f Farbe Hintergrund: [ 255: 255, 255 | =
) Orehzahl Motor 2 2 |- ¥ Farbe .u o ;'7
) Megezin Plastk 3 3 |5 4 e Mariac g -
) Projetaintormationen 6 6 Nummer: (1 13]
7] SIMATC PLC Syztemdiagno... 5 5 Vorlage: |vorlage_1 wl.]
I systembilden 4 « N e
17 e [y . a
|

7] Ubersicht So

Detailansicht Eigenschaftenfenster
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4.3.9 Projektnavigation

Das Projektnavigationsfenster ist die zentrale Schaltstelle fir die Projektbearbeitung. Alle
Bestandteile und alle verfugbaren Editoren eines Projekts werden lhnen im Projektfenster in
einer Baumstruktur angezeigt und kénnen von dort aus geoffnet werden.

Jedem Editor ist ein Symbol zugeordnet, lber das Sie die zugehoérigen Objekte identifizieren
konnen. Im Projektfenster befinden sich nur Elemente, die vom gewéhlten Bediengerat
unterstutzt werden.

Im Projektfenster haben Sie Zugriff auf die Gerateeinstellungen des Bediengerats.

Gerédte

v | ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-120.. | A
B’ Neues Gerat hinzufiigen
gﬁn Gerate & Netze
» [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC]
¥ [} Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic...
Y Geratekonfiguration
% Online & Diagnose

{ Runtime-Einstellungen

LoTlmeilder

B&° Neues Bild hinzufiigen

[T] Benutzerverwaltung

[] brehzahl Motor

[T] Magazin Plastik

[] Projektinformationen

[] SIMATIC PLC Systemdiagnose

[7] systembilder

[7] systeminformationen

¥ | Ubersicht Sortieranlage

[T] verschiedene Aufgaben :_]

M 3]

Ld

4.3.10 Detailansicht

In der Detailansicht werden die Inhalte oder weitere Angaben zu den in der Projektnavigation
markierten Objekten angezeigt.

v | Detailansicht

Name Nummer B...
] Benuzerverwaltung 7 7o}
[[] brehzahl Motor 2 2 '=
[[] Magazin Plastik 3 3 :
[] projektinformationen 6 6
[[] SIMATIC PLC Systemdiagno... 5 5
[7] Systembilder 4 4
) Cirsamninfarmaasianan -} Zl
<| i E
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Mentuleiste und Schaltflachen

In den Menls und Symbolleisten finden Sie haufig benétigte Funktionen, die Sie zum
Projektieren lhres Bediengerates bendétigen. Wenn ein entsprechender Editor aktiv ist, sind
editorspezifische Menilbefehle oder Symbolleisten sichtbar.

Wenn Sie mit dem Mauszeiger auf einen Befehl zeigen, erhalten Sie zu jeder Funktion eine
entsprechende Quick-Info.

1% Siemens - C:\Usersimde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe

F Ch E rojekespeichen 53 X 22 T3 X O : 5 G B 3 F online verbi ¥ Online-Verbindung trennen 7 [ 1% | %' ] [[] [<Frojekt durchsucher] SH

Arbeitsbereich
Im Arbeitsbereich bearbeiten Sie die Objekte des Projekts. Alle weiteren Elemente von WinCC
werden um den Arbeitsbereich herum angeordnet.

Hier lassen sich auch die Projektdaten entweder in tabellarischer Form (z. B. Variablen) oder
grafisch (z. B. Prozessbilder) bearbeiten.

Im oberen Teil des Arbeitsbereichs befindet sich eine Symbolleiste. Hier kénnen z. B. Schriftart,
Schriftfarbe oder Funktionen wie Drehen, Ausrichten usw. ausgewahlt werden.

Metall/ =
-B4 -85 metal -87 =
- Plasts
€ ) Rutsche/Slide H Forderband/Conveyor H plast:‘cd
T
M1 82
-B3 Motor aktiv M4

Istwert Drehzahl - U/min

’ | -B1
1] » | [100%

<
|
&<]
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4.3.13 Werkzeuge

Im Werkzeugfenster finden Sie eine Auswahl an Objekten, die Sie in Ihre Bilder einfligen kénnen,
z. B. grafische Objekte und Bedienelemente. Dariiber hinaus befinden sich im Werkzeugfenster

Grafiken mit fertigen Grafikobjekten und Sammlungen von Bildbausteinen.
Die Objekte werden per Drag & Drop in den Arbeitsbereich gezogen.

f D
Optionen A
2o m’ J|E
v | Basisobjekte g:
- =
/@@ M A L*
K
:
V|Elemente g
= o8 LY 95 S
=
o
~
=
vlControIs =
C A @
1 B 49 8 = L
1
B
:
v | Grafiken e
o 1
~ . WinCC Grafikordner =
vBEquipment Elkg
v % Automation [EMF] S
¥ Accessoires "g
Y oower £
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4.3.14 Eigenschaftenfenster

Im Eigenschaftenfenster bearbeiten Sie die Eigenschaften, von den im Arbeitsbereich
angewahlten Objekten, z. B. die Farbe von Bildobjekten. Das Fenster ist nur in bestimmten
Editoren verflgbar.

Zudem werden im Eigenschaftsfenster die Eigenschaften des ausgewahlten Objekts, nach
Kategorien geordnet, angezeigt. Sobald Sie ein Eingabefeld verlassen, werden Wert-
anderungen wirksam. Wenn Sie einen ungiltigen Wert eingeben, wird dieser farbig unterlegt.
Uber die Quick-Info erhalten Sie nun z. B. Informationen zum giiltigen Wertebereich.

Im Eigenschaftsfenster werden auch Animationen (z. B. Farbwechsel bei einer Zustandsénde-
rung eines Signals in der SPS) und Ereignisse (z. B. ein Bildwechsel beim Loslassen einer
Schaltflache) zu einem ausgewdahlten Objekt projektiert. Auch mehrsprachige Texte kdnnen hier
verwaltet werden.

igEigenschaften h"_i..lnfo !Jxlﬂ Diagnose [

J Eigenschaften ” Animationen | Ereignisse J Texte
;,} Eigenschaftsliste Allgemein
Allgemein
4 Muster Tooltip
Ebenen
| Name: |Ubersicht Sortieranlage T‘
i Farbe Hintergrund: [ | 255; 255; 255 | v
§ Farbe Raster: [JJ o 0:0 [+
Nummer: H E

Vorlage: ;r\irorlagre_ri | IE»,;!:V:‘
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4.3.15 Weitere Registerkarten
Im Fenster ,Layout konnen die Einstellungen des Arbeitsbereichs, wie die Ebenen Auswahl und
die Rasterfunktionen, vorgenommen werden.

Uber weitere Registerkarten sind auch Animationen, Anweisungen, Aufgaben und Bibliotheken
des ausgewahlten Objekts anwahlbar.

Optionen KT
=] 3
z
v I Ebenen e
v | Ubersicht Sortieranlage b_ e
» =7 Ebene_0 I
=/ Ebene_1 D _ ’?
=/ Ebene_2 R >
=% Ebene_3 ®l_ g
= Ebene_4 ® |3
= Ebene_5 @ |8
= Ebene_b @ |5
=/ Ebene_7 @®
5 Ebene_8 ® g
=/ Ebene_9 ® r
:3/ Ebene_10 <l>[? ‘é
v [ Raster =
Layout-Modus i
(® An Objekten ausrichten g
(O) Am Raster ausrichten S,
e
() Ohne =
o
=
Raster
[V Raster anzeigen —
: 4
X: |8 [Q g
z -
Yals 9 S
o
o
=
v | Objekte auBerhalb des Bereichs | |
Name Position
ES
<] m Wa|~
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5 Aufgabenstellung

In diesem Kapitel soll das Programm aus Kapitel ,SCE_DE_031-600 Globale Datenbausteine
bei S7-1200“ um eine Prozessvisualisierung erweitert werden. Damit kénnen Sie den
Prozessablauf besser beobachten und den Prozess effektiver bedienen.

6 Planung Prozessvisualisierung

Die Prozessvisualisierung soll tiber ein Touch Panel KTP700 Basic erfolgen.

Das Programmiergerat, eine SIMATIC S7-1200 Steuerung und das Touch Panel KTP700 Basic
sind mit Hilfe eines SCALANCE XB005 UNMANAGED INDUSTRIAL ETHERNET SWITCH uber
die Ethernet-Schnittstelle miteinander verbunden.

Die Grundprojektierung soll mit Hilfe des Assistenten im TIA Portal erfolgen. Dabei sollen
samtliche Systembilder mit angelegt werden.

In einem Ubersichtsbild ,,Ubersicht Sortieranlage® wird der Prozess mit dem Band und den
Sensoren dargestellt. Bandgeschwindigkeit und Z&hlerstand der Werkstlicke Plastik werden hier
ebenfalls angezeigt.

In diesem Bild soll auch die Betriebsartenanwahl, das Starten und Stoppen im Automatikbetrieb
und das Rucksetzen des Zahlers erfolgen kénnen.

In einem weiteren Bild ,,Drehzahl Motor“ wird die Ist-Drehzahl des Motors grafisch dargestellt.
Hier kann auch die Solldrehzahl vorgegeben werden.

Das Bild ,,Magazin Plastik“ wird zuerst nur angelegt.

In der Kopfzeile sollen bildibergreifend der Bildname, Datum/Uhrzeit sowie die Anlagen-
zustande ,Nothalt ok/ausgelost, ,Hauptschalter EIN/AUS* und ,Automatik gestartet/gestoppt*
dargestellt werden.

In der Ful3zeile gibt es eine Schaltflache, mit der man zurtick zum Startbild springen kann, eine
Schaltflache zur Anzeige des Meldefensters und eine Schaltflache zum Beenden des Runtime-
Modes.

Auch das Meldesystem soll projektiert werden.

Als Meldungen sollen Systemmeldungen vom Panel angezeigt und Grenzwertliberschreitungen
der Motordrehzahl und der Hauptschalter Uberwacht werden.

Dabei werden die Meldungen in Meldefenstern beim Auftreten von Stérungen/Warnungen
automatisch eingeblendet.
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6.1 Programmbeschreibung fir die Sortieranlage mit Drehzahl-
steuerung und Drehzahliberwachung des Motors

Der Funktionsbaustein ,MOTOR_AUTOQO" [FB1] steuert ein Band im Automatikbetrieb.

Der Speicher_Automatik_Start Stopp wird mit dem Start Befehl speichernd eingeschaltet,
jedoch nur wenn die Riicksetzbedingungen nicht anstehen.

Der Speicher_Automatik_Start Stopp soll zurlickgesetzt werden, wenn der Stopp_Befehl
ansteht, die Schutzabschaltung aktiv ist oder der Automatikbetrieb nicht von der Visualisierung
aus aktiviert ist.

Der Ausgang Automatik_Motor wird angesteuert, wenn der Speicher_Automatik_Start_Stopp
gesetzt ist, die Freigabebedingungen erflillt sind und der Speicher_Band_Start_Stopp gesetzt
ist.

Aus Energiespargriinden soll das Band nur laufen, wenn auch ein Transportteil vorhanden ist.
Deshalb wird der Speicher_Band_Start Stopp gesetzt, sofern der Sensor_Rutsche_belegt ein
Teil meldet und zuriicksetzt, wenn der Sensor_Bandende eine negative Flanke erzeugt oder die
Schutzabschaltung aktiv ist bzw. Automatikbetrieb nicht aktiviert ist (Handbetrieb).

Da der Sensor_Bandende nicht direkt am Bandende montiert ist, ist eine Signalverlangerung
des Signals Sensor_Bandende programmiert.

Das Magazin fur Plastik fasst nur funf Teile, deshalb werden die Teile am Bandende gezéhlt.
Sind funf Teile im Magazin abgelegt, so soll der Automatikbetrieb gestoppt werden. Nach
Entleeren des Magazins wird der Automatikbetrieb mit einem erneuten Start_Befehl wieder-
gestartet, nachdem der Zahler von der Visualisierung aus zuriickgesetzt wurde.

Die Drehzahlvorgabe erfolgt an einem Eingang der Funktion ,MOTOR_ DREHZAHL-
STEUERUNG" [FC10] in Umdrehungen pro Minute (Bereich: +/- 50 U/min).

In der Funktion erfolgt zuerst eine Uberpriifung des Drehzahlsollwertes auf korrekte Eingabe im
Bereich +/- 50 U/min.

Liegt der Drehzahlsollwert auRerhalb des Bereichs +/- 50 U/min, wird an dem Ausgang
Drehzahlstellwert der Wert 0 ausgegeben. Dem Rickgabewert der Funktion (Ret_Val) wird der
Wert TRUE (1) zugewiesen.

Liegt die Drehzahlvorgabe im Bereich +/- 50 U/min, so wird dieser Wert zuerst auf den Bereich
0...1 normiert und anschlieRend fir die Ausgabe als Drehzahlstellwert am Analogausgang auf
+/- 27648 mit dem Datentyp 16 Bit Ganzzahl (Int) skaliert.
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In der Funktion ,MOTOR_DREHZAHLUEBERWACHUNG* [FC11] wird der Istwert als
Analogwert an -B8 zur Verfiugung gestellt und an einem Eingang der Funktion
,MOTOR_DREHZAHLUEBERWACHUNG" [FC11] abgefragt.

Der Drehzahlistwert wird auf Umdrehungen pro Minute (Bereich: +/- 50 U/min) skaliert und an
einem Ausgang zur Verfigung gestellt.

Folgende vier Grenzwerte kdnnen an den Bausteineingangen vorgegeben werden, um diese in
der Funktion zu Uberwachen:

Drehzahl > Drehzahlgrenze Stérung max
Drehzahl > Drehzahlgrenze Warnung max
Drehzahl < Drehzahlgrenze Warnung min

Drehzahl < Drehzahlgrenze Stérung min

Wird ein Grenzwert Uber- bzw. unterschritten, so wird dem entsprechenden Ausgangsbit der
Wert TRUE (1) zugewiesen.

Liegt eine Stérung vor, so soll die Schutzabschaltung des Funktionsbausteins ,MOTOR_AUTO*
[FB1] ausgeltst werden.

Drehzahlsollwert und Drehzahlistwert sowie die positiven und negativen Stér- und Warngrenzen
sind im Datenbaustein ,DREHZAHL _MOTOR® [DB2] angelegt, ebenso wie die Stoér- und
Warnbits.

In dem globalen Datenbaustein ,MAGAZIN_PLASTIK" [DB3] werden der Sollwert und der Istwert
des Zahlers fur die Plastikteile vorgegeben bzw. angezeigt. Diese Werte werden mit dem
Funktionsbaustein ,MOTOR_AUTO" [FB1] Uber einen Eingang fir die Vorgabe des Sollwertes
und einen Ausgang fur die Anzeige des Istwertes verschaltet.
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Technologieschema

Hier sehen Sie das Technologieschema der Anlage zur Aufgabenstellung.

Sortieranlage/ Sorting station

Rutsche/Slide

:> Forderband/Conveyor [j

86 Zusitzliche Werte
Additional values
Metall/
metal b7

Plastik/
::> plastic

"

-B3 Motor aktiv/
motor active

-B8 Istwert Drehzahl/

actual value speed 5.0 RECr

1.0 mfs

W Bt

-B9 externer Stellwert Drehzahl/
external manipulated value speed

50 yjmin (rpm)

-U1 Stellwert Drehzahl/
manipulated value speed

U/min (rpm)

Abbildung 3: Technologieschema

Schalter der Sortieranlage
Switches of sorting station
-P1 einion

j -Q0 Hauptschalter/Main switch

P4 akiiviert/active
-A1 NOTHALT/Emergency stop

-P2 Handimanual -P3 Autofauto
__ -S0 Betriebsart/operating mode

Automatikbetrieb
Automatic mode

-P5 gestartetistanted
__ -S1 Start/start

__ -52 Stopp/stop

Handbetrieb / Manual mode

-53 Tippbetrieb -M1 vorwéarts/
— Manual -M1 forwards

-54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
Manual -M1 backwards
-PT ausgefahren/extended

-56 Zylinder -M4 ausfahren/
cylinder -M4 extend

-S5 Zylinder -M4 einfahren/
cylinder -M4 retract

-P6 eingefahren/refracted

Abbildung 4: Bedienpult
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6.3 Belegungstabelle

Die folgenden Signale werden als globale Operanden bei dieser Aufgabe benétigt.

DE Typ Kennzeichnung  Funktion NC/NO
E 0.0 BOOL -Al Meldung NOTHALT ok NC
EO.1 BOOL -KO Anlage ,Ein* NO

. ) Hand =0
EO0.2 BOOL -S0 Schalter Betriebswahl Hand (0)/Automatik(1)
Auto=1

E 0.3 BOOL -S1 Taster “Automatik Start" NO
E0.4 BOOL -S2 Taster “Automatik Stopp* NC
EO0.5 BOOL -B1 Sensor Zylinder -M4 eingefahren NO
E 1.0 BOOL -B4 Sensor Rutsche belegt NO
E1.3 BOOL -B7 Sensor Teil am Ende des Bandes NO

Sensor Istwert Drehzahl des Motors +/-10V
EW64 BOOL -B8 entsprechen +/- 50 U/min

DA Typ Kennzeichnung  Funktion
A0.2 BOOL -Q3 Bandmotor -M1 variable Drehzahl

Stellwert Drehzahl des Motors in zwei
AW 64 BOOL -ul Richtungen +/-10V entsprechen +/- 50 U/min

Legende zur Belegungsliste

DE Digitaler Eingang DA Digitaler Ausgang
AE Analoger Eingang AA Analoger Ausgang
E Eingang A Ausgang

NC  Normally Closed (Offner)

NO Normally Open (Schlie3er)

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
041-101-wincc-basic-ktp700-s7-1200-r1709-de.docx



Lern-/Lehrunterlage | TIA Portal Modul 041-101, Edition 09/2018 | Digital Factory, FA

7 Strukturierte Schritt-far-Schritt-Anleitung

Hier finden Sie eine Anleitung, wie Sie die Planung umsetzen kénnen. Bei fortgeschrittenem
Kenntnisstand reicht die Bearbeitung der nummerierten Schritte. Andernfalls empfiehlt sich die
Orientierung an den Schritten der Anleitung.

7.1 Dearchivieren eines vorhandenen Projekts
— Bevor Sie das Projekt ,SCE_DE_031-600 Globale Datenbausteine_S7-1200.....zap14“ aus
dem Kapitel ,SCE_DE _031-600 Globale Datenbausteine bei S7-1200“ erweitern konnen,
missen Sie dieses dearchivieren. Zum Dearchivieren eines vorhandenen Projekts missen
Sie aus der Projektansicht heraus unter — Projekt — Dearchivieren das jeweilige Archiv
aussuchen. Bestatigen Sie Ihre Auswahl anschlieBend mit Offnen. (— Projekt —

Dearchivieren — Auswahl eines .zap-Archivs ... —» Offnen)

I8 Siemens

:Prcjekt |Bearbeiten  Ansicht Einfigen Online

3F Neu...
1 % Offnen... Strg+0
Projekt migrieren...
Projekt léschen_.. Strg+E
Multiuser-Serverprojekte verwalten...
T Card Reader/USB-Speicher »
T Memory Card-Datei »

C:\Users\imdelDocumentslAutoma.. \Projektl
C:\UsersimdelDeskto..\Mecha_APTIF17_V14

Beenden Alt+F4

N

— Als Nachstes kann das Zielverzeichnis ausgewahlt werden, in welches das dearchivierte
Projekt gespeichert werden soll. Bestdtigen Sie lhre Auswahl mit ,OK"

(— Zielverzeichnis ... — OK)
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— Das geoffnete Projekt speichern Sie unter dem Namen 041-101_WinCC_Basic_ KTP700_S7-
1200. (— Projekt — Speichern unter ... —» 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200 —
Speichern)

18 Siemens - C:\Users\imde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\031-600_Globale_Datenbausteine_S7-1200_V14\031-600_Globale_Datenbausteine_S7-1200_V14

[Projekt |Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe

= 1 Totally Integrated Automation
T3 Ne.. s s 5 MG E @ onlineverbinden ¥ Online Verbindung trennen | gz [M [ 3¢ | * PORTAL
R (¥ Offnen... Strg+0
Projekt migrieren.

SchlieBen Strg+W El

i £

H ‘ z

Speichern unter... Strg+Shift+S e

=

Projekt I6schen. Strg+E H
Archivieren...

Dearchivieren.
Multiuser-Serverprojekte verwalten...

' Card Reader/USB-Speicher »
T Memory Card-Datei »

ujayonqig &

Basis-ntegritatspriifung starten
Hochristen

&} Drucken... Strg+P
& Druckvorschau...

C:1..1031-600_Globale_Datenbausteine_S7.
C:\UsersimdelDocuments Automa... \Projekt?
C:\UsersimdelDeskto...\Mecha_APTIF17_V14

Beenden Alt+F4

'8, Eigenschaften  [?i} Info

% Diagnose

Meldung Gehezu ? Datum Zeit
Projekt C:\U: 1A i gl031-600_Globale_Datenbausteine_S7-12. 28.05.2017 13:4..(A
IQ Projekt 031-600_Globale_Datenbausteine_S7-1200_V14 ge&finet. 28.052017 13:4.

v | Detailansicht

4 Portalansicht £23 Ubersicht ¥ Projekt 031-600_Globale_Datenbaustei

SIMATIC HMI Panel KTP700 Basic hinzufligen

— Um ein neues Panel im Projekt anzulegen, wechseln Sie in die Portalansicht. Wahlen Sie in

dem Portal den Menipunkt — ,Gerate & Netze und — ,Neues Gerat hinzufiigen®.

18 Siemens - C:\Usersimde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\042-201_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14\042-201_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14 =g 4

Totally Integrated Automation

Alle Gerate anzeigen

Gerdte & @ Alle Gerite anzeigen Details HListe HSymbole L

Netze

@ Neues Gerit hinzufiigen PLC-Gerdte

&

Netze konfigurieren

P Projektansicht Gedffnetes Projekt: C:\Users\mde\Desktop\SCE_DE_0...\042-201_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14
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— Wahlen Sie nun als Geratevariante — ,HMI* — ,SIMATIC Basic Panel* — ,7 Display®
— ,KTP700 Basic* und jetzt die korrekte Bestellnummer lhres Panels; hier z. B. — 6AV2
123-2GB03-0AXO0.

e — v [ HM Gerat: ]
- Ll SIMATIC Basic Panel
» |0 3" Display
Controller X - S Disginy
» [} 6" Display
v 21 7" Display KTP700 Basic PN

~ |3} KTP700 Basic

[ 6AV2 123-2GA03-0AX0
BTEAV2 12326803 0AXD ArtikelNr.:  [6AV2 123-2GB03-0AX0

HM » (£l KTP700 Basic Portrait Verion: [14.01.0 v
» [3 9" Display
» [ 10" Display Beschreibung:
‘ g » (53 12" Display 7" TFT-Display, 800 x 480 Pixel, 64K Farben;
» (53 15" Display Tasten-und Touchbedienung, 8 Funktionstasten;
1 xPROFINET, 1 xUSB

» =4 SIMATIC Panel

» (53 SIMATIC Comfort Panel
» (53 SIMATIC Multi Panel

» (3 SIMATIC Mobile Panel

| & » Ll SIMATIC WinAC fiir Multi Panel
-

Antriebe

—» Geben Sie den Geritenamen Panel KTP700 Basic ein und — setzen Sie den Haken bei ™

,Gerateassistent aufrufen”. Klicken Sie hier auf den Button m

T Siemens - C:\UsersimdelDesktop\SCE_DE_041-101pics\042-201_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V141042-201_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14 —@X

Totally Integrated Automation

Neues Gerdt

. Geratename: ~
l' Geriite & Alle Gerd
Netze Panel KTP700 Basic
Neues Gerdt

v Gergt:
[ SIMATIC Basic Panel
» [E 3" Display
Controller VAR 4" eplay
» [ 6" Display
>N 7" Dplay KIP700 Basic PN
~ & KTP700 Basic
[0 6AV2 123:2GAD3.0AX0
3 6AV2123:26803.0050 Arikele:  [6AV2 123-2G8030AX0
o HM » [ KTP700 Basic Portrait Version 14010 -~
Beschreibung
7" TFTDisplay, 800 x 480 Pixel, 64K Farben;
Tasten- und Touchbedienung, 8 Funktionstasten;
1 xPROFINET, 1 xUS8
PCSysteme
Antriebe
() Gersteassistent aubufen | Minzufogen o

» Projektansicht Gedffnetes Projekt: C:\Users\mde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\042-201_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14\042-201_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14
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7.3 Bediengerate-Assistent fir das Panel KTP700 Basic

Das TIA Portal legt nun das gewinschte Panel an und startet automatisch den Bediengerate-
Assistenten fur das Panel KTP700 Basic. Dieser hilft bei der Festlegung einiger
Grundeinstellungen und Basisfunktionen fiir das Panel.

— Als erstes wird nach den PLC-Verbindungen gefragt. Wahlen Sie hier lhre bereits

konfigurierte CPU 1214C als Kommunikationspartner aus.

— Um Ihr Panel mit der CPU verbinden zu koénnen, wahlen Sie die Schnittstelle

PROFINET(X1)* aus. - Bestatigen Sie die Auswahl mit einem Klick auf ,|- Weiters> |«

Bediengerate-Assistent: KTP700 Basic PN

PLC-Verbindungen
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— Unter ,Bilddarstellung“ kénnen Sie die Standard-Hintergrundfarbe lhres Panels &ndern. —

Aktivieren Sie die ™ Kopfzeile*,  Datum/Uhrzeit* und ® Logo“. —» Bestatigen Sie Ihre

Auswahl mit einem Klick auf E

Bediengerate-Assistent: KTP700 Basic PN

Bilddarstellung

— Im Abschnitt ,Meldungen* kénnen Sie festlegen, welche der Meldungen in einem Fenster

angezeigt werden sollen. Aktivieren Sie alle 3 Meldungstypen M _, Bestétigen Sie lhre

Auswahl mit einem Klick auf E

Bediengerate-Assistent: KTP700 Basic PN

Meldungen

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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— Im Abschnitt ,Bildnavigation® wird die Bildstruktur mit den Bildnamen des zuletzt angelegten
Projektes angezeigt, wobei ganz links mit dem Startbild begonnen wird.
— Durch einen Klick auf einen Bildnamen kann hier einfach ein neuer Name vergeben

werden. — Durch einen Klick auf [+ kénnen Sie neue Bilder in der Hierarchie einfugen

— und markierte Bilder mit einem Klick auf I6schen.

— Legen Sie auf diese Art und Weise die unten angezeigte Bildstruktur mit den entsprechenden

Bildnamen an.— Bestatigen Sie Ihre Auswahl mit einem Klick auf E

Bediengerate-Assistent: KTP700 Basic PN

B &ild hinzufigen By Bild I6schen [Bf Umbenennen Alle Bilder I6schen

Bilder

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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— Im Abschnitt Systembilder kénnen Sie bereits voreingestellte Ansichten fir Systemfunktionen

aktivieren und automatisch hinzufiigen lassen. — Aktivieren Sie alle Systembilder, indem Sie

=) »Alle auswahlen® anklicken. — Bestatigen Sie Ihre Auswahl mit einem Klick auf

Bediengerate-Assistent: KTP700 Basic PN

Systembilder
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— Im Abschnitt Systemschaltflachen finden Sie die vier frei wahlbaren Schaltflachen fur

Beenden (Runtime), Anmelden E Sprache und Startbild E Sie koénnen diese

Schaltflachen per Drag & Drop beliebig auf den vorgesehenen Schaltflachenbereichen

LLinks®, ,Unten“ oder ,Rechts” platzieren. Eine Schaltflaiche Meldefenster 6ffnen . ist

bereits angelegt.

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
041-101-wincc-basic-ktp700-s7-1200-r1709-de.docx

45



Lern-/Lehrunterlage | TIA Portal Modul 041-101, Edition 09/2018 | Digital Factory, FA

— Aktivieren Sie nur den ,Schaltflachenbereich® =) ,unten“. — Flgen Sie links die Schaltflache

fur das ,Startbild“ %] und rechts die Schaltflache fir Runtime ,Beenden“ 4| ein. —
Bestatigen Sie lhre Auswahl mit einem Klick auf E

Bediengerate-Assistent: KTP700 Basic PN

Schaltflachen
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7.4  Geratekonfiguration des Panels KTP700 Basic
— Das TIA Portal wechselt nun automatisch in die Projektansicht und zeigt dort das Startbild

unserer Visualisierung.
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n:'p'h searbenm ‘mkln Einfigen _odhe Extras. M?we Fenster  Hille - X Totally Integrated Automation
i (%L projekespeichem & X 5 = X O (*: 5 MG B [ Y Oniineverbinden ¥ Onlineverbindung vennen p [N B % | PORTAL
|| Gerite | Optionen A
B m) 1B I USALtE: At e g S+ —s Bes e llla s 123 A2 M@m 2
“| v Basisobjekte
¥ _] 041-101_WinCC_Basic_KIP700_S7-1200_V14
W Neues Gerst hinzufigen /) @ O
h Gerste & Newze = =1
» [ CPU_1214C [CPU 1214C DADC/DC] - A = 4:
| [t Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] 2
I Gerstekonfguration b e T T H
81 Orline & Disgnose Ubersicht:Sartieraniage g
Y Runtime-Einstellungen H
» [E) Bilder | v | Elemente
» [§) Bildverwaltung L
» L@ HMVarisblen D Drehzahl Motor f|oE o ny ;f
%24 Verbindungen - - 12
5 Hasiedungen LB E B
& Rezepturen D Magazin Plastik —
W Archive ] d 5
) Aufgabenplaner &
L4 Text-und Grafiklisten Systembider - | v Controls i
i Benutzerverwaltung B . - &
» ‘I Nicht gruppierte Gerate Willkommen zum Panel KTP700 Basic (KTP700 Basic+ PN)! '~ — i H
B, LIS R
» 4 Gemeinsame Daten " > |[100% ™ B e al
» (5 Dokumentationseinstellungen | QEigenschaften  |*}Info [/ Diagnose | D = g?_
» [ Sprachen & Ressourcen — = -
» i Online Zugsinge I mein | @ I I Energy Suite |
» [ Card ReaderlUSBSpeicher N ) 0]
o |
Meldung Gehezu 7 Datum  Zeit
@ Assistent: eroigreich konfiguriert KTP700 Basic PN. rl 28052017 14:00:39 IQ -
< ] . > |> Grafiken -

4 Portalansicht =2 Obersiche |1 Ubersicht so

— Um unser Panel konfigurieren zu kdnnen, wahlen Sie in der Projektnavigation das ,Panel

KTP700 Basic* und 6ffnen mit einem Doppelklick dessen ,Geratekonfiguration®.

& Siemens - C:\Usersimde\Desktop\SCE_DE_041-101pic
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» [ Bilder
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7.4.1 I|P-Adresse einstellen

— Wahlen Sie in der Geratesicht die Ethernet-Schnittstelle des Panels per Doppelklick an.

— Offnen Sie in den — ,Eigenschaften® unter ,Allgemein“ den Meniipunkt — ,PROFINET-

Schnittstelle [X1]* und wahlen Sie dort den Eintrag — ,Ethernet-Adressen® aus.

— Stellen Sie unter IP-Protokoll die IP-Adresse 192.168.0.10 ein.

042-201_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]
E Topologiesicht Hg&, Netzsicht Hﬂf Geratesicht L

df [Ponel KTP700 Bosic (kTP700dv] 5 B [

H Gerateiibersicht
[

2|
KTP700 Basic PN | ff Modul
‘E

— HM_RT.1  [A

¥ Panel KTP70...
» PROFINE...[,
]

v

| m

vam | eml

<] ] 5| [75% ] —g—— & = <]m] >
' Eigenschaften |} Info E&J Diagnose ]
J Allgemein “ 10-Variablen “ Systemkonstanten H Texte ]
Allgemein Eth Ad [ ]
~ PROFINET Schnittstelle [X1] e CElE sen [=
Aligemein Schnittstelle vernetzt mit
Ethernet-Adressen
vl

Subnetz: | PN/IE_1

» Erweiterte Opticnen

4 Ip-Protokoll

d (®) IP-Adresse im Projekt einstellen
IP-Adresse: [ 192 . 168 .0 [ |
Subnetzmaske: | 255 . 255 . 255 . 0 |

D Router verwenden

= = J

() Anpassen der IP-Adresse direkt am Gerat erlauben

Hinweis:

Die Subnetzmaske wurde bereits in den Einstellungen der CPU 1214C eingestellt und wird
vom Panel automatisch ibernommen.

Um eine Ubersicht der zugeordneten Adressen innerhalb eines Projektes angezeigt zu
bekommen, kénnen Sie in der — ,Netzsicht* auf das Symbol — ,, =5 “ klicken. Wenn Sie hier

g -
auf — ki VErbindungen| jicken  bekommen Sie die vorher im Assistenten angelegte ,HMI-

Verbindung“ zwischen CPU und Panel angezeigt.

042-201_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14 » Gerdte & Netze

]; Topologiesicht Hﬂh Netzsicht  |[IY Gerétesicht
5N Vemetzen 1! Verbindungen HMI-Verbindung m o |g li Q! =
[2]
CPU_1214C Panel KTP700 B... =
CPU 1214C KTP700 Basic PN =
| = ;
"
[PNJIE_1: 192.168.0.1 7
1L
PNME_1 —{PN/IE_1: 192.168.0.10
v
<|m > | [100% s —v— @
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7.5 Ubersetzen der CPU und des Panels und Projekt speichern
— Zum Ubersetzen der CPU klicken Sie auf den Ordner ,CPU_1214C*“ und wahlen im Menii

=] . .
das Symbol ™ fiir Ubersetzen an. Zum Ubersetzen des Panels klicken Sie auf den Ordner

g .
,Panel KTP700 Basic* und wihlen im Menii das Symbol "' fiir Ubersetzen an. Speichern

konnen Sie Ihr Projekt mit einem Klick auf den Button im Menii [ Froiektspeichen

‘ol . & = g
(= CPU_1214C — ' * _ Panel KTP700 Basic — *— k& Frojektspeichem
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7.6 Grafikanzeige projektieren

— Nach erfolgreichem Ubersetzen wollen Sie das erste Bild fiir die Visualisierung gestalten.

Dazu 6ffnen Sie zuerst das Bild — ,Ubersicht Sortieranlage* mit einem Doppelklick.
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— Eine Vielzahl an Objekten wie z. B. die Bildwechselbuttons wurden bereits durch den
Assistenten angelegt. Nun soll das Textfeld in der Mitte des Bildes entfernt werden, indem

Sie mit der rechten Maustaste daraufklicken und in dem dort angezeigten Dialog —

,LOschen® auswahlen.
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— Wabhlen Sie aus den Werkzeugen bei — ,Basisobjekte” die — ,Grafikanzeige® @an. Der

Mauszeiger verandert sich so, dass sie nun im Arbeitsfenster einen Bereich fur die Anzeige

einer Grafik aufziehen kénnen.
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— Mit einem Doppelklick auf den Bereich der Grafikanzeige kénnen Sie sich nun deren

Eigenschaften anzeigen lassen. Wahlen Sie hier in dem Unterpunkt — ,Allgemein“ — das

Symbol fur — &7 Grafik aus Datei erzeugen® aus.

042-201_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Bilder » Ubersicht Sortieranlage
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Hinweis:
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Animation fir dynamische Einstellungen des Objektes
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Texte fur die mehrsprachige Anzeige innerhalb eines Objektes
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— Wahlen Sie im angezeigten Dialog, aus dem Ordner ,SCE_DE_041-101_Bilder®, die Datei

,Foerderband_Conveyor.bmp* und klicken Sie auf — ,Offnen*.

Foerderband_Con
veyor

Hinweis:

— Die in dieser Unterlage verwendeten Grafiken kénnen Sie entweder selbst zeichnen und im
*.bmp- Format abspeichern oder sich im Internet bei siemens.de/sce/S7-1200 beim Modul
~SCE_DE 041-101 WinCC Basic mit KTP700 und S7-1200“ unter ,SCE_DE 041-
101_Bilder” herunterladen.

— Zur Anzeige wahlen Sie nun die Grafik ,Foerderband_Conveyor.bmp* aus und klicken auf —

,Ubernehmen®.
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— Die erzeugte Grafik wird in dem Projekt im Pfad ,Sprachen & Ressourcen® unter
»Grafiksammlung“ abgelegt.
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— Positionieren Sie die Grafik nun mit der Maus so, dass bei den — Eigenschaften — unter

.Darstellung“ die unten angezeigten Positionen und Grofen eingetragen sind. Bei der

GroRenanpassung lassen Sie die Option — ,Grafik an ObjektgréRe anpassen®.
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7.7 Anzeigen eines Prozesswertes in einem E/A-Feld
— Zuerst wollen Sie unterhalb des Bandmotors eine Anzeige des Istwertes der aktuellen
Drehzahl einfugen. Dafur markieren Sie in der — ,CPU_1214C* die —» ,Programmbausteine*
und dort den Datenbaustein — ,DREHZAHL _MOTOR[DB2]". Danach ziehen Sie aus der —»

,Detailansicht“ die Variable — ,Drehzahlistwert* in unser Bild ,Ubersicht Sortieranlage®.
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— In den ,Eigenschaften des E/A-Feldes ist nun unter ,Allgemein“ bei ,Prozess” bereits die
Kopplung zu der Variablen in der SPS angelegt. Das ,Anzeigeformat® stimmt mit ,Dezimal®
ebenfalls. An dieser Stelle wird lediglich das ,Darstellungsformat® auf — ,$999,99 und der

,1yp“ des Feldes auf — ,Ausgabe“ geandert.

&< |

]3 Eigenschaften %1 Info @) 2 Diagnose
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D Il - 2
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e rmat
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Verschiedenes VE Typ D llungsf + 15999,99 7:]
S i r
ecunty Modus: | Ausgabe 'ﬂ
Eingabe
Eingabe/Ausgabe
Hinweis:

— Das Darstellungsformat s999,99 bedeutet, dass die Anzeige mit drei Stellen vor dem
Komma, zwei Stellen nach dem Komma und einem Vorzeichen(s) erfolgt.

— In den ,Eigenschaften bei ,Gestaltung“ wird die ,Farbe“ des ,Hintergrundes“ auf — ,Blau®

geandert.
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— In den ,Eigenschaften“ bei ,Textformat® andern Sie die ,Ausrichtung“ ,Horizontal* auf —

~-Rechts®.
EA-Feld_1 [E/A-Feld] ‘d Eigenschaften  |%, Info yl[&l Diagnose
Eigenschaften Animationen Ereignisse Texte
=¥ Eigenschaftsliste ‘ Textformat
All i
gemein E t:
Gestaltung
Verhalten Schriftart: |Tahoma, 17px b
Darstellung G >
Orientierung: |Horizental v
Textformat | ng: | =]
Grenzen :; AuTtIcit
Stile/Designs ol Hegehiing
Verschiedenes . Horizontal: (541 2
SECurty Vertikal: IOben F]

— In den ,Eigenschaften” bei ,Darstellung® andern Sie — ,Position & Grélke, so wie an dieser

Stelle verdeutlicht, damit das E/A-Feld unterhalb des Bandmotors angezeigt wird.

[EAFeld_1 [E/AFeld] 'd Eigenschaften  |?i}Info )| %l Diagnose | -1 2
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1o Lt ==
Textformat ‘ E]
Grenzen .  GréBenanpassung

Stile/Designs
Verschiedenes
Security

[7] Objektan Inhalt anpassen L

Ty

— Zur Beschreibung fligen Sie jetzt noch aus den Werkzeugen bei — ,Basisobjekte” ein —

» 1 extfeld” A per Drag & Drop hinter dem E/A-Feld ein. Dort tippen Sie die Texte —

Lstwert Drehzahl“ und — ,U/min“ ein.
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— Nun markieren Sie die drei Objekte — E/A-Feld — Textfeld ,Istwert

ital Factory, FA

Drehzahl“ — Textfeld

,U/min“ in dieser Reihenfolge und klicken anschlieBend auf die Funktion — ,Markierte

Objekte oben ausrichten” i

B Projekt speichern

schlief3lich Ihr Projekt mit einem Klick auf

in der Symbolleiste des Arbeitsbereiches. Speichern Sie

..._.KTP700_57-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Bilder » Ubersicht Sortieranlage - WX
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Binare Signale mit animierten Rechtecken/Linien

— Bei der Visualisierung der Sensoren wollen Sie mit dem Sensor

7.8

visualisieren
,-B4“ an der Rutsche

beginnen. Um das Rechteck besser zeichnen und positionieren zu kénnen, &ndern Sie zuerst

den Zoomfaktor auf — ,300%".
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— Daraufhin ziehen Sie aus den Werkzeugen — ,Basisobjekte” per Drag & Drop ein ,Rechteck”

L‘ zur Position des Sensors ,-B4“.

P700 00 4 Pane P700 Ba P700 Ba P Bilde be 0 ge

Optionen A
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\ - J I %
s
, , : | o
<] ] ] | » | [300% = ——v—- € *

— Anschliel3end ziehen Sie das Rechteck mit der Maus in die passende Position und Grol3e
oder stellen in den ,Eigenschaften bei ,Darstellung“ — ,Position & Grole“, so wie hier

gezeigt, ein. Somit wird der Sensor unterhalb der Bezeichnung ,-B4“ dargestellt.
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— In den ,Eigenschaften“ unter ,Gestaltung“ &ndern Sie die ,Farbe“ des ,Hintergrundes® auf —

,Grau® und die ,Breite” des ,Rahmens” auf — ,0".
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— Nun wechseln Sie zu dem Reiter ,Animation®, wahlen dort ,Anzeige* und klicken auf — &

,Neue Animation hinzufigen®.

| & Eigenschaften %} Info yﬂi% Diagnose
] Eigenschaften " Animationen || Ereignisse ” Texte ]
Animationsarten
Ubersicht P
v ¥, Anzeige einic
.;, gy Gestaltung & A Farbenund Blinken dynamisieren
» X Bewegungen @ Sichtbarkeit B A Ssichtbarkeit dynamisieren

— In dem nun eingeblendeten Dialog wahlen Sie — ,Gestaltung® und klicken auf — ,,OK*.

Animation hinzufiigen X

Wahlen Sie die Animation, die hinzugefiigt werden soll!

P Gestaltung

I Sichtbarkeit

[ oK ] [ Abbrechen ]
]
— Um die Verbindung zu der globalen Variable in der CPU herzustellen, markieren Sie in der —

,CPU_1214C* die —» ,PLC-Variablen* und dort die — ,Variablentabelle_ Sortieranlage®.

AnschlieRend ziehen Sie aus der ,Detailansicht” die Variable — ,-B4“ in das Feld ,Name* zur

,Variable®.
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— In der ,Gestaltung® der ,Anzeige“ fiigen Sie einen Bereich mit dem Wert — 1

(Signalzustand ,High®) hinzu und andern dort die ,Farbe Hintergrund“ auf — ,Griin".
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— So wie in den vorherigen Schritten gezeigt, legen Sie nun auch jeweils eine Anzeige zu den

Sensoren —» ,-B1“, —» ,-B2“, —» ,-B5“, —» ,-B6“ und — ,-B7“ an.

— Eine zusatzliche Bindranzeige fligen Sie noch unterhalb des Motors M1 ein und verbinden
diese mit der globalen Variablen — ,-B3“. Zur Beschreibung fiigen Sie hier noch davor ein

Textfeld — ,-B3 Motor aktiv* ein.
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— Um anzuzeigen, dass das Band angesteuert wird, ziehen Sie aus den Werkzeugen bei —

.Basisobjekte“ per Drag & Drop das Objekt ,Linie“ auf das Band.
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— In den ,Eigenschaften® bei ,Gestaltung“ andern Sie den ,Stil* der Linie auf — ,Massiv* und
die ,Farbe“ des ,Vordergrundes* auf — ,Griin“. Andern Sie die ,Linienenden“ am ,Anfang*

und am ,Ende” auf ,Pfeil”.
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— Nun wechseln Sie zu dem Reiter ,Animation“, wéhlen dort ,Anzeige* und klicken auf — B

,Neue Animation hinzufigen®.

]gEigenschaften |"_i.’.|nfo y][@ Diagnose

Eigenschaften Animationen “ Ereignisse ” Texte I

Animationsarten

Ubersicht Anzel
v ¥ Anzeige reeioo

[ Neue Animation hinzufii._] (g Gestaltung & A Farben und Blinken dynamisieren
» & Bewegungen @ Sichtbarkeit & A sichtbarkeit dynamisieren

— In dem eingeblendeten Dialog wéhlen Sie — ,Sichtbarkeit” und klicken auf — ,,OK*.
Animation hinzufiigen X
Wahlen Sie die Animation, die hinzugefugt werden soll!

(g Gestaltung

<~ Sichtbarkeit

f oK l [ Abbrechen
e
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— Um die Verbindung zu der globalen Variable in der CPU herzustellen, markieren Sie in der
— ,CPU_1214C* die — ,PLC-Variablen® und dort die — ,Variablentabelle_ Sortieranlage®. Im

nachsten Schritt ziehen Sie aus der ,Detailansicht* die Variable — ,-Q3“ in das Feld

,Variable®. Zusatzlich wahlen Sie noch als Art der Auswertung — ,Bereich®, tragen ,von“ —» 1

,bis“ = 1 ein und wahlen bei ,Sichtbarkeit* — ,Sichtbar”.
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v D P Sichiba ke ] Q3 Wl O Unsichtbar _@'=' A £
Z Bewegungen | . o - ==
(@) gereich Von: |1 23] 2
b o 3
Neme Datentyp Details 8| =
a Q Bool %A00 |A >
a < 8ool %A0.1
la <3 Bool 1)%02 (=
la so gool %£02 -
" " o 1 B < " >l ¢ (] > |> Grafiken -

Ba:

— AnschlieBend duplizieren Sie den Pfeil aus der Symbolbibliothek mit allen seinen

Eigenschaften, indem Sie diesen — = »Kopieren“ und folglich wieder (& »Einfigen®.

D Drehzahl Motor

] D Magazin Plastik

; Systembilder

-B4 -B5

H Forderband/Conveyor

"

I
M1

-B3 Motor aktiv

Istwert Drehzahl - U/min

Metall/
metal -87
] L
Plastik/
i3> lastic
[ 1
-B2
-B1
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7.9

Verbindungen und HMI-Variablen

— Bevor Sie die Projektierung in das Panel KTP700 Basic laden, sollten Sie noch die
Verbindung zur CPU 1214C uberprifen. Dazu wahlen Sie im — ,Panel KTP700 Basic* mit

einem Doppelklick — ,Verbindungen“ an. In der angezeigten Ansicht kénnen Sie nochmals

die IP-Adressen und die Verbindungseinstellungen kontrollieren. Wichtig ist auch, dass bei

der Verbindung der Haken bei M Online gesetzt ist.

4 Siemens - C:\Users\imde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\042-201_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14\042-201_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14

Totally Integrated Automation

<

Adresse:

v | Detailansicht

Zugangspunkt: | 57ONUINE

Name
s HM_Verbindung_1

Y Eropkspechen 3 X Ml Z X Dt R EGRGQ t - WP x PORTAL
| Gerate %|
= | & verbindungen zu 57 Steuerungen in Geréte & Netze = | E
Verbindungen s
w ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_ ~ Neme Kommunikationstreiber  Modus MMI-Zeitsynchronisation _ Station Partner Knoten Online Kommentar |3
I Neues Gerst hinzufigen o HM_Verbindung_1  SIMATIC 57 1200 Kein |l $712005ttion_1  CPU_1214C CPU 1214C DCIDC.
b Gerdte & Netze SHinzutigen> )
» [ CPU_1214C [CPU 1214C DGDADC] =
w 3 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] )
Y Geratekonfiguration < — - > ;_
% Online & Diagnose Parameter ‘ Bereichszeiger %
Y Runtime-Einstellungen 3
» [ Bilder KTP700 Basic PN Station Il
» ') Bildverwaltung
» g HMVariablen Schnittstelle
"2 Verbindungen PROFINET (X1)
1 HMeldungen
&) Rezepturen
W Archive
) Auigabenplaner o HM-Gerst PC

Adresse:

Zugangskennwort:

=2 Ubersicht 24 Verbindungen

Hinweis:

| 4 Eigenschaften
=

[*Yinfo 1] % Diagnose |

— Sollte bei der CPU 1214C der Zugriffsschutz aktiviert worden sein, so kann hier fur das Panel
auch das Zugangspasswort eingetragen werden.

— Um zu den HMI-Variablen zu gelangen, missen Sie im — ,Panel KTP700 Basic* im Ordner

— ,HMI-Variablen mit einem Doppelklick die — ,Standard-Variablentabelle“ 6ffnen. Hier sind

samtliche, per Drag & Drop angelegten, Variablen eingetragen worden.

Ja Siemens -

C:\Users\mde\Desktop\SCE_DE_041-101

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfligen Online Extr
3f (¥ B projektspeichen &b ¥ 25 T3 X
Projektnavigation o 4

Gerate

¥ 1041-101 _WinCC_Basic_KTP700_57-1200_... ~
I Neues Gerat hinzufigen
5&5 Gerdte & Netze
» [ cPu_1214c [CPU 1214C DODC/DC]
~ [ Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]
Y Geratekonfiguration
% Online & Diagnose
Y Runtime-Einstellungen
» [A silder
» [§ Bildverwaltung
v [ HMIVariablen
%5 Alle Variablen anzeigen
&’ Neue Variablentabelle hinzufiger

[}
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— In der Standard-Variablentabelle kénnen Sie nun Uberprifen auf welche Variablen in der

CPU 1214C zugegriffen wird. Sie koénnen auch weitere Einstellungen vornehmen.

An dieser Stelle soll der ,Erfassungszyklus® unserer Variablen von 1 Sekunde auf 100

Millisekunden beschleunigt werden. Klicken Sie hierfir auf das — E] Auswahlfeld und

wéahlen mit einem Doppelklick einen neuen Erfassungszyklus — 100 ms*.

042-201_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HM-Variablen » Standard-Variablentabelle [10]

"EEIE
Standard-Variablentabelle

Name a Datentyp Verbindung PLC-Name
a B Bool [&l] HM_verbindu... [&] cPu_1214c
a 82 Bool HMI_Verbindung_1 CPU_1214C
a B3 Bool HM_Verbindung_1 CPU_1214C
a B4 Bool HM_Verbindung_1 CPU_1214C
a -85 Bool HMI_Verbindung_1 CPU_1214C
a 86 Bool HMI_Verbindung_1 CPU_1214C
a 87 Bool HM_Verbindung_1 CPU_1214C
<a DREHZAHL_MOTOR Dreh... Real HM_Verbindung_1 CPU_1214C
<a Q3 Bool HMI_Verbindung_1 CPU_1214C
a Variable_Bildnummer Ulnt <nterne Variable>

<Hinzufiigen>

Al
uaqebyny il

PLC-Variable Adresse Z

Erfasst

il

81 [ [=] symbolisc...f=l[1s

i2...] sensor Zylinder M4 eingefahren (no)
)

w 54 Panel KTP700 Basic [KT...

) Zyklen

GGGGEEEEEE

— Die Einstellungen weiterer Variablen konnen Sie mit

Name

500 ms
1s
2s
5s
10s
1 min

5 min
10 min
1h

Hilfe der

V)

Zykluszeit Zykluseinheit

Millisekunde
500 Millisekunde
1 Sekunde
2 Sekunde
5 Sekunde
10 Sekunde
1 Minute
5 Minute
10 Minute
1 Stunde

Tabellenfunktion

J#Autovervollstandigen* durchfihren, indem Sie mit der Maus das rechte untere Eck des

ersten Eintrags markieren und tber die anderen Eintrége ziehen.

Erfassungszyklus |Archi...

Autovervollstandigen

9 Was mdchten Sie tun?

(8) Uberschreibe Variable Attribute
() Einfiigen Variablen

0K

| | Abbrechen

Erfassungszyklus | Archi...
100 m=
100 ms
100 m=
100 ms
100 m=
100 m=
100 ms
100 m=
100 ms
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7.10 Laden der CPU und des Panels

— Bevor das Projekt in die CPU und in das Panel geladen wird, Gbersetzen Sie nochmals die

CPU und das Panel und speichern das Projekt.

|

E

il N SR
(- CPU_1214C - ® _; Panel KTP700 Basic — % — kil Projektspeichen

|

— Nach erfolgreichem Ubersetzen kann die gesamte Steuerung mit dem erstellten Programm

inklusive der Hardwarekonfiguration, wie in den vorherigen Modulen bereits beschrieben,

geladen werden. (— [!_3‘)

( sel yp\SCE_DE_041-101pics\042-201_Wir
Projekt Bearbeiten Ansicht Einflgen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe
3 Y projeaspeichen @ X 1w X Do BB

Totally Integrated Automation
PORTAL

vennen  fp IR 2¢ 4 1) °

| » _7 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_.
& Neues Gerat hinzufugen
Geréte & Netze

%/ Online & Diagnose
» ‘g Programmbausteine
» [§ Technologiecbjekte
» &} Externe Quellen
» L@ PLCVarisblen
» [ PLC-Datentypen
» ') Beobachtungs- und Forcetabellen
» (g OnlineSicherungen
» [ Traces
» [ Gerste-ProxyDaten
5} Programminformationen
K] PLCMeldetextlisten
» [ Lokale Module
~ [} Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] YEY, crPerTeTYYTS
Y Gerstekonfiguration

@/ Online & Diagnose A MR ise | Of | Energy Suite |
Runtime-Ei 1l
T N DN ——
I — I beendet (Fehler: 0; Wernungen: 1
; gen: 1)
[ ]
< B e F———— Gehezu |2
vl i) Anzahl der verwendeten Variablen: 10. »
Module | 0 Anzahl der verwendeten PowerTags : 9 »
q 108852 bytes sind belegt fir Schriarten P
< m

4 Portalansicht 7] Ubersicht So.
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— Um die Visualisierung in das Panel zu laden, gehen Sie ahnlich vor. Markieren Sie den

Ordner — ,Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN]“ und klicken auf das Symbol — i

,Laden in Geréat".

s - p sic_KTP700_57-1200_V14\042-201_Win(
Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe
3 W pojeaspechen @ X 11 5 X 02 4t 5

* ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_.
I Neues Gerat hinzufigen
oh Gerste & Netze
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DUDCDC] Desrsavestitat it et rutaatinisds
Y Gerstekonfiguration
% Online & Diagnose
» '3 Programmbausteine
» [ Technologiecbjekte
» g} Externe Quellen
» L@ PLCVarisblen
» (@ PLCDatentypen
» [ Beobachtungs-und Forcetabellen
» [ Online-Sicherungen
» [ Traces
» [ Gerate-ProxyDaten
9} Programminformationen
K] PLCMeldetextlisten
» [l Lokale Module

|

] anokn ]

 q Eigenschaften  |*iInfo i | & Diagnose

L Online & Diagnose
Y Runtime-Einstellungen

Allg ul Q [ 1] I Energy Suite |
0] 1.]@][ Ate metgungen anzeigen 2]
1

= beendet (Fehler: 0; Warnungen: 1)

+ o Phad ‘Beschreibung Gehezu ?
vl o Anzahl der verwendeten Variablen: 10. ”

(i} Anzahl der verwendeten PowerTags: 9 ”

q 108852 bytes sind belegt fir Schriftarten. P

< u

4 Portalansicht = [] Ubersicht So
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— Es 06ffnet sich der Manager zur Konfiguration von Verbindungseigenschaften (Erweitertes
Laden). Als erstes muss die Schnittstelle korrekt ausgewahlt werden. Dies erfolgt in drei

Schritten:

— Typ der PG/PC-Schnittstelle — PN/IE

— PG/PC-Schnittstelle — hier z. B. Intel(R) Ethernet Connection 1219-LM
— Verbindung mit Schnittstelle/Subnetz — ,PN/IE_1*

— AnschlieRend muss das Feld — ,Alle kompatiblen Teilnehmer anzeigen“ aktiviert und die

Suche nach den Teilnehmern im Netz mit einem Klick auf den Button —» Suchestarten |

gestartet werden.

Erweitertes Laden X
Konfigurierte Zugriffsknoten von "Panel KTP700 Basic®
Gerat Geratetyp Steckpl... Typ Adresse Subnetz
Panel KTP700 Basic.IE.. PROFINET Schnitt... 5 X1 PNIIE 192.168.0.10 PNMIE_1
Typ der PGIPC-Schnittstelle: | §_PNIIE [»]
PGIPC-Schnittstelle: lm Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM B @ ‘@
Verbindung mit Schnittstelle/Subneta: PNIE_1 v | @
Gatewsy | ’ v ‘ @
Zielgerat auswahlen: \ Alle kompatiblen Teilnehmer anzeigen ||
Gerat Geratetyp Schnittstellentyp  Adresse Zielgerat
- - PNIIE Zugriffsadresse -
LED blink
Suche starten
Online-Statusinformation: [] Nur Fehlermeldungen anzeigen
| Laden || Abbrechen l
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— Wird Ihr Panel in der Liste ,Kompatible Teilnehmer im Zielsubnetz“ angezeigt, so

muss diese ausgewahlt und das Laden gestartet werden.

(— Geratetyp SIMATIC HMI — ,Laden)

Erweitertes Laden
Konfigurierte Zugriffsknoten von "Panel KTP700 Basic®
Gerat Geratetyp Steckpl... Typ Adresse Subnetz
Panel KTP700 Basic.IE.. PROFINET Schnitt... 5 X1 PNIIE 192.168.0.10 PNAIE_1
Typ der PGIPC-Schnittstelle:  [§_PiuiE [+]
PGIPC-Schnittstelle: m Intel(R) Ethernet Connection (4) 1219-LM EI @ "E’
Verbindung mit Schnittstelle/Subnetz: | PNJIE_1 [+]®©
Gateway: | B

Zielgerat auswahlen:

| Alle kompatiblen Teilnehmer anzeigen |}

[ LED blinken

Online-Statusinformation:

&= Verbindung zum Gerat mit der Adresse 192.168.0.10 aufgebaut.

6 Suche beendet: 1 kompatible Teilnehmer von 1 erreichbaren Teilnehmern gefunden.
12 Gerateinformationen werden eingeholt...

Scan und Informationsabfrage abgeschlossen.

Gerat Geratetyp Schnittstellentyp | Adresse Zielgerat
hmi SIMATIC-HMI PNIIE 192.168.0.10 hmi
- - PNIIE Zugriffsadresse -

Suche starten

[ Nur Fehlermeldungen anzeigen

OB

<]

l

Laden

H Abbrechen ]

— Sie erhalten zunéchst eine Vorschau. Bestatigen Sie das Kontrollfenster — ,Alle

Uberschreiben® und fahren Sie mit — ,Laden* fort.

Vorschau Laden X
9 Vor dem Laden uberprifen
Status | Ziel Meldung Aktion
4 @ ~ Panel KTP700 Basic Bereit fiir den Ladevorgang.
(V] ¥ Uberschreiben Uberschreiben, wenn das Objekt online existiert? M Alle Uberschreiben
Wollen Sie die vorhandenen Benutzerverwaltungsdaten dieses =]
@ Geréts dberschreiben?
Q ¥ HMi-Runtime Informaticnen
Q Die Runtime hat folgende Version: 14.00.01.00_10.01
0 Die Firmware hat folgende Version: 14.00.01.00_10.01
<] " [>
Aktualisieren
[ taden || Abbrechen |

Hinweis:

— In der ,Vorschau Laden” sollte in jeder Zeile, in der Aktionen ausgefiihrt werden, das Symbol

@ zu sehen sein. Weitere Hinweise erhalten Sie in der Spalte ,Meldung®.
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7.11 Prozessvisualisierung in der Simulation testen

Damit eine Verbindung zwischen der Runtime Simulation am PG/PC und der S7-1200 CPU
aufgebaut werden kann, muss zuerst die PG/PC Schnittstelle auf TCP/IP eingestellt werden.

Nr. Vorgehensweise:
1 Offnen Sie die Systemsteuerung

e (ber "Start > Systemsteuerung"
e oder Uber "Start > Einstellungen > Systemsteuerung"
(beim klassischen Startmeni wie bei den friiheren Windowsversionen).

2 Doppelklicken Sie in der Systemsteuerung auf das Icon "PG/PC-
Schnittstelle einstellen”.

B PG/PC-Schnittstelle
einstellen (32-Bit)

3 Stellen Sie im Register "Zugriffsweg" die folgenden Parameter ein:

1. Wabhlen Sie fir den Zugangspunkt der Applikation aus der Klappliste
"S7ONLINE [STEP 7]".

2. Markieren Sie aus der Liste der benutzten
Schnittstellenparametrierung die Schnittstelle "TCP/IP(Auto) -> mit
Ihrer Netzwerkkarte, die direkt mit dem Panel und der Steuerung
verbunden ist z. B. Intel® Ethernet Connection.

3. Kilicken Sie anschlieRend auf OK und bestatigen Sie auch die
nachfolgende Meldung mit OK.

PG/PC-Schnittstelle einstellen X

Zugrfsweg | LLDP / DCP | PNIO-Adapter | Info |

Zugangspunkt der Applikation:

[STONLINE (STEP 7) > Intel(R) Ethemet Connection (4) 1213-LM |
{Standard fir STEP 7)

Benutzte Schnittstellenparametrierung:

[Intel(R) Ethemet Connection (4) 1219-LM.Tt Eigenschaften...

B2 intel(R) Ethemet Connection (4) 121' A Diagnose...

|
|
B3 Intel(R) Ethemet Connection {4) 121
B intel(R) Ethemet Connection (4) 121 I
H3 PC intemal Jocal. 1 v I
<| >

(Parametrierung fur den |E-PG-Zugang lhres
NDIS-CPs mit TCP/IP Protokoll (RFC-1006))

——
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— Markieren Sie das ,Panel KTP700 Basic® und klicken Sie auf die Schaltflache

2 ~Simulation starten®.

Coiskeiy eeaibs e st N ERigen Jlonne IEEFAEISVS nasugE S Fecisiegl e Totally Integrated Automation
F (3 Projekespeichen & X f5) o X W& (*: 3 M 5 B R onlineverbinden ¥ Online-Verbindung vennen PORTAL

L ! Simulation starten = -
Gerdte IJ

2| EH[[F]B I USAtE: At s Ss =+ —: B Relilz s’

ras

i |

¥ _]041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200...

I Neues Gerat hinzufigen SI E M E N S

o Gerite & Netze
—

BY Geratekonfiguration

%/ Online & Diagnose

Y Runtime-£instellungen

~ |F) Bilder

& Neues Bild hinzufigen
[[] Benutzerverwaltung
[7] Drehzahl Motor
] Magazin Plastik
] Projektinformationen
] SIMATIC PLC Systemdiagnose
] systembilder

s

>

] systeminformationen Allg in 4| Quer i §

¥] Ubersicht Sortieranlage @ml""f i ; I+ 3

= — g I £

Verschied Aufgab i
‘] I} Vered lemene Spher) H?}: Ub: beendet (Fehler: 0; Warnungen: 1) %
Datallancich ! Plad Beschreibung Gehezu ? jesdef @
b | (i} Ubersetzen der Software beendet (Gerateversion: 14.0.1.0). P (Al

i Ubersetzen beendet (Fehler: 0; Warnungen: 1) = u
(-

= = _1<] w >
Ubersicht [] Ubersicht So... ' " derin dos Gert ab

— Die Prozessvisualisierung wird komplett auf dem PC durchgefiihrt mit Kopplung zu den
Prozessdaten in der CPU 1214C. Zum SchlieRen der Simulation kénnen Sie in der

Anwendung den Button — @ fur ,Runtime beenden® auswahlen oder das Fenster mit

einem Klick auf — ,,“beenden.

m RT Simulator = -

SIEMENS

st Ubersicht Sortieranlage

o | [ oot | |[E] smemsir

Rutsche/Slide Forderband/Conveyor

T
M1

-B3 Motor aktiv

Istwert Drehzahl - U/min
& T

B o o e
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7.12 Schalter und Schaltflachen zur Prozessbedienung

— Um in der SPS eine Schnittstelle zur Prozessbedienung zur Verfiigung zu haben, wahlen Sie

in der ,CPU_1214C* im Ordner ,Programmbausteine“ — ,Neuen Baustein hinzufigen“ und

legen einen globalen Datenbaustein EB L,BEDIENUNG_HMI* an.

1% Siemens - C:\Usersimde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14
Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe

55f (Y H Projektspeichen & X 2 5 X D2 T MG B B onlineverbinden i OnlineVerbindungrennen g [N B ¥ — []] Y

Projektnavigation o 4

J Gerdte

3% = "NEUEn Baustein ninzuragen X
§
Name:
¥ | ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-120... ~ IBEDIENUNG_HM
B Neues Gerat hinzufugen Wl
iy Geréte & Netze pr— Typ: [ @ Global-DB ||
~ [/l CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC] ' S ——
Y Geratekenfiguration OB Sprache: (DB [~]
»g,j Online & Diagnose - orghanisar_ion;» Nummer: 2 T
v = i austein
#:iera:r:bauste:ne ] O Wenuel
g ;
& Main [0B1] (® Automatisch
4 MOTOR_DREHZAHLSTEUERUN... ’ Beschreibung:
8 MOTOR_DREHZAHLUEBERWA... FB
& MOTOR_AUTO [FB1] Funkti n D b (DBs) dienen der Speicherung von Programmdaten.
baustein ek
@ DREHZAHL_MOTOR [DB2]
@ MAGAZIN_PLASTIK [DB3]
@ MOTOR_AUTO_DB1 [DB1]
» [ Technologieobjekte '
» '@} Externe Quellen FC
» L@ PLCVariablen Funktion
» [ig) PLC-Datentypen
» [\ Beobachtungs- und Forcetabellen
» _&j Online-Sicherungen
» 33 Traces B
» 5 Gerate-ProxyDaten Daten-
ot Programminformationen baustein
] PLC-Meldetextlisten [v
<] il m > IWeitere Informationen

> | Detailansicht

[¥) Neu hinzufigen und &finen [ oK | | Abbrechen |

4 Portalansicht

— Im Datenbaustein ,BEDIENUNG_HMI* legen Sie die vier Variablen — ,Betriebsartenanwahl®,
— LAutomatik_Start, — ,Automatik_Stop“ und — ,Zaehler Plastik_Zuruecksetzen® vom

Datentyp Bool an. Der Startwert der Variable ,Automatik_Stopp“ wird noch mit — ,true“

vorbelegt.
041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14 » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Programmbausteine » BEDIENUNG_HM [DB4]
= g B, @ = °7 Akwalwerte behalten [gg ntaufnah o - fnahmen in Startwerte kopieren g & Startwerte als Akwalwerte laden W, &y =
BEDIENUNG_HMI
Name Datentyp Startwert Remanenz  Erreichbar a.. Schrei... Sichtbari... Einstellwert Kommentar
1 @ v Sttic
2 @- Betriebsartenanwahl Bool false B =] ™ = B HM B b: Hand(0)/ k(1) ||
E ) Automatik_Start Bool false B ™ ™ = 0O HMI Taster Automatik Start
4 as Automatik_Stop Bool [E]true ]l B ™ ™ ™ B HMI Taster Automatik Stop
s @n Zaehler_Plastik_zuruecksetzen Bool false B ™ ™ ™ B HM Werkstiickzahler Plastik riicksetzen
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— Der Funktionsbaustein ,MOTOR_AUTO[FB1]* wird jetzt noch um eine Input-Variable —
.Ruecksetzen_Werkstueckzaehler_Plastik® vom Typ — ,Bool* erweitert. Diese Variable wird

per Drag & Drop auf den — ,R*-Eingang des Zahlers ,CTUD" in das Netzwerk 2 gezogen.

14 Siemens - C:\Users\mde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14
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— In Netzwerk 3 des Bausteins ,Main[OB1]“ ziehen Sie ein — ,ODER" vor die Eingangsvariable
— ,Start_Befehl“.

..-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14 » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Programmbausteine »

i L, EREE8: @9

(P @B = G &7 &
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Drehzahlsollwert . ¢ ENO —

Netzwerk 3: Ansteuerung des Bandlaufs vorwarts im Automatikbetrieb

Kommentar

%DB1
*MOTOR_AUTO_
pB1*
TFET
"MOTOR_AUTO"

~=IEN

%02  |Automatikbetri
"-50" < leb_aktiv

& %03
%E0.1 51" 4l Start_Befehl
KO — %04 >=1
%E0.5 *-52" {1 Stopp_Befehl
BT —ur {}

Freigabe_OK

— Der zweite freie Eingang des — ,ODER" wird mit der Variablen — ,Automatik_Start* aus dem
Datenbaustein ,BEDIENUNG_HMI“ beschaltet.
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— In Netzwerk 3 des Bausteins ,Main[OB1]“ ziehen Sie ein — ,UND* vor die Eingangs-variable
— ,Stopp_Befehl®.

...KTP700_S7-1200_V14 » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Programmbausteine » Main [OB1]
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¥  Netzwerk 3: Ansteuerung des Bandlaufs vorwarts im Automatikbetrieb
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— Der zweite freie Eingang des — ,UND" wird mit der Variable — ,Automatik_Stop“ aus dem
Datenbaustein ,BEDIENUNG_HMI* beschaltet.
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— Die

Eingangsvariable

— LAutomatikbetrieb_aktiv® wird mit der Variable

.Betriebsartenanwahl“ aus dem Datenbaustein ,BEDIENUNG_HMI“ beschaltet.
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¥ Netzwerk 3: Ansteuerung des Bandlaufs vorwarts im Automatikbetrieb
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— Die Eingangsvariable — ,Ruecksetzen_Werkstueckzaehler_Plastik® wird mit der Variable

— ,Zaehler_Plastik_Zuruecksetzen*

aus dem Datenbaustein ,BEDIENUNG_ HMI®

beschaltet.
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— Um einen Taster zur realisieren, der den Werkstiickzahler fiir die Plastikteile zurlicksetzt,

ziehen Sie aus den Werkzeugen bei — ,Elemente” per Drag & Drop das Objekt

— ,Schaltflache* __ins Bild ,Ubersicht Sortieranlage” unterhalb der Ablage fiir Plastik.
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— In den ,Eigenschaften” bei ,Allgemein” tragen Sie als ,Beschriftung* — ,Ricksetzen” ein.
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Security

— In den ,Eigenschaften* bei ,Gestaltung® &ndern Sie das Fillmuster auf ,Massiv* und die

T A
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— Nun muss noch die Funktionalitat als Taster projektiert werden. Daflir wechseln Sie zum

Menu ,Ereignisse®, wahlen als Ereignis — ,Dricken” und — ,<Funktion hinzufigen>*.
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2T BHE X
Klicken
Driicken 4 [ <Funktion hinzufigen> I~]
Loslassen ¢
Aktivieren B
»

Deaktivieren
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(<] M 2]

— Als Funktion wahlen Sie unter den ,Systemfunktionen“ die ,Bitbearbeitung” und dort —
~SetzeBitWahrendTasteGedriickt".
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Anderung b InvertiereBit
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» Einstellungen 7
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— Fur die Prozesskopplung markieren Sie in der — ,CPU_1214C* die — ,Programm-bausteine”
und dort den Datenbaustein — ,BEDIENUNG_HMI[DB4]“. Danach ziehen Sie aus der —

,Detailansicht” die Variable — ,Zaehler_Plastik_Zuruecksetzen“ in das Feld bei ,Variable

(Eingabe/Ausgabe)®.
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— Nun fligen Sie, so wie bereits vorher in der Unterlage gezeigt, auch noch einen Text
— ,Werkstuckzahler Plastik” oberhalb der Schaltfliche und eine Anzeige der Variable —
.Plastikteile_Ist* aus dem Baustein ,MAGAZIN PLASTIK[DB3]" links der Schaltflache ein.
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) o Pla: £ E
@ MAGAZIN_PLASTK [D... () Rutsche/Slide H Forderband/Conveyor H ia::::/ s 2
# MOTOR AUTO_DB1 [D... " o s s
» [ Technologieobjekte - % E
» [ Exteme Quellen R = Werstiickzéhler Plastik : :
» (@ PLCVariablen " 02 : En
» Lg PLCDatentypen -B3 Motor aktiv ‘ Sicoetzcly T
» (53l Beobachtungs- und Force... Istwert Drehzahl - U/min - 2
» [ Online-Sicherungen B1 E
» [ Traces
» (5 Gerate-ProxyDaten 12 1
] e e [ [ ] [>] [100% | 2 e, rereereen ﬁ,‘
< il [> — —
"lr = Lob |3Eigenschaften _ﬂ"jllnfo y[&. Diagnose |
J Eigenschaften II Animationen || Ereignisse [| Texte |
=¥ Eigenschaftsliste Prozess Format e
Name Offset d Variable: |MAGAZIN_PLASTIK_Plastikteile_lst j_‘;ﬂ_\ i "Dezim al F] =
@  Plastikteile_Soll Gestaltung | o — 5 . - &4
i Plastiteie st e PLCVariable: MAGAZIN_PLASTIK Plastikteile_lst A Dezimalstellen: {u = #
Darstellung | = L Adresse: Int Feldlange g =l
Textformat r Fihrende Nullstellen: [ ] %
e Typ fos =
Stile/D o
vne':s:g"s [s Modus: |Ausgabe v v~
>l w51 [<] u (>~
4 Portalansicht bersicht ||:] Ubersicht So... s t 041-101_WinCC_Basic_KTP
—

— Um den Starttaster zur realisieren, ziehen Sie aus den Werkzeugen bei — ,Elemente” per

Drag & Drop das Objekt — ,Schaltflache® | oben neben die Schaltflaichen fir den

Bildwechsel.
B P700 00 4 Pane P700 Ba P700 Ba P Bilde be 0 age
Optionen A
Tahoma Es[+] B T USAsE: Aspas gs T3 —s B\ i O f
VD W NN Vleasisobjekte g
D Drehzahl Motor D Magazin Plastik Systembilder / O Q =
........... B m A u F
>
-2
leIemente §
Metall/ "3'.
y g M=
| || 3
e ——————— -
A L =
. AL 5 =
(D Rutsche/Siide @ Forderband/Conveyor G—P ;';::’:’ o—’i cil = Eq
[ 1 5
} L] - = = LA -
M1 Werstiickzahler Plastik ' -3
-B2 5 VJ Controls
-B3 Motor aktiv - : ; = P o .g
= 5
Istwert Drehzahl - U/min o : Ny >
e = % 3
<] [ " ] > | [100% M =% g
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— In den ,Eigenschaften” bei ,Allgemein“ @dndern Sie den ,Modus® auf — ,Grafik und Text".
Dazu 6ffnen Sie mit einem Klick auf das Symbol den Auswahldialog fur die — ,Grafik wenn
Schaltflache nicht gedriickt”.

| & Eigenschaften  |%i} Info y][g.] Diagnose

_i Eigenschaften “ Animationen || Ereignisse H Texte I
=¥ Eigenschaftsliste | | Allgemein
Allgemein
AEMmEl Modus Beschriftung

Gestaltung
Fillmuster O Text Text wenn Schaltfiache *nicht gedriickt®
e () Grafik start
Darstellung
Textformat Grafik oder Text
Stile/Designs @ e Text wenn Schaltflache "gedricke
Verschiedenes Stait
Security L (O Unsichtbar

»

' Hotke

7 Grafik
[Kein [T’

Grafik wenn Schaltfidche “nicht gedriickt”

— Danach klicken Sie auf das Symbol fiir ,Grafik aus Datei erzeugen® =1 und wahlen mit einem
Doppelklick in dem angezeigten Dialog die Datei ,Pushbutton-Round-G_Off _256¢.bmp* aus
dem Ordner ,SCE_DE_041-101_Bilder".

{"7“

Name Format  GroBe

Al NavigateHome_KTP700_... .png 71 x50
i;] Navigates to Benutzerver.. .png 38x32
Al Navigates to Drehzahl M... .png 38x32
A Navigates to Magazin Pla.. .png 38x32
A Navigates to Projektinfor... .png 38x32
4] Navigates to SIMATICPL... .png 38x32
A Navigates to Systembild... .png 38x32
A Navigates to Systeminfor.. .png 38x32
Al Navigates to Verschiede... .png 38x32
i i bmp 504 x 504
' Right_Arrow png 96 x96
:J Up_Arrow -png 96 x96

v
<
x|
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— Analog wahlen Sie die Datei ,Pushbutton-Round-G_On_256¢c.bmp“ aus dem Ordner
~CE_DE_041-101_Bilder* fur die ,Grafik wenn Schaltflache gedriickt* aus.

‘6 Eigenschaften [*}Info )| % Diagnose

_] Eigenschaften " Animationen H Ereignisse H Texte ]
=¥ Eigenschaftsliste ‘ Allgemein
Allgemein
9 Modus Beschriftung

Gestaltung

Fillmuster O Text Text wenn Schaltflache *nicht gedriickt®

Layout I 7

¥ () Grafik Start ‘

Darstellung

Textformat Grafik oder Text

StileiDesigns I @ T Text wenn Schaltfiache "gedruckt

Verschiedenes !4‘ Start 1

Security b () Unsichtbar ‘

»
Hotkey
Grafik
lKein m
o o Grafik wenn Schaltfiache "nicht gedriickt”
Pushbutton-Round-G_Off_256c [=]+]
srafik wenn Scha gedriick
Pushbutton-Round-G_On_256] &)
Hinweis:

— Die erzeugten Grafiken werden in dem Projekt in dem Pfad ,Sprachen & Ressourcen® unter
~Grafiksammlung“ abgelegt.

— In den ,Eigenschaften” bei ,Darstellung” passen Sie die GroRe der Schaltflache unter —

LPosition & GrofRe“ an.

|E‘.Eigenschaften ﬂ':i_.‘.lnfo y"_%j Diagnose
J Eigenschaften H Animationen ]] Ereignisse H Texte I
=¥ Eigenschaftsliste Darstellung
Allgemein == = =
Gestalting Position & GroBe GroBenanpassung
Fillmuster X |574 I s (so |2l [ objekt an Inhalt anpassen o
Layout vi(s1 |8l 1[0 &l
Darstellung Toxt Rinder
Textformat n GroBenanpassung Grafik : )
| o @ ’S
Stile/Designs I o u :0 ﬁ W
Verschiedenes () Bild nicht strecken _E n D: [0 S
Security r (® Bild strecken
Bild Rander
Ausrichtung Grafik ilo Bl S 8
Horizontal: |Zentriert [+] _E o IS == 0 2l
Vertikal: | Mitte [+]
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— Die Funktionalitat als Taster wird hier wieder als Ereignis — ,Driicken®

mit der

»Systemfunktion“ — ,SetzeBitWahrendTasteGedruckt® realisiert. Fur die Prozess-kopplung

wird die Variable — ,Automatik_Start” aus dem Datenbaustein — ,BEDIENUNG_HMI[DB4]"

verwendet.

14 Siemens - C:\Usersimde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe Totally Inte
Cf (3 Projekespeichem 5 ¥ 3= 2 X s *: 5 MG B 7 onlineverbinden ¥ onl dungtrennen  fip [N IR 3¢ [1]°

...._Basic_KTP700_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Bilder » Ubersicht Sortieranlage

Gerate

~ [ 041-101_WinCC_Basic_KTP700_...
B Neues Gerst hinzufiigen
o Geréte & Netze
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DCI...
IIY Geratekonfiguration

S S RO B e G G DT e
~ gl Programmbausteine ;
I&° Neuen Baustein hinzuf. : Metall/
& Main [0B1] -B4 -85 metal
4 MOTOR_DREHZAHLSTE... '

4 MOTOR_DREHZAHLUE... [ Plastik/ | - -
4 MOTOR_AUTO [FB1] ( ) Rutsche/Slide H Forderband/Conveyor H plastic ‘

@ BEDIENUNG_HMI [DB4]

@ DREHZAHL_MOTOR D... : T I L
§ MAGAZIN_PLASTIK [D M1 Fﬁ Werstiickzahler Plastik :: |f .
L - | o
] & MOTOR AL DR1ID [ b4 3 L ] h [100% |22 Ievre, fvreyrev
< Il 2| - = -
Ir‘ \gbgenschaften I[‘anfo iJ]lLJ Diagnose I
v
Eigenschaften ﬂ Animationen J‘ Ereignisse ]1 Texte [
LT HE X
Name Offset Klicken
@  Betriebsartenanwahl 12} Driicken v SetzeBitWshrendTasteGedriickt
l&)  Automatik_Start Loslassen i Variable (Eingabe/Ausgabe) BEDIENUNG_HM_Automatik_Start al.]
@0 Automatik_Stop Aktivieren E Bit 0
L@ ik Pk e aSe Deaktivieren ¥ <Funktion hinzufiigen>
Anderung i

— Wie in den letzten Schritten gezeigt, wird nun noch eine ,Schaltflache” fir den Stopptaster
eingefugt. Als Grafiken werden die Dateien ,Pushbutton-Stop_Off _256c¢.bmp*
»Pushbutton-Stop_On_256¢* aus dem Ordner ,SCE_DE_041-101_Bilder” verwendet.

...._Basic_KTP700_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Bilder » Ubersicht Sortieranlage

Tahoma Hl[6[+] BT USA:

] D Magazin Plastik

: Systembilder

D Drehzahl Motor

4
|
|

Aasn bl 1:
: , a

<] 1] > 1100%

‘@ Eigenschaften  |%iInfo y][_ﬁ Diagnose |
J Eigenschaften H Animationen H Ereignisse " Texte l
=¥ Eigenschaftsliste v Modus Beschriftung (»]
O Text Text wenn Schaltflache *nicht gedriickt®
Gestaltung Sto |
P
Fillmuster L) e ‘
Layout Grafik oder Texz
¢ wenn Schaltfia ged
DaniEilg (® Grafik und Text )
Textformat i Stop
stile/Designs il O Unsichtbar ‘
Verschiedenes [ x =
Security f Hotkey peREr
ra
LKein m
- Grafik wenn Schaltflidache "nicht gedriickt®
Pushbutton-Stop_Off_256¢ [&l]+]
Grafik wenn Sck ;

rAPush't;unon-Stop_On_ZSGC X
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— Die Funktionalitat als Offner-Taster wird hier mit zwei Ereignissen realisiert. Das erste
Ereignis ist —» ,Dricken® mit der ,Systemfunktion“ — ,RucksetzeBit“ und das zweite Ereignis
— ,Loslassen” mit der ,Systemfunktion® — ,SetzeBit“. Fir die Prozesskopplung wird in
beiden Fallen die Variable — ,Automatik_Stopp“ aus dem Datenbaustein
— ,BEDIENUNG_HMI[DB4]" verwendet.

‘& Eigenschaften ﬂ"_i.llnfo y][ﬁ Diagnose

IEigenschaften H Animationen " Ereignisse “ Texte I
2T BHE X

Klicken
i) Driicken: v RiicksetzeBit
E Loslassen Variable (Eingabe/Ausgabe) BEDIENUNG_HMI_Automatik_Stop
Aktivieren <Funktion hinzufigen>
Deaktivieren
Anderung

L EmE |

‘6, Eigenschaften [} Info y“ﬁ Diagnose

[Eigenschaften HAnimationen HEreignisse HTexte I

LT HBE X
Klicken
Eﬂorﬁcken ¥ SetzeBit
i} Loslassen] Variable (EingabelAusgabe) BEDIENUNG_HM_Automatik_Stop
Aktivieren <Funktion hinzufigen>

Deaktivieren
Anderung

T A
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— Um den Betriebsartenschalter zu realisieren, ziehen Sie aus den Werkzeugen bei

0
— ,Elemente” per Drag & Drop das Objekt — ,Schalter” @j oben zwischen die Schalt-

flachen fur die Bildwechsel und den Starttaster.

B P700 00 P P700 Ba P700 Ba P Bilde be ortieranlage [
Optionen A

Ar=s As s 23 v 2@ O|F

.......... be e =

tieranlage | v|Basisobj 2

=

a e

A 4l [

>

£}

<[ :

012 _J 10~ %

=

I “HC =

1 o L I A‘j Ji- IE =

3

Rutsche/Slide @@= Forderband/Conveyor LGP :;E::’ .g

. =

Y s VIControls 3

M1 Werstiickzdhler Plastik : : p— o —

- lrew

-B3 Motor aktiv M4 - :: =
i e vy (N i e 5 9] |3
< } n ] m[‘loo% [+ —5— —_ z
— In den ,Eigenschaften® bei ,Allgemein® geben Sie die Texte — ,Auto” fir den Zustand ,EIN®

und —» ,Hand“ fir den Zustand ,AUS" ein. Fir die Prozesskopplung wird die Variable —

.Betriebsartenanwahl“ aus dem Datenbaustein — ,BEDIENUNG_HMI[DB4]“ verwendet.

1% Siemens -

C:Wsers\imde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14
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Gerdte

MK B [ onlineverbinden @¥ Online-Verbindung trennen - §p [N [ 3  []] *

¥ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7...
B Neues Gerat hinzufigen
oy Geréte & Netze
~ [jjl CPU_1214C [CPU 1214C DC/D...
Y Gerétekonfiguration
%/ Online & Diagnose
~ gl Programmbausteine
B¢ Neuen Baustein hinzufi...

hahcma

]

L

|
‘ D Magazin Plastk
1

| D Drehzahl Motor

[
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5 Metall/ :
& Main [0B1] -B4 -BS mmekal -B7 .
& MOTOR_DREHZAHLSTEU... 9 i__
4 MOTOR_DREHZAHLUEBE... <ol 1 : | m—
4 MOTOR_AUTO [FB1] <] " L ] [>] [100% | = e s
BEDIENUNG_HMI [DB4] 'd Eigenschaften "_i.ﬁlnfo i) | %} Diagnose
ge: g
@ DREHZAHL_MOTOR [DB2] _J Eig hatian u T ! ” Erclgni " Texte I
@ MAGAZIN_PLASTIK [DB3] e =
: & mome aum ne1ineyl (V] EX E i Al
<] [ rm] [>] s =
'IP St - Prozess Modus
; Variable: [BEDIENUNG_HM_Betriebsartenanwah|E...| Format: | Schalter =]
I:yout" L PLCVariable: BEDIENUNG_HMI Betriebsartenanwahl
arstellung
Disie Offset Textormat M Adresse: Bool Beschriftung
€0  Betriebsartenanwahl - —
@ Avtomatik_Start Grenzen B | wentrcen: i 7] BN (Ao |
= SR T EEEEEE——
< Automatik_Stop \S/ulel[::s;gns AUS: |Hand |
< Zaehler_Plastik_zuruecksetzen Shciacenss
Security
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— In den ,Eigenschaften bei ,Darstellung” passen Sie die Grolke des Betriebsartenschalters

unter — ,Position & Grofie” an

....Basic_KTP700_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Bilder » Ubersicht Sortieranlage

fiahome EL_B B I u SA‘:E:*Atgtgtf—: —:Eltﬁtlltmt i Q's!'l

Allgemein
Gestaltung R

Fillmuster : Richtung umschalten: |Links nachrechts |+
Layout o I : _

Darstellung '
Textformat
Grenzen
Stile/Designs
Verschiedenes
Security

— Nun Ubersetzen Sie das Panel und speichern das Projekt.

=; -
(— Panel KTP700 Basic — -

— Danach laden Sie die geénderte Visualisierung in das Panel. (— )
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7.13 Kopfzeile und Ful3zeile in der Vorlage anpassen

— In der Kopfzeile sollen Ubergreifend die Anlagenzustéande dargestellt werden. Durch den

Assistenten wurde beim Anlegen des Panels bereits eine ,Vorlage 1“ fir unsere Kopf- und

FuRzeile angelegt. In der FuRzeile befinden sich die Systemschaltflachen und in der

Kopfzeile wurden bereits Logo, Datum und Uhrzeit sowie das symbolische EA-Feld zur

Auswahl und Anzeige der Bilder angelegt.

— Das ,Symbolische EA Feld Bild“ modchten Sie jetzt zuerst in den ,Eigenschaften® bei

,Darstellung” in — ,Position & GréRe“ an die hier vorgegebenen Malie anpassen.

1A Siemens -

Ci\Users\mde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14
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CF (R B Projektspeichem 5 ¥ = = X & @: 5 MG [} & onlineverbinden ¥ Online-Verbindung trennen  fp [N [ 3¢ — (1] * PORTAL
Gerite Optionen ;’:
% EE I =]
Fl
~| v |Basisobjekte 2
&) PLCMeldetexlisten g
» [ Lokale Module /S @ e 2
=
¥ [} Panel KTP700 Basic [KTP700 ...
Y Geratekonfiguration A Yy e
%) Online & Diagnose ?
Y Runtime-Einstellungen v | Elemente S
» [ Bilder _ 5
~ (i) Bildverwaltung — oy | |
~ [ Vorlagen A Om I: m
B Neue Vorlage hinzufi.. J“ i = >
L= Vorlage_1 0
7| Globales Bild Q]
» [ HMVariablen v
2, Verbindungen v | Controls
2 Y
j HM-Meldungen B- |@ Eigenschaften  [*}info )| % Diagnose | A e | V=
| i 1> e ten | Ani [E [ Texte | — 4
9 ] >
v|D i A fl B H M 3
E Doty
.
Allgemein
cetiiting ‘ Position & GroBe : GréBenanpassung
Name Layout | x (251 [8] (300 [2] [7] Objekt an Inhalt anpassen = m
Darstellung 4 vls ® I = :
et Bl Verhalten
Grenzen » | Rénder
Stile/Designs 11 = = B Bl Auswahlliste anzeigen: W]
Verschiedenes : : Schaltfiche fir Auswahllste: ()
= | cha r Auswahlliste:
Security 8 JENN P =
<] [ [>]|> | Grafiken -
Portala =3 Ubersicht ) Vorlage_1 E

— Lo6schen Sie das Logo links in der Kopfzeile, indem Sie mit der rechten Maustaste die —

Grafikanzeige fur das LOGO auswahlen und auf — ,Ldschen* klicken.

...P700_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [K

VA hneide Stra<X be
B X 5o :
Eg| Kopieren Strg+C
. .| (3 Einfugen Strg+V
n Excel-Format
b 4 Loschen Entf |8
Bildbaustein-Ty
Reihenfolge 4
Gruppieren >
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— Im ,Panel KTP700 Basic” 6ffnen Sie den Ordner — ,Text- und Grafiklisten®.

% Siemens - C:\Users\imde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14

Prc:jekt Bearbeiten Ansicht Einfiigen ‘.Online Extras  Werkzeuge Fenster Hilfe Totally Integrated Automation
F (3 [ Projekespeichem 3 ¥ 2/ T X W& (*: ) 0 I B 3 ¥ onlineverbinden ¥ Onlineverbindung trennen iz [ PORTAL

Projektnavigation m 4
Geradte |L Textlisten | i Grafiklisten
B4 X =

Textlisten
» (8 Lokale Module [A_ Name a Auswahl Kommentar
~ [ Panel KTP700 Basic [KTP700 .. 1] TextList_OriginalScreenNames Wert/Bereich

Y Geratekonfiguration %] Textliste_Bildnamen WertiBereich

% Online & Diagnose <Hinzufiigen>

Y Runtime-Einstellungen
» [ Bilder
» :ﬂ] Bildverwaltung L —_——
kil Ve nabler Eintrége in Textliste

Z Verbindungen Stand.. |Wert a P

4 HMiMeldungen

&) Rezepturen =

U Archive

5] Aufgabenplaner
1] Text-und Grafiklisten

19 Benutzerverwaltung —1

— Unter ,Grafiklisten legen Sie mit der — Auswahl ,Bit (0,1) eine weitere —

,Grafikliste_Warnung® an.

..asic_KTP700_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text- und Grafiklisten -l X

| &l Textlisten | i Grafiklisten ||
-,
Grafiklisten
Name a Auswahl Kommentar
az| Grafikliste_Warnung [8it (0, 1) v
<Hinzufigen>
Bitnummer (0 - 31)
Wert/Bereich
L e, i |
Eintrdge in Grafikliste
Wwert a Grafikname  Grafik
<Hinzufligen>
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— Jetzt 6ffnen Sie mit einem Klick auf das Symbol [ pei ~Wert 0 den Auswahldialog fir die in

dem Pfad ,Sprachen & Ressourcen® unter ,Grafiksammlung“ abgelegten Grafiken. Danach

klicken Sie auf das Symbol fir ,Grafik aus Datei erzeugen® und wahlen mit einem
Doppelklick in dem angezeigten Dialog die Datei ,Warning.omp“ aus dem Ordner
~SCE_DE 041-101_Bilder“. Diese Datei wird nun ebenfalls in dem Pfad ,Sprachen &
Ressourcen® unter ,Grafiksammlung“ abgelegt.

.. 201_WinCC_Advanced_TP700_CPU1516F » Panel TP700 Comfort [TP700 Comfort] » Text-und Grafiklisten - EX

|ﬁ Textlisten ||Q Grafiklisten |_
H
Grafiklisten
Name a Auswahl Kommentar
li] Grafikliste_Wamung Bit(0, 1) |=]
<Hinzufligen>
TaTTTw T
Eintrdge in Grafikliste
Wert a Grafikname Grafik
‘20 * |Warning -
- . VAN
<Hinzuflgen=
L 1
MName Format  GraBe
4 Navigates to SIMATIC PLC Systemdiagr .png 38x 3212‘
4) Navigates to Systemeinstellungen for P .png 38x32
4) Navigates to Systeminformationen for . .png 38x32
4 Navigates to Verschiedene Aufgaben f. .png 38x32
4] Pushbutton-Round-G_Off_256¢ bmp 504 X...
4] Pushbutton-Round-G_On_256¢ bmp 497 X... —|
4] Pushbutton-Stop_Off_256¢ bmp 108 X...
Allgemein | Tex 4]  Pushbutton-Stop_On_256¢c bmp 108 X...
4 Right_Arrow .png 96 x 96 E
§ 4 Up_Arrow png 96 x96
Allgemein A" Waming i Jjpg 640 X...
[«] =
[<] il |
]}
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— Die Grafik die Sie dem ,Wert 1 zuordnen wollen, ist bereits in dem Pfad ,Sprachen &

Ressourcen® unter ,Grafiksammlung“ abgelegt. Nach dem Mausklick auf das Symbol — =

kénnen Sie hier direkt die Datei — “Logo von Panel KTP700 Basic* auswéahlen.

..asic_KTP700_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text- und Grafiklisten - i mX
I_}_:j Textlisten " | Grafiklisten L
—d
—a
Grafiklisten
Name a Auswahl Kommentar
i Grafikliste_Warnung Bit (0, 1) [+
<Hinzufligen>
L B i, i
Eintrdge in Grafikliste
Wert a Grafikname Grafik
Mo Warning &
, . SIEMENS
1 w |Logo von Panel KTP700 Basic | ’_'
Hiw SIMATIC HMI
Name Format  GroBe
<Kein> rl]
Al AlarmDisplay KTP700_B... .png 71x50 I
4]  Down_Arrow png 96 x96 i SI EM E N S
A}  ExitRuntime_KTP700_Ba... .png 71 x50
jJ Foerderband_Conveyor .bmp 912 x322 SIMAT'C HM'
ﬁ Home png 96 x96
A Left_Arrow png 96 x96
~]  LogovonHM_1 png 663 x371
4] Logo von Panel KTP700 ... . 663 x371
il Rongvon Panel KIFR0 . C eI el ]
Fi 2 v 1(‘

— Nun wechseln Sie zu den , Textlisten“ und legen dort die drei Textlisten — ,Textliste Nothalt*

— ,Textliste_Hauptschalter und — ,Textliste Automatik®, immer jeweils mit der — Auswahl

..asic_KTP700_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text- und Grafiklisten

- WX

|| Textlisten | i Grafiklisten

,Bit (0,1)" an.
>«
Textlisten
Name a Auswahl
4| TextList_OriginalScreenNames WertiBereich
4| Textliste_Bildnamen Wert/Bereich
1| Tewliste_Nothalt Bit (0, 1)
iz| Textliste_Hauptschalter Bit(0, 1)
iz| Textliste_Automatik Bit (0, 1)
<Hinzufiigen> |

A

Kommentar

Anzeige fir NOTHALT
Anzeige fiir Zustand Hauptschalter
Anzeige fur Automatik StartiStopp
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— In der ,Textliste_Nothalt® legen Sie die folgenden Zuordnungen fest: ,Wert 0“ — ,NOTHALT
ausgel6st® und — ,Wert 1“ — ,Nothalt OK®.

..asic_KTP700_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text- und Grafiklisten - X

|| Textlisten | i Grafiklisten

= 3
Textlisten
Name a Auswahl Kommentar
‘Q Textliste_Nothalt Bit{0, 1) [ =] Anzeige fiir NOTHALT ﬂ
1| Textliste_Hauptschalter Bit(0, 1) Anzeige fur Zustand Hauptschalter g
1| Textliste_Automatik Bit (0, 1) Anzeige fir Automatik StartiStopp
<Hinzufligen> z]

TR Y

Eintrdge in Textliste

Wert a Text
40 NOTHALT ausgeldst
g1 Nothalt OK

— In der ,Textliste_Hauptschalter” legen Sie die gewlinschten Zuordnungen fest: ,Wert 0“ —

,=Hauptschalter AUS* und — ,Wert 1“ —» ,Hauptschalter EIN®.

..asic_KTP700_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Text- und Grafiklisten - X

I}_:J Textlisten ﬂ '] Grafiklisten
= & 2

Textlisten

Name a Auswahl Kommentar
1| Textliste_Nothalt Bit(0, 1) Anzeige fur NOTHALT ﬂ
.g Textliste_Hauptschalter Bit (0, 1) E Anzeige fur Zustand Hauptschalter =
1] Textliste_Automatik Bit (0, 1) Anzeige fiir Automatik Start/Stopp |

— <Hinzufiigen> —— _:J

Eintrdge in Textliste

Wert a Text
'30 Hauptschalter AUS
41 Hauptschalter EIN

— In der ,Textliste Automatik® legen Sie die folgenden Zuordnungen fest: ,Wert 0 —

»<Automatik gestoppt® und — ,Wert 1“ — ,Automatik gestartet®.

|{_] Textlisten n_.:;‘ Grafiklisten L
> & =
Textlisten
Name a Auswahl Kommentar |
iz| Textliste_Nothalt Bit (0, 1) Anzeige fiir NOTHALT :J
1| Textliste_Hauptschalter Bit (0, 1) Anzeige fir Zustand Hauptschalter =
1] Textliste_Automatik Bit (0, 1) E‘ Anzeige fir Automatik Start/Stopp -
— <Hinzufiigen> e Z]
Eintrdge in Textliste
Wert a Text
'40 Automatik gestoppt
41 E\ Automatik gestartet |
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— Zurick in der ,Vorlage_1“ fur unsere Kopfzeile ziehen Sie aus den Werkzeugen bei —

,Elemente” per Drag & Drop das Objekt — ,Grafisches E/A-Feld* IZ_.Q in das linke obere Eck.

erkzeuge M

Optionen A

[ Jele[x] B I USAsEs AsRs Py Tes—3 MeQqsThaelle" |k 224 EH’ =]k
~| v | Basisobjekte g

Ubersicht Sortieranlage v /o@H 1

A 4 s

[Elemene |2

= uy H

— In den ,Eigenschaften® bei ,Allgemein® &ndern Sie den ,Modus* auf — ,Ausgabe®“.

Danach o6ffnen Sie mit einem Klick auf das Symbol [l den Auswabhldialog fur die

— ,Grafikliste® und wahlen hier die gerade erstellte ,Grafikliste_Warnung“ aus.

Vorlage_Grafisches EA-Feld_1 [Grafisches E/A-Feld]

Eigenschaften Animationen Ereignisse

=¥ Eigenschaftsliste Algemein
Aligemein Prozens Inha
Gestaltung - nhalt
Darstellung Variable: | 1|
Grenzen PLCVariable: ”
Verschiedenes - -
Security Adresse: :
> Bitnummer: [0 [$
ot
Modus: |Ausgabe [+]
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— Um die Verbindung zu der globalen Variable in der CPU herzustellen, markieren Sie in der —
,CPU_1214C* die —» ,PLC-Variablen® und dort die — ,Variablentabelle_ Sortieranlage”. Nun

ziehen Sie aus der ,Detailansicht” die Variable — ,-A1“ in das Feld ,Variable“. Zusatzlich

wahlen Sie noch — ,Bitnummer 0.

A 5inpm - C:\Users\mde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14
Projekt  Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe
i (% ) projekespeichem 5 ¥ 35 T X ©s *: 3 MG B R onine & onii guennen | fp I8 25 1)
I Projektnavigation T 4 ..S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Bildverwaltung » Vorlagen » Vorlage 1 — i WX

Totally Integra

EIF) [—r

~ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200.V14 |
¥ Neues Gerat hinzufigen
o Gerste & Netze
~ [/ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC]
Y Geratekonfiguration
% Online & Diagnose
» gl Programmbausteine
» [ Technologieobjekte
» LG} Externe Quellen
~ (@ PLCVariablen
%5 Alle Variablen anzeigen
[ Neue Variablentabelle hinzufigen
[‘ Standard-Variablentabelle [29]
5 iablentabelle_Sorti [30]:
» E PLC-Datentypen

BIUSA:E: A:Rs s Se—3 Me s Thel: jle Sz’
B

Visualisierung

Vorlage_Grafisches EA-Feld_1 [Grafisches E/A-Feld] 'd Eigenschaften  |*Info &) %l Diagnose

» @Beobachmngs-und Forcetabellen J Eig ten‘ I A ]l Ereigni l Texte |
» [ig Online-Sicherungen =} Ei liste | Ay ¢
g 1
Gestaltung Inhalt
Dertlung vertie: [ L] e
Gmm_" PLCVariable: “-A1" Pl
Verschiedenes §
Security L Adresse: Bool
' gitmummer: [0 [
Modus
Modus: |Ausgabe [+]
[« w3 [<] ] B

— In den ,Eigenschaften” bei ,Darstellung“ passen Sie die Grofle des ,Grafischen E/A-Feldes’

unter — ,Position & Grofke” an.

....57-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Bildverwaltung » Vorlagen » Vorlage_1

Eigenschaften Animationen I Ereignisse I Texte I
=% Eigenschaftslists Darstellung
Aligemein iti GréB réBenanpass
Gestaltung Tosiiiom & i : o
= 'y - A
Darstellung ko M *=50 || maummmatischanpassen =
Grenz:.nd v:[o 8] 1[50 Bl | @ crafkenobjektgrsBe anpassen [a]
\sl:::sucri IEOEHES () Objekt an gréBte Grafik anpassen Rt
1y () objekt anpassen, Grafik in OriginalgroBe 2
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— Um den Zustand des NOTHALTSs in der Kopfzeile als Text anzuzeigen, ziehen Sie aus den

Werkzeugen bei — ,Elemente” per Drag & Drop das Objekt — ,Symbolisches E/A-Feld® LU
rechts neben ,Grafische E/A-Feld*.

...V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Bildverwaltung » Vorlagen » Vorlage_1 — ' il X [ieikzenge [ R 2
Optionen A
[ (s B I USAsE:s As s ds = N2 E J|E
*| v | Basisobjekte ]
& 8 e - % L3
.. 0 ol . Ubersicht Sortieranlage v / @ . 4 g |
| 1A &l e
3 § g 5 3 & 5 ; -3
i , » : v | Elemente H
.’ o °
= s |
%2 E 1

— In den ,Eigenschaften® bei ,Allgemein“ andern Sie den ,Modus“ auf — ,Ausgabe“.

Nachfolgend 6ffnen Sie mit einem Klick auf das Symbol [l den Auswahldialog fiir die

— ,Textliste“ und wahlen hier die eben erstellte ,Textliste_Nothalt* aus.
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Vorlage_Symbolisches EA-Feld_1 [Symbolisches E/A-Feld] *i) Info gli,_[ Diagnose [ = 4
Eigenschaften Animati Ereigni Texte
=¥ Eigenschaftsliste I Algemein
Allgemein P Inhalt
Gestaltung ‘ :
Layout Variable: | Em Texliste: |l
DarsEliing PLCVariable: A Sichtbare Einage: |4 Textliste_Nothalt [
Textformat
Grenzen Adresse: !
StileiDesigns Bitnummer: [0 [$] ‘
Verschiedenes ‘
Security Modus ‘
Modus: |Ausgabe v gl
[ Ausg [+] |
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— Um die Verbindung zu der globalen Variable in der CPU herzustellen, markieren Sie in der
— ,CPU_1214C* die —» ,PLC-Variablen* und dort die — ,Variablentabelle  Sortieranlage®.
Nun ziehen Sie aus der ,Detailansicht* die Variable — ,-A1“ in das Feld ,Variable® und

wahlen zusatzlich — ,Bithnummer 0.

7% Siemens - C:\WUsers\imde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfligen -Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe Totally Integrated Automation
f [ Bl Projekespeichen b Y 5 2 X W& (¥: ) M G W [} ¥ onlineverbinden ¥ Onlineverbindung trennen  fz [M [ 3 * PORTAL
../00_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Bildverwaltung » Vorlagen » Vorlage_1

Gerédte

v | ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14
I Neues Gerat hinzufugen
o Geréte & Netze
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC]
Y Geratekonfiguration
4/ online & Diagnose
» Il Programmbausteine
» [ Technologieobjekte
» Externe Quellen
v [ @ PLC-Variablen

Z@ Alle Variablen anzeigen ‘ ™ ‘ F‘ 100% ».
n" Neue 2k =i s £ g — -
. 2 Ei > -
% Standard-Variablentabelle [29] [ Eigenschaften |4 Info_] @/ Diagnose | |
_ %@ Veriablentabelle_Sortieranlage [30] J Eigenschaften Il Animationen ﬂ Ereignisse Il Texte [
» (g PLC-Datentypen A o
» 22 Beobachtungs- und Forcetabellen B Eigenschafisliste fll apg
» [ig online-Sicherungen v| Allgemein
) 9 ~, - 9 | Prozess Inhalt
v Detailansicht il
Layout Varioble: [EN] [&]
= L -
PLCVariable: "-AT" la
Textformat b
Ad 2 Bool
Name Datentyp Details Grenzen £ e — =
la A Bool [z %E00 [~ StileiDesigns B Bitnummer: |0 b:]
- = B 1 » o
@ 81 Bool %E05 |=| Verschiedenes L
@ 82 Bool %E0.6 Security Modus
g :i z::: :i?’; Modus: [Ausgabe [~
@ 8 Bool %11 ||
@ 86 Bool %12 |V B -
< [ 3] < il LB

— In den ,Eigenschaften® bei ,Darstellung” passen Sie die GroRRe des ,Grafischen E/A-Feldes®

an unter — ,Position & GroRRe”.

| Il ] F 100% [~] _..Y—.. &

|'d Eigenschaften  |*}Info i)| %l Diagnose |

U Eigenschaften " Animationen H Ereignisse " Texte I
=¥ Eigenschaftsliste Darstellung
All i
Gez::::g Position & GroBe GréBenanpassung
Layout X: |60 s i [") objekt an Inhalt anpassen
Darstellung Y: [9 = 132 ;I
Featiomat = Verhalten
Grenzen Rander
Stile/Designs 1_[ (3 - ﬁ 2 . Auswahlliste anzeigen:
Verschiedenes R I Schaltflache fur Auswahlliste
Security ! J {2 D:' Q 2 @ L : (
L
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— Die vorhergehenden Schritte wiederholen Sie nochmals fir die Textlisten
— ,Textliste Hauptschalter® und — ,Textliste Automatik®, um diese links von Datum und
Uhrzeit direkt untereinander einzufligen. Passen Sie noch GréRe und Schrift so an, dass
diese ausreichend Platz haben.

— Die Kopplung der ,Textliste Hauptschalter” erfolgt Gber die Variable — ,-KO* aus der

»variablentabelle_Sortieranlage®.

D g "
vl | 6 Eigenschaften ”:i.ilnfo y}[& Diagnose
J Eigenschaften H Animationen H Ereignisse ‘l Texte
¥ Eigenschaftsliste | .
Name Datentyp  Details Kommentar ; Algemein
@ &7 8ool %13 SensorTeil...[a] Allgemein T Inhalt
@ 88 int %EWS  Sensor Istw. Gestaltung
i «o Bool [ %E0.1 [~] Anlage Ein"... Layout Variable: |-k0 &) Textiste: [Textliste_Hauptschalter [E]...] A
@ e Bool %A03  Zylinderm.. |=| Darstellung N PLCVariable: k0" A inbare Etrie ]
@ 8 Bool %404  Zylinder M. | Textformat
G i Adresse: Bool
@ & Bool %A05  Anzeige An.. y
@ < Bool %A06  Anzeige Bet.. StilelDesigns ginummer: [0 [2]
@ 3 Bool %A07  Anzeige Bet.. Verschiedenes
@ P Bool %A10  Anzeige N... Security Modus
@ s Bool %A11  Anzeige Aut.. n e
ln o6 et susn  sesieang (9 e =
<] [ 1>

— Die Kopplung der ,Textliste_Automatik® erfolgt Uber die  Variable -
~Speicher_Automatik_Start_Stopp“ aus dem ,MOTOR_AUTO_DB1[DB1]".

Vl" igEigenschaften “glnfo y]’& Diagnose
|| Eigenschaften [ Animationen | Ereignisse [ Texte
¥ - :

— — E Elgenschahshsre‘ Mook

@  sensor_Bandende (o] SMEmEn e Inhalt

@ Vorgabe_Teile_Magazin_Plastik Gestaltung

@ Ruecksetzen_Werkstueckzaehler_Plas. s i Veriable: 5...] Textliste: | Textliste_Automatk |

€1 Bandmotor_Automatik [ Derkllonn | PLCVariable: MOTOR_AUTO_DB1.Speicher_Autom... Eintra B

@ Ist_Teile_Magazin_Plastik |- Eshimac i Aeese: ool

&l speicher_Automatik_Start_Stopp ‘ ol J _ : =

P stileDesigns |- Bitnummer: [0 2]

l@  speicher_Flanke Netsciedenes

€ » IEC_Timer_Nachlauf Security Modus

@ » 1EC_Counter_Plastik = o g =

& il >

— In den ,Eigenschaften® bei ,Gestaltung andern Sie bei — ,Textliste Hauptschalter® und —

» 1 extliste_Automatik® die ,Farbe“ des ,Hintergrundes” auf — ,Grau®.

|"e| Eigenschaften ""A-o Info &) " 2| Diagnose
J Eigenschaften " Animationen H Ereignisse " Texte |
=¥ Eigenschaftsliste ‘ Gestaltung
All i
gensr Hintergrund Rahmen

Gestaltung
Layout Farbe: 198;195; 198/~ | Breite: |4 £l
Dersielunin ] Fiillmuster: | B0 O O O O (| stil: | | Doppelte Linie [+
Textformat | S |MEEEEEEE " — =
Granzen I Eckradius: EOOEOEEE Farbe: - 66, 73; 82 o
StileiDesigns L |_Ju| E . Omm@ Farbe Hintergrund: -99,‘ 101,115 7
Verschiedenes Text EOUOUEEL

i CICPC RO I
Seary garess T I I I T

Mehr Farben...
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— Nun wechseln Sie bei — ,Textliste_Hauptschalter und — ,Textliste Automatik® zu dem

Reiter ,Animation®, wahlen dort ,Anzeige“ und klicken auf — B Neue Animation hinzufiigen*.

‘6, Eigenschaften I"_i.‘lnfo yn‘_ﬂ-_] Diagnose I

IEigenschaften [’Animationen ”Ereignisse “Tex‘(e I

Animationsarten

Ubersicht Anzei

» 4@l Variablenanbindungen i

v ®, Anzeige [ Gestaltung & A Farben und Blinken dynamisieren
.;' i @ Sichtbarkeit B A Ssichtbarkeit dynamisieren

» X Bewegungen

— Im eingeblendeten Dialog wéhlen Sie — ,Gestaltung® und klicken auf — ,OK*.

Animation hinzufiigen X

Wahlen Sie die Animation, die hinzugefugt werden soll!

G Sichtbarkeit

[ OK ]| I Abbrechen |

— In der ,Gestaltung® beider ,Symbolischer E/A-Felder” fligen Sie einen Bereich mit dem Wert

— ,1“ (Signalzustand ,High“) hinzu und andern dort die ,Farbe Hintergrund® auf — ,Griin“.

@, Eigenschaften  |%i} Info y[[_'g Diagnose ]
Eigenschaften “ Animationen “ Ereignisse " Texte |
Gestaltung
Ubersicht
» @ Variablenanbindungen il e
v B, Anzeige Name: | [éﬁ (®) Bereich
I Neue Animation ... Adresse: () Mehrere Bits
“m Gestaltung L Ofeinzelbic [0 [=
» X Bewegungen K
I Bereich a Farbe Hintergrund | Farbe Vordergrund  Blinken
1 [~lo2s50 [~ 495274 [¥] Nein [+]
<Hinzufigen>
(<] M B
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— Die Kopplung der ,Textliste_Hauptschalter erfolgt wieder liber die Variable — ,-K0* aus der

»variablentabelle_Sortieranlage®.
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Totally Integra
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@ DREHZAHL_MOTOR [DB2]
@ MAGAZIN_PLASTIK [DB3]
@ MOTOR_AUTO_DB1 [DB1]
» [ Technologieobjekte
» E Externe Quellen
~ [@ PLCVariablen
Z5 Alle Variablen anzeigen
B¢ Neue Variablentabelle hinzufigen
% Standard-Variablentabelle [29]

Visualisierung

» (g PLC-Datentypen
» (33l Beobachtungs-und Forcetabellen
» [ig Online-Sicherungen

Lo

|3 |[100% -

Vorlage_Symbolisches EA-Feld_2 [Symbolisches E/AFeld] [ETEN S Gy r’_i.llnfo ‘nly Diagnose

Eigenschaften | A |Ereignlsse ITexte |

Ubersicht
» 4@ Variablenanbindungen MR Typ
~ ® Anzeige Name: |0 l@j;! @ Bereich
I Neue Animation ... |] Adresse: O Mehrere Bits
w1 b
‘- g T
» X Bewegungen y O
Il Bereich a |Farbe Hintergrund | Farbe Vordergrund  Blinken |
B [Flo:255.0  |w|lll49:52:74 [=] Nein [+
| <Hinzufiigen>
(<1 [ ]

— Die Kopplung der »1extliste_Automatik® erfolgt Uber die Variable
— ,Speicher_Automatik_Start_Stopp* aus dem ,MOTOR_AUTO_DB1[DB1]".
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s:khu}l“k; rt_Stopp [1 [Flo:2ssi0 |~ |lll49:52:74 [+ Nein =
<€l » IEC_Timer_Nachlauf | !d-lmzufﬁgen)
€0 » IEC_Counter_Plastik :v
VTE < u 1] i LB
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— In der Standard-Variablentabelle soll der ,Erfassungszyklus“ samtlicher Variablen noch von 1

Sekunde auf 100 Millisekunden beschleunigt werden.

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HM-Variablen » Standard-Variablentabelle [19]

# D* B

Standard-Variablentabelle
Name a Datentyp

a Al Bool
a 81 Bool
a 82 Bool
a -B3 Bool
a 84 Bool
a 85 Bool
a 86 Bool
a 87 Bool
a BEDIENUNG_HMI_Automatik_S... Bool
a BEDIENUNG_HMI_Automatik_S... Bool
a BEDIENUNG_HMI_Betriebsarten.. Bool
a BEDIENUNG_HMI_Zaehler_Plast.. Bool
4  DREHZAHL_MOTOR Drehzahlis... Real
a «0 Bool
€@  MAGAZIN_PLASTIK Plastikteile... Int
a MOTOR_AUTO_DB1_Speicher_... Bool
a MOTOR_AUTO_DB1_Speicher_... Bool
a Q3 Bool
a Variable_Bildnummer Ulnt
___ <Hinzufigen>
€]

Verbindung

HMI_Verbindun...
HMI_Verbindun...
HMI_Verbindun...
HMI_Verbindun...
HMI_Verbindun...
HMI_Verbindun...
HMI_Verbindun...

PLC-Name

CPU_1214C
CPU_1214C
CPU_1214C
CPU_1214C
CPU_1214C
CPU_1214C
CPU_1214C

[E)] Hm_verbin... [ cPu_1214C

HMI_Verbindun...
HMI_Verbindun...
HMI_Verbindun...
HMI_Verbindun...
HMI_Verbindun...
HMI_Verbindun...
HMI_Verbindun...
HMI_Verbindun...
HMI_Verbindun...
HMI_Verbindun...
<interne Variabl...

CPU_1214C
CPU_1214C
CPU_1214C
CPU_1214C
CPU_1214C
CPU_1214C
CPU_1214C
CPU_1214C
CPU_1214C
CPU_1214C

PLC-Variable

~Al"

-81"

-8

g3

-84

-85

- 86"

g7 D
BEDIENUNG_HM.Au...
BEDIENUNG_HMI.Au...
BEDIENUNG_HMI Be...
BEDIENUNG_HMI Za...
DREHZAHL_MOTOR....
- xo*
MAGAZIN_PLASTIK....
MOTOR_AUTO_DB1....
MOTOR_AUTO_DB1....
Q3

ndefiniert>

E\ <Symbolischer Zugriff> E

Zugriffsart

<Symbolischer Zugrift>
<Symbolischer Zugriff>
<Symbolischer Zugriff>
<Symbolischer Zugriff>
<Symbolischer Zugriff>
<Symbolischer Zugriff>
<Symbolischer Zugriff>

<Symbolischer Zugriff>
<Symbolischer Zugriff>
<Symbolischer Zugriff>
<Symbolischer Zugriff>
<Symbolischer Zugriff>
<Symbolischer Zugriff>
<Symbolischer Zugriff>
<Symbolischer Zugriff>
<Symbolischer Zugriff>
<Symbolischer Zugriff>

—r
- a

Erfassungszyklus Quellkomme...

100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms

100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms
100 ms

100 ms

Meldung NOT...

~

Sensor Zylind... [

Sensor Zylind...
Sensor Band...

Sensor Rutsch...

Sensor Teilerk...

il

Sensor Teil vo...

«| SensorTeil a...

HMI Taster Au...
HMI Taster Au...

HM Betriebsa...

HM Werkstic...
Drehzahlistwe..
Anlage Ein” (...
Aktuelle Anza...

Speicher furS...
Speicher firS...

Bandmotor -..

[>

[v]

— Bevor die Visualisierung in das Panel geladen wird, tbersetzen Sie nochmals die CPU und

das Panel und speichern das Projekt. (— CPU_1214C — ' —» Panel KTP700 Basic —» *

N L Projekt speichern )

— Nach erfolgreichem Ubersetzen kann die gesamte Steuerung mit dem erstellten
Programm inklusive der Hardwarekonfiguration, wie in den vorherigen Modulen bereits

beschrieben, geladen werden.

(- E)

—

,Laden in Gerat".
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7.14 Balkenanzeige

— Nun mochten Sie noch fur die Drehzahlsteuerung des Motors den Sollwert vorgeben und den

Istwert darstellen. Dazu 6ffnen Sie das Bild — ,Drehzahl Motor* mit einem Doppelklick.

& Siemens -

Gerate

C:\Users\mde\Desktop\SCE_DE_041-1(
Projekt Bearbeiten Ansicht Einfligen Online
CF (% B Projektspeichem & ¥ iz = X )

Projektnavigation o 4

5]

]
e

B Neues Gerat hinzufigen
g Gerate & Netze
» [l CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC]

Y Gerstekonfiguration
%/ Online & Diagnose
Y Runtime-Einstellungen
v [ Bilder
B¢ Neues Bild hinzufigen
[[] Benutzerverwaltung

1|~ |1 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-120...

~ |4 Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic ...

[ Drehzahl Motor

[] Magazin Plastik

[T] Projektinformationen

[[] SIMATIC PLC Systemdiagnose
] systembilder

[] Systeminformationen

— Hier soll das Textfeld in der Mitte des Bildes entfernt werden, indem Sie mit der rechten

~

=

Maustaste daraufklicken und im angezeigten Dialog — ,Léschen® auswahlen.

... Basic_KTP700_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Bilder » Drehzahl Motor - X lr 1 ,L
Optionen o5
P El[elx] BT USAsEs Asps P =s—s MeAs|msllz il ¢ [v 208 :lg
~| v | Basisobjekte 2
5
‘ /o @M
sSorueraniage A .
e A -
= =t
5
V|Elemente s
=
| o .’Aj
om B 5@ @2 B
5] IE .Q!jl >
vlControls
— P
O ®
==
= % z
S
: ]
: =
BB d Loschen =
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— Um den Drehzahlistwert grafisch anzuzeigen, ziehen Sie aus den Werkzeugen bei —

.Elemente” per Drag & Drop das Objekt — ,Balken® . in die Mitte des Bildes.

Optionen

e

N 2 E alz

~| v | Basisobjekte g
|/ @M
A a4 =
V]Elemente §
m nE L [T
W
L

B

z

— In den ,Eigenschaften” bei ,Allgemein® andern Sie den ,Maximalen Skalenwert“ auf — 50 und

den ,Minimalen Skalenwert” auf — -50.

Eigenschaften |%,Info )| % Diagnose

Eigenschaften I]Animationen ]IEreignisse || Texte [

=¥ Eigenschaftsliste Algemein

Al i P
Igemein —
Gestaltung

Rshmentyp e X

Skalen
Beschriftung X Prozessvariable: | |
Darstellung “ PLCVariable: ’
Textformat
GrenzeniBereiche |

Stile/Desi i
tile/Designs e.M.l'nmaler ‘?0—]

Verschiedenes t

Adresse:
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— Fur die Prozesskopplung markieren Sie in der — ,CPU_1214C* die — ,Programmbausteine*
und dort den Datenbaustein — ,DREHZAHL MOTORI[DB2]“. Danach ziehen Sie aus der —

,Detailansicht” die Variable — ,Drehzahlistwert” in das Feld bei ,Prozessvariable“.

4 Siemens -

C:\WUsers\imde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14

Projekt Bearbeiten Ansicht Einmgev ‘Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe Totallylintemmated Atomation
f (Y Projektspeichem 2 ¥ 2 T X W& (*: 5\ [0 [} B [} onlineverbinden ¥ Online-Verbindung trennen | g [N [ PORTAL

Projektnavigation m 4
Gerdte

)

Zuriick
¥ | ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-120...

B Neues Gerét hinzufigen
o Gerite & Netze
~ (@l CPU_1214C [CPU 1214C DC/DCIDC]
Y Gerstekenfiguration
%) Online & Diagnose
v Fal Programmbausteine
B Neuen Baustein hinzufiigen
4 Meain [0B1]
4 MOTOR_DREHZAHLSTEUERUN...

|

o [.)._[.100;5:” Pamn e .m:

48 MOTOR_DREHZAHLUEBERWAC... o
e
& MOTOR_AUTO [FB1] | ¢ Eigenschaften ﬂ'jklnfo y"@ Diagnose \ 'S
@ BEDIENUNG_HM [DB4] - — — s
@ DREHZAHL MOTOR [082] J Eigenschaften H Animationen H Ereignisse H Texte I
 MAGAZIN_PLASTIK [DB3] [v] 2 Eigenschatsiste [ | pygemein %]
<] [ ] >
VI" ilansich Prozess g
3
Rahment Maximaler | H
P Skalenwert: | 5
Skalen L H
— = zeschrlllhung :‘ X Prozessvariable: [EHZAHL_MOTOR Drehzahlistwert|El[...| ®
@ Drehzahisoliwe Ll Il PLCVariable: DREHZAHL_MOTORDrehzahlistwert  |—
= Textformat ‘ Ad |
e P GrenzeniBereiche i wik
€0 » Positive_Drehzahl StilelDesians Mnimal
4 ile/Design: nimaler |
50
€@ » Negative_Drehzahl T Skalenwert: L
2
< il B B > [<] [ [ >~

4 Portalansicht £22 Ubersicht |5 vorlage_1

E Text-und Gr.. |5 Standerd-Va.. ][] Drehzahi Mo...
—

Q v Das Projekt 041-101_WinCC_Basic_KTP.

— In den ,Eigenschaften” bei ,Skalen* wihlen Sie — M Skala anzeigen®, bei ,Unterteilungen®

— 2, bei ,Beschriftung Teilstriche” — 1 und bei ,Intervall* — 10.

Darstellung b Unterteilungen: |2 2]

Textformat i Beschriftung Teilstriche: | 1 2]

GrenzeniBereiche
Stile/Designs
Verschiedenes

[’ Eigenschaften |} Info i)| % Diagnose
J Eigenschaften " Animationen " Ereignisse " Texte I
=¥ Eigenschaftsliste Slkalan
Aligemein -
Gasiationg [V skala anzeigen
Rahmentyp Einstellungen GroBes Intervall
Skalen il — -
Beschriftung ‘ Automatisch skalieren: [~ Intervall: |10
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— In den ,Eigenschaften“ bei ,Beschriftung® wahlen Sie — M Beschriftung®, bei ,Einheit‘—

U/min und bei ,Nachkommastellen* — 2.

JEigenschaften H Animationen ][ Ereignisse HTexte ]

| ‘9| Eigenschaften

l"_l.‘. Info y][ %} Diagnose

=¥ Eigenschaftsliste

Beschriftung

Aligemein
instell i i

Gestaltung Einstellungen fiir Beschriftung
Rahmentyp [¥ Beschriftung
i . "+ bei positiven Zzhlen anzeigen
Beschriftung .
Darstellung I [ Exponentialschreibweise verwenden
Textformat r zweizeilige Beschriftung

GrenzeniBereiche Einheitt | Uimin

Stile/Designs

Verschiedenes

Lange Beschriftung

&

A

Ganzzahlige Ziffern: [3

Nachkommastellen: |2

-

— In den ,Eigenschaften” bei ,Darstellung” passen Sie die Position und die Grofie des Balkens

unter — ,Position & GroRe“ an. Oberhalb des Balkendiagramms flgen Sie zur Beschreibung

A

ein — ,Textfeld”

ein mit dem Text — ,Drehzahlistwert”.

..inCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Bilder » Drehzahl Motor

< [ n | [L 100% m Y.
|’ Eigenschaften  [*}Info &) | %l Diagnose |
J Eigenschaften n Animationen ” Ereignisse [] Texte I
=¥ Eigenschaftsliste Darstellung
Allgemein
o Position & GréBe stil
Gestaltung -
. - [
Rahmentyp X01270  |& s {110 9| Position Skala: |Rechtsiunten v
. (104 |4 (559 | &
Skalen' Y: [104 | i :LZWS_O__@ Balkenrichtung: |Oben v
Beschriftung
Darstellung
Textformat vl
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— Um den Drehzahlsollwert vorgeben zu kénnen, ziehen Sie aus den Werkzeugen bei —

,Elemente“ per Drag & Drop das Objekt — ,E/A-Feld* rechts oberhalb neben die

Balkenanzeige.
0 p P700 Ba P700 B p oto
Optionen A
N 2 ED = §
=
___________ “{~] v | Basisobjekte ]
....................................... (7=
......................................... G/ @M
NN, o1+ 130 v Yol ¥ Sk Lo 0 Yo pretpivd vt vias o (SRS F
................ Ve )
{ ZESE ZENN TANE Tras Dl —s— s 20Es A 3.
g 10000000, ;155 || [ Elemente s
JEEREEEN . . B s
.................. 2
=
=t
5
<
................................ b
................................ g
<
— In den ,Eigenschaften® bei ,Allgemein® belassen Sie den ,Typ“ — ,Eingabe/Ausgabe“ und
andern das ,Darstellungsformat auf — s99,99.
@ Eigenschaften I‘_i.{lnfo y]l&] Diagnose
J Eigenschaften " Animationen I[ Ereignisse ]I Texte
=¥ Eigenschaftsliste 1 Allgemein Z
Aigemein Prozess Format
Gestaltung
Verhalten L Variable: | _:Jj igef Dezimal [v]
Darsieliing ! PLC-Variable: A n =
Textformat b z =
Gieren : Adresse: lange
stileiDesigns Fuhrende Nullstellen: [ ]
Verschiedenes Typ Darstellungsf FFEE @ |+
eRuny Modus: |Eingabe/Ausgabe m =
v
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— Fur die Prozesskopplung markieren Sie in der — ,CPU_1214C*" die — ,Programmbausteine*
und dort den Datenbaustein - ,DREHZAHL_MOTOR[DB2]".

Nun ziehen Sie aus der — ,Detailansicht” die Variable — ,Drehzahlsollwert” in das Feld bei

,Variable“.

V4 Siemens -

Projektnavigation

G

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfiigen Online Exras Werkzeuge

Fenster Hilfe

C:\Users\imde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14

Totally Integrated Automation
4 PO!

v [ 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7...
I Neues Gerat hinzufigen
o Gerdte & Netze
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC...
Y Gerstekonfiguration
%) Online & Diagnose
~ gl Programmbausteine
& Neuen Baustein hinzufiig..

40,00
30,00

50,000/ min

Of (B Projekespeichem 5 X 15 5 X O (¥ 5 [ B J Y online & onl guennen  dp [ I 2 RTAL
L}
A
¥ |fehome — [=[[16]x] B T U S AsEs A :
1\ INOTHALT :!'x.x’;qx'iéi';i [ g T

Uy

4 Portalansicht =2 Ubersicht

L} Text-und Gr.. |3 Stendard-Va... |I] Drehzahi Mo...
memm oo

V' Das Projekt 041-101_Wi

nCC_Basic_KTP.

& Main [0B1] S S Log e
4 MOTOR_DREHZAHLSTEU... < | [T ] [>][100% ] =¥ l—
: gz:‘:s:zl::ﬁmh |6 Eigenschaften I‘glnfo y]| | Diagnose I 3
- <
@ BEDIENUNG_HM [DB4] J Eigenschaften H Animationen H Ereignisse ﬂ Texte ‘ §
8 DREHZAHL_MOTOR [DB2] ¥ Eigenschaftsliste Mgemein
@ MAGAZIN_PLASTIK [DB3] '—g
Allgemein
# MoToR AUTO pe1foer) (V| Alla Prozess Format 4
[<] [T 18>] Gestaltung :
vll" = Verhalten Variable: |DREHZAHL_MOTOR Drehzahisollwert |]...] Anzeigeformat: | Dezimal I+ B
D c
- i PLCVariable: DREHZAHL_MOTORDrehzshlsollwert A 5
£l =
Grernzen 4 Adresse: Real g 5 = 3
b
sme Offset Stile/Designs g Fishrende Nullstellen: [~] = |
Drehzahlsollwert b Verschiedenes Typ Darstellungsformat: [Wv
e B secury QRN cigebeinsgebe ]
- -
47 b Nenative Drehzahl [v]
< ] ] [>]

— In den ,Eigenschaften” bei ,Gestaltung® andern Sie die ,Farbe” des ,Hintergrundes” auf —

,Blau®.
|9l Eigenschaften ﬂ’iﬁlnfo ;J||_Y_-} Diagnose
J Eigenschaften ﬂ Animationen ]| Ereignisse H Texte ]
=¥ Eigenschaftsliste ‘ Gestaltung
All i
Gegs::tz:g Hintergrund Rahmen
Verhalten Farbe: [l 49;101:255 [+ Breite: [4 %
?a;:e”ung N Fillmuster Stil: |===|Doppelte Linie I+
€. rmat L - L
Grenzen P Eckradius: mo E : ![:]. =B Farbe: - 66;73; 82 it
»
Stile/Designs NOONOEED Farbe Hintergrund: [Jl] 99: 101:115 [+ ]
Verschiedenes Text SO
Security i CIORCICIC RO
S AEEEEEEE
Einheit: |
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— In den ,Eigenschaften“ bei ,Textformat® andern Sie die ,Ausrichtung® ,Horizontal* auf —

,Rechts".
' Eigenschaften I"i‘.lnfo _iJIl_Yg Diagnose
_J Eigenschaften |[ Animationen H Ereignisse || Texte |
=¥ Eigenschaftsliste Textformat
Allgemein
= Format:
Gestaltung
Verhalten Schriftart: | Tahoma, 16px. style=Bold [..]
tusteliing : Orientierung: [Hcr:::mal ]
Textformat L :
Grenzen o P
Stile/Designs q RGN,
Verschiedenes Horizontal:
el Vertikal: |Wize I~

— In den ,Eigenschaften” bei ,Darstellung® passen Sie die Position und die GréRe des E/A-
Feldes an unter — ,Position & GroRe“.

— Oberhalb des Balkendiagramms fiigen Sie zur Beschreibung ein — ,Textfeld” ein mit

dem Text — ,Drehzahlsollwert®.

..-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » Bilder » Drehzahl Motor - WX

‘Tahoma

<
‘6, Eigenschaften l"_i.‘.lnfo i)| %l Diagnose ‘
J Eigenschaften H Animationen “ Ereignisse ]’ Texte [
=¥ Eigenschaftsliste Darstellung
e Position & GraBe Rinder
Gestaltung
Verhalten Bl X e ﬂ_] S ﬂ s
Jd o= o i Bl @
Textformat Bl
Grenzen d GroBenanpassung
Stile/Designs s —_
T e ("] objekt an Inhalt anpassen =
Security
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— In der Standard-Variablentabelle wird wieder der ,Erfassungszyklus“ der neu angelegten
Variable ,DREHZAHL_MOTOR_Drehzahlsollwert* von 1 Sekunde auf 100 Millisekunden
geandert.

— Bevor die Visualisierung in das Panel geladen wird, Ubersetzen Sie nochmals das Panel und

F\ S -
speichern das Projekt. (—> Panel KTP700 Basic —> % — kil Projekt speichern

— Um die Visualisierung in das Panel zu laden, markieren Sie den Ordner — ,Panel

KTP700 Basic [KTP700 Basic]“ und klicken auf das Symbol — —u .Laden in Gerat“.

7.15 Meldungen

Beim Anlegen des Panels KTP700 Basic mit Hilfe des Assistenten haben Sie bereits ein paar

Meldefenster anlegen lassen. Diese wollen Sie sich jetzt genauer ansehen.

7.15.1 Allgemeine Meldeeinstellungen

— Zuerst méchten Sie ein paar Einstellungen zur Anzeige der Meldungen im Runtime
vornehmen. Dazu o6ffnen Sie im — ,Panel KTP700 Basic* den Ordner — ,Runtime-
Einstellungen“ mit einem Doppelklick. In den ,Meldungen® bei ,Allgemein“ wahlen Sie —
.Farben Meldeklassen®, bei ,Systemmeldungen® andern Sie — Anzeigedauer in Sekunden
auf 10"

14 Siemens - C:\Users\mde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V141041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14
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Gerite |

3 = |2 Allgemein Mold:
Dienste

~ | ] 041-101_WinCC_Basic_KIP700_57... || Bilder Aligemein
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B¢ Neues Gerst hinzufigen Pufierleerung in Prozent bei Pufferiberlauf: (10 3]
iy Gerste & Netze bacdurigen Text der Quittiergruppe: | QGR m
» [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC... et iy

~ [ Panel KTP700 Basic [KTP700 . Sprache & Schriftart Farben Meldeklassen: B
Y Geratekonfiguration % Einstellungen fur Vari... S7 Di -Hilfetexte lad, ™
% Online & Diagnose

Y Runtime-Einstellungen
[ Bilder K
f :::\::::,::g ’. Anzeigedsuerin Sekunden: |10 3]
Z Verbindungen
4 HM-Meldungen
&) Rezepturen

B Archive

-i Aufgabenplaner

uaqebyny il

L]

uayaonqig £

Systemmeldungen

v v

4] Text- und Grafiklisten
iy Benutzerverwaltung
» i Nicht gruppierte Gerate

» :.i Gemeinsame Daten
< [ pam a8 L] |
> | Detailansicht

|3Eigenschaﬂen ﬂ"jilnfo y”i Diagnose

4 Portalansicht =2 Obersicht I Y Runtime-Ein... ¥ Das Projekt 041-101_WinCC_Basic_KTP.
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7.15.2 Meldefenster

— Damit die Meldefenster in jedem Bild im Vordergrund eingeblendet werden, gibt es im —
.Panel KTP700 Basic* im Ordner — ,Bildverwaltung“ ein — ,Globales Bild“. Dieses 6ffnen
Sie per Doppelklick. In diesem Bild sind bereits drei Meldefenster angelegt worden. Im ersten
Meldefenster— ,Systemmeldungen sind in den ,Eigenschaften bei ,Allgemein® &

,Anstehende Meldungen® der Meldeklasse  ,System* bereits aktiviert.
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Hinweis:

— Systemmeldungen werden im Runtime somit automatisch fir zehn Sekunden angezeigt.
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— Als zweites Meldefenster in dem Bild ,Globales Bild“ gibt es — ,Anstehende Meldungen®.

Dort in den ,Eigenschaften* bei ,Allgemein” aktivieren Sie M  Anstehende Meldungen®. Als

Meldeklassen aktivieren Sie ™  Errors*, M und ,Warnings®.
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Meldeklassen der Typen ,Errors® und ,Warnings® werden Sie in den folgenden Schritten im

— Als drittes Meldefenster in dem Bild ,Globales Bild“ gibt es — ,Nicht quittierte Meldungen®.

Dort in den ,Eigenschaften” bei ,Allgemein* aktivieren Sie M ,Nicht quittierte Meldungen*. Als

Meldeklassen aktivieren Sie hier nur # Errors®.
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7.15.3 Meldeindikator

— Zusatzlich zu den Meldefenstern gibt es in dem Bild ,Globales Bild“ noch einen —

.Meldeindikator“. Dieser dient dazu ein Meldefenster, das von dem Benutzer weggeklickt

wurde, wieder anzuzeigen. In den ,Eigenschaften“ bei ,Allgemein®,

aktivieren Sie die

Meldeklassen M ,Errors: Anstehende Meldungen®, ™ Errors: Quittiert* und & \Warnings:

Anstehende Meldungen®.
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— In den — ,Ereignissen® ist bei ,Klicken* bereits das Anzeigen des Meldefensters mit der

Funktion ,ZeigeMeldefenster hinterlegt. Andern Sie den — ,Objektname* bei ,Klicken bei

Blinken“ auf ,Meldefenster_Nichtquittiert* damit hier dieses Meldefenster gedtffnet wird.
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7.15.4 Einstellungen Meldeklassen

— Fir die Projektierung des Meldesystems und das Anlegen individueller Meldungen, gibt es im
— ,Panel KTP700 Basic* den Punkt — ,HMI-Meldungen®. Diesen 6ffnen Sie per Doppelklick.
In dem Mentpunkt ,Meldeklassen® sind unsere verwendeten Meldeklassen bereits angelegt.
Diese konnen aber noch verdndert werden. Verdndern Sie bei der Meldeklasse —

~Warnings® die Hintergrundfarbe fiir die Zustande ,Gekommen* und ,Gekommen/Gegangen®

auf — ,Gelb“.
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7.15.5 Systemmeldungen

— In dem Menipunkt ,Systemmeldungen® kénnen Sie mit einem Klick auf — ,Ja“ diese

automatisch importieren lassen.
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7.15.6 Analogmeldungen

— In den ,Analogmeldungen“ kann man Variablen auf Grenzen Uberwachen. Legen Sie mit

einem Klick auf ,Hinzufligen* eine neue Meldung an. Zur Uberwachung wahlen Sie in der —

,CPU_1214C* den Datenbaustein —» ,DREHZAHL_MOTOR[DB2]“ und ziehen nun aus der —

,Detailansicht® die zu U{berwachende Variable — ,Drehzahlistwert® in das Feld bei

»1riggervariable“. Danach ziehen Sie aus der — ,Detailansicht* den variablen Grenzwert —

.Positive_Drehzahl_Stoergrenze® in das Feld bei ,Grenzwert".
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— Tragen Sie jetzt in der Spalte ,Meldetext® den Text — ,Stdrgrenze Uberschritten Motor

positive Drehzahl“ ein und wahlen die ,Meldeklasse“ — ,Errors” und bei ,Modus® — ,Hoher".

Legen Sie auf dieselbe Art und Weise noch die drei weiteren unten gezeigten Meldungen der

Meldeklassen ,Warnings® und Errors“ an.

041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14 » Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic PN] » HMI-Meldungen

CA Bitmeldungen Hﬂ,t Analog g '[Fi Sys Idungen H‘ Meldeklassen ”_ﬂ( Meldegruppen ‘
EX =)
Analogmeldungen
D Meldetext Meldeklasse  Triggervariable Grenzwert Modus Grenze
C31 Stérgrenze berschritten Motor pos. Drehzahl Errors DREHZAHL_MOTOR_Drehzahlistwert DREHZAHL_MOTOR_Positive_Drehzahl_Stoergrenze Héher
4 2 Warngrenze Uberschritten Motor pos. Drehzahl Warnings DREHZAHL_MOTOR Drehzahlistwert DREHZAHL_MOTOR_Positive_Drehzahl_Warngrenze Héher
043 Stérgrenze unterschritten Motor neg. Drehzahl Errors DREHZAHL_MOTOR Drehzahlistwert DREHZAHL_MOTOR_Neg: _Drehzahl_S gl iedrig:
A4 Warngrenze unterschritten Motor neg. Drehzahl Warnings DREHZAHL_MOTOR_Drehzahlistwert DREHZAHL_MOTOR_Negative_Drehzahl_Warngrenze Niedriger
<Hinzufigen>
<] ] >

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.

041-101-wincc-basic-ktp700-s7-1200-r1709-de.docx

116



Lern-/Lehrunterlage | TIA Portal Modul 041-101, Edition 09/2018 | Digital Factory, FA

— Die fir das Meldesystem relevanten Variablen missen zyklisch fortlaufend aktualisiert
werden. Offnen Sie hierfur die — ,Standard-Variablentabelle“ des Panels und wahlen zuerst
die Variable ,DREHZAHL _MOTOR_Positive_Drehzahl_Stoergrenze*®. In den ,Eigenschaften®
kénnen Sie bei den ,Einstellung® die — ,Erfassungsart® auf — ,Zyklisch fortlaufend®
umstellen. Andern und tberprifen Sie auf dieselbe Art und Weise noch die Variablen
,DREHZAHL_MOTOR_Drehzahlistwert",

,DREHZAHL_MOTOR_Positive_Drehzahl_Warngrenze®,
,DREHZAHL_MOTOR_Negative Drehzahl_Stoergrenze®
,DREHZAHL_ MOTOR_Negative Drehzahl_Warngrenze*.
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7.15.7 Bitmeldungen

— Bevor Sie Bitmeldungen im Panel anlegen kdnnen, benétigen Sie in der CPU 1214C eine
globale Variable mit mindestens 16 Bit, Gber die Sie nun die Bitmeldungen von der SPS aus
anstoRen. Hier 6ffnen Sie in der ,CPU 1214C* im Ordner — ,Programmbausteine” den
Datenbaustein — ,BEDIENUNG_HMI[DB4]* und legen dort eine globale Variable —

~Sammelmeldungen01“ vom Datentyp — ,Word" an.

1A Siemens

- C:WUsers\mdelDesktop\SCE_DE_041-101pics\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14

7 e I i e i e Totally Integrated Automation
W pojeaspeichem 5 X '8 w X Dt 5 BHER Fo en Bp IR 2 1" PORTAL
041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14 » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Programmbausteine » BEDIENUNG_HM [DB4] - WX
| Gerite | %=
(D2 LBE T A behaften gy o - in Startwerte kopieren & & ' = E
BEDIENUNG_HM s
w ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-12. ~ Neme Datentyp Startwert  Remenenz  Ereichbar a. Schrei.. Sichtbari.. Einsteliwert Kommentar 3
W Neues Gerat hinzufigen T a~ swk
oy Gerte & Newze =]z @ Betriebsartenanwahl  Bool B =] - - B8 HM Betrieb: Hand(0) / ) S
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DUDCIDC) 5 @s  Automatik Start Bool (] =] ~ =] 7] HMTester Automatik Start =
IY Gerstekonfiguration & @s  Automatik_Stop Bool true (=] [~] =] [~ ] ) HM Tester Automatik Stop E
%/ Online & Diagnose 5 @ Zaehler_Plastik_zurue... Bool =] =] ~ ~ (] HM Werkstickzahler Plastik ricksetzen =
v g Programmbausteine & @=®  Ssammelmeldungen0l Word ) ~ I~ 1~ =] ] HM Bereich fur Bitmeldungen %
I Neuen Baustein hinzufigen 7 . »
= Mein [0B1] ||
& MOTOR_DREHZAHLS TEUERU..
& MOTOR_DREHZAHLUEBERW.
4 MOTOR_AUTO [FB1]
| BEDIENUNG_HM [DB4]
S DEFH7AHI MOTORINA2L ¥ i
< ] > < [ 1>

— Im Ordner — ,Programmbausteine” klicken Sie auf — ,Neuen Baustein hinzufigen®, um die

=n

— Funktion —  Zyordnung_Bitmeldungen® anzulegen.

Neuen Baustein hinzufiigen

Name:

[Zuordr\ung_Bume(dungen

Sprache:
% Nummer: A
Organisations- O Manuell
EErEre (® Automatisch
74 Siemens - C:\Users\imde\Desktop\SCE_DE_041- R —
Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online )
© i . x B Beschreibung:
3 = = o
5F (% B projektspeichen & ¥ 5 5 X _— o sind Codeb ohne Ged
Projektnavigation m 4 baustein
Geridte 1
& e
- FC
: = Funktion
+ | ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-12... b
B¢ Neues Gerat hinzufugen e
o Gerite & Netze =
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DUDCIDC] EB
Y Geratekonfiguration B Daten-
%/ Online & Diagnose baustein
~ = mehr...
¥ g Programmbausteine
& Neuen Baustein hinzufiigen > | Weitere Informationen
4 Mein [0B1] [ Neu hinzufiigen und &finen
4 MOTOR_DREHZAHLSTEUERU...

| | Abbrechen
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— In der Funktion ,Zuordnung_Bitmeldungen® legen Sie eine lokale Input-Variable —
,Bitmeldungx0“ vom Datentyp — ,Bool® und eine lokale Output-Variable —
»~sammelmeldungen01“ vom Datentyp — ,Word“ an. Im ersten Netzwerk programmieren Sie
eine einfache 191 Zuweisung der Variable — ,Bitmeldungx0“ auf das Bit X0 in der Variable

— ,Sammelmeldungen01”.

..U 1214C DUDUDC] » Programmbausteine » Zuordnung_Bitmeldungen [FC1] — W W X

i L, EREDE Q8= a1’ o
Zuordnung_Bitmeldungen
Name Datentyp Defaultwert Kommentar
1 @ ¥ Input A
2 @@= Bitmeldungx0 Bool E
3 <0 v Output
4 @n= Sammelmeldungen01 Word IEI [

(<] I s

&  »=1 <4 =0l = =]

¥ Bausteintitel: Bitmeldungen dem HM-Bereich Sammelmeldungen zuordnen [7

¥  Netzwerk 1: Bitmeldungx0 zuordnen: Hauptschalter AUS ‘

([l

#Sammelmeldun
gen01.9%:X0

#Bitmeldungx0 — —

Hinweis:

— Die Syntax ,Variable1.%X0“ bezeichnet man im TIA Portal als Slice-Zugriff. Dieser ermdglicht
z. B. den bitweisen Zugriff auf eine Variable vom Datentyp Byte, Word oder DWord. Wenn
Sie weitere Informationen hierzu bendtigen, kbnnen Sie nach dem Begriff ,Slice® in der
Online-Hilfe zu STEP 7 suchen.
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— Darauffolgend 6ffnen Sie den Baustein — ,Main[OB1]* aus dem Ordner ,Programm-
bausteine“ und rufen — im ,Netzwerk 4“ die Funktion — ,Zuordnung_ Bitmeldungen[FC1]"
auf. Den Eingang der Funktion ,Zuordnung_ Bitmeldungen[FC1]* beschalten Sie mit der
negierten globalen Variable — ,-KO* / %Il0.1 / Anlage L,EIN“ (no) aus der

.variablentabelle_Sortieranlage“. Den Ausgang der Funktion ,Zuordnung_Bitmeldungen

[FC1]* beschalten Sie mit der globalen Variable — ,Sammelmeldungen01* aus dem
Datenbaustein ,BEDIENUNG_HMI[DBA4].

% Siemens - C:\Users\imde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfiigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe ot
3F T3 B projektspeichem & ¥ = = X ®)s d: 5 MG B [ & onlineverbinden ¥ Online-Verbindung wrennen g IR IR L
...4 » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Programmbausteine » Main [OB1]
Gerdte
Ell=4 Bl ee@ad " o
v [ ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-12... | A ——
B Neues Gerat hinzufugen ] = | > ')A | =]
g Gerdte & Netze = W/ = panuenue =
~ [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DC/DC)
c L Vorgabe_
ﬂf Geratekonfiguration "MAGAZIN_  Teile_
%/ Online & Diagnose y PLASTIK". Magazin_ Bandmotor_  ¥AC
v g Programmbausteine Plastikteile_Soll — Plastik Automatik — *-Q:
[ Neyen Baustein hinzufiigen “BEDIENUNG. Ist_Teile_ .Mf.
& Main [0B1] HM" Zaehler_  Ruecksetzen_ Megazin_ :"‘(
4 MOTOR_DREHZAHLSTEUERU... Plastik_  ‘Werkehisckone Plastik — Plas
4 MOTOR_DREHZAHLUEBERW... auruecksewzen — hler_Plastik ENO —
3 Zuordnung_Bitmeldungen [...
4 MOTOR_AUTO [FB1]
W R R R TR : q ¥  Netzwerk 4: Sammelmeldungen fiir HMI erzeugen
<] [ B ———
¥, [ Detailansicht
W
“Zuordnung_Bitmeldungen®
P Offset "BEDIENUNG_

; M. =
< Bemebs?nenanwah[ —EN il ammelmeldung =
< Automatik_Start %01 ngen01 en01
< Automatik_Stop *K0" ~OBitmeldungx0 ENO —

i | Zaehler_Plastik_zuruecksetzen i)
2
Imeld 01 2 —
i - <| il | l‘ 100% [~] AT (YT
< i [> ' Eigenschaften I"j.’.lnfo ylg.] Diagnose
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— Nun gehen Sie zurtck zu — ,HMI-Meldungen® — ,Bitmeldungen® im ,Panel KTP700 Basic".
Legen Sie mit einem Klick auf — ,Hinzufligen® eine neue Meldung an. Als ,Triggervariable*
wahlen Sie die gerade angelegte Variable — ,Sammelmeldungen01* aus dem Datenbaustein
.,BEDIENUNG_HMI[DB4]. Tragen Sie hier in der Spalte ,Meldetext* den Text —
.,Hauptschalter AUS" ein, wahlen die ,Meldeklasse* — ,Warnings“ und bei ,Triggerbit* — ,0*

aus. In der Spalte ,Triggeradresse” wird jetzt ,BEDIENUNG_HMI. Sammel-meldungen01.x0*

T4 Siemens - C-\Usersimde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14
Projekt Bearbeiten Ansicht Einflgen Onfine Extras Werkzeuge Fenster  Hille Totatly latair (e Atomatine
S HE projekespeichem & X = o X )& ¥+ % [0 IG B 3 Onlineverbinden ¥ fungrennen | 3 M8 IR ¢ - ]| RTAL
Gerite A Bi I= 3 [&5ys ge @ Meldeklassen | D) Meldegruppen |
FID® i |2
N 2
Bitmeldungen 3
w | ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-12. ~ [ Meldetext Meldeklasse  Triggervariable Trigge.. Triggeradresse HMI-Quittier.. |3
B Neues Gert hinzufigen A &/ Hauptschalter AUS  Warnings |...] BEDIENUNG_HM_Sammelmeldungen 0 || BEDIENUNG_HM Sammelmeldungen01.0 d |
#h Gerdte & Newze <Hinzufugen> |:|'
» [ CPU_1214C [CPU 1214C DUDC/DC] - 2
3 Panel KTP700 Basic [KTP700 Bas.. E
Y Geratekonfiguration =
=
3

%/ Online & Diagnose

Y RuntimeEinstellungen 7
0

» [ Bilder
» &) Bildverwaltung ['Q Eigenschaften | Info )| &l Diagnose
» ‘g HMVariablen Eigenschaften | Ereignisse | Texte |
2 Verbindungen o
~
HM-Meldungen Trigger
& Rezepturen v Aligemein Einstell
— instellul
< > o
— 2 . NUNG_HM_Ssmmels ¥
| Dataliacatche Infotext | Variable:  BEDIE L:T_H A_Sammelmeldun 8 |
= Quittierung Bit: |0 =) =
'
Name
« Acknovledgement ~
& Errors o

4 Portalansicht =2 Ubersicht J =2 HMi-Meldun

— Bevor die Visualisierung getestet wird, sollen in der Standard-Variablentabelle wieder der
.Erfassungszyklus“ samtlicher neu angelegter Variablen von 1 Sekunde auf 100

Millisekunden beschleunigt werden.

— Bevor die Visualisierung in das Panel geladen wird, Ubersetzen Sie nochmals die CPU und

das Panel und Speichern das Projekt. (— CPU_1214C — ' — Panel KTP700 Basic —» *

N EJ Projekt speichern )

— Nach erfolgreichem Ubersetzen kann die gesamte Steuerung mit dem erstellten
Programm inklusive der Hardwarekonfiguration, wie in den vorherigen Modulen bereits
beschrieben, geladen werden. (—» CPU_1214C — = )

— Um die Visualisierung in das Panel zu laden, gehen Sie ahnlich vor. Markieren Sie den

Ordner — ,Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic]“ und klicken auf das Symbol — —u

,Laden in Gerat".
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— Analogmeldungen und Bitmeldungen werden nun im Runtime automatisch in dem
Meldefenster ,Anstehende/Nicht quittierte Meldungen® und in der ,Meldezeile“ angezeigt. In
dem Meldefenster kdnnen Details und Hilfetexte eingeblendet und Meldungen, wenn nétig,
quittiert werden. Sollte das Meldefenster geschlossen worden sein, so kann das Fenster mit
einem Klick auf den ebenfalls eingeblendeten Meldeindikator wieder angezeigt werden.
Verschiedene Meldeklassen erscheinen in unterschiedlichen Farben.

SIEMENS SIMATIC HMI

Nicht quitierte Meldungen

08:14:24 01.06.2017 ngnenze tberschritten Motor . Drehzahl
08:14:24 01.06.2017 Hauptschalter AUS
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7.16 Fernbedienung des Panels KTP700 Basic
7.16.1 Web-Dienste fir Runtime aktivieren

— Um die Fernbedienung zu erméglichen, missen in der Projektierung zum — Panel KTP700
Basic per Doppelklick die — ,Runtime-Einstellungen® gedéffnet werden. Dort wird bei —

,Dienste” unter ,Fernbedienung” die Option — M  Sm@rtServer starten* aktiviert.

T8 Siemens - C:\Users\imde\Desktop\SCE_DE_041-101pics\041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-1200_V14\041-101_WinCC_Basic_KTP700_S7-1200_V14
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2 o Totally Integrated Automation
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Projektnavigation m 4

Gerite |

Aligemein
Dienste

v | ] 041-101_WinCC_Basic_KTP700_57-120... |~ Eilder Fernbedienung

I Neues Gerat hinzufiigen ] Testawr
oy Gerite & Netze Meldungen
» [ CPU_1214C [CPU 1214C DC/DCIDC] Benutzerverwaltung
~ [} Panel KTP700 Basic [KTP700 Basic... Sprache & Schriftart
JY Geratekonfiguration Einstellungen fur Variablen
4| Online & Diagnose
Y RuntimeEinstellungen
» [ Bilder
» @ Bildverwaltung
» [ g HMVariablen I
DZ‘ Verbindungen L

[>
uaqebyny kit

Dienste

W smertServerstarten

L]

uayayonarg |

4 HM-Veldungen

&) Rezepturen

B Archive

E Aufgabenplaner

4] Text-und Grafiklisten

19 Benutzerverwaltung (]
» i Nicht gruppierte Gerate
» .i Gemeinsame Daten

» 5] Dokumentationseinstellungen v
< [ B [<] [ >

> | Detailansicht

<]

| Eigenschaften  |*}Info |2 Diagnose |

23 Ubersicht I Y Runtime-Ein... ¥ Verbindung mit HMI_RT_1 getrennt

4 Portalansicht

7.16.2 WInCC Internet-Einstellungen am Panel KTP700 Basic

— Auch direkt am Panel missen Einstellungen vorgenommen werden. Wahlen Sie direkt nach
dem Einschalten der Spannungsversorgung und dem Start des Panels im ,Start Center* —

den Punkt ,Settings” an.

Start Center

< Transfer »

© start

[0 Settings .

Hinweis:

— Die Anwahl von ,Settings“ muss schnell genug erfolgen, bevor der automatische ,Start” des
Runtime durchgefihrt wird.
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S 7

Internet

— Klicken Sie unter ,Transfer, Network & Internet* auf das Symbol Settings

Einstellungen zum Web-Server vorzunehmen.

Start Center

< Transfer

© start

[ Settings

Settings
System
Q -° \
g o )
Service & Date & Time Sounds

Commissioning

Transfer, Network & Internet

% 2 @

4
Network Transfer Internet
Interface Settings Settings
Display & Operation

e =1

CJ

System
Control/Info

— Wahlen Sie hier im Menupunkt ,Sm@rtServer” die folgenden Einstellungen.

Start Center

Internet Settings

==

Import Certificate
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— Vergeben Sie unter ,Security Settings” und ,Force Write Access* Passworter (z. B. ,sce®) und

wahlen die hier gezeigten Einstellungen.

Start Center

Sm@rtServer
© start Security Settings

Enable empty passwords ‘ OFF
[ Settings
Password1: ok ke K
sl View only ‘ ‘ OFF ‘

1
E gl

==

Password2: Yo e 3¢ e e ek
Import Certificate
View only [ OFF
Certificate Store ‘

Force Write Access
Enable force write access ON
Password: Je e e 3¢ e e e 3k

7.16.3 Fernzugriff auf das Panel KTP700 Basic starten

— Um den Fernzugriff auf Ihr Panel zu nutzen, kénnen Sie das mit dem TIA Portal installierte
Werkzeug — ,Sm@rtClient” starten.

4

Sm@rtClient

— Geben Sie dann die IP-Adresse des Gerates ein — ,192.168.0.10“ und klicken auf

— ,Connect”.

New Sm@rtserver Connection ? X
Sm@rserver |[EZAIEAAL e = Connect |
- Connection profile Options... |

\ " Low-bandwidth connection

&\ " Default connection options —]Canoel

¢ High-speed network Listening mode
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— Daraufhin wird ein Fenster zum Status der Verbindung angezeigt und ein weiteres Fenster, in

dem Sie das vorher im Panel eingestellte Passwort eingeben missen — ,sce“ — ,OK".

Smartclient Connection X

Connecting to 192.168.0.10 ...
Status: Authentication scheme requested.

_ e |

Standard VNC Authentication X

Sm@rtserver Host: [192.168.0.10

Show Server Cetiicate | )

Thumbprint:

| 2E BB B5 F6 E9 D7 DB D6 98 9F

55 83 2F 9D 8C OF 6B 6B DB FE

e

Username[

Password: |~

[V Encrypt communication OK | Cancel

— AnschlieBend haben Sie die Mdglichkeit das Panel aus der Ferne zu beobachten, zu
bedienen und sogar die Einstellungen im Windows CE des Gerétes zu andern.

B0 HS @efma b HEY

SIEMENS

Plastik/
plastic

Werstiickzihler Plastik

3 otorakt o
Istwert Drehzahl - U/min
= s [

A A
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7.17 Archivieren des Projektes
— Zum Abschluss sollten Sie das komplette Projekt noch archivieren. Wahlen Sie bitte im
Menupunkt — ,Projekt* — ,Archivieren ...“ aus. Legen Sie einen Ordner an, in dem Sie |hr
Projekt archivieren wollen und speichern Sie Ihr Projekt als Dateityp, TIA Portal-
Projektarchive ab. (— Projekt — Archivieren ... —» SCE_DE_041-101 WinCC Basic mit
KTP700 und S7-1200.... — Speichern)
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8 Checkliste — Schritt- fur- Schritt Anleitung

Die nachfolgende Checkliste hilft den Auszubildenden/Studierenden selbstéandig zu Uberprifen,
ob alle Arbeitsschritte der Schritt fur Schritt-Anleitung sorgféltig abgearbeitet wurden und

ermoglicht eigensténdig das Modul erfolgreich abzuschliel3en.

Nr. Beschreibung

Programmaé&nderungen in der CPU 1214C erfolgreich
durchgefihrt

Ubersetzen der CPU 1214C erfolgreich und ohne
Fehlermeldung

Laden der CPU 1214C erfolgreich und ohne Fehlermeldung

Prozessvisualisierung fur das Touch Panel KTP700 Basic
erfolgreich angelegt

Ubersetzen des Touch Panels KTP700 Basic erfolgreich und
ohne Fehlermeldung

Laden des Touch Panels KTP700 Basic erfolgreich und ohne
Fehlermeldung

Anlage einschalten (-KO = 1)

Zylinder eingefahren/Riickmeldung aktiviert (-B1 = 1)
NOTAUS (-Al = 1) nicht aktiviert

Betriebsart AUTOMATIK (im Panel)

Taster Automatik Stopp nicht betétigt (-S2 = 1)

Taster Automatik Start kurz betatigen (im Panel)

Sensor Rutsche belegt aktiviert (-B4 = 1)

anschlieend schaltet Bandmotor -M1 variable Drehzahl (-Q3
=1) ein und bleibt aktiv

Die Drehzahl entspricht dem Drehzahlsollwert im Bereich +/-
50 U/min

Sensor Bandende aktiviert (-B7 =1) > -Q3 =0
(nach 2 Sekunden

Taster Automatik Stopp kurz betatigen (-S2 = 0 oder im
Panel) »-Q3=0

10

NOTAUS (-Al = 0) aktivieren - -Q3 =0

11

Betriebsart Hand (im Panel)— -Q3 =0

12

Anlage ausschalten (-KO =0) - -Q3 =0

13

Zylinder nicht eingefahren (-B1 =0) > -Q3 =0

14

Drehzahl > Drehzahlgrenze Stérung max — -Q3 =0

15

Drehzahl < Drehzahlgrenze Stérung min — -Q3 =0

16

Werte und Meldungen werden am Panel angezeigt

17

Projekt erfolgreich archiviert
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Ubung

Aufgabenstellung — Ubung
In dieser Ubung soll die Prozessvisualisierung um folgende Funktionen erweitert werden:

Das Ubersichtsbild ,,Ubersicht Sortieranlage®“ zeigt ,Soll“ und ,Ist* zum Zahlerstand der
Werkstlicke ,Plastik“ an.

In dem Bild ,,Drehzahl Motor* werden jetzt die Ist- und Solldrehzahl des Motors grafisch und in
E/A-Feldern dargestellt. Die Solldrehzahl kann hier weiterhin vorgegeben werden.

Die Stor- und Warngrenzen zur positiven und negativen Motordrehzahl sollen hier in E/A-
Feldern dargestellt und auch eingestellt werden. Vor den E/A-Feldern wird durch ein rotes
Késtchen angezeigt, wenn ein Grenzwert Uberschritten wurde.

In dem Bild ,,Magazin Plastik”“ werden ,Soll* und ,lIst* zum Zahlerstand grafisch und in E/A-
Feldern dargestellt. Der Sollwert fur die Plastikteile kann in dem E/A-Feld im Bereich 0 bis 20
vorgegeben werden. Das Ricksetzen des Zahlers ist hier ebenfalls mdglich.

Im Meldesystem soll nhun auch der Nothalt und der Zustand des Automatikbetriebs tberwacht
werden. Wird der Nothalt ausgeltst oder der Automatikbetrieb gestoppt, so wird eine Warnung
angezeigt.

Technologieschema

Hier sehen Sie das Technologieschema zur Aufgabenstellung.

Sortieranlage / Sorting station Zusitzliche Werte

-B6
Additional values
Metall/
-B4 -B5 metal -B7

Plastik/
Rutsche/Slide |:> Forderband/Conveyor Ij ::> plastic
-B9 externer Stellwert Drehzahl/

] external manipulated value speed
‘ u B2 50 ufmin (rpm)

-B3 Motor aktiv/
motor active -U1 Stellwert Drehzahl/

-B8 Istwert Drehzahl/ u -B1 manipulated value speed

actual value speed 5.0 Do

U/min (rpm)

1.0 m/s

Abbildung 5: Technologieschema

Schalter der Sortieranlage
Switches of sorting station
-P1 einion
j -QO0 Hauptschalter/Main switch
P4 akliviert/active
E -A1 NOTHALT/Emergency stop
-P2 Handimanual -P3 Autofaulo

i -S0 Betriebsart/operating mode

Automatikbetrieb
Automatic mode
-P5 gestartetistanted
-S1 Start/start

__ -52 Stopp/stop

Handbetrieb / Manual mode

-53 Tippbetrieb -M1 vorwarts/
Manual -M1 forwards

-S54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
Manual -M1 backwards

-P7 ausgefahren/extended

-56 Zylinder -M4 ausfahren/
cylinder -M4 extend

-S5 Zylinder -M4 einfahren/
cylinder -M4 retract

-P§ eingefahren/retracted

Abbildung 6: Bedienpult
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9.3 Belegungstabelle
Die folgenden Signale werden als globale Operanden bei dieser Aufgabe benétigt.
DE Typ Kennzeichnung ‘ Funktion NC/NO
E 0.0 BOOL -Al Meldung NOTHALT ok NC
EO.1 BOOL -KO Anlage ,Ein* NO
i Hand =0
E02 BOOL -S0 Schalter Bemebswahl Hand
(0)/Automatik(1) Auto=1
EO0.3 BOOL -S1 Taster ,Automatik Start* NO
EO0.4 BOOL -S2 Taster ,Automatik Stopp* NC
EO0.5 BOOL -B1 Sensor Zylinder -M4 eingefahren NO
E 1.0 BOOL -B4 Sensor Rutsche belegt NO
E1.3 BOOL -B7 Sensor Teil am Ende des Bandes NO
Sensor Istwert Drehzahl des Motors +/-10V
EW64 BOOL -B8 entsprechen +/- 50 U/min
DA Typ Kennzeichnung  Funktion
A0.2 BOOL -Q3 Bandmotor -M1 variable Drehzahl
Stellwert Drehzahl des Motors in zwei
AW 64 BOOL -Ul Richtungen +/-10V entsprechen +/- 50
U/min
Legende zur Belegungsliste
DE Digitaler Eingang DA Digitaler Ausgang
AE Analoger Eingang AA Analoger Ausgang
E Eingang A Ausgang
NC  Normally Closed (Offner)
NO Normally Open (Schliel3er)
9.4 Planung

Planen Sie nun selbststandig die Umsetzung der Aufgabenstellung.
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9.5 Checklis

The following checklist helps trainees/students to independently check whether all steps of the
exercise have been carefully completed and enables them to successfully complete the module

te — Ubung

on their own.
Nr. Beschreibung Gepruft
1 Programménderungen in der CPU 1214C erfolgreich
durchgefuhrt
> Ubersetzen der CPU 1214C erfolgreich und ohne
Fehlermeldung
3 Laden der CPU 1214C erfolgreich und ohne Fehlermeldung
4 Prozessvisualisierung fur das Touch Panel KTP700 Basic
erfolgreich angelegt
5 Ubersetzen des Touch Panels KTP700 Basic erfolgreich und
ohne Fehlermeldung
6 Laden des Touch Panels KTP700 Basic erfolgreich und ohne
Fehlermeldung
Anlage einschalten (-KO = 1)
Zylinder eingefahren / Ruckmeldung aktiviert (-B1 = 1)
NOTAUS (-Al = 1) nicht aktiviert
Betriebsart AUTOMATIK (im Panel)
Taster ,Automatik Stopp® nicht betatigt (-S2 = 1)
7 Taster ,Automatik Start” kurz betatigen (im Panel)
Sensor Rutsche belegt aktiviert (-B4 = 1)
anschlieBend schaltet Bandmotor -M1 variable Drehzahl (-Q3
= 1) ein und bleibt aktiv
Die Drehzahl entspricht dem Drehzahlsollwert im Bereich +/-
50 U/min
8 Sensor Bandende aktiviert (-B7 = 1) » -Q3 =0 (nach 2
Sekunden
9 Taster ,Automatik Stopp“ kurz betatigen (-S2 = 0 oder im
Panel) - -Q3=0
10 NOTAUS (-Al = 0) aktivieren - -Q3 =0
11 Betriebsart Hand (im Panel)— -Q3 =0
12 Anlage ausschalten (-KO=0) - -Q3=0
13 Zylinder nicht eingefahren (-B1=0) > -Q3 =0
14 Drehzahl > Drehzahlgrenze Stérung max —» -Q3 =0
15 Drehzahl < Drehzahlgrenze Stérung min - -Q3 =0
16 Werte und Meldungen werden am Panel angezeigt
17 Projekt erfolgreich archiviert

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten.
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10 Weiterfuhrende Information

Zur Einarbeitung bzw. Vertiefung finden Sie als Orientierungshilfe weiterfihrende Informationen,
wie z. B. Getting Started, Videos, Tutorials, Apps, Handbicher, Programmierleitfaden und Trial
Software/Firmware, unter nachfolgendem Link:

siemens.de/sce/s7-1200

Voransicht ,,Weiterfiihrende Informationen*

[l Getting Started, Videos, Tutorials, Apps, Handbiicher, Trial-SW/Firmware

A TI& Portal Videos

A Tl& Portal Tutorial Center

» Getting Started

A Programmierieitfaden

A Leichter Einstieg in SIMATIC 57-1200

> Download Trial Softears/Firmware

A Technische Dokumentation SIMATIC Controller
A Industry Online Support App

A T4 Portal, SIMATIC 57-1200/1500 Uberblick
A TIA Portal Website
A SIMATIC 57-1200 Website
A SIMATIC 57-1500 Website

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2018. Alle Rechte vorbehalten. 132
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Weitere Informationen

Siemens Automation Cooperates with Education
siemens.de/sce

SCE Lern-/Lehrunterlagen
siemens.de/sce/module

SCE Trainer Pakete
siemens.de/sce/tp

SCE Kontakt Partner
siemens.de/sce/contact

Digital Enterprise
siemens.de/digital-enterprise

Industrie 4.0
siemens.de/zukunft-der-industrie

Totally Integrated Automation (TIA)
siemens.de/tia

TIA Portal
siemens.del/tia-portal

SIMATIC Controller
siemens.de/controller

SIMATIC Technische Dokumentation
siemens.de/simatic-doku

Industry Online Support
support.industry.siemens.com

Katalog- und Bestellsystem Industry Mall
mall.industry.siemens.com

Siemens AG
Digital Factory
Postfach 4848
90026 Nurnberg
Deutschland

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten
© Siemens AG 2018
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