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Sortieranlage / Sorting station

-B4 -B5

—

Rutsche/Slide :> Firderband/Conveyor :.

Zusitzliche Werte

"

-B3 Motor aktiv/
motor active

-B8 Istwert Drehzahl/
actual value speed
1.0 m/s

5.0 Ufmin (rpm)

-B6
Additional values
Metall/
metal 87
Plastik/
|::> plastic
-B9 externer Stellwert Drehzahl/
- external manipulated value speed
u B2 5.0 U/min (rpm)
M4
-U1 Stellwert Drehzahl/
N -Bi manipulated value speed

1]
U/min (rpm)

1. BARER

Schalter der Sortieranlage
Switches of sorting station
-P1 sinfon
j -Q0 Hauptschalter/Main switch

-P4 akiivier/active

-A1 NOTHALT/Emergency stop

j -S0 Betriebsart/operating mode

-PZ Handimanual -P3 Autofauto

Automatikbetrieb
Automatic mode

-P5 gestartetstaried

__ 51 Start/start

__ -52 Stopp/stop

Handbetrieb / Manual mode

-S3 Tippbetrieb -M1 vorwarts/
Manual -M1 forwards

-S4 Tippbetrieb -M1 ruckwarts/
Manual -M1 backwards

-PT7 ausgefahren/exiended

-S6 Zylinder -M4 ausfahren/
cylinder -M4 extend

-55 Zylinder -M4 einfahren/
cylinder -M4 retract

-P§ eingefahren/retracted

2: fEHIHER
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Rutsche/Slide

Metall/
metal

_> Forderband/Conveyor [;{:)J‘>

Zusatzliche Werte
Additional values
Plastik/
plastic
-B9 externer Stellwert Drehzahl/

external manipulated value speed

E -Q0 Hauptschalter/Main switch

-P4 aktiviert/aclive

[] -A1 NOTHALT/Emergency stop

-P2 Hand/manuaP3 Auto/auto

Ij -S0 Betriebsart/operating mode

-1 Start/start

__ -52 Stopp/stop

" B
u 82 5.0 U/min (rpm)
-B3 Motor aI«iv/ =
motor active -U1 Stellwert Drehzahl/
-B8 Istwert Drehzahl/ i H -B1 manipulated value speed
actual value speed 5.0 U/min (rpm) Lo U/min (rpm)
1.0 m/s
Schalter der Sortieranlage Automatikbetrieb Handbetrieb / Manual mode
Switches of sorting station Automatic mode -53 Tippbetrieb -M1 vorwarts/
_P1 einfon -P5 gestartetistarted o Manual -M1 forwards

-S4 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
Manual -M1 backwards

-P7 ausgefahren/extended

-56 Zylinder -M4 ausfahren/
cylinder -M4 extend

-55 Zylinder -M4 einfahren/
cylinder -M4 retract

-P6 eingefahren/retracted

[T

| seeidwey | owdesy

| spefoid

K 3: #iErEE
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Bauteile erzeugen/ Create components

Nur eine Option pro Feld auswahlen!/ Choose only one option per field!

Uiex Lx A g

Automatisch oder manuell/ Automatic or manual

Autgmatisch Bauteile erzeugen/ Automatic creation of components
EF =1 component %
Manuell 1 Bauteil erzeugen/ Manual creation of 1 componenf n
- L
nur Metallbauteile erzeugen/ Produce only metal components
Metalibauteile/ Metal components g

__ p——PpMetal comp

nur Plastikbauteile erzeugen/ Produce only plastic components

Piastikbauteile/ plastic components

j p——pPlastic_comp

Jydess

zufllig Metall- oder Plastikbauteile erzeugen/ Randomly produce metal or plastic components
zufaliig/randomly

E p——pRand_comp

Manuelle Vorgabe eines analogen Wertes/ Manual specification of an analogue value (EW66)

| soleidway |

-B9 externer Stellwert Drehzahl/ external manipulated value speed

Wenn -B9 nicht bendtigt wird, kann dieser analoge Wert fir andere
| —— 5.0 > Zwecke wiederverwendet werden.
If -B9 is not used the analogue value may be reuse for other purpose.

spofoid

Riicksetzen der Bauteilposition/ Reset of component position
Manuelles Riicksetzen/ Manual reset

Sjeubis

. p—pmanuzl_reset

Properties
Bl 4. (s

E “THWEEE” X8, fJULANMANS EW66 (Z WK #E—MrT -50 £ +50 2
B SHE. X—&BEXSN -/+10V 8 ANBE. %Nk, Z38EERESR NN T -
27648 £ +27648 Z [AIEUTFAE, 2 )5 Al HAE A 4 N AEAEF -

e TEEE LA MIE, SEMENAE, R DR AR T .
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siemens.com/sce/s7-1200

WE“HEER”
Getting Started, Videos, Tutorials, Apps, Manuals, Trial-SW/Firmware

» TIA Portal Videos

» TIA Portal Tutorial Center

» Getting Started

» Programming Guideline

» Easy Entry in SIMATIC 57-1200

» Download Trial Software/Firmware

» Technical Documentation SIMATIC Controller
» Industry Online Support App

» TIA Portal, SIMATIC 57-1200/1500 Overview
» TIA Portal Website
» SIMATIC 57-1200 Website
» SIMATIC S7-1500 Website
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