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Description du process

020-100 Description du processus d’installation de tri

Installation de tri automatisée pour la séparation de pieces en plastique et de pieces en metal

Un toboggan fait glisser une piece sur le convoyeur a bande - Une fois que la piece est
détectee, le convoyeur démarre

| Sortieranlage / Sorting station ~ Zussuriche Werte
« Composant métallique (gris) : Transport jusqu’a . [=] .
hauteur du compartiment a métal, le vérin le pousse T ’ oo =D =
dans le compartiment Py = ||
ctoe aktn = ki
- Composant non métallique (orange) : Transport O 31 o | Ju M
jusqu'a la fin du convoyeur, la piece tombe dans le —
compartiment a plastique. ta—— s e ——

j -Q0 Hauptschalter/Main switch __ -51 Start/start -54 Tippbetrieb -M1 riickwérts/
T Manual -M1 backwards

-S6 Zylinder -M4 ausfahren/

» Dés gu'une piece est triée, la piece suivante est
engag ée. "__| -S0 Betriebsart/aperating mode rmm——— a —ssczy;i\ri]:de;_—Mszff;:ren/

— cylinder -M4 retract

E -A1 NOTHALT/Emergency stop __ -52 Stoppystop
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Liste d'affectation

020-100 Description du processus d’installation de tri - Table d'affectation des entrées TOR

10.0 BOOL -Al Alarme Arrét d'urgence ok NF 11.0 BOOL -B4 Capteur toboggan affecté NO
10.1 BOOL -KO Installation "Marche" NO 11.1 BOOL -B5 Capteur Détection de pieéces métalliques NO
Slecti I M | = R -
10.2 BOOL -S0 Commutateur sélection manuel / anue 11.2 BOOL -B6 Capteur de piéce devant le vérin -M4 NO
automatique 0

10.3 BOOL -S1 Bouton démarrage automatique NO 11.3 BOOL -B7 Capteur de piéce en fin de convoyeur NO

10.4 BOOL -S2 Bouton arrét automatique NF 114 BOOL -S3 Bouton Marche par a-coups convoyeur NO
—M1 avant

10.5 BOOL -B1 Capteur vérin -M4 entré NO 115 BOOL -S4 Bouton Marche par a-coups convoyeur NO
—M1 arriere

10.6 BOOL -B2 Capteur vérin -M4 sorti NF 1.6 BOOL -S5 Bouton Entrer vérin -M4 "manuel” NO

Capteur Moteur du convoyeur -M1 en o
10.7 BOOL -B3 marche (signal & impulsion aussi adapté NO 1.7 BOOL -S6 Bouton Sortir vérin -M4 "manuel NO
pour le positionnement)

11.0 BOOL -B4 Capteur toboggan affecté NO
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Liste d'affectation

020-100 Description du processus d’installation de tri - Table d'affectation des sorties TOR

n

Q0.0 BOOL -Q1 ;\s(c:eur du convoyeur -M1 avant vitesse de rotation Q1l1 BOOL -P5 Affichage Automatique "démarré"
Q01 BOOL 02 fI\i/lxc:ateur du convoyeur -M1 arriére vitesse de rotation 012 BOOL PG Affichage Vérin -M4 "entré"
Q0.2 BOOL -Q3 Moteur du convoyeur -M1 vitesse variable Q13 BOOL -P7 Affichage Vérin -M4 "sorti"

Q0.3 BOOL -M2 Entrer vérin -M4

Q0.4 BOOL -M3 Sortir vérin -M4

Q05 BOOL -P1 Affichage "Installation en marche"

Q0.6 BOOL -P2 Affichage mode "Manuel"

Q0.7 BOOL -P3 Affichage mode "Automatique"

Q1.0 BOOL -P4 Affichage "Arrét d'urgence activé"

Page 6 Diffusion non restreinte | © Siemens 2023 | Version 08/2023 SI E M E N S



Support d’apprentissage/de formation TIA Portal
Liste d'affectation

020-100 Description du processus d’installation de tri - Table d'affectation des entrées et sorties analogiques

Valeur de consigne de la vitesse du moteur
dans les deux directions +/- 10V

IW 64 INT -B8 Capteur valeur réelle de la vitesse du moteur +/- 10V QW 64 INT -u1

Valeur de consigne par défaut via le potentiométre

IW 66 INT -B9 +/- 10V

SIEMENS
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Simulation

020-100 Description du processus d’installation de tri - Simulation SIMIT

* Simulation SIMIT avec PLCSIM ou avec un
automate via PRODAVE (actuellement bnodEie o E].8 B2 MF KU

uniguement S7-300) Sortieranlage / Sorting station
* SIMIT V8.1 Démonstration - o

- 01_masque de commande

« Zone violette : Représentation de I'état
actuel de l'installation simulée .

« Zone grise : Valeurs supplémentaires 10 mis

. 1 M Schalter der Sortieranlage Automatikbetrieb
° Zone Ve rte . CO nSOIe de I I nStaI |at|0n Switches of sorting station Automatic mode
- Vd
SI m u Iee E -Q0 Hauptschalter/Main switch __ -S1 Start/start
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Zusitzliche Werte =
Additional values [
o
-B7 3
=
g
w
Plastik/
plastic |
-B9 externer Stellwert Drehzahl/
external manipulated value speed =
)
50 Ufmin (rpm) ;’
-B3 Motor aktiv/
-U1 Stellwert Drehzahl/f
g manipulated value speed —
Bsagxfiftaagezzah!‘ 50 Rliien)
pes Ufmin (rpm)
(2]
i
=
=
Handbetrieb / Manual mode
—  -53 Tippbetrieb -M1 vorwarts/ —
_P1 einion -P5 gestarietistarted Manual -M1 forwards -
-54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/ 2
. Manual -M1 backwards ‘%
-P4 aktiviert/active
-PT ausgefahren/exiended o
-A1 NOTHALT/Emergency sto -52 Stopp/sto|
E / LEChyeme —_ pp/stop -56 Zylinder -M4 ausfahren/ |
- -P2 Handimanual -P3 Auto/auto - cylinder -M4 extend FFC Cinge ik ke aricd
__ -S0 Betriebsart/operating mode -S5 Zylinder -M#4 einfahren/
— cylinder -M4 retract “En-
g
o
Eigenschaften | £
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Simulation

020-100 Description du processus d’installation de tri - Simulation SIMIT

* 02_SimControl pilote certains réglages de la simulation
. , = 2 i 23 ] 100% 7 & & H 1 B Ui
® ZO n es S u pé rl e u reS : C ree r d eS p I eces Bauteile erzeugen/ Create components Nur eine Option pro Feld auswahlen!/ Choose only one option per field!

| uajusuodwoy !

Automatisch oder manuell/ Automatic or manual
» Creation automatique ou manuelle des pieces )
« Automatique (par défaut) o
° M an u e | nur MetaI\ba:Zﬁlﬁ:j:ii:{:zd:jsnnly metal components 5
N ’ o’ __ P——pMetal_comp _;
[ ] Typ e d eS p I e Ces C re e e S : nur PIastikba}]l;t:li'\::‘r:euge::’:[rnoi:fﬂelson\y plastic components [
¢ U n i q u e m e nt p i é Ces m étal | i q u eS zufallig Metall- oder Pla;k:;;t:::;::f Randomly produce metal or plastic components g
» Uniguement pieces plastiques oo u
=\ 7 - - 7 . 7 Manuelle Vorgabe eines analogen Wertes/ Manual specification of an analogue value (EW66) E
* Piece métallique ou plastique aléatoire (par défaut) il s i
 Zone du milieu : . T 50 not e the loe velue may b reuse for cther purpose, B
Présélection manuelle de la valeur de réglage -B9 T

 Zone inferieure : Remise a zero de la position de la piéce b I
i

Eigenschaften
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Merci de votre attention !

Une assistance
- )= complete pour
. 7 _ enseignants et
Learning/Training Material Trﬂalneléackages & Learning Systems , .

Produe étudiants sur le
chemin vers

'Industry 4.0

Siemens Automation
Cooperates with
Education (SCE)

Teach and learn what matters! The digital transformation is
in full swing. SCE provides educators with a comprehensive
offering to convey industry 4.0/automation knowledge for
academia and in-house vocational training, which can also
be used by learners for self-study.

SCE Support Finder

Text books Media Support Technical Support

WorldSkills Trainees & Students Contact partner

SiePortal registration guide
for download of restricted export goods

i e S "9 Subject to changes and errors. The information given in this document only contains general descriptions and/or

: performance features which may not always specifically reflect those described, or which may undergo modification in
the course of further development of the products. The requested performance features are binding only when they are
expressly agreed upon in the concluded contract.

iE3oitive 8 T S SO M e ’ All product designations may be trademarks or other rights of Siemens AG, its affiliated companies or other companies
whose use by third parties for their own purposes could violate the rights of the respective owner.

Watch video:
A [ AEN A ES

siemens.com/sce
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https://new.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/learning-training-documents.html
https://www.automation.siemens.com/sce-static/learning-training-documents/sce-guide-learn-training-guide-en.pdf
https://new.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/learning-training-documents.html#Whatsnew
https://new.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/courses.html
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https://www.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/learning-systems.html
https://www.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/learning-systems.html
https://new.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/textbooks.html
https://www.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/media-support.html
https://new.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/technical-support.html#IndustryOnlineSupport
https://new.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/technical-support.html#TrialSoftwareFirmware
https://new.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/technical-support.html#GettingStartedWBT
https://www.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/technical-support.html#UseCases
https://new.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/technical-support.html#ProductsSystems
https://new.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/worldskills.html
https://new.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/worldskills/cooperation.html
https://new.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/trainees-students.html
https://new.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/jobs-career.html
https://new.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/jobs-career/application-tips.html
https://new.siemens.com/global/en/company/sustainability/education/sce/contact-partners.html

	Folie 1: Support d’apprentissage/ de formation TIA Portal
	Folie 2: Support d’apprentissage/de formation TIA Portal Sommaire
	Folie 3: Support d’apprentissage/de formation TIA Portal  Vue d'ensemble des modules
	Folie 4: Support d’apprentissage/de formation TIA Portal  Description du process
	Folie 5: Support d’apprentissage/de formation TIA Portal  Liste d'affectation
	Folie 6: Support d’apprentissage/de formation TIA Portal  Liste d'affectation
	Folie 7: Support d’apprentissage/de formation TIA Portal  Liste d'affectation
	Folie 8: Support d’apprentissage/de formation TIA Portal  Simulation
	Folie 9: Support d’apprentissage/de formation TIA Portal  Simulation
	Folie 10: Merci de votre attention !

