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Descripcion del proceso

020-100 Descripcion de proceso para una planta de clasificacion

Planta de clasificacion automatizada para la separacion de piezas de plastico y metal

A través de un deslizador, se envia una pieza a la cinta transportadora — Tras detectar
la pieza, la cinta transportadora se pone en marcha

| Sortieranlage / Sorting station ~ Zussuriche Werte
» Pieza metalica (gris): transporte hasta la altura del . B 2
almaceén de metales, un cilindro empuja la pieza ‘ ’ T—— | =
hasta el almacén de metales s = | [
- Piezas no metdlicas (naranja): transporte hasta el final et 5 o _|uts i~
de la cinta, donde la pieza va a parar al almacén de —
plasticos e ——— r—— - o ""blh.f w;;
" -QU Hauptschalter/Main switch e __ -S1 Start/start - -S4 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
* En cuanto se clasifica una pieza, puede procesarse e T e
a i
Ia SiglJiente __ -50 Betriebsart/operating mode T 5 [Zx’}::gg :m ::g:?tren/
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020-100 Descripcion de proceso para una planta de clasificacion: tabla de asignacion de las entradas digitales

10.0 BOOL -Al Aviso PARADA DE EMERGENCIA OK NC 11.0 BOOL -B4 Sensor deslizador ocupado NA
10.1 BOOL -KO Planta "ON" NA 111 BOOL -B5 Sensor deteccion pieza metalica NA
10.2 BOOL -S0 Selector modo de operacion Manual = 11.2 BOOL -B6 Sensor pieza ante cilindro -M4 NA
manual/automético 0
10.3 BOOL -S1 Pulsador de arranque automatico NA 11.3 BOOL -B7 Sensor de pieza al final de la cinta NA
10.4 BOOL -S2 Pulsador de parada automatica NC 114 BOOL -S3 gz:z:‘s:r modo Jog cinta —M1 hacia NA
10.5 BOOL -B1 Sensor cilindro -M4 introducido NA 115 BOOL -S4 :;:Sador modo Jog cinta —M1 hacia NA
10.6 BOOL -B2 Sensor cilindro -M4 extraido NC 1.6 BOOL -S5 Pulsadorintroducir cilindro -4 NA

"Manual"

Sensor motor de cinta -M1 en marcha
10.7 BOOL -B3 (sefial pulsada apta también para NA 1.7 BOOL -S6 Pulsador extraer cilindro -M4 "Manual" NA
posicionamiento)

11.0 BOOL -B4 Sensor deslizador ocupado NA
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020-100 Descripcion de proceso para una planta de clasificacion: tabla de asignacion de las salidas digitales

n

Q0.0 BOOL -Q1 Motor de cinta -M1 hacia delante, velocidad fija Q11 BOOL -P5 Indicacion modo automatico "iniciado"
Q0.1 BOOL -Q2 Motor de cinta -M1 hacia atras, velocidad fija Q12 BOOL -P6 Indicacion cilindro -M4 "introducido”
Q0.2 BOOL -Q3 Motor de cinta -M1 velocidad variable Q13 BOOL -P7 Indicacion cilindro -M4 "extraido"
Q0.3 BOOL -M2 Introducir cilindro -M4

Q04 BOOL -M3 Extraer cilindro -M4

Q05 BOOL -P1 Indicacién "Planta ON"

Q0.6 BOOL -P2 Indicacion modo de operacién "MANUAL"

Qo0.7 BOOL -P3 Indicacion modo de operacion "AUTOMATICO"

Q1.0 BOOL -P4 Indicacion "PARADA DE EMERGENCIA activada”
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020-100 Descripcidon de proceso para una planta de clasificacion: tabla de asignacién de las entradas y salidas analdgicas

IW 64 INT -B8 Sensor valor real de velocidad del motor +/- 10 V QW 64 INT -Ul Valor mampulado de velocidad del motor
en 2 sentidos +/- 10 V
W 66 INT B9 E/s_pleocfllcamon de consigna mediante potenciémetro
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020-100 Descripcion de proceso para una planta de clasificacion: simulacion SIMIT

« Simulacion SIMIT junto con PLCSIM o un

=
E)
, P ] 100% = @ & o ui :
controlador a través de PRODAVE
3
- - - o E
(aCtU almente solo en 87_300) Sortieranlage / Sorting station - Zusitziche Werte =
* SIMIT V8.1 Demo 2= = :
o
. _ Plastik/
* 01_Operating screen (01_Pantalla_mando) |
- - - R —— -B9 externer Stellwert Drehzahl/
- . ., external manipulated value speed =
 Area violeta: representacion del estado 59 i o :
. -B3 Motor aktiv/
motor active -U1 Stellwert Drehzahl/f
actual de la planta simulada P e e e |
, ) .. actual value speed = i)
 Area verde: valores adicionales -
=
A . T Schalter der Sortieranlage Automatikbetrieb Handbetrieb / Manual mode
° Are a- Ve rd e . p u p Itre d e m an d O d e I a p | anta Switches of sorting station Automatic mode —  -53 Tippbetrieb -M1 vorwarts/ —
. _P1 einion -P5 gestarietistarted N Manual -M1 forwards
SI m u Iad a. E -Q0 Hauptschalter/Main switch __ -S1 Start/start -S54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/ g
- . Manual -M1 backwards ‘%
-P4 akfivier/active -P7 ausgefahren/extended o
E -A1 NOTHALT/Emergency stop __ -52 Stopp/stop 56 Zylinder -M4 ausfahren/ B
o P2 Handimanual -P3 Auto/auto - cylinder -M4 extend _P6 eingefahreniretracted
__ -S0 Betriebsart/operating mode -S5 Zylinder -M#4 einfahren/
— cylinder -M4 retract “En-
Eigenschaften | £
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020-100 Descripcion de proceso para una planta de clasificacion: simulacion SIMIT

* 02_SimControl (02_ControlSim) se utiliza para algunos ajustes
de la simulacion vt oo
- Areas superiores: generar piezas
« Generacion automatica o manual de piezas
» Automatico (predeterminado) i e e conocrens .
* Manual pmducel‘,:.:.m
* Tipo de piezas generadas: R - e m
 Solo piezas metdlicas =

Nur eine Option pro Feld auswahlen!/ Choose only one option per field!

| uajusuodwoy !

sjonuo)

. Ve . b
o | p d p I Manuelle Vorgabe eines analogen Wertes/ Manual specification of an analogue value (EW66) 2
S O O I e Z aS e aStI CO -B9 externer Stellwert Drehzahl/ external manipulated value speed %
. s , . . . ;VennkaQ_n‘ijcht benﬁtigt wird,dkann dieser analoge Wert fir andere
 Pieza metélica o de plastico aleatoria (predeterminado) — O M e B
F4 . =g =7 = Riicksetzen der Bauteilposition/ Reset of component position ‘:é!
 Area central: especificacion manual de consigna -B9 o R e

- Area inferior: restablecer la posicion de la pieza (] =z=rr I
4

Eigenschaften
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Learning/Training Material Trainer Packages & Learning Systems

Products Centros de formaCIén

Siemens Automation
Cooperates with
Education (SCE)

Teach and learn what matters! The digital transformation is
in full swing. SCE provides educators with a comprehensive
offering to convey industry 4.0/automation knowledge for
academia and in-house vocational training, which can also
be used by learners for self-study.

SCE Support Finder

Media Support

WorldSkills Trainees & Students Contact partner

SiePortal registrati
for download of res

Subject to changes and errors. The information given in this document only contains general descriptions and/or
performance features which may not always specifically reflect those described, or which may undergo modification in
the course of further development of the products. The requested performance features are binding only when they are
expressly agreed upon in the concluded contract.

yone

If you have any

All product designations may be trademarks or other rights of Siemens AG, its affiliated companies or other companies
whose use by third parties for their own purposes could violate the rights of the respective owner.

Watch video:
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siemens.com/sce
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