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Pacotes de treinamento SCE apropriados a este tutorial

Comandos SIMATIC

=  SIMATIC ET 200SP Open Controller CPU 1515SP PC F e HMI RT SW
N° de referéncia: 6ES7677-2FA41-4AB1

= SIMATIC ET 200SP Distributed Controller CPU 1512SP F-1 PN Safety
Ne° de referéncia: 6ES7512-1SK00-4AB2

= SIMATIC CPU 1516F PN/DP Safety
Ne° de referéncia: 6ES7516-3FN00-4AB2

=  S|MATIC S7 CPU 1516-3 PN/DP
Ne° de referéncia: 6ES7516-3AN00-4AB3

=  SIMATIC CPU 1512C PN com software e PM 1507
Ne° de referéncia: 6ES7512-1CK00-4AB1

= SIMATIC CPU 1512C PN com software, PM 1507 e CP 1542-5 (PROFIBUS)
Ne° de referéncia: 6ES7512-1CK00-4AB2

=  SIMATIC CPU 1512C PN com software
Ne° de referéncia: 6ES7512-1CK00-4AB6

= SIMATIC CPU 1512C PN com software e CP 1542-5 (PROFIBUS)
Ne° de referéncia: 6ES7512-1CK00-4AB7

SIMATIC STEP 7 Software para treinamento

= SIMATIC STEP 7 Professional V14 SP1 - licenca individual
N° de pedido: 6ES7822-1AA04-4YA5

= SIMATIC STEP 7 Professional V14 SP1 - 6 licencgas para sala de aula
N° de pedido: 6ES7822-1BA04-4YA5

= SIMATIC STEP 7 Professional V14 SP1 - 6 licencas para upgrade
N° de pedido: 6ES7822-1AA04-4YES

= SIMATIC STEP 7 Professional V14 SP1 - 20 licencas para estudantes
N° de pedido: 6ES7822-1AC04-4YAS5

Por favor, note que os pacotes de treinamento podem ser substituidos por pacotes atualizados,
guando necessario.

Um resumo dos pacotes SCE atualmente disponiveis pode ser encontrado em:
siemens.com/sce/tp

Treinamentos avancgados
Para treinamentos regionais avancados SCE Siemens, entre em contato com o parceiro SCE da
sua regido siemens.com/sce/contact

Outras informacgdes sobre SCE
siemens.com/sce
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Nota sobre o uso

A documentacdo de treinamento SCE para a solucdo de automacdo convencional Totally
Integrated Automation (TIA) foi elaborada para o programa "Siemens Automation Cooperates with
Education (SCE)" especificamente para fins educacionais em instituices publicas de ensino F&E.
A Siemens AG nao assume responsabilidade sobre o contetdo.

Esta documentacdo somente deve ser utilizada para a formacéo inicial nos produtos/sistemas da
Siemens. Isto é, ela pode ser copiada total ou parcialmente e ser entregue aos estudantes para a
utilizacdo no ambito de seu treinamento. A distribuicdo, a reproducdo desta documentacéo e a
divulgacdo do seu contelido sdo permitidas apenas para fins educacionais nas instituicGes
publicas de ensino.

As excec¢Bes demandam a aprovacdo por escrito do representante da Siemens AG: Roland
Scheuerer roland.scheuerer@siemens.com.

As violagOes estdo sujeitas a indenizagéo por danos. Todos os direitos, inclusive da traducédo, séo
reservados, particularmente para o caso de registro de patente ou marca registrada.

A utilizagdo em cursos para clientes industriais & expressamente proibida. O uso comercial dos
documentos n&o é autorizado.

Agradecemos a TU Dresden, principalmente ao Prof. Dr. Eng. Leon Urbas e a da empresa Michael
Dziallas Engineering e a todos os outros envolvidos pelo auxilio durante a elaboragdo desta
documentacao de treinamento SCE.
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FUNDAMENTOS DAS FUNCOES DO
DIAGNOSTICO

1 Objetivo

Neste médulo o leitor devera conhecer as ferramentas que sao Uteis para a solucao de
problemas.

No mddulo a seguir, serdo apresentadas as funcdes de diagndstico, as quais poderao, por
exemplo, ser testadas com o projeto TIA do mdédulo SCE_PT_032-100_Programacédo-FC com
SIMATIC S7-1500.

Os comandos SIMATIC S7 listados no capitulo 3 podem ser utilizados.

2 Requisito

Este capitulo tem como base a configuracdo de hardware do SIMATIC S7 CPU1516F-3
PN/DP, no entanto, também é possivel realizar outras configuracdes de hardware, que
tenham entrada digital e saidas de cartdo. Para realizacdo deste capitulo, pode-se recorrer ao
seguinte projeto:

SCE_PT_032_100_Programac¢éo-FC_R1503.zap13
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3 Hardwares e softwares necessarios

1 Engineering Station: Pré-requisitos sdo hardware e sistema operacional
(outras informacdes, vide Readme nos DVDs TIA Portal Installations)

2  Software SIMATIC STEP 7 Professional no TIA Portal — a partir de V13

3 Comando SIMATIC S7-1500/S7-1200/S7-300, p. ex. CPU 1516F-3 PN/DP —
a partir de Firmware V1.6 com Memory Card e 16DI/16DO assim como 2AI/1AO

Nota: As entradas digitais deverdo ser executadas em um painel de controle.

4  Conexdao Ethernet entre Engineering Station e comando

-_— 2 SIMATIC STEP 7
. . . Professional (TIA
1 Engineering Station Portal) a partir de V13

4 Conexao Ethernet

99T Y TS T T Y
Rk B EERR)

Painel de controle
3 Comando SIMATIC S7-1500
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4 Teoria

4.1 Diagnostico de falhas e falhas de hardware
Falhas podem ocorrer por diferentes razdes.

Em caso de falhas ap6s a mudanga para RUN, é possivel distinguir entre dois padrdes de
erro.

1. A CPU vai para ou permanece no modo STOP. O LED STOP amarelo acende,
adicionalmente acendem LEDs indicadores ha CPU, na fonte de alimentacg&o, nos
modulos periféricos ou nos moédulos de barramento.

Nesse caso existe uma falha da CPU. Por exemplo, um grupo de moédulos no AS pode estar
com defeito ou ter sido parametrizado errado, ou ainda existir um erro no sistema de bus.

Aqui é executada uma analise de interrupcao. Através da avaliacédo do diagndstico de
hardware e através da leitura do estado do médulo no buffer de diagndstico da CPU.

2. A CPU esta no modo RUN de falha. Quando o LED verde acende em RUN,
adicionalmente outros LEDs indicadores piscam na CPU, na fonte de alimentacéo, nos
modulos periféricos ou maédulos bus.

Neste caso, o0 erro pode estar nos periféricos ou fonte de alimentacgéo.

Aqui é feita primeiramente uma inspecao visual para localizar a zona de erro. Os LEDs
indicadores na CPU e periféricos sdo analisados. No diagnéstico de hardware séo lidos os
dados de diagndstico dos periféricos e médulos defeituosos. Além disso, pode ser feita uma
analise de falha no PG com a ajuda de uma tabela de controle.
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4.2 Diagnostico do hardware

Com a ajuda da visualizagéo do dispositivo no modo online do TIA Portal, vocé obtém
rapidamente uma viséo geral da estrutura e do estado do sistema de automacao.

d¢ [cruisier

Rail_0

T4 Siemens - D:\Automati 100_FC-Programmin 100_FC-Programming

Tools

Project Edit View Insert Online  Optio Window  Help
S h [ saveproject & ¥ 2 T X 9 x5 M0 B QI coonline F coofiine £, AW 2€¢ ] 1]

0 4 032_100_FCProgramming * CPU1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]

Totally Integrated Automation
PORTAI

Project tree

= Topology view [gh Networkview ([ Device view
Device overview
|- [Module

P 190W 120/230VAC
~ CPU1S16F

Devices

FoC

g [cPuisier ]

ISl |1address | ..

* [ ] 032_100_FCFrogramming

¢ Add new device

iy Devices & networks
~ [[§ CPUTST6F [CPU 1516F-3 PN/DP]
I Device configuration
% online & diagnestics
~ [l Program blocks
¢ Add new block
4 Main [0B1]
4 MOTOR_MANUAL [FC1]
¥ [ Technology ebjects
» [ External source files
~ (4 PLCtags
Zg Showall tags
B Add new tag table
% Defaulttag table [54]

Devices & networks

CPU1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]

v | Details view

» FROFINETinteriace_1

» FROFINETinterface_2
DP interface_1

DI 32x24VDC HF_1

DQ 32x24VDCI0.SAST 1

A BXUNIRTDITC ST_1

AQAxUNST_1

fojeien asempiey 5|

51003 auuuo@

¥ General

Froject

Portal view

Catalog information
Identification & Maint.
» Failsafe
» PROFINETinterface [X1]
» PROFINET interface [X2]
» DF interface [x3]
Startup
Cycle
Communication load
51 3 TR

i CPUTST6F

General 10 tags System constants Texts
= e

Catalog

Shart

Description:

Article number:

Imagem 1: Visualizacéo online da configurag&o do dispositivo

[cPu1516F-3 PHIDP

for safety applications, supports PROFisafe V2; 10 ns bitinstruction time; 5-
level protection concept, integrated technology functions: motion, closed-
loop 1. ir ing; integrated trace; 1st interface: PROFINET
10 controller, supports RTIRT, 2 ports, 0 device, MRP, trans port pratacol
TCPiIF, $7 communication, Web server, constant bus cycle time, routing; 2nd
interface: PROFINET basic services [ transport protacol TCFIIF, Web server,

CPU with display; work memory 1.5 MB program and 5 ME data; can be used b

v

6ES7 516-3FND0-DABD

CPUT516F, address IP=
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4.3 Diagnostico dos médulos do programa

Na arvore do projeto, vocé tera uma visao geral dos blocos programados no modo online do
TIA Portal. Assim, com a ajuda dos simbolos de diagnéstico é exibida uma comparagéo dos
modulos de programas online e offline utilizados.

Devices
et Bt Ergey — ) | -1 | B 3 ] im
HQO W g EE |=~si Qrigdiv e EmB o \%El%_li
LI I s |
¥ | ] 032_100_FC-Programming ~
. -
B’ Add new device w7 Network 1: Control conveyor motor forwards in manual mode
i Devices & networks
= L & =
¥ _[m CPUI516F [CPU 1516F-3 PN/DP] = “MOTOR_MANUAL™
Y Device configuration Tl
B ) %01 EN
4| online & diagnastics “w
— TRUE
= [gl Program blocks [ ] — ®02  (Manual__
B Add new block *i05 5 —{mede_active
E
4 Main [OB1] [ ] TRUE  |Fushbutton_
%l1.4 manual_
48 MOTOR_MANUAL [FC1] [ ] o - _ it
» E Technology objects Bt [ Enable o Q":‘z:: —
» External source files TRUE "'a"':al_ t:rﬁn
(= %00 |safety_ —
* La P.LC tags [ AT g shutolf_active ENC|—
45 Show all tags
B’ Add new tag table
2 Defaulttag table [54] w7 Network 2: Control conveyor motor backwards in manual mode
2 Tag table_sorting station [28] - - =
- | Details view — TLEELUUE
%01 EN
T —
TRUE
MName TRUE %02 |Manual_
T : - 50 —|mode acti
[} Device configuration ~ °"‘_§5 50— made active
i i ; T FALSE  [Fushbutton,
ry Online & diagnostics e w15 |manwal -
gt Program blocks = CT S . Mode o
[ Technology objects e 1 Enable oK ,:'z:{: —
External source files TRUE manueE| X1
.~ %00 |safety_ -z
L@ PLCtags “A1" —oshutoff_active ENC—
L ata es
[& PLC data typ

Imagem 2: Visualizac¢do online do bloco de organizagcdo Main [OB1]

Gratuito para o uso em centros de treinamento / pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2017. Todos os direitos reservados.

SCE_PT_032-410 Basics Diagnstics_S7-1500_R1703.docx




Documentacao de treinamento SCE | Modulo TIA Portal 032-410, Edigdo 05/2017 | Digital Factory, DF FA

5 Definicado da tarefa

Neste capitulo sdo identificados e testados as seguintes fungfes de diagndstico:
— Simbolos de diagnéstico na visualizac&o online do TIA Portal

— Diagnéstico de dispositivo com estado do mdédulo

— Comparacéo offline / online

— Observacdo e controle de variaveis

— Forcamento de variaveis

6 Planejamento

As fungBes de diagnostico sdo realizadas usando o exemplo de um projeto finalizado.
Para tal, um projeto j& carregado na unidade de controlador deve ser aberto no TIA Portal.

No nosso caso, um projeto j& elaborado sera extraido do arquivo apoés inicializagdo do TIA
Portal e carregado no devido controlador.

Depois disso vocé pode iniciar a execuc¢do das fun¢des de diagnéstico no TIA Portal.

6.1 Interface online

Um diagndstico online somente pode ser realizado quando a conexao de comunicagao
correta com a CPU tiver sido definida. Aqui, nds nos conectamos via Ethernet/PROFINET.

Ao se conectar online, configure as interfaces correspondentes para seu sistema de
automacao.

Extended download to device [%

Configured access nodes of "CPU1516F"

Device Device type Slot Type Address Subnet
CPU1516F CPU 1516F-3 PN/ 1X3 FROFIBUS 2
CPU 1516F-3 PN/ 11 PHIE 1921680111 PNIIE_1

CPU 1516F-3 PN/ 1 X2 FN/IE 192.168.1.1

Type ofthe FGIFCinterface: | B_FIVIE [~]
PGIFCinterface:  [Wl Dell Wireless 1901 802.11a/bigin (2.4GHz an... | ~| ) [l

Connection to interfacelsubnet: | PRIE_1 [*] e
SE— ] ©
Compatible devices in target subnet: []show all comparible devices
Device Device type Type Address Target device

= CPU1516F CPU 1516F-3 PN/ PMIIE 192168.0.111 CPU1516F
. = = PHIIE Access address =

[] Flash LED
Online status information:
=2 Retrieving device information... Iz‘
Scan and information retrieval completed. —
[ Display only errer messages

Imagem 3: Conexdo a rede
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7 Instrucéo estruturada passo a passo

A seguir, vocé verd uma instrugdo de como implementar o planejamento. Se vocé ja lida bem
com assunto, 0s passos enumerados serao suficientes para o procedimento. Se isto nédo for o
caso, basta os passos detalhados seguir da instrucéo.

7.1 Extrair um projeto atual do arquivo
— Antes de comecarmos as fun¢des de diagndsticos, precisamos de um projeto com uma
programacao e configuracdo de hardware.
(ex., SCE_PT_032-100_Programacao_FC....zap).
Para extrair do arquivo de um projeto atual, vocé deve procurar na visualiza¢éo do
projeto em — Project (Projeto) — Retrieve (Extrair) o arquivo correspondente.
Confirme a seguir sua sele¢cdo com "Open" (Abrir).
(— Project (Projeto) — Retrieve (Extrair) —»selecdo de uma arquivo .zap — Open (Abrir))

TA Siemens

|Project Edit View Insert Online Options T

[3F New... B
1 3 Open... Curl+0
Migrate project...
Delete project... Curl+E
P Card Reader/USB memory »
T Memory card file »

D:\Automation\013_10..1013_101_CPU314C
D:\Automation012_10..1012_101_CPU1516F
D:Werlagenprojekt_Webserv..\Tank_V13_SP1
D:\..\032-200_FE-Programmierung_S7-314...
D:\Automatisi...\012-100_CPU1500_V13_SP1

Exit

— Em seguida, o diretério de destino pode ser selecionado, no qual o projeto extraido
devera ser salvo. Confirme sua sele¢do com "OK". (— Target directory (Diretério de

destino) —»0OK)
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7.2 Carregar programa

— Apos éxito na extragdo do arquivo, o controlador pode ser marcado e carregado junto ao

programa criado. (- =)

T4 Siemens - D:\Automation\032_100_FC-Programming\032_100_FC-Programming

Project  Edit  View Insert Online Options  Tools  Wndow  Help

[3f ™ B save project % ¥ = = }‘C"}! P'!*:n_“ m I I} & Goonline ¥ Go offline

Project tree m 4
Devices
Ho@

* ] 032_100_FC-Programming -
ﬁ Add new device
E&h Devices & networks
~ [ CPU1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]
[” Device configuration
ﬂ Online & diagnostics
¥ [l Pragram blocks
B ~dd new block
& Main [OB1]
& MOTOR_MANUAL [FC1]
[ Technology objects
i} External source files
[ PLCtags
[ PLC data types
[5sl Watch and force tables
[k online backups
[Z Traces
E'l Pragram info

v w W W ¥ v v

Gratuito para o uso em centros de treinamento / pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2017. Todos os direitos reservados. 12
SCE_PT_032-410 Basics Diagnstics_S7-1500_R1703.docx



Documentacao de treinamento SCE | Modulo TIA Portal 032-410, Edigdo 05/2017 | Digital Factory, DF FA

— Selecione as interfaces corretas e clique em "Start search” (Iniciar pesquisa).
(— "PN/IE"— Selegéo da placa de rede PG/PC — Direto no slot '1 X1'— "Start search"
(Iniciar pesquisa))

Depois que a digitalizacdo e a obtenc¢éo de informacéo estiverem completas, clique em
"Load" (Carregar). (— "Load" (Carregar))

Extended download to device X
Configured access nodes of "CPU1516F"
Device Device type Slot Type Address Subnet
CPU1516F CPU1516F3 PNI.. 1X3 FROFIEUS 2
CPU1516F3 PNI.. 1X1 PNIIE 192.168.0.111 PMNIIE_1
]
CPU1516F3 PNI.. 1X2 PNIIE 19216811
Type of the PGIPC interface: |—LPNI'|E | s |
FGIFC interface:  [Rl Dell Wireless 1901 802.11alblgin (2.4GHz an... | | @
Connection to interface/subnet: | FMIE_1 | v| @
st gatemay: | - ®
Compatible devices in target subnet: [] showall compatible devices
Device Device type Type Address Target device
CPU1516F CPU 1516F-3 PNi.. PNIIE 192.168.0.111 CPU1516F
= = PMIIE Access address =
[|Flash LED
Online status information:
%2 Retrieving device information... IZ‘
Scan and information retrieval completed. —
[ Display only error messages
| Load | | Cancel |

— Eventualmente, outras a¢des (marcagcdo em rosa) deverdo ser configuradas antes de se

carregar. Cligue em seguida novamente em "Load" (Carregar) (— "Load" (Carregar))

9 Check before loading
Status ! Target Message Action
1 @ ~ cruisier Ready for loading.
(] » Online is up-to-da... The hardware configuration will not be loaded, because the onlin..
(] » Software Download software to device Consistent download
(] Text libraries Download all alarm texts and text list texts Consistent download
L {11 Iy |
[ Refresh |
Jisssboademll Cancel
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— ApOs carregar, marque em "Start all" (Iniciar todas) na acéo.

Depois cliqgue em "Finish" (Concluir). (— Marcar — "Finish" (Concluir))

Load results %
9 Status and actions after downloading to device
Status ! Target Message Action
l‘"’ & ~ cruisieF Downloading to device completed without error.
1 » Start modules Start modules after downloading to device. @ Startall
< i Nz]
r Finish ] | Load | | Cancel |

7.3 Conexao arede
— Para dar entrada nas fungées de diagnoéstico, iremos escolher nosso controlador

"PLC_1" e em seguida, clicar em "Go online" (Conexao a rede). (— PLC_1 — Go online

(Conexao a rede))

T4 Siemens - D:\Automation\032_100_FC-Programming\032_100_FC-Programming

Vi3
Project Edit View Insert Online Options Tools Wndow Help

ZF (I saveproject & X =H = X 2 @: 5 M B[R & Goonline F cooffine  f |

Project tree m 4
Devices

QO

¥ | ] 032_100_FC-Programming A~

E ~dd new device
i Devices & networks

[IY Device configuration

%] Online & diagnoestics
~ '?ﬂz Program blocks

‘:‘ Add new block

3 Main [OB1]

& MOTOR_MANUAL [FC1]
[ Technology objects

External source files
P_d FLC tags

[ PLC data types

[5l Watch and force tables
[ Online backups

(5 Traces

* T w W OWw WwT ¥
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— Depois que a conexao online estiver estabelecida com o controlador "PLC_1", a CPU
mE

na janela de diagnostico ja seréo fornecidas, simbolicamente, informacdes de

pode ser inicializada ou parada com as seguintes teclas . Na arvore do projeto e

diagndstico.

T4 Siemens - D:\Automation\032_100_FC-Programming\032_100_FC-Programming

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Tl e e

St Y swepoje & X 3 X 9o HMEBR S coonine F cooftine o A ¥ = 1] PORTAL
Devices Options =
Moo Elh
~ | Find and replace E
+ | ] 032_100_FC-Programming ~
[ Add new device Find L’-l_—'
gy Devices & networks =
|~ [0 CPU1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] | 2
[IY pevice configuration = a
%] Online & disgnestics
~ [igl Program blocks [ ]
I Add new block
4 Mein [0B1] []
4 MOTOR_MANUAL [FC1] [ ]

» [3 Technology objects

b ligh External source files

» [g PLCtags [ ]
» [ PLC data types.

b [52 Watch and force tables

» [ online backups

» [F Traces

B} Program info
» [ Device proxydata

e - d Properties | %}Info | [2] Diagnostics
S || Device information | Connection information | Alarm display |
No devices with problems
'ﬂ onlin... T Opera.  Devicelmodule Connection establis. Message Details

%) Online & diagnostics =] v | Languages & resources

|5 Pregram blocks ~

8 rechnolegyabiects Editing language: .

@ Extermal source files I« [ 2] c [ >

32 overview
Simbolos para o status de comparacéo na arvore do projeto
— Os simbolos de diagnéstico na arvore do projeto mostram um status de comparagéo, o

gual mostra o resultado da comparacao online/offline da instalagéo do projeto.
Simbolo | Significado

QP Pasta contém objetos, com suas versdes online e offline diferentes (apenas na

arvore do projeto)

O Versao online e offline do objeto séo diferentes

¢ Objeto s6 disponivel online

O Objeto sé disponivel offline

@ A verséao online e offline do objeto séo iguais
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SCE_PT_032-410 Basics Diagnstics_S7-1500_R1703.docx



Documentacao de treinamento SCE | Modulo TIA Portal 032-410, Edigdo 05/2017 | Digital Factory, DF FA

— Cligue duplo em "Device configuration" (Configurag&o de dispositivos).

(— Device configuration (Configuracdo de dispositivos))

T4 Siemens - D:\Automation\032_100_FC-Programming\032_100_FC-Programming

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

Totally Integrated Automation
P

Devices

HOQ

~ [ ] 032_100_FC-Programming
¢ Add new device
iy Devices & networks
~ L CPUI516F [CPU 1516F-3 PN/DP]

11§ pevice configuration

4 Online & diagnestics
+ [-g Program blocks
I’ Add new block
4 Main [OB1]
2 MOTOR_MANUAL [FC1]
» [ Technology objects
» [l External source files
» [@ PLCtags
» [ PLCdata types
b [54 Watch and force tables
» [ Online backups
b [ Traces
% Program info
» [ Device proxy data

+ | Details view

Harne

G (H Bl saveproject 2 M Fg B X M : 5 0 3 & coonline (¥ Gooffline ' Bo A B 3  [1] ORTAL
[ Topology view [gy Networkview [IIY Device view | [k
m =
df [cPuister o] ) B J R = Device overview 2
2
. =
& N e ¥¢ .. Module Rock  |slot  |laddress Qaddress . |2
& & & & i
K S & & & Ph1190W 120/230VAC 0 0 3
K\ = - 8
qei\ 3 11‘:" ‘5& @‘\ CPU1516F 0 1 H
~ v &” 5 ks » FROFINETinterface_1 0 10 2
b PROFINETinterface_2 ) 1%2
DPinterface_1 0 13 =
6 7 DI 32324VDC HF_1 o 2 0.3 g
L DQ 32x24VDCI0.5AST 1 ) 3 0.3 s
- Al BXUIIRTDITE ST_1 0 4 64..79 3
s AQ XU ST_1 0 5 64..71 g
I 0 6 =
0 7
o s =
) 9 P
2
0 10 B
0 1
) 12 ==
LI
IS e
<[ 100% = v ® (<] I ] 3
= |d Properties |} Info | %] Diagnostics | 2
J Device inf H Connection inf H Alarm display ‘ | |
1 devices with problems
¥/ onlin... T Opera.. Devicemodule Connection establiz.. Message Details Help
oK A STOP  CPU1516F Direct STOP For more detailed information, refer to devi... ?

4 Portal view 23 Overview

| cPursTer

Simbolos de estado operacional para CPUs e CPs

o CPU1516F, address IP:

— Na representacao gréfica e na janela de informacao dos dispositivos serdo exibidos os

diferentes estados operacionais da CPU ou processadores de comunicagao (CPs).

Simbolo

Estado operacional

RUN

STOP

START UP

PARAR

s IR

DEFEITO

Estado operacional desconhecido

o ®

O modulo projetado ndo suporta a exibigdo do estado operacional.
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Simbolos de diagnéstico para médulos e dispositivos na visdo geral dos
dispositivos

— Na representacao grafica e na janela de visdo geral dos dispositivos serdo exibidos os
estados dos diversos modulos, da CPU ou processadores de comunicacéo (CPs) através
dos seguintes simbolos.

Simbolo| Significado

7 A conex&o a uma CPU ser estabelecida.

& A CPU nao pode ser acessada através do endereco configurado.

=5 Devido ao tipo, a CPU projetada e a CPU real sdo incompativeis.

aF No estabelecimento da conexao online a uma CPU protegida, o didlogo de
senha com inser¢do de senha incorreta, foi cancelado.

Sem erro

@ | Manutencgdo necessaria

b= Solicitagéo de manutencgéo

O | Falha

i O madulo, respectivamente o dispositivo, esté desativado.

L O madulo, respectivamente o dispositivo, ndo pode ser acessado a partir da
CPU (valido para os mdadulos e dispositivos que ficam debaixo de uma
CPU).

al] Nao ha dados de diagndsticos disponiveis, ja que os dados de configuragao
online atuais sao diferentes dos dados de configuragéo offline.

)i'| O mddulo projetado, respectivamente o dispositivo projetado, o médulo real
existente, bem como o dispositivo real existente sao incompativeis (validos
para modulos e dispositivos que ficam debaixo de uma CPU).

I~ O mddulo projetado ndo suporta a exibicdo do estado do diagnéstico
(validos para médulos que ficam debaixo de uma CPU).

7} A conexao foi estabelecida, mas o status atual do médulo n&o pode ser
determinado.

Q) O madulo projetado ndo suporta a exibicdo do estado do diagnéstico.

O Falha no componente subordinado: Ha uma falha em pelo menos um
componente de hardware subordinado.
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Identificacdo por cores das portas e linhas de Ethernet

— Na exibicdo da rede e topologia, os status dos cabos das portas e Ethernet podem ser

diagnosticados.

— A tabela a seguir mostra as cores possiveis e 0s seus respectivos significados.

Cor Significado

Sem erro ou manutencao necessaria

Solicitagdo de manutencéao

B Erro na comunicacao

7.4 Online&Diagnostics do controlador SIMATIC S7

— Na arvore do projeto, cligue duas vezes sobre "Online&Diagnostics"

(Online&Diagnéstico).
(— Online&Diagnostics (Online&Diagndstico))

— No lado direito sdo exibidos o tempo de ciclo e uso de memadria em um painel de controle

para a CPU no online-tools. Acione aqui a CPU em RUN. (— RUN)

T4 siemens - D:\Automation\032_100_FC-Programming\032_100_FC-Programming

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation

Gf Bl saveproject & ¥ %2 3 X D GG B B F coonline ¥ Gooffiine | i [M [ 2 H [[] PORTAL

Devices Options

% [Z2| onine access I ~ =
— 0 0 = * Diagnostics General -
3 =| v | cPU operator panel
~ | ] 032_100_FC-Programming Extrzr] Module ) ~
Diagnostic status CPU1S16F [CPU 1516F-3 PNIDP]  —|

B Add new device

&, Devices & networks Diagnestics buffer ation: [CPU 1516F-3 PNIDF ] RUNJSTOP —
~ [l CPU1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] Cyele time er: [6ES7 516-3FN00-0ABO ] ERROR <ToF =
[IY Device configuration hzmamy B ]
- . Display MAINT WRES L]
4| Online & diagnostics
= 1Eq Frogram|blocks » PROFINET interface(X1] [vi60 ]
‘& AR B » PROFINETinterface[x2] Mode selector RUN
& Main [081] » Functions . <
5 = -
4 MOTOR_MANUAL [FC1] sior: [1 |Cyc|e time

soueian £ oweLql]  sioos ouuo

[

» [ Technology objects

» lgj External source files

» [@ PLCtags [}
» [ig PLCdata types

» [ Watch and force tables

Module information

:

» [ Online backups o = ] 150
b (2 Traces - : L
e e [CPU1S16F ] Shortest: 1ms
5§ Program info )
» T o ot [ ] Currentilast: 1ms
[i§} Device proxydata
~ ‘ ] ~ [Memory
v | Details view [~]
Installation date: | Thursday , February 19, 2015 12 :39 ] A — I
v
ome Additiona| information: [ ] [ Freeg9s |
Manufacturer information R
Work memory code
Manufacturer description: [SIEMENS AG N« | P

‘ngpenies ‘l‘_illnfn HﬂDiagnostits

4 Portal view 3 overview Igﬂ] CPUT516F I& Online & dia...

Gratuito para o uso em centros de treinamento / pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2017. Todos os direitos reservados. 18
SCE_PT_032-410 Basics Diagnstics_S7-1500_R1703.docx



Documentacéo de treinamento SCE | MAdulo TIA Portal 032-410, Edigdo 05/2017 | Digital Factory, DF FA

— Na janela da area de trabalho podem ser obtidas informag8es gerais sobre a CPU.

(— General (Gerais))

032_100_FC-Programming » CPU1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]

Online access
v Diagnostics
Diagnostic status
Diagnostics buffer
Cycle time
Memory
Display
b PROFINETinterface[x1]
» PROFIMNETinterface[X2]
b Functions

CPU 1516F-3 PNIDP
BES7 516-3FMNO0-0ABD

2
vieo ]
CPUT516F

V160
' . g | -]

Thursday , February 19, 2015 12 :39
00000000

C-EDSBO9372014

— Se houver informag6es do diagnoéstico, estas serdo exibidas no status do diagnéstico.

(— Diagnostic status (Status de diagnéstico)).

032_100_FC-Programming » CPU1516F [CPU 151

Online access
w Diagnostics
General
Diagnostic ststus
Diagnostics buffer
Cycle time
Memory
Display
¥ FROFINETinterface[X1]
¥ FROFINETinterface[X2]
¥ Functions
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— Informag6es detalhadas de cada evento serédo exibidas na memaria temporéria de

diagnéstico. (— Diagnostics buffer (Buffer de diagnéstico)).

Online access Di ics buffe -~
N - nostics buffer
* Diagnostics a9 =

General

Diagnostic status

Cycle time
Memory

Display T
b PROFINETinterface[¥1] - 2 1i1/2012 10:16:29.689 .. Communication initiated request: WARM RESTART - CPU ch

b PROFINETinterface[x2] - 3 1i1/2012 10:16:29.676 .. Communication initiated request: WARM RESTART - CPU ch
» Functions - 4 1/1/2012 10:13:01.755 .. System initiated session termination
- 5  1/1/201210:11:44.894 . Comrmunication initiated request: STOP - CPU changes fr
- 6 1i1/2012 9:43:10209 AM  Communication initiated request: WARM RESTART - CPU ch
- 7 111/2012 9:43:10.188 AM  Communication initiated request: WARM RESTART - CFU ch
8  1i1/2012 1:00:06.092 AM  Follow-on operating mode change -CPU changes from §
< [}

1 10

CPU info: C ication initi
Pending startup inhibit{s):

- Mo startup inhibit set

T STOP

CPU changes from RUN to STOP mode
CPU1516F
10112012 10:24:02.493 AM

CPU1516F
Rack 0iSlot 1

v
£ m ¥

— Em seguida, vocé recebe informag6es sobre o tempo de ciclo do programa a ser

processado. (— Cycle time (Tempo de ciclo))

Online access
w Diagnostics
General
Diagnostic status
Diagnostics buffer

C time;
Memory
Display
» PROFINETinterface[X1]
b PROFINET interface [X2]
» Functions
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— O uso de meméria pode ser visto aqui em detalhe. (— Memory (Memaria))

032_100_FC-Programming » CPU1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]

Online access
w Diagnostics
General
Diagnostic status
Diagnostics buffer
Cycle time

Display
» PROFIMNETinterfac...
» PROFIMETinterfac...
» Functions

24879616
296448
25176064

1546977
287
1547264

— Na CPU 1516F, as informacdes ficam disponiveis no display. (— Display)

032_100_FC-Programming » CPU1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]

Online access
v Diagnostics
General
Diagnostic status
Diagnostics buffer

Cycle time
Mermaory

» PROFINETinterfac...
» PROFINETinterfac...
» Functions
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As configurag8es de rede e status das interfaces do PROFINET [X1] e [X2] também
podem ser mostradas.

(— PROFINET interface (Interface do PROFINET) [X1] ou — PROFINET interface
(Interface do PROFINET) [X2])

032_100_FC-Programming » CPU1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]

Online access
PROFINET interface[X1]

~ Diagnostics
G_e"eml — » FEthemetaddress
Diagnostic status
Diagnostics buffer
Cycle time
Memory

Display

A& FROFINET interfac...

» Ethernetaddress

Ports
Communicatio...
» Domain

» PROFINETinterfac... 2552852550

} Functions 192.168.0.111

dode

MAC address of the interface: 28-63-36-86-59-82
Medium: Copper

2]
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— Na funcéo "Assign IP address" (Atribuir endereco IP) é possivel atribuir um endereco IP
do controlador. Mas isto apenas enquanto nenhum hardware for carregado na CPU.

(— Functions (Funcdes) — Assign IP address (Atribuir endereco IP))

032_100_FCProgramming » CPU1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]

Online access
» Diagnostics
w Functions

Assign IP address

Settime

» Firmware update
Assign name
Reset to factory se...
Format memory card
Save service data

Assign IP address

— Em "Set time" (Ajustar horério) é possivel determinar o horéario da CPU.
(— Functions (Fungdes) — Set time (Ajustar horario)).

032_100_FC-Programming » CPU1516F [CPU 1516F-3 PN/DF]

Online access R
Set time

» Diagnostics

+ Functions
Assign IP address

» Firmware update

Assign name
Resetto factoryse...
Format memory card
Save service data
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Em "Firmware update" (Atualizagdo do Firmware) é possivel atualizar o Firmware do PLC

ou do display. (— Functions (Fun¢bes) — Firmware update (Atualizacdo do Firmware)).
032_100_FCProgramming » CPU1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]

Online access
» Diagnostics
- Functions
Assign IP address
Settime
» G-
Assign name
Reset to factoryse_.
Format memory card

Save service data
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— Em "Assign name" (Atribuir nome) é possivel designar um nome para os dispositivos de
campo configurados no PROFINET. Uma alteracdo do nome do dispositivo na CPU néo
é possivel, ja que somente através do carregamento de uma configuracdo de hardware

alterada isto seria possivel.

(— Functions (Funcdes) — Assign name (Atribuir nome))

Online access

2]

Assign name

[

» Diagnostics

w Functions

Assign IP address
settime Configured PROFINET device
Firmware update

-

B PROFINET device name: cpul516fprofinetinterface_1 -l
Assign name L L

Reset to factory se...
Format memory card

Device type: CFU 1516F-3 PN/DP

Online access

sevesenice dte Type ofthe rrCinerice: TG -

PGIPC interface: Rl Dell Wireless 1901 802.11aiblgin (2.4GHz an._| | @|§

Device filter
[™] Only show devices of the same type

[ ©nly show devices with bad parameter settings

L

[C] Only show devices without names

Accessible devices in the network:

IP address MAC address Device type PROFINET device name Status

._ s l [} | ,"
i Update list | ) am |

— Em "retornar as configuracfes de fabrica" é possivel efetuar o reset da CPU com as
configuracdes de fabrica. J& que ap0s a redefinicdo da CPU para configuragfes de
fabrica, a configuracao e o programa serao lidos pelo memory card inserido, este mesmo

cartdo deve ser formatado antes da redefinicao.

(— Format memory card (Formatar memory card) — Format (Formatar) — Reset to
factory settings (Executar o reset para as configurac8es de fabrica)— Retain IP address /

Delete IP address (Manter endereco IP / Excluir endereco IP) — Reset (Efetuar o reset))

Online access
» Diagnostics
w Functions
Assign IP address
Settime
» Firmware update IPaddress: 192 .168 .0 . 111
Assign name
Resetto factory se...

Format memory card

Reset to factory settings

PROFINET device name: | cpul516f.profinet interface_1

@ Retain IP address
O Delete IP address

| Reset

Save service data

Gratuito para o uso em centros de treinamento / pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2017. Todos os direitos reservados.
SCE_PT_032-410 Basics Diagnstics_S7-1500_R1703.docx



Documentacéo de treinamento SCE | MAdulo TIA Portal 032-410, Edigdo 05/2017 | Digital Factory, DF FA

— Por Gltimo, os dados de servico podem ser salvos em Functions (Fungges).

(— Functions (Funcdes) — Save service data (Salvar dados de servico))

032_100_FC-Programming » CPU1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]

Online access
» Diagnostics
 Functions
Assign IP address
Settime
» Firmware update
Assign name
Resetto factoryse...
Format memory card

CluserslsvenlDocuments |||

— Antes do proximo capitulo, a conexdo online deve ser desconectada.

(— Online access (Acesso online) — Go offline (Desconectar conexao online))
032_100_FCProgramming » CPU1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]

Online sccess
» Diagnostics
~ Functions
Assign IP address
Set time
» Firmware update
Assign name
Resetto factoryse...
Format memory card
Save service data

Online

— ApOs este processo, o TIA Portal voltara ao modo offline. A barra laranja e os simbolos
de diagnostico ndo serdo mais exibidos.
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7.5 Comparacao offline / online

— Em geral, é importante saber se os dados armazenados coincidem com os dados
carregados no controlador. Primeiro retire a negacao da variavel "Safety shutoff_active”
(Desligamento de protecéo_ativo) na funcdo AND no bloco "MOTOR_MANUAL [FC1]".

Salve o bloco "MOTOR_MANUAL [FC1", mas néo carregue o controlador.
Depois feche o bloco "MOTOR_MANUAL [FC1]" novamente.

— Para comparar, clique com o botdo direito do mouse no controlador "PLC_1" e selecione
"Compare" (Comparar) "Offline/online".

(— Press Control (Selecionar controle) - Compare (Comparar) — Offline/Online)

T4 Siemens - D:\Automation\032_100_FC-Programming\032_100_FC-Programming

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

Totally Integrated Automation

Cf B soveproject & X 2= 12 X 2 (@2 Gy W B {9 coonline F coofilne fi; AR ¢ [ PORTAL
Project tree

Devices
GO © Bl

Options

]
syse | kit

v ‘ Find and replace

~ | ] 032_100_FC-Programming
B ~dd new device
, Devices & networks

sapelqn £

>3
JE;'""' Open [ Export module labeling strips..
Devil .
%) onli Open in new editor el Properties_.. AlteEnter
Open block/PLC data type... F7
> [ Prog| - o
A X crrlex
- 3 Ctrl+C
Cale
£
» EﬁTE( % Delete Del
» [ Exe|  Rename F2
b 3 PLCY 2 Go o topolagyview . )
! rom current posit
v [ PLC{ g, o to network view ‘
= selectio
P oEElWatd e eElech 1on
=2 o comoite »
PO pownload to device » Down
P ZTEC  packup from online device o
7199 51 Go anline crlsk .
EA PLC{ g Online & diagnostics clD
E Replace with
= Tex "
= Snapshot of the monitar values
i ‘ Details vie¥  appiysnapshotvalues as startvalues b
Start simulation Crl+Shiftsx
ipdcompare [l offinclonline ~ | Languages & resources
| 2 cross-references F11 | D Offineloffine Editing language. é
Fe B
[ Technologyof 54 Assignment list ]
External sourd Sh Frint... Ctrl+P 6 Properties tilinfo @) |y Diagnostics

4 Portal view &b Print preview...

— O editor de comparacgéo online sera aberto.

Qo #: [{d & &2 =
*032_100_FC-Programming: CPU1516F" “Online PLC*
Address | Type Time.. Timestamp code Status | Action Name Type Time.. Timestamp code
@ in [~Emcruisisr :
e
& Main [CB1]  OB1 OB 3M7l. 317/2015-20:48:2.. @ & Main [OB1] OB 3M7l.. 3N17/2015-20:48:24.9844933
& MOTOR_MA... FC1 FC  3i8i2.. 3M8/2015-06:37:3... ¢ 4 MOTOR_MANUAL [FC1]  FC  — =
[ Technology obj... [ ]
(@ PLCtags [ ] o
L) PLC data types [ ]
<[ ) [ B <] ) I B
Comparison result: No detailed property comparisen available.
o o 1
CPU1516F CPU1516F
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— Se forem exibidas, por exemplo, diferencas entre os blocos ”, marque primeiro o bloco

S
correspondente. Em seguida, clicando no botéo "&' € possivel "iniciar uma comparacéo

detalhada".
(— MOTOR_MANUAL — Start detailed comparison (Iniciar comparac¢éo detalhada).)

Compare editor online -0 EX

Wo #:[F o 2 =
 ar cetied comparison

"032_100_FC-Programming: CPU1516F" "Online PLC"

Name |m:|drms |Type |]’|me = |]’|me stamp code Name ||Type ‘Tlme = ‘Tlme stamp code

~ [ cruis1EF [[§ crU1S16F
~ gl Program blocks
4 Main [0B1]  OB1 OB 3M7[. 3M7/2015-20:48:2..
__________________ W MOTOR MA.. {FC1  FC  3/8/2.. 3/1812015-06373.
[ Technology obj...
[& PLC tags

() PLC data types

2 Main [OB1] OB 3i17i.. 317i2015-20:48:24 9844933

MOTOR_MANUAL [FC1] | FC = — —

— Na comparacao do bloco de cddigo, o bloco marcado offline/online sera sobreposto. No

resultado de comparacao sera exibida uma descrigédo detalhada das diferencas.

OTOR & : Offline OTOR O
FETEA-T O EE
& =1 @ A = = 4]
* Block title: Motor control in manual mode E ¥ Block title: Motor control in manual mode Z
| . | 2
¥ @) Network 1: Control of the conveyer motor in manual mode * @) Network 1: ..
Comment Comment
& = & =
#Manual_mode_ #Manual_mode_
active =0 active —
#Pushbutton_ #Conveyor_ #Pushbutton_ #Conveyor_
manual_mode — motor_manual_ manual_mode — motor_manual_
#Enable_OK — mode | & #Enable_OK — muode L]
#5afety_shutoff_ = #5afety_shutoff_ =
active =0 1k — — active =0 ik — -
¥ O Network 2: ¥ O Network 2:
v v
< il 2| [100% o —— < m 2| [100% | —f—
6| Properties [ Info | %] Diagnostics =
General Cross-references Compile Syntax Comparison result
A |P|th ILomion | Message | Date |Time |
0 Offline : O... Interface The parameter has been changed. 31812015 6:40:57 AM ~
“ Offline : 0... NW1:NW1 The negaticn exists onlyin the reference block. 3M18/2015 6:40:57 AM =
-

— Feche a janela de comparagéo do bloco de cédigo.
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— No editor de comparagéo, sera possivel selecionar uma agéo para o bloco
correspondente.
Ou o bloco "MOTOR_MANUAL " do dispositivo de programacéao sera carregado no
controlador e la sobrescrito ou o bloco "MOTOR_MANUAL " do controlador sera lido e
sobrescrito no projeto TIA.
Selecione a acéo "Upload from device" (Carregar do dispositivo). (<« Upload from device

(Carregar do) dispositivo)

Compare editor online - X

Qo #F: [Ed & @2 =
*032_100_FCProgramming: CPU1516F" “online FLC"
Name Address | Type | Time st... | Status | Action MName |Addrm | Type | Time st...
~ [ crPu1516F o (@ cPU1516F
~ g Frogram blocks (1] I
& Msin [0B1]  OB1 0B 3720 | @ 48 Main [0B1] o81 0B 3117120
""""""""" ra1 FC ssizo1_ | @ [0 ~ S4B MOTOR_MANUAL [FCT] ' FC1 FC 318(201...

Cﬂ Technology obj...

]
[& PLC tags @ |+ Upload from device
r_E FLC data types [+ =+ Download to device

[F&]
— Cligue no botéo E—‘=—| Execute actions (Executar a¢des). (— Execute actions (Executar

acoes))
Compare editor online
Qo #F:[Fi & 2 =
} Execute actions EIE
"032_100_FC-Programming: CPU1516F" "Online FLC"
Name Address | Type Timest.. |Status | Action Name | Address |Type |Time St
~ [J CPU1I516F 0 « (W cPU1516F
- Q Program blocks 0 «
4 Main [0B1] OB 0B snzizo..| @ 4 Main [0B1] 0B1 OB 3117120...
i FC sisi201.. | @) e » i MOTOR_MANUAL [FC1] : FC? FC 3181201
Ei Technology obj... [ ]
[& PLCtags [ ] o
7@ PLC data types [ ]

— Confirme em "Upload from device" (Carregar do dispositivo). (— Upload from device

(Carregar do dispositivo))

Upload preview '

e Check preconditions for upload from device
Status | :Target | Message Action
1 & ~ cPuisisF Ready for loading.
LY b Conflicts Conflicts occurred during loading. Overwrite
[<] i B
| Uplad omdeice— | ol

— ApOs o processo de carregamento, ndo havera nenhuma diferenca. Agora salve o projeto

mais uma vez e separe a conexao online.
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7.6 Observacéao e controle de variaveis

— Para observar e controlar variaveis é necessaria uma tabela de monitoramento.

Na arvore do projeto, clique duas vezes sobre "Add new watch table" (Adicionar nova
tabela de monitoramento).

(— Add new watch table (Adicionar nova tabela de monitoramento)).

Project tree m 4
Devices

HQQ i g

~ 7] 032_100_FC-Programming -~

‘thdd new device
gg,:, Devices & networks
~ [l CPU1516F [CPU 1516 F-3 PN/DP]
Y Device configuration
% Online & diagnostics

o r‘:. Program blocks

B Add new block

4 Main [OB1]

4B MOTOR_MANUAL [FC1]
P_:'ﬁ Technology cbjects

External source files

r'é PLC tags

[& PLC data types

|55 Watch and force tables
& Add new watch table
ED-, Force table

{ v v -~

-

Pj. Online backups

-

:‘5 Traces
i“li Program info
» S_|= Device proxy data -

— Abra a"Watch table_1" (Tabela de monitoramento_1) criada dando dois cligues com o

mouse. (— "Watch table_1" (Tabela de monitoramento_1))

— Vocé pode inserir variaveis individuais na tabela ou na selegdo da "Tag table_sorting
station" (Tabela de variantes_sistema de classificagdo), marcar as varidveis a serem

observadas e arrasta-las a partir da visualizacdo detalhada para a tabela e observacgéo.

(— Default tag table (Tabela de variaveis-standard))

Project tree m 4
Devices
G @ B ARDD T
i Name Address Display format Monitor value Modify value 7
W" Add new device 1 "0 *I10.2 Bool
ﬁEh Devices & networks 2 "s3" %14 Bool
~ [[§ CPUI516F [CPU 1516F-3 PN/DF] 3 “K0" %10.1 Bool
[l Device configuration A B %I0.5 Bool
| Online & diagnostics s 54 %I1.5 Bool
+ [l Program blacks 6 Al %10.0 Bool
B¢ Add new black 7 g %Q0.0 Bool
2B Main [0B1] 8 [E] <4dd new
4 MOTOR_MANUAL [FC1]
» [ Technology objects
» @) External source files
~ (@ PLCtags
% Show el tags
B Add new tag table
I Defaulttag table [54]
lfh Tag table_sorting station [28]
» [l Pl Cdats nos b
7 | Details view
Marne Data type Details {
ko o1 Bool  [&|®%Q00 [+][~
@ Q2 Boal %Q0.1
@ 03 Bool %Q0.2
lam =0 Boal %102
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— Para selecionar todas as fun¢des de observagéo e comando, seréo exibidas as

seguintes colunas:

columns' (Todas as colunas do modo avancado).

'All modify columns' (Todas as colunas de controle) e 'All advanced setting

Selecione, entdo, o momento de disparo para a observacao.

(— Permanent (Permanente))

032_100_FC-Programming » CPU1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] » Watch and force tables » Watch table_1

2 [Pl 7 A 2 T

i Mame Address Display form.. Menitor valu | Monitor with trig... | Modify with trigge | Modify value  # Comment
1 *50" %I0.2 Bool Fermanent Permanent
i *53° %14 Bool Permanent Permanent
3 *-K0" %I0.1 Bool Permanent Fermanent
4 81" %I0.5 Boal Permanent Permanent
5 "-54" %®I1.5 Bool Fermanent Permanent
6 "AT" %100 Bool Fermanent Fermanent

Qrr E %Q0.0 Boal |z| |Permanent ~ | Permanent E

o
i
[

Fermanently, at startof scan cycle
Once only, atstartof scan cycle
Fermanently, at end of scan cycle
Once only, atend of scan cycle
Fermanently, at transition to STOF
Once only, at transiticn to STOP

Os seguintes modos de observacao e controle estdo disponiveis:

. Permanent (neste modo, as entradas serdo observadas e controladas no inicio
do ciclo e as saidas no final do ciclo.)

. Once only, at start of scan cycle (Apenas uma vez, a partir do inicio do ciclo)

. Once only, at end of scan cycle (Apenas uma vez, a partir do fim do ciclo)

. Permanently, at start of scan cycle (Permanentemente, a partir do inicio do ciclo)

. Permanently, at end of scan cycle (Permanentemente, a partir do fim do ciclo)

. Once only, at transition to STOP (Transic¢ao Unica de RUN para STOP)

. Permanently, at transition to STOP (Transicdo permanente de RUN para STOP)

Imagem de processo das
entradas

&#— Ponto de disparo no “inicio do ciclo”

OB1 #-___ Ponto de disparo na transigéo de
RUN para STOP

4—— Ponto de disparo no “fim do ciclo”

Imagem de processo das
saidas
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==3 | :
— Agora cligue em 1 "monitorar todos os valores uma vez e imediatamente" ou em

"monitorar todos os valores correspondentes as configuracdes de disparo".

(> . Monitorar tudo).

# @l 2 2 2 =
i Mame Address Display form.. Monitor valu Manitor with trig... | Medify with trigge  Modify value fi‘ Comment

1 *50° %10.2 Bool FALSE Permanent Permanent

2 =53" %I1.4 Bool FALSE Permanent Permanent

3 Ko %10.1 Bool FALSE Permanent Permanent

4 81" %10.5 Bool FALSE Permanent Permanent

5 54" %I1.5 Bool FALSE Permanent Permanent

6 A" %10.0 Bool FALSE Permanent Permanent

7 el E‘ %Q0.0 Bool F‘ FALSE Permanent |7

B <Add new>

— Para controle de variaveis, insira os "valores de controle" desejados. Em seguida, clique

em P -?:ﬁ

controlar todos os valores ativos uma vez e imediatamente” ou em *
controlar todos os valores ativos pelo "condi¢ao de disparo”.

Z

(- TRUE — |

o . . . . .
* Controla todos os valores ativados com "Modify with trigger" (condicdo
de disparo))
2 Addacaa [ VR R R [ W O SR Alaia LI M = . =
e Hoime ) All active values will be modified by *modify with tr 5 | Modify with tigge | Modify value | Eomment
1 *so* BlU.Z Bool 4] FALSE Fermanent Permanent
2 °53° %14 Bool [3 FALSE Permanent Permanent
3 *Ko" %l0.1 Bool [3 FALSE Permanent Permanent
4 81" %10.5 Bool FALSE Permanent Permanent
5 "54" %I1.5 Bool FALSE Permanent Permanent
6 AT %10.0 Bool [ FALSE Permanent Permanent -
7 Qr* @ %Q0.0 Bool m FALSE Permanent m Permanent F[TRUE _ ™M 1

— Confirme o aviso com 'Yes' (Sim). (— Yes (Sim))

Modify with trigger (0610:001) ?'X

I Modify with trigger

"
With the "Modify with trigger’ function, you intervene in the process
permanently.

Do you want to continue with ‘Modify with trigger' ?

[] Do not show this message again

Yes No |

— A saida sera ativada, embora as condi¢des programadas ndo tenham sido

correspondidas.

# @ |[Wll 2 A2 |F]=
i Name Address Display form.. Monitor valu Monitor with trig... Modify with trigge ' Modify value 7 Comment

1 *s0" %10.2 Bool FALSE Permanent Permanent

2 *s3" %l1.4 Bool FALSE Permanent Permanent

3 *-K0* %l0.1 Bool FALSE Permanent Permanent

- “81° %l0.5 Bool FALSE Permanent Permanent

5 ts4t %I1.5 Bool FALSE Permanent Permanent

6 A" %I10.0 Bool FALSE Permanent Permanent

7 %y Q1" %Q0.0 Bool (=] TRUE Permanent Permanent TRUE @

g @[ ne [l

Indicacdo: Se a tabela de observacéo for fechada ou a conexdo ao CLP se perder, todos 0s
comandos de controle se tornardo sem fungéo.
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7.7 Forcamento de variaveis

— Com a fungéo "Force" (controle forgado) é possivel forgar um valor fixo em variaveis. Os
valores forcados séo predefinidos de forma similar como no "Controle de variaveis", mas
ao contrario do que ocorre com este Ultimo, eles permanecem mantidos apés o
desligamento ou parada da CPU. A diferenca entre "Controle de variaveis" e a funcéo
"Force" (Forcar) consiste no seguinte: Blocos de dados, tempos, contadores e
marcadores, ao contrario do que ocorre com o "Controle de variaveis", ndo podem ser

ajustados com valores no caso da funcdo "Force" (Forgar).

Entradas de periféricos (por exemplo, EWxx:P) ndo podem ser controladas, mas pré-

selecionadas através da funcéo "Force" (Forgar).

Através da funcéo "Force" (Forcar) valores definidos ndo podem ser sobrescritos a partir

do programa do usuario, ao contrario da fungéo "Controle" (Controlar).

Finalizando a tabela de forcamento, os valores de forcamento, diferente do "Controle"

(Controlar), permanecem.

Se a conexao de rede do CPU for interrompida, as variaveis definidas com "Force"

(Forcar) mantém o seu valor.

— Para forgar, primeiro é necessario abrir a tabela de forgamento por meio de clique duplo.

(— Force table (Tabela de forcamento))

|| Devices |
i+ N~ (|2 | = & BF F. %2
i Mame Address Display format | Monitor velue  Force value F Comment
* | 7] 032_100_FC-Pragramming N B EI:'
B Add new device (Wl
b Devices & networks
~ [[ig CPU1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]
[l pevice configurstion
%] online & disgnostics
~ £ Frogram blocks
B Add new block =
4 Main [OB1] [ ]
4 MOTOR_MANUAL [FC1] ]
3 ;ﬂ Technology objects
3 External source files
» L3 PLCtags 9
» L) PLC data types |
+ [z Watch and force tables
K Add new watch table
G Watch table_1
v [ Online backups
» _"' Traces
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— Selecione o operando " Q1" com o endereco %A0.0 a partir da lista. (— Q1)

@2 0 RBIF F., 7%
i Name Address Display format  Monitor value  Force value F Comment

1 ] r§| <Add new>
@ “-P7" Bool %Q1.3 display cylinder... -
@] “-Q1” Bool %Q0.0 conveyor motor...
4 “-Q2° Bool %Q0.1 conveyor motor...
<@ "-Q3° Bool %Q0.2 conveyor motor...
<@ "-s0° Bool %10.2 mode selector ...
< “s1° Bool %I0.3 pushbutton aut... =
41 52" Bool %10.4 pushbuttonaut.. =
4] "-s3° Bool %I1.4 pushbutton ma... |+

— Os operandos irdo registrar no forcamento com acesso direto aos periféricos (%A0.0:P).

& o RIF F, 2%
i Name Address Display format  Monitor value  Force value F Comment
1 *Q1":P Bool b

— Insira o valor forcado desejado e acione-o A .

F.
Clique em " "Start or substitute forcing" (Iniciar ou substituir forcamento) e uma

solicitacao de forcamento nova sera transmitida a CPU.

F.
(— %A0.0:P »> TRUE —» A — 0 Start or substitute forcing (Iniciar ou substituir

forcamento)).
# 2 & B |F. 29

i Name Address Display format Monitor value  Force value F Comment
1 Q1P %Q0.0:P Bool % TRUE M

— Confirme o aviso com 'Yes' (Sim). (— Yes (Sim))

Force all (0710:001) 7X

| Force all

L
CAUTION: Forcing with "CPU1516F" !
Do you want to start “forcing” now?

Yes HNo |

— O forgamento é concluido e o MAINT-LED amarelo na CPU acende. Adicionalmente

sera mostrado no display do S7-1500 a direita em cima, um F com fundo em vermelho.

i Name Address Display format Menitor value | Force value F Comment
1 | Q1P %Q0.0:P Bool °% TRUE ]

Indicacdo: Se a tabela de observacédo for fechada ou a conexdo ao CLP se perder, o
forcamento permanece ativo e o LED FRCE amarelo na CPU permanece aceso.
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— Para efetuar o 'Stop forcing' (Terminar o forcamento), simplesmente clique em: E

Stop forcing" (Terminar o forgamento) e confirme o aviso a seguir com "Yes" (Sim).

(- H Stop forcing (Terminar o forgamento))'Yes' (Sim). (— Yes (Sim))

# % b KF|F. 2%
‘i Neme | Address Display format  Monitorvalue | Forcevalue  F ‘Comment

| Q1P %Q0.0:P Bool 3 TRUE M
]
|

O for¢camento é finalizado e o MAINT-LED amarelo na CPU apaga.

— Se no controlador ja existir uma solicitacdo de forcamento, isto sera indicado através do

simboloEll na tabela de observacéo.

] } b [ b PN/DFP 3 and force table e able
# AR B[R
| | Address | Display form.. | Monitor valu | Monitor with trig...  Modify with trigge | Modify v...
1 | %10.2 Bool [ FALSE Permanent Permanent
& | %l1.4 Bool (A FALSE Permanent Permanent
3 | %I0.1 Bool FALSE Permanent Permanent
4 | %I0.5 Bool FALSE Permanent Permanent
5 | %I1.5 Bool (3 FALSE Permanent Permanent
5 | %10.0 Bool (5 FALSE Perrnanent Permanent
7 ||:E Q1" %Q0.0 Bool [Eh FALSE Permanent Permanent
5 | @Add neve_ ] =

— Ao selecionar Ejp com o mouse, mais informagdes seréo exibidas. (— E)

..mming » CPU1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] » Watch and force tables » Watchtable 1 & EWX

# 2 [kl 7 & 2|[7)=

-
The 10 belonging to address '%Q0.0" will be forced with the value "TRUE'.

i Neme | Address | Display form..  Monitor valu | Monitor with trig... Modify with trigge Modify v...
1 *-s0* %l0.2 Bool [E] FALSE Permanent Permanent

2 | =537 %I1.4 Bool [E) FALSE Permanent Permanent

3 | *-KO" %10.1 Bool [E) FALSE Permanent Permanent

4 81" %l0.5 Bool [E) FALSE Permanent Permanent

5 | 54" %I1.5 Bool [E) FALSE Permanent Permanent

6 | AT %10.0 Bool [& FALSE Permanent Permanent

7 |En Q1* %Q0.0 Bool [Ef| FALSE Permanent Permanent

8 | [l cadd new [+]

\
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— Se ja houver uma solicitagdo de forcamento no controlador, esta pode ser exibida e
finalizada através da visdo geral dos dispositivos online. Para fazer isso, cligue no modo
online da viséo dispositivo com o botdo direito do mouse sobre a CPU e selecione

"Update and display forced operands" (Atualizar e exibir operandos forcados).

(— com o botéo direito do mouse, clicar na CPU — Update and display forced operands

(Atualizar e exibir operandos forcados))

— Assim a tabela de forcamento sera exibida com a solicitacao de forcamento atual e vocé

pode finaliza-la. (— F!" Stop forcing (Terminar o forgamento))

T4 Siemens - D:\utomationi032_100_FC-Programming\032_100_FC-Programming

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation
G seveprojet @ ¥ B X D B MEER S cooline jF cooffiine f, [A [ x o ] PORTAL
Devices ‘; Topology view \ILED Network view ‘mf Device view Llﬂﬂ
2 m T
HOO it o B GH @ =] Device overview ]
E
. ~ z
o ~ . k& |- Module ]
; f < 5 g
¥ | ] 032_100_FC-Programming ~ & Ko @ {\g N PM190W 120/230VAC ~l®
B Add new device ¥ & @o e L - cruister —8
& Devices & networks o & & o 1 et
o @C o5 & w » FROFINETinterface_1 2
= Fijf CPU1516F [CPU 1516F-3 PNIDF] WO
[IY Device configuration [ S— |
4] online & diagnostics RS ]
g 4 5 6 7 - o
a':;gm" blocks DQ 32x24VDCI0.SAST 1 =|3
Add new block =| reilo M 5
4 Lain [0B1] - ] Al S:UINRTDITC ST_1 B
A AQ 4xUil ST_1 B
B MOTOR MANUAL [FC1] 2] Assignmentlist B
=
» [ Technology objects [d] Properties Al+Enter
= trle X =
» lg} External source files 4 Export module labeling strips.. ||} I=]
» [ PLCtags crrl+C i :1
» [ PLC data types. Crrlsy J =
~ [i5) Watch and force tables De - z
¢ Add new watch table 2 -
Eorcelin by & Go to topology view L,J_J
= hishifabies) &, Go to network view =4
» [ online backups F]
b [ Traces B
B Program info
» [, Device proxy data Compile J
4 PLC alarms Download to device 3
E] Text lists & Goonline Cerl+
» [ Local modules ¥ Go ofline ) Cerl+
» [ Cnline card data i‘ Onling & diagnostics curl+D
D | @ik = [Ei
= = Re:
» [ Documentation settings
.5"] g <] e = o 5 < i B
> | Details view nation Shifts %) nfo @) | &) Diagnostics
2

[t Call structure

4 Portal view

T Slemens - D:\Automation\032_100_FC-Programming\032_100_FC-Programming

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation
CF (HE seveproject @ X 2 X 9 §) 0G & & coonline 4¥ Gooffiine A, [ I 2 ] [|] PORTAL

Devices Bl
Heo ¢t BIF. Fa = = g
L Neme b Stops breing ofthm seincind addmsses. DA Comment 2
+ [ ] 032_100_FC-Programming ] Qe [E[ww ool e TRUE =]

I Add new device < e =

gy Devices & networks f

- —\E[..CPU|5‘|5F [CPU 1516F-3 PN/DP] i
JIY Device configuration g
12/ online & diagnostics =

+ [l Program blocks u’_J

I Add new block =

4 Main [0B1] ]

4B MOTOR_MANUAL [FC1] a

» [ Technology ohjects

» [ External source files

» [g PLC tags

» [ PLC data types

~ [:4 watch and force tables
B Add new watch table
2| Force table

Watch table_1

[ online backups

[& Traces

B Program info

[3} Device proxydats

(4 PLCalarms

=] Textlists.

Local modules

Online card data

(o &7

ommon data

oo

,

»
» G
» )

ecumentation settings

-

NI 2

? |Details view ‘gPerertiEs ||:il|nfo iJHﬂDiagnostics |

4 Portal view 2 overview LCPU1516F |E,§;LFor:e|ahle
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7.8 Lista de verificacao

N°.

Descricao

Verificado

Projeto 032-100_Programacéo-FC... extraido do arquivo com
éxito.

CPU 1516F do Projeto 032-100_Programacao-FC...
carregado com éxito.

CPU 1516F conectada online.

Verificar status da CPU 1516F com o Online&Diagnostics.

Comparacao offline/online do bloco na CPU 1516F efetuada.

Nova tabela de observacéo_1 criada.

Inserir variaveis (-S0/-S3/-K0/-B1/-S4/-Al1/-Q1) na
tabela de observacéo.

Ligue o motor de correia a frente através do controle da saida
(-Q1 =1) tabela de observacéo..

Desligue o motor de correia a frente, através do controle da
saida (—Q1 = 0) na tabela de observacao..

10

Abra a tabela de forcamento

11

Inserir variaveis (-Q1:P) na tabela de forcamento.

12

Ligue o motor de correia a frente, através do forcamento da
saida (—-Q1 = 1) na tabela de forcamento.

13

Desligar novamente o forcamento da saida —Q1.
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8 Exercicio

8.1 Tarefa —exercicio

Nesta atividade, o bloco funcional MOTOR_AUTO [FB1] do capitulo SCE_PT_032-
200_Programacao-FB devera ser testado.

O problema é que o cilindro encontra-se na posigéao final dianteira e assim, a liberagao para
ligar a correia ndo é transmitida.

Agora, com ajuda de uma tabela de observagéo, o cilindro sera movido para sua posicao final
traseira, para que a liberacéo do bloco MOTOR_AUTO [FB1] possa ser transmitida.

8.2 Planejamento
Planeje vocé mesmo a execugao da tarefa com apoio da instru¢do passo a passo.
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8.3 Lista de verificacdo — exercicio

N°.

Descricao

Verificado

Projeto 032-200_Programacéo-FC... extraido do arquivo com
éxito.

CPU 1516F do Projeto 032-200_Programacao-FC...
carregado com éxito.

Tabela de monitoramento criada e renomeada na Tabela de
monitoramento_Cilindro.

Variaveis (-B1 / -B2 / -M2) inseridas na tabela de
monitoramento.

Posicionar o cilindro através do controle da saida (-M2 = 1)
na tabela de monitoramento.

Cilindro (-B1 = 1) movido

Reposicionar a saida para o posicionamento do cilindro na
tabela de monitoramento (—M2 = 0).
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9 Informacao adicional

Para o treinamento inicial ou aprofundamento, é possivel encontrar informacées adicionais de
orientacao, como: Getting Started, videos, tutoriais, aplicativos, manuais, guias de programacao

e testes de software/firmware, no link a seguir:

www.siemens.com/sce/s7-1500
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