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· SIMATIC STEP 7 Professional V14 SP1 - 6 套课堂许可证包
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订货号：6ES7822-1AC04-4YA5
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IEC 定时器和 IEC 计数器
SIMATIC S7-1500 实例应用
[bookmark: _Toc483223615]目标
本章中,您将学习如何在 TIA Portal 编程工具中运用单实例和多实例编程SIMATIC S7-1500
此模块介绍了不同类型的实例模块，并逐步介绍了为程序块扩展 IEC 定时器和 IEC 计数器的方法。
可以使用第 3 章所述的 SIMATIC S7 控制器。
[bookmark: _Toc483223616]前提条件
本章的基础是 SIMATIC S7 CPU1516F-3 PN/DP 功能块编程。为完成本章的学习，您可能需要重新温习如下项目：
032-200_FB 编程_R1503.zap13
[bookmark: _Toc476508053][bookmark: _Toc476507553][bookmark: _Toc476507354][bookmark: _Toc476506833][bookmark: _Toc462187877]

[bookmark: _Toc483223617]所需的硬件和软件
1	工程组态站：硬件和操作系统是工程组态站的前提 
（更多信息参见博途 (TIA Portal) 安装 DVD 里的自述文件）
2	博途 (TIA Portal) 中的 SIMATIC STEP 7 Professional 软件 – V13 及以上版本
3	控制器 SIMATIC S7-1500/S7-1200/S7-300，例如 CPU 1516F-3 PN/DP – 
固件 V1.6 及以上版本，带存储卡和 16DI/16DO 以及 2AI/1AO
提示：数字输入端应布线至开关面板。
4	工程组态站和控制器之间的以太网连接 
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[bookmark: _Toc483223618]理论
[bookmark: _Toc483223619]SIMATIC S7-1500中的单实例和多实例
功能块的调用被称为实例。功能块的每次调用均对应一个实例，实例起到数据存储器的作用。实例里保存着功能块的实际参数和静态数据。
功能块里所列出的变量决定了背景数据块的结构。

单实例和多实例的运用
实例可按照以下方式完成对应：
作为单实例来调用：
- 为一个功能块的每个实例各分配一个背景数据块。
作为多实例来调用：
- 为一个或多个功能块的多个实例分配一个背景数据块。

[bookmark: _Toc483223620]
背景数据块/单实例
所调用的功能块若对应于一个单独的背景数据块，则将其称作单实例。
若功能块是按照有库访问能力的标准模块规则来创建的，则这种功能块也可以进行多次调用。
但每次作为单实例来调用时，必须将其对应到另一个背景数据块中。
单实例的示例说明：
下图展示的是两台电机利用一个功能块 FB10 和两个不同数据块来完成控制：
各个电机的不同数据（例如转速、热机启动时间、总运行时间）均保存在DB10和DB11两个不同的背景数据块中。

 (
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调用
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DB11
用于第二次调用电机
 2 
数据的背景数据块
DB10
用于第一次调用电机
 1 
数据的背景数据块
FC1
DB10 
调用
 FB10
用于控制电机
 1
DB11 
调用
 FB10
用于控制电机
 2
FB10
带有电机程序的标准模块
FB10
带有电机程序的标准模块
)








提示：一些像定时器和计数器的指令，操作方法同功能块一样。若调用这些指令，它们也同样需要一个对应的存储区，例如一个背景数据块形式的存储区。


[bookmark: _Toc483223621]
多实例
鉴于所使用的 CPU 的存储空间不大，您可能希望限制各个实例的背景数据块数量。
如果您需要将已有的功能块、定时器、计数器等调用到用户程序的某个功能块中时，无需自带（即额外的）背景数据块便可完成这一类功能块的调用。
可简单选择 “多实例”：

[image: ]

提示：多实例可以将所调用功能块的数据放在发出指令功能块的背景数据块中。
发出调用指令的模块在这个过程中必须始终是一个功能块。
由此,可将实例数据集中在一个背景数据块里即可充分利用可用的数据块。
若发出调用指令的模块仍可作为标准模块重复利用，上述过程也会反复进行。



多实例的示例说明：
下图展示了在一个功能块内两次调用一个 TP（脉冲）类型“IEC计时器”的方法。
两个计数器的不同数据将作为不同多实例，保存在发出调用指令的功能块 FB1 的背景数据块 DB1 中。
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[bookmark: _Toc483223622]
任务要求
本章中，需要为“SCE_EN_032-200 FB 编程”一章中的功能块扩展一个 IEC 计时器。
[bookmark: _Toc483223623]规划
IEC 计时器的编程，是项目“032-200_FB 编程.zap13”中对功能块电机-自动 [FB1] 的扩展补充。该项目必须先取消归档，以便添加 TP 型 IEC 计时器（记忆脉冲）。并需要创建一个多实例作为存储器供计时器使用。

[bookmark: _Toc483223624]自动运行模式-带有定时器功能的输送带电机
在复位条件尚未形成时，可用“内存传送的开始或结束”借助“启动指令”来接通存储。
如“停止指令”正在等待处理，或保护脱扣处于激活状态，或自动运行模式尚未激活（手动运行），则“内存自动传送的开始/结束”复位。
因此对“自动传送模式”输出端进行控制的前提是，“内存传送的开始/结束”已设置，已满足启用条件，以及“内存传送的开始/结束”已设置。
出于节能考虑，输送带只有当上面有部件时才会运行。
“内存传送的开始/结束”进行设置的前提是，“输送带的传感器末端”生成一个后沿时“滑到占用传感器”提示有部件并复位，或保护脱扣处在激活状态，或自动运行模式未激活（手动模式）。
定时器功能的扩展：
因为“输送带的传感器末端”不能直接安装在输送带末端，所以需要将“输送带的传感器末端”的信号延长。
为此，将在“输送带的传感器末端”和后沿识别器之间添加一个记忆脉冲。
[bookmark: _Toc483223625]
结构化逐步式引导指南
以下是帮助您实现规划的引导指南。若您已熟悉这方面知识，可按照步骤编号快进学习。或简便地逐步按照引导指南细分步骤操作即可。
[bookmark: _Toc483223626]取消现有项目归档
在扩展功能块“自动电机 [FB1]”之前，必须先将项目“032-200_FB 编程.zap13”从“SCE_EN_032-200 FB 编程”一章中取消归档。为了取消现有项目的归档，必须在项目视图中通过  项目  选择相应的档案来取消归档。确认选择然后打开。（ 项目  取消归档  选择一个 .zap 文档  打开）
[image: ]

下一步可以选择目标目录，解档后的项目将保存在此目录下。单击“确定”按钮确认。（ 目标目录  确定）



以“032-300_IEC定时器、计数器”的名称保存已打开的项目。
（ 项目  另存为…  032-300_IEC定时器、计数器  保存）
[image: ]

[bookmark: _Toc483223627]
为功能块 FB1“自动电机”扩展一个 TP 型 IEC 计时器
双击打开功能块“自动电机 [FB1]”。
[image: ]

在功能块“自动电机[FB1]”的开始端再添加一个网络，方法是先选定 “模块标题”，然后单击符号  [image: ]“添加网络”。
[image: ]


补充模块注释和“网络 1”的网络标题，以作辅助提示。
[image: ]
编程窗口右侧有一个指令列表，编程时可以使用。在  简单指令  定时器下查找功能 [image: ]（生成脉冲）并将之拖入网络 1 中（出现绿线，光标带 + 符号）。
（ 指令  简单指令  定时器  [image: ]）
[image: ]


实现计时器的功能需要一个存储器。此处无需创建新的背景数据块，储存器只在背景数据块范围内可用。为此请选择选项 “多实例”且命名多实例，并按 确定按钮。（ 多实例 滞后IEC计时器 确定）
[image: ]

由此，在接口说明里为 TP 型计时器添加一个合适的静态类型的变量结构。
[image: ]
提示：一个多实例只能在一个功能块的编程过程中使用，因为功能块里只有静态变量。

将输入参数“#输送带末端传感器” 拖到 TP 型计时器“IN”参数之前的 <??.?> 处，以便在输入端“#输送带末端传感器”的正边沿启动。要在接口说明中选择一个参数，最好的办法是点击蓝色图标 [image: ]。（ [image: ] 输送带末端传感器）
[image: ]

在参数“PT”前输入的脉冲持续时间为 2 秒。( 2s)
[image: ]


2s 的录入值会自动转换成适用于 IEC 计时器的合适格式，并作为常数“T#2s”显示。
[image: ]

现在，请从变量结构“滞后IEC计时器”中将输出端“Q”拉至网络 2 的后沿“N_TRIG”的输入端“CLK”上。由此，替换掉以前在此处录入的输入变量“#输送带末端传感器”，并通过“滞后IEC计时器”脉冲的后沿信号使输送带停止。
（ 网络 2 滞后IEC计时器  Q  #输送带末端传感器）
[image: ]


请不要忘记单击 [image: 27_save]。功能图中已完成并带计时器的自动电机功能块[FB1]，如下所示。
[image: ]
[image: ]

[bookmark: _Ref401572038][bookmark: _Toc483223628]
在组织块中刷新模块调用
双击打开组织块主程序 [OB1]。
[image: ]
组织块主程序 [OB1]的网络 1 显示属于功能块自动电机 [FB1]的背景数据块自动电机DB 1有错误，因为此处尚未为 TP 型计时器创建额外的存储器。单击  用于“更新不一致的功能块指令”的符号“[image: ]”。由此，可再次正确创建背景数据块自动电机DB 1。( [image: ])
[image: ]
[bookmark: _Toc483223629]
保存程序并编译
保存项目需要选择菜单里的 [image: 27_save] 按钮。编译全部模块，则需要单击文件夹“程序模块”并选择菜单里用于编译的 [image: D:\00_DATA\SIEMENS\Unterlagen\08_Ausbildungsunterlage_TIA-Portal_R1502_dt\032-100 FC-Programmierung\pics\052.jpg] 符号。（ [image: 27_save]  程序块  [image: D:\00_DATA\SIEMENS\Unterlagen\08_Ausbildungsunterlage_TIA-Portal_R1502_dt\032-100 FC-Programmierung\pics\052.jpg]）
[image: ]
随后会在“信息”“编译”区域中显示已成功完成编译的块。
[image: ]

[bookmark: _Toc483223630]
加载程序
成功完成编译后，整个控制器将加载所创建的程序及硬件配置（如模块中之前所述）。
( [image: ])
[image: ]

[bookmark: _Toc483223631]
观测程序块
观测已加载的程序，需要先打开所需块。接着，可以单击 [image: D:\00_DATA\SIEMENS\Unterlagen\08_Ausbildungsunterlage_TIA-Portal_R1502_dt\032-100 FC-Programmierung\pics\055b.jpg] 符号，以便开始/关闭观测。（ 主程序 [OB1]  [image: D:\00_DATA\SIEMENS\Unterlagen\08_Ausbildungsunterlage_TIA-Portal_R1502_dt\032-100 FC-Programmierung\pics\055b.jpg]）
[image: ]
[image: ]
提示：此处的观测与信号以及控制器均有关。端子上的信号状态以 TRUE（真）或 FALSE（假）来表示。

单击鼠标右键，选择组织块主程序 [OB1]中已调用的功能块自动电机[FB1]，并直接选择打开并观测，如此便可观测带有 TP 型计时器的功能块中的程序代码。（自动电机[FB1]  打开并观测）
[image: ]
[image: ]
提示：此处的观测和功能有关，但和控制器无关。通过 TRUE（真）或 FALSE（假）显示传送器操作或装置状态。

[bookmark: _Toc412051847][bookmark: _Toc483223632]
项目归档
最后，我们需要将全部项目归档。请选择菜单项 “项目”下的 “归档…”。选择项目归档的文件夹，并以“TIA Portal 项目档案”的文件类型来保存项目。（ 项目  归档  TIA Portal 项目档案  032-300 IEC定时器、计数器….保存）
[image: ]

[bookmark: _Toc483223633]
检查清单
	编号
	说明
	已检查

	1
	编译成功完成且没有出现错误消息
	

	2
	加载成功完成且没有出现错误消息
	

	3
	接通装置 (-K0 = 1)
汽缸已驶入/激活反馈消息 (-B1 = 1)
未激活紧急停机 (-A1 = 1)
自动运行模式 (-S0 = 1)
未按下自动模式停止按钮 (-S2 = 1)
短暂按下自动模式启动按钮 (-S1 = 1)
激活传感器滑道已占用 (-B4 = 1)
之后接通输送带电机向前固定转速 (-Q1 = 1) 并保持这个状态。
	

	4
	激活输送带末端传感器 (-B7 = 1)  -Q1 = 0（2 秒后）
	

	5
	短暂按下自动模式停止按钮 (-S2 = 0)  -Q1 = 0
	

	6
	激活紧急停机 (-A1 = 0)  -Q1 = 0
	

	7
	手动运行模式 (-S0 = 0)  -Q1 = 0
	

	8
	装置关闭 (-K0 = 0)  -Q1 = 0
	

	9
	汽缸未驶入 (-B1 = 0)  -Q1 = 0
	

	10
	项目成功归档
	




[bookmark: _Toc483223634]
练习
[bookmark: _Toc483223635]任务要求 – 练习 
这项练习中，需要为功能块自动电机 [FB1]再扩展一个 IEC 计数器。需要规划、编程并测试附加的的功能块：

由于塑料部件料仓只能容纳 5 个部件，因此，在输送带末端必须对部件进行计数。
若料仓中已有 5 个部件，则自动运行模式停止。
料仓清空后，自动运行模式随新发出的
启动指令重新启动，且计数器复位。

[bookmark: _Toc483223636]规划
请独立自主地规划并实施具体任务要求。
提示：请您通过在线帮助获取关于 SIMATIC S7-1500 IEC 计数器应用方面的信息。
[bookmark: _Toc483223637]
检查清单 – 练习

	编号
	说明
	已检查

	1
	编译成功完成且没有出现错误消息
	

	2
	加载成功完成且没有出现错误消息
	

	3
	接通装置 (-K0 = 1)
汽缸已驶入/激活反馈消息 (-B1 = 1)
未激活紧急停机 (-A1 = 1)
自动运行模式 (-S0 = 1)
未按下自动模式停止按钮 (-S2 = 1)
短暂按下自动模式启动按钮 (-S1 = 1)
激活传感器滑道已占用 (-B4 = 1) 
之后接通输送带电机向前固定转速 (-Q1 = 1) 并保持这个状态。
	

	4
	激活输送带末端传感器 (-B7 = 1)  -Q1 = 0（2 秒后）
	

	5
	短暂按下自动模式停止按钮 (-S2 = 0)  -Q1 = 0
	

	6
	激活紧急停机 (-A1 = 0)  -Q1 = 0
	

	7
	手动运行模式 (-S0 = 0)  -Q1 = 0
	

	8
	装置关闭 (-K0 = 0)  -Q1 = 0
	

	9
	汽缸未驶入 (-B1 = 0)  -Q1 = 0
	

	10
	料仓里的第 5 个部件  -Q1 = 0
	

	11
	项目成功归档
	



[bookmark: _Toc483223638]
更多相关信息

可将其他说明指导资料作为辅助学习手段，以帮助您进行入门学习或深化学习，例如：入门指南、视频、辅导材料、APP、手册、编程指南及试用版软件/硬件，请单击链接获取相关资料：	

www.siemens.com/sce/s7-1500
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