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Passende SCE Trainer Pakete zu diesen Lehrunterlagen

SIMATIC Steuerungen

+  SIMATIC ET 200SP Open Controller CPU 1515SP PC F und HMI RT SW
Bestellnr.: 6ES7677-2FA41-4AB1

+  SIMATIC ET 200SP Distributed Controller CPU 1512SP F-1 PN Safety
Bestellnr.: 6ES7512-1SK00-4AB2

+  SIMATIC CPU 1516F PN/DP Safety
Bestellnr.: 6ES7516-3FN00-4AB2

+  SIMATIC S7 CPU 1516-3 PN/DP
Bestellnr.: 6ES7516-3AN00-4AB3

*  SIMATIC CPU 1512C PN mit Software und PM 1507
Bestellnr.: 6ES7512-1CK00-4AB1

*  SIMATIC CPU 1512C PN mit Software, PM 1507 und CP 1542-5 (PROFIBUS)
Bestellnr.: 6ES7512-1CK00-4AB2

+  SIMATIC CPU 1512C PN mit Software
Bestellnr.: 6ES7512-1CK00-4AB6

+  SIMATIC CPU 1512C PN mit Software und CP 1542-5 (PROFIBUS)
Bestellnr.: 6ES7512-1CK00-4AB7

SIMATIC STEP 7 Software for Training

SIMATIC STEP 7 Professional V14 SP1 - Einzel-Lizenz
Bestellnr.: 6ES7822-1AA04-4YA5

SIMATIC STEP 7 Professional V14 SP1- 6er Klassenraumlizenz
Bestellnr.: 6ES7822-1BA04-4YA5

*  SIMATIC STEP 7 Professional V14 SP1 - 6er Upgrade-Lizenz
Bestellnr.: 6ES7822-1AA04-4YES

*  SIMATIC STEP 7 Professional V14 SP1 - 20er Studenten-Lizenz
Bestellnr.: 6ES7822-1AC04-4YA5

Bitte beachten Sie, dass diese Trainer Pakete ggf. durch Nachfolge-Pakete ersetzt werden.
Eine Ubersicht tiber die aktuell verfiigbaren SCE Pakete finden Sie unter: siemens.de/sce/tp

Fortbildungen
Fir regionale Siemens SCE Fortbildungen kontaktieren Sie Ihren regionalen SCE Kontaktpartner:
siemens.de/sce/contact

Weitere Informationen rund um SCE
siemens.de/sce
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Verwendungshinweis

Die SCE Lehrunterlage fur die durchgangige Automatisierungslésung Totally Integrated
Automation (TIA) wurde fiur das Programm ,Siemens Automation Cooperates with Education
(SCE)“ speziell zu Ausbildungszwecken flir 6ffentliche Bildungs- und F&E-Einrichtungen erstellt.
Die Siemens AG Ubernimmt beziiglich des Inhalts keine Gewahr.

Diese Unterlage darf nur fir die Erstausbildung an Siemens Produkten/Systemen verwendet
werden. D.h. sie kann ganz oder teilweise kopiert und an die Auszubildenden zur Nutzung im
Rahmen deren Ausbildung ausgehéndigt werden. Die Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser
Unterlage und Mitteilung ihres Inhalts ist innerhalb 6ffentlicher Aus- und Weiterbildungsstétten fiir
Zwecke der Ausbildung gestattet.

Ausnahmen bedurfen der schriftichen Genehmigung durch die Siemens AG Ansprechpartner:
Herr Roland Scheuerer roland.scheuerer@siemens.com.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadensersatz. Alle Rechte auch der Ubersetzung sind
vorbehalten, insbesondere fir den Fall der Patentierung oder GM-Eintragung.

Der Einsatz fur Industriekunden-Kurse ist explizit nicht erlaubt. Einer kommerziellen Nutzung der
Unterlagen stimmen wir nicht zu.

Wir danken der TU Dresden, besonders Prof. Dr.-Ing. Leon Urbas, der Fa. Michael Dziallas
Engineering und allen weiteren Beteiligten fur die Unterstitzung bei der Erstellung dieser SCE
Lehrunterlage.
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|IEC-ZEITEN UND IEC-ZAHLER
MULTIINSTANZEN BEI SIMATIC S7

1 Zielstellung

In diesem Kapitel lernen Sie die Verwendung von Einzel- und Multiinstanzen bei der
Programmierung der SIMATIC S7 mit dem Programmierwerkzeug TIA Portal kennen.

Das Modul erklart die verschiedenen Arten von Instanzdatenbausteinen und zeigt schrittweise
die Erweiterung eines Programmbausteins um IEC-Zeiten und IEC-Zahler.

Es konnen die unter Kapitel 3 aufgefiihrten SIMATIC S7-Steuerungen eingesetzt werden.

2 Voraussetzung

Dieses Kapitel baut auf der FB-Programmierung mit der SIMATIC S7 auf. Zur Durchfiihrung
dieses Kapitels kénnen Sie z.B. auf das folgende Projekt zurtickgreifen:

,032-200_FB-Programmierung.....zap13“
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3 Bendtigte Hardware und Software

1 Engineering Station: Voraussetzungen sind Hardware und Betriebssystem
(weitere Informationen siehe Readme/Liesmich auf den TIA Portal Installations-DVDs)

2  Software SIMATIC STEP 7 Professional im TIA Portal — ab V13

3 Steuerung SIMATIC S7-1500/S7-1200/S7-300, z.B. CPU 1516F-3 PN/DP —
ab Firmware V1.6 mit Memory Card und 16D1/16DO sowie 2Al/1AO
Hinweis: Die digitalen Eingange sollten auf ein Schaltfeld herausgefihrt sein.

4 Ethernet-Verbindung zwischen Engineering Station und Steuerung

A 2 SIMATIC STEP 7

' . . Professional (TIA
1 Engineering Station Portal) ab V13

4 Ethernet-Verbindung

Schaltfeld
3 Steuerung SIMATIC S7-1500
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4 Theorie

4.1 Instanzen und Multiinstanzen bei SIMATIC S7-1500

Der Aufruf eines Funktionsbausteins wird als Instanz bezeichnet. Jedem Aufruf eines
Funktionsbausteins wird eine Instanz zugeordnet, die als Datenspeicher dient. In ihr werden
die Aktualparameter und die statischen Daten des Funktionsbausteins abgelegt.

Die im Funktionsbaustein deklarierten Variablen bestimmen die Struktur des Instanz-
Datenbausteins.

Verwendung von Einzel- und Multiinstanzen

Sie kénnen Instanzen folgendermaf3en zuordnen:

Aufruf als Einzelinstanz:

- Einen eigenen Instanz-Datenbaustein pro Instanz eines Funktionsbausteins
Aufruf als Multiinstanz:

- Einen Instanz-Datenbaustein fir mehrere Instanzen eines oder mehrerer Funktionsbausteine

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten.
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Instanz- Datenbausteine / Einzelinstanzen

Der Aufruf eines Funktionsbausteins, dem ein eigener Instanz-Datenbaustein zugeordnet ist,
wird als Einzelinstanz bezeichnet.

Wurde der Funktionsbaustein nach den Regeln fur bibliotheksfahige Standardbausteine
erstellt, so kann dieser auch mehrfach aufgerufen werden.

Bei jedem Aufruf als Einzelinstanz mussen Sie jedoch einen anderen Instanz-Datenbaustein

zuordnen.

Beispiel fir Einzelinstanzen:

Das folgende Bild zeigt die Steuerung von zwei Motoren mit einem Funktionsbaustein FB10
und zwei verschiedenen Datenbausteinen:

Die unterschiedlichen Daten fir die einzelnen Motoren, z. B. Drehzahl, Hochlaufzeit, Gesamt-
betriebszeit, werden in den verschiedenen Instanz-Datenbausteinen DB10 und DB11
gespeichert.

OB1

Aufruf FC1

!

FC1

Aufruf FB10

mit Instanz- DB10
Zur Steuerung
von Motorl

Aufruf FB10

mit Instanz- DB11
Zur Steuerung
von Motor2

N A

FB10
Standardbaustein
mit
Programm Motor

DB10

Instanz- DB flr
ersten Aufruf mit
Daten fur Motorl

FB10
Standardbaustein
mit
Programm Motor

DB11

Instanz- DB flr
zweiten Aufruf mit
Daten fir Motor2

Hinweis: Einige Befehle, wie Zeiten und Z&hler, verhalten sich wie Funktionsbausteine.
Werden diese aufgerufen, so bendtigen sie ebenfalls einen zugeordneten Speicherbereich,
z.B. in Form eines Instanz-Datenbausteins.
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4.1.2 Multiinstanzen
Mdglicherweise wollen oder kdnnen Sie aufgrund des Speicherplatzes der verwendeten CPU
nur eine beschrénkte Anzahl von Datenbausteinen fiir Instanzen spendieren.

Wenn in Ihrem Anwenderprogramm in einem Funktionsbaustein weitere, bereits vorhandene
Funktionsbausteine, Zeiten, Zahler, etc. aufgerufen werden, so kdnnen Sie diese weiteren
Funktionsbausteine ohne eigene (d.h. zusatzliche) Instanz- DBs aufrufen.

Waéhlen Sie einfach bei den Aufrufoptionen ,Multiinstanz’:

= I
Aufrufoptionen X
Multiinstanz
F Mame in der Schnittstelle IEC_Timer_Nachlauf "
X DB Der aufgerufene Funktionsbaustein speichert seine Daten nicht
Einzel- in einem eigenen InstanzDatenbaustein, sondern im Instanz
Instanz Datenbaustein des aufrufenden Funktionsbausteins. Damit

erreichen Sie die Kenzentration der Instanadaten in einem
eindgen Baustein und benatigen weniger Instanz
Datenbausteine in lhrem Programm.

&

Multi-
Instanz MEHR...

oK ] | Abbrechen

Hinweise: Multiinstanzen bieten einem aufgerufenen Funktionsbaustein die Moéglichkeit, seine
Daten in den Instanz-Datenbaustein des aufrufenden Funktionsbausteins zu legen.

Der aufrufende Baustein muss dabei immer ein Funktionsbaustein sein.

Damit erreichen Sie eine Konzentrierung der Instanzdaten in einem Instanz-Datenbaustein,
d.h. Sie kdnnen die verfugbare Anzahl der DBs besser ausnutzen.

Dies muss ubrigens auch immer geschehen, wenn der aufrufende Baustein als
Standardbaustein wiederverwendbar bleiben soll.
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Beispiel fir Multiinstanzen:

Das folgende Bild zeigt zwei Aufrufe eines IEC_Timers vom Typ TP (Impuls) innerhalb eines

Funktionsbausteins.

Die unterschiedlichen Daten fir die beiden Zahler werden als verschiedene Multiinstanzen

im Instanz- Datenbaustein DB1 des aufrufenden Funktionsbausteins FB1 abgelegt.

OB1

Aufruf FB1
mit Instanz-
DB1
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FB1

Aufruf IEC_Timer
als Multiinstanz
#Zeitl

Aufruf IEC_Timer
als Multiinstanz
#Zeit2

DB1
(Instanz- DB
fur FB1)

statische Variable
(Static)

#Zeitl IEC_Timer
#Zeit2 IEC_Timer
als Multiinstanz
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5 Aufgabenstellung

In diesem Kapitel soll der Funktionsbaustein aus dem Kapitel ,SCE_DE_032-200 FB-
Programmierung“ um einen IEC-Timer erweitert werden.

6 Planung

Die Programmierung des IEC-Timers erfolgt als Erweiterung in dem Funktionsbaustein
MOTOR-AUTO [FB1] aus dem Projekt ,,032-200_FB-Programmierung.zap13*“. Dieses Projekt
muss dearchiviert werden um dann den IEC-Timer TP (speichernder Impuls) einzufiigen. Als
Speicher wird fur den Timer eine Multiinstanz erstellt.

6.1 Automatikbetrieb — Bandmotor mit Zeitfunktion

Der Speicher_Automatik_Start_Stopp wird mit dem Start_Befehl speichernd eingeschaltet,
jedoch nur wenn die Riicksetzbedingungen nicht anstehen.

Der Speicher_Automatik_Start_Stopp wird zuriickgesetzt, wenn der Stopp_Befehl ansteht
oder die Schutzabschaltung aktiv ist oder der Automatikbetrieb nicht aktiviert ist (Handbetrieb).

Der Ausgang Automatik_Motor wird angesteuert, wenn der Speicher_Automatik_Start Stopp
gesetzt ist, die Freigabebedingungen erfillt sind und der Speicher_Band_Start_Stopp gesetzt
ist.

Aus Energiespargrinden soll das Band nur laufen wenn auch ein Teil vorhanden ist.

Deshalb wird der Speicher_Band_Start_Stopp gesetzt, wenn der Sensor_Rutsche_belegt ein
Teil meldet und zuriickgesetzt wenn der Sensor_Bandende eine negative Flanke erzeugt oder
die Schutzabschaltung aktiv ist oder der Automatikbetrieb nicht aktiviert ist (Handbetrieb).

Erweiterung um Zeitfunktion:

Da der Sensor_Bandende nicht direkt am Bandende montiert werden konnte, wird eine
Signalverlangerung des Signals Sensor_Bandende bendtigt.

Dazu wird ein speichernder Impuls zwischen Sensor_Bandende und der negativen
Flankenerkennung eingefugt.
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7 Strukturierte Schritt-fur-Schritt-Anleitung

Im Folgenden finden Sie eine Anleitung wie Sie die Planung umsetzen kdnnen. Sollten Sie
schon gut klarkommen, reichen lhnen die nummerierten Schritte zur Bearbeitung aus.
Ansonsten folgen Sie einfach den folgenden detaillierten Schritten der Anleitung.

7.1 Dearchivieren eines vorhandenen Projekts

— Bevor wir den Funktionsbaustein ,MOTOR_AUTO [FB1]* erweitern kbnnen, missen wir
das Projekt ,032-200_FB-Programmierung.zap13“ aus dem Kapitel ,SCE_DE_032-200
FB-Programmierung®“ dearchivieren. Zum Dearchivieren eines vorhandenen Projekts
mussen Sie aus der Projektansicht heraus unter — Projekt — Dearchivieren das jeweilige
Archiv aussuchen. Bestatigen Sie lhre Auswahl anschlieRend mit Offnen.

(— Projekt — Dearchivieren — Auswahl eines .zap-Archivs — Offnen)

4 Siemens

Projekt |Bearbeiten Ansicht Einfligen Onlil

[3f Neu...
A [ Offnen... Strg+0 i

Projekt migrieren...
B Speichern Strg+5

Projekt [dschen... Strg+E
' Card Reader/USB-Speicher »
' Memory Card-Datei »

Beenden

| I

W Archiviertes Projek

Suchenin: | SCE_DE_032-200 FB-Programmierung - @7 m-

P

Name Anderungsdatum

Y g 032-200_FB-Programmierung_R1503.zap13 10.03.2015 22:47
Zuletzt besucht

Desktop

ww
Bibliotheken

A

Computer

@
< | 1 r

Netzwerk
Datsiname 032-200_FB-Programmierung_R1503 -
Dateityp: TIA Portal-Projektarchive 'I Abbrechen
i |
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— Als néchstes kann das Zielverzeichnis ausgewéhlt werden, in welches das dearchivierte
Projekt gespeichert werden soll. Bestatigen Sie lhre Auswahl mit ,OK*.
(— Zielverzeichnis — OK)

Wahlen Sie ein Zielverzeichnis aus.

B Desktop =
.| Bibliotheken
> & Heimnetzgruppe
R Michael Dziallas
4% Computer
& 05 (C)
4 . DATAPART1 (D)
| 00_CopY
> | 00_DATA
00_Drives
| 00_SIMIT
| 00_STEP7_V5
| 00_TIA Portal
>} FLASH

> | Images_Acronis -

Neuen Ordner erstellen Abbrechen

1

— Das geoffnete Projekt speichern Sie unter dem Namen 032-300_IEC_Zeiten_Zaehler.

(— Projekt — Speichern unter ... — 032-300_IEC_Zeiten_Zaehler — Speichern)

T4y Siemens - D:\00_TIA_Portal\032-200_FB-Programmierung\032-200_FB-Programmierung

rojekt | Bearbeiten  Ansicht Einfligen Online  Extras  Werkzeuge Fenster  Hilfe Totally Integrated Automation
[3F Neu... i )M E R F onlineverbinden ¥ Online-Verbindung trennen © fl [ I8 2¢/: - []] PORTAL
m [ Offnen... Strge0

Projekt migrieren...

SchlieBen Strg+W Optionen B
A speichem 5 alz

3

= = v | Suchen und ersetzen =

Projekt I5schen... Strg+E o

Archivieren... Suchen:

Dearchivieren... [ I il
T Card ReaderlUSB-Speicher » . =
T Memory Card-Datei » %

Hochristen %

ul =
00_TIA...|032-200_FB-Programmierung ]
21..1032-300_IEC_Zeiten_Zaehler_S7-3...
32-300_IEC_Zeiten_Zaehler_57-3... |
D:l.Abschlusspruefung_Teil1_Mechatr_...
Beenden
Suchen
" -+ | T . TERE
‘gElgEnschaﬂen H_\-.Infu yllﬂ Diagnose ‘ ‘
[ Allgemein ] Querverweise | Ubersetzen |
D3]]+ @)] [ 21e meidungen snzeigen -
1 |pfad Beschreibung Gehezu |2
[ TR N
> [Detailansicht < 1l > | > | Sprachen & Ressourcen
Portala £ Obersicht
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7.2 Erweiterung des Funktionsbausteins FB1 ,MOTOR_AUTO" um
einen IEC-Timer TP

— Offnen Sie zuerst den Funktionsbaustein ,MOTOR_AUTO [FB1]“ mit einem Doppelklick.

TIA

TA S
Projekt
U5 (3 B Projekespeichern & M 25 2 ¥

Projektnavigation

Gerdte

Bearbeiten  Ansicht Einflgen

Online

iemens - D:\00_TIA_Portal\032-300_IEC_Zeiten_Zad

Extr

i@ Q@

* 71 032-300_IEC_Zeiten_Zaehler

B¢ Neues Gerit hinzufiigen
gy Gerdte & Netze
~ (@ CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]
I Geratekonfiguration
%) Online & Diagnose
~ [ Programmbausteine
K’ Neuen Baustein hinzufigen
& Main [OB1]

4 MOTOR_AUTO [FB1]

@ MOTOR_AUTO_DB1 [DE1]

— Fugen Sie am Anfang des Funktionsbausteins ,MOTOR_AUTOI[FB1] ein weiteres

Netzwerk ein, indem Sie zuerst den — ,Bausteintitel“ anwahlen und auf das Symbol —

FH figr Netzwerk einfiigen® Klicken.

T4 Siemens - D:\00_TIA_Portal\032-300_IEC_Zeiten_Zaehler\032-300_IEC_Zeiten_Zaehler

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkeeuge Femster Hilfe
5§ (R B Projektspeichem @ ¥ 32 T3 X 9 x (¥ G M K B B & onlineverbinden ¥ Online-Verbindung trennen © fio I 8 3¢ (1]
032-300_IEC Zeiten Zaehler » CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] » Programmbausieine » MOTOR AUTO [FB1]

Totally Integrated Automation
POR

TAL

[

Portalansicht

Q]
|
. >
~ —s = n 5 ¢ o o o
ol ¥ T B EB Cedad % &7 B ENE
H
- 2
[~ Netawerk einfigen 5
o sxt {7 A ma o o] 2
5
~ Bausteintitel: : Motoransteuerung im Automatikbetrieb A
¥ Bandmotor im Automatikbetrieb: . m
=
¥  Netzwerk 1: Speicher Automatik_Start_Stopp und des im R
2
Kommentar g
==1 #speicher_ I_%
#5topp_Befehl — Automatik_Start_ >
#Schutmbschsltung_ Stopp =
aktiv <Rl =z
#Automatikbetrieh_ #5tart_Befehl —s & =
Bk —o ¢ R1 Q—
(]
N_TRIG »=1 =
#Sensor_Bandende — LK — E
#speicher_Flanke #Speicher_Band_ S
Start_Stopp L
H
#5chutmbschalung_ SR #Bandmotor_ (I
akiv #Sensor_Rutsche_ Automatik
#Automatikbetrieb_ belegt —g #Freigabe_OK — Z
akiiv o Q . | =
¥  Netzwerk 2:
~
80% 7| ==
< Eigenschaften |%) Info @) Diagnose |

Frei verwendbar fir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017.
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— Erganzen Sie den Bausteinkommentar und den Netzwerktitel von ,Netzwerk 1% um

hilfreiche Hinweise.

032-300_IEC_Zeiten_Zaehler * CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] * Programmbausteine *» MO

ecaas i & B

T s

& »>=1 {7} A = = =]

¥ Bausteintitel: Motoransteuerung im Automatikbetrieb

w Bandmotor im Automatikbetrieb:
Der Speicher_Automatik_Start_Stopp wird mit dem Start_Befehl speichernd eingeschaltet, jedoch
nur wenn die Ricksetzbedingungen nicht anstehen.
Der Speicher_Automatik_Start_Stopp wird zuriickgesetzt, wenn der Stopp_Befehl ansteht oder die
Schutmbschaltung aktiv ist oder der Automatikbetrieb nicht aktiviert ist (Handbetrieb).
Der Ausgang Automatik_Motor wird angesteuert wenn der Speicher_Automatik_Start_Stopp
gesetzt ist, die Freigabebedingungen erflllt sind und der Speicher_Band_Start_Stopp gesetztist.
Aus Energiespargrinden soll das Band nur laufen wenn auch ein Teil varhanden ist.
Deshalb wird der Speicher_Band_Start_Stopp gesetzt wenn der Sensor_Rutsche_belegtein Teil
meldet und zurlickgesetzt wenn der Sensor_Bandende eine negative Flanke erzeugt oder die
Schutmbschaltung aktiv ist oder der Automatikbetrieb nicht aktiviert ist (Handbetrieb).

Da der Sensor_Bandende nicht direkt am Bandende montiert werden konnte, wird eine
Signalverlangerung des Signals Sensor_Bandende bendtigt.

Dazu wird ein speichernder Impuls awischen Sensor_Bandende und der negativen
Flankenerkennung eingefigt.

*  Netzwerk 1: Machlaufeit Bandende Impuls 2 Sekunden

Kommentar

— Auf der rechten Seite ihres Programmierfensters finden Sie in der Liste von Anweisungen
auch die Zeitfunktionen. Suchen Sie unter — Einfache Anweisungen — Zeiten nach der
Funktion TP (Impuls erzeugen) und ziehen Sie diese per Drag and Drop in ihr

Netzwerk 1 (grune Linie erscheint, Mauszeiger mit + Symbol).

(— Anweisungen — Einfache Anweisungen — Zeiten — #TF)

P DP Progra ba eine OTOR A 0
Optionen
Wi EAEPEraEl Caas i & T K El I =E]
MOTOR AUTO v | Favoriten
Name Datentyp Defaultwert Remanenz  Erreichbar a.. Sichtbari.. Einstellwert Kommentar
1@~ P R 3 I BT B O |
2 l@=  Automatikbetrieb_aktiv Bool 3| * Nichtre.[v] [ (] BeinebsanAummailkbelnebakl\vlerl
3 @ Start_gefehl Bool Nicht rema... (m] (=] Start- Befehl fiur Automatikbetrieb
4 a- Stopp_Befehl Bool false Nicht rema... =] ™~ Stopp- Befehl far Automatikbetrieb
5 4@ =  Freigabe_OK Bool false Nicht rema... (] (] Alle Freigabebedingungen erfillt
6 lan» Schutzabschaltung_a... Bool false Nicht rema... m] B8 Schutzabschaltung aktiv zB. NotHalt . |y ‘ Einfache
7 @  Sensor_Rutsche_beleg Bool false Nicht rema... =] ] Sensor Rutsche belegt b I Allgemein = >
8 a-» Sensor_Bandende Bool false Nicht rema... =] =) Sensor am Bandende » [ Bitverknupfun... (ml
(<] e [[*] |+ ra) zeiten
4 TP Impuls erzeugen | =
B 4o = qe W TON Einschaltverzoger..
- inti p B 4 TOF Ausschaltverzoger.
» Bandmotor im Automatikbetrieb: .. Zeit akkumulieren
= Zeit als Impuls star..
¥  Netzwerk 1: Nachlaufzit Bandende Impuls 2 Sekunden Zeitals Einschaltv...
P Zeitals Ausschaltv..
- Zeitakkumulieren
Zeit ricksetzen
Zeitdauer laden
» [ Legacy
» [+1) Zahler ﬂ
Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten. 15
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— Fur die Funktion des Timers wird ein Speicher benétigt. Hier wird dieser innerhalb des

Instanz- Datenbausteins vom Funktionsbaustein ohne die Erstellung eines neuen

Instanz- Datenbausteins zur Verfugung gestellt. Wahlen Sie hierfur die Option —

~Multiinstanz®. Geben Sie der Multiinstanz einen Namen und bestatigen mit — ,,OK*.

(— Multiinstanz — IEC_Timer_Nachlauf — OK)

Aufrufoptionen

Einzel-
Instanz

Multi-
Instanz

%

Multiinstanz
Name in der Schnittstelle  |IEC_Timer_Nachlauf [+

Der aufgerufene Funktionsbaustein speichert seine Daten nicht
in einem eigenen InstanzDatenbaustein, sondern im Instanz-
Datenbaustein des aufrufenden Funktionsbausteins. Damit
erreichen Sie die Konzentration der Instanzadaten in einem
einagen Baustein und bendtigen weniger Instanz
Datenbausteine in lhrem Prograrmm.

MEHR...

oK ] | Abbrechen

— Dadurch wird in der Schnittstellenbeschreibung eine zum Timer TP passende

Variablenstruktur vom Typ ,Static* angelegt.

032-300_IEC_Zeiten Zaehler »* CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] » Programmbausteine * MOTOR AUTO [FB1]

daFeh EASRDG @::EHE G & B =
MOTOR_AUTO
Name Datentyp Defaulwert Remanenz Erreichbar a.. Sichtbari.. Einstellwert Kommentar
13 @ - static
14 lqn = Speicher_Automatik_.. Bool Nicht rema... =] =] B speicher fur Start- und Stoppfunktioni...
15 4@ = Speicher_Band_5tart_.. Bool Nicht rema... =) =) (m] Speicher fiir Start- und Stoppfunktion d...
16 € = Speicher_Flanke Bool Nicht rema... =) =] ] Speicher fur F ung
17 <@ = ¥ [|EC_Timer_Nachlauf  IEC_TIMER = Nichtre... [+ =) =)
8@ = ST Time Nicht rema...
9@ = PT Time Nicht rema...
0@ = T Time Nicht rema...
21@ = RU Bool false Nichtrema...
2@ = N Bool false Nicht rema...
2@ = Q Bool false Nicht rema...
244@ ™ Temp
B5] = <hinufuge
T
& 221 B A4 —al = e
- - g im Auto
» Bandmotor im Automatikbetrieb: ...
¥ Netzwerk 1: Nachlaufzit Bandende Impuls 2 Sekunden
Kommentar
#IEC_Timer_Nachlauf
TP
Time
<707 —{IN ET
<27 —PT

-

< ] ] 100% ) oV

Hinweis: Eine Multinstanz kann nur bei der Programmierung innerhalb eines
Funktionsbausteins verwendet werden, da es nur dort Static-Variablen gibt.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten.
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— Ziehen Sie nun den Input-Parameter #Sensor_Bandende per Drag and Drop auf <??.?7>
vor dem Parameter ,IN“ des Timers TP, damit dieser bei einer positiven Flanke am
Eingang #Sensor_Bandende gestartet wird. Sie kbnnen einen Parameter in der

Schnittstellenbeschreibung am besten anwahlen, indem Sie ihn an dem blauen Symbol

< anfassen. (— “ Sensor_Bandende)

..-300_IEC_Zeiten_Zaehler * CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] * Programmbausteine * MOTOR AUTO [FB1] - X

s g SR8 @22l i an s & T K =
MOTOR_AUTO
Mame Datentyp Default... | Remanenz Erreichbar a.. | Sichtbari... |Einst.  Komrmentar

1 < ~ Input -~
2 | w= Automatikbetrieb_aktiv Bool false Nicht rema... A O Betriebsart Automatikbetrieb akt..
3 4nw start_Befehl Bool false Nicht rema... [:] [:] Start- Befehl fur Automatikbetrielj _
4 4= Stopp_Befehl Bool false Nicht rema... ] ] Stopp- Befehl far Automatikbetri.]
5 @= Freigabe OK Bool false Nicht rema... @] | Alle Freigabebedingungen erfillt
6 |0 = Schutzabschaltung_aktiv. - Bool false Nicht rema... A O Schutzabschaltung aktiv z.B. Not..
J 4w Senser_Rutsche_belegt Bool false Nicht rema... E E Sensor Rutsche belegt
3 4nw= Sensor_Bandende Bool false Nicht re... B E E Sensor am Bandende
9 4@ ~ Output
10 <@ = Bandmotor_Automatik Bool false Nicht rema... ) [+ Ansteuerung des Bandmotors ...
11 <@ * InOut
12 = <Hinzuftgern: -

-~

[ ]

&  ==1 4 =a = =]

¥ Bausteintitel: Motoransteuerung im Automatikbetrieb

[&
» Bandmotor im Automatikbetrieb: |:

~ £4 Netzwerk 1: Nachlaufzit Bandende Impuls 2 Sekunden

Kommentar

#IEC_Timer_Nachlauf

TP
Time

[ — N ET

<777 —PT Q

< i ] 100% | ——

[

— Tragen Sie vor dem Parameter ,PT“ die gewtiinschte Impulsdauer von 2 Sekunden ein.
(> 2s)

& »=1 4 =ol = =]

* Bausteintitel: Motoransteuerung im Automatikbetrieb

» Bandmotor im Automatikbetrieb:

+ 24 Netzwerk 1: Nachlsufzeit Bandende Impuls 2 Sekunden

Kormmentar
#IEC_Timer_MNachlauf
TP
Time
#5ensor_Bandende — Iy ET

(i

|23 e Q—

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten.
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— Der Eintrag 2s wird automatisch in das zum IEC-Timer passende Format IEC-Time

umgewandelt und als Konstante , T#2s" dargestellt.

& »>=1 {7} A =a = =]
¥ Bausteintitel: Motoransteuerung im Automatikbetrieb
» Bandmotor im Automatikbetrieb: ..
*  Netzwerk 1: NMachlaufeit Bandende Impuls 2 Sekunden

Kommentar

#IEC_Timer_Nachlauf

TP
Time

#5ensor_Bandende —|N ET
T#25 —{PT Q—

— Ziehen Sie nun aus der Variablenstruktur ,IEC_Timer_Nachlauf‘ den Ausgang ,Q“ auf
den Eingang ,CLK" der negativen Flanke ,N_TRIG" in Netzwerk 2. Dadurch wird die
bisher dort eingetragene Input-Variable #Sensor_Bandende ersetzt und das Band durch

eine negative Flanke des Impulses IEC_Timer_Nachlauf gestoppt.

(— Netzwerk 2 — IEC_Timer_Nachlauf - Q — #Sensor_Bandende)

032-300_IEC_Zeiten_Zaehler » CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] } Programmbausteine » MOTOR_AUTO [FB1]

EXF S EOECEBr @[l B2 - &T B =
MOTOR AUTO
Name Datentyp Default.. Remanenz  Erreichbar a.. Sichtbari.. Einst. Kommentar
13 @~ static
14 @n Speicher_Automatik_Start.. Bool false Nicht rema... =] ~ [ speicher furStart- und Stoppfunktion i..
15 /@ Speicher_Band_Start_Stopy Bool false Nicht rema... ™ ~ [ speicher furStart- und Stoppfunktion d...
16/@ = Speicher_Flanke Bool false Nicht rema... =] ~ [ speicher fur Flankenerkennung
17 @ =~ IEC_Timer_Nachlauf IEC_TIMER Nicht rema... =] ~
Bla = ST Time Nicht rema... 1
1ela = T Time Nicht rema... |
0@ = ET Time 0 Nicht rema...
2@ = RU Bool false  Nichtrema..
24a * N 8ool false  Nichtrema..
2@ = 0o Bool  [[fake  Nichtre..~|
24@ ~ Temp v
s sm A A =i = o]
~  Netzwerk 2: Speicher Automatik_Start_Stopp und des im
Kommentar
==l #Speicher_
#Stopp_Befehl — Automatik_Start_
#Schutzabschaltung_ Stopp
aktv— SR

#Automatikbetrieb_ #5tart_Befehl—s &
aktiv —o¢ _ R Q—
N_TRIG >=1
| #sensor_gandende — cLk Q—
#speicher_Flanke #5peicher_Band_
Start_Stopp
#Schutzabschaltung_ SR #Bandmotor_
@ #sensor_Rutsche_ Autornatic
#Automatikbetrieb_ belegt— g #Freigabe_OK— -
aktiv—oj; —_—r Q— _— L
¥ Netzwerk 3:
<] ] [100%

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2017. Alle Rechte vorbehalten.
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— Vergessen Sie nicht auf

B Projekt speichern

zu klicken. Der fertige Funktionsbaustein
,MOTOR_AUTO [FB1] mit dem Timer ist nachfolgend in FUP dargestellt.

#IEC_Timer_Nachlauf

TO [FB1
CHLdEaY s &7 E =
Hamne Datentyp Default.. | Remanenz  Erreichbar a. Sichtbari.. Einst. Kommentar
1 e~ nput [+]
2 @ =  Automatikbetieb_aktiv  Bool Nicht rema... a8 a8 Betriebsart Automatikbetrieb aktiviert
3 @ Stert Befehl 8ool Nicht rema... Start- Befehl fir Automatikbetrieb
4 @  Stopp Befehl Bool Nicht rema... =] =] Stopp- Befehl fir Automatikbetrieb
5 @@=  Freigabe_OK Bool Nicht rema... (=] (=] Alle Freigabebedingungen erfullt
6 |@ =  schutabschaltung_aktiv  Bool Nicht rema... a (] schutzabschaltung aktiv zB. Not Halt be.
7 <4@s  Sensor_Rutsche_belegt  Bool Nicht rema... =] =] Sensor Rutsche belegt
8 @@=  Sensor_Bandende 8ool Nicht rema... =] =] Sensor am Bandende 3
9 |@ - output
10|a = Bandmotor_Automatik Bool false Nicht rema... ™M ™M Ansteuerung des Bandmotors im Auto...
11 <@ ~ InQut
B = <
12]a - satic
14|a = Speicher_Automatik_Start.. Bool false Nicht rema... [~} [~} [ Speicherfir Start- und Stoppfunktion ... —
15| = Speicher_Band_Star_Stopy Bool false Nicht rema... ™M ™M [ speicherfur Stant- und Stoppfunktion d...
16/@ = Speicher_Flanke Bool alse s =] =] [ speicherfur Flankenerkennung
1740 = ~ IEC_Timer_Nachlauf IEC_TIMER Nicht rema... =} ]
12|a Time
19 <@ Time
20 @ Time
21 @ Bool
22|a Bool
23la Bool
24 |@~
25 .
26 4@ ¥ Constant
B . <Hinzufiigen; e s >
& su1 A A =l = 4]

- im
» Bandmotor im Automatikbetrieb: . H
- Netzwerk 1: Nachlaufzit Bandende Impuls 2 Sekunden

Kommentar

TP
Time:
#Sensor_Bandende — v ET— -
T#25 — PT o—
~  Netzwerk2: Speicher Automatik_Start Stopp und des im
Kommentar =
>=1 #Speicher_
#5topp_Befehl — Automatik_Start_
#5chutzabschaltung_ Stopp
akiv— SR
#Automatikbetrieb_ #5tart_Befehl—s &
aktiv—o s R1 Q—
N_TRIG
=1
Q—
#Speicher_Flanke #Speicher_Band_ LJ
t Stopp
#Schutzabschaltung_ SR #Bandmotor_
aktiv— #Sensor_Rutsche_ Automatik
#Automatibetrieb_ belegt— #Freigabe_OK— —
aktiv—o sy R1 Q—— —
=1 in 100% -
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7.3 Aktualisierung des Bausteinaufrufs im Organisationsbaustein

— Offnen Sie den Organisationsbaustein ,Main [OB1]“ mit einem Doppelklick.

T4 Siemens - D:\0O_TIA_Portal\032-300_IEC_Zeiten_7ae

Projekt Bearbeiten Ansicht Einflgen Online Extr
3 ¥ | Projektspeichern Sk M 5 T3 % o) ¢

Projektnavigation m 4

Gerdte
FQO

¥ 1 032-300_IEC_Zeiten_Zaehler
EF Neues Gerat hinzufiigen
o Gerate & Netze
~ [ CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP]
Y Geratekonfiguration
%] online & Diagnose
- [ Programmbausteine
ﬂb' Neuen Baustein hinzufigen
| Main [OB1]
& MOTOR_AUTO [FE1]
@ MOTOR_AUTO_DB1 [DB1]

— In Netzwerk 1 des Organisationsbausteins ,Main[OB1) erscheint der
Instanzdatenbaustein ,MOTOR_AUTO_DB1“ zum Funktionsbaustein ,MOTOR_AUTO

[FB1]" fehlerhaft, da der zusatzliche Speicher fiir den Timer TP dort noch nicht angelegt

wurde. Klicken Sie auf das Symbol — ,, Edl fur ,Inkonsistente Bausteinaufrufe

aktualisieren®. Dadurch wird der Instanzdatenbaustein ,MOTOR_AUTO_DB1“ nhochmals

korrekt angelegt. (— iz )

032-300_IEC Zeiten Zaehler * CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] * Programmbausteine » Main [0B1]

i e s ERERB 8 CdaB s & B =
= Inkonsistente Bausteinaufrufe aktualisieren
&  ==1 4 = = -]
w Bausteintitel: “Main Program Sweep (Cycle)” i
Kommentar
¥ {23 Netzwerk 1: Ansteuerung des Bandlaufs vorwarts im Automatikbetrieb
Kommentar
"MOTOR_AUTO_DB1"
%FB1
"MOTOR_AUTO"
I, —
%ED.2  Automatikbetrieb_ 3
"-50" — aktiv
& %EOD.3
%ED.1 "-51"— start_Befehl
"-KO" — Y%E0.4
%E0.5 "-52" =0 stopp Befehl
"B —k Freigabe_OK
%ED.0  Schutzabschaltung
"-A1" —o akiiv !
%E1.0  Sensor_Rutsche_
-B4" — belegt Bandmotor_  %A0.0
%E1.3 Automatik —"-Q1"
"-B7" — Sensor_Bandende ENO —
¥ Notrwerk 2:
<] i 100% R
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7.4 Programm speichern und tbersetzen

B Projekt speichern

Zum Speichern lhres Projektes wahlen Sie im Meni den Button . Zum

Ubersetzen aller Bausteine klicken Sie auf den Ordner ,Programmbausteine“ und wahlen

B Projekt speichern

= . .
im Menu das Symbol ™ fiir Ubersetzen an. (— — Programmbausteine

J=I
- l’)

T4 Siemens - D:\00_TIA_Portal\032-300_IEC_Zeiten_Zaehler032-300_IEC_Zeiten_Zaehler

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe Totally Integrated Automation
5 (Y B Projektspeichern Sb M FE 3 X Wy e TG 3 & onlineverbinden ¥ Online-verbindung rennen & A" PORTAL
Projektnavigation m 4
Ubersetzen
Gerite ES]
= I = & e [ . == = >
HOO dd 2 s EAEDE atEl CaRd L &2 B EWE:
5
i e L E
¥ ] 032-300_IEC_Zeiten_Zaehler [~ ] H
B Neuss Gerat hinzufiigen EEE R R B R i 2
o Gerdte & Netze Kommentar
~ [l CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] —
|]T Geratekonfiguration %DB1 %
i . . )
r‘ﬂ Online & D\agnosre MOTOR_AUTO_DB1 2
~ g Programmbausteine = %EB1 e
ﬁ Neuen Baustein hinzufiigen . "
& Main [081] MOTOR AUTO' ?
= uoron ATo 1) I g
=
~ § MOTOR_AUTO_DBI [DB1] %E0.2  Automatikbetrieb_ ‘§
» L3 Technologieobjekte "-S0" — aktiv =7
= L =l=
» lg} Externe Quellen =
» [@ PLC-Variablen & "6E0.3 | |
» [ PLC-Datentypen %EQ.1 -51"— start_Befehl (W]
» :%.L Beobachtungs- und Forcetabellen "-KD"'— %ED.4 £
: rJ\: ?nhne-swthemngen %ED.5 "-52" —0 Stopp_Befehl g
2z Traces wpqn B =
oy -B1"— _—_— (I
28§ Programminformationen it O1% 3
» [§, Gerate-Proxy-Daten %E0.0  Schutzabschaltung_ g
34 PLC-Meldungen "-A1" —o akiiv ||
&) Textisten %E1.0  Sensor_Rutsche_
>"4| Lokale Baugruppen ".B4" — belegt Band
» (3§ Gemeinsame Daten
» (5] Dokumentationseinstellungen %E13
Al hono D bt -B7"— sensor Bandende
> ‘Referenzpmjekte <[ I} 100% -
> | Detailansicht |6 Eigenschaften  [*4info 1] % Diagnose

4 Portala 3 Obersicht |22 motor auto |4 Main

— Im Bereich ,Info* ,Ubersetzen“ wird anschlieRend angezeigt, welche Bausteine

erfolgreich Ubersetzt werden konnten.

|§.Eigenschaﬂen ||"_i-'.lnfu iJ||ﬂ Diagnose

\ Allgemein y" Querverweise || Ubersetzen || Syntax |

@\E\|A\Ie Meldungen anzeigen |'|

Ubersetzen beendet (Fehler: 0; Wamungen: 0)

1 Ffad Beschreibung Gehezu |7 Fehler | Warnungen | Zeit

® ~ CPU_1S16F P 0 0 18:11:07
® ~ Programmbausteine P 0 0 18:11:07
Q MOTOR_AUTO (FB1) Baustein wurde erfolgreich Obersetzt. Fa 18:11:07
[/} Main (OB1) Baustein wurde erfolgreich Gbersetzt. - 18:11:08
Q Ubersetzen beendet (Fehler: 0; Warnungen: 0) 18:11:10
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7.5 Programm laden

— Nach erfolgreichem Ubersetzen kann die gesamte Steuerung mit dem erstellten

Programm inklusive der Hardwarekonfiguration, wie in den Modulen vorher bereits

beschrieben, geladen werden. (— L )

emens - D:\00_TIA_Portal\0. 00_IEC_Zeiten_Zaehler\032-300_IEC_Zeiten_Zaehler

Projekt  Bearbeiten  Ansicht E\'rrfﬂgeln Online Extras Werkzeuge Fenster Hilfe Totally Integrated Automation
F (¥ | Projekespeichem g0 ¥ 2] X 9 T MG B R F onlineverbinden (¥ orlineverbindung trennen . B M M % * PORTAL
Projektnavigation m 4 Laden in Gerdt '_‘
Gerdte 5]
e N EU— -— = % 1 ) >
HOO W F S R EAEPB @R AT s & B =
o
: — g
* | ] 032-300_IEC_Zeiten_Zaehler H
B Neues Gerat hinzufiigen LI R L e 2
i Gerate & Netze ¥ Bausteintitel: “Main Program Sweep (Cycle)” Z
o [flCFLI 1516F[CPU1516F—3_E§ Komr tar 7?
9 =
%] Online & Diagnase ¥  Netzwerk 1: Ansteuerung des Bandlaufs vorwarts im Automatikbetrieb e
%
~ig Prf)grammbausteme Kommentar =
B Neuen Baustein hinzuf...
& Main [0B1] =
%DB1 =
4 MOTOR_AUTO [FB1] B " >
@ MOTOR_AUTO_DB1 [D. MOTOR_AUTO_DB1 5
» [ Technologieobjekte %FB1 E
» @} Externe Quellen “MOTOR_AUTO" |2
L Pc-varibln I u
» [ PLC-Datentypen : . (]
(=) Beobachtungs- und Force... %EOZ Aut_omaukbetneb_ -3
s -50" — aktiv =
» L& Online-Sicherungen 3
» [ Traces & %ED.3 =
Eh " " E
Bz Programminformationen %E0.1 51" — start_Befehl z
» [if, Gerate-Proxy-Daten KO — %E0.4 ¥
[ PLC-Meldungen P | |
-52"—o
Z] Textlisten %EOS . Stol.:'p—BEfEhl L
P“'\_[l Lokale Baugruppen B —gg Freigabe_OK
+ [g§ Gemeinsame Daten %E0.0  Schutzabschaltung
(5| Dokumentationseinstellungen "-Al" —o aktiv
+ [@ Sprachen & Ressourcen
e < >p! L %E1.0  Sensor_Rutsche_
[ig Online-Zugénge "-B4" — belegt
» [ Card ReaderiUSB-Speicher g Ba"dmotmf %AD0.0
%E1.3 Automnatik —"-Q1"
87" — —
< m B Sensor_Bandende ENO
> | Referenzprojekie <] n ] 100% hs
> | Detailansicht |g Eigenschaften H"" Info yllﬂ Diagnose

4 Portalansicht £=] Obersicht |-z motor sute | Main e Pk
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7.6 Programmbausteine beobachten

— Zum Beobachten des geladenen Programms muss der gewiinschte Baustein getffnet

sein. AnschlieRend kann mit einem Klick auf das Symbol das Beobachten

ein/ausgeschaltet werden. (— Main [OB1] —» i )

032-300_IEC Zeiten Zaehler » CPU_1516F [CPU 1516F-3 PN/DP] * Programmbausteine * Main [OB1]

Wi E s g =0/ C‘:’Cmtﬂcﬂg's\"‘sco"u?lb =
Beobachten einfaus
o
a s=1 {7 A —el = e
¥ Bausteintitel: “Main Frogram Sweep (Cycle)” i
Kommentar
¥  Netzwerk 1: Ansteuerung des Bandlaufs vorwdrts im Automatikbetrieb
Kommentar
%DB1
"MOTOR_AUTO_DB1"
%FB1
"MOTOR_AUTO"
I
%E0.2  Automatikbetrieb_
"-50" — aktiv
& %E0.3
%E0.1 "-51"— Start_Befehl
"-KO"— %E0.4
%05 "-52"—o Stopp_Befehl
T ———————————————— Freigabe_OK
%E0.0  schutzabschaltung |
"-A1"—0 aktiv
%E1.0  Sensor_Rutsche_
"-B4" — belegt Bandmotor_  %6A0.0
%E1.3 Automatk —"-Q1"
"-B7"— Sensor_Bandende ENO —
<] i ] i
Wik h =R EPE:: 2t HF Ccand ' &F M =
L
& s=1 Bt A4 =a = q7]
~  Netzwerk 1: Ansteuerung des Bandlaufs vorwirts im Automatikbetrieb
Kemmentar M
%DB1
"MOTOR_AUTO_DB1"
%FB1
"MOTOR_ AUTO"
—
TRUE
%E0.2 | Automatikbetrieb_
"50" —|aktiv =
s FALSE
FALSE %E0.3
%ED.1 -51"-=|start_Befehl
KO- FALSE
FALSE 04
%ED.S -52" -2\ Stopp_Befehl
51 K Freigabe_OK
TRUE
%E0.0  |schutzabschaltung
"-A1" —o aktiv ||
FALSE
%E1.0  |Sensor_Rutsche_
-B4"--|belegt EALSE
EALSE Bandmotor_| %A0.0
%E1.3 Automatik-- "-Q1"
"-B7"--|sensor_Bandende ENO[—
Al m ] 100% Ty

Hinweis: Das Beobachten erfolgt hier signalbezogen und steuerungsabhangig. Die
Signalzustande an den Klemmen werden mit TRUE bzw. FALSE angezeigt.
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— Der im Organisationsbaustein ,Main [OB1]* aufgerufene Funktionsbaustein
,MOTOR_AUTO* [FB1] kann nach einem Rechtsklick mit der Maus direkt zum ,Offnen
und Beobachten* ausgewahlt werden und so der Programmcode im Funktionsbaustein
mit dem Timer TP beobachtet werden.

(- ,MOTOR_AUTO* [FB1] — Offnen und Beobachten)

|
i
Wi S S b EREPE EECcEBS -k & B =
s
PRRESRTI 7] S [t [ W Y | 1
hd Netzwerk 1: Ansteuerung des Bandlaufs vorwidrs im Automatikbetrieb
Kemmentar —
%DB1
"MOTOR_AUTO_DB1"
%FB1
"MOTOR_AUTO"
EN Steuemn »
TRUE ﬂr\en
%E0.2  |Autom Offnen und beobachten
"-50" —faktiv ariable definieren Strg+Shift+] =
& Variable umbenennen... Strg+Shift+T
FALSE Variable umverdrahten... Strg+Shift+P
IETSE %an M Ausschneiden Strg+X
SED.1 -51"--|start B &t U
e 5] Kopieren Strg+C
FALSE B Einfugen Strg+
FALSE %E0.4 X Loschen Enif
52"~
“fl‘x‘ED.? ) ST'OPD— Gehe zu 4
Bl Freigal  querverneis-Informationen Shift+F11
TRUE : B
%E0.0  |Schutz Instanz &ndern...
"-A1" —e aktiv Aktualisieren =
1 Netzwerk einfiigen Strg+R
Efilzlsg 3 AWL-Netzwerk einfigen
K ensor — ) p
" 84" --| belegt Leerbox em{f.u!ge;nn;w I ft“mii I
FALSE Eigenschaften Alt+Eingabe P
%E1.3 OO, o
"-B7"--{5sensor_Bandende ENO
< i ] 100% v

G E s EAEDBrE@El @3 - &7 B =
s

Aufrufpfad: Main [0B1] E

& =1 B A - = q7]

¥ Bausteintitel: Motoransteuerung im Automatikbetrieb Z

} Bandmeotor im Automatikbetrieb: ..

= Netzwerk 1: Nachlaufzit Bandende Impuls 2 Sekunden

Kommentar

T#886MS
#IEC_Timer_0_
Instance
i 1
Time
TRUE
| #Sensor_Bandende — i £

T#2s —PT Q—

Hinweis: Das Beobachten erfolgt hier funktionsbezogen und steuerungsunabhéngig. Die
Betatigung der Geber oder der Anlagenzustand werden hier mit TRUE bzw. FALSE
dargestellt.
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hivieren des Projektes

— Zum Abschluss wollen wir das komplette Projekt noch archivieren. Wahlen Sie bitte im
Menupunkt — ,Projekt‘ den Punkt — ,Archivieren ...“ aus. Wahlen Sie einen Ordner, in
dem Sie ihr Projekt archivieren wollen und speichern Sie es als Dateityp , TIA Portal-
Projektarchive®. (— Projekt — ,Archivieren — TIA Portal-Projektarchive — 032-

300 _IEC_Zeiten_Zaehler.... — Speichern)

744 Siemens - D:\00_TIA_Portal\032-300_IEC_Zeiten_Zaehler\032-300_IEC_Zeiten_Zaehler

Projekt |Bearbeiten Ansicht Einfligen Online  Extras Werkzeuge Fenster Hilfe

Totally Integrated Automation

(3 Neu... x5 M E [ onlineverbinden @¥ Online-Verbindung trennen  fip [ [ 3¢ " PORTAL
[¥ Offnen... Strg+0 -
Projekt migrieren... l_‘
schlieBen Strg+W ]
e T, - 3 o =
& speicrem sps 2 i e b ER @Rt G:H0 6808 =% & T Y ERE
Speichern unter... Strg+5hift+S 5
Projekt Iaschen... Strg+E | — E
[chvieren. ey B R B E
Dearchivieren... g
T Card ReaderlUsE-Speicher N ¥  Netzwerk 1: Ansteuerung des Bandlaufs vorwarts im Automatikbetrieb :
T Memory Card-Datei 3 Kommentar L %
q
32-300_IEC_Zeiten_Zaehler = 081 3
...|032-200_FE-Programmierung MOTOR_AUTO_DE1 —
2-300_IEC_Zeiten_Zaehler_S7-3... %FB1 =
2-300_IEC_Zeiten_Zaehler_57-3... "MOTOR_AUTO" 4
E
schlusspruefung_Teill_Mechatr_... —lEN ‘E
Beend g o =
eenden %E0.2  |Automatikbetrieb_ S5
= [ PLC-Variablen o "-50" — aktiv ||
Za Alle Variabl
< Alle Variablen anzeigen ) & 0.3 L1
" Neue Variablentabelle hinzufiger [ ;
(2 standard-Variablentabelle [54] %E0.1 Start_Befenl F
Varizblentabelle_sortieranlage 2 K0 — %E0.4 s
Datentypen %ED.S "-52" —alStopp_Befehl 3
» eobachtungs- und Forcetabellen "Bl —y ————— 'Freigabe_OK e
+ [ online-Sicherungen B mk
VBT %E0.0  |Schutzabschaltung_
(= Traces  nqe .
Fiok -A1" —g aktiv
%5 Programminfermaticnen
» i, Gerte-Proxy-Daten %E1.0  |Sensor_Rutsche_
4 PLC-Meldungen "-B4" — belegt Bandmotor. o
) Textlisten %E1.3 Automatik— "-C
» [ Lokale B e
r\.a'u Jaetaugp per -B7"—Sensor_Bandende ENO—
» ¥ Gemeinsame Daten 3 e
= Y
< i BEE! n ] 100% L2 M. eveve©—s
> |Detailansicht : |4 Eigenschaften | info @ [/ Diagnose |

Portala 2] Ubersicht | = wmain
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8 Checkliste

Nr.

Beschreibung

Gepruft

Ubersetzen erfolgreich und ohne Fehlermeldung

Laden erfolgreich und ohne Fehlermeldung

Anlage einschalten (-KO = 1)

Zylinder eingefahren / Riickmeldung aktiviert (-B1 = 1)
NOTAUS (-Al = 1) nicht aktiviert

Betriebsart AUTOMATIK (-S0 = 1)

Taster Automatik Stopp nicht betatigt (-S2 = 1)

Taster Automatik Start kurz betéatigen (-S1 = 1)

Sensor Rutsche belegt aktiviert (-B4 = 1)

dann schaltet Bandmotor vorwarts feste Drehzahl (-Q1 = 1)
ein und bleibt ein.

Sensor Bandende aktiviert (-B7 = 1) » -Q1 =0 (nach 2
Sekunden

Taster Automatik Stopp kurz betétigen (-S2 =0) > -Q1 =0

NOTAUS (-Al = 0) aktivieren - -Q1 =0

Betriebsart Hand (-S0 =0) > -Q1 =0

Anlage ausschalten (-KO=0) - -Q1 =0

Zylinder nicht eingefahren (-B1=0) - -Q1 =0

10

Projekt erfolgreich archiviert
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9 Ubung

9.1 Aufgabenstellung — Ubung

In dieser Ubung soll der Funktionsbaustein MOTOR_AUTO [FB1] noch um einen IEC-Z&hler
erweitert werden. Der so erganzte Funktionsbaustein soll geplant, programmiert und getestet
werden:

Das Magazin fir Plastik fasst nur 5 Teile, deshalb werden die Teile am Bandende gezéhlt.
Sind 5 Teile im Magazin abgelegt, so soll der Automatikbetrieb gestoppt werden.
Nach Entleeren des Magazins wird der Automatikbetrieb mit einem erneuten

Start_Befehl wieder gestartet und der Zahler zuriickgesetzt.

9.2 Planung

Planen Sie nun selbststandig die Umsetzung der Aufgabenstellung.

Hinweis: Informieren Sie sich in der Online-Hilfe Uber die Verwendung der IEC-Z&hler in der
SIMATIC S7-1500.
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9.3 Checkliste — Ubung

Nr.

Beschreibung

Geprift

Ubersetzen erfolgreich und ohne Fehlermeldung

Laden erfolgreich und ohne Fehlermeldung

Anlage einschalten (-KO = 1)

Zylinder eingefahren / Riickmeldung aktiviert (-B1 = 1)
NOTAUS (-Al = 1) nicht aktiviert

Betriebsart AUTOMATIK (-S0 = 1)

Taster Automatik Stopp nicht betétigt (-S2 = 1)

Taster Automatik Start kurz betétigen (-S1 = 1)

Sensor Rutsche belegt aktiviert (-B4 = 1)

dann schaltet Bandmotor vorwarts feste Drehzahl (-Q1 =1)
ein und bleibt ein.

Sensor Bandende aktiviert (-B7 = 1) - -Q1 =0 (nach 2
Sekunden

Taster Automatik Stopp kurz betéatigen (-S2=0) - -Q1 =0

NOTAUS (-Al = 0) aktivieren -»-Q1 =0

Betriebsart Hand (-S0 =0) > -Q1 =0

Anlage ausschalten (-KO=0) > -Q1 =0

Zylinder nicht eingefahren (-B1 =0) > -Q1 =0

10

5tes Teil im Magazin —»-Q1 =0

11

Projekt erfolgreich archiviert
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10 Weiterfuhrende Information

Zur Einarbeitung bzw. Vertiefung finden Sie als Orientierungshilfe weiterfiihrende Informationen,
wie z.B.: Getting Started, Videos, Tutorials, Apps, Handbticher, Programmierleitfaden und Trial

Software/Firmware, unter nachfolgendem Link:

www.siemens.de/sce/s7-1500
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