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Temporizador IEC e Contadores IEC
multi-instancia no SIMATIC S7-1200

1 Objetivo

Neste capitulo vocé ira aprender sobre a utilizagdo das instancias individuais e mdltiplas na
programacéo do SIMATIC S7-1200 com ferramenta de programacéo TIA Portal .

O mddulo esclarece os diversos tipos de blocos de dados de instancia e mostra por etapas a
expansao de um bloco de programa para blocos de dados de instancia para temporizadores IEC
e contadores IEC.

Os comandos SIMATIC S7 listados no capitulo 3 podem ser utilizados.

2 Requisito

Este capitulo tem como base a programacdo FB para o SIMATIC S7 CPU1214C. Para
realizacao deste capitulo, pode-se recorrer ao seguinte projeto:

031-200_Programacéo FB_S7-1200....zap14
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3 Hardwares e softwares necessarios

1 Engineering Station: Pré-requisitos sdo hardware e sistema operacional (outras
informacdes, vide Readme nos DVDs TIA Portal Installations)

Software SIMATIC STEP 7 Basic no TIA Portal — a partir de V14 SP1

3 Comando SIMATIC S7-1200, z.B. CPU 1214C DC/DC/DC com Signalboard ANALOG
OUTPUT SB1232, 1 AO — a partir de Firmware V4.2.1

Nota: As entradas digitais deverédo ser executadas em um painel de controle.

4 Conexao Ethernet entre Engineering Station e comando

A 2 SIMATIC STEP 7

1 Engi ina Stai Basic (TIA Portal) a
hgineering Station partir de V14 SP1

4 Conexao Ethernet

99T T YTy
99T T YTy

3 Comando SIMATIC S7-1200 Painel de controle
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4 Teoria

4.1 Instancias e multi-instancias no SIMATIC S7-1200

A chamada de um bloco de fungdo é denominada como instancia. Para toda solicitacdo de um
bloco de funcéo, sera atribuida uma instéancia, a qual serve como meméria de dados. Nela
serdo armazenados os parametros atuais e os dados estéticos do bloco de fungéo.

As variaveis declaradas no bloco de funcdo determinam a estrutura do bloco de dados de
instancia.

Uso de instancias individuais e instancias multiplas

Vocé pode atribuir instancias da seguinte forma:

Chamada como instancia individual:

— Um bloco de dados de instancia préprio por instancia de um bloco de funcao

Chamada como multipla instancia:

— Um bloco de dados de instancia para diversas instancias de um ou mais blocos de funcéo
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4.1.1 Blocos de dados de instancia/ Instancias individuais
A chamada de um bloco de funcao ao qual esta atribuido um bloco de dados de instancia préprio
€ denominada como instancia individual.

Se o bloco de funcgéo for configurado conforme as regras para os blocos padrdo de biblioteca,
entéo ele pode ser solicitado varias vezes.

No entanto, para cada chamada como instancia individual, sera necessario atribuir um bloco de
dados de instancia diferente.

Exemplo de instancias individuais:

A figura abaixo mostra o controlador de dois motores com um bloco de fungdo FB10 e dois
diferentes blocos de dados:

Dados diferentes para cada motor, ex., velocidade, tempo de aceleracdo, tempo total de
funcionamento, serdo armazenados nos diversos blocos de dados de instancia DB10 e DB11.

OB1
Chamada de | =l FC1 |
EFC1 DB10
solicitacdo FB10 — FB10 DB de instén_cia
com instancia- para a primeira
DB10 Bloco padrédo chamada com
Ao controlador do com o programa dados do motorl
motorl motor
| DB11
sohm_tagqo FB10 —> FB10 DB de instancia
com instancia- para a segunda
2811 trolador d Bloco padréo chamada com
0 controlador do com o programa |dados do motor2
motor2 motor

Indicac&o: Alguns comandos, tais como de tempos e contadores, comportam-se como blocos
de funcado. Se eles forem solicitados,sera necessario atribuir também uma area de
armazenamento, por ex., em forma de um bloco de dados de instancia.
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4.1.2 Multi-instancias
Vocé talvez queira ou possa apenas comprar um numero limitado de blocos de dados para
instancias, por exemplo, devido ao espago da CPU usada.

Se no seu programa de aplicagdo em um maédulo de fungéo outros blocos de fungéo, de tempo,
contadores, etc. ja forem solicitados, vocé podera solicitar estes outros blocos de fun¢des sem
DBs de instancia propria (adicional).

Selecione simplesmente nas opcdes de solicitagdo 'multi-instancia’:

Call'options X
Multiple instance
' Name in the interface v
[ ) DB The called function block saves its data in the instance data
[ Single block of the calling function block and notin its own instance
| instance data block. This allows you to concentrate the instance data in

a single block and to get by with fewer instance data blocks in
your program.

&5

Multi
instance MORE...

Notas: As multiplas instancias oferecem a possibilidade do bloco de fun¢do chamado armazenar
os seus dados no bloco de dados de instancia do bloco de funcédo que realiza a chamada.

Para tal, o bloco que realizada a chamada deve ser sempre um bloco de funcéo.

Com isto é obtida uma concentragao dos dados de instancia em um bloco de dados de instancia,
portanto, € possivel aproveitar melhor a quantidade de DBs disponiveis.

A proposito, isso deve ser feito sempre que o bloco solicitado tiver que permanecer reutilizavel
como bloco padréo.
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Exemplo de multiplas instancias:

A imagem a seguir mostra duas solicitagdes de um IEC Timers do tipo TP (Impuls) dentro de um
bloco de funcéo.

Os diferentes dados para ambos os contadores sédo armazenados como diferentes multiplas
instancias no bloco de dados de instancia DB1 do bloco de funcdo FB1 que realiza a chamada.

OB1 |
DB1
solicitacao —p| FBL (Instancia- DB
FB1 o para FB1)
com solicitacéo Variavel estatica == | #Tempol
instancia- IEC_Timer (Static) do tipo IEC_Timer
DB1 ggmgcr)rrlljﬁlidor) #Tempol (temporizador)
e IEC_Timer
Eﬁtanmal (tem_pc;rizador)
sol?g:ggéo #Tempo2
. IEC_Timer
IEC_Tlmerd (temporizador) - #TempoZ .
( emporlzla_ or) como multi- do tipo I_EC_Tlmer
icnosrtné% glatll ti- instancia (temporizador)
#Tempo2
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Definicao da tarefa

Neste capitulo, o bloco de fungédo do capitulo "SCE_PT_031-200 Programagdo FB S7-1200"
deve ser ampliado para um IEC Timer

Planejamento

A programacéo do IEC Timers ocorre como ampliagcdo no bloco de funcdo MOTOR-AUTO [FB1]
do projeto "031-200_Programacdo FB_S7-1200.zap14". Este projeto deve ser desarquivado
para que o IEC Timer TP (impulso armazenavel) possa ser adicionado. Uma multi-instancia sera
configurada como memoria para o timer.

Acionamento automético — motor de correia com funcao de
tempo

A memoria_automatica_start_stop € ligada com o comando_Start, no entanto, apenas quando
ndo houver condi¢Bes de restauracgao.

A memoria_automatica_start_stop serd restaurada, se constar o comando stop ou se 0
desligamento de protecdo estiver ativo ou 0 acionamento automatico ndo ativo (operacgao
manual).

A saida motor_automatico serd acionada, se a memoria_automatica_start_stop e a
memdria_correia_start_stop forem configuradas e as condicbes de liberagdo forem
correspondidas.

Devido a economia de energia, a correia s6 deve mover se uma peca também for existente.

Por isto, a memoéria_correia_start_stop serd definida, se o sensor_deslize_ocupado emitir uma
parte, e restabelecido se o sensor_fim da correia gerar um flanco negativo ou se o desligamento
de protecéo estiver ativo ou o acionamento automatico nédo ativo (operagao manual).

Extenséo da funcgéo tempo:

Ja que o sensor_fim da correia ndo pdde ser montado diretamente no fim da correia, sera
requerido uma extenséo de sinal do sensor (de sinal), sensor_fim da correia.

O impulso armazenavel sera inserido entre o sensor_fim da correia e a deteccdo de flanco
negativo.
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SCE_PT_031-300 IEC-Times and Counters S7-1200_R1709.docx

10



Documentacao de treinamento | Médulo TIA Portal 031-300, Edi¢do 2018 | Digital Factory, DF FA

6.2 Esquema de tecnologia

Aqui vocé pode ver o esquema de tecnologia para a tarefa.

Sortieranlage / Sorting station e Zusitzliche Werte
Additional values
Metall/
-B4 -B5 metal -B7
3 Plastik/
Rutsche/Slide >  Forderband/Conveyor [j » plastic
-B9 externer Stellwert Drehzahl/
] external manipulated value speed
‘ m B2 5.0 /et Ganen)
-B3 Motor aktiv/ M4
motor active -U1 Stellwert Drehzahl/
_B8 Istwert Drehzahl/ 5.0 e N Bi mamp;lated value speed
actual value speed ¥iTimea ffruri)
1.0 m/s
Imagem 1: esquema de tecnologia
Schalter der Sortieranlage Automatikbetrieb Handbetrieb [ Manual mode
Switches of sorting station Automatic mode -53 Tippbetrieb -M1 vorwarts/
_P1 einion -P5 gestartetistarted = Manual -M1 forwards
j -Q0 Hauptschalter/Main switch __ -51 Start/start -S54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
- Manual -M1 backwards
-P4 akfivier/active
-P7 ausgefahreniextended
-A1 NOTHALT/E: st -52 Sty st
{Esctencyi=top = apolstap -56 Zylinder -M4 ausfahren/
P2 Hand/manual -P3 Auto/auto - cylinder -M4 extend P8 cingefahreniretracted
__ -S0 Betriebsart/operating mode -55 Zylinder -M4 einfahren/
o cylinder -M4 retract

Imagem 2: painel de controle
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6.3 Tabela de atribuicéo

Os sinais a seguir serdo utilizados como operandos globais nesta tarefa.

DE Tipo Identificagéo Funcéo NC/NO
E 0.0 BOOL -Al Mensagem PARADA DE EMERGENCIA NC
EO0.1 BOOL -KO Equipamento "Ligado" NO
5 manual = 0
E 0.2 BOOL -0 Chave,s_eletora operacao manual (0)/
automatico(1) auto=1
EO0.3 BOOL -S1 Tecla Start automatico NO
E 0.4 BOOL -S2 Tecla stop automaético NC
E 0.5 BOOL -B1 Cilindro de sensor -M4 retraido NO
E1.0 BOOL -B4 Sensor de deslize ocupado NO
E 13 BOOL -B7 Sensor da peca da extremidade da correia | NO
DA Tipo Identificacao Fu ngéo
A 0.0 BOOL .01 motor de correia -M1 velocidade fixa para
frente
Legenda da lista de atribuicéo
DE entrada digital DA saida digital
AE entrada analdgica AA saida analdgica

>

E entrada saida

NC normally closed (contato
normalmente fechado)

NO normally open (contato
normalmente aberto)

Gratuito para o uso em centros de treinamento/ pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2018. Todos os direitos reservados.
SCE_PT_031-300 IEC-Times and Counters S7-1200_R1709.docx



7.1

Documentacao de treinamento | Médulo TIA Portal 031-300, Edi¢do 2018 | Digital Factory, DF FA

Instrucao estruturada passo a passo

A seguir, vocé vera uma instrucao de como implementar o planejamento. Se vocé ja lida bem
com assunto, 0s passos enumerados ja serdo suficientes para o procedimento. Se isto nédo for o
caso, basta os passos detalhados seguir da instrucao.

Extrair arquivo de um projeto atual

® Antes de expandir o bloco de funcdo "MOTOR_AUTO [FB1]", devemos extrair o projeto
"031-200_Programacdo FB_S7-1200.zapl4" do arquivo, do capitulo"SCE_PT_031-200
Programacao FB S7-1200". Para extrair do arquivo de um projeto atual, vocé deve procurar
na visualizacdo do projeto em ® Project (Projeto) ® Retrieve (Extrair) o arquivo
correspondente. Confirme sua selecdo em seguida com abrir. (® Project (Projeto) ®
Retrieve (Extrair) ®Selection of a .zap archive (Selecdo de uma arquivo .zap) ®031-

200_Programacéo FB_S7-1200.zap14 ® Open (Abrir))

A Siemens

i Project |Edit View Insert Online Options To
3F New... H2
= % Open... Ctrl+0 —‘

Migrate project...
Delete project... Ctrl+E
Manage multiuser server projects...
5 Card Reader/USB memory 4
T vemory card file »

® Depois, é possivel escolher o diretério de destino, em qual o projeto desarquivado devera
ser salvo. Confirme sua selecdo com "OK".

Gratuito para o uso em centros de treinamento/ pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2018. Todos os direitos reservados.
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® Salve 0 projeto com 0 nome 031-300_temporizadores_contadores_IEC

(® Project (Projeto) ® Save as e (Salvar em ) ®031-

300_Temporizadores_contadores_IEC ® Save (Salvar))

4 Siemens - C:\Usersimde\Documents\Automation\031-200_FB_Programming\031-200_FB_Programming

[Project |Edit View Insert Online Options Tools Window Help T otally Intagratod Automation

_j New... Dre: TG @ § Goonline ¥ Gooffine S MM 2  ]] - | PORTAL
"% open... cerl+0
Migrate project...
Close Culsw
B sae sl
Save as. CulsShiftsS
Delete project... CrlsE
Archive... L
Retrieve... g
Manage multiuser server projects. E}
&
' Card Reader/USB memory > f
W Memory card file »

Start basic integrity check

C:\UsersimdelD...1031-200_FB_Programming
ClusersimdelDocume..1011-101_CPU1214C
C ID...\031-100_FC_Pr

C:\UsersimdelDocumen..1011-100_CPU1200

Exit AltsF4

+ | Details view

Neme
i Add new device

| Devices & networks

[m cPu_1214C

[t Ungrouped devices

(& common data

[E) Documentation settings
@ Languages & resources

g Properti

4 Portal view verview B v foject
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Extenséo do bloco de fungcdo FB1 "MOTOR_AUTQ" para um
IEC Timer TP

® Primeiro abra o bloco de funcdo "MOTOR_AUTO [FB1]" com duplo clique.

N8 Siemens - C:\Users\imde\Documents\Automation\0:

Project Edit View Insert Online Options Tools
F Y H saveprojecs & X E 55 X W) (4

Project tree

Devices

¥ ] 031-300_IEC_Timers_Counters [~
B Add new device I
5&;, Devices & networks
~ [ cPu_1214C[cPU1214CDODCIDC] |
IIY pevice configuration

R Online & diagnostics
hd _:ﬂ'- Program blocks
ﬁ"" Add new block
& Main [OB1]

@ MOTOR_AUTO_DB [DB1]
» ::ﬁ Technology objects

® Adicione no inicio do bloco de funcdo "MOTOR_AUTOI[FB1]" mais uma rede, selecionando

o® primeiro "Block title" (Titulo de bloco) e entdo clique no simbolo ® L4 para "Insert

network" (Inserir rede).

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

Wi F e 8, EAEPDBs @] R Gl G & 6 =
e
L e I R |
w Block title: Motor contral in automatic mode A

» Conveyor motor in automatic mode:..

. Network 1: Memoryautomatic_start_stop and control of the conveyor moter in automatic mode

#Memory_
#5tp— automatic_
#Safety_shutoff_ stan_stop
active — SR g
#Automatic_ #Sen—s &
mode_active —0 3¢ _— Q—
N_TRIG
#Sensor_end_ ==1
of conveyor — cik o—
#Memory_edge_
detection
#Memory_ #Conveyor_
conveyor_start_ BT
#5afery_shutoff_ =top automatic_
BCTIVE e SR mode
#Automatic_ #Sensor_slide — g #Enable_OK— -
mode_active —0 3% —_—_—mm Q — S e
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® Complemente com comentarios no bloco e titulo da "Network 1:" (Rede 1:) fazendo

indicacg@es Uteis.

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DU » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

DBt @sas [T CeBAED 6 G &7 G B

GG T L, ERE

s a1 B e |

£

¥ Block title: Motor control in automatic mode

w Conveyor motor in automatic mode:
The bit Memory_automatic_start_stop is set with the input Start, but onlyif the reset conditions
are not fufilled.
The bit Memory_automatic_start_stop is reset with the input Stop or if the safety shutoffis
activated orif the automatic mode is not activated ( manual mode).
If Memory_automatic_start_stop is set, the enable conditions are granted and
Memaory_conveyor_start_stop is set the output Conveyor_moter_automatic_mode is activated.
For reasons of energy efficiency the conveyor motor should only run if a partis present.
Therefore Memory_conveyor_start_stop is setif there is a partdetected in front of Sensor_slide

and reset with a negative edge at Sensor_end_of_conveyor or if the safety shutoffis activated
or if the automatic mode is not activated (manual mode).

As the Sensor_end_of_conveyor couldn't be assembled directly at the end of the conveyor we need
an additional time until we can stop the mator.

For that purpose we use an extended pulse timer in between the Sensor_end_of_conveyor

and the negative edge detection.

¥  Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds

® No lado direito de sua janela de programacao, € possivel consultar na lista de instrucdes
sobre as func¢des de tempo. Procure em ® Basic instructions (Instrucdes simples) ® Timer
operations (Tempos) conforme fungdo TP (Generate pulse (Gerar impulso)) e arraste na

sua rede 1 (aparece a linha verde, seta do mouse com o simbolo +).

(® Instructions (Instrucdes) ® Basic instructions (Instru¢des simples) ® Timer operations

(Tempos) ® & TF)

0 P 4 P 4C DODAD Progra blo OTO A O B
Options
x [ay]| @@ “ = 3 e S
Wi B SRy |G daB el ad &7 5 = a' O3
Ld g
MOTOR_AUTO » | Favorites E
Name Data type Default value Retain Accessiblef... Writs... Visiblein .. Setp.. v | Basic i o
sic instructions 3
1 4@ v Input ~ -1
— =] Name Descr...
2 @n Automatic_mode_act... Bool Non-ret... | =] » [ General L3
3 @ Start Bool Non-retain D = e = ¥ S,»J
= =] » =i Bitlogic operations =
4 4w Stop Bool Non-retain E E E o V@J Timer operations 2
5 @@= Enable_OK Bool Non-retain =] = = g
6 @n Safety_shutoff_active  Bool Non-retain =] 2 TON . |
7 @n» sensor_slide Bool Nenetain = = =] e -
8 @-nr Sensor_end_of conve... Bool Non-retain = M ™~ s =
4 TONR oo
S 4 ¥ Output ET-[TP]- 2
Bica = — 1=
10 4= Conveyor_motor_aut... Bool alse Non-retain @ E @ & —[Ton]- &
[<] il ] > =
[ L — 8 o &
&1 {TONR]-
& >=1 4 = = =] B c
&1 -R1- -5
w Block title: Motor control in automatic mode |~ B -|=
} Conveyor motor in automatic mode:... } [+i] Counter operations -
=] » [€] comparator operations = |
>  Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds ¥ [£] Math functions
T 7| » =] Move operations
» =5 Conversion operations
» 50 Program control operati...
» L5 Word logic operations
» &5 Shiftand rotate
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® Para a funcdo do Timer, serd necessario uma memoria. Ela sera disposta aqui dentro do
bloco de dados de instancia do bloco de funcdo sem a criacdo de um bloco novo de dados
de instancia. Selecione aqui a opcao ® "Multi instance" (Multi-instancia). Nomeie a multi-
instancia e confirme com ® "OK". (® Multi instance (Multi-instancia) ® IEC_Timer_overrun

(IEC_Timer_atraso) ® OK)

Call options %
[ — Multiple instance
E Name in the interface |§|
g B Ifyou call the function block as 8 multi-instance, it saves its
_Single data in the instance data block of the calling function block and
Instance notin its own instance data block. This allows you to

concentrate the instance data in a single block and to get by
with fewer instance data blocks in your program.

Multi
instance

"%

Parameter
instance

more...

| oK || cancel

® Com isto, uma estrutura de variaveis do tipo "Static", propria para o Timer TP, sera posta na

descricdo de interface.

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

W Fe L, ERERE @ Ccaa s Eaa s Nad &% G =
MOTOR_AUTO
Name Datatype  Defaultvalue  Retain Accessible f... \Writa.. Visiblein ... | Setpoint Comment
13 4 v Static i
4 4. Memery_automatic_start_stop Bool false Non-retain ™M ™ =] = Memory used for start/ stop automatic ...
54 Memory_conveyor_start_stop  Bool Non-retain B B B D Memory used for starti stop of convey...
16 40 = Memory_edge_detection Bool false Non-etain =] =2 = B8 Memory used for edge detection -
17 40 = ¥ [EC_Timer_overrun TP_TIME Non-retain E g g L
i@ = FT Time #0ms Non-retain ™ v 3
wl@ ET Time T#0ms Non-retain 3] v i
0@ = IN Bool false Nontetain 2] ¥ (¥
21 @ L} Q Bool false Non-etain v [v]
22 <@ ~ Temp [+
<] [ 2]
i 0
L 1 I BT I O |
* Block title: Motor control in autematic mode (A
» Conveyor motor in automatic mode:.. i
¥ 29 Network 1:  Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds F
2IEC_Timer_
overrun
bl
Time
—IN ET
PT
=

Indicagdo: Um multi-instancia s6 pode ser usada na programacgdo dentro de um bloco de
funcdo, ja que somente nesta existe variaveis Static.
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® Arraste entdo o parametro de input #Sensor_end_of _conveyor (Sensor_fim da correia) e
solte em <??.?> antes do parametro "IN" do Timer TP, para que ele seja iniciado em caso de

um flanco positivo na entrada #Sensor_end_of _conveyor (Sensor_fim da correia). Vocé pode
selecionar melhor um parédmetro na descricdo de interface acionando no simbolo azul <a

(® < Sensor_end_of_conveyor (Sensor_fim da correia))

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

P E L, EREt@r R e s EEEH U0l & T 6 =
MOTOR_AUTO
Name Datatype  Defaultvalue |Retain Accessible f.. | Writa... |Visiblein ... |Setpoint Comment
1 4~ Input Ead
2 @n» Automatic_mode_active Bool false Non-retain =] Automatic mode activated
ERni Start Bool false Non-retain D Pushbutton automatic start s
4 @= Stop Bool false Non-etain =] = = Pushbutton automatic stop
5 @= Enable_OK Bool false Nen-retain (=] All enable conditions OK
6 @= Safety_shutoff_active Bool Non-retain D Safety shutoff active e.g. emergencyst..
7 @@= Sensor_slide Bool Nen-retain =] ™ =] Sensor part at slide
8 @@= Sensor_end_of_conveyor Bool Non-et.. | v | =] =] [ Sensor partatend of conveyor
9 <41 ¥ Output 3
10 q) = Conveyor_motor_automatic_... Bool false Non-retain @ E E Control of the conveyor motorin auto... [,
Al 151
e
& »=1 <4 = = A=]
w Block title: Motor control in automatic mode i
» Conveyor motor in automatic mode:...
v £23 Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds 3
#IEC_Timer_
overrun
w
Time
o
<77 —{PT
vl

® Digite antes do parametro "PT", a duracdo de impulso desejada de 2 segundos. (® 2s)

& >=1 4 =o = =]

¥  Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds

#|EC_Timer_
overrun
™
Time
#Sensor_end_
of_conveyor — |y ET— --
|25 Ely Q—
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® A entrada de 2s serd alterada automaticamente no formato apropriado ao IEC Timer
(IEC Time) e mostrada como constante "T#2s".

& ==1 4 =0l = =]
2 Network 1: Ovwverrun time end of conveyor pulse 2 seconds
#IEC_Timer_
overrun
1]
Time
gSensor_end_
of_conveyor — |n ET
T# s FT QP

® Arraste a saida "Q" da estrutura de variaveis " IEC_Timer_overrun" (IEC_Timer_atraso) a
entrada "CLK" do flanco negativo "N_TRIG" na rede 2. Assim, a variavel de input
#Sensor_end_of_conveyor (Sensor_fim da correia) inserida sera trocada e a correia parada
através do flanco negativo do impulso IEC_Timer_atraso.

(® Network 2 (Rede 2) ® IEC_Timer_overrun" (IEC_Timer_atraso)) ® Q ®

#Sensor_end_of_conveyor (Sensor_fim da correia))

ddiFs L, EREREr s SR caas EEad s Nad &7 & =
MOTOR_AUTO
Name Datatype  Defsultvalue  Retsin Accessible f_. Writa.. Visible in .  Setpoint Comment
4 q@n Memory_automatic_start_stop  Bool false Nen-retain ™~ ™) ™) [ Memory used for start/ stop automatic ﬂ
1s4@n Memory_conveyor_start_stop | Bool false Non-retain =) ] = =] Memory used for start/ stop of convey...
16 40 = Memeory_edge_detection Bool false Non-etain = = =) B Memeory used for edge detection
17 €0 » ~ |EC_Timer_overrun TP_TIME Neon-vetain E E g
i 4@ L] PT Time TROmMs Non-retain ’E @ @ E:
9a = ET Time Non-retain v 3
ola = IN Bool Non-retain v [v] [v)
21@ = Q Bool Non-ret... }_v
22 ‘-ﬂ ¥ Temp 7 7 [ 7 7 ll
Al o > 7
PERETTIE (2 B B I O |
#5top — automatic_ 7]
#5afety_shutoff_ start_stop I
active — SR
#Automatic_ #5tart=—1g &
mode_active =0 3 — Rl Q—
N_TRIG
>=1 [ ]
S —
#Memary_edge_ =
detection
#Memory_ #Conveyor_
conveyor_start_ motor. Bl
#Safery_shutoff stop automatic_
BCEIVE SR mode
#Automatic #Sensor_slide — g #Enable_OK =— —
mode_active —0 s& R1 Q 38 — - 7|
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® Nao se esqueca de clicar regularmente em H saveproiect o ploco de funcdo "MOTOR_AUTO
[FB1] concluido com o Timer € mostrado no FBD desta forma.

MOTOR_AUTO
Name Datatype  Defaultvalue |Retain Accessible f... | Writa.. | Visiblein ... | Setpoint Comment

1 4@ ~ Input i
2 @n Automatic_mode_active Bool f Non-retain B Automatic mode activated [m
3 4. Start Bool Non-retain D Pushbutton automatic start
4 e Stop Bool Non-retain =) ] =] Pushbutton automatic stop
5 q@n» Enable_OK Bool Non-retain G All enable conditions OK
6 4@=* Safety_shutoff_active Bool Non-retain O Safety shutoff active e g. emergencyst. /=
7 @nw Sensor_slide Bool Non-retain - ] ~ Sensor part atslide
8 4= Sensor_end_of conveyor Bool Non-etain E =] g Sensor part at end of conveyor
S 4@ ~ Output |
10 40 = Conveyor_metor_sutomatic_... Bool Non-retain = = = Control of the conveyor mater in auto...
11 4@ ~ InOut I
12 = <Add news>
13 @ v Static
14 4@ =  Memory sutomatic_start_stop Bool Non-retain ] ™ (] Memory used for startl stop automatic ...
isq@-n Memory_conveyor_start_stop  Bool Non-retain g E D Memory used for start/ stop of convey...
16 €@ = Memory_edge_detection Baool Non-retain ™ ™ || Memory used for edge detection
17 € » ~ |EC_Timer_overrun TP_TIME Non-retain B E
18 4@ a PT Time Non-retain
19 4@ = ET Time Non-retain
20 €@ = IN Bool Non-retain
2i@ = @ Bool Nonet... [| |
27 'ézl > Temn E

|

v

O R R I L O |

* Block title: Motor control in automatic mode
» Conveyor motor in automatic mode:...

¥  Network 1: Overruntime end of conveyor pulse 2 seconds

> [

#IEC_Timer_
overrun
L
Time
#Sensor_end_
of_conveyor — |y T —
T#2s —PT Q—

*  Network 2: Memoryautomatic_start_stop and control of the conveyor motor in automatic mode

»=1

#Memory_ =
E510p = automatic_
#Safety_shutoff_ Siar seop
BCUVE SR
#Automatic_ #5tart—¢g &
mode_active —0 3} -_— Q—
N_TRIG
#IEC_Timer_ »=1
OVEITUN.Q == LK Q—
#Memory_edge_ i
detection
#Memory_ #Conveyor_
conveyor_start_ motor
#Safety_shutoff_ stop automatic_
active — SR mode
#Automatic_ #5ensor_slide — g #Enable_OK — -
mode_active —0 ;¢ —_— Q— — =] EI
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® Em propriedades do bloco, vocé pode mudar no item "General" (Gerais) o "Language"
(Idioma) em LAD (plano de contato). (® Properties (Propriedades) ® General (Gerais) ®
Language (Idioma): LAD)

9 Properties | *ijInfo iJ| %l Diagnostics
J General " FB supervision definitions
General I -
: General =
Information =
Time stamps L=
Compilation Name: |MOTOR_AUTO |
Proflecﬂon : Type: ‘Fﬁ |
Artributes - Z
Download without reinitializati... Language: | FBD ad
e —
@LL-LIT
() Automatic

® No LAD, asredes 1 e 2 tem esta imagem.

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

A2, EOEPEt Gt BtFw CaEB =% 0l &7 & E
L
[~}
#IEC_Timer_ I
overrun
#Sensor_end_ ™
of_conveyor Time
— Q
T#25 — PT ET

- Network 2: Memoryautomatic_start_stop and control of the conveyor motor in automatic mode

=>=1

#Memory_ o=
#5t0p — automatic_ T
#Safety_shutoff_ start_stop
BCHVE m— SR
#Automatic_ #5tort—5 &
mode_active = s —— R ¢
N_TRIG
#IEC_Timer_ ==1
OVerun.Q — LK Q—
#Memory_edge_
detection
#Memory_
conveyor_start_
#safety_shutoff_ Stop
BCUVE = SR
#Automatic #Sensor_slide == g #Enable_OK mm -
mode_active =0 s Rl Q 3 —_ —] 7|
<] [ [3] [100% |= e vl
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7.3 Atualizacao da solicitagcdo no bloco de organizacao
® Abra o bloco de organizacdo "Main [OB1]" com duplo clique.

o Siemens - C:\WUsersimde\Documents\Automation\(

Project Edit View Insert Online Options Tools

2f Y saveproject @ X I8 T3 X O (™

Project tree [
Devices

¥ | 7] 031-300_IEC_Timers_Counters
B Add new device
5&1, Devices & netwarks
= [ CPU_1214C [CPU 1214C DUDC/DC]
Y pevice configuration
%/ Online & diagnostics
> :ﬂ'- Program blocks
B Add new block
in [0B
4 MOTOR AUTO [FB1]
@ MOTOR_AUTO_DE [DB1]

® Na rede 1 do bloco de organizacdo "Main[OB1) aparece o bloco de dados de instancia
"MOTOR_AUTO_DB1" ao bloco de fungdo "MOTOR_AUTO [FB1]" com defeito, ja que a

memdria adicional para o Timer TP ndo foi disposta. Clique no simbolo ® o2l para

atualizacdo das "solicitagbes inconsistentes de bloco". Deste modo, o bloco de dados de

instancia "MOTOR_AUTO_DB1" sera posto novamente de forma correta. (® 4 )

..JO_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Main [OB1] - X

Wi e 6, ERED@: @Y @B G ad &7

L i

]

w Block title: *Msin Program Sweep (Cycle)”

w £.9 Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode

B
"MOTOR_AUTO"
I — =
W02 Automatic_
50" = mode_active =
& W0 3
%0.1 51— Start
K0T — %0 .4
%0 5 *-52" =0 stop
"B — sk Enable_OK
W00 Safety
"-A1" =0 shutoff_active
Conveyor
1 .
S ) motor_
84" = sensor_slide automatic_ Q0.0
@13 Sensor_end_ Q1
"-B7" — of_conveyor ENO —
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7.4 Salvar e verter programa

® Para salvar seu projeto, selecione no menu esta opgao bl seveproiect para verter todos os

blocos, clique na pasta "blocos de programa" e selecione agora no menu, o simbolo para

verter. (® H saveproect @ Program blocks" (Blocos do programa) ®

T Siemens -

Project Edit View lInsert Online Options

Tools  Window Help

C:\UsersimdelDocuments\Automation\031-300_IEC_Timers_Counters\031-300_IEC_Timers_Counters

5 il seveproject & Y = 5 X O WM E ER F Goonline Fcooiiine fe MW ¥ 1| [=

Tl

)

Totally Integrated Automation
PORTAL

4 Portal view

T XTI

Project tree m <
Devices Options o)
] s L, EAEEEr B EEW CGEAB =l Gl &5 WW ' 53
Sl > “avorites E
=3 o{1;:o_|ecéﬁmm;uumers w Block title: “Main Program Sweep (Cycle)” [Ead V‘Basic instructions §
I Add new device Comme ‘ Name. Description
o Devices & networks > [ General =
~ (8 CPU_1214C [CPU 1214C DU/DCIDC] ~  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode — %
Y Device configuration c LAt g
e e | | » T®] Timer operations a
nline & diagnostics - =
b’ » [ Counter operations 2
¥ ' Program biocks &
= :’idd s %WB1 » [<] Comparator operations
I Add new bloc “MOTOR_AUTO_ » [£] Math functions =
& Mein [0B1] DB’ » [5] Move operations =
] =
MOTOR_AUTO [FB1 &
:‘MOTDR-;\UTQ [Da I]DEH " et » & Conversion operations g
— 4 & IOTOR_AUTO' » 5 Program control operati. e
: P ;Chnultcgyable;;“ I — » [ word logic operations =
tern -
rernal source files W02 Automatic_ =] » &5 shiftand rotate -
» La PLctags *-50" — mode_active 5
»@rc data types & %03 5_
» ??L\’val.chandh:r:e tables — *51° — Stant 2
» L& Online backups K" — o | |
» (G Traces %05 52" -0 5t0p
> f Device proxydata BT — st Ensble_OK
Program info
4 frog WO  Safety_
| PLCalarm text lists *-A1" =0 shutoff_active
» [ Local modules & Conveyor_
Ungrouped devices iy it
groupet 84" — Sensor_slide automatic_  %Q0.0
C dat: B .
&f commondsa w3 (e mode — Q1 |
3 Documentation settings “-B7" — of _conveyor ENO —
b [@ Languages & resources
» [ Online access < il >
» (i Card ReaderiUSE memory w*  Network 2: - -
> | Extended instructions
[v|? |Technology
<] [0 ] [5] [100% Rl > |C i
> | Details view |'dl Properties  |*}info )| 2l Diagnostics > |Opt

® Na area "Info" "Compile" (Verter) sera mostrado em seguida, qual bloco pode ser vertido com

éxito.
‘ General y" Cross-references ” Compile H Energy Suite ‘I Syntax {
3 _[0 Show all messages l:\
@] [show ol messeg =
Compiling finished (errors: 0; warnings: )
I Path Description Goto

@ - cru_iz214C

]
o

9
o

¥ Program blocks
MOTOR_AUTO (FB1)
Main (OB1)

Block was successfully compiled.
Block was successfully compiled.

Compiling finished (errors: 0; warnings: 0}

YWY Y

? Errors Warnings | Time
0 o 4:48:34 PM
(+] o 4:48:34 PM
4:48:34 PM
4:48:37 PM
4:48:37 PM
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7.5 Carregar programa

® Ao verter com éxito, o controller todo pode ser carregado com o programa criado inclusive

configuracdo do hardware, assim como ja descrito nos médulos. (® _[l!)

4 Siemens - sers\imde\Documents\Automation\031-300_IEC_Timers_Counters\031-300_IEC_Timers_Counters

Project Edit View Insert Onli Options  Tools Window Help Totally Integrated Automation
(Y L Seve project X O S MG E R § coonline Jcooiine 2 WA % ) PORTAL
Options B
G, ERE[DE: 8 R A N I - =1 | =]
i > ‘Favorites 5
- _]OBJ-BDO_IEC"ﬁmus‘Cuumers ~ Block title: “Msin Program Sweep (Cycle)” K VIBasicinstruc(iuns 3
B Add new device p— I =
c ame es..
fy Devices & networks VG | =
etv | enera
v Imcru_121acicruiziacoancing 1 |~ Network 1: Control conveyer motor forwards in automatic mode > = Filog Copereiare 9
L] Bit logi
IY Device configurstion Comme » [@] Timer operations g
onli di » -3
r& nline & diagnostics » [43] Counter operations =
w (gl Program blocks ™ E
B %WDB1 » [<] Comparator operations
“MOTOR_AUTO_ » [£] Math functions =
& Mein [0B1] DE* = =4
=t » | Move operations =t
S AR we1 » & Conversion operations g
r T.h e [oe1] “MOTOR_AUTO' » 5 Program control operati... 1
. G ;c nulogya ]e;:s I — N » 2 ord logic operations | -
tern | B
& Exemal source files %02 Automatic_ | » & shikand rotate s
» (3 PLCtags *-50" — mode_active 5
» :g PLCdata types. & %03 5_
» ??Lwal.chundhr:e tables — *51° —start 2
» [ online backups Ko" — o
» [ Traces %05 52" -0 5t0p
Device proxydata BT — st ———————————Eneble 0K
Program info B
S UO  saery.
5 PLCalarm text lists *-A1" —0 shutoff_active
» (@ Local modules %o Conveyor_
Ungrouped devices iy e
groupet 84" — Sensor_slide automatic_  %Q0.0
C dat: B .
ommondsta w3 (e mode — Q1 L
Documentation settings “-B7" — of _conveyor ENO —
b [@ Languages & resources
» [ Online access <] ] B
» [ Card ReaderiUSE memory ¥ Network 2: il Extenedinstaail
lended instructions
+| > | Technology
<] il > | [100% 53] > | Communication
5> | Details view ' Properties  [*4Info &)| % Diagnostics 5 | Optional packages

i

P 4 Main (0B1)
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7.6 Observar blocos de programa

® Para observar o programa carregado, o bloco desejado deve ser aberto. Depois é possivel

(== [= =15

trocar, clicando no simbolo ' “ ' a observacédo em ligada/desligada. (® Main [OB1] ® '~ )

...300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Main [OB1] - X

B aad eyt & o

i L, =B E (P8 g Bz

CREPE e

3]

¥ Block title: "Main Program Sweep (Cycle)®

¥  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode

“DB1
“MOTOR_AUTO_
DB*

WB1
"MOTOR_AUTO"

I — ey

W02 Automatic_
*-50" == mode_active

([}

& %0 3
%01 51" — start
K0T — %0 4
W05 52" =0 Stop
"B —E ————————Enable_0OK
W00 safety_
“-A1" =0 shutoff_active
Conveyor_
?“ 0 ) motor_
84" — sensor_slide automatic_  %Q0.0
%13 sensor_end_ e — o -
"B7" — of conveyor ENO —

i e L, EREPE @ EEW CGaABY s Ga &[T o

¥  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode E
W81
*MOTOR_AUTO_
DB*
B
"MOTOR_AUTO"
_ EN
TRUE
0.2 |Automatic_ |
"-50" — mode_active W
o FALSE
TRUE o
%0.1 S1° ==iStant
"K0" —
TRUE
TRUE oA
%0 .5 52" ~@ stop
BT —{3t Enable_OK
TRUE
W00 |safety L
"-A1" 0 shutoff_sctive
FALSE
W0 e
" 84" ua) - onveyor_
Sensor_slide mofor!|  EAESE
FALSE autama;':lz_ _3:4}0_.0
%13 |sensor_end_ mosel-- Q)
“-B7" == of_conveyor ENO[— Py

Indicacéo: A observacdo ocorre aqui associado a sinais e dependendo do controle. o status do
sinal nos terminais é exibido com VERDADEIRO (TRUE) OU FALSO (FALSE).
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® O bloco de fungdo "MOTOR_AUTO" [FB1] solicitado do bloco de organizagdo "Main [OB1]"
pode ser selecionado com clique no lado direito do mouse diretamente, em "abrir e observar"
e assim o codigo de programa no bloco de funcdo com Timer TP pode ser observado. (®
"MOTOR_AUTOQ" [FB1] ® abrir e observar)

-..300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214CDUDCUDC] » Program blocks » Main [OB1] — & @ X

W L, EOEPE @ AE AT Gl G & o

w  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode A
Comment
Modify »
. i Monitor »
W.I%R'B Display format »
Open
J Open and monitor
-~ —]EN Define tag Crrl+Shift+|
TRUE Ren?me Bg... Ctr1+ShArft+T
%940 .2 Auwmuti:, Rewire tag... Ctrl+Shift+P it
SO — T ) cut culsx
& FALSE =] Copy Curl+C
TRUE ?'4501? O Paste Curi+V
= ==|Start
il % Delete Del
Go to »
TRUE o4 : :
w0 5 52" ~dstop Cross-reference information Shift+F11
BT —fir Enable_OK Change instance...
TRUE Update block call
0.0 |safety_ 13 Insert network Crl+R | Tl

"-A1" ~@shutoff_active

Insert STL network

FALSE Insert SCL network
W1.0 ¥ Insertinput and output Ctrl+Shift+3
84" -~|Sensor_slide Insert empty box Shift+F5
FALSE Properties Alt+Enter
W13 Isensor_end_
*-B7" =={of conveyor ENOI—

..[imers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DGUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1] — W WX

s L, EAEDBr@r¥Ew CaaEB ¢ ad &7 5

Call path: Main [0B1] nmn
-~

¥  Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds

Comment
TROMs
#IEC_Timer_

overrun
TP
Tim

FALSE =
#Sensor_end_
of_conveyor ——iy Bl — -
T52s —dpr Q-

Indicagdo: A observacdo ocorre aqui associado a funcdo e dependendo do controle. A
confirmacao do transmissor ou status do equipamento é exibido com VERDADEIRO (TRUE) OU
FALSO (FALSE).
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7.7 Arquivar projeto

® No fim queremos arquivar o projeto por completo. Por favor, selecione no menu ® "Project
(Projeto), o item ® "Archive ..." (Arquivar ...). Selecione uma pasta, na qual se quer arquivar
0 projeto e salve como tipo de arquivo "TIA Portal project archives" (TIA Portal-Arquivos de
projeto). (® Project (Projeto) ® Archive (Arquivar) ® TIA Portal project archives (TIA Portal-
Arquivos de projeto) ® SCE_PT_031-300_temporizadores_contadores_IEC_S7-1200... ®

Save (Salvar))

4 Siemens - C:\Usersimde\Documents\Automation\031-300_IEC_Timers_Counters\031-300_IEC_Timers_Counters

Project |Edit View Insert Online Options Tools Window Help T otally Intagratod Automation
G New... he s &) MG B @ & coonine ¥ Gosfiine fp I8 BB | 3¢ ] [[] [<corchinprojeco | PORTAL
[ "% Open. cl+o =
SHm— 4|
Close Clsw Options &g
. - = = ) P 3 =]
| cRlE s L EAER8t @ EEw CGA@B L Gd &% 5 =]
Save as. Curl+Shift+5 s - e
SERH X ~ | CPU operator panel g
Delete project. culsE 1 s
w  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode "~ s
Retrieve. AT
Manage multiuser server projects... )
%WB1 =
' Card ReaderiUSE memory » P o Y 2
B Memorycard file » oE* E
Start basic integrity check w81
de "MOTOR_AUTO" =
- I ~ | Call environment =
& Print culsp 5
& print preview... %02 |Automatic_ 3
*50" — mode_active
C:\Wsersimd..1031-300_IEC_Timers_Counters
W . & %03 ol
“Wsersimde|D...\031-200_FB_Programming 2o I
A | \011- 2 0.1 S1"—san =
CilUsersimdelDocume..\011-101_CPU1214C S c
CilUsersimdelD..1031-100_FC_Programming = s 3 3
CUsersimdelDocumen..1011-100_CPU1200 %o 52" —9stop - =3
81T — 3t ———————————Enable 0K -
Exit AltF4 %€0.0 fe
% Safety_ - -
: :‘ ;E(E d *-A1" =0 shutoff_active v | Breakpoints
[5: Device proxydata g = Conveyor_ & e 393 &3
5§ Program info na motor_ St@ Yo naua
5 84" —isensor_slide outomatic.| %Q0.0 B e ——
& PLCalarm texfists . | ~ | Call hierarchy
» [ Local modules .‘ial_{ S:nsol_end_
iR 7' —olconveyor  EnO—
» [4§ Common data
» (5] Documentation settings v  Network 2:
» [@ Languages & resources =
» b Online sccess m No call path available
» [ Card ReaderiUSE memory
[w]
<] il [5] [100% [~
> | Details view | @ Properties | Info @ | % Diagnost

4 Portal view = 4 Main (OB1) oro 300_IEC_Timers_Coun
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7.8 Lista de verificacao

N°. | Descri¢édo Verificado

1 Versdo com éxito e sem mensagem de erro

2 Carregamento com éxito e sem mensagem de erro

Ligar equipamento (-KO = 1)

Cilindro retraido/ retorno ativado (-B1 = 1)
DESLIGAMENTO DE EMERGENCIA (-Al = 1) ndo ativo
Tipo de operagdo AUTOMATICA (-S0 = 1)

3 Tecla stop automatico ndo acionado (-S2 = 1)

Acionar brevemente tecla Start automatico (-S1 = 1)
Sensor de deslize ocupado ativado (-B4 = 1)

Depois o motor de correia com velocidade fixa para frente
(-Q1 =1) liga e permanece ligado.

Sensor de fim da correia ativado (-B7 =1) ® -Q1 =0
(ap6s 2 segundos

5 Acionar brevemente tecla Start automatico (-S2=0) ® -Q1=0

6 DESLIGAMENTO DE EMERGENCIA (-A1 = 0), ativar ® -Q1 = 0

7 Tipo de operagédo manual (-S0=0) ®-Q1=0

8 Desligar equipamento (-KO =0) ® -Q1 =0

9 Cilindro néo retraido (-B1=0) ®-Q1=0

10 | projeto arquivado com éxito
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8 Exercicio

8.1 Tarefa— exercicio

Neste exercicio, o bloco de fungdo MOTOR_AUTO [FB1] deve ser estendido para um contador

IEC. O bloco de funcédo aumentado deve ser deve ser planejado, programado e testado:

O compartimento para plastico reline apenas 5 pec¢as. Por este motivo, as pecas serao contadas

no fim da correia.

Se houver 5 pecas dispostas no compartimento, o acionamento automatico deve ser parado.

Depois de esvaziar o compartimento de modo automatico,
reinicia-se com um comando start renovado e o contador sera redefinido.

8.2 Esquema de tecnologia

Aqui vocé pode ver o esquema de tecnologia para a tarefa.

Sortieranlage / Sorting station

-B4 -B5

-B6

Metall/
metal
— —

Rutsche/Slide >  Forderband/Conveyor .

Zusitzliche Werte
Additional values

Plastik/
plastic

-B9 externer Stellwert Drehzahl/

"

-B3 Motor aktiv/
mator active

-B8 Istwert Drehzahl/

actual value speed 5.0 U/min (rpm)

1.0 m/s

external manipulated value speed
5.0 Ufmin (rpm)
-U1 Stellwert Drehzahlf
manipulated value speed

Ufmin (rpm)

Imagem 3: esquema de tecnologia

Schalter der Sortieranlage
Switches of sorting station
-P1 einion
j -Q0 Hauptschalter/Main switch
-P4 akfivier/active
E -A1 NOTHALT/Emergency stop
P2 Hand/manual -P3 Auto/auto

t -50 Betriebsart/operating mode

Automatikbetrieb
Automatic mode:

-P5 gestartetistaried

__ -51 Start/start

__ -52 Stopp/stop

Handbetrieb [ Manual mode

-53 Tippbetrieb -M1 vorwarts/
Manual -M1 forwards

-S54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
Manual -M1 backwards

-P7 ausgefahreniextended

-56 Zylinder -M4 ausfahren/
cylinder -M4 extend

-55 Zylinder -M4 einfahren/
cylinder -M4 retract

-P§ eingefahreniretracied

Imagem 4: painel de controle

Gratuito para o uso em centros de treinamento/ pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2018. Todos os direitos reservados.

SCE_PT_031-300 IEC-Times and Counters S7-1200_R1709.docx

29



Documentacao de treinamento | Médulo TIA Portal 031-300, Edi¢do 2018 | Digital Factory, DF FA

8.3 Tabela de atribuicéo

Os sinais a seguir serdo utilizados como operandos globais nesta tarefa.

DE Tipo Identificagéo Funcéo NC/NO
E 0.0 BOOL -Al Mensagem PARADA DE EMERGENCIA NC
EO0.1 BOOL -KO Equipamento "Ligado" NO
5 manual = 0

E 0.2 BOOL -0 Chave,s_eletora operacao manual (0)/

automatico(1) auto=1
EO0.3 BOOL -S1 Tecla Start automatico NO
E 0.4 BOOL -S2 Tecla stop automaético NC
E 0.5 BOOL -B1 Cilindro de sensor -M4 retraido NO
E1.0 BOOL -B4 Sensor de deslize ocupado NO
E 13 BOOL -B7 Sensor da peca da extremidade da correia | NO

DA Tipo Identificacao Fu ngéo
A 0.0 BOOL .01 ?r"neorg?é de correia -M1 velocidade fixa para

Legenda da lista de atribuicéo

8.4

DE

AE

E

NC

NO

entrada digital
entrada analdgica

entrada

DA saida digital
AA saida analdgica
A saida

normally closed (contato

normalmente fechado)

normally open (contato

normalmente aberto)

Planejamento

Faca seu planejamento de implementacé&o de tarefa.

Indicacéo: Informe-se no guia de ajuda online sobre o uso dos contadores IEC no SIMATIC S7-

1200.
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8.5 Lista de verificacdo — exercicio

N°. | Descricéo Verificado

1 Versao com éxito e sem mensagem de erro

2 Carregamento com éxito e sem mensagem de erro

Ligar equipamento (-KO = 1)

Cilindro retraido/ retorno ativado (-B1 = 1)
DESLIGAMENTO DE EMERGENCIA (-Al = 1) ndo ativo
Tipo de operagdo AUTOMATICA (-S0 = 1)

3 Tecla stop automatico ndo acionado (-S2 = 1)

Acionar brevemente tecla Start automatico (-S1 = 1)
Sensor de deslize ocupado ativado (-B4 = 1)

Depois o0 motor de correia com velocidade fixa para frente
(-Q1 =1) liga e permanece ligado.

Sensor de fim da correia ativado (-B7 = 1) ® -Q1 = 0 (apés 2
segundos

5 Acionar brevemente tecla Start automatico (-S2=0) ® -Q1=0

6 DESLIGAMENTO DE EMERGENCIA (-A1 = 0), ativar ® -Q1 = 0

7 Tipo de operacdo manual (-S0=0) ®-Q1=0

8 Desligar equipamento (-KO =0) ® -Q1 =0

9 Cilindro néo retraido (-B1=0) ®-Q1=0

10 | 52 peca no compartimento ® -Q1 =0

11 | projeto arquivado com éxito

Gratuito para o uso em centros de treinamento/ pesquisa e desenvolvimento. © Siemens AG 2018. Todos os direitos reservados.
SCE_PT_031-300 IEC-Times and Counters S7-1200_R1709.docx



Documentacao de treinamento | Médulo TIA Portal 031-300, Edi¢do 2018 | Digital Factory, DF FA

9 Informacao adicional

Para familiarizacdo, respectivamente, aprofundamento maior, vocé encontra informacdes
adicionais no Guia de Orientacdo, como por ex... Getting Started, videos, tutoriais, aplicativos,
manuais, guias de programacao e testes de software/firmware, no link a seguir:

www.siemens.com/sce/s7-1200

Pré-visualizacdo “Informac6es adicionais”

] Getting Started, Videos, Tutorials, Apps, Manuals, Trial-SW/Firmware

A TlA Portal Videos

A TIA Portal Tutorial Center

» Getting Started

A Programming Guideline

A Easy Entry in SIMATIC 57-1200

» Download Trial Software/Firmware

A Technical Documentation SIMATIC Controller
A Indugtry Online Support App

A TIA Portal, SIMATIC 57-120001 300 Overview
A TIA Portal Website
A SIMATIC 57-1200 Website
A SIMATIC 57-1300 Website
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Mais informacgdes

Siemens Automation Cooperates with Education
siemens.com/sce

Documentos de treinamento SCE
siemens.com/sce/documents

Pacotes para o instrutor SCE
siemens.com/sceltp

Contatos SCE
siemens.com/sce/contact

Empreendimento digital
siemens.com/digital-enterprise

Industria 4.0
siemens.com/ future-of-manufacturing

Totally Integrated Automation (TIA)
siemens.com/tia

TIA Portal
siemens.com/tia-portal

Controlador SIMATIC
siemens.com/controller

Documentacao técnica SIMATIC
siemens.com/simatic-docu

Suporte industrial online
support.industry.siemens.com

Catalogo de produtos e sistema de solicitagdo online Industry Mall
mall.industry.siemens.com

Siemens AG
Digital Factory
P.O. Box 4848
90026 Nuremberg
Germany

Sujeito a alteragdes e erros
© Siemens AG 2018

siemens.com/sce
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