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Temporizzatori IEC e contatori IEC -
Multiistanze in SIMATIC S7-1200

1 Obiettivo

In questo capitolo apprenderemo I'utilizzo di istanze singole e multiistanze nella programmazione
di SIMATIC S7-1200 con il tool di programmazione TIA Portal.

Il modulo spiega i diversi tipi di blocchi dati di istanza e mostra passo dopo passo I'ampliamento
del blocco di programma con temporizzatori IEC e contatori IEC.

E possibile utilizzare tutti i controllori SIMATIC S7 riportati nel capitolo 3.

2 Presupposti

Questo capitolo si basa sulla programmazione di FB per SIMATIC S7 CPU1214C. Per
I'esecuzione di questo capitolo & possibile ad es. utilizzare il seguente progetto:

031-200_Programmazione di FB_S7-1200....zap14
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3 Requisiti hardware e software

1 Engineering Station: i requisiti sono hardware e sistema operativo (per ulteriori informazioni
vedere il file Readme/Leggimi sul DVD di installazione di TIA Portal)

Software SIMATIC STEP 7 Basic in TIA Portal — da V14

3  Controllore SIMATIC S7-1200, ad es. CPU 1214C DC/DC/DC con signal board ANALOG
OUTPUT SB1232, 1 AQ —dal firmware V4.2.1

Nota: gli ingressi digitali devono essere condotti su un quadro di comando esterno.

4  Collegamento Ethernet tra Engineering Station e controllore

{ = 2 SIMATIC STEP 7

. . . Basic (TIA Portal) da
1 Engineering Station V14 SP1

4 Collegamento Ethernet

99T 99T TY
99T T YT TY

3 Controllore SIMATIC S7-1200 Quadro di comando
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4

4.1

Base teorica

Istanze e multiistanze in SIMATIC S7-1200

Il richiamo di un blocco funzionale viene definito istanza. A ogni richiamo di un blocco funzionale
viene assegnata un’istanza che funge da memoria dati. Qui vengono memorizzati i parametri
attuali e i dati statici del blocco funzionale.

Le variabili dichiarate nel blocco funzionale determinano la struttura del blocco dati di istanza.

Utilizzo di istanze singole e multiistanze

Le istanze si possono assegnare come segue.

Richiamo come istanza singola:

— un blocco dati di istanza per ogni istanza di un blocco funzionale

Richiamo come multiistanza:

— un blocco dati di istanza per diverse istanze di uno o pit blocchi funzionali
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4.1.1 Blocchi dati di istanza / istanze singole
Il richiamo di un blocco funzionale al quale viene assegnato un proprio blocco dati di istanza
viene definito istanza singola.

Se il blocco dati € stato creato secondo le regole per i blocchi standard gestibili in biblioteche pud
essere richiamato anche diverse volte.

A ogni richiamo come istanza singola, tuttavia, deve essere assegnato un blocco dati di istanza
diverso.

Esempio di istanze singole

La figura seguente mostra il comando di due motori con un blocco funzionale FB10 e due diversi
blocchi dati:

| dati dei singoli motori, ad es. numero di giri, tempo di accelerazione, tempo di funzionamento
complessivo, vengono salvati nei diversi blocchi dati di istanza DB10 e DB11.

OB1

!

Richiamo FC1

FC1
| DB10

Richiamo FB10 — FB10
con DB di istanza DB di istanza per il
DB10 Blocco standard primo richiamo con
Per il comando del con programma dati del motorel
motorel motore

| DB11
Richiamo FB10 w—> FB10 DB di istanza per il
con DB di istanza secondo richiamo
DBl_l Blocco standard con dati del
Per il comando del con programma motore2
motore2

motore

Nota: alcuni comandi come temporizzatori e contatori si comportano come blocchi funzionali. Se
vengono richiamati, necessitano a loro volta di un’area di memoria assegnata, ad es. in forma di
blocco dati di istanza.
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4.1.2 Multiistanze

Per ragioni di spazio nella memoria della CPU in uso & possibile che si voglia o che si possa
assegnare solo un numero limitato di blocchi dati per le istanze.

Se in un blocco funzionale nel programma utente vengono richiamati ulteriori blocchi funzionali,
temporizzatori, contatori ecc. esistenti, questi ulteriori blocchi funzionali possono essere
richiamati senza DB di istanza propri (aggiuntivi).

Selezionare semplicemente ‘Multiple instance’ (Multiistanza) nelle opzioni di richiamo:

Call options IR
| Multiple instance
' Name in the interface v
i ) DB The called function block saves its data in the instance data
‘ _Single block of the calling function block and not in its own instance
| Instance data block. This allows you to concentrate the instance data in
‘ 2 a single block and to get by with fewer instance data blocks in
‘ your program.

o

Multi
instance MORE....

f OK ‘ | Cancel

Note: grazie alle multiistanze un blocco funzionale richiamato pud salvare i propri dati nel blocco
dati di istanza del blocco funzionale richiamante.

Il blocco richiamante deve sempre essere un blocco funzionale.

In questo modo €& possibile concentrare i dati di istanza in un blocco dati di istanza, sfruttando
meglio i DB disponibili.

Peraltro questo sistema € sempre necessario se il blocco richiamante deve rimanere riutilizzabile
come blocco standard.
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Esempio di multiistanze

La figura seguente mostra due richiami di un temporizzatore IEC del tipo TP (impulso) all'interno
di un blocco funzionale.

| diversi dati per i due contatori vengono salvati come multiistanze diverse nel blocco dati di
istanza DB1 del blocco funzionale richiamante FB1.

OB1

Richiamo
FB1 con DB
di istanza
DB1

l

FB1

Richiamo
IEC_TIMER
come multiistanza
#Temporizzatorel

Richiamo
IEC_TIMER
come multiistanza
#Temporizzatore2

DB1
(DB di istanza
per FB1)

Variabile statica
(Static)

#Temporizzatorel
IEC_Timer
#Temporizzatore2
IEC_Timer
come multiistanza

NV A
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5

6.1

Definizione del compito

In questo capitolo vogliamo aggiungere al blocco funzionale del capitolo “SCE_IT_031-200
Programmazione di FB S7-1200” un temporizzatore IEC

Pianificazione

La programmazione del temporizzatore IEC €& un ampliamento nel blocco funzionale
MOTOR_AUTO [FB1] del progetto “031-200_Programmazione di FB_S7-1200.zap14”. Questo
progetto deve essere disarchiviato per poter inserire il temporizzatore IEC TP (impulso con
memoria). Come memoria viene creata una multiistanza per il temporizzatore.

Funzionamento automatico — motore nastro con funzione di
temporizzazione

Il parametro Memoria_automatica_Start_Stop viene attivato con memoaoria con il comando Start,
ma solo se non sono presenti le condizioni di reset.

Il parametro Memoria_automatica_Start_Stop viene resettato se & presente il comando Stop, se
e attiva la disinserzione di protezione o se non € attivato il funzionamento automatico
(funzionamento manuale).

L'uscita Motore_automatico viene comandata se € impostata la Memoria_automatica_Start_
Stop, se sono soddisfatte le condizioni di abilitazione e se & impostato Memoria_nastro_Start_
Stop.

Per risparmiare energia il nastro deve muoversi solo quando & presente un pezzo.

Percio il parametro Memoria_nastro_Start_Stop viene impostato se il Sensore_scivolo_occupato
segnala la presenza di un pezzo e viene resettato se il Sensore_fine_nastro genera un fronte di
discesa o se € attiva la disinserzione di protezione o se non ¢ attivo il funzionamento automatico
(funzionamento manuale).

Ampliamento con funzioni di temporizzazione

Poiché non é stato possibile montare il Sensore_fine_nastro direttamente alla fine del nastro, &
necessario un prolungamento del segnale Sensore_fine_nastro.

Allo scopo viene inserito un impulso con memoria tra il Sensore_fine_nastro e il rilevamento del
fronte di discesa.
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6.2 Schematecnologico

Qui e visibile lo schema tecnologico per il compito.

Sortieranlage / Sorting station e Zusitzliche Werte
Additional values
Metall/
-B4 -B5 metal -B7
Plastik/
Rutsche/Slide >  Forderband/Conveyor [j > plastic
-B9 externer Stellwert Drehzahl/
] external manipulated value speed
u B2 50 Ufmin (rpm)
-B3 Motor aktiv/ M M4
motor active -U1 Stellwert Drehzahlf
-B8 Istwert Drehzahl/ 5.0 U/min {rpm) B 51 manipulated value speed
actual value speed - Ui (o]

Figura 1: schema tecnologico

Schalter der Sortieranlage Automatikbetrieb Handbetrieb [ Manual mode
Switches of sorting station Automatic mode -53 Tippbetrieb -M1 vorwarts/
_P1 einion -P5 gestartetistarted = Manual -M1 forwards
j -Q0 Hauptschalter/Main switch __ -51 Start/start -S54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/

Manual -M1 backwards
-P4 akfivier/active

-P7 ausgefahreniextended
-A1 NOTHALT/Emergency stop __ -52 Stopp/stop

-56 Zylinder -M4 ausfahren/
cylinder -M4 extend

:- -S0 Betriebsart/operating mode -55 Zylinder -M4 einfahren/
o cylinder -M4 retract

-P2 Hand/manual -P3 Autofauto -Pé eingefahreniretracled

Figura 2: quadro di comando
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6.3 Tabella di assegnazione

Per questo compito sono necessari i seguenti segnali come operandi globali.

DI Tipo Identificazione | Funzione NC/NO
10.0 | BOOL |-Al Segnalazione ARRESTO D’EMERGENZA | NC
10.1 | BOOL |-KO Impianto “ON”" NO
i Manuale =0
102 | BOOL |-s0 Selettorg modo operativo Manuale (0)/
Automatico(1) Automatico = 1
10.3 | BOOL |-S1 Tasto di avvio automatico NO
104 | BOOL |-S2 Tasto di arresto automatico NC
10.5 | BOOL |-B1 Sensore cilindro -M4 inserito NO
1.0 | BOOL | -B4 Sensore scivolo occupato NO
1.3 | BOOL | -B7 Sensore pezzo alla fine del nastro NO
DQ Tipo Identificazione | Funzione
Q0.0 | BOOL | -Q1 Motore nastro M1 in avanti numero di giri
Legenda dell’elenco

DI ingresso digitale DO uscita digitale

Al ingresso analogico AO uscita analogica

I ingresso Q uscita

NC normally closed (contatto
normalmente chiuso)

NO normally open (contatto
normalmente aperto)
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7 Istruzioni strutturate passo passo

Qui di seguito sono riportate le istruzioni necessarie per poter realizzare la pianificazione. Per chi
ha gia dimestichezza sara sufficiente eseguire i passi numerati. Diversamente, leggere la
descrizione dei passi descritti dettagliatamente nelle istruzioni.

7.1 Disarchiviare un progetto esistente
® Prima di poter ampliare il blocco funzionale “MOTOR_AUTO [FB1]” €& necessario
disarchiviare il progetto “031-200_Programmazione di FB_S7-1200.zapl4” del capitolo
“SCE_IT_031-200 Programmazione di FB S7-1200". Per disarchiviare un progetto esistente
€ necessario cercare l'archivio specifico nella vista del progetto con ® Project ® Retrieve.
Quindi confermare la selezione con "Open”. (® Progetto ® Disarchivia ® selezionare un

archivio .zap ® 031-200_Programmazione di FB_S7-1200.zap14 ® Apri)

A Siemens

:Project |Edit View Insert Online Options To

b
3 New... D2
= % Open... Ctrl+0 —‘

Migrate project...
Delete project... Ctrl+E
Manage multiuser server projects...

5 Card Reader/USB memory 4

T vemory card file »

® Ora e possibile selezionare la directory di destinazione nella quale salvare il progetto

disarchiviato. Confermare la selezione con "OK".
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® Salvare il progetto aperto con il nome 031-300_Temporizzatori_contatori_IEC

( ® Project / Progetto ® Save as... / Salva con nome... ® 031-300_Temporizzatori_

contatori_IEC ® Save / Salva)

4 Siemens - C:\Usersimde\Documents\Automation\031-200_FB_Programming\031-200_FB_Programming

[Project |Edit View Insert Online Options Tools Window Help T otally Intagratod Automation

_j New... Dre: TG @ § Goonline ¥ Gooffine S MM 2  ]] - | PORTAL
"% open... cerl+0
Migrate project...
Close Culsw
e -
Save as. CulsShiftsS
Delete project... CrlsE
Archive... L
Retrieve... g
Manage multiuser server projects. E}
&
F Card Reader/USB memory » &
W Memory card file »

Start basic integrity check

C:\UsersimdelD...1031-200_FB_Programming
ClusersimdelDocume..1011-101_CPU1214C
C ID...\031-100_FC_Pr

C:\UsersimdelDocumen..1011-100_CPU1200

Exit AltsF4

+ | Details view

Neme
i Add new device

| Devices & networks

[m cPu_1214C

[t Ungrouped devices

(& common data

[E) Documentation settings
@ Languages & resources

g Properti

4 Portal view verview B v foject
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7.2 Ampliamento del blocco funzionale FB1 “MOTOR_AUTO” con

un temporizzatore IEC TP
® Aprire il blocco funzionale “MOTOR_AUTO [FB1]” con un doppio clic.

N8 Siemens - C:\Users\imde\Documents\Automation\0:

Project Edit View Insert Online Options Tools
F Y H saveprojecs & X E 55 X W) (4

Project tree

Devices

¥ ] 031-300_IEC_Timers_Counters [~
B Add new device I
5&;, Devices & networks
~ [ cPu_1214C[cPU1214CDODCIDC] |
IIY pevice configuration

B! Online & diagnostics

hd _:ﬂ'- Program blocks
ﬁ"" Add new block
4 Main [OB1]

@ MOTOR_AUTO_DB [DB1]
» ::ﬁ Technology objects

® Inserire all'inizio del blocco funzionale *“MOTOR_AUTOI[FB1]” un ulteriore

selezionando prima ® “Block title” (Titolo del blocco) e in seguito il simbolo ® L4

network” (Inserisci segmento).

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

segmento

per “Insert

» Conveyor motor in automatic mode: .

¥  Network 1: Memoryautomatic_start_stop and control of the conveyor motor in automatic mode

#Memory_
#5%0p = automatic_
#Safety_shutoff_ stare_stop
BCUVE — SR
#Automatic_ ESEMe—g &
mode_active =0 s —_— Q=—
N_TRIG
&#Sensor_end_ »>=1
of_conveyor — 1k Q—
#Memory_edge_
detection
Ehemory.. #Conveyor_
conveyor_start_ ot
#Safery_shutoff_ stop automatic_
ACTiVE — SR mode
#Automatic_ #Sensor_slide — g #Enable_OK = =
mode_active —0 3; _—_— Q st |
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® Completare il commento al blocco e il titolo di “Network 1:” (Segmento 1) con informazioni

utili.

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DU C] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

2|8 @@ EE B BB == G &7 & =

o

&  s=1 4 =0 = =]

¥ Block title: Motor control in automatic mode ~

w Conveyor motor in automatic mode:
The bit Memory_automatic_start_stop is set with the input Start, but onlyif the reset conditions
are not fufilled.
The bit Memory_automatic_start_stop is reset with the input Stop or if the safety shutoffis
activated orif the automatic mode is not activated ( manual mode).
If Memory_automatic_start_stop is set, the enable conditions are granted and
Memaory_conveyor_start_stop is set the output Conveyor_moter_automatic_mode is activated.
For reasons of energy efficiency the conveyor motor should only run if a partis present.
Therefore Memory_conveyor_start_stop is setif there is a partdetected in front of Sensor_slide
and reset with a negative edge at Sensor_end_of_conveyor or if the safety shutoffis activated
or if the automatic mode is not activated (manual mode).

As the Sensor_end_of_conveyor couldn't be assembled directly at the end of the conveyor we need
an additional time until we can stop the mator.

For that purpose we use an extended pulse timer in between the Sensor_end_of_conveyor

and the negative edge detection.

¥  Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds

® Nell'elenco delle istruzioni (Instructions) sulla destra della finestra di programmazione sono
visibili anche le funzioni di temporizzazione. Alla voce ® Basic instructions ® Timer
operations cercare la funzione #® TP (Generate pulse) e trascinarla nel segmento 1 (compare

una linea verde, puntatore del mouse con simbolo +).

(® Istruzioni ® Istruzioni di base ® Temporizzatori ® TP )

0 P 4 P 4C DQDAD Prog blo OTO O B
Options
. n =y ] = E 4 =
Wil B oS WELAAP =" 0 & 5 S|l L 2
s S
g 2
MOTOR_AUTO > |Favorites q
Name Data type Default value Retain Accessible f... | Writa... Visiblein .. Setp.. v | Basic i o
sic instructions 8
1 4@ ~ Input -~ -
= — =] Name Descr...
2 |@n Automatic_mode_act... Bool (= Non-et... |= [] » _4 CETETal o=
3 ga-e Start Bool Non-retain D =] & sitlogi G E,-J
g B i e 2 =] & 5 Bit logic operations B
b =i oo ¥ [®| Timer operations a
5 @=» Ensble_OK Bool Non-retain D & e E
- . ner..| 2
6 @n Safety_shutoff_active  Bool Non-retain D = on =
7 4= Sensor_slide Bool Non-retain g @ g .-TDF e o Ge‘ne“r:"'=
8 @-= Sensor_end_of conve... Bool Non-retain g Q =] g
4 TONR Time .. |5
= Output = P- san. | &
10 41 = Conveyor_motor_aut... Bool false Non-retain =] ™ =] &5 {Ton)- Start &
[< T o= -
I T g ~[TOF]- Start ... ﬁ
—[TONR]- Time __ |~
L3 =1 7 - —p = : =
= 4= 1 £ -IR1- Reset .| &
w Block title: Motor control in automatic mode i_ & P11~ Load ... 5.
» Conveyor motor in automatic mode:... ¥ [+1] Counter operations =
=l :SJ Comparator operations |
¥  Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds » [£] Math functions
Commer » (=] Move operations
» 55 Conversicn operations
» 5% Program control operati...
» L5 Word logic operations
» &5 Shiftand rotate
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® Per la funzione del temporizzatore € necessaria una memoria. Qui viene resa disponibile
all'interno del blocco dati di istanza del blocco funzionale senza dover creare un nuovo
blocco dati di istanza. Selezionare I'opzione ® “Multi instance”. Assegnare un nome alla

multiistanza e confermare con ® “OK”. (® Multiistanza ® IEC_Timer_overrun ® OK)

Call'options X
S Multiple instance

H Name in the interface JEC_Timer_overrun]|
B

: If you call the function block as 8 multiHnstance, it saves its
_Single data in the instance data block of the calling function block and
Instance netin its own instance data block. This allows you to
concentrate the instance data in a single block and to get by
with fewer instance data blocks in your program.
o
Multi

instance

"%

Parameter
instance

more...

| 0K H Cancel |

® In questo modo viene creata nella descrizione dell’interfaccia una struttura di variabile del

tipo “Static” adeguata al timer TP.

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

M F e L ERED@tar SR el s EEaEn LS Uad &7 G =]
MOTOR_AUTO
Name Datatype  Defaultvalue  Retain Accessible f.. | Writa.. Visiblein .. Setpoint Comment
13 40 > Static :
4 4w Memory_automatic_start_stop Bool false Non-retain 8 @ B D Memory used for start/ stop automatic ...
isan Memory_conveyor_start_stop  Bool false Non-retain B @ B D Memory used for start/ stop of convey...
ica@n Memory_edge_detection Bool false Non-retain g ™ = =] Memory used for edge detection
17 €@ = ~ |EC_Timer_overrun TP_TIME Nen-retain =] =) =) A
Bl =« T Time #0ms Non-retain =] v 5
194 = ET. Time T#Oms Non-retain ] v =
204 = IN Bool false Non-etain =] 3 ]
21<@ = Q Bool false Non-retain 2] ¥
22 @1 ¥ Temp P
<] il B
e O s
& >= o4 =0l = =]
w Block title: Motor control in automatic mode Ead
» Conveyor motor in automatic mode:... i
¥ £.d Network 1:  Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds F
£IEC_Timer_
overrun
™
Time
—iN ET
PT
(v

Nota: & possibile utilizzare una multiistanza solo con la programmazione all'interno di un blocco
funzionale poiché solo li si trovano variabili Static.
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® Trascinare il parametro Input #Sensor_end_of_conveyor su <??.?> davanti al parametro “IN”
del temporizzatore TP in modo che questo venga avviato nell'ingresso

#Sensor_end_of_conveyor in presenza di un fronte di salita. Per selezionare un parametro

BN

nella descrizione dellinterfaccia & preferibile acquisitio dal simbolo blu <,

(® ¥ sensore_fine_nastro)

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

G FE L EREPEr @A A= EEEH e WU ST & =
MOTOR_AUTO
Name Datatype  Defaultvalue  Retain Accessible f... Writa.. Visiblein ... Setpoint Comment
1 4 v Input Ead
2 4@n= Automatic_mode_active Bool false Non-retain D Automatic mode activated [l
3 @r Start Bool Non-retain D Pushbutton automatic start -
4. de Stop Bool Non-retain I~ = =] Pushbutton automatic stop T
5 4= Enable_OK Bool Non-retain D All enable conditions OK
6 @=n Safety_shutoff_active Bool Non-retain 0 Safety shutoff active e.g. emergencyst...
7 @-» sensor_slide Bool Non-retain =] =l =] Sensor part at slide
8 @=* Sensor_end_of_conveyor Bool Non-et... | v =) = = Sensor part at end of conveyor
5 @ = Output o ARE, = | Wl RPN el e OO (ROMMUIINE — SIS — GRS Lo pats b e R
ioas- Conveyor_motor_automatic_... | Bool false Non-retain g @ E il Control of the conveyor motorin auto... [y
[<] i e
e
& sal 4 = = -]
w Block title: Motor control in automatic mode i
» Conveyor motor in automatic mode:...
¥ €23 Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds 1
#IEC_Timer_
overrun
w
Time
(S — N ET
277> —{pPT
vl

® Immettere davanti al parametro “PT” una durata dell'impulso di 2 secondi. (® 2s)

& =1 - =0l = =]

¥  Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds

Comment

#|EC_Timer_
overrun
™
Time
#Sensor_end_
of_conveyor — |y ET— --
|25 Ely Q—
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® L'indicazione “2s” viene convertita automaticamente nel formato IEC-Time compatibile con il
temporizzatore IEC e rappresentata come costante “T#2s”.

& ==1 - =l = =]
v Network 1: Owverrun time end of conveyor pulse 2 seconds
Comment
#IEC_Timer_
overrun
™
Time
gSensor_end_
of_conveyor — |y ET
T#2s —{PT QF

® Trascinare 'uscita “Q” dalla struttura della variabile “IEC_Timer_overrun” all'ingresso “CLK”"
del fronte di discesa “N_TRIG” in “Network 2”. La variabile Input #Sensor_end_of_conveyor
finora li registrata viene sostituita e il nastro viene arrestato da un fronte di discesa

dell'impulso IEC_Timer_overrun.

(® Segmento 2 ® IEC_Timer_overrun ® Q ® #Sensore_fine_nastro)

GEF T L EAED @B ER CwER =Y Gaal S Na 0 &7 =
MOTOR_AUTO
Name Datatype  Defsultvalue  Retsin Accessible f_. Writa.. Visible in .  Setpoint Comment
4 q@n Memory_automatic_start_stop  Bool false Nen-retain ™~ = ™) =] Memory used for start/ stop automatic ﬂ
is4@n Memory_conveyor_start_stop | Bool Non-retain =) ] = =] Memory used for start/ stop of convey...
16 40 = Memeory_edge_detection Bool false Non-etain = = =) B Memeory used for edge detection
17 €0 = ~ |EC_Timer_overrun TP_TIME Non-retain ™~ = =)
i 4@ L] PT Time TROmMs Non-retain @ @ @ E:
Bwa = ET Time TeOms Non-retain v 3
ola = IN Bool false Non-retain v [v]
21 @ = Q Bool false ~ Non-et.. t‘ ) :
22 4 ¥ Temp :l
~ <] m ‘B
B s S
PERETTIE (2 B B I O |
#5top — automatic_ 7]
#5afety_shutoff_ start_stop I
active — SR
#Automatic_ #5tart=—1g &
mode_active =0 3§ —— Q=
N_TRIG
>=1 [ ]
S —
#Memary_edge_ =
detection
#Memory_ #Conveyor_
conveyor_start_ motor_ Bl
#Safety_shutoff_ Siy sutomatic_
BCEIVE SR mode
#Automatic_ #Sensor_slide — g #Enable_OK =— —
mode_active —0 s& R1 Q 38 — - 7|
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® Non dimenticare di fare clic regolarmente su I save project (Salva progetto). Il blocco

funzionale finito “MOTOR_AUTO” [FB1] con il temporizzatore & qui rappresentato in FUP.

MOTOR_AUTO
Name Datatype  Defaultvalue |Retain Accessible f... | Writa.. | Visiblein ... | Setpoint Comment
1 4@ ~ Input i
2 @n Automatic_mode_active Bool Non-retain B Automatic mode activated [m
3 4. Start Bool Non-retain D Pushbutton automatic start
4 e Stop Bool Non-retain =) ] =] Pushbutton automatic stop
5 q@n» Enable_OK Bool Non-retain G All enable conditions OK
6 4@=* Safety_shutoff_active Bool Non-retain O Safety shutoff active e g. emergencyst. /=
7 @nw Sensor_slide Bool Non-retain - ] ~ Sensor part atslide
8 4= Sensor_end_of conveyor Bool Non-etain E =] g Sensor part at end of conveyor
S 4@ ~ Output |
10 40 = Conveyor_metor_sutomatic_... Bool Non-retain = = = Control of the conveyor mater in auto...
11.4@ ~ Inout (I
12 = <Add news>
13 @ ~ Stetic
14 4@ =  Memory sutomatic_start_stop Bool Non-retain ] ™ (] Memory used for startl stop automatic ...
isq@-n Memory_conveyor_start_stop  Bool Non-retain g E D Memory used for start/ stop of convey...
16 €@ = Memory_edge_detection Baool Non-retain ™ ™ || Memory used for edge detection
17 € » ~ |EC_Timer_overrun TP_TIME Non-retain B E
18 4@ a PT Time Non-retain
19 4@ = ET Time Non-retain
20 €@ = IN Bool Non-retain
2@ = Q Bool Nonet... [| |
i 'ﬂ * Temn E
(<] ] [>]
= T =
& »=1 ﬁ 4 = = A:]
* Block title: Motor control in automatic mode I~
» Conveyor motor in automatic mode:... =
¥  Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds E
#IEC_Timer_ 'ﬂ
overrun
L
Time
#Sensor_end_
of_conveyor — |y El— -
T#2s —PT Q—
*  Network 2: Memoryautomatic_start_stop and control of the conveyor motor in automatic mode
Gt
==l #Memory_ =
EStop = automatic_
#Safety_shutofi_ Start_stop
BCUVE SR
#Automatic_ #5tan—g
mode_active —0 3} —_— Q—
N_TRIG
#IEC_Timer_ »=1
OVEITUN.Q == LK Q—
#Memory_edge_ ||
detection
#Memory_ #Conveyor_
conveyor_start_ motor
#Safety_shutoff_ stop automatic_
BCUVE = SR mode
#Autornatic #5ensor_slide — g #Enable_OK — =
mode_active —0 ;¢ B ———— 1 ] Q— — [—] EI
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® Nelle proprieta del blocco (“Properties”) & possibile aprire la scheda “General” e reimpostare

“Language” su LAD (KOP, schema a contatti). (® Proprieta ® Generale ® Linguaggio:

KOP)
9 Properties | *ijInfo iJ| %l Diagnostics
J General " FB supervision definitions
General I -
: General =
Information =
Time stamps L=
Compilation Name: |MOTOR_AUTO |
Frotection : Type: ‘Fﬁ |
Artributes - Z
Download without reinitializati... Language: | FBD ad
b —
@LL-LIT
() Automatic

® In KOP i segmenti 1 e 2 sono rappresentati come segue.

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks * MOTOR_AUTO [FB1]

<] [

3 St =i (=] g K =] 35 = 1 Q
Wi S L, ERERDBr @8 gr A =l G & T =
I
o]
#IEC_Timer_ i
overrun
#Sensor_end_ L
of_conveyor Time
— —n Q
T#2s PT ET
- Network 2: Memoryautomatic_start_stop and control of the conveyor motor in automatic mode
e #Memory_ .
#5t0p — automatic_ T
#Safety_shutoff_ start_stop
BCHVE m— SR
#Automatic_ #Start=—g &
mode_active = s R1 ¢
N_TRIG
#IEC_Timer_ =1
OVerun.Q — LK Q—
#Memory_edge_
detection
#Memory_
conveyor_start_
#safety_shutoff_ Stop
BCliVE — SR
#Automatic_ #Sensor_slide mm g #Enable_OK = -
mode_active =0 s Rl Q 3 —_ —] _|
v

[>] [100% | = eres. v
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7.3 Aggiornamento del richiamo del blocco nel blocco organizzativo

® Aprire il blocco organizzativo “Main [OB1]” con un doppio clic.

o Siemens - C:\WUsersimde\Documents\Automation\(
Project Edit View Insert Online Options Tools
2f D H soveproject & X 2 2 X O (¥
Project tree [

¥ |7 031-300_IEC_Timers_Counters
i; Add new device
5&3 Devices & networks
= [ CPU_1214C [CPU 1214C DO/DC/DC]
IIY pevice configuration
% Online & diagnostics
- :ﬂ'- Program blocks
B Add new block
W MOTORAUTOFBY]
@ MOTOR_AUTO_DB [DB1]

® Nel segmento 1 del blocco organizzativo “Main[OB1)” € visualizzato erroneamente il blocco
dati di istanza “MOTOR_AUTO_DBL1" del blocco funzionale “MOTOR_AUTO [FB1]” perché la
memoria supplementare per il temporizzatore TP non € ancora stata creata qui. Fare clic sul

simbolo ® W per “Update inconsistent block calls” (Aggiorna richiami incoerenti dei

blocchi). Il blocco dati di istanza “MOTOR_AUTO_DB1” viene creato ancora una volta

correttamente. (® ¥ )

..JO_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Main [OB1] - X

WRcaAAB Ly ad &4

T a | gy

il 2, ER i=|3$! Q'3

A

¥ Block title: "Main Program Sweep (Cycle)”

ot Q Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode

DB’

%FB1
"MOTOR_AUTO"
I — e
W02 Automatic_
50" — mode_active =
& %o 3
%0.1 51" —stan
A 0.4
%0 5 *-52" —0 stop
BT — Enable_0OK
W00  Safety
*-A1" =0 shutoff_active
Conveyor
” £
= ) mator_
B4" — Sensor_slide automatic_. Q0.0
W13 Sensor_end_ mode —*-Q1
"87" — of_conveyor ENO —
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7.4 Salvataggio e compilazione del programma

® Per salvare il progetto selezionare nel menu il pulsante I save project (Salva progetto). Per
compilare tutti i blocchi fare clic sulla cartella “Program blocks” e selezionare nel menu il

gL

per la compilazione. (® H seveproject| | g1y progetto ® Blocchi di programma

simbolo

4 Siemens - C:\Usersimde\Documents\Automation\031-300_IEC_Timers_Counters\031-300_IEC_Timers_Counters

Project Edit View Insert Onhne“ Options  Tools deow Help Totally Integrated Automation
5 (Y sveproject & ¥ 1 2 X D@ 5 MG B R § coonline F cootiine fp M % ) || [<cochinproecs | PORTAL
Project tree m 4
Devices Options 58
e s — = 1 (| = 8 P 3 T y [1E|E
| Wi s, EREE8 @ jw @@ g &0 il it =] H
isdlesidng > [Favorites 5
= (1031300 EC Timers_Counters ~ Block title: "Wain Program Sweep (Cycle)" [~] v |Basic instructions ]
B Add new device - =] - a
. e Name Description
i Devices & networks - 4
- . . » [ 7] General ~
~ L@ CPU_1214C [CPU 1214C DU/DC/DC] w  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode — A
» [ Bitlogic operations *n
Y pevice configuration c = - ®
N . . » [@] Timer operations @
%/ online & diagnostics = -3
o » [31] Counter operations H
~ gl Program biocks o
I Add newblock wWDB1 » [] comparator operations
“MOTOR_AUTO_ » [£] Math functions =
& Mein [0B1] 2 o B
» =) Move operations =
48 MOTOR_AUTO [FB1] %wB1 & 2
T 5 » & Conversion operations a
N T. = = o ‘t [Padl MOTOR_ AUTO » 53 Program control operati e
Co S I — eN » [ viord logic operations -
m L
emal source files %02 Automatic_ = » i shiftand rotate L
» L@ PLctags *50" — mode_active 5
» e data types & w0 g
» Gl Watch and force tables _— 51— stan a
» Lig Online backups "KO" 0.4 =
» J Traces %05 *52" =0 st0p
» i Device proxydata 51" gp Enable_OK
f.‘!i Program info W00 safety_
&) PLCalarm text lists *.A1" =0 shutoff active
» [ Local modules e Conveyor_
» [t Ungrouped devices siage - motor_
- 9 d -B4” — Sensor_slide automatic_  %Q0.0
» (4§ Common data 2 B
. 13 sensorend. i
» 5]) Documentation settings *87" — of_conveyor ENO —
» [@ Languages &resources
» g Online sccess T <[ ] 2]
» [ Card Reader/USE memoy ¥  Ne :
e . > |Extended instructions
v|> | Technology
<] I ] [5] [100% [ > | Communi
> | Details view |'d Properties | " Info )| % Diagnostics > |Optional packages

4 Portal view & Main (0B1)

® Nell'area “Info” “Compile” (Informazioni / Compila) & possibile vedere quali blocchi sono stati

compilati senza errori.

‘ General y" Cross-references ” Compile H Energy Suite ‘I Syntax i

“§| [ show all messages [~]

Compiling finished (errors: 0; warnings: )

1 Path Description Gow |7 Errors Warnings | Time

@ - cru_iz214C P 0 0 4:48:34 PM
(] ~ Program blocks P o 0 4:48:34 PM
o MOTOR_AUTO (FB1) Block was successfully compiled. P 4:48:34 PM
0 Main (OB1) Block was successfully compiled. P 4:48:37 PM
Q Compiling finished (errors: 0; warnings: 0} 4:48:37 PM
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7.5 Caricamento del programma

® Al termine della compilazione € possibile caricare l'intero controllore con il programma creato

e la configurazione hardware come descritto nei moduli precedenti. (® o )

suoIpNAsY

saueiqr (]| s4se @] bunsalle ]

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation
[ B seve project MG E R ¥ Goonline F Gooffine  fp PORTAL
Options
Wi s L, EAED8: & e BaB el g & o
T
3 OBJ-BDO_IEC"ﬁmus‘Cuumers w Block title: “Main Program Sweep (Cycle)” o] VIBasicinstruc(iuns
B¢ Add new device 5 ~ i
: [ e Name Des...
fy Devices & networks —
~ g CPU1214C [Pl 1214C DADCIDG] ~  Network1: Control conveyor motor forwards in automatic mode ¥ 5 cenenl
MY S L » L] Bitlogic operations
Y pevice configuration = - - =
» [®] Timer operations
%/ Online & diagnostics = :
o » [+ Counter operations
» [ Program blocks i
€ 2 e black %DB1 » [] Comparator operations
¥ *MOTOR_AUTO_ » [£] Math functions
4 Mein [0B1] DE* B
» = Move operations
4 MOTOR_AUTO [FB1] %81 2
» B Conversion operations
@ MOTOR AUTO_DB [DB1] "MOTOR_AUTO™ P
- » 5 Program control operati...
» [ Technology objects I -
ot : - EN » &5 Word logic operations
e | B
S Peeral scree fles 02 Automatic_ =| ) & shitand rotate
» La PLctags *-50" — mode_active
» :g PLCdata types. & w03
» ??L\'\El.ch!ndh[[e tables %501 *51° —Start
» ’_j. Online backups K0T — w04
» (5 Tiaces s “57" —0Siop
» f Device proxydata B1— st Enable_OK
5§ Program info
XE 9 OO  safety_
| PLCalarm text lists *-A1" =0 shutoff_active
» (@ Local modules & Conveyor_
Ungrouped devices e o
groupe: -B4* — Sensor_slide automatic. Q0.0
i i
ommondsta w3 (e mode — Q1 L
=] Documentation settings *87" — of_conveyor ENO —
b [@ Languages & resources
» [ Online access <] m ]
» (i Card ReaderiUSE memory w*  Network 2: - -
> |Extended instructions
+| > | Technology
=
<] il > | [100% [«] > | Communication
5> | Details view ' Properties  [*4Info &)| % Diagnostics 5 | Optional packages
Portal vie & Main (0B1) E 0
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7.6 Controllo dei blocchi di programma

® Per controllare il programma creato € necessario che il blocco corrispondente sia aperto. Con
ooh |

un clic sul simbolo - & possibile attivare/disattivare il controllo. (® Main [OB1] ® | =)

...300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Main [OB1] - X

Wi e L, EREPp8rdrgsEw e aaB el G £ o

o —
¥ Block title: "Main Program Sweep (Cycle)" [~

¥  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode

“DB1
*MOTOR_AUTO_
DB*

WFB1
"MOTOR_AUTO"

[ — N

W02 Automatic_
“-50" == mode_active

& W0 3
%01 51" — Stant
“KO" — %0 .4
G5 *52" =0 Stop
*B1" i Enable_OK
WOO  Safety
“-A1" =0 shutoff_active
Conveyor_
n"'”(’ ) mator_
84" — Sensor_slide automatic_  %Q0.0
W13 sensor_end_ g — "1 =
"B7" — of conveyor ENO —

i FE L EREPA G R AR s G d AT T

.
¥  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode E
W81
*MOTOR_AUTO_
DB*
B
"MOTOR_AUTO"
I —en
TRUE

0.2 |Automatic_
"-50" — mode_active

1[1

FALSE
TRUE s
%0.1 S1° ==iStant
"K0" —
TRUE
TRUE W4
W0 5 52" ~@stop
Ly Enable_OK
TRUE
W00  |safety et
"-A1" 0 shutoff_sctive
FALSE
W0 e
84" - i onveyor_
Sensor_slide mofor!|  EAESE
FALSE automa;':l:_ _33}0:0
%13 |sensor_end_ mosel-- Q)
“-B7" == of_conveyor ENO— ™

Nota: il controllo qui avviene in riferimento al segnale e in funzione del controllore. Gli stati del
segnale nei morsetti vengono visualizzati con TRUE o FALSE.
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® |l blocco funzionale “MOTOR_AUTO” [FB1] richiamato nel blocco organizzativo “Main [OB1]”
si puo aprire direttamente facendo clic con il tasto destro del mouse su “Open and monitor”

per controllare il codice di programma nel blocco funzionale con il temporizzatore TP. (®
“MOTOR_AUTOQO” [FB1] ® Apri e controlla)

-.300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Main [OB1] — i EX

e L EAEP8r @t ClaB s g &7 4

*  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode ~
Comment
Modify »
'ND':J[::. Monitor »
DE Display format »
Open
¥ Open and monitor
~—{EN Define tag Ctrl+Shift+l
TRUE Heﬂ?me tag... CtrhSh‘rftA-T
9302 Aummuti:__ Rewire tag... Ctri+Shift+P r
-50" —{mode_active x Cut Ctrlax
& FALSE | Copy CuleC
TRUE :“501? [ Paste Crrl+v
= ==|Start
ol X Delete Del
W0 4 Goto »
W05 52" —astop Cross-reference information Shift+F11
BT —3k Enable_OK Change instance...
TRUE Update block call
‘:ﬂOC" Safety 13k Insert network Cul+R | 77
AT 9 shutoff_sctive Insert STL network
FALSE Insert SCL network
o ¥ Insertinput and output  Ctrl+Shift+3
84" ==Isensor_slide Insert empty box Shift+F5
FALSE Properties Alt+Enter
W13  |Sensor_end_
*-87" ==|of conveyor ENOI_

..[imers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1] - W EX

e L, EREpErar T Ceaad . ad &F 5

Call path: Main [OB1] LR
-~

¥  Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds

Comment
T#OMS
#IEC_Timer_

overrun
P
Tin

FALSE -
#Sensor_end_
of_conveyor —-i|N El— .-
T% 25 weed pT Q-

Nota: il controllo qui avviene in riferimento alla funzione e indipendentemente dal controllore.
L'azionamento degli encoder o lo stato dell'impianto vengono rappresentati con TRUE o FALSE.
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7.7 Archiviazione del progetto
® Per concludere, vogliamo archiviare il progetto completo. Selezionare nel menu ® “Project” il
comando ® “Archive...”. Selezionare una cartella in cui archiviare il progetto e salvare come
“TIA Portal project archives”. (® Progetto ® Archivia ® Archivi di progetto del TIA Portal ®
SCE_IT_031-300_Temporizzatori_contatori_IEC_S7-1200... ® Salva)

4 Siemens - C:\Usersimde\Documents\Automation\031-300_IEC_Timers_Counters\031-300_IEC_Timers_Counters

Project |Edit View Insert Online Options Tools Window Help T otally Intagratod Automation
GF New... he s &) MG B @ & coonine ¥ Gosfiine fp I8 BB | 3¢ ] [[] [<corchinprojeco | PORTAL
[ "% Open. cl+o =
Mgt profct. <]
Close Clsw Options [
; CRlGEEE L EAEDBr @ A s G &7 o =]
Save as Crl+ShiftS - g
SERH X ~ | CPU operator panel a
Delete project. Ctrl+E 5
w  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode "~ s
Retrieve. = e
Manage multiuser server projects... - )
W Card ReaderiUSB y > w1 2
ard Reader/USE memory “BTORALIG. g
T vemorycard file » 08" =
Start basic integrity check WB1
de "MOTOR_AUTO" =
_ = v | Call environment =
& Print P 3
& Print preview... 02 | Automatic_ L 3
*-50" — mode_active
C:\Wsersimd..1031-300_IEC_Timers_Counters
ci: \ & %03 =
“Wsersimde|D...\031-200_FB_Programming 2o I
gt 1| ! L 2 0.1 51" —iStart =
CilUsersimdelDocume..1011-101_CPU1214C o <
CilUsersimdelD..1031-100_FC_Programming = e 3 3
C\WUsersimde\Documen._1011-100_CPU1200 %os 57—k T &
BT —sk ———————————Enable 0K -
Exit AltF4 %€0.0 fe
% Safety_ L.
: s [,'““ o *-A1" —glshutoff_active ~ | Breakpoints
[5: Device proxydata g = Conveyor_ T 3 03 o3
5§ Program info e y motor_| % Y ® I G3 91 ¢F
) PLCalam tex ists RS L [ call hierarchy
» [ Local modules :‘Jl;_{ S:nsw_rnd_ =
» k= Ungrouped devices 7" —of conveyor ENO—
» [4§ Commondata
» 5] Documentation settings I NGREaE
» [@ Languages & resources =
» b Online sccess m No call path available
» [ Card ReaderiUSE memory
<] i [3] [100% I+ —
> | Details view |d Properties [ Info @ |2 Diagnostics

4 Portal view i 4 Main (0B1)
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7.8 Lista di controllo

N.

Descrizione

Controllato

Compilazione riuscita senza messaggi di errore

Caricamento riuscito senza messaggi di errore

Accensione impianto (-KO = 1)

Cilindro inserito / conferma attivata (-B1 = 1)

Arresto d’'emergenza (-Al = 1) non attivata

Modo di funzionamento AUTOMATICO (-S0 = 1)

Tasto di arresto automatico non azionato (-S2 = 1)

Azionare brevemente il tasto di avvio automatico (-S1 = 1)
Sensore scivolo occupato attivato (-B4 = 1)

In seguito si attiva il motore del nastro in avanti numero di giri
fisso (-Q1 = 1) e rimane “ON".

Sensore fine nastro attivato (-B7 = 1) ® -Q1 = 0 (dopo 2
secondi)

Azionare brevemente il tasto di arresto automatico (-S2 = 0)
®-Q1=0

Attivazione dell'arresto d’'emergenza ((A1=0) ® -Q1=0

Modo di funzionamento manuale (-SO=0) ® -Q1 =0

Spegnimento impianto (-KO=0) ® -Q1=0

Cilindro non inserito (-B1=0) ® -Q1 =0

10

Progetto archiviato correttamente
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8.1

8.2

Esercitazione

Definizione del compito — esercitazione
L'obiettivo di questa esercitazione € di aggiungere al blocco funzionale MOTOR_AUTO [FB1] un

contatore IEC. Il blocco funzionale cosi ampliato deve essere pianificato, programmato e testato:

Il contenitore per la plastica ha una capacita di soli 5 pezzi. Perci0 i pezzi vengono contati alla

fine del nastro.

Quando nel contenitore sono presenti 5 pezzi il funzionamento automatico deve arrestarsi.

Svuotato il contenitore, il funzionamento automatico viene riavviato con un nuovo comando Start

e il contatore viene resettato.

Schematecnologico

Qui e visibile lo schema tecnologico per il compito.

Sortieranlage / Sorting station

-B4 -B5

-B6

Metall/
metal
— —

Rutsche/Slide >  Forderband/Conveyor .

—>

E—

-B7

Zusitzliche Werte
Additional values

Plastik/
plastic

-B9 externer Stellwert Drehzahl/

1.0 mfs

‘ 1
m B2 50 Ufmin (rpm)
-B3 Motor aktiv/ M M4
motor active = -U1 Stellwert Drehzahl/
3 B1 manipulated value speed
B8 Istwert Drehzahl/ 5.0 U/min {rpm)
actual value speed Ufmin {rpm)

external manipulated value speed

Figura 3: schema tecnologico

Schalter der Sortieranlage
Switches of sorting station
-P1 einion
j -Q0 Hauptschalter/Main switch
-P4 akfivier/active
E -A1 NOTHALT/Emergency stop
P2 Hand/manual -P3 Auto/auto

t -50 Betriebsart/operating mode

Automatikbetrieb
Automatic mode:
-P5 gestartetistaried
-51 Start/start

__ -52 Stopp/stop

Handbetrieb [ Manual mode

-53 Tippbetrieb -M1 vorwarts/
Manual -M1 forwards

-S54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
Manual -M1 backwards

-P7 ausgefahreniextended

-56 Zylinder -M4 ausfahren/
cylinder -M4 extend

-55 Zylinder -M4 einfahren/
cylinder -M4 retract

-P§ eingefahreniretracied

Figura 4: quadro di comando
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8.3 Tabella di assegnazione

Per questo compito sono necessari i seguenti segnali come operandi globali.

DI Tipo Identificazione | Funzione NC/NO
10.0 | BOOL | -Al Segnalazione ARRESTO D’EMERGENZA | NC
10.1 | BOOL | -KO Impianto “ON”" NO
i Manuale =0

102 | BOOL | -0 Selettorg modo operativo Manuale (0)/

Automatico(1) Automatico = 1
10.3 | BOOL | -S1 Tasto di avvio automatico NO
10.4 | BOOL | -S2 Tasto di arresto automatico NC
10.5 | BOOL | -B1 Sensore cilindro -M4 inserito NO
1.0 | BOOL | -B4 Sensore scivolo occupato NO
11.3 | BOOL | -B7 Sensore pezzo alla fine del nastro NO
DQ Tipo Identificazione | Funzione
Q0.0 | BOOL | -Q1 ?_Aotore nastro M1 in avanti numero di giri

isso

Legenda dell’elenco

DI ingresso digitale
Al ingresso analogico
I ingresso

DO uscita digitale
AO uscita analogica

Q uscita

NC normally closed (contatto

normalmente chiuso)

NO normally open (contatto

normalmente aperto)

8.4 Pianificazione

Pianificare ora in autonomia la realizzazione del compito.

Nota: consultare la Guida in linea per informazioni sull’utilizzo dei contatori IEC in SIMATIC S7-

1200.
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8.5 Lista di controllo — esercitazione

Descrizione

Controllato

Compilazione riuscita senza messaggi di errore

Caricamento riuscito senza messaggi di errore

Accensione impianto (-KO = 1)

Cilindro inserito / conferma attivata (-B1 = 1)

Arresto d’'emergenza (-Al = 1) non attivata

Modo di funzionamento AUTOMATICO (-S0 =1)

Tasto di arresto automatico non azionato (-S2 = 1)

Azionare brevemente il tasto di avvio automatico (-S1 = 1)
Sensore scivolo occupato attivato (-B4 = 1)

In seguito si attiva il motore del nastro in avanti numero di giri
fisso (-Q1 = 1) e rimane “ON".

Sensore fine nastro attivato (-B7 = 1) ® -Q1 = 0 (dopo 2
secondi)

Azionare brevemente il tasto di arresto automatico (-S2 = 0)
®-Q1=0

Attivazione dell’arresto d’emergenza ((-A1=0) ®-Q1=0

Modo di funzionamento manuale (-SO=0) ® -Q1 =0

Spegnimento impianto (-KO=0) ®-Q1=0

Cilindro non inserito (-B1=0) ® -Q1 =0

10

5° pezzo nel contenitore ® -Q1 =0

11

Progetto archiviato correttamente
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9 Ulteriori informazioni

Per I'apprendimento o I'approfondimento sono disponibili ulteriori informazioni di orientamento,
come ad es.: Getting Started, video, tutorial, App, manuali, guide alla programmazione e Trial
software/firmware al link seguente:

www.siemens.com/sce/s7-1200

Anteprima di ,, Ulteriori informazioni*

] Getting Started, Videos, Tutorials, Apps, Manuals, Trial-SW/Firmware

A TlA Portal Videos

A TIA Portal Tutonal Center

» Getting Started

A Programming Guideline

A Easy Entry in SIMATIC 57-1200

» Download Trial Software/Firmware

A Technical Documentation SIMATIC Controller
A Indugtry Online Support App

A TlA Portal, SIMATIC 57-12001 500 Overview
A TIA Portal Website
A SIMATIC 57-1200 Website
A SIMATIC 57-1300 Website
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Ulteriori informazioni

Siemens Automation Cooperates with Education
siemens.com/sce

Documentazione per corsisti/formatori SCE
siemens.com/sce/documents

Trainer Package SCE
siemens.com/sceltp

Partner di contatto SCE
siemens.com/sce/contact

Impresa digitale
siemens.com/digital-enterprise

Industria 4.0
siemens.com/future-of-manufacturing

Totally Integrated Automation (TIA)
siemens.com/tia

TIA Portal
siemens.com/tia-portal

Controllore SIMATIC
siemens.com/controller

Documentazione tecnica SIMATIC
siemens.com/simatic-docu

Industry Online Support
support.industry.siemens.com

Catalogo prodotti e sistema di ordinazione online Industry Mall
mall.industry.siemens.com

Siemens AG
Digital Factory
P.O. Box 4848
90026 Norimberga
Germania

Con riserva di m odifiche ed errori
© Siemens AG 2018

siemens.com/sce



	1 Obiettivo
	2 Presupposti
	3 Requisiti hardware e software
	4 Base teorica
	4.1 Istanze e multiistanze in SIMATIC S7-1200
	4.1.1 Blocchi dati di istanza / istanze singole
	4.1.2 Multiistanze


	5 Definizione del compito
	6 Pianificazione
	6.1 Funzionamento automatico – motore nastro con funzione di temporizzazione
	6.2 Schema tecnologico
	6.3 Tabella di assegnazione

	7 Istruzioni strutturate passo passo
	7.1 Disarchiviare un progetto esistente
	7.2 Ampliamento del blocco funzionale FB1 “MOTOR_AUTO” con un temporizzatore IEC TP
	7.3 Aggiornamento del richiamo del blocco nel blocco organizzativo
	7.4 Salvataggio e compilazione del programma
	7.5 Caricamento del programma
	7.6 Controllo dei blocchi di programma
	7.7 Archiviazione del progetto
	7.8 Lista di controllo

	8 Esercitazione
	8.1 Definizione del compito – esercitazione
	8.2 Schema tecnologico
	8.3 Tabella di assegnazione
	8.4 Pianificazione
	8.5 Lista di controllo – esercitazione

	9 Ulteriori informazioni

