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Pour les formations Siemens SCE régionales, contactez votre interlocuteur SCE régional
siemens.com/sce/contact

Plus d'informations sur le programme SCE
siemens.com/sce

Remarque d’utilisation

Le support d'apprentissage/de formation SCE pour une solution d'automatisation cohérente Totally
Integrated Automation (TIA) ont été créés spécialement pour le programme "Siemens Automation
Cooperates with Education (SCE)" a des fins de formation pour les instituts publics de formation et de
R&D. Siemens SA n’assume aucune responsabilité quant au contenu.

Cette documentation ne peut étre utilisée que pour une premiére formation aux produits/systémes
Siemens. Ce qui veut dire qu’elle peut étre copiée, en partie ou dans son intégralité, pour étre distribuée
aux participants a la formation afin qu'ils puissent I'utiliser dans le cadre de leur formation. La diffusion et
la copie de cette documentation, son exploitation et la communication de son contenu sont autorisés
dans le cadre d'instituts publics de formation et de formation continue.

Toute exception requiert au préalable I'autorisation écrite de la part des interlocuteurs de Siemens SA :
Monsieur Roland Scheuerer roland.scheuerer@siemens.com.

Toute violation de cette régle expose son auteur au versement de dommages et intéréts. Tous droits
réserveés, en particulier en cas de délivrance de brevet ou d'enregistrement d'un modeéle déposé.

Il est expressément interdit d'utiliser cette documentation pour des cours dispensés a des clients
industriels. Tout usage de cette documentation a des fins commerciales est interdit.

Nous remercions la TU de Dresde, notamment le professeur Leon Urbas et I'entreprise Michael Dziallas
Engineering ainsi que toutes les personnes ayant contribué a la réalisation de ce support
d’apprentissage/de formation.
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Temporisations CEIl et compteurs CEIl/
Multi-instances pour le SIMATIC S7-1200

1  Objectif

Dans le présent chapitre, vous allez apprendre ['utilisation d'instances uniques et de multi-
instances pour programmer le SIMATIC S7-1200, grace au logiciel de programmation TIA Portal.

Ce module décrit les différents types de blocs de données d'instance et montre les différentes
étapes a suivre pour étendre un bloc de programme avec des temporisations et des compteurs
CEL

Les automates SIMATIC S7 énumérés au chapitre 3 peuvent étre utilisés.

2 Condition

Ce chapitre s'appuie sur la programmation de blocs fonctionnels pour CPU1214C SIMATIC S7.
Pour I'étude de ce chapitre, vous pouvez par ex. recourir au projet suivant :

031-200_Programmation de FB_S7-1200....zap14
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3 Configurations matérielles et logicielles
requises

1 Station d'ingénierie : Le matériel et le systeme d'exploitation sont la condition de base
(pour plus d'informations, voir le fichier Lisezmoi sur les DVD d'installation de TIA Portal)

Logiciel SIMATIC STEP 7 Basic dans TIA Portal — a partir de V14

3 Automate SIMATIC S7-1200, par exemple CPU 1214C DC/DC/DC avec Signal Board
ANALOG OUTPUT SB1232, 1 AO — a partir du firmware V4.2.1

Remarque : les entrées TOR doivent étre mises en évidence sur un pupitre.

4 Connexion Ethernet entre la station d'ingénierie et I'automate

¢ — 2 SIMATIC STEP 7

1 Station diinaénieri Basic (TIA Portal) a
ation dingenierie partir de V14 SP1

4 Connexion Ethernet

99T T T T TY
99T T Ty TY

3 Automate SIMATIC S7-1200 Pupitre
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4

4.1

Partie théorique

Notions d'instances et de multi-instances pour le
SIMATIC S7-1200

L'appel d'un bloc de fonction est appelé instance. A chaque appel d’'un bloc fonctionnel est
affecté une instance qui sert de mémoire de données. On y enregistre les paramétres actuels et
les données statiques du bloc fonctionnel.

Les variables déclarées dans le bloc fonctionnel déterminent la structure du bloc de données
d'instance.

Utilisation d'instances uniques et de multi-instances

Les instances peuvent étre affectées comme suit :

Appel en tant qulinstance unique :

— Un DB d'instance différent pour chaque instance d'un FB

Appel sous forme de multi-instance :

— Un seul DB d'instance pour plusieurs instances d’un ou plusieurs FB

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réservés.
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4.1.1 Blocs de données d'instance / instances uniques
L'appel d'un bloc de fonction auquel on attribue son propre bloc de données d’instance est
appelé instance unique.

Si le bloc fonctionnel a été créé selon les régles des blocs standards et des regles de
bibliotheque, il peut étre appelé un nombre quelconque de fois.

Cependant, vous devez affecter un bloc de données d'instance différent a chaque appel sous
forme d'instance unique.

Exemple d’instances uniques :

La figure ci-dessous montre la commande de deux moteurs par un bloc de fonction FB10 et
deux blocs de données différents.

Les différentes données de chaque moteur (par exemple la vitesse, temps de démarrage, temps
total de fonctionnement) sont enregistrées dans les différents blocs de données d’instance DB10

et DB11.
OB1
Appel de FC1 | mummmpy FC1 | 510
Appel FB10 — EB10 DB d'instance pour
avec DB le premier appel
d'instance 10 Bloc standard avec les données
Pour la avec Programme |Pour le moteur 1
commande du Moteur
moteur 1
| DB11
AppeIDITBBlo w—> FB10 DB d'instance pour
g}.’ect 11 le deuxieme appel
Pms zlince Bloc standard avec les données
ouria avec Programme |pour le moteur 2
commande du Moteur
moteur 2

Remarque : certaines commandes comme les temporisations et les compteurs se comportent
comme des blocs de fonction. S'ils sont appelés, ils nécessitent également une zone de mémoire
associée, sous la forme d’'un DB d'instance, par exemple.
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4.1.2 Multi-instances
Il est possible que vous ne vouliez ou que vous ne puissiez allouer qu’'un nombre limité de blocs
de données pour des instances et cela a cause de la capacité mémoire de la CPU utilisée.

Si d'autres blocs fonctionnels existants comme les temporisations ou les compteurs sont appelés
dans un bloc de fonction de votre programme utilisateur, il est alors possible d’appeler ces FB
supplémentaires sans leur propre DB d'instance.

Il suffit pour cela de sélectionner dans les options d’appel '‘Multi-instance'.

Call options b4

Multiple instance
' Name in the interface IEC_Timer_overrun| =
BB

) The called function block saves its data in the instance data
_Single block of the calling function block and not in its own instance
Instance data block. This allows you to concentrate the instance data in
a single block and to get by with fewer instance data blocks in
HDB

your program.
Multi

instance MORE

’ OK | ' Cancel

Remarques : les multi-instances permettent d'enregistrer les données du bloc fonction appelé
dans le bloc de données d'instance du bloc de fonction appelant.

Dans ce cas, le bloc qui appelle doit toujours étre un bloc de fonction.

De cette fagcon, vous concentrez les données d'instance dans un seul bloc de données
d’instance, vous pouvez ainsi utiliser le nombre de DB disponibles plus efficacement.

Ceci doit toujours étre le cas si le bloc appelant doit étre réutilisable comme un bloc standard.
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Exemple de multi-instances :

La figure suivante montre deux appels dans un bloc fonctionnel d'une temporisation CEIl de type
TP (impulsion).

Les données qui sont différentes, des deux compteurs, sont stockées en tant que multi-
instances dans le bloc de données d'instance DB1 du bloc fonctionnel FB1 appelant.

OB1 |
FB1 DB1
Appel FB1 r— (DB d'instance
avec DB . our FB1
d'instance 1 Appel IEC_Timer P ) =P [ #Tempsl
en tant que Variable statique de type
multi-instance (Stalltic) qu IEC_Timer
#Tempsl
#Tempsl
IEC_Timer
. #Temps2
Appel IEC_Timer | =~ Trijmer —> #Temps2
en l‘f_“.“ qtue en tant que de type
multi-instance multi-instance IEC_Timer
#Temps2
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6.1

Application a réaliser

Dans le présent chapitre, le bloc fonctionnel du chapitre "SCE_FR_031-200 Programmation de
FB S7-1200" va étre complété par une temporisation CEl.

Planification

Le temporisation CEIl est programmée comme une extension du bloc fonctionnel MOTOR-AUTO
[FB1] du projet "031-200_Programmation de FB_S7-1200.zap14". Ce projet doit étre désarchivé
afin d'insérer le temporisation CEIl de type TP (impulsion a mémoire). Une multi-instance est
créée comme mémoire pour la temporisation.

Mode automatique — Moteur du convoyeur avec fonction de
temporisation

Mémoire_Automatique_Démarrage_Arrét est déclenché et mémorisé par la Commande_
Démarrage, mais a la seule condition qu'aucun signal de réinitialisation ne soit actif.

Mémoire_Automatique_Démarrage_Arrét est réinitialisé lorsque le signal Commande_Arrét est
actif, le circuit de protection est activé ou que le mode automatique n'est pas activé (mode
manuel).

La sortie Automatique_Moteur est commandée lorsque le signal Mémoire_Automatique_
Démarrage_Arrét est mis a 1, les conditions de validation sont remplies et le signal
Mémoire_Convoyeur_Démarrage_Arrét est mis a 1.

Pour des raisons d'économie d'énergie, le convoyeur ne doit marcher que lorsqu'une piéce est
présente.

C'est pourquoi Mémoire_Convoyeur_Démarrage_Arrét est mis a 1 lorsque Capteur_Glissiere_
occupée signale la présence d'une piece et réinitialisé lorsque Capteur_fin de convoyeur génére
un front descendant ou le circuit de protection est activé ou que le mode automatique n'est pas
activé (mode manuel).

Extension par une fonction de temporisation :

Comme le Capteur_fin de convoyeur ne pouvait étre directement installé sur I'extrémité du
convoyeur, une prolongation du signal Capteur_fin de convoyeur est requise.

Pour cela, une impulsion mémorisée est insérée entre le signal Capteur_fin de convoyeur et la
détection de front descendant.

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réserves.
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6.2 Schématechnologique

La figure ci-dessous montre le schéma technologique pour I'application a réaliser.

Sortieranlage / Sorting station e Zusitzliche Werte
Additional values
Metall/
-B4 -B5 metal -B7
Plastik/
Rutsche/Slide >  Forderband/Conveyor [j > plastic
-B9 externer Stellwert Drehzahl/
] external manipulated value speed
u B2 50 Ufmin (rpm)
-B3 Motor aktiv/ M M4
motor active -U1 Stellwert Drehzahlf
-B8 Istwert Drehzahl/ 5.0 U/min {rpm) B 51 manipulated value speed
actual value speed - Ui (o]

Figure 1 : Schéma technologique

Schalter der Sortieranlage Automatikbetrieb Handbetrieb [ Manual mode
Switches of sorting station Automatic mode -53 Tippbetrieb -M1 vorwarts/
_P1 einion -P5 gestartetistarted = Manual -M1 forwards
j -Q0 Hauptschalter/Main switch __ -51 Start/start -S54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/

Manual -M1 backwards
-P4 akfivier/active

-P7 ausgefahreniextended
-A1 NOTHALT/Emergency stop __ -52 Stopp/stop

-56 Zylinder -M4 ausfahren/
cylinder -M4 extend

:- -S0 Betriebsart/operating mode -55 Zylinder -M4 einfahren/
o cylinder -M4 retract

-P2 Hand/manual -P3 Autofauto -Pé eingefahreniretracled

Figure 2 : Pupitre de commande
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6.3 Tableau d'affectations

Cette application requiert les signaux suivants comme opérande global.

DE Type Code | Fonction NC/NO
E 0.0 BOOL -Al Message ARRET D'URGENCE ok : NC
EO.1 BOOL -KO Installation "Marche" NO
) Manuel =0

E 0.2 BOOL -SO Commutateur mode Manuel (0)/ Automatique (1)

Auto=1
E 0.3 BOOL -S1 Bouton démarrage automatique NO
E 0.4 BOOL -S2 Bouton arrét automatique NC
E 0.5 BOOL -B1 Capteur tige du vérin -M4 rentrée NO
E 1.0 BOOL -B4 Capteur glissiére occupée NO
E 13 BOOL -B7 Capteur piece a la fin du convoyeur NO
DA Type Code | Fonction
A 0.0 BOOL -Q1 Moteur du convoyeur M1 avance a vitesse fixe

Legende zur Belegungsliste

DE

AE

E

NC

NO

Entrée TOR DA Sortie TOR
Entrée analogique AA Sortie analogique
Entrée A Sortie

Normally Closed (contact a
ouverture)

Normally Open (contact a
fermeture)
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7 Marche a suivre détaillée

Vous trouverez ci-aprés une description étape par étape de la marche a suivre pour la
planification. Si vous vous en sortez déja bien, vous pouvez vous contenter des numeéros
correspondant aux étapes pour réaliser I'application. Sinon, il vous suffit de suivre la procédure
détaillée décrite ci-dessous.

7.1 Désarchiver un projet existant

® Avant de compléter le bloc fonctionnel "MOTOR_AUTO [FB1]", nous devons désarchiver le
projet "031-200_Programmation de FB_S7 1200.zapl4" du chapitre "SCE_FR_031-200
Programmation de FB S7-1200". Pour désarchiver un projet existant, vous devez
sélectionner l'archive correspondant sous ® Projet ® Désarchiver dans la vue du projet.
Confirmez votre sélection avec Ouvrir. (® Projet ® Désarchiver ® Sélection d'une archive

.zap ® 031-200_Programmation de FB_S7-1200.zap14 ® Ouvrir)

A Siemens

:Project |Edit View Insert Online Options To

b
3 New... D2
= % Open... Ctrl+0 —‘
Migrate project...

e ulss (o
Delete project... Ctrl+E
Manage multiuser server projects...

5 Card Reader/USB memory 4

T vemory card file »

® Ensuite, vous pouvez sélectionner le répertoire cible dans lequel vous souhaitez enregistrer

le projet désarchivé. Confirmez votre sélection avec "OK".

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réservés.
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® Le projet ouvert est enregistré sous 031-300_Temporisations_CEl _compteurs (® Project
(Projet) ® Save as (Enregistrer sous))®031-300_Temporisations_CEI _compteurs ® Save

(Enregistrer)

4 Siemens - C:\Usersimde\Documents\Automation\031-200_FB_Programming\031-200_FB_Programming

[Project |Edit View Insert Online Options Tools Window Help T otally Intagratod Automation
[3f New... Dre: TG R § Goonline ¥ Gooffine  gp A M 2 H ] [== PORTAL
"% open... cerl+0
Migrate project...

Close Crrlew

sysey kit

B seve +5. B
Save as. CulsShiftsS
Delete project... CrlsE
Archive....

Retrieve...

sapelqr] £

Manage multiuser server projects.
T Card Reader/USB memory »
W Memory card file »

Start basic integrity check

C:\UsersimdelD...1031-200_FB_Programming
ClusersimdelDocume..1011-101_CPU1214C
C ID...\031-100_FC_Pr

C:\UsersimdelDocumen..1011-100_CPU1200

Exit AltsF4

+ | Details view

Neme
i Add new device

| Devices & networks

[m cPu_1214C

[t Ungrouped devices

(& common data

[E) Documentation settings
@ Languages & resources

d Properties  |*Info 1] gnostics

_FB_Programming ope

4 Portal view verview E &

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réservés.
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7.2 Compléter le bloc fonctionnel FB1 “MOTOR_AUTQO" par un
temporisateur CEl type TP

® Ouvrez dabord le bloc fonctionnel ,MOTOR_AUTO [FB1]"* en double-cliquant dessus.

N8 Siemens - C:\Users\imde\Documents\Automation\0:

Project Edit View Insert Online Options Tools
F Y H saveprojecs & X E 55 X W) (4

Project tree

Devices

¥ ] 031-300_IEC_Timers_Counters [~
B Add new device I
5&;, Devices & networks
~ [ cPu_1214C[cPU1214CDODCIDC] |
IIY pevice configuration

R Online & diagnostics
hd _:ﬂ'- Program blocks
ﬁ"" Add new block
& Main [OB1]

@ MOTOR_AUTO_DB [DB1]
» ::ﬁ Technology objects

® Insérez un nouveau réseau au début du bloc fonctionnel ,MOTOR_AUTO [FB1]“ en

sélectionnant d'abord le ® ,Titre de bloc*, puis cliquez sur I'icéne ® H* |nsérer réseau.

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

W e e, ERERB: 8t 8B CLEaT =t ad & 76 =
S
L e I R |
w Block title: Motor contral in automatic mode A

» Conveyor motor in automatic mode:..

. Network 1: Memoryautomatic_start_stop and control of the conveyor moter in automatic mode

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réservés.
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=i Wiy
#5tp— automatic_
#Safety_shutoff_ start_stop
active — SR g
#Automatic_ #Sen—s &
mode_active —0 3¢ _— Q—
N_TRIG
#Sensor_end_ ==1
of_conveyor — c1k o—
#Memory_edge_
detection
#Memory_ #Conveyor_
conveyor_start_ BT
#5afery_shutoff_ =top automatic_
BCTIVE e SR mode
#Automatic_ #Sensor_slide — g #Enable_OK— -
mode_active —0 3% —_—_—mm Q — S e
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® Complétez le commentaire de bloc et le titre du réseau de ,Réseau 1:" avec toutes

informations utiles.

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DU C] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

2|8 @@ EE B BB == G &7 & =

o

GG T L, ERE

s a1 B e |

¥ Block title: Motor control in automatic mode ~

w Conveyor motor in automatic mode:
The bit Memory_automatic_start_stop is set with the input Start, but onlyif the reset conditions
are not fufilled.
The bit Memory_automatic_start_stop is reset with the input Stop or if the safety shutoffis
activated orif the automatic mode is not activated ( manual mode).
If Memory_automatic_start_stop is set, the enable conditions are granted and
Memaory_conveyor_start_stop is set the output Conveyor_moter_automatic_mode is activated.
For reasons of energy efficiency the conveyor motor should only run if a partis present.
Therefore Memory_conveyor_start_stop is setif there is a partdetected in front of Sensor_slide
and reset with a negative edge at Sensor_end_of_conveyor or if the safety shutoffis activated
or if the automatic mode is not activated (manual mode).

As the Sensor_end_of_conveyor couldn't be assembled directly at the end of the conveyor we need
an additional time until we can stop the mator.

For that purpose we use an extended pulse timer in between the Sensor_end_of_conveyor

and the negative edge detection.

¥  Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds

® Les fonctions de temporisation se trouvent dans votre fenétre de programmation, a droite,
dans la liste des instructions. Recherchez sous ® Instructions de base ® Temporisation, la
fonction #® TP (Créer impulsion) et faites-la glisser dans votre Réseau 1 (la ligne verte
apparait, pointeur de la souris avec le +).

(® Instructions ® Instructions de base ® Temporisations ® & TF)

0 P 4 P 4C DQDAD Prog blo OTO O B
Options
W SR N, T ad ST e = |l " O E
-
g 2
MOTOR_AUTO > | Favorites q
Name Data type Default value Retain Accessible f... | Writa... Visiblein .. Setp.. v | Basic i o
sic instructions 8
1 4@ ~ Input -~ -
= — =] Name Descr...
2 |@n Automatic_mode_act... Bool (= Non-et... |= [] » _4 CETETal o=
3 ga-e Start Bool Non-retain D = T 5 5 E,-J
| : = =] [~ =1 » 1] Bitlogic operations =
4 - n .
2.0} Stop Bool Non-retain ~ [@] Timer operations z
5 @=» Ensble_OK Bool Non-retain D & e E
- . ner..| 2
6 @n Safety_shutoff_active  Bool Non-retain D = o
7 4= Sensor_slide Bool Non-retain g @ g .-TDF -
8 @-= Sensor_end_of conve... Bool Non-retain g Q =] &
9 4@ v Output ;:OT’:; :mg “1&
Bice = Uil = tart... (&
04a- Conveyor_motor_aut... Bool alse Non-retain =] =] ] &1 -[Ton)- St | ¥
[< - ] > = =
I T g ~[TOF]- Start ... ﬁ
—[TONR]- Time __ |~
e s B 4 - o 1] : =
N £ -IR1- Reset.., 5
w Block title: Motor control in automatic mode = & P11~ Load ... 5.
» Conveyor motor in automatic mode:... ¥ [+1] Counter operations =
=l :SJ Comparator operations |
¥  Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds » [£] Math functions
Commer | » 5] Move operations
» 55 Conversicn operations
» 5% Program control operati...
» L5 Word logic operations
» &5 Shiftand rotate
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® La fonction temporisation requiert une mémoire. Elle lui est fournie dans le bloc de données
d’instance du bloc de fonction sans création d'un nouveau DB d'instance. Activez I'option
®"Multi-instance”. Attribuez un nom a la multi-instance et confirmez la saisie avec ® "OK".

(® Multi-instance ® IEC_Timer_Attente ® OK)

Call'options X
S Multiple instance

H Name in the interface JEC_Timer_overrun]|
B

: If you call the function block as 8 multiHnstance, it saves its
_Single data in the instance data block of the calling function block and
Instance netin its own instance data block. This allows you to
concentrate the instance data in a single block and to get by
with fewer instance data blocks in your program.
o
Multi

instance

"%

Parameter
instance

more...

| 0K H Cancel |

® Cela crée une variable structurée de type ,Static” correspondant a la temporisation TP dans

la description de l'interface.

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

M F e L ERED@tar SR el s EEaEn LS Uad &7 G =]
MOTOR_AUTO
Name Datatype  Defaultvalue  Retain Accessible f.. | Writa.. Visiblein .. Setpoint Comment
13 40 > Static :
4 4w Memory_automatic_start_stop Bool false Non-retain 8 @ B D Memory used for start/ stop automatic ...
isan Memory_conveyor_start_stop  Bool false Non-retain B @ B D Memory used for start/ stop of convey...
ica@n Memory_edge_detection Bool false Non-retain g ™ = =] Memory used for edge detection
17 €@ = ~ |EC_Timer_overrun TP_TIME Nen-retain =] =) =) A
Bl =« T Time #0ms Non-retain =] v 5
194 = ET. Time T#Oms Non-retain ] v =
204 = IN Bool false Non-etain =] 3 ]
21<@ = Q Bool false Non-retain 2] ¥
22 @1 ¥ Temp P
<] il B
e O s
& >= o4 =0l = =]
w Block title: Motor control in automatic mode Ead
» Conveyor motor in automatic mode:... i
¥ £.d Network 1:  Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds F
£IEC_Timer_
overrun
™
Time
—iN ET
PT
(v

Remarque : une multi-instance ne peut étre utilisée que pour la programmation dans un bloc
fonctionnel, car ce n'est que la qu'il existe des variables de type « Static ».
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® Maintenant, faites glisser le paramétre d'entrée #Capteur_fin de convoyeur et déposez-le sur
<??.?> en regard du parametre ,IN“ de la temporisation TP pour que celle-ci soit déclenchée

en cas d'un front montant. La meilleure méthode pour sélectionner un paramétre dans la

description de l'interface consiste a le prendre par l'icone bleue .

(® ¥ capteur_fin de convoyeur)

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

S L EREPE Gt R AP EEBz O d ST 6 =]
MOTOR_AUTO
Name Datatype  Defaultvalue  Retain Accessible f... Writa.. Visiblein ... Setpoint Comment
1 4 v Input Ead
2 @@= Automatic_mode_active Bool false Non-retain D Automatic mode activated [l
32 @-n Start Boal false Non-retain D Pushbutton automatic start s
4 an Stop Bool false Non-retain ~ @ @ Pushbutton automatic stop T
5 4= Enable_OK Bool false Non-retain D All enable conditions OK
6 @=n Safety_shutoff_active Bool Non-retain 0 Safety shutoff active e.g. emergencyst...
7 @-» sensor_slide Bool e Non-retain =] =l =] Sensor part at slide
8 @=* Sensor_end_of_conveyol Bool @ alse Non-et... | v =) = = Sensor part at end of conveyor
— e .6.':‘.‘”[ .............. o K i B e el LB N - B e S el e bl i -
ina-n- Conveyor_motor_automatic_... Bool false Non-retain @ @ B - Control of the conveyor motor in auto.. .‘TI
[<] i B0
e
& sal 4 = = -]
w Block title: Motor control in automatic mode i
» Conveyor motor in automatic mode:...
¥ €23 Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds 1
#IEC_Timer_
overrun
w
Time
(S — N ET
vl

® Saisissez la durée d'impulsion souhaitée en regard du parametre ,PT“, c'est-a-dire 2 s.
(® 29)

& >=1 - =0l = =]

o Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds

Comment

#IEC_Timer_
overrun

™
Time

#Sensor_end_
of_conveyor — |y ET

2 [Er Q—
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® L'entrée 2s est automatiquement convertie en un format IEC-Time compatible pour la
temporisation CEl et représentée comme constante , T#2s".

& ==1 - =l = =]
v Network 1: Owverrun time end of conveyor pulse 2 seconds
Comment
#IEC_Timer_
overrun
™
Time
gSensor_end_
of_conveyor — |y ET
T#2s —{PT QF

® Puis, faites glisser la sortie ,Q" de la variable structurée ,IEC_Timer_Attente" sur I'entrée
,CLK" du front descendant ,N_TRIG" dans Réseau 2. La variable sur I'entrée #Capteur_fin de
convoyeur est alors remplacée et le convoyeur, arrété par un front descendant de I'impulsion

IEC_Timer_Attente. (® Réseau 2 ® IEC_Timer_Attente ® Q ® #Capteur_fin de convoyeur)

i Fs L EREPEr@rEER e cda@ s aEaEfi Nad ST =
MOTOR_AUTO
Name Datatype  Defsultvalue  Retsin Accessible f_. Writa.. Visible in .  Setpoint Comment
4 q@n Memory_automatic_start_stop  Bool false Nen-retain ™~ = ™) =] Memory used for start/ stop automatic ﬂ
is4@n Memory_conveyor_start_stop | Bool f Non-retain =) ] = =] Memory used for start/ stop of convey...
16 40 = Memeory_edge_detection Bool false Non-etain = = =) B Memeory used for edge detection
17 €0 = ~ |EC_Timer_overrun TP_TIME Non-retain ™~ = =)
18 @ - PT Time TROmMS Non-retain @ @ @ =
Bwa = ET Time TeOms Non-retain v 3
ola = IN Bool false Non-retain v [v]
21 @ = Q Bool false ~ Non-et.. t‘ ) | : I ) ) 7 ) : 7 )
22 4 ¥ Temp 5v
~ <] m ‘B
B s S
PERETTIE (2 B B I O |
#5top — automatic_ 7]
#5afety_shutoff_ start_stop I
active — SR
#Automatic_ #5tart=—1g &
mode_active =0 3§ —— Q=
N_TRIG
>=1 [ ]
S —
#Memary_edge_ =
detection
#Memory_ #Conveyor_
conveyor_start_ motor_ Bl
#Safety_shutoff_ 00 automatic_
BCEIVE SR mode
#Automatic_ #Sensor_slide — g #Enable_OK =— —
mode_active —0 s& R1 Q 38 — - 7|
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® N'oubliez pas de cliquer sur H saveproiect) 3 13 fin de chaque étape. Ci-aprés, le bloc de

fonction ,MOTOR_AUTO [FB1] terminé, incluant le temporisateur représenté dans le

logigramme (LOG).

Utilisation libre pour les instituts publics de formation et de R&D. © Siemens AG 2018. Tous droits réservés.
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MOTOR_AUTO
Name Datatype  Defaultvalue |Retain Accessible f... | Writa.. | Visiblein ... | Setpoint Comment
1 4~ Input i
2 @n Automatic_mode_active Bool Non-retain B Automatic mode activated (ml
3 4. Start Bool Non-retain D Pushbutton automatic start
4 e Stop Bool Non-retain =) ] =] Pushbutton automatic stop
5 q@n» Enable_OK Bool Non-retain D All enable conditions OK
6 4@=* Safety_shutoff_active Bool Non-retain O Safety shutoff active e g. emergencyst. /=
7 @nw Sensor_slide Bool Non-retain - ] ~ Sensor part atslide
8 4= Sensor_end_of conveyor Bool Non-etain E =] g Sensor part at end of conveyor
S 4@ ~ Output |
10 @ = Conveyor_metor_sutomatic_... Bool Non-retain = = Control of the conveyor mater in auto...
11.4@ ~ Inout I
12 - <Add new>
13 @ v Static
14 4= Mernory_sutomatic_start_stop Bool Non-retain =] ] (] Memory used for start/ stop automatic ...
isq@-n Memory_conveyor_start_stop  Bool Non-retain E E D Memory used for start/ stop of convey...
16 €@ = Memory_edge_detection Baool Non-retain ™ ™ || Memory used for edge detection
17 € » ~ |EC_Timer_overrun TP_TIME Non-retain B E
18 4@ a PT Time Non-retain
19 4@ = ET Time Non-retain
20 €@ = IN Bool Non-retain
2i@ = @ Bool Nonet... [| |
27 |ﬂ > Temn E
L<] ] 5]
= T -
& »=1 ﬁ 4 = = A:]
* Block title: Motor control in automatic mode [~
P Conveyor motorin automatic mode:... %
¥  Network 1: Overruntime end of conveyor pulse 2 seconds E
#IEC_Timer_ 'ﬂ
overrun
L
Time
#Sensor_end_
of_conveyor — |y El— -
T#2s —PT Q—
*  Network 2: Memoryautomatic_start_stop and control of the conveyor motor in automatic mode
Gt
==l #Memory_ =
EStop = automatic_
#Safety_shutofi_ Stant_stop
BCUVE SR
#Automatic_ #5tart—¢g &
mode_active —0 3} R1 Q—
N_TRIG
#IEC_Timer_ »=1
OVErruN.Q e ] K Q—
#Memory_edge_ ||
detection
#Memory_ #Conveyor_
conveyor_start_ motor
#Safety_shutoff_ stop automatic_
BCHVE SR mode
#Autornatic #Sensor_slide —§ #Enable_OK — =
mode_active —0 ;¢ Rt | Q ¥ — = EI

20



Support d’apprentissage/de formation | Module 031-300 TIA Portal, édition 2018 | Digital Factory, DF FA

® Vous pouvez régler le ,Langage“ sur CONT (schéma a contacts) dans l'onglet ,General”
(Général) des propriétés du bloc. (® Properties (Propriétés) ® General (Général) ®

Language (Langage) : CONT)

| G Properties | *i}Info i)| %l Diagnostics
General " FB supervision definitions |
General I ~
: General =
Information =
Time stamps B
Compilation Name: |MOTOR_AUTO |
Protection i Tpe: [Fa |
Attributes H 7
Download without reinitializati... kAnguege: ‘fig =
U l
@LL-LIT
() Automatic

® Lesréseaux 1 et 2 sont représentés dans le schéma a contacts (CONT) comme suit.

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks * MOTOR_AUTO [FB1]

Wi e L, EAEP8r@rUEHw L@ = g &7 & =}
o]
#IEC_Timer_ ]
overrun
#Sensor_end_ Ll
of_conveyor Time
— ——n Q
T#2s PT ET

- Network 2: Memory automatic_start_stop and control ofthe conveyor motor in automatic mode

=>=1

#Memory_ o=
#5t0p — automatic_ T
#Safety_shutoff_ start_stop
BCHVE m— SR
#Automatic_ #5tort—5 &
mode_active = s —— R ¢
N_TRIG
#IEC_Timer_ ==1
OVerun.Q — LK Q—
#Memory_edge_
detection
#Memory_
conveyor_start_
#safety_shutoff_ Stop
BCUVE = SR
#Automatic #Sensor_slide == g #Enable_OK mm -
mode_active =0 s Rl Q 3 —_ —] 7|
<] [ [3] [100% |= e vl
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7.3 Actualiser I'appel de bloc dans le bloc d'organisation

® Ouvrez le bloc d'organisation "Main [OB1]" en double-cliquant dessus.

o Siemens - C:\WUsersimde\Documents\Automation\(

Project Edit View Insert Online Options Tools

2f Y saveproject @ X I8 T3 X O (™

Project tree [
Devices

¥ | 7] 031-300_IEC_Timers_Counters
B Add new device
5&1, Devices & netwarks
= [ CPU_1214C [CPU 1214C DUDC/DC]
Y pevice configuration
%/ Online & diagnostics
> :ﬂ'- Program blocks
B Add new block
in [0B
4 MOTOR AUTO [FB1]
@ MOTOR_AUTO_DE [DB1]

® Dans le réseau 1 du bloc d'organisation "Main [OB1]", le bloc de données d'instance
"MOTOR_AUTO_DB1" du bloc fonctionnel "MOTOR_AUTO [FB1]" n'apparait pas

correctement car la mémoire supplémentaire pour la temporisation TP n'y est pas encore
créée. Cliquez sur l'icbne ® “13 “ "Actualiser appels de bloc incohérents". Cela permet de

recréer le bloc de données d'instance "MOTOR_AUTO_DB1" correctement. (® v )

..JO_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Main [OB1] - X

s L, EAERDE8@rUtEw ColdaPaE:s a8 &0

¥ Block title: *Main Program Sweep (Cycle) [

w .4 Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode

STOR_AUTO
DE
B
"MOTOR_AUTO"

SRS — en

W02 Automatic_
50" — mode_active

it

& W0 3
%0.1 51" —iSiart
KO® — %04
%60 .5 52" =0 stap
TBTT —— Enable_OK
0.0 Safety_
“-A1" =0 shutoff_active
Conveyor
= r
= ) motor_
B4" — sensor_slide sutomatic_  %Q0.0
W13 sSensor_end_ i
"-87" — of_conveyor ENO —
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7.4 Enregistrer et compiler le programme

® Pour enregistrer votre projet, sélectionnez le bouton bl seveproiect gans le menu. Pour

compiler tous les blocs, cliquez sur le dossier "Program blocks" (Blocs de programme) et

=] _ _ -
sélectionnez licone ™' Compile (Compiler) dans le menu. (® bl seve project| g Program

blocks (Blocs de programme) ® ')

4 Siemens - C:\Usersimde\Documents\Automation\031-300_IEC_Timers_Counters\031-300_IEC_Timers_Counters

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

_ Totally Integrated Automation
5 il seveproject & Y = 5 X O WM E ER F Goonline Fcooiiine fe MW ¥ 1| [=

[<Search in proect> Tl PORTAL
Devices Options

] G FE L ERSDB @ AR 8@ el ad &7’ ]
e > [Favorites a
SO0 e et w Block title: “Main Program Sweep (Cycle)” o) "\Basic instructions §

& Add new device
oy Devices & networks
~ (8 CPU_1214C [CPU 1214C DU/DCIDC] ~  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode
Y Device configuration e

Name. Description
» [ ] General

» 5 sitlogic operations

» [@] Timer operations

%/ Online & diagnostics »
- » [ Counter operations

~ 'l Program blocks

3 %WB1 » [<] Comparator operations
Add new block -
:m n[:ow;”e: “MOTOR_AUTO_ » ] Math functions
- m‘:ﬁk AUTO [FB1] od » [=| Move operations
T Y et » By Conversion operations
.. = —oaieil oLl Y » 53 Program control operati
» [ Technology objects [ .

Word logic operations

» Lgj External source files
» [ Shiftand rotate

[

- 02 Automatic_
» (3 PLCtags *50" — mode_active

» g PLC data types

saueiqr] Eﬂ syse) lﬂ"ﬂ ﬁll!)sbit‘fiﬂ

= & %03
» ??L\Vil.chandhl[e tables %501 *51° —Start
& Online backups K0T — w04 =
» (G Traces %05 52" -0 5t0p
» [ Device proxy data B — s — Enebleok
5 p info -
5} Programn WO sakery.
E] PLCalarm text lists “-A1" —0 shutoff_active
» (@ Local modules & Conveyor_
» i Ungrouped devices e ok
groupet 84" — Sensor_slide automatic_  %Q0.0
C dat: B .
ommondsta w3 (e mode — Q1
[5]) Documentation settings 57" — Il i ENO —
b [@ Languages & resources
> b Online access < [ K.)J
» [ Card ReaderiUSB memory w*  Network 2: = = -
> | Extended instructions
w |2 | Technology
<] ] ] [3] [100% [~ > |C i
> | Details view |'dl Properties  |*}info )| 2l Diagnostics > | Optional packages

4 Portal view i 4 Main (0B1)

® Les blocs correctement compilés sont ensuite représentés dans la zone "Compile" de l'onglet

"Info".
‘ General y" Cross-references ” Compile H Energy Suite ‘I Syntax i
(][]0 [show st messages [+

Compiling finished (errors: 0; warnings: )

1 Path Description Gow |7 Errors Warnings | Time

@ - cru_iz214C P 0 0 4:48:34 PM
(] ~ Program blocks P o 0 4:48:34 PM
o MOTOR_AUTO (FB1) Block was successfully compiled. P 4:48:34 PM
0 Main (OB1) Block was successfully compiled. P 4:48:37 PM
Q Compiling finished (errors: 0; warnings: 0} 4:48:37 PM
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7.5 Charger le programme

® Une fois que la compilation s'est correctement déroulée, vous pouvez charger toute la

commande avec le programme créé, y compris la configuration matérielle, comme cela a été

décrit dans les modules précédents. (® _[l!)

4 Siemens - C:\Usersimde\Documents\Automation\031-300_IEC_Timers_Counters\031-300_IEC_Timers_Counters

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help Totally Integrated Automation
Gf hHl saveproject & M 32 = X DE 2 MG E R Goonline Jcoofiine fp MW 2 ]| | PORTAL
_IEC_Timers_Counters » CP
Devices Options )
e — 1 a =y ) = 1 - E
5 s L, EAED8:@retEw PcaaEB ¢ ad &% 6 || WO E(E
2 > ‘Favorites ;
~ [3031:300_EC_Timers_Counters ~ Block title: Mein Program Sweep (Cycle)” [~ | v | Basic instructions 3
& Add new device e Il 1
- 4 e Name Des...
fy Devices & networks — L
L E § » [ General ;
~ [m cPU_1214C[CPUT214CDUDADC] ¢ |~ Network 1: Control conveyer motor forwards in automatic mode TP B oo onsratiorie A%
i Bit logi
Y pevice configuration - N T giciopen =
» [®] Timer operations ")
% Online & diagnostics » = =
] » [+ Counter operations 2
w g Program blacks E
€ 2 e black %DB1 » [] Comparator operations
w “MOTOR_AUTO_ » [£] Math functions =
4 Mein [0B1] DE* = =4
» = Move operations =
4 MOTOR_AUTO [FB1] w81 a a
aigieen 5 » B Conversion operations 2
- . = Eaelnei] MOTOR_ AUTD » 5 Program control operati... e
» [ Technology objects I -
ot : - EN » &5 Word logic operations =
xtern | B
emel source flles %02 Automatic_ | » & shikand rotate s
» La PLctags *50" — mode_active 5
» :5‘ PLC data types & w03 5_
» ??L\\m.chand(\:r:e tables %501 *51° —Start 2
» ’_j. Online backups K0T — w04
» (G Traces %05 52" -0 5t0p
» (3 Device proxydata B1 st —  EnebleoK
Program info
S UO  saery.
| PLCalarm text lists *-A1" =0 shutoff_active
» (@ Local modules & Conveyor_
» i Ungrouped devices e o
groupe: -B4* — Sensor_slide automatic. Q0.0
» [ c dot i
&f commondsa w3 (e mode — Q1 (o
=] Documentation settings *87" — of_conveyor ENO —
b [@ Languages & resources
» [ Online access <] m ] >
» (i Card ReaderiUSE memory w*  Network 2: - -
> |Extended instructions
v]? | Technology
<] il > | [100% [+ > | Communication
> | Details view ' Properties  [*4Info &)| % Diagnostics 5 | Optional packages

i

4 Main (0B1)
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7.6 Visualiser des blocs de programme

® Pour visualiser le programme chargé, le bloc souhaité doit étre ouvert. Vous pouvez ensuite

[= =15

désactiver/activer la visualisation en cliquant sur l'icéne = . (® Main [OB1] ® '~ )

...300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Main [OB1] - X

A FE L, ERREP8t@sEtEw At s a8 &7 o

O s,

[>]

¥ Block title: "Main Program Sweep (Cycle)®

¥  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode

%DB1
*MOTOR_AUTO_
pB*
WFB1
"MOTOR_AUTO"
I — =
W02 Automatic_
*-50" == mode_active

([}

& %0 3

%01 51" — start

"KO" — %0 4

—— "-52" =0 Stop

TB1T —p = Enable_0K
W00  safety
“-A1" =0 shutoff_active
w0 Con:‘:'ﬁ:_
"-B4" — sensor_slide aummalic: %Q0.0
%13 sensor_end_ s — v’ m
"B7" — of conveyor ENO —

s o, EREPD@r @ EEw CeaaD @l g8 AT H

L
¥  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode E
W81
*MOTOR_AUTO_
DB*
B
"MOTOR_AUTO"
_ EN
TRUE
0.2 |Automatic_ |
"-50" — mode_active W
o FALSE
TRUE o
%0.1 S1° ==iStant
"K0" —
TRUE
TRUE %04
%0 .5 52" ~@ stop
BT —{3t Enable_OK
TRUE
W00 |safety L
"-A1" 0 shutoff_sctive
FALSE
W0 e
" 54" mu - onveyor_
Sensor_slide mofor!|  EAESE
FALSE automa;':l:_ _33}0_.0
%13 |sensor_end_ mosel-- Q)
“-B7" == of_conveyor ENO[— [ne]

Remarque : ici, la visualisation s'effectue sur la base des signaux et elle dépend de la
commande. Les états logiques des bornes sont représentés par TRUE ou FALSE.
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® |l est possible, aprés avoir fait un clic droit de la souris, de sélectionner directement le bloc
fonctionnel "MOTOR_AUTQO" [FB1] appelé dans le bloc d'organisation "Main [OB1]" a "Open
and monitor" (Ouvrir et surveiller) et de surveiller ainsi le code du programme présent dans le
bloc fonctionnel ayant le temporisateur TP. (® "MOTOR_AUTO" [FB1] ® Open and monitor

(Ouvrir et surveiller))

..300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Main [OB1] — i WX

i e L ERAER@r @ EEp A @l g &7 o

¥  Network 1: Contrel conveyor moter forwards in automatic mode ~
Comment
Modify »
R »
mT%R'E Display format »
TF§ Open
Open and monitor
- |EN Define tag.. Crl+Shift+l
TRUE Rename 1ag... Ctrl+Shift+T
%02 |Automatic Rewire tag... Ctrl+Shift+P 5
50" —1oe ncive x Cut Cerl+X 1
- FALSE 5] Copy CrrlaC
TRUE :ﬁsﬂﬁ 0§ Paste Ctrl+V
= ==|Start
:“_201. = X Delete Del
TRUE
%90 4 Go to »
52" fe info i Shift+F11
30 5 52" ~0istop Cross-reference information +
BT —3k Enable_OK Change instance...
TRUE Update block call
".mc'n Safety 13§ Insert network Cul+R |
AT" =9 shutoff_sctive Insert STL network
FALSE Insert SCL network
W0 ¥ Insertinput and output  Ctrl+Shift+3
84" ==Isensor_slide Insert empty box Shift+F5
FALSE Properties Alt+Enter
W13 |Sensor_end_
*-87" ==|of conveyor ENOI_

..Jimers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1] — W WX

e L, EOEBr@rutEHw CGEAMB s G &7 I

Call path: Main [0B1] amm
-~

¥  Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds

Comment

T#OMS
#IEC_Timer_
overrun

i
Time

1}

FALSE
#Sensor_end_
of_conveyor —-i|N Elr— -

T% 25 weed pT Q==

Remarque : ici, la visualisation s'effectue selon les fonctions et elle dépend de la commande.
L'actionnement des capteurs ou I'état de l'installation est représenté par TRUE ou FALSE.
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7.7 Archiver le projet

® Pour terminer, nous voulons archiver le projet complet. Sélectionnez dans le menu ®
"Project” (Projet) la commande ® "Archive..." (Archiver). Choisissez un dossier dans lequel
vous souhaitez archiver votre projet et enregistrez-le sous "Archives projets TIA Portal"
comme type de fichier. (® Project (Projet) ® Archive... (Archiver) ® Archives projets TIA
Portal ® SCE_FR_031-300_Temporisations_CEl _compteurs_S7-1200... ® Save
(Enregistrer))

4 Siemens - C:\Usersimde\Documents\Automation\031-300_IEC_Timers_Counters\031-300_IEC_Timers_Counters

Project |Edit View Insert Online Options Tools Window Help T otally Intagratod Automation

G3f New... D T MG B R F coonline F Gooffine o NI 2  [|] [Seorchinprofcs | PORTAL
[ "% Open. cl+o —
Mgt profct. <]
Close Culsw Options gz
. - = = ) P 3 =]
CRleEEs L EREPBr QA P A@B s G & 5 diz
Save as. Curl+Shiftss — o g
el ~ | CPU operator panel q
Delete project. Ctrl+E — s
w  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode {Ead s
Retrieve. Comme
Manage multiuser server projects... )
W Card ReaderiUSB y > e z
ard ReaderUSB memory *MOTOR_AUTO_ 2
W Memorycard file » 08" =
Start basic integrity check w81
de "MOTOR_AUTO" f?
- I v | Call environment =
& print P 5
& print preview... %02 |Automatic_ 3
*-50" — mode_active
CilUsersimd..1031-300_IEC_Timers_Counters
& %03 ==
C:\UsersimdelD...1031-200_FB_Programming et I
4 ) P 0.1 51* —{stant g
C:\UsersimdelDocume...\011-101_CPU1214C el <
CilUsersimdelD._1031-100_FC_Programming = Bug E 3
C:WsersimdelDocumen...\011-100_CPU1200 %os 57—k q &
BT —sk —————————Enable_0K B
Exit AltF4 %€0.0 fe
* Safety_ - L&
: :‘ ;E(E d “-A1" —a shutoff_active v | Breakpoints
; Pe""e p"_°z ale wio Conveyor_ Bt & & & ] (3 03 63
55 Program int motor_ =
B “-B4” — Sensor_slide sutomatic. %Q0.0 [ re——
E) PLCalam text lists = It v | Call hierarchy
; %13 |Sensor_end . !
¥ il Localmodules *87" —{of_conveyor_ ENO [ —

» [t Ungrouped devices
» [4§ Common data
» [5]) Documentation settings v Network2:
» [@ Languages & resources =
» [jgh Online access = =

{ No call path available
» [ Card ReaderiUSE memory

<]

<] ] [3] [100% ~

> | Details view | d Properties  |*Info @ [ % Diagnostics

4 Portal view 4 Main (OB1) oro 1-300_IEC_Timers_Coun
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7.8 Check-list

NO

Description

Contrélé

La compilation s'est déroulée correctement et sans message de
d'erreur

Le chargement s'est déroulé correctement et sans message de
d'erreur

Mise en circuit de l'installation (-KO = 1)

Tige du vérin rentrée / signalisation en retour activée (-B1 = 1)
ARRET D'URGENCE (-Al = 1) pas activé

Mode AUTOMATIQUE (-S0 = 1)

Bouton d'arrét automatique pas actionné (-S2 = 1)

Appui bref sur le bouton de démarrage automatique (-S1 = 1)
Capteur glissiére occupée activé (-B4 = 1)

Le moteur du convoyeur déclenche I'avance a vitesse fixe (-Q1 = 1)
et reste activé.

Capteur de fin de bande activé (-B7 = 1) ® -Q1 =0 (apres 2
secondes

Appui bref sur le bouton d'arrét automatique (-S2=0)® -Q1=0

Activation ARRET D'URGENCE (-A1=0) ®-Q1=0

Mode Manuel (-SO=0) ®-Q1=0

Mise hors circuit de l'installation (-KO=0) ® -Q1 =0

Tige du vérin pas rentrée ((-B1=0) ®-Q1 =0

10

Projet archivé correctement
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8.1

8.2

Exercice

Enoncé du probléme — Exercice

Dans cet exercice, nous voulons compléter le bloc fonctionnel MOTOR_AUTO [FB1] avec un

compteur CEI. Le bloc fonctionnel ainsi complété sera ensuite planifié, programmé et testé :

Le magasin pour plastique ne peut accueillir que 5 pieces. C'est pourquoi le comptage des

pieces a lieu a la fin du convoyeur.

Le mode automatique doit étre arrété lorsque 5 piéces sont chargées dans le magasin.

Une fois le magasin vidé,

le mode automatique est

Commande_Démarrage et le compteur, réinitialisé.

Schéma technologique

redémarré par

une nouvelle

La figure ci-dessous montre le schéma technologique pour I'application a réaliser.

Sortieranlage / Sorting station

-B4 -B5

-B6

Metall/
metal
— _

Rutsche/Slide > Forderband/Conveyor .

Zusitzliche Werte
Additional values

Plastik/
plastic

-B9 externer Stellwert Drehzahl/

"

-B3 Motor aktiv/
motor active

-B8 Istwert Drehzahl/

actual value speed 5.0 U/min (rpm)

1.0 mfs

external manipulated value speed

50 U/min (rpm)

-U1 Stellwert Drehzahl/
manipulated value speed

5.0 :
Ufmin (rpm)

Figure 3 : Schéma technologique

Schalter der Sortieranlage
Switches of sorting station
-P1 einion
j -Q0 Hauptschalter/Main switch
-P4 akfivier/active
E -A1 NOTHALT/Emergency stop
P2 Hand/manual -P3 Auto/auto

t -50 Betriebsart/operating mode

Automatikbetrieb
Automatic mode:
-P5 gestartetistaried
-51 Start/start

__ -52 Stopp/stop

Handbetrieb [ Manual mode

-53 Tippbetrieb -M1 vorwarts/
Manual -M1 forwards

-S54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
Manual -M1 backwards
-P7 ausgefahren/extended
-56 Zylinder -M4 ausfahren/
cylinder -M4 extend
-55 Zylinder -M4 einfahren/

-P§ eingefahreniretracied

cylinder -M4 retract

Figure 4 : Pupitre de commande
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8.3 Tableau d'affectations

Cette application requiert les signaux suivants comme opérande global.

DE Type Code Fonction NC/NO
E 0.0 BOOL -Al Message ARRET D'URGENCE ok : NC
EO.1 BOOL -KO Installation "Marche" NO
i Manuel =0

E 0.2 BOOL -0 Clommutateur mode Manuel (0)/ Automatique

1D Auto=1
E 0.3 BOOL -S1 Bouton démarrage automatique NO
E 0.4 BOOL -S2 Bouton arrét automatique NC
E 0.5 BOOL -B1 Capteur tige du vérin -M4 rentrée NO
E 1.0 BOOL -B4 Capteur glissiére occupée NO
E 13 BOOL -B7 Capteur piece a la fin du convoyeur NO
DA Type Code Fonction
A 0.0 BOOL -Q1 Moteur du convoyeur -M1 avance a vitesse fixe

Legende zur Belegungsliste

DE

AE

E

NC

NO

Entrée TOR

Entrée analogique

Entrée

DA Sortie TOR
AA Sortie analogique

A Sortie

Normally Closed (contact a
ouverture)

Normally Open (contact a
fermeture)

8.4 Planification

Et maintenant, planifiez vous-méme la mise en ceuvre de |'application a réaliser.

Remarque : vous trouverez des informations sur I'utilisation des compteurs CEl dans SIMATIC
S7-1200 dans l'aide en ligne.
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8.5 Check-list — Exercice

NO

Description

Controlé

La compilation s'est déroulée correctement et sans message de
d'erreur

Le chargement s'est déroulé correctement et sans message de
d'erreur

Mise en circuit de l'installation (-KO = 1)

Tige du vérin rentrée / signalisation en retour activée (-B1 = 1)
ARRET D'URGENCE (-Al = 1) pas activé

Mode AUTOMATIQUE (-S0 = 1)

Bouton d'arrét automatique pas actionné (-S2 = 1)

Appui bref sur le bouton de démarrage automatique (-S1 = 1)
Capteur glissiére occupée activé (-B4 = 1)

Le moteur du convoyeur déclenche I'avance a vitesse fixe (-Q1 = 1)
et reste activé.

Capteur de fin de bande activé (-B7 = 1) ® -Q1 =0 (apres 2
secondes

Appui bref sur le bouton d'arrét automatique (-S2=0) ® -Q1=0

Activation ARRET D'URGENCE (-A1=0) ®-Q1=0

Mode Manuel (-SO=0) ®-Q1=0

Mise hors circuit de l'installation (-KO=0) ® -Q1 =0

Tige du vérin pas rentrée ((-B1=0) ®-Q1 =0

10

5° piéce dans le magasin ® -Q1 =0

11

Projet archivé correctement
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9 Informations complémentaires

Pour vous aider a vous familiariser ou a approfondir vos connaissances, des informations
complémentaires tels que mise en route, vidéos, didacticiels, applis, manuels, guide de
programmation et logiciel/firmware de démonstration sont disponibles sous le lien suivant:

www.siemens.com/sce/s7-1200

Vue d’ensemble des "Informations complémentaires"

] Getting Started, Videos, Tutorials, Apps, Manuals, Trial-SW/Firmware

A TlA Portal Videos

A TIA Portal Tutonal Center

» Getting Started

A Programming Guideline

A Easy Entry in SIMATIC 57-1200

» Download Trial Software/Firmware

A Technical Documentation SIMATIC Controller
A Indugtry Online Support App

A TlA Portal, SIMATIC 57-12001 500 Overview
A TIA Portal Website

A SIMATIC 57-1200 Website

A SIMATIC 57-1300 Website
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Plus d’'informations

Siemens Automation Cooperates with Education
siemens.com/sce

Supports d’apprentissage/de formation
siemens.com/sce/documents

Packages SCE pour formateurs
siemens.com/sceltp

Partenaires SCE
siemens.com/sce/contact

L'entreprise numérique
siemens.com/digital-enterprise

Industrie 4.0
siemens.com/future-of-manufacturing

Totally Integrated Automation (TIA)
siemens.com/tia

TIA Portal
siemens.com/tia-portal

Automates SIMATIC
siemens.com/controller

Documentation technique SIMATIC
siemens.com/simatic-docu

Industry Online Support
support.industry.siemens.com

Catalogue de produits et systeme de commande en ligne Industry Mall
mall.industry.siemens.com

Siemens AG
Digital Factory
P.O. Box 4848
90026 Nuremberg
Allemagne

Sous réserve de modifications et d’erreurs
© Siemens AG 2018

siemens.com/sce
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