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Temporizadores y contadores CEl,
multiinstancias con SIMATIC S7-1200

1 Objetivos

En este capitulo aprenderd a utilizar instancias individuales y multiinstancias para la
programacion de SIMATIC S7-1200 con la herramienta de programacion TIA Portal.

El modulo explica los diferentes tipos de blogues de datos de instancia y muestra paso a paso la
ampliacién de un bloque de programa con temporizadores y contadores CEl.

Pueden utilizarse los controladores SIMATIC S7 indicados en el capitulo 3.

2 Requisitos

Este capitulo tiene como punto de partida la programacion de FB para SIMATIC S7 CPU1214C.
Para poner en practica este capitulo puede recurrir, p. €j., al siguiente proyecto:

031-200_FB-Programming_FB_S7-1200....zap14

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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3 Hardware y software necesarios

1 Estacion de ingenieria: Se requieren el hardware y el sistema operativo
(Para mas informacion, ver Readme/Léame en los DVD de instalacion del TIA portal)

SIMATIC Software STEP 7 Basic en el TIA Portal — V14 SP1 o superior

3 Controlador SIMATIC S7-1200, p. €., CPU 1214C DC/DC/DC con Signal Board ANALOG
OUTPUT SB1232, 1 AO —firmware V4.2.1 o superior

Nota: Las entradas digitales deberian estar conectadas en un cuadro.

4  Conexién Ethernet entre la estacion de ingenieria y el controlador

e 2 SIMATIC STEP 7
Basic (TIA Portal) V14
SP1 o superior

1 Estacion de ingenieria

4 Conexioén Ethernet

99T 99T TY
99T T YT TY

3 Controlador SIMATIC S7-1200 Cuadro
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4 Teoria

4.1 Instancias y multiinstancias con SIMATIC S7-1200

La llamada de un bloque de funcidon se denomina instancia. A cada llamada de un bloque de
funcién se le asigna una instancia, que sirve de memoria de datos. En ella se depositan los
pardmetros actuales y los datos estaticos del bloque de funcion.

Las variables declaradas en el bloque de funcion determinan la estructura del bloque de datos
de instancia.

Uso de instancias individuales y multiinstancias

Las instancias pueden asignarse como se indica a continuacion:

Llamada como instancia individual:

— Un blogue de datos de instancia propio por cada instancia de un bloque de funcién

Llamada como multiinstancia:

— Un bloque de datos de instancia para varias instancias de uno o de varios bloques de
funcion

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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4.1.1 Bloques de datos de instancia/instancias individuales
Se entiende por instancia individual la llamada de un bloque de funcion al que esta asignado
un blogue de datos de instancia propio.

Si se crea el bloque de funcién segun las normas de los bloques estandar aptos para libreria,
dicho bloque podra llamarse varias veces.

No obstante, en cada llamada como instancia individual debe asignar otro bloque de datos de
instancia.

Ejemplo de instancias individuales:

La figura siguiente muestra el control de dos motores con un bloque de funcion FB10 y dos
blogues de datos diferentes:

Los diferentes datos de cada uno de los motores (p. €j., nimero de revoluciones, tiempo de
aceleracion, tiempo total de servicio) se almacenan en los distintos bloques de datos de
instancia DB10 y DB11.

OB1

Llamada FC1

!

FC1
| DB10

FB10 DB de instancia
para la primera
Bloque estandar llamada con datos

Llamada FB10
con instancia
DB10 para el

control del motor 1 con programa para el motor 1
motor
| DB11
Llamada FB10 FB10 DB de instancia

con instancia
DB11 para el
control del motor 2

para la segunda
Bloque estandar |llamada con datos
con programa para el motor 2
motor

AV A

Nota: algunos comandos como temporizadores y contadores se comportan como bloques de
funcién. Cuando se llaman, necesitan igualmente un area de memoria asignada, p. €j., en forma
de un bloque de datos de instancia.
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4.1.2 Multiinstancias
Es posible que, debido al espacio de memoria de las CPU utilizadas, solo quiera o pueda
destinar un nimero limitado de bloques de datos a instancias.

Si, dentro del programa de usuario, se llaman en un bloque de funcién otros bloques de funcion,
temporizadores, contadores, etc. ya existentes, entonces puede llamar esos otros bloques de
funcion sin DB de instancia propios (es decir, adicionales).

Seleccione simplemente "Multiple instance (Multiinstancia)" en las Call options (Opciones de
llamada):

Call'options b4

Multiple instance

F Name in the interface IEC_Timer_overrun v
BB

) The called function block saves its data in the instance data
_Single block of the calling function block and not in its own instance
instance data block. This allows you to concentrate the instance data in
a single block and to get by with fewer instance data blocks in
=DB

your program.
Multi

instance MORE....

’ OK \ | Cancel

Notas: las multiinstancias ofrecen a un bloque de funcién que ha sido llamado la posibilidad de
almacenar sus datos en el bloque de datos de instancia del bloque de funcién que realiza la
llamada.

El bloque que realiza la llamada debe ser siempre un bloque de funcién.

Esto permite concentrar los datos de instancia en un bloque de datos de instancia y aprovechar
mejor el nimero disponible de DB.

Esto debe hacerse siempre que el bloque que realiza la llamada deba seguir utilizandose como
bloque estandar.
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La imagen muestra dos llamadas de un temporizador CEIl del tipo TP (impulso) dentro de un

bloque de funcion.

Los distintos datos de ambos contadores se guardan como multiinstancias diferentes en el
bloque de datos de instancia DB1 del bloque de funcién que realiza la llamada FB1.

OB1

Llamada FB1
con DB1 de
instancia

l

FB1

Llamada
IEC_Timer
como
multiinstancia
#Temporizadorl

Llamada
IEC_Timer
como
multiinstancia
#Temporizador2

DB1
(DB de instancia
para FB1)

Variable estética
(Static)

#Temporizadorl
IEC_Timer
#Temporizador2
IEC_Timer
como
multiinstancia

NV A
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6.1

Tarea planteada

En este capitulo se ampliara el bloque de funcidon del capitulo "SCE_ES 031-200 FB-
Programming S7-1200" con un temporizador CEI.

Planificacion

La programacion del temporizador CEl se realiza como ampliaciéon del bloque de funcién
MOTOR_AUTO [FB1] del proyecto "031-200_FB-Programming_S7-1200.zap13". Este proyecto
debe desarchivarse para insertar el temporizador CEI TP (impulso con memoria). Se creara una
multiinstancia para que sirva de memoria al temporizador.

Modo automatico: motor de cinta con funcion de temporizacion

El pardmetro Memory_automatic_start_stop (Memoria_modo_automatico_arranque/parada) se
conecta con memoria con Start (Arranque), pero solo si no se cumplen las condiciones de
desactivacion.

El pardmetro Memory_automatic_start_stop (Memoria_modo_automatico_arranque/parada) se
desactiva si esta presente Stop (Parada), la desconexion de seguridad esta activa o el modo
automatico no esta activado (modo manual).

La salida Conveyor_motor_automatic_mode (Motor_cinta_modo_automatico) solo se activara
cuando esté seteado el pardametro Memory automatic_start stop (Memoria_modo_
automatico_arranque/parada), se cumplan las condiciones de habilitacién y esté seteado el
pardmetro Memory_conveyor_start_stop (Memoria_cinta_arranque/parada).

Por motivos de ahorro de energia, la cinta solo debe funcionar cuando realmente haya una pieza
sobre ella.

Por ello, el pardmetro Memory_conveyor_start_stop (Memoria_cinta_arranque/parada) se activa
cuando Sensor_slide (Sensor_deslizador) indica la presencia de una pieza y se desactiva
cuando Sensor_end_of_conveyor (Sensor_fin_cinta) genera un flanco negativo, la desconexion
de seguridad esté activa o el modo automatico no esta activado (operacion manual).

Ampliacion con unafuncidn de temporizacion:

Dado que no se ha podido montar el Sensor_end_of_conveyor (Sensor_fin_cinta) directamente
al final de la cinta, se necesita una prolongacion de la sefial Sensor_end_of conveyor
(Sensor_fin_cinta).

Para ello se inserta un impulso con memoria entre el Sensor_end of conveyor
(Sensor_fin_cinta) y la deteccién de flanco negativo.

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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Esquema tecnoldgico

Este es el esquema tecnoldgico para la tarea asignada.
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Sortieranlage / Sorting station

-B4 -B5

-B6

Metall/
metal
— —

Rutsche/Slide >  Forderband/Conveyor [j

—>

-B7

Zusitzliche Werte
Additional values

Plastik/
plastic

"

-B3 Motor aktiv/
motor active

-B8 Istwert Drehzahl/

actual value speed 5.0 WARi o

1.0 mfs

[
H -B2
M4

B -Bi

-B9 externer Stellwert Drehzahl/

external manipulated value speed
50 Ufmin (rpm)
-U1 Stellwert Drehzahlf
manipulated value speed

Ufmin (rpm)

Figura 1: Esquema tecnoldgico

Schalter der Sortieranlage
Switches of sorting station
-P1 einion
j -Q0 Hauptschalter/Main switch
-P4 akfivier/active
-A1 NOTHALT/Emergency stop
P2 Hand/manual -P3 Auto/auto

:- -50 Betriebsart/operating mode

Automatikbetrieb
Automatic mode:

-P5 gestartetistaried

__ -51 Start/start

__ -52 Stopp/stop

Handbetrieb [ Manual mode

-53 Tippbetrieb -M1 vorwarts/
Manual -M1 forwards

-S54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
Manual -M1 backwards

-P7 ausgefahreniextended

-56 Zylinder -M4 ausfahren/
cylinder -M4 extend

-55 Zylinder -M4 einfahren/
cylinder -M4 retract

-P§ eingefahreniretracied

Figura 2: Pupitre de mando
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6.3 Tabla de asignacion

Para esta tarea se requieren las siguientes sefiales como operandos globales.

DI Tipo ldentificador | Funcidn NC/NA
10.0 BOOL -Al Aviso PARADA DE EMERGENCIA NC
0.1 BOOL -KO Planta "ON" NA

i6 Manual = 0
10.2 BOOL -0 Selector rpqdo de operacion manual
(0)/automatico (1) Automatico = 1
10.3 BOOL -S1 Pulsador de arranque automético NA
10.4 BOOL -S2 Pulsador de parada automética NC
10.5 BOOL -B1 Sensor cilindro -M4 introducido NA
1.0 BOOL -B4 Sensor deslizador ocupado NA
11.3 BOOL -B7 Sensor de pieza al final de la cinta NA
DO Tipo Identificador Funcidn

Motor de cinta -M1 hacia delante,

Q0.0 | BOOL Q1 velocidad fija

Leyenda de lalista de asignacion

DI

Al

NC

NA

Entrada digital

Entrada analdgica

Entrada

Normalmente cerrado

Normalmente abierto

DQ Salida digital
AQ Salida analégica

S Salida

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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7.1

Instrucciones paso a paso estructuradas

A continuacién se describe cdmo realizar la planificacion. Si ya domina el tema, le bastara con
seguir los pasos numerados. De lo contrario, limitese a seguir los pasos detallados de las
presentes instrucciones.

Desarchivacion de un proyecto existente

® Antes de poder ampliar el bloque de funcién "MOTOR_AUTO [FB1]", debemos desarchivar
el proyecto "031-200_FB-Programming_S7-1200.zap14" del capitulo "SCE_ES_031-200 FB-
Programming_S7-1200". Para desarchivar un proyecto existente desde la vista del proyecto,
escoja el fichero en cuestion en ® Project (Proyecto) ® Retrieve (Desarchivar). A
continuacion, confirme la seleccion con Open (Abrir) (® Project (Proyecto) ® Retrieve
(Desarchivar) ® seleccionar un fichero .zap ® 031-200_FB-Programming_S7-1200.zap14
® Open (Abrir)).

A Siemens

i Project |Edit View Insert Online Options To
3F New... H2
= % Open... Ctrl+0 —‘

Migrate project...
Delete project... Ctrl+E
Manage multiuser server projects...
5 Card Reader/USB memory 4
T vemory card file »

® A continuacion puede seleccionarse el directorio de destino en el que se guardara el
proyecto desarchivado. Confirme la seleccion con "OK (Aceptar)"

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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® Guarde el proyecto abierto con el nombre 031-300_Temporizadores Contadores_CEl

(® Project (Proyecto) ® Save as ... (Guardar como ...) ® 031-300_Temporizadores_

Contadores_CEI ® Save (Guardar)).

4 Siemens - C:\Usersimde\Documents\Automation\031-200_FB_Programming\031-200_FB_Programming

[Project |Edit View Insert Online Options Tools Window Help T otally Intagratod Automation

_j New... Dre: TG @ § Goonline ¥ Gooffine S MM 2  ]] - | PORTAL
"% open... cerl+0
Migrate project...
Close Culsw
e -
Save as. CulsShiftsS
Delete project... CrlsE
Archive... L
Retrieve... g
Manage multiuser server projects. E}
&
F Card Reader/USB memory » &
W Memory card file »

Start basic integrity check

C:\UsersimdelD...1031-200_FB_Programming
ClusersimdelDocume..1011-101_CPU1214C
C ID...\031-100_FC_Pr

C:\UsersimdelDocumen..1011-100_CPU1200

Exit AltsF4

+ | Details view

Neme
i Add new device

| Devices & networks

[m cPu_1214C

[t Ungrouped devices

(& common data

[E) Documentation settings
@ Languages & resources

g Properti

4 Portal view verview B v foject

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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7.2 Ampliacion del bloque de funcion FB1 "MOTOR_AUTQO" con un
temporizador CEI TP

® En primer lugar, abra el bloque de funcion "MOTOR_AUTO [FB1]" haciendo doble clic.

& Siemens - C:WUsersimde\Documents\Automation\0:

Project Edit View Insert Online Options Tools
_*fb BH Save project i x E_%J _':5" X

Project tree

Devices

¥ 7 031-300_IEC_Timers_Counters
B Add new device
E&h Devices & networks
~ [ cPu_1214C[cPU1214CDODCIDC] |
IIY pevice configuration

2]

%! Online & diagnostics
= _:n- Program blocks
i"" Add new block

& Main [OB1]

@ MOTOR_AUTO_DB [DB1]
» ::ﬁ Technology objects

® Agregue al principio del blogue de funcién "MOTOR_AUTO[FB1]" un nuevo segmento

seleccionando primero el ® "Block title (Titulo del bloque)" y haciendo clic a continuacién en

el icono ® ¥ para elegir la opcién “Insert network (Insertar segmento)"”.

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

Wi F e 8, EAEPDBs @] R Gl G & 6

b

L e I R |

w Block title: Motor contral in automatic mode

» Conveyor motor in automatic mode:..

. Network 1: Memoryautomatic_start_stop and control of the conveyor moter in automatic mode

#Memory_
#5tp— automatic_
#Safety_shutoff_ star_stop
active — SR g
#Automatic_ #Sen—s &
mode_active —0 3¢ Rl qQ—
N_TRIG
#Sensor_end_ ==1
of conveyor — cik o—
#Memory_edge_
detection
#Memory_ #Conveyor_
conveyor_start_ BT
#5afery_shutoff_ =top automatic_
BCTIVE e SR mode
#Automatic_ #Sensor_slide — g #Enable_OK— -
mode_active —0 3% —_—_—mm Q — S e
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® Agregue indicaciones descriptivas al comentario del blogue y el titulo del segmento de
"Network 1: (Segmento 1:)".

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

Wi, EA R 29l
L T a1

a | sl 4 =0 = =]

£

¥ Block title: Motor control in automatic mode

w Conveyor motor in automatic mode:
The bit Memory_automatic_start_stop is set with the input Start, but onlyif the reset conditions
are not fufilled.
The bit Memory_automatic_start_stop is reset with the input Stop or if the safety shutoffis
activated orif the automatic mode is not activated ( manual mode).
If Memory_automatic_start_stop is set, the enable conditions are granted and
Memaory_conveyor_start_stop is set the output Conveyor_moter_automatic_mode is activated.
For reasons of energy efficiency the conveyor motor should only run if a partis present.
Therefore Memory_conveyor_start_stop is setif there is a partdetected in front of Sensor_slide
and reset with a negative edge at Sensor_end_of_conveyor or if the safety shutoffis activated
or if the automatic mode is not activated ( manual mode).

As the Sensor_end_of_conveyor couldn't be assembled directly at the end of the conveyor we need
an additional time until we can stop the mator.

For that purpose we use an extended pulse timer in between the Sensor_end_of_conveyor

and the negative edge detection.

¥  Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds

® En el lado derecho de la ventana de programacion encontrara las funciones de
temporizacion en la lista de instrucciones. Busque en ® Basic instructions (Instrucciones
basicas) ® Timer operations (Temporizadores) la funcion ® TP Generate pulse (Generar
impulso) y copiela mediante "arrastrar y soltar" a su Network 1 (Segmento 1) (aparecera una

linea verde, y el puntero del ratén mostrara el simbolo +).

(® Instructions (Instrucciones) ® Basic instructions (Instrucciones basicas) ® Timer

operations (Temporizadores) ® ® TF)

0 P P DCDUD Prog blo OTO O B
Options s
o = o Ea] Ao 2 = | 5
W R, ERE(p|8 P GaAB % a & e 3| L1 a
S e =
MOTOR_AUTO » | Favorites E
Name Data type Default value Retain Accessiblef... Writs... Visiblein .. Setp.. = o
: v | Basic instructions 2
1 4@ ¥ Input
= = — = Name Descr...
2 @n Automatic_mode_act... Bool i Non-ret... | D - -
- 7 » | ] General
3 @ Start Bool Non-retain m = i o5 = ¥ S,»J
= i =] » =i Bitlogic operations =
4 @ Stop Bool Non-retain =) =] ~ ~ [®] Timer operations 2
5 @@= Enable_OK Bool Non-retain =] = = = g
: . ner. {3
6 @n Safety_shutoff active  Bool Non-retain =] = ToN arer
7 @n» sensor_slide Bool Nenetain = = =] e Gener'”':
8 @n» Sensor_end_of conve... Bool alse Non-retain = M =] 2= e e = 4
9 4 v Output ;TDNR Time .. ;
L - | -[TF]- Stert .. |4
104 = Conveyor_motor_aut... Bool Non-retain E E Q ~ & —[Ton]- Stait &
<] il | [2] 1 ~[ToF]- Start ... =
e =l I
&1 {TONR]- Time ...
8 >a1 B A4 o = e E
£ -rT1- Reset ... g
w Block title: Motor contrel in automatic mode (] B Load .. =
} Conveyor motor in automatic mode:... 4 L‘ Counter operations -
=] » [€] comparator operations = |
>  Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds ¥ [£] Math functions
= — » 5] Move operations
» =5 Conversion operations
» 50 Program control operati...
» L5 Word logic operations
» &5 Shiftand rotate
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® Para la funcion del temporizador es necesaria una memoria. En este caso, la memoria esta
disponible dentro del bloque de datos de instancia del bloque de funcién, sin necesidad de
crear un nuevo bloque de datos de instancia. Seleccione la opcion ® "Multiple instance
(Multiinstancia)". Asigne un nombre a la multiinstancia y confirme con ® "OK (Aceptar)" (®
Multiple instance (Multiinstancia) ® IEC_Timer_overrun (Seguimiento_temporizador_CEIl) ®
OK (Aceptar)).

Call options [X

Multiple instance

E Name in the interface
B

: If you call the function block as 8 multiHnstance, it saves its
_Single data in the instance data block of the calling function block and
Instance netin its own instance data block. This allows you to
concentrate the instance data in a single block and to get by
with fewer instance data blocks in your program.
&
Multi

instance

"%

Parameter
instance

more...

| oK | [ Cancel

® Con ello se crea una estructura de variable del tipo "Static (Estética)" adecuada para el
temporizador TP en la descripcion de interfaces.

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

Wi S i, EAEPDBe R [H] 9 B@ =Y emEH s WA d ST =
MOTOR_AUTO
Name Data Default value  Retain Accessible f... writa... Visiblein .. Setpaint Comment
type
13 4 v Static fad
14 4 Memory_automatic_start_stop Bool false Non-retain @ @ @ f:] Memory used for start/ stop automatic ...
15qan Memory_conveyor_start_stop  Bool Non-retain B @ @ D Memory used for start/ stop of convey...
i6 41 Memory_edge_detection Boaol false Non-retain E] ™ =] B Memory used for edge detection [
17 41 = ~ |EC_Timer_overrun TP_TIME Non-retain a E @ A
@ = FT Time #0ms Non-retain =] 3 ] i
19 @ - ET Time T#0ms Non-retain =2} ¥ =
0@ = IN Bool alse Non-retain vl ™ v
21@ = Q Bool false Non-retain v [v]
22 4 v Temp ™
<] il >
s
& | =1 4 - = ]
w Block title: Motor control in automatic mode [A]
P Conveyor motor in automatic mode:...
 £2.3 Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds F
#IEC_Timer_
overrun
a1
Time
—{IN ET
FT
g

Nota: solo se puede utilizar una multiinstancia en la programacién dentro de un bloque de
funcién, ya que es el tnico lugar donde existen variables estaticas.
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® Ahora, copie el pardmetro de entrada #Sensor_end_of conveyor (Sensor_fin_cinta),
mediante "arrastrar y soltar", a <??.?> antes del parametro "IN" del temporizador TP para
gue este se inicie al generarse un flanco positivo en la entrada #Sensor_end_of_conveyor

(Sensor_fin_cinta). La mejor manera de seleccionar un parametro en la descripcion de

interfaces es agarrarlo por el icono azul & (@®% Sensor_end_of conveyor

(Sensor_fin_cinta)).

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1]

G FE LEARPDBs Q' uEH B @ 5P @sEH iz NG d & G =
MOTOR_AUTO
Name Datatype  Defaultvalue  Retain Accessible f.. | Writa.. | Visible in .. | Setpoint Comment
1 4@ ¥ Input Ead
2 @@= Automatic_mode_active Bool Non-retain D Automatic mode activated il
o Start Bool Non-retain D Pushbutton automatic start =
4 4= Stop Bool Nen-retain ~ = = Pushbutton automatic stop
5 4= Enable_OK Bool Non-retain (=] All enable conditions OK
6 @n Safety_shutoff_active Bool Non-retain D Safety shutoff active e.g. emergencyst...
7 4@n= Sensor_slide Bool Non-retain E B @ Sensor part at slide
8 @@= Sensor_end_of_conveyor Bool Non-et... | (=) =] (=] Sensor part at end of conveyor
9 g ¥ Output 3
0@ Ccnw}.;:.r_mD‘f‘w_autur‘r;.a“!.ic_... Bool false | Non-retain E ..... E ...... Q T Control of the :un\;.e.g;'cr motor in auto... TI
[<] i I

& =1 <4 =ol = =]

2]

¥ Block title: Motor control in automatic mode
} Conveyor motor in automatic mode:...

¥ 3 Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds

#IEC_Timer_
overrun

™
Time

® Introduzca la duracion del impulso (2 segundos) antes del parametro "PT" (® 2s).

& »=1 - -] —p .[:.]

o Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds

Comment

#|EC_Timer_
overrun

™
Time

#Sensor_end_
of_conveyor — |y ET

E Elg Q—
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®

La entrada 2s se convertird automaticamente al formato de tiempo CEl adecuado para el

temporizador CEl y se mostrara como constante "T#2s".

®

hd Network 1:

& »=1 =o] = =]

-

Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds

#|EC_Timer_
overrun
™
Time
#Sensor_end_
of_conveyor — |y ET
T#2s PT QF
A continuacién, copie desde la estructura de variable "IEC_Timer_overrun

(Seguimiento_temporizador_CEI)" la salida "Q" a la entrada "CLK" del flanco negativo
"N_TRIG" en el Network 2 (Segmento 2). Con ello se sustituye la variable de entrada
#Sensor_end_of_conveyor (Sensor_fin_cinta) que se encontraba alli y se detiene la cinta
mediante un flanco negativo del IEC_Timer_overrun

impulso (Seguimiento_

temporizador_CEl).

(® Network 2 (Segmento 2) ® IEC_Timer_overrun (Seguimiento_temporizador_CEl) ® Q

® #Sensor_end_of_conveyor (Sensor_fin_cinta))

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
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Wi L EREDBr @@ edA =S aaadH Uad ST & =)
MOTOR_AUTO
Name Datatype  Defsultvalue  Retsin Accessible f_. Writa... Visible in .. Setpoint Comment
4 q@n Memory_automatic_start_stop  Bool false Nen-retain ™~ ™) ™) [ Memory used for start/ stop automatic d
1s4@n Memory_conveyor_start_stop | Bool Non-retain =) ] = =] Memory used for start/ stop of convey...
16 40 = Memeory_edge_detection Bool false Non-etain = = =) B Memeory used for edge detection
17 €0 = ~ |EC_Timer_overrun TP_TIME Non-etain E @ E
iaa = P Time T#0ms Non-retain =) 3] 2 =
ela = ET Time Non-retain v ¥ El
ola = IN Bool Non-retain v V] [v)
21@ = Q Bool false Non-ret... ‘_f_‘
22 @ v Temp [ [ 7 ] 1]
<] o 2]
PERETTIE (2 B B I O |
#5top — automatic_ 7]
#5afety_shutoff_ start_stop I
BCUVE SR
#Automatic_ #5tart=—1g &
mode_active =0 3§ —— Q=
N_TRIG
>=1 N
- —
#Memary_edge_ =
detection
#Memory_ #Conveyor_
conveyor_start_ motor. Bl
#Safety_shutoff_ 00 automatic_
BCEIVE SR mode
#Automatic_ #Sensor_slide — g #Enable_OK =— —
maode_active —0 3 R1 Q 3t —_— 7‘
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® No olvide hacer clic regularmente en H sevepreiect| A continuacion se muestra el bloque de

funcion "MOTOR_AUTO" [FB1] con el temporizador en FUP.

MOTOR_AUTO
Name Datatype  Defaultvalue |Retain Accessible f... | Writa.. | Visiblein ... | Setpoint Comment
1 4@ ~ Input ;
2 4lm Automatic_mode_active Bool Non-retain B Automatic mode activated |
3 4. Start Bool Non-retain D Pushbutton automatic start
4 e Stop Bool Non-retain =) ] =] Pushbutton automatic stop
5 q@n» Enable_OK Bool Non-retain G All enable conditions OK
6 4@=* Safety_shutoff_active Bool Non-retain O Safety shutoff active e g. emergencyst. /=
7 @nw Sensor_slide Bool Non-retain - ] ~ Sensor part atslide
8 4= Sensor_end_of conveyor Bool Non-etain E =] g Sensor part at end of conveyor
S 4@ ~ Output |
10 40 = Conveyor_metor_sutomatic_... Bool Non-retain = = = Control of the conveyor mater in auto...
11.4@ ~ Inout (I
12 = <Add new>
13 @ ~ Stetic
Ha@aen Mermory_automatic_start_stop Bool Non-retain E D Memory used for start/ stop automatic ...
isq@-n Memory_conveyor_start_stop  Bool s Non-retain E [:‘ Memory used for start/ stop of convey...
16 €@ = Memory_edge_detection Baool false Non-retain ™ (m] Memory used for edge detection
17 € » ~ |EC_Timer_overrun TP_TIME Non-retain E
18 40 L PT Time Non-retain
19 4@ = ET Time Non-retain
20@ = IN gool Non-retain
2i@ = @ Bool Nonet... [| ™ |
77 40 * Temn E
<] W 151
i,
O R R I L O |
* Block title: Motor control in automatic mode I~
» Conveyor motor in automatic mode:... =
¥  Network 1: Overruntime end of conveyor pulse 2 seconds E
L]
#IEC_Timer_
overrun
L
Time
#Sensor_end_
of_conveyor — |y El
TH2s —PT Q—
*  Network 2: Memoryautomatic_start_stop and control of the conveyor motor in automatic mode
Comment
>=1 #Memory_ =
EStop = automatic_
#Safety_shutofi_ Start_stop
BCUVE SR
#Automatic_ #StEM—§
mode_active —0 3} -_— Q—
N_TRIG
#IEC_Timer_ »=1
OVEITUN.Q == LK Q—
#Memory_edge_ ||
detection
#Memory_ #Conveyor_
conveyor_start_ motor_
#Safety_shutoff_ stop automatic_
BCHVE SR mode
2 Automatic_ #5ensor_slide — g #Enable_OK — =
mode_active —0 3¢ R1 Q 3% _— [—] EI
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® En las propiedades del bloque, pestafa "General", puede cambiar el "Language (Lenguaje)"
a KOP (Esquema de contactos). (® Properties (Propiedades) ® General ® Language
(Lenguaje): LAD (KOP))

| G Properties | *i}Info i)| %l Diagnostics
General " FB supervision definitions
General I ~
: General =
Information =
Time stamps B
Compilation Name: |MOTOR_AUTO |
Protection i Tpe: [Fa |
Attributes H 7
Download without reinitializati... kAnguege: ‘fig =
U l
@LL-LIT
() Automatic

® En KOP, los segmentos 1y 2 tienen el siguiente aspecto:

031-300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks * MOTOR_AUTO [FB1]

Wi e L, EAEP8r@rUEHw L@ = g &7 & =}
o]
#IEC_Timer_ ]
overrun
#Sensor_end_ Ll
of_conveyor Time
— ——n Q
T#2s PT ET

- Network 2: Memory automatic_start_stop and control ofthe conveyor motor in automatic mode

=>=1

#Memory_ o=
#5t0p — automatic_ T
#Safety_shutoff_ start_stop
BCHVE m— SR
#Automatic_ #5tort—5 &
mode_active = s —— R ¢
N_TRIG
#IEC_Timer_ ==1
OVerun.Q — LK Q—
#Memory_edge_
detection
#Memory_
conveyor_start_
#safety_shutoff_ Stop
BCUVE = SR
#Automatic #Sensor_slide == g #Enable_OK mm -
mode_active =0 s Rl Q 3 —_ —] 7|
<] il [3] [100% | = e, v
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7.3 Actualizacion de lallamada del blogue en el bloque de
organizacion
® Abra el blogue de organizacion "Main [OB1]" haciendo doble clic.

o Siemens - C:\WUsersimde\Documents\Automation\(
Project Edit View Insert Online Options Tools
2f Y saveproject @ X I8 T3 X O (™
Project tree [

¥ | 7] 031-300_IEC_Timers_Counters
ﬁ Add new device
ﬁEh Devices & netwarks
= [ CPU_1214C [CPU 1214C DUDC/DC]
Y pevice configuration
%/ Online & diagnostics
> :ﬂ'- Program blocks
g Add new bl

@ MOTOR_AUTO_DE [DB1]

® En el segmento 1 del bloque de organizacién "Main[OB1]", el bloque de datos de instancia
"MOTOR_AUTO_DB1" perteneciente al bloque de funcién "MOTOR_AUTO [FB1]" aparece

de manera incorrecta, ya que todavia no se ha creado la memoria adicional para el

temporizador TP. Haga clic en el simbolo ® Y de "Update inconsistent block calls

(Actualizar llamadas de bloque incoherentes)". Con ello se vuelve a crear, ahora de manera

correcta, el bloque de datos de instancia "MOTOR_AUTO_DB1" (® Y ).

..JO_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Main [OB1] - X

i, ER SR8 8292

¥ Block title: *Main Program Sweep (Cycle)” Py

w .4 Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode

DE
% B1
"MOTOR_AUTO"

SRS — en

W02 Automatic_
50" — mode_active

it

& %03
%W0.1 51" —swan
0" — W0 .4
%0 .5 *-52° =0 stop
"B —k Enable_OK
WO  Safety
“-A1" =0 shutoff_active
Conveyor
o r
= ) motor_
B4" — sensor_slide automatic_  %Q0.0
W13 sSensor_end_ e — Q1
"-87" — of_conveyor ENO —
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7.4 Guardado y compilacion del programa

® Para guardar el proyecto, seleccione en el menu el botén I save project Ahora, para compilar

todos los bloques, haga clic en la carpeta "Program blocks (Bloques de programa)" y

=l .
seleccione en el menu el icono de compilacién ™ (® H seveproject| g Program blocks

(Bloques de programa) ® :

4 Siemens - C:\Usersimde\Documents\Automation\031-300_IEC_Timers_Counters\031-300_IEC_Timers_Counters

Project Edit View Insert Onhne“ Options  Tools deow Help Totally Integrated Automation
5 (Y sveproject & ¥ 1 2 X D@ 5 MG B R § coonline F cootiine fp M % ) || [<cochinproecs | PORTAL
Project tree m 4
Devices Options 58
e s — = 1 (| = 8 P 3 T y [1E|E
| Wi s, EREE8 @ jw @@ g &0 il it =] H
isdlesidng > [Favorites 5
= (1031300 EC Timers_Counters ~ Block title: "Wain Program Sweep (Cycle)" [~] v |Basic instructions ]
B Add new device - =] - a
. e Name Description
i Devices & networks - 4
- . . » [ 7] General ~
~ L@ CPU_1214C [CPU 1214C DU/DC/DC] w  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode — A
» [ Bitlogic operations *n
Y pevice configuration c = - ®
N . . » [@] Timer operations @
%/ online & diagnostics = -3
o » [31] Counter operations H
~ gl Program biocks o
I Add newblock wWDB1 » [] comparator operations
“MOTOR_AUTO_ » [£] Math functions =
& Mein [0B1] 2 o B
» =) Move operations =
48 MOTOR_AUTO [FB1] %wB1 & 2
T 5 » & Conversion operations a
N T. = = o ‘t [Padl MOTOR_ AUTO » 53 Program control operati e
Co S I — eN » [ viord logic operations -
m L
emal source files %02 Automatic_ = » i shiftand rotate L
» L@ PLctags *50" — mode_active 5
» e data types & w0 g
» Gl Watch and force tables _— 51— stan a
» Lig Online backups "KO" 0.4 =
» J Traces %05 *52" =0 st0p
» \4I< Device pr.e)\ydala 51" gp Enable_OK
f.‘!i Program info W00 safety_
&) PLCalarm text lists *.A1" =0 shutoff active
» [ Local modules e Conveyor_
» [t Ungrouped devices siage - motor_
- 9 d -B4” — Sensor_slide automatic_  %Q0.0
» (4§ Common data 2 B
. 13 sensorend. i
» 5]) Documentation settings *87" — of_conveyor ENO —
» [@ Languages &resources
» g Online sccess T <[ ] 2]
» [ Card Reader/USE memoy ¥  Ne :
e . > |Extended instructions
v|> | Technology
<] I ] [5] [100% [ > | Communi
> | Details view |'d Properties | " Info )| % Diagnostics > |Optional packages

4 Portal view & Main (0B1)

® A continuacion se mostraran en la pestafia "Info (Informacion)" "Compile (Compilar)" los

blogues que se han podido compilar correctamente.

‘ General y" Cross-references ” Compile H Energy Suite ‘I Syntax i

[ [Show il messsge &

Compiling finished (errors: 0; warnings: )

1 Path Description Gow |7 Errors Warnings | Time

@ - cru_iz214C P 0 0 4:48:34 PM
(] ~ Program blocks P o 0 4:48:34 PM
o MOTOR_AUTO (FB1) Block was successfully compiled. P 4:48:34 PM
0 Main (OB1) Block was successfully compiled. P 4:48:37 PM
Q Compiling finished (errors: 0; warnings: 0} 4:48:37 PM
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® Una vez realizada la compilacién correctamente, puede cargar el controlador completo, con

el programa que ha creado, incluida la configuracion hardware, del modo descrito en los

modulos anteriores (® o ).

sers\imde\Documents\Automation\031-3

TA Siemens
Project Edit View Insert Onli
(3 Bl seveproject X

Project tree

Options

=

Tools  Window Help

MG E R coonline Fcootiine dp AW % ] [-

Totally Integrated Automation
PO

RTAL

Options

~ ] 031-300_IEC_Timers_Counters
B Add new device
i Devices & networks
~ g cpu_121ac[cPu121ac DODCDG ¢
Y pevice configuration
%/ online & diagnostics
~ [gl Program blocks
& Add new block
& Mein [0B1]
4 MOTOR_AUTO [FB1]
@ MOTOR AUTO_DB [DB1]
» [ Technology objects
» g External source files

» L@ PLCtags
» g PLC data types.
» 5 watch and force tables
+ [ig Online backups
» [ Traces
» [, Device proxydata
§ Program info
&) PLCalarm text lists
» @ Local modules
» [k Ungrouped devices
» [4§ Common data
» (8] Documentation settings
» [@ Languages &resources
» jgd Online access
» [ Card Reader/USB memory

W01
KO —
wo.s

B1" =3k

¥  Network 2;

<]

[2/8: @: &

w Block title: *Main Program Sweep (Cycle)”

~  Network1: Control conveyor motor forwards in automatic mode

%WDB1
“MOTOR_AUTO_
DE"
%81
"MOTOR_AUTO™
ey
%02 Automatic_
*50" — mode_active

w @Bl Qd &7 &

%0.3

517 —stan
%o .4

*52" =0 stop

Enable_OK

WO  safety.

*-A1" =0 shutoff_active
& Conveyor_

e ) motor_

-B4” — Sensor_slide automatic_. %00
W13 sensor_end_ Dt — 01
*B87" — of_conveyor ENO —

[ e OE

> ‘ Favorites

>

1]

v | Basic instructions

suonINsY|

Name Des...
» [ ] General

» L] Bit logic operations

[®] Timer operations

[33] Counter operations

(<] Comparator operations
[£] Math functions

[5| Move operations

£ Conversion operations

» 5 Program control operati...
» L2 word logic operations

» &5 Shiftand rotate

il ] >

Bupsal =

sapeiq] Eﬂ syse] WH

Extended instructions

Technology

Communication

3 | Details view

Overview

4 Portal view

4 Main (0B1)

Libre utilizacion para centros de formacion e 1+D. © Siemens AG 2018. Todos los derechos reservados.
SCE_ES_031-300 IEC-Times and Counters S7-1200_R1709.docx

vivivivia

Optional packages

24



Documentacion didactica | Modulo TIA Portal 031-300, ediciéon 2018 | Digital Factory, DF FA

7.6 Visualizacion de los bloques de programa

® Para visualizar el programa cargado, debe estar abierto el bloque deseado. Tras ello puede

(== 1
|

activarse o desactivarse la visualizacion haciendo clic en el icono

oo !

(® Main [OB1] ® ).

...300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Main [OB1] - X

WA =l g & o

Wil i F 2 e, EREO|8: G2 EE

CREPE e

3]

¥ Block title: "Main Program Sweep (Cycle)®

¥  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode

“DB1
*MOTOR_AUTO_
DE*
WB1
"MOTOR_AUTO"
I — v
W02 Automatic_ =
*-50" == mode_active
& %0 3
%01 51" — start
K0T — %0 4
W05 52" =0 Stop
"B —E ——————————————— Enable_OK
W00 safety_
“-A1" =0 shutoff_active
Conveyor_
?‘“ 0 ) maotor_
84" — sensor_slide automatic_  %Q0.0
%13 sensor_end_ e — o -
"B7" — of conveyor ENO —

Wi e L, EREPEr =W Al e g & 5

¥  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode E
W81
*MOTOR_AUTO_
DB*
B
"MOTOR_AUTO"
_ EN
TRUE
0.2 |Automatic_ |
"-50" — mode_active W
o FALSE
TRUE o
%0.1 S1° ==iStant
"K0" —
TRUE
TRUE oA
%0 .5 52" ~@ stop
BT —{3t Enable_OK
TRUE
W00 |safety L
"-A1" 0 shutoff_sctive
FALSE
W0 e
" 84" ua) - onveyor_
Sensor_slide mofor!|  EAESE
FALSE autama;':lz_ _3:4}0_.0
%13 |sensor_end_ mosel-- Q)
“-B7" == of_conveyor ENO[— Py

Nota: la visualizacion se realiza con referencia a la sefial y dependiendo del controlador. Los
estados légicos de los bornes se indican mediante TRUE y FALSE.
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® Para abrir y visualizar el blogue de funcion "MOTOR_AUTO" [FB1] llamado en el bloque de
organizacion "Main [OB1]", seleccidnelo directamente tras hacer clic en él con el botén
derecho del ratén, para asi visualizar el cddigo del programa en el bloque de funcién con el
temporizador TP (® "MOTOR_AUTO" [FB1] ® Open and monitor (Abrir y visualizar)).

..300_IEC_Timers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » Main [OB1] — i EX

i e L ERAER@r @ EEp A @l g &7 o

¥  Network 1: Contrel conveyor moter forwards in automatic mode ~
Comment
Modify »
R »
mT%R'E Display format »
Open
Y Open and monitor
- |EN Define tag.. Crl+Shift+l
TRUE Renéme 1ag... Ctrhsh‘rfu-T
W02 |Automatic_ Rewire tag... Ctrl+Shift+P A
50" —1oe ncive x Cut Cerl+X
& FALSE 7= Co pY Cerl+C
TRUE :E501E'I 0§ Paste Ctrl+y
= ==|Start
?_201. = X Delete Del
%90 4 Go to »
%0 5 *52" —Qistop Cross-reference information Shift+F11
BT —3k Enable_OK Change instance...
TRUE Update block call
:“0? Safety 13§ Insert network Cul+R |
"A1” ~qshutoff_active Insert STL network
FALSE Insert SCL network
w10 ¥ Insertinput and output  Ctrl+Shift+3
84" ==Isensor_slide Insert empty box Shift+F5
FALSE Properties Alt+Enter
W13 |Sensor_end_
*-87" ==|of conveyor ENOI_

..[imers_Counters » CPU_1214C [CPU 1214C DUDUDC] » Program blocks » MOTOR_AUTO [FB1] - W EX

e L, EOEBr@rutEHw CGEAMB s G &7 I

Block interface
Call path: Main [OB1] pnm
¥  Network 1: Overrun time end of conveyor pulse 2 seconds A
Comment -
TAOMS
#IEC_Timer_
overrun
i
Tione
FALSE =
#Sensor_end_
of_conveyor —-ijy ETr— -
T% 25 weed pT Q-

Nota: la visualizacion se realiza con referencia a la funcidon y dependiendo del controlador. La
activacion de los sensores y el estado de la instalacion se indican mediante TRUE y FALSE.
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7.7 Archivar proyecto

® Para finalizar vamos a archivar el proyecto completo. Seleccione en el menli ® "Project

(Proyecto)" la opcion ® "Archive

... (Archivar...)". Seleccione la carpeta en la que desee

archivar el proyecto y guardelo con el tipo de archivo "TIA Portal project archives (Archivos

de proyecto del TIA Portal)" (® Project (Proyecto) ® Archive (Archivar)® TIA Portal project
archives (Archivos de proyecto del TIA Portal) ® SCE_ES_031-300_IEC-Timers and
Counters S7-1200... ® Save (Guardar)).

T Siemens -

C:\UsersimdelDocuments\Automation\031-300_IEC_Timers_Counters\031-300_IEC_Timers_Counters

Totally Integrated Automation
PO

RTAL

Options

~ | CPU operator panel

No enline connection

suorp sy

v | Call environment

v | Breakpoints

| seneiqn ]| swserqy] bunseric]

L @ % o I (3 9F 63

|+ [ Call hierarchy

Project |Edit View Insert Online Options Tools Window Help
G3f New... D T MG B R F coonline F Gooffine o NI 2  [|] [Seorchinprofcs |
[ "% Open. cl+o =
Mgt profct. <]
Close Crrl+w
g cRlEaen ERER8 A YR CLA@B N a8 &7 o
Save as. Curl+Shift+5 s
Delete project. Ctrl+E el o
w  Network 1: Control conveyor motor forwards in automatic mode 1~
Retrieve. = e
Manage multiuser server projects...
W Cord ReadetUsn memary , ...
B Memory card file » oE*
Start basic integrity check w81
de "MOTOR_AUTO"
5 print crlsp EN
& print preview... %02 |Automatic_
*-50" — mode_active
C:\Usersimd..1031-300_IEC_Timers_Counters a s
C:\UsersimdelD...\031-200_FB_Programming e
g \ ! L 2 0.1 51" —iStart
CilUsersimdelDocume..1011-101_CPU1214C o
CilUsersimdelD..1031-100_FC_Programming = Bug 3
C:WUsersimdelDocumen..1011-100_CPU1200 e 57—k W
BT — ¢ Enable_OK
Ext Alt+F4 E
¥z TacE W00 |safety_
R *-A1" —alshutoff_active
» 3§, Device proxydata = Corveyor,
&8} Program info _‘“;4“_' ) motor_
=] PLCalarm text lists - —|Sensor_slide autamr::;; "AQ:D
» [ Local modules :“l:_{ Sinsw_rnd_ =
» k= Ungrouped devices 7" —of conveyor ENO—
» [4§ Common data
» (5] Documentation settings v  Network 2:
» [@ Languages & resources =
» [ Online access -
» (& Card ReaderiUSE memory
[v]
<] il [5] [100% [~] —:
5 | Details view | d Properties  |*Info @ [ % Diagnostics

No call path available

4 Portal view

& Main (0B1)
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7.8 Listade comprobacion

N.°

Descripcion

Comprobado

Compilacion correcta y sin avisos de error

Carga correcta y sin avisos de error

Conectar la instalacion (-KO = 1)

Cilindro introducido/respuesta activada (-B1 = 1)

PARADA DE EMERGENCIA (-Al = 1) no activada

Modo de operacion AUTOMATICO (-S0 = 1)

Pulsador de parada automética no accionado (-S2 = 1)

Accionar brevemente el pulsador de arranque automatico (-S1 = 1)
Sensor deslizador ocupado, activado (-B4 = 1)

Tras ello, el motor de cinta se pone en marcha hacia delante a
velocidad fija (-Q1 = 1) y permanece encendido.

Sensor de fin de cinta, activado (-B7 = 1) ® -Q1 =0 (al cabo de 2
segundos)

Accionar brevemente el pulsador de parada automaética (-S2 = 0) ®
-Q1=0

Activar PARADA DE EMERGENCIA (-A1=0) ®-Q1=0

Modo de operacién manual (-S0=0) ® -Q1 =0

Desconectar la instalacion (-KO=0) ® -Q1=0

Cilindro no introducido (-B1=0) ®-Q1=0

10

Proyecto archivado correctamente
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8.1

8.2

Ejercicio

Tarea planteada: ejercicio
En este ejercicio se afiadir4 un temporizador CEl al bloque de funcion MOTOR_AUTO [FB1]. El

bloque de funcién ampliado se planificard, programara y probara.

El almacén para plastico solo puede alojar 5 piezas. Por ello las piezas se cuentan al final de la
cinta.

Cuando hay 5 piezas depositadas en el almacén, se detiene el funcionamiento automatico.

Tras vaciarse el almacén, se reanuda el funcionamiento automatico con un nuevo comando Start
(Arranque) y se reinicia el contador.

Esquema tecnoldgico

Este es el esquema tecnoldgico para la tarea asignada.

Sortieranlage / Sorting station e Zusitzliche Werte

Additional values

-B4 -B5

Metall/
metal 87
— —

Plastik/
Rutsche/Slide >  Forderband/Conveyor . > plastic
-B9 externer Stellwert Drehzahl/
] external manipulated value speed
u B2 50 Ufmin (rpm)
-B3 Motor aktiv/ M M4
motor active -U1 Stellwert Drehzahlf
N -Bi manipulated value speed

-B8 Istwert Drehzahl/ .
actual value speed 5.0 WARi o

1.0 mfs U/min (rpm)

Figura 3: Esquema tecnoldgico

Schalter der Sortieranlage
Switches of sorting station
-P1 einion
j -Q0 Hauptschalter/Main switch
-P4 akfivier/active
E -A1 NOTHALT/Emergency stop
P2 Hand/manual -P3 Auto/auto

t -50 Betriebsart/operating mode

Automatikbetrieb
Automatic mode:
-P5 gestartetistaried
-51 Start/start

__ -52 Stopp/stop

Handbetrieb [ Manual mode

-53 Tippbetrieb -M1 vorwarts/
Manual -M1 forwards

-S54 Tippbetrieb -M1 riickwarts/
Manual -M1 backwards

-P7 ausgefahreniextended

-56 Zylinder -M4 ausfahren/
cylinder -M4 extend

-55 Zylinder -M4 einfahren/
cylinder -M4 retract

-P§ eingefahreniretracied

Figura 4: Pupitre de mando
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8.3 Tabla de asignacion

Para esta tarea se requieren las siguientes sefiales como operandos globales.

DI Tipo ldentificador | Funcidn NC/NA
10.0 BOOL -Al Aviso PARADA DE EMERGENCIA OK NC
0.1 BOOL -KO Planta "ON" NA

i6 Manual = 0
10.2 BOOL -0 Selector rppdo de operacion manual
(0)/automatico (1) Automatico = 1

10.3 BOOL -S1 Pulsador de arranque automético NA
10.4 BOOL -S2 Pulsador de parada automética NC
10.5 BOOL -B1 Sensor cilindro -M4 introducido NA
1.0 BOOL -B4 Sensor deslizador ocupado NA
11.3 BOOL -B7 Sensor de pieza al final de la cinta NA

DO Tipo Identificador Funcidn
Q0.0 BOOL -Q1 Motor de cinta -M1 hacia delante,

velocidad fija

Leyenda de lalista de asignacion

DI Entrada digital DQ Salida digital
Al Entrada analdgica AQ Salida analégica
E Entrada S Salida

NC Normalmente cerrado

NA Normalmente abierto

8.4 Planificacion

Ahora, planifique de forma auténoma la implementacion de la tarea.

Nota: encontrara informacion acerca del uso del contador CEIl en SIMATIC S7-1200 en la Ayuda
en pantalla.
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8.5 Listade comprobacidn: ejercicio

N.° Descripcion Comprobado

1 Compilacion correcta y sin avisos de error

2 Carga correcta y sin avisos de error
Conectar la instalacion (-KO = 1)
Cilindro introducido/respuesta activada (-B1 = 1)
PARADA DE EMERGENCIA (-Al = 1) no activada
Modo de operaciéon AUTOMATICO (-S0 = 1)

3 Pulsador de parada automética no accionado (-S2 = 1)
Accionar brevemente el pulsador de arranque automético (-S1 = 1)
Sensor deslizador ocupado, activado (-B4 = 1)
Tras ello, el motor de cinta se pone en marcha hacia delante a
velocidad fija (-Q1 = 1) y permanece encendido.

4 Sensor de fin de cinta, activado (-B7 = 1) ® -Q1 = 0 (al cabo de 2
segundos)

5 Accionar brevemente el pulsador de parada automaética (-S2 = 0) ®
-Q1=0

6 Activar PARADA DE EMERGENCIA (-A1=0) ®-Q1=0

7 Modo de operacién manual (-S0=0) ® -Q1 =0

8 Desconectar la instalacion (-KO=0) ® -Q1=0

9 Cilindro no introducido (-B1=0) ®-Q1=0

10 5.2 pieza en el almacén ® -Q1=0

11 Proyecto archivado correctamente
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9 Informacion adicional

Con fines orientativos, se ofrece también informacion adicional para la puesta en practica y la
profundizacién, como, p. ej.: Getting Started (primeros pasos), videos, tutoriales, aplicaciones,
manuales, guias de programacion y versiones de prueba del software y el firmware, todo ello en
el siguiente enlace:

www.siemens.com/sce/s7-1200

Vista previa "Informacion adicional”

] Getting Started, Videos, Tutorials, Apps, Manuals, Trial-SW/Firmware

A TlA Portal Videos

A TIA Portal Tutonal Center

» Getting Started

A Programming Guideline

A Easy Entry in SIMATIC 57-1200

» Download Trial Software/Firmware

A Technical Documentation SIMATIC Controller
A Indugtry Online Support App

A TlA Portal, SIMATIC 57-12001 500 Overview
A TIA Portal Website
A SIMATIC 57-1200 Website
A SIMATIC 57-1300 Website
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Mas informacion

Siemens Automation Cooperates with Education
siemens.com/sce

Documentacion didactica/para cursos de formacion de SCE
siemens.com/sce/documents

Paquetes para instructores de SCE
siemens.com/sceltp

Personas de contacto de SCE
siemens.com/sce/contact

Digital Enterprise
siemens.com/digital-enterprise

Industria 4.0
siemens.com/future-of-manufacturing

Totally Integrated Automation (TIA)
siemens.com/tia

TIA Portal
siemens.com/tia-portal

Controladores SIMATIC
siemens.com/controller

Documentacioén técnica de SIMATIC
siemens.com/simatic-docu

Industry Online Support
support.industry.siemens.com

Catalogo de productos y sistema de pedidos online Industry Mall
mall.industry.siemens.com

Siemens AG
Digital Factory
P.O. Box 4848
90026 Nuremberg
Alemania

Sujeto a cambios sin previo aviso; no nos responsabilizamos de posibles errores.
© Siemens AG 2018
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