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Batchsteuerung mit Rezepten

1 Zielstellung

In diesem Kapitel lernen die Studierenden einen verfahrenstechnischen Chargenprozess
hierarchisch zu modellieren. Sie kénnen Rezepte zur Steuerung von Batchanlagen und zur
Herstellung von Chargenprodukten inklusive der notwendigen Verfahrensschritte definieren und

diese anschlie3end in dem Leitsystem PCS 7 implementieren.

2 Voraussetzung

Dieses Kapitel baut auf das Kapitel Anlagensicherheit auf. Zur Durchfiihrung des Kapitels kann
ein bereits bestehendes Projekt aus dem vorhergehenden Kapitel oder das durch SCE zur
Verfigung gestellte archivierte Projekt ,p03-03-template-r1905-de.zip’ genutzt werden. Der

Download des Projekts (bzw. der Projekte) ist beim jeweiligen Modul im SCE Internet hinterlegt.

Die (optionale) Simulation fur das Programm SIMIT kann aus der Datei p01-04-plantsim-v10-

r1905-de.simarc dearchiviert werden. Es ist im Demo-Modus laufféhig.
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3 Bendtigte Hardware und Software

1 Engineering Station: Voraussetzungen sind Hardware und Betriebssystem

(weitere Informationen siehe Readme/Liesmich auf den PCS 7 Installations-DVDs)
2 Software SIMATIC PCS 7 —ab V9 SP1
e Installierte Programm-Pakete (enthalten im Trainer Paket SIMATIC PCS 7 Software):

Engineering - PCS 7 Engineering

Engineering - BATCH Engineering

Runtime — Single Station — OS Single Station
Runtime — Single Station - BATCH Single Station
Options — SIMATIC Logon

Options — S7-PLCSIM V5.4 SP8

3 Demo-Version SIMIT Simulation Platform V10

2 SIMATIC PCS 7

ab V9 SP1

1 Engineering Station

3 SIMIT ab V10
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4 Theorie

4.1 Theoriein Kiurze

Die industriellen Herstellungsprozesse kodnnen allgemein als kontinuierliche Prozesse,
Stickfertigungsprozesse oder Chargenprozesse klassifiziert werden. Chargenprozesse fiihren
zur diskontinuierlichen Herstellung von endlichen Mengen an Produkten (Chargen), indem
Mengen von Einsatzstoffen unter Nutzung eines oder mehrerer Einrichtungen einer festgelegten
Folge von Verarbeitungsaktivitdten (Prozessoperationen, Prozessschritte) unterzogen
werden. In diesem Modul wird die rechentechnische Abbildung einer festgelegten Folge und
Automatisierung von Chargenprozessen durch Rezepte betrachtet.

A
Temperatur

Entleeren
Dosieren Heizen Reagieren Kihlen Reinigen

— — oy o o — | [
- - ! - |} - | i} | B !

+Ruhren

Y

Zeit

Abbildung 1: Zeitlicher Ablauf eines Chargenprozesses

Verfahrens- und Werksrezepte sind Informationsquellen zur Erstellung von anlagenspezifischen
Grundrezepten und dienen der Angabe von Produktionsinformationen ohne Bezug zu
spezifischen Produktionseinrichtungen.

Sie beschreiben in Form einer Produktionsvorschrift die Stoffe, die Anforderungen an die
Einrichtung sowie die notwendigen chemischen und physikalischen Transformationen zur
Herstellung eines Produkts.

Eine Aufzeichnung zur Chargenproduktion enthdlt Information zur Chargenproduktion und
zugehorige Geschéftsinformationen. Sie wird erstellt, um eine Geschéftsanforderung zu erfillen.
Die Inhalte einer Aufzeichnung zur Chargenproduktion sind durch die Geschéaftsanforderung
festgelegt.
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Hierarchische Modellierung

Die Chargenprozesse der Prozessindustrie bestehen aus vielen Einrichtungen sowie darauf
durchfihrbaren Verfahrensschritten und diese erzeugen damit eine hohe Vielfalt von Produkten.
Um die schiere Menge beherrschen zu kénnen ist es deshalb sinnvoll, die Welt der
Chargenprozesse hierarchisch zu strukturieren, um auf dieser Basis auf verschiedenen Ebenen

bereits entwickelte Bausteine und Komponenten wieder verwenden zu kénnen.

Ein Prozess besteht aus einem oder mehreren Prozessabschnitten, die als geordnete
Gruppe organisiert sind und die seriell oder parallel ablaufen kénnen oder beides gleichzeitig. Ein
Prozessabschnitt ist Teil eines Prozesses, der sinnvollerweise unabhéangig von anderen
Prozessabschnitten ablauft. Jeder Prozessabschnitt besteht aus einer geordneten Gruppe von
einer oder mehreren Prozessoperationen. Prozessoperationen beschreiben zusam-
menhangende Verarbeitungsaktivitdten, die notwendig sind, um ein Zwischenziel zu erreichen.
Jede Prozessoperation kann unterteilt werden in eine geordnete Gruppe von einem oder
mehreren Prozessschritten, welche die fur die Prozessoperation benétigte Verarbeitung
ausfuhren. Prozessschritte beschreiben kleinere, wieder verwendbare Verarbeitungsvorgange,

die miteinander zu einer Prozessoperation kombiniert sind.

Konzepte der Chargenorientierten Fahrweise

Basisautomatisierung

Die Basisautomatisierung umfasst die Steuerung, die daflr sorgt, einen gewissen
Betriebszustand der Einrichtungen und des Prozesses herzustellen und aufrechtzuerhalten. Die
Basisautomatisierung beinhaltet Regelungen, Verriegelungen, Uberwachungen, Ausnah-
mebehandlung und wiederholbare diskrete Steuerungen oder Prozedursteuerungen. Sie kann
auf Prozessbedingungen reagieren, die die Steuerungsausgange beeinflussen oder Korrektur-
maflnahmen auslésen. Aul3erdem kann durch Anweisungen des Bedieners, durch Prozedur-
steuerungen oder durch Koordinierungssteuerungen aktiviert, deaktiviert oder gedndert werden
(siehe Module P01-04 bis P01-07).

Prozedursteuerung

Die Prozedursteuerung bestimmt, dass einrichtungsorientierte Aktionen in einer geordneten
Folge stattfinden, damit eine prozessorientierte Aufgabe ausgefuhrt wird. Sie sind
charakteristisch fir chargenorientierte Prozesse und versetzen Einrichtungen in die Lage, einen

Chargenprozess auszufiihren.
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Prozedur

Produziere PVC

besteht aus einer
geordneten Menge von

Polymerisiere Vinylchlorid-Monomer
Gewinne Vinylchlorid-Rest zuriick
Trockne PVC

besteht aus einer
geordneten Menge von

Vorbereitung: Rektor evakuieren und Reaktorwande
mit Antibelag beschichten
Fillen: Destilliertes Wasser u. Losemittel
Reaktion: VCM und Katalysator zugeben,
besteht aus einer heizen und Absinken des Drucks abwarten

geordneten Menge von

Vinylchlorid-Monomer zugeben

Funktion Katalysator zugeben

Heizen

Abbildung 2: Modell des Steuerungsablaufs mit Beispiel [3]

Prozedur

Die Prozedur ist die hdchste Stufe in der Hierarchie und legt die Strategie fur die Ausflhrung
einer umfassenden Verarbeitungsaktion, wie zum Beispiel der Herstellung einer Charge, fest. Sie
wird durch eine geordnete Menge von Teilprozeduren bestimmt. Ein Beispiel fir eine Prozedur ist

.Produziere Produkt®.
Teilprozedur

Eine Teilprozedur besteht aus einer geordneten Menge von Operationen, die bewirken, dass
eine zusammenhangende Produktionssequenz in einer Teilanlage stattfindet. Es wird
angenommen, dass zu jeder Zeit immer nur eine Operation in einer Teilanlage aktiv ist. Eine
Operation wird in einer einzelnen Teilanlage vollstandig ausgefihrt. Gleichwohl kénnen mehrere

Teilprozeduren einer Prozedur konkurrierend ablaufen, jede in einer anderen Teilanlage.
Operation

Eine Operation ist eine geordnete Menge von Funktionen, die eine groRRere Verarbeitungs-
sequenz festlegt und die bewirkt, dass die verarbeiteten Stoffe von einem Zustand in einen
anderen Uberfuhrt werden. Damit ist gewdhnlich eine chemische oder physikalische Umwandlung
verbunden. Haufig ist es erwiinscht, die Grenzen einer Operation auf Punkte in der Prozedur zu

legen, wo die normale Verarbeitung sicher ausgesetzt werden kann.
Beispiele fir Operationen sind:

— Vorbereitung: Reaktor entleeren und reinigen.

— Fillen: Destilliertes Wasser und Losemittel hinzugeben.

— Reaktion: Eduktl und Edukt2 zugeben und heizen.
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Funktion

Das kleinste Element einer Prozedursteuerung, das eine prozessorientierte Aufgabe ausfiihren
kann, ist eine Funktion. Eine Funktion kann in kleinere Teile unterteilt werden. Die Schritte und
Ubergéange, wie sie in der IEC 60848 beschrieben sind, dokumentieren eine Methode, um

Unterteilungen einer Funktion zu definieren.

Ein Schritt kann eine oder mehrere Anweisungen ausgeben oder eine oder mehrere Ma3nhahmen

bewirken, zum Beispiel:

— Ein- und Ausschalten von Regelungen und zustandsorientierten Arten der Basisauto-

matisierung und Vorgeben ihrer Sollwerte und ihrer anfanglichen Ausgangswerte;
— Setzen, Loschen und Andern von Alarmgrenzen und anderen Grenzwerten;

— Setzen und Andern von Reglerkonstanten, Betriebsarten von Regelungen und Typen von

Algorithmen;

— Lesen von Prozessvariablen, wie z. B. Gasdichte, Gastemperatur und Volumendurchfluss
von einem Durchflussmesser und Errechnen des Massendurchflusses durch den Durchfluss-

messer;

— Durchfiihren der Uberpriifung der Bedienberechtigung.

Die Ausfiihrung einer Funktion kann resultieren in:
— Befehlen an die Basisautomatisierung,

— Befehlen an andere Funktionen (entweder in dem gleichen oder einem anderen

Einrichtungsobjekt) und/oder

— der Erfassung von Daten.

Das Ziel einer Funktion ist es, eine prozessorientierte Aktion zu bewirken oder zu definieren,
wohingegen die Logik oder die Folge von Schritten, die die Funktion ausmachen,

einrichtungsspezifisch ist. Folgende Beispiele flr Funktionen seien genannt:
— Ruhren
— Dosieren

— Heizen
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Rezepte und Rezepttypen

Aus der Sicht eines Unternehmens mit einer Vielzahl von Produktionsstandorten ist es sinnvaoll,
standortiibergreifende einheitliche Rezepturen zu erstellen, die genau definieren wie ein

Chargenprodukt erzeugt wird.

Da Chemieanlagen aufgrund der aus Kostengesichtspunkten zwingend notwendigen Anpassung
an die ortlichen Gegebenheiten der Energie- und Eduktversorgung vorwiegend Solitare sind,
erfordert es Strukturen, die

a) eine abstrakte Definition weitgehend unabhangig von der konkreten Anlage, aber auch
b) eine einfache Anpassung und Abbildung auf die konkreten Einrichtungen ermdglichen.

So besteht die Mdglichkeit von dem noch sehr abstrakten Verfahrensrezept, tiber das Werks-

und Grundrezept schlie3lich zum konkreten Steuerrezept zu gelangen.

Verfahrensrezept

Das Verfahrensrezept ist ein Rezept auf Unternehmensebene, das als Grundlage fir Rezepte
auf niedrigeren Ebenen dient. Das Verfahrensrezept wird ohne spezifische Kenntnis der
Anlagenausristung erstellt, die zur Herstellung des Produkts benutzt werden wird. Es bestimmt
die Rohstoffe, ihre relativen Mengen und die erforderliche Verarbeitung, allerdings ohne Bezug
zu einem bestimmten Werk oder der in diesem Werk verfigbaren Ausristung. Es wird von
Personen mit Kenntnissen der Chemie und den Verarbeitungsanforderungen erstellt, die fir das

betreffende Produkt typisch sind, und gibt deren Interessen und Uberlegungen wieder.

Werksrezept

Das Werksrezept ist spezifisch fir ein bestimmtes Werk. Es ist eine Kombination von
werksspezifischer Information und dem Verfahrensrezept. Es wird gewdhnlich aus einem
Verfahrensrezept abgeleitet, um die Bedingungen einer bestimmten Produktionsstatte zu
erflllen, und bietet einen fir werksbezogene, langfristige Produktionsplanung erforderlichen

Detaillierungs-grad.

Grundrezept

Das Grundrezept ist die Rezeptstufe, die auf eine Anlage oder eine Gruppe von Einrichtungen
einer Anlage ausgerichtet ist. Ein Grundrezept kann vom Verfahrensrezept oder vom
Werksrezept abgeleitet werden. Es besteht ebenfalls die Option, das Grundrezept als
eigenstandige Einheit zu erstellen, wenn der Rezeptersteller Zugang zu der Information hat, die

im Allgemeinen im Verfahrensrezept oder im Werksrezept bereitgestellt werden.

SIMATIC Batch unterscheidet hierbei zwischen flachen und hierarchischen Rezepten. Diese

Unterteilung bietet die Mdglichkeit Rezepte aufeinander aufbauen zu lassen.
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Editierebene 1 Editierebene 2

Rezeptprozedur (RP)

Rezeptprozedur (ROP)
(mit Teilrezeptprozeduren (TRP 1 ...))

Start g Start
TRP 1 TRP 2 -

RP 1 -+
T T A =
ROP ROP -

| | RF RF
ROP ROP L | |
T T .
ROP ROP e 2l

A -
e

Ende

Abbildung 3: Umsetzung der hierarchischen Struktur [3]
Steuerrezept

Das Steuerrezept entsteht als eine Kopie einer bestimmten Version des Grundrezepts und wird
anschlieBend wie erforderlich durch Informationen flr Dispositionsplanung und Ausfihrung
veradndert, um spezifisch fur eine einzelne Charge zu sein. Es enthalt produktspezifische
Prozessinformationen, wie sie zur Produktion einer bestimmten Charge erforderlich sind. Es
bietet den Detailierungsgrad, wie er zum Start und zur Uberwachung der
Einrichtungsprozedurobjekte einer Anlage erforderlich ist. Das Steuerrezept kann verandert
worden sein, um die tatsachlichen Rohstoff-Qualitdten sowie die eingesetzte Ausriistung zu
bertcksichtigen. Die Auswahl von Teilanlagen und entsprechende Skalierung kann jederzeit

durchgefihrt werden, bevor diese Information benétigt wird.

Da Anderungen des Steuerrezepts basierend auf Produktionsplanungs-, Einrichtungs- und
Anlagenfahrerinformationen ber eine bestimmte Zeit hinweg gemacht werden kénnen, kann ein
Steuerrezept wahrend der Chargenproduktion mehrfachen Veranderungen unterworfen werden.

Anwendung in PCS 7
In SIMATIC BATCH kommt ein vereinfachtes Modell mit zwei Rezepttypen zur Anwendung:
— Grundrezept

— Steuerrezept

enthalt I
Grundrezept [ Anlagenspezifische Information

enthalt

| Chargenkennzeichnung, Chargengréle, Prozess-,
| System- oder Anlagenfahrer-Information

Abbildung 4: Unterschied Steuer- und Grundrezept [3]
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4.5 Physisches Modell

4.6

Vielzweckbetreib

_kann enthalten

Teilanlage

kann enthalten

Technische
Einrichtung kann
enthalten

kann
enthalten
Einzelsteuer-
einheit kann
enthalten

Abbildung 5: Physisches Modell mit Beispiel [3]

Anlage

Eine Anlage ist die Zusammenfassung aller Einrichtungen fir die Herstellung einer Charge. Eine
haufig vorgefundene Untermenge der Anlagen ist der Strang. Ein Strang ist aus allen Teilanlagen
und anderen Geraten zusammengesetzt, die von einer bestimmten Charge genutzt werden
kénnen. Strange kénnen von Charge zu Charge unverandert bleiben oder fir jede Charge

anders festgelegt werden.

Teilanlage

Eine Teilanlage setzt sich aus Technischen Einrichtungen und Einzelsteuereinheiten zusammen.
Sie ist eine unabhangige Gerategruppe, gewdhnlich um ein gréReres Bearbeitungsgerat herum
angeordnet, wie z. B. einen Ruhrkessel oder Reaktor.

Merkmale einer Teilanlage:

Eine Teilanlage kann eine oder mehrere gro3ere Bearbeitungsaktivitaten ausfuhren, wie z. B.

Reaktion, Kristallisation oder Losung.
Teilanlagen arbeiten weitgehend unabhéngig voneinander.

Sie enthdlt haufig eine vollstdndige Charge in einem bestimmten Punkt der

Bearbeitungssequenz der Charge.

Eine Teilanlage kann nicht mehr als eine Charge zur gleichen Zeit bearbeiten.
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Technische Einrichtung

Eine Technische Einrichtung kann aus Einzelsteuereinheiten und untergeordneten technischen
Einrichtungen bestehen. Eine Technische Einrichtung ist gewdhnlich um einen Teil einer

Verarbeitungseinrichtung herum angeordnet, wie z. B. einen Filter.

Merkmale einer technischen Einrichtung:

— Sie kann Teil einer Teilanlage oder eine eigenstandige Einrichtungsgruppe innerhalb einer
Anlage sein.

— Sie kann eine endliche Anzahl bestimmter kleinerer Verarbeitungsaktivitaten ausfiihren, wie

z. B. Dosieren oder Wagen.

— Sie muss nicht, kann aber die Rohstoffe einer Charge enthalten.

Einzelsteuereinheit

Eine Einzelsteuereinheit ist die Zusammenfassung von Messeinrichtungen, Stellgliedern und
anderen Einzelsteuereinheiten sowie der zugehdrigen Verarbeitungseinrichtung, die vom
Standpunkt der Steuerungstechnik als eine einzelne Einheit betrieben wird.

Sie kann auch aus anderen Einzelsteuereinheiten zusammengesetzt sein. Zum Beispiel kénnte
eine Dosiereinzelsteuereinheit als Kombination von mehreren automatischen Schaltventil-

einzelsteuereinheiten definiert sein.

Fur die Einzelsteuereinheit gibt es keine Abbildung im prozeduralen Modell und im

Prozessmodell.

Sie kann daher auch nicht in SIMATIC BATCH angesprochen werden.

Monitoring & Auswertung

Ein wesentliches Element der Chargenproduktion ist die Erfassung und Historisierung (z. B. mit
StoragePlus oder einem Central Archive Server) der Produktionsdaten. Diese werden sowohl fir
behoérdliche Anforderungen zwecks Nachverfolgbarkeit der produzierten Charge als auch zur
betrieblichen Analyse des Produktionsvorganges bendétigt. Hierzu ist es von Bedeutung, sowohl
die kontinuierlich anfallenden Prozessdaten (Temperaturen, Driicke, etc.) als auch die
ereignisbezogenen Ablauf- und Statusinformationen abzuspeichern und fir eine korrelierende

Auswertung zur Verfiigung zu haben.

Die einfachste Form der Dokumentation ist das Chargenprotokoll. Es enthalt Ublicherweise
neben den Rezeptvorgaben und den tatséchlich produzierten Ist-Daten die Laufzeiten der
Prozedurmodule (Start, Ende) und gegebenenfalls weitere Prozess- und Bedienriickmeldungen.
Je nach Marktsegment (Pharma, Nahrung) ist eine félschungssichere Historisierung und

Archivierung nachzuweisen.
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4.8 Besonderheiten

Aufgrund der prozeduralen Anforderungen einer BATCH Steuerung an ein PCS 7-Projekt ist eine
Basisautomatisierung wie sie bisher vorgenommen wurde nicht auf ein BATCH Projekt
Ubertragbar. Diese Unterteilung wird mit Hilfe von SFC-Typen bzw. durch Projektierung einzelner
CFC’s fur jede Funktion durchgefuhrt. Bei beiden Varianten ist es notwendig die jede
Abbruchmdglichkeit zu identifizieren und in einer nachgeschalteten Abbruchroutine in einen
definierten Zustand zu Uberfihren. Weitere Information Uber diese Art der Projektierung sind [3]

Zu entnehmen.

4.9 Literatur
[1] Fittler, H, & Uhlig, R. (2004) Rezeptfahrweise, Fiihrung von Chargenprozessen. In Frih,
K.F., U. Maier (Hrsg.). Handbuch der Prozessautomatisierung. Oldenbourg.

2] DIN EN 61512-1 (2000-01) Chargenorientierte Fahrweise. Teil 1: Modelle und
Terminologie (entspricht IEC 61512-1:1997 bzw. ISA-S88.01:1995).

[3] SIEMENS (2017-11): SIMATIC Prozessleitsystem PCS 7 SIMATIC BATCH V9.0 SP1.
ABE38210719-AB. (support.automation.siemens.com/WW/view/de/109755007)

5 Aufgabenstellung
Ahnlich dem Rezept aus dem Kapitel ,Ablaufsteuerungen’ soll hier ein Batch-Steuerrezept zur
Produktion einer Charge angelegt und programmiert werden.
Fur dieses Kapitel wird das Rezept zu folgendem Ablauf reduziert:

1. Zuerst sollen 250 ml aus dem Edukttank =SCE.A1.T1-B001 in den Reaktor =SCE.A1.T2-

R001 abgelassen werden.

2. Danach sollen 150 ml aus dem Edukttank =SCE.A1.T1-B002 in den Reaktor =SCE.A1.T2-

R001 abgelassen werden.

3. Die Flissigkeiten im Reaktor =SCE.A1.T2-R001 sollen nachfolgend mit dem Ruhrer fir 20

Sekunden verrihrt werden.

4. SchlieRlich soll diese Mischung in den Produkttank =SCE.A1.T3-B001 abgelassen werden.

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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6 Planung

Die BATCH-Komponente muss noch in der Hardwarekonfiguration des OS parametriert werden.

Anschlielend muss eine Zuordnung der Technologischen Hierarchie zu den BATCH-Ebenen

(S88-Typisierung) erfolgen.

Die drei SFC-Typen ,Befuellen’, ,Entleeren’ und ,Mischen’, sowie ihre Instanzen in den
unterschiedlichen Teilen der Technologischen Hierarchie sind bereits im Vorlageprojekt angelegt
und kdnnen mit den Funktionen ,Propagieren‘ und ,Generieren‘ in die BATCH-Konfiguration

Ubernommen werden.

Fur die Bedienung von BATCH Control Center soll die folgende Benutzerkonfiguration verwendet

werden:

— Nutzer: scebatch

— Passwort: scebatch
— Berechtigungen: alle

Anschliel3end ist es notig die Anlage im BATCH Control Center anzulegen. Dazu werden die
Einsatzstoffe ,Edukt001‘, ,Edukt002‘ sowie ,Edukt003‘ und der Ausgangsstoff ,Produkt001‘
festgelegt.

Beim Anlegen eines Rezepts werden schliellich die verwendeten Teilanlagen ,Edukttank BOO1",
,Edukttank B002‘ und ,Reaktor R001‘ angegeben. Ebenso erfolgt die Zuordnung der Einsatzstoffe
und Produkte entsprechend des Rezepts in der Aufgabenstellung. Dies dient der Planung der

Anlagenbelegung und ermdglicht parallele Prozesse.

Die Bearbeitung des BATCH-Rezepts ist der eines SFC sehr dhnlich, unterscheidet sich aber in

der Angabe von Produktmengen. Diese werden entsprechend der Aufgabenstellung konfiguriert.

Zur Rezept-Ausfuihrung wird schlie3lich noch eine Charge angelegt. Dort werden nochmal alle

Zuordnungen und Mengenangaben angepasst und schlief3lich wird sie ausgefihrt.

7 Lernziel

In diesem Kapitel lernen die Studierenden:

— Batch-Komponenten anzulegen.

— in der Technologischen Sicht die Struktur zur Herstellung einer Charge anzupassen
— das Anlegen von Ausgangs- und Eingangsstoffen im SIMATIC Batch Control Center
— das Anlegen eines Steuerrezepts im SIMATIC Batch Control Center

— das Anlegen, Freigeben und Starten einer Charge im SIMATIC Batch Control Center
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Strukturierte Schritt-far-Schritt-Anleitung

Vorbereitung

1. Als Ausgangsprojekt nutzen Sie hier ein Projekt, in dem bereits sdmtliche CFC- und SFC-

Bausteine enthalten sind, die spater zur Produktion von Chargen mit dem SIMATIC Batch
Control Center benétigt werden. Dieses Projekt wird anschlieBend zu Beginn im SIMATIC

Manager dearchiviert. (— Datei — Dearchivieren)

=10l x|

New... Ctrl+M
Assistent 'Meues Projekt’...
Offnen... Ctrl+0

S7-Memory Card
Memory Card-Datei

Laschen...
Reorganisieren. ..
Verwalten...

Archivieren...

Dearchivieren...

== e = (=

15CE_PC57_MP {Multiprojekt) — C:\...\S7Proj\SCE_PCST\SCE__MP
2 5CE_PCS7_MP (Multiprojekt) — C:\...\57Proj\SCE_PC_2\SCE__MP
3 5CE_PCS7_MP (Multiprojekt) — C:\...\57Proj\SCE_PC_1\5CE__MP
45CE_PCS7_MP (Multiprojekt) — C:\...\S7Proj\SCE_PCS7\SCE__MP

O OOJERT a0s UenT ATOY, i

Beenden Alt+F4

2. Als Vorlage nutzen Sie das Projekt ,p03-03-template-r1905-de.zip’. (— p03-03-template-

r1905-de.zip — Offnen)

. Dearchivieren - Archiv auswihlen il
Suchen in: I ., Projektarchive j = 5 Ef-
MName = |v| Anderungsdat... |v| Typ |v| Grife |v| -
i:pﬂl—ﬂ?—pmject—rlgﬂﬁ—de 27.03.2019 1402  ZIP-komprimierte... 203.673KB
,_i: p01-08-project-r1905-de 27.03.2019 1413 ZIPkomprimierte..., 210.981KB
,_i:pﬂz—ﬂl—exerdse—r 1905-de 29.03.2019 1430  ZIP-komprimierte... 293.350 KB
,_i: p02-01-project-r1905-de 29.03.2019 1417 ZIPkomprimierte,.., 292,512 KB
,_i:pﬂz—ﬂz—exerdse—r 1905-de 29.03.2019 15::26  ZIP-komprimierte...  300.308 KB
,_?_,Jpnz—ﬂz—pmject—rlgﬂﬁ—de 29.03.2019 1442 ZIPkomprimierte... 293.215KE —
,_i:pﬂz—ﬂ}exerdse—r 1905-de 03.04.2019 16:30  ZIP-komprimierte... 286.385KB
,_i: p02-03-project-r1905-de 29.03.2019 17:43  ZIPkomprimierte... 351934 KB
. p03-01-exerdse1905-de 03.04.2019 16:06  ZIP-komprimierte... 303,496 KB
,_i:pﬂ}ﬂl—pmject—rlgﬂﬁ—de 03.04.2019 16:54  ZIP-komprimierte... 294442 KB ;I
Dateiname:  |p03-01-exerciser1905de Offnen |
Daieityp: | PKZip 14 4-Archive (*7ip) =l ‘"'bb’“‘*‘ﬂ”_l y
£
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1"'!
3. Als Nachstes starten Sie mit einem Klick auf das Symbol *==* die SPS-Simulation S7-

PLCSIM. (— )

. SIMATIC Manager - [SCE_PCS57_MP (Komponentensicht) -- C:\Program Files (x86)\SIEMENS\STEPT - IEI|5|
(%] Datei Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe 18] x|
Dm|§“@|xha|ﬁ|!_%|—n|?=z== S v BE M

2 [BpSCE_PLs7 P @RSCE_PLS7_Lb

A

Schaltet Simulation samtlicher Baugruppen ein/aus.

4. In S7-PLCSIM wahlen Sie jetzt ,PLCSIM(TCP/IP) als Schnittstelle und tberprifen, ob auch
im SIMATIC-Manager ,PLCSIM(TCP/IP) eingestellt ist. (— PLCSIM(TCP/IP))

1=

Simulation Bearbeiten Ansicht Einfiigen Zielsystem Ausfilhren Extras Fenster Hilfe

DEES [rcsumcearn ~|| 4 2R BEw R aeaaaaa aas
D1 (B | n +1 [PLcsimMPy
PLCSIM{PROFIBUS)
PLCSIM{TCP/IF)
PLCSIM{ISQ)
PLCSIM(Local)

[~ RUN

T E 5 4
¥ 5TOP MHES|||I_I_I'I_

Cloc
CIRUM

_ SIMATIC Manager - [SCE_PC57_MP (Komponentensicht) -- G\ Program Files (x86)\SIEMENS\STEPT - |EI|5|
[%] Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe 18] x|
D& |8 4 e da|le %% 5 & < Kein Fiter > 1% | %5|am| =B M|
! ! @SCE_PCS?_PH @ SCE_PCS? Lib
| E——— |
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. [ | [PLesm.TCPIP. 1 v
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5. Daraufhin wahlen Sie die ,Objekteigenschaften’ der PC-Station, die eine Operator Station
(hier: OS) enthalt. (» OS — Objekteigenschaften)

=10l x|
Datei Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe - 18] x|
D (82 | & B |dn|[o 25 2| i 3| & |[<Ken fiter> - | %@ | TS M a2
E--@ SCE_PCS7_MP K.anfiguration WWinCC Appl. ::ﬂ:‘.IE Allgemmein
=-Ep SCE_PCS7_Pi
o E-ER AST
Objekt dffnen Ctrl+alt+0
Ausschneiden Ctrl+X
Kopieren Cirl+C
Eirfigen (@l
Léschen Del
Ziglsystem 3
Zugriffsschutz 3
Drucken »
SIMATIC BATCH 4
Umbenennen F2
7 I CObjekteigenschaften... Alt+Return
Zeigt Eigenschaften des markierten Objekts zum Bearbeiten an. v

6. Bei den allgemeinen Eigenschaften tragen Sie unter ,Rechnername’ den Ilokalen

Rechnernamen ein. (— Rechnername: Lokaler Rechnername — OK)

Eigenschaften - SIMATIC PC-Station x|

Allgemein | Einstellungen | Korfiguration |

MName: IOS

Projektpfad: FCE_F'CST-"_F‘U\OS ]
Speicherort “\Program Files f<B6)4SIEMENSYSTEP 75 7Proj 1=
des Projekts: CE_PC5ASCE_ Pr e
Auttor: I

Erstellt am: 17.01.2019 15:49:56

Zuletzt geandert am: 04.04. 2019 11:31:00

Kommentar: :l

Rechnemame
[ Rechnemame identisch mit PC-Stationname

Rechnemame:

Abbrechen Hife:

Hinweis:

— Auf diesem Rechner werden spéter auch die erzeugten Batch-Anlagendaten geladen.
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7. Jetzt starten Sie den WinCCExplorer, indem Sie unter OS — WinCC Appl. —» OS(1) ,Objekt
offnen‘ wahlen. (— OS(1) — Objekt 6ffnen)

I SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) - C:\Program Files (x86)\SIEMENS! ] [

Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Exiras Fenster Hilfe - |5’|1|
D277 4 B2 dolo % %[ 8 2| @& |[<kenfte % Ba BmEM K
=25 SCE_PCS7_MP ﬂ— &1_Mehrzweckanlage 1‘]— Edukttank_BOO1 1‘]— Edukttank_BOO2 ﬂ— Edukttank_BOO3

E% SCE_PCSY_Pyj ﬂ— Reaktor_RO07 ﬂ— Reaktor_RO02 1‘]— T1_Eduktspeicher 1‘]— T2_Reaktion ﬂ— T3_Produktspeicher
: 451 -fr T4_Spiilbehlter Reparts) Repart(5)1) Repart(5)2]

=@ winCCappl

-{Z] Globale Dek| [ESlnEEd Ty Ctrl+alt+0

g SCE_PCS7_Lib
@ - - Ausschneiden Ctrl+X
Kopieren Ctrl+C
Einfgen (il g
Laschen Del
MNeues Objekt einfiigen 3
Zielsystem 3
Zugriffsschutz 3
Ubersetzen Ctrl+B
4 Ubersetzungsprotokoll anzeigen. .. |ﬂ
Offriet markiertes Objekt. Ladeprotokall anzeigen... v
Tt mm o b

8. Im Explorer wahlen Sie die ,Eigenschaften’ des ,Rechners’. (— Rechner — Eigenschaften)

nCCExplorer - C:\Program Files (x86)\SIEMENS\STEP7\S57Proj\SCE_PCS7\SCE__ Prj\wincproj\0S(1)\0 - II:Ilil
| Datei Bearbeiten Ansicht Extras 2
b A
IR T = ?
- 05(1) Name | Typ
Rechner
]/t Meuer Rechner. .. ;
1 yariablenhaushalt /d{' ;arla:le ::.r::blenhaushalt
. . raphics : itor
..... /da\ Graphics Designer é'_;iText— o P.uslschnelden Editor
i d Grafiki = Kopieten
----- 1] Text-und Grafiklisten e Alarm Le Eiriftigen Editor
""" i Alarm Logging I taavea Editor
..... 4] Tag Logging ﬂc Reportl  Loschen Editor
& Report esiner yotals o
== ] B rextLib Editor
----- oy Global Script = o iy §
) 7 Text Distributor Editor
jext iy i User Administrator Editor
Text Distributor SaCrossReference Editor
User Administrator Redundancy Editor
CrossReference J_U User Archive Editor
Redundancy I_‘)TIITIE Synchronization Editor
3] ser Archi o Harmelder Editor
L ser Archive o T Picture Tree Editor
""" 1) Time Synchronization L) Lifebeat Monitoring Editor
-l Hormelder K, O5-Projekteditor Editor
..... |'?_-.|. Picture Tree JjBausb&inlisten Editor Editor
, Lifebeat Monitoring %SFC Editar
05-Prajekteditor "Web Navigator Editor
----- 11 Bausteinlisten Editor
% SFC
----- P Web Navigator
4] 3|
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten, |22 Objekt(e) Lizenzierter Betrie
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9. Daraufhin klicken Sie erneut auf ,Eigenschaften’ des Rechners. (— Eigenschaften)

Eigenschaften Rechnerliste x|

Rechner |

Die Rechneriste enthalt alle Rechner, die dem akiuellen Projeld
zugeordnet sind.

(ffnet einen Dialog zur Bearbeitung des angewahlten Eintrags

QK Abbrechen Hiffe
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10. Im folgenden Dialog klicken Sie bei Rechnername auf ,Lokalen Rechnernamen tbernehmen’

(— Lokalen Rechnernamen tibernehmen — OK)

x

Allgemein IanIEILrFI F‘ar.:lme‘terl Graphics-Rurtime I Rurtime I

Lok alen Bechnermamen Ubermebmen |

Rechnertyp:
¥ Server

£ winCE-Client

Serveriste:

Mame des Rechners im Metzwerk

QK I Abbrechen Hilfe

Hinweis:
Wenn der Rechnername (libereinstimmt, ist der Button ,Lokalen Rechnernamen tbernehmen’

ausgegraut. In diesem Fall ist keine weitere Aktion notwendig.
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11. Beenden Sie den Explorer und schlie3en das Projekt. (— Datei — Beenden — OK)

Eigenschaften Rechnerliste

Rechner |

Die Rechneriste enthalt alle Rechner, die dem aktuellen Projekt
_ zugeordnet sind.

Lozchen |

Eigenschaften |

x|

0K I Abbrechen

Hilfe

¢ WinCCExplorer - C:\Program Files (x86)\SIEMENS\STEP7\S7Proj\SCE_PCS7\SCE__Prj\wincproj\0S{1)\0S( I ] [
| Datei Bearbeiten Ansicht Extras 2
J ] Neu Strg+N o 33
[ Offnen... Strg+0 Name | Tvp
Schliefien Rechner
ariablenhaushalt Variablenhaushalt
Aktivieren f’\, Graphics Designer Editor
Projektdokumentation drucken ;—‘i T (.Eraﬁklisten Ed?mr
ﬁnlarm Logging Editor
Projektdokumentation Ansicht J_U Tag Logging Editor
Projektdokumentation einrichten. .. é Report Designer Editor
J 7 Global seript Editor
LeEE LEE i’ B1'e><t Librarpy Editor
iﬁ User Administrator Editor
5 Text Distributor _?hCrossRefErence Editor
----- m User Administrator ERedundanw Editor
.. =Ji CrossReference J_|_| User Archive Editor
_____ g Redundancy gﬂme Synchronization Editor
_____ ] user Archave ‘0 Hormelder Editor
shils o T Picture Tree Editor
""" ) Time Synchronization L1 Lifebeat Monitoring Editor
il Hérmelder “, 0S-Projekteditor Editar
..... 5 Picture Tree 1 IBausteinlisten Editor Editor
L—_‘l, Lifebeat Monitoring %SFC Editor
%_ 05 Projektecitor P web Navigator Editor
----- 71 Bausteinlisten Editor
% SFC
----- P Web Navigator 4| |ﬂ
Verlafit die Anwendung; fragt, ob Dokumente gespeichert werden sollen. |1 Objekt{e) ausgewshlt Lizenzierher Betrie

WinCC Explorer beenden
& _ Hiermit beenden Sie den WinCC Explarer.

¥ Projekt schliefen beim Beenden

Beenden I Abbrechen
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8.2 BATCH-Komponenten konfigurieren

1. Um als Nachstes die Batch-Komponenten anzulegen, wahlen Sie die PC-Station und 6ffnen

hier die Konfiguration. (— OS — Konfiguration)

, =101 x|
- Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Exiras Fenster Hilfe - |5’|1|
A =Y ﬁl]_% |25 [%- 5 5 | @ [ <Kein Fter > -7 | @ B2 M
= @ SCE_PCST_MP @ WinCCappl I Algemen
EI @ SCE_PCS7_Pyj
B- | WinCC Appl.
; -3 0501
{1 Globale Deklarationer
- SCE_PCS? Lib
1] |+
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. [ [PLCSIM. TCPIP. 1 4

2. In der Hardware-Konfiguration ziehen Sie nun per Drag&Drop aus dem Katalog im Ordner
SIMATIC PC-Station/Batch’ die ,Batch Applikation’ auf Steckplatz 3.
(— SIMATIC PC-Station — Batch — Batch Applikation)

[L% HW Konfig - [0S (Konfiguration) -- SCE_PCS7_Prj] ) =] ]
[@l) Station Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife - =] =]

D228 By & 0= ddk He| %

- = = Blx|
1@ IE Allgemein - I Suchen: I 4] || ﬂi.|=
Hint fod _ Profil |PCs7_va0 =l

I~
s -] FOUNDATION-FIELDEUS
1+ H
-5 PROFIBUS-DP
=58 PROFIBUS P4
| - PROFINET 10
-] SIMATIC 400
E---E. SIMATIC PC Station
-0 Archiv
B CI BATCH
3

pa|—

EI R L=l Ea) B 8)

i BATEH Apphkatlon [zthy]
- [§ BATCH Applkation Client
#-(C1 Benutzer Applikation

7] Contraller

H-{_] CP-Industrial Ethernet

#-(_1] CP-PROFIBUS

{21 HMI

H-(Z1] FOM

#-{21 Route Cortral

4

!I 2' @ PC

Index Baugruppe Bestellnurmmer Firmware | MPl-Adresse E-Adresze | K. I
IE Allgemein IE_CP 8.2 16383 Al
WinCC Appl. J

-
1
e -

£,
Server-K.omponenten Master fur Batch-Anlage J

-qmm-k-wl\.v‘—t

Einfligen maglich [ [ T
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3. Auf Steckplatz 4 ziehen Sie die ,Batch Applikation Client’. Anschlieend ,speichern und

Ubersetzen’

Sie die

veranderte

Konfiguration

und

schlief3en

(— SIMATIC PC-Station — Batch — Batch Applikation Client — EH- - EI)

die Anwendung.

[l HW Konfig - [0S (Konfiguration) -- SCE_PCS7_Pri] =laxi
@} Ststion Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe =&l
D@8 § S| & da D% K2
“orc :I EII "l
Suchen: I ot
Erafi: |PCs7_van |
[#-{_] FOUNDATIOM-FIELDBUS
-2 PROFIEUS-DP
-4 PROFIBLIS-PA
v B2 PROFINET IO
; SIMATIC 400
=S8 SIMATIC PC Station
- Archiv
{23 BATCH
-@ BATCH Applikation
@ BATCH Applikation [sthy]
[ BATCH Applikation Client
-0 Benutzer Applikation
-2 Contraller
- - CPndustrial Ethernet
« | _pl—l 21 CP-PROFIBUS
-2 HMI
-] PDM
:I:I P -] Route Control
Index B augruppe B estellnummer Firmware | MPl-4diesse E-&dies... | Ko.. I
1 [ IE Algemein IE_CP vE.2 16383 -l
2 [[§ WinCC Appl |
3 | BATCH Applikation
4 BATCH Applikation Client
5 | Clignt fiir Batch-fnlage ]
B
7 =
Speichert und erzeugt alle Systemdaten in der aktuellen Station. | ,m 4

Hinweise:

— Eine ,Batch Applikation’ muss in der Hardwarekonfiguration fiir jeden PC konfiguriert werden,

auf dem eine Batch Server-Applikation lauft.

— Sollen Batch Server und Batch Client auf einem PC
Hardwarekonfiguration eine ,Batch (Server-)Applikation’ und eine ,Batch Applikation Client’

laufen, so wird hier in der

eingerichtet. Als Runtime-Rechnername sollte hier der Name des lokalen PCs eingetragen

sein.

— Ein Batch Client kann auch auf einer PC-Station laufen, auf der keine Operator Station

installiert ist.
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4. In den folgenden Schritten erfolgt die S88-Typisierung der entsprechenden Ordner in
Anlage’ und ,Teilanlage’. Sie wechseln hierzu in die Technologische Sicht, markieren
anschlieRend den Ordner ,A1_Mehrzweckanlage’ und wahlen dessen Eigenschaften aus. (—

Ansicht — Technologische Sicht — A1_Mehrzweckanlage — Objekteigenschaften)

_ SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- C:\Program Files (x86)\SIE - | EI|5|
Datei Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht Exitras Fenster Hilfe 18] x|
D |22 | & B | odn|[2 2| 2[5 2 5 | @ |[<Kein Fiter> 1% RBla| BB M|
E--@ SCE_PCS?_MP T1_Eduktspeicher [gqj T2_Reaklion T3_Produktspeicher
E@ SCE_PCST_Pij T4_Spiibehaler  [hATHODT [y &1HO02 [y &1HO03
D Globale Deklarationen SFC_Produktl [ 5FC_Spuslen - &1_Mehrzweckanlage
=) tehrzweckanlage
T1_Eduktzpeicher  Ausschneiden Ctrl+X
{€5] Edukttank B0l Kopieren ctrl+C
@ Edukttank BOU Einfigen (ZEr{
(-] Edukttank BOC .
=-[E] T2_Reaktion ST =
@ Fieaktor RO ; s
Meues Objekt einfiigen 3
@ Reaktor ROO2
T3 Produktzpeich  Zugriffsschutz 3
@ Produkttank, B
@ Produkttank B Humer '
B-[B) T4_Spiilbehalter Plane »
[]"'@ SCE_PCS7_Lib Technologische Hierarchie 3
Messstellen >
Musterlésungen 3
SIMATIC BATCH k

Zeigt Eigenschaften des markierten Ob,

5. Unter dem Punkt ,S88-Typisierung’ tragen Sie nun fir diesen Ordner ,Anlage’ ein.

(— S88-Typisierung — Anlage — OK)

Eigenschaften - Hierarchieordner -- Al_Mehrzweckanlage il

' Allgemein | BuB-Attibute | AS-OS-Zuordnung  S88-Typisierung |

Objekttyp: zneutral j

<neutral >

Abbrechen Hife
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6. In der gesamten dritten Hierarchieebene wird die S88-Typisierung ,Teilanlage’ eingetragen.

(— S88-Typisierung — Teilanlage — OK)

=10l
Datei Bearbeiten FEinfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe =17 x|
D |82 & | & Bai | da|lo 2| 2 i 2 | & || < Kon Fiter> - | B S M2
E@ SCE_PCSY_MP @A'IT'ILDD'I [EyA1T1500 @A'IT'IXDDéi -ﬁ— Edukttank_B001
=89 SCE_PCS7_Pi =] Freports)
#-{_7] Globale Deklarationen
E| &1_Mehrzweckanlage
T1_E duktspeicher
E dukttank BOO1
@ Edukttank BOOZ2
- Edukttank BOD3
T2 Reaktion
@ Reaktor ROO
@ Fieaktor ROO2
T3 Produktzpeicher
-l Produkttank BO0T
i) Produkitank BOD2
[~ (B2 T4_Spiibehaker
- SCE_PCST_Lib

| PLCSIM. TCPIP. 1 4

Eigenschaften - Hierarchiecordner -- Al_Mehrzweckanlage\T1_| ﬂ

.ngemeinl EuE-Pd'tﬁertel AS-OS-Zunrdnungl Musterdsung S88-Typisierung |

Objekttyp: <neutrals j

“neutral: |

[ achfalger /oraanaer... |

Abbrechen Hife |
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7. Als Resultat sollten jetzt die S88-Typisierungen ,Anlage’ und ,Teilanlage’ in der folgenden Art
und Weise belegt sein.

4

E|. A1 _Mehrzweckanlage < Anlage
=--[Ea] T1_Eduktzpeicher
P @ E dukttank BOOT

----- @ E dukttank BOOZ
R @ E dukttank BOOS
=-[Ba] TZ2_Feaktion
S @ Reaktor BOO1
L @ Reaktor RO02
=-[Ba] T3_Produktspeicher
P @ Produlttank, BOO7
- @ Pradukttank BO0Z2
=-[Ba] T4_Spiilbehaler

----- - {u#] Spiilbehalter BOOT

Teilanlage

8. In unserem Projekt sind bereits drei SFC-Typen vorhanden. Diese findet man in der
Komponentensicht in der SIMATIC 400-Station im Ordner Plane. Der SFC-Typ ,Befuellen’
wird zum Beflllen der Reaktoren aus den Edukttanks verwendet. Der SFC-Typ ,Entleeren’

zum Entleeren der Reaktoren und ,Mischen’ zum Ruihren der Reaktoren.

_E[HAT.[C Manager - [SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- C:\Program Files (x86)\SIEMENS\STEP7 o |EI|1|
Datei Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe 181l
D |8 & & B ol |[® = %[ 55 8 | & || <KenFiter> % | Ra BEM|N
(88l SCE_PCS7_MP @) meR EIEE] EE) EEE] EEG]
EI@ SCE_PCS7_Pii &[7) 5 @CPU_RT 4 ATHOM [EHATHDDZ [EHATHDO3 4 A1T1B001_Unit
-l 451 ATTIBO0Z_Urit  [HA1T1B003 Unit [ ATT1LO00 [Ha1T1L002 [hA1T1L003 G A1TIS00M
CPU 414-3DP A1T15002 R A1T15003 R A1T1X004 ERATTIX005 ERATTIX006 [y A1T2HOM
Bz 57-Programm(1] A1T2HO02 [ A1T2H003 [ 41T 2H004 [ AT 2HO00G5 [ 41T 2HO0E [ 41T 2H007
-(@ Queller? A1T2HO08 %417 2H003 3 A1T2HID [EHAa1T2HONM [EHa1T2HM2 [FERA1T2ZHI3
: g Bsteme A1TZHON4 [ERA1TZHIE [FERA1TZHIE [EHa1T20001 [hAa1T20002 [EHA1T2R001_Unit
A1T2RO0Z2 Unit &ATT25000 & A1T25002 G A1T25003 G A1T25004 [FhAa1T2T00
5B, 832 A1T2T002 G A1T2400 G A1T 24002 G A1T24003 . G A1T2:004 . G A1 T2:005
- A1T24006 G AT 24007 G A1T 24008 [ A1T3B001_Urit  [a1T3B002_Unit k41730001
-] Globale Deklarationen A1T3L002 B A1T 3001 TR A1T K002 [y &1 74LO07 [FyA1T4500 [y A1T 400
- SCE_PCS7 Lib A1T4x002 G A1T4X003 i) A‘! T4x004 ) Bgfuellen_Edu_‘I e Befuelen_Edu_2 g% Befuellen_Edu_3
Entleeren_RO01 @ Entleeren_RO02 @ Mizchen RO0T Eﬂ Mischen RO02 [ SFC_ProduktDl  [335FC_Spuelen
¢ Befuellen =r Entleeren =p Mischen |
Driicken Sie F1, um Hife zu erhalten. |cPis23.RFC1006. 1 |plt-admin v
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9. In unserem Projekt sind bereits CFC- und SFC-Plane angelegt und somit sind diese drei
SFC-Typen bereits instanziiert. Den SFC-Typen muss jetzt noch Uuber die
,Objekteigenschaften’ eine Batch-Kategorie zugeordnet werden, damit spater die S88.01-
relevanten Informationen fir Batch bei der Typengenerierung automatisch angelegt werden.
In den Optionen wird anschlieRend die Batch-Kategorie ,EPH’ vergeben, Anweisungen des
Bedieners zugelassen und die mdglichen Fahrweisen freigeschaltet. (— Befuellen —
Objekteigenschaften — Optionen — Kategorie: EPH — Operationsanweisungen zulassen —

Fahrweisenauswahl: Befuellen_R001 und Befuellen_R002 — OK)

Eigenschaften SFC-Typ El

-Fdlgemeinl Betricbsparameter AS  Optionen I‘u’ersiunl

—SIMATIC BATCH
Kategarie: IEF'H j IV Operatoranweisungen zulassen
Abgeleitet von
Schnittstelle: I j

—WINCC

Bausteinsymbaol erzeugen: I

—SIMATICIT

[T MES-elevant

— Fahrweisenauswahl

Befuellen_R001
Befuellen_RO02

Abbrechen Hiffe

Hinweis:

— Durch die Kategorie ,EPH’ (Equipment Phase / Technische Funktion) wird der SFC-Typ in
Batch als Technische Funktion definiert. Dabei sind unsere SFC-Typen beide Technische

Funktionen, die sich selbst beenden.
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10. Ebenso wird fur den SFC-Typ ,Entleeren’ und ,Mischen’ die Kategorie ,EPH’ vergeben. (—
Ent-leeren/Mischen — Objekteigenschaften — Optionen — Kategorie: EPH — Operations-

anweisungen zulassen — Fahrweisenauswahl: ... — OK)

Eigenschaften SFC-Typ x|

.ngemeinl Eetrichsparameter A5 Optionen |‘l.|"emion|

—SIMATIC BATCH
Kategarie: IEF'H j IV Operatoranweisungen zulassen

Abgeleitet
Schitstelle, | 7

—WINCC

Bausteinsymbol erzeugen: I

~SIMATIC IT

[T MEStelevart

— Fahrweisenauswahl

Entleeren
Umfuellen
[w] Spuehlen

Abbrechen Hife
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Eigenschaften SFC-Typ
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11. Nun Ubersetzen Sie im Projekt die AS und die OS, wie im Folgenden dargestellt.

bjekte iibersetzen und laden o ] 3

Auzwahltabells:

Objekte Status Befriebzzustand Uberzetzen
= Bp sce_Pcsi_fr
E-F As1
mly Hardware unbestimmt
=-[f] cPu4123DP

Bausteine

B3 0s(1)

=5 ; BATCH Applikation

§&l Fldne unbestimmt

@ erbindungen unbestimmt

m-E As2 ]
=-8 os
ﬁh Kenfiguration unbestimmt
E-[§ WinCC Appl
W_j Werbindungen unbestimmt

gj Verbindungen unbestimmt
~ Einstellungen fiir UbersetzensLaden Aktualizieren————————— ~ Protokall anzeigen—————— [~ Objekte markieren
Bearbeiter,.. | Friifen | Statuz I Betriebzzuztand Einzelobjekt Gezamt... Alle arwuahlen I Alle abvaahlen I

[~ beimOffnen [ beim Gffren

¥ Mur iibersetzen IV | Kein Laden beilllbersetzungstehler Projekt priifen |

Gerdte, die an ein Firmennetzwerk oder an das Internet angeschloszen werden, miiszen gegen
unbefugten Zugiiff angemeszen geschiitzt zein, z.B. durch die Verwendung von Firewall: und
Metzwerksegmentierung.

Weiterfiihrende [nfarmationen Lber Industrial Security finden Sie unter:

http: £ . ziemenz. comdindustrialzecurity

| Starten | Schiiefen Hilfe |

Dbjekte iibersetzen und laden (3280:822)

\ Fallz Sie Anderungen online laden wollen, stellen Sie bitte
L zicher, dass die Yoraussetzungen dafir geaeben zind
B [z.B. richtige Einstellungen gewahlt, kein warthenges
G ezamtiibersetzen bei 05).
Ein Gezamtladen izt nur moglich, wenn die Zielzpztemns
hicht in BUMN zind.

tachten Sie fortfahren?

M ein
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{B] Objekte uebersetzen und laden - Editor -0l x|

Datei Bearbeiten Format Ansicht ?

|

Datum: 05.04.2019 uUhrzeit: 17:41:15

Ubersetzen:

SCE_PCS7_Pritasl Hardware

-» Ubersetzen des 0Objektes wurde fehlerfrei ausgefihrt

Datum: 05.04.2019 uhrzeit: 17:41:22

Ubersetzen:

SCE_PCS7_PrijtAslicpu 414-3 pP'\Wwerbindungen

-= Ubhersetzen des Objektes wurde fehlerfrei ausgefihrt

Datum: 05.04.2019 uhrzedit: 17:41:26

Ubersetzen:

SCE_PCS7_Pritosikonfiguration

-» Ubersetzen des objektes wurde fehlerfrei ausgefihrt

Datum: 05.04.2019 uhrzeit: 17:41:32

Ubersetzen:

SCE_PCS7_PrjtosiwinCC appl. ' Wverbindungen

-= Ubersetzen des Objektes wurde fehlerfrei ausgefihrt

Datum: 05.04,2019 uhrzeit: 17:41:36

Ubersetzen:

SCE_PCS7_Prj“oshBaTCH applikation'verbindungen

-» Ubersetzen des Objektes wurde fehlerfrei ausgefihrt

Datum: 05.04.2019 uUhrzeit: 17:41:39

Ubersetzen:

SCE_PCS7_PrjtAaslicpu 414-3 DP\57-Programm{1l)"F1ane

-» Ubersetzen des oObjektes wurde ausgefihrt {mit warnungen)

weitere Informationen finden 5ie im Protokoll fir das Einzelobjekt.
Datum: 05.04.2019 uhrzejt: 17:43:41
Ubersetzen:

SCE_PCS7_Prj‘\os'wincC Appl. os(1)
-= Ubhersetzen des Objektes wurde fehlerfrei ausgefihrt —

4 2
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8.3 BATCH projektieren

1. Als Néachstes werden die Einstellungen fir Batch vorgenommen. Dazu wéhlen Sie in der
,Technologischen Sicht’ das Multiprojekt. (— Technologische Sicht - SCE_PCS7_MP —
SIMATIC BATCH— Projektierungsdialog 6ffnen...)

=

Datei EBearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife
|:KeinFi|ter> j%|%§|%5m|\?|

D |82 % = e

[E® SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) - C:\Program Files (x86)\SIEMENS\STEPZ\S7Proj\SCE_PCST\S = |E||l|

ISRSCE PCS7 Pri g SCE_PCS7_Lb
CE_PCS7  Ausschneiden Chrl
#-{_7] Globale  Kopieren ChrlHC
=) A1_Mel  Einfigen .
=] T1
= Lischen Del
@ Multiprojekt 3
@ Figlsystem 3
g T2
@ PCS 7 Lizenzinformation. ..
T3 Globale Deklarationen 3
@ Technologische Hierarchie 3
Messstellen +
4 Musterlésungen 3
[]—--@ Bl SIMATIC BATCH 4 Projektierungsdialog dffnen...
Umbenennen F2 Ubersetzen/Laden. ..
Objekteigenschaften. .. Alt+Return |
Funktionen fir BATCH-Projektierung 4

BATCH Projektierung =]

Wallen Sie SIMATIC BATCH projektieren?

Ja I Mein
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2. Nun werden die Batch-Typen propagiert und damit an die einzelnen Projekte des
Multiprojekts verteilt. (— Batch-Typen — Propagieren)

Batch-Anlage "Al_Mehrzweckanlage’ in "SCE_PCS7_MP* projektieren

|SC E_PCS57_MP/A1_Mehrzweckanlage/Batch-Typen

Anlagedaten Eigenschaften
SCE_PCS7_MP E-ll Batch-Typen
~{Z3 57-Programme
[l Stationen Beschreibung
E‘h A1_Mehrzweckanlags Letzte Anderung am 05.04.2015 18:01:50 (UTC «2.00)

57 Batch-Typen
Eatch-Instanzen

Batch-Typen Protakoll — Zueatzfunktionen ——
Propagieren... | IGenerieren j Drucken |
Generieren | B0 Fehler
[eu | j‘}‘ ID— Wamungien)
Lozchen | Anzeigen |
OK Ubemehmen Abbrechen Hitfe

Hinweis:

— Sollte der Button ausgegraut sein, schlieBen Sie den Dialog (liber ,OK‘ und 6éffnen die
Konfiguration zunachst auf einem der Hierarchieordner, z. B. ,A1_Mehrzweckanlage®. Mit
,OK* schlieBen Sie den Dialog wieder und 6ffnen anschlieBend die Konfiguration wieder auf

Multiprojektebene. Jetzt sollte der Button aktiv sein.
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3. Sie wahlen unser Projekt, klicken auf ,Starten’ und anschlieBend auf ,SchlielRen’.
(— SCE_PCS7_Prj — Starten — Schliel3en)

Typen propagieren Gesamt-Anlage

Batch-Anlagen in den Projekten:
Projekt [v Enbeziehen Pfad Batch-Anlage Typen-Status Ergebnis
@ SCE_PCS7 P v C:\Program Files (B6)%51|flag A1_Mehrzweckanlage | Alktuell ‘J

| | i
[ Saten | Schieten | Hiffe |

Typen propagieren Gesamt-Anlage

Batch-Anlagen in den Projekien:
Projekt [ Einbeziehen Pfad Batch-Anlage Typen-Status Ergebnis
% SCE_PCS7 P v C:\Program Files {<B6]%5l|lag A1_Mehrzweckanlags | Aktuell Q QK

1] | i
Starten | | Schlieken Hifis |
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4. Jetzt kbnnen die Batch Typen generiert werden. (— Batch- Typen — Generieren)

Batch-Anlage "Al_Mehrzweckanlage’ in "SCE_PCS7_MP* projektieren

|SC E_PCS57_MP/A1_Mehrzweckanlage/Batch-Typen

Anlagedaten Eigenschaften
SCE_PCS7_MP E-fl Batch-Typen
|23 57-Programme
E“I Stationen Beschreibung
Eh A1 Mehrzweckanlage Letzte Anderung am 05.04 2019 18:01:50 (UTC +2:00)

% Batch-Typen
- [wz] Batch-instanzen

Batch-Typen Protakoll — Zueatzfunktionen ——
Propagieren... | IGenerieren j Drucken |
Generieren | Q [0 Fehler
[den | j}t ID— Wamungien)
Lozchen | Anzeigen

oK | Ubemehmen | Abbrachen | Hiffe |

5. Sie wahlen unser Projekt und klicken auf ,Starten’ und danach auf ,Schlieen’.
(— SCE_PCS7_Prj — Starten — Schlief3en)

Typen generieren Gesamt-Anlage

Arlagen in den Projekten:
Projekt [¥ Einbeziehen Pfad Anlage Typen-Status Ergebnis
£5) SCE_PCS7_Pi [ C:'Program Files (86)S1| [w9] A1_Mehrzweckanlage | Aktuel i

< | ol
| Starten | SchlieBen Hitfe |
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Arlagen in den Projekten:
Projekt [+ Einbeziehen Pfad Anlage Typen-Status Ergebnis
% SCE_PCS7_Pq rd C:\Program Files &86)%5I A1_Mehrzweckanlage | Altuell Q QK
4| | I
sten | [ Scrishen | hifte |

6. Die drei ,Funktionstypen’ ,Befuellen’, .Entleeren’ und ,Mischen’ aus dem Projekt sind nun
sichtbar.

Batch-Anlage "Al_Mehrzweckanlage’ in "SCE_PCS7_MP* projektieren

ISC E_PCS7_MP/A1_Mehrzweckanlage/Batch-Typen,/Funktionstypen,/Befuellen

Anlagedaten Eigenschaften
SCE_PCS7_MP B¢ Befuellen
I3 57-Programme -
E“] Stationen Beschreibung
E-fag A1_Mehrzweckanlage Operatoranweisung zulassen v

L—__|:g§' Batch-Typen

[:I-- Datentypen
[ Einheiten
Cperationstypen
[=1-{28] Furktionstypen

Be s

§@- Ertleeren

E-f@ Mischen
Messstellentypen
{1—| Ausrustungseigenschaften — Funktionstyp Protokoll

Betch-instanzen Fropagieren.. | IGenerieren j
[FErerierem | Q ID— Fehler
K [Z0] | ;’E II}_ Wamungien)
Lzchen | Anzeigen

oK I Obemehmen Abbrechen Hiffe
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7. AnschlieRend wahlen Sie die ,Batch-Instanzen’, um durch das ,Zusammenfiihren’ am

Multiprojekt die Zuweisung der Archivvariablen sichtbar zZu machen.

(— Batch-Instanzen — Zusammenfihren)

Batch-Anlage "Al_Mehrzweckanlage’ in "SCE_PCS7_MP* projektieren

|SC E_PCS7_MP/A1_Mehrzweckanlage/Batch-Instanzen
Anlagedaten
SCE_PCS7_MP
{23 57-Programme

Eigenschaften
Batch-Instanzen

il Stationsn Beschraibung
Eh A1_Mehrzweckanlage Letzte Andening am
EIE,_F[' Batch-Typen

#-{:7] Datertypen
-] Einhetten
COperationstypen

E1-{53] Funktionstypen

5@- Befuellen

% Entlesran

5@- Mizchen

| &) Messstellantypen

@] Ausristungseigenschaften Batehiinstanzen Protakall
- {ps) Bateh-lnstanzen

Batch-Instanzen IZusammenfuhran j

| Zusammenfuhren... | @D Fehler

ﬂ}.‘ 0 Wamungien)
Anzeigen |

0K | Dbemehmen |

Abbrechen | Hiffe |

8. Sie wahlen unser Projekt und klicken auf ,Starten’ und anschlieRend auf ,Schlief3en’.

(— SCE_PCS7_Prj — Starten — Schlief3en)

Zusammenfithren/Ubersetzen von Al_Mehrzweckanlage

Batch-Anlagen in den Projekten:

Projekt W BWD Pfad Batch-Anlage Typen-Status Ubersetzungs-Status
&n scE_PCS7 Pl ¥ | ¥ |C\Program Files §86)\51|Bag A1_Mehrzwackanlage |Nicht akiuel i) Ubersstzung OK

1]

| Starten | Schligken

Hilfe |
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Zusammenfithren/Ubersetzen von Al_Mehrzweckanlage
Batch-Anlagen in den Projekten:

Projekt W EBWwD Pfad Batch-Anlage Typen-Status
Ep ScEPCST A W | W |Co\Progrem Files §86)\S1[ES A1_Mehrzweckanlags [Aktuel

Obersetzungs-Status
‘ Plausi-Wamung

1]

Starten | I Schliefen

| 2
Hilfe |

9. Unter den Batch-Instanzen kdnnen Sie die angelegten Instanzen einsehen. Fehler und

Warnungen kénnen, wie auch in den Schritten davor, unter Protokoll angezeigt werden.
(— Protokoll - Anzeigen — OK)

ISCE_F‘CS?_M P/A1_Mehrzweckanlage/Batch-Instanzen
Anlagedaten
4y SCE_PCS7_MP

{:] 57-Programme:

Eﬂ] Stationen

E& Al_Mehrzweckanlage
EIE-[' Batch-Typen
[#-{=] Datentypen
-] Einheiten

-{38] Operationstypen
E| Funktionstypen

: 5@- Befuellen
§Q- Ertlesren

: &@- Mischen
-[&1] Messstellentypen
L] Ausristungseigenschaften
[]"@ Batch-Instanzen

0K Obemehmen

Eigenschaften
g%] Batch-Instanzen
Beschreibung Mehrzweckanlage zur Schulung von Prozessleittechnile mit PCS7
Letzte Anderung am 11.04 2019 14:08:25 (UTC +2:00)
Batch-Instanzen Protolool
Batch-Instanzen I.'fj.lsammerrfuhren j
Zusammenfiihren... BB Fehler
j}‘ FII Wamung(en)

Abbrechen Hitfe:
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10. Folgende Fehler werden erkannt.

P

Si1) IL C:\Program Files (x86)\SIEMENSY ,C'j +3 @ C:'\Program Files (x86)\SIEM... | | /L;U\ “"* c::}
[ Anlage ]| Teilanlagen |l Protokoll || Datum,Uhrzeit || Ergebnis |
| A1_Mehrzweckanlage || 8 || Zusammenfiihren || 11.04.2019, 14:09 || 1 Fehler 0 Warnung(en) |
Nr.|ID | Fehler Warnung | Abhilfe
1 | 439 | UNIT_BLOCK Baustein fehlt im Ordner [ A1_Mehrzweckanlage/Batch-Instanzen/T4_Spilen/Spultank
B0O1 ]

11. Zum Beheben dieses Fehlers schlieRen Sie die BATCH_Projektierung mit ,OK* und flgen in
den Ordner ,Spultank B0O01‘ einen CFC mit einem UNIT_Block (UNIT_PLC) ein. Dazu legen
Sie einen neuen CFC an und benennen ihn ,A1T4B001_UNIT'. Figen Sie anschliel3end
einen UNIT_Block aus den Bausteinen oder der Bibliothek SIMATIC BATCH Blocks hinzu.
Beschriften Sie den Baustein mit A1T4B00l. (— Spiltank B001 — neuer CFC:
A1T4B001_UNIT — SIMATIC BATCH Blocks — General\Blocks — BATCH — UNIT_PLC —»
A1T4B001)

=101

[ Plan Bearbeiten Einfligen Zielsystem Test Ansicht E)dlrasl Fenster Hilfe ===l
D& e |[mE B &« ttdn| V=% % BO Jaa =M

«[Hf Meuer Plan =
: - Meuer Text B
CFC Library [current CFC library]
LogicMatrix

PCS 7 AP Library Va0

PCS 7 BasisLibrary v20
Redundant IO CGP v40
Redundant IO CGP Y52
Redundant IO MGP V32 1
SCE_PCST_Lib
SCE_PCST _Lib u
SFC Library
SIMATIC BATCH Blocks B
; Equip Proc Elements\Blocks

+ Equipment Parameter \Blocks
= General'Blocks

Q Alle Bausteine

& BaTCH L
g Eventsend [FE274: COMM]
g MemIDBEG4 [FB273: DEFINE] -
~&& TAG_COLL [FB252: Tag Collection Block]
-3 UNIT_PLC [FB266: UNIT Block] -
@ COM_FUNC
@ RUNTIME
[#-[B8] General\Charts
[]---= SIMATIC_NET_CP

[+-jiil Standard Library [current standard library] | |

ﬂ' Bausiemne J [ mane ' Gibliotheken I o

[~ Arfangsbuchstaben suchen

.oz

e Al |

Driicken Sie F1, um Hife zu erhalten. |

| R K

Hinweis:

— Wairden Sie anschlieBend erneut die BATCH-Projektierung und das Zusammenfiihren der
Batch-Instanzen starten, so wirden Sie auf jeden Fall Warnungen erhalten, die aufgrund des

fehlenden Ubersetzens der AS und OS nach dem Einfiigen der Bausteine entstehen.
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8.4 Objekte Ubersetzen und Laden

1. Der nachste Schritt ist das Ubersetzen samtlicher Objekte. In diesem Zuge werden auch die
Warnungen aufgehoben. (— SCE_PCS7_MP — Zielsystem — Objekte Ubersetzen und
laden...)

=101 x|

Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife

De |24 4% B2l | ila|o %= ) 5 2| 8 |[<KenFiter> 7| Ge BEMme
B SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) - C:\Program Files (xB6)\SIEMENS\STEP7\57Proj\SCE_PCST _ol x|
IS SCF PrA7 Pri QSEE_PCS?_LHJ

i | Ausschineiden el
D Globale|  Kopieren ChrlHC
g A1_Met  Einfligen (e ]
Laschen Del
Multiprojekt »
= Objekie Goeretzen udoden..
2

PCS 7 Lizenzinformation. ..

Globale Deklarationen 3
Technologische Hierarchie 3
Messstellen 3
. Musterldsungen 3
&g SCE_PCS?, SIMATIC BATCH »
Umbenennen F2
Objekteigenschaften.. . Alt+Return
Ubersetzt/adt auszuwahlende Objekte unterhalb des markierten Objektes, i
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2. In dem folgenden Dialog ist das Objekt ,A1_Mehrzweckanlage’ hinzugekommen. Wéahlen Sie
Ubersetzen' und ,Laden‘ fur alle Komponenten, wie dargestellt an. In der Zeile
,A1_Mehrzweckanlage' klicken Sie auf ,Bearbeiten’ fiir die Ubersetzungs- und

Ladeeinstellungen. (— Al_Mehrzweckanlage — Bearbeiten)

E‘?Objekte iibersetzen und laden =1olx]

Auzwahltabells:

Objekte Status Betriebzzustand Ubersetzen Laden
=2 SCE_PCST_WP
[I-fZ) SCE_PCST_Pri
S Ast
mly Hardware unbestimmt
- cru#143DP STOP
Bausteine
{gB| Flane unbestimmt
EE Werbindungen unbestimmt
F-8 As2 O O
=8 08 O
) Konfiguration unbestimmt O
=-[§ WinCC Appl O
=-[§ BATCH Applkation O
5 A1_Mehrzweckanlage unbestimmt
~ Einstellungen fir UbersetzensLaden Aktualizieren——————— ~ Piotokall anzeigegn—————— [~ Objekte markieren
| Bearbeiter... | Priifen | Status I Betriebzzustand Einzelobjekt Gesamt... Alle arwahlen I Alle abwahlen I

[ beim Offnen [ beim Offren

[~ Muriibersetzen [V Kein Laden bei Ubersetzungsfehler Projekt priifen |

Gerate, die an ein Fimennetzwerk oder an dag Intemet angeschlozsen werden, miizzen gegen
unbefugten Zugiiff angemeszen geschiitzt zein, 2 B. durch die Verwendung von Firewalls und
Metzwerksegmentierung.

Weiterfuhrende Informationen uber Industrial Security finden Sie unter:

http: £ v siemenz. com/dndustialzecurity

Staten | Schiefien Hilfe |
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3. Im Fenster ,Zusammenfiihren/Ubersetzen’ wahlen Sie Vor dem Ubersetzen Typen

generieren’. (— Zusammenfiihren/Ubersetzen — Vor dem Ubersetzen Typen generieren)

x|

Zusammerfihren,/Ubersetzen | Obertragen | Laden |
W Vor dem Obersetzen Typen generiersn

Batch-Anlagen in den Projekten:
Projekt |+ Einb| [+ Ober| Pfad Batch-Anlage Typen-Status | Ubersetzungs-Status
% SCE PCS7 Pl W [ C:*Program % Al_Mehrzweckanlage .‘ Plausi-Wamung

1 | i
Abbrechen | Hilfe |
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4. Im Register ,Ubertragen’ wahlen Sie ,Meldungen ubertragen’ aus. (— Ubertragen —
Meldungen Ubertragen)

Einstellungen
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5. Bei ,Laden’ wahlen Sie samtliche Komponenten, die angewahlt werden konnen.
(— Laden —» OK)

Einstellungen x|

Zusammenfﬂhren!ﬂbersetzenl (bertragen Laden |

Verteilung:

¥ Komponente | PC-Station |  Fielsystem | Prifen| Status

[T] Batch Dietenbank-Server

[ B Projekt {SCE_PC57_Pi0S pcs Fosclient 3 Nicht geladen [
¥ Master |G Offine 'SCE_PCS7_Pfu0S pcs fosclient 3 Nicht geladen @@
I~ fy) Oniine 'SCE_PCS7_Pq\0S pes fasclient 3 Nicht geladen @)
= B Projskt [
[ Standby |5y Offine [
r Ea Online LJ
[B) Bstch Server

[ Master SCE_PCS7_PrivOs pcs fosclient3 Micht geladen o
[~ iStandby [
% Batch Ciert |
[l SCE_PCS7 Privds . posjosclientd fNicht geladsn )

Abbrechen Hilfe
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6. Im nachsten Schritt klicken Sie bei ,Objekte Ubersetzen und laden’ auf ,Starten’ und
bestatigen die Meldefenster, wie in den vorherigen Kapiteln gezeigt. (— Starten —
Schlie3en)

E‘?Objekte iibersetzen und laden =1olx]

Auzwahltabelle:

Objekte Status Betriebszustand Ubersetzen Laden
S1=a] SCE_PCST WP
{89 SCE_PCST_Prj
S Ast
~ ml) Hardware unbestimmt
- crus143DP STOP
Bausteine
{gB| Fldne unbestimmt
Eﬁ Verbindungen unbestimmt
-8 As2 O O
=-8 os O
) enfiguration unbestimmt O
@-[§ WinCC Appl O
@-[§ BATCH Applkation O
5 A1 _Mehrzweckanlage unbestimmt
~ Einstellungen fir Ubersetzen/Laden Aktualizieren———————— ~ Piotokall anzeigegn—————————— [~ Obijekte markieren
Bearbeiter... | Friifen | Status I Betriebzzuztand Einzelabjekt Gezamt... Alle anwahlzn I Alle abwahlen I

[ beim Offnen [ beim Offren

[ Mur Libersetzen ¥ Kein Laden bei Obersetzungsfehler Projekt priifen |

Gerate, die an ein Fimennetzwerk ader an das Intemet angeschlassen werden, miizzen gegen
unbefugten Zugiiff angemessen geschutzt sein, z.B. durch die Verwendung von Firewalls und
Metzwerksegmentierung.

wheiterfuhrende Informationen Lber Industrial Security finden Sie unter:
http: £ v, zsiemenz. com/dndustrialzecurity

| Starten | Schliehen Hilfe: |

Hinweis:

— Wenn bereits ein anderes Projekt geladen ist, muss zusatzlich der PC neugestartet werden,

sonst bleibt das andere Projekt geladen und man kann nicht auf die Batch-Daten zugreifen.
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8.5 Benutzerkonfiguration in WinCC

1. Daraufhin 6ffnen Sie die OS. (— OS(1) — Objekt 6ffnen)

_E[HAT_[C Manager - 5CE_PCS7_MP

Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife

=10] x|

D294 & B2R |dn|lo 3| %5

”:KeinFilter:

=% e BE M

£ SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- C:\Program Files (x86)\SIEMENS\STEP7\S7Proj\SCE_PCST\S i w2
E--@ SCE_PCSY_MP -fr A1_Mehrzweckanlage -t Edukitank_B0OT - Edukttank_BOO2
E% SCE_PCST_Pij ﬂ— Edukttank_B003 —ﬁ— Reaktor_RO01 ﬂ— Reaktor_RO0Z2 ﬂ— T1_Eduktzpeicher
CoE-ER AS 19]— T2_Reaktion -l@]— T3 Produktspeicher ﬂ— T4_Spiilbehalter
- Repart(5) Report(5I1] Report{5)2)
5 & 05
- [d BATCH Applikation
2 winCC appl
[

; Objekt affnen Ctrl +alt+0

@ SCE_PCS7_Lib Ausschneiden Ctrl4X
Kopieren Ctrl+C
Einfiigen el
Léschen Del
Meues Objekt einfiigen 3
Zielsystem 3
Zugriffsschutz 3
Ubersetzen Ctrl+8
Ubersetzungsprotokoll anzeigen. ..
Ladeprotokoll anzeigen. ..
Serverdaten erzeugen
05-5erver zuordnen..,
OS-Simulation starten
WiIinCC Objekte importieren
Drucken 3
Technologische Hierarchie 3
SIMATIC BATCH 3
Umbenennen F2
Obijekteigenschaften... Alt+Return

Offnet markiertes Cbjekt, 7
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2. Im Explorer miussen Sie fur Batch im ,User Administrator einen Benutzer anlegen.

(— User Administrator — Offnen)

&= WinCCExplorer - C:\Program Files (x86)\SIEMENS\STEP7\57Proj\SCE_PCS7\SCE__ Prj\wincproj\05(1)}05(1 o IEllil
| Datei Bearbeiten Ansicht Extras 2

IR R | e
= 05(1) Name %)

u] Text-und Grafiisten
Alarm Logging

1] Tag Logging
-5} Report Designer

o

----- J s Global Script

----- )} §User Administrator, Keine Objekte vorhanden

----- i CrossReference
----- Redundancy

..... J_|_| User Archive

..... D Time Synchronization
il Hérmelder

----- ";I;‘- Picture Tree

L—_‘l, Lifebeat Monitoring
-, O5-Projekteditor

..... 11 Bausteinlisten Editor

% SFC

..... “ Web Navigator

< | i

05(1)\Wser Administrator), |0 Objekt{e) Lizenzierter Betrie

3. Unter ,Administrator-Group’ legen Sie einen neuen Benutzer mit dem Login: ,scebatch’ und
einem Passwort ,scebatch’ an. (— Administrator-Group — Benutzer anlegen — scebatch —
scebatch — OK)

P = )E
Datei  Bearbeiten Ansicht Exdras Hilfe
User Administrator « || § Benutzer [Adm...\Suchen P '| ## Eigenschaften - Gruppe »
E1-§§ User Administrator Benutzername |Gruppenname |Passwort |Anme; = |Auswahl
B i Administrator-Groun. Administrator__|Administrator-Gri Objekttyp [Grupp
§ Administrator §  Neuer Benutzer e Objektname |Admir
= |Allgemein
53 Kopieren Gruppenname [Admir
[Fe = |Login
Anmeldung mit Chipkarte |
& |Logout
UmBEEnEnnen Art der automatischen Abmeldung |Keine
5 Zeitspanne bis zur autormatischen Abmeldun| |
'] Exportieren | Passwort sindern #H
i
12 .
,,,,, 3 Meues Passwort: | sessssss
; ; = Variablenhaushalt E
15 v
I — = Wiederholung: I Il i
JJ Tag Logging E
18 Sicherheit: ||‘iﬂ!l {35%) |

ol ol - He

L

Bereit | Hum | ITI MECHEH | i
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1o xi
Datei  Bearbeiten Ansicht Extras  Hilfe
User Administrator « | == Berechtigungen [User_...\Su.:hen 2 '\ t Eigenschaften - Benutzer »
E-§§ User Administrator Funktion |Fre\gabe |A1_Mehrzwecka |~| & Auswahl
=-§#§ Administrator-Group Benutzerverwaltung Objekttyp \Banuuar
§ Administrator Freigabe fiir Bereich B B Objektname |scebatch
Lo j scebatch Systemwechsel = &l |Allgemein
Beobachtan & [&] Benutzername scebatch
Prazessbedienungen B B Gruppenname Administrator-Group
Hoherwertige Prozessbedienungen = = . iass}vort
ogin
Reportsyst:
eportsy! em O ‘Anmeldung mit Chipkarte ‘
Remote aktivieren |} |} -
‘Wert der Variable Login \
Remote projektieren =) =)
= & Logout
—W?b EiF= [ PR 0 0 Art der automatischen Abmeldung [Keine
Hachstwertige Prozessbedienunge: 0 0 Zeitspanne bis zur automatischen Abmehung\
Erweiterte Bedienung 1 |} |} S Web
Erweiterte Bedienung 2 = = n
W Startbild
Hormelder auf Web-Clients verwenden
""" WebUX
&|3fi| variablennausnait \WebUX Startbid
) WebUX Lizenz reservieran
@ Alarm Logging || WebUX Anzahl reservierter Lizenzen 0
111 e ‘Web Sprache
" 53l - ~ N
Eallle®id %771 Berechtigungen ] - Typ des gewahlten Objekts
Eereit | Num ‘ Deutsch [Deutschland) ‘ Tabelle: 13 Berechtigungen 100 %
4. Aktivieren Sie nun séamtliche Optionen fir A1_Mehrzweckanlage.
\CC Configuration Studio o =[]
Datei Bearbeiten Ansicht Extras Hilfe
User Administrator « || = Berechtigungen [ User_1] \Suchen P '\ == Eigenschaften - Berechtigung »
- §§ User Administrator Funktion |Freigabe \Al_Mehrzweckanlage IE B [Auswahl
-4 Administrator-Group 1 |Benutzerverwaltung Objekttyp Berechtigung
- § Administrator 2 |Freigabe fiir Bereich Objektname Erweiterte Bedienung 2
- § scebatch 3 |Systemwechsel 8| Aligemein
4 |Beobachten E!gent?mer scebatch
5 |Prozessbedienungen Eigentiimertyp  Benutzer
6 |Hoherwertige Prozessbedienungen = Lt
— Funktion Erweiterte Bedienung 2
7 |Reportsystem
8 |Remote aktivieren Freigabe 4
1 L B |Berechtigung
9 |Remote projektieren A1_Mehmweckankge
10 |Web Zugriff - Mur beobachten =
11 |Hachstwertige Prozessbedienungel
12 |Erweiterte Bedienung 1
13 |Erweiterte Bedienung 2 I .I
|14
15
..... 16 |
Variablenhaushalt 17
@ Alarm Loggit 18
rm in |
ogging 10 ]
jjj Tag Logging ﬂ
21
14 - 21 hd
FEillesw - on v | Berechtigungen .~ 0 K C
Bereit | Num | Deutsch (Deutschiand) ‘ Tabelle: 13 Bered | 100% 0
5. Beenden Sie anschlieRend den User Administrator. (— Datei — Beenden)
\CC Configuration Studio N =[]
Datei | Bearbeiten Ansicht Extras  Hilfe
Projektdokumentation - Einrichten « || == Berechtigungen [ User_1] [Suchen £ ~||| == Eigenschaften - Berechtigung  »
|4, Projektdokumentation - Vorschau Funktion |Freigabe Al_Mehrzweckanlage Il: B1|Auswahl
5l | Projektdokumentation - Drucken 1 |Benutzerverwaltung Objekttyp Berechtigung
2 |Freigabe fiir Bereich Objektname Erweiterte Bedienung 2
Beenden 3 |systemwechsel B |Allgemein
4 |Beobachten Epent?mer scebatch
5 |Prozessbedienungen Eigentiimertyp Benutzer
6 |Hoherwertige Prozessbedienungen = Lt
— Funktion Erweiterte Bedienung 2
7 |Reportsystem
8 |Remote aktivieren Freigabe 4
1 . El|Berechtigung
9 |Remote projektieren A1_Mehrzweckanage
10 |Web Zugriff - Mur beobachten =
1 |Hachstwertige Prozessbedienungel
12 |Erweiterte Bedienung 1
13 |Erweiterte Bedienung 2 I .I
|14
15
..... 26|
3)ilj| Variablenhaushalt 17
@ Alarm Loggis 18
rm in |
ogging 10 ]
111 Tag Logging ﬂ
21
g8l - ([93 i
Biloenw - Berechtigungen 0 :
Bereit | Num | Deutsch (Deutschland) Tabelle: 13 Berechti 100% V)
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6. Uberprufen Sie jetzt noch lhre Bildschirmauflésung und o6ffnen Sie daftr den ,0S-
Projekteditor’. (— OS- Projekteditor — Offnen)

&= WinCCExplorer - C:\Program Files (x86)\SIEMENS\STEP7\57Proj\SCE_PCS7\SCE__ Prj\wincproj\05(1)}05(1
| Datei Bearbeiten Ansicht Extras 2

REREAN N e = e
E'"_f} 05(1) MName

----- @ Rechner

g |! Variablenhaushalt

----- f’\ Graphics Designer

----- L4] Text-und Grafiklisten

----- ﬁ Alarm Logging

----- J_U Tag Logging

ﬁ Report Designer

----- | :s Global Script

Text Library

=1l |

[

|mvp

----- i'fr User Administrator
=

..... Sia CrossReference

Keine Objekte vorhanden
----- Redundancy

----- m User Archive

..... D Time Synchronization
----- o Hormelder

----- ";I;‘- Picture Tree

L—_‘l, Lifebeat Monitoring

05 -Projektedito

.
..... 1] Bausteinlisten £ T
% SFC

..... " Web Navigator

Eigenschaften

05(1)\05-Projekteditor),

|0 Objekt{e) Lizenzierter Betrie

8.6 Simulation starten

1. Um unsere Rezeptur spater realitatsnah testen zu kénnen starten Sie die SIMIT-Simulation
mit einem Doppelklick vom Desktop des PCs. (— SIMIT SP Demo — Dearchivieren/Offnen:

p01-04-plantsim-v10-r1905-de.simarc — Projektansicht — Simulation Starten .')

SIMIT 5P Demo

2. Daraufhin schalten Sie die SPS in S7-PLCSIM auf RUN-P und aktivieren die Runtime im

WinCCExplorer. (— S7-PLCSIM — RUN-P — WinCC — } Aktivieren)

Fils7-pLCSIML  AS1\CPU 414-3 DP

=10 x|
Simulation Bearbeiten Ansicht Einfilgen Zielsystem Ausfiibren Extras Fenster Hilfe
D&M [pcsmmerary -] 4 2B B@Ew W | Bennzaslaas
BI0R| n +1 o
5

=T [ ke i)

| [ee 3 [Bit: =]
=gBN CPU in RUN-P versetzen [B

54 3 2110

=101 %]
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¢ WinCCExplorer - C:\Program Files (xB6)\SIEMENS\STEP7\S7Proj\SCE_PCS7\SCE__Prj\wincproj\0S(1)\0S(1 =10l x|
| Datei Bearbeiten Ansicht Extras 2
(o olaD ]t s]a e
E-_g 05(1) &3 Name [1vp
----- Rechner
Variablenhaushalt
..... f’\ Graphics Designer
----- ¥i] Text-und Grafiklisten
----- ﬁ Alarm Logging
----- J_U Tag Logging
ﬂ Report Designer
..... 1 Global script
Text Library

Text Distributor
m User Administrator

----- Ei CrossReference
----- @ Redundancy

----- jjj User Archive

----- 9 Time Synchronization
----- il Hermelder

----- l'}'.‘- Picture Tree

L] Lifebeat Monitoring
W 05 Projekteditor
..... 11 Bausteinlisten Editor
g2 SFC

----- P web Navigator

Keine Objekte vorhanden

Aktiviert das Projekt. |0 Objekt(e) Lizenzierter Betrie 7

3. Als Login und Passwort geben Sie in unserem Beispiel jeweils ,scebatch’ ein.

(— scebatch — scebatch — OK)

System Login

Login I scebatch

Passwort I

Abbrechen
Lagaub |
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8.7 BATCH Runtime starten

1. Sind alle bisherigen Einstellungen richtig, so wird automatisch der ,BATCH Launch
Coordinator’ mit dem Zustand der Batch-Applikationen in der Taskleiste angezeigt.

e

2. Falls dies nicht der Fall sein sollte, kdénnen Sie diesen auch selbst starten.
(— Start —» Siemens Automation — SIMATIC — SIMATIC BATCH — Launch Coordinator)

| Siemens Automation
ﬂ Automation License Manager
E Komponenten Konfigurator
E Security Controller
Eﬁ, SIMATIC Management Agent Configural
€ SIMATIC Management Consale
| Documentation
| Options and Tools
, PUDMAMNAGER
| SIMATIC
@ - Inst. Software
&, SIMATIC Manager
| Documentation
| I5-Ready
, SIMATIC BATCH o
@ Control Center
) Launch Coogdinator
i Fezeptedi -:h

3. Je nach Einstellungen erfolgt ein automatischer Start von SIMATIC BATCH nach Start der
OS. Mochten Sie dennoch selbst Einfluss nehmen, so kdnnen Sie dies mit einem Rechtsklick

auf das Symbol ﬁﬂ in der Taskleiste tun und BATCH auch manuell Hoch- und Runterfahren.

BATCH Runtime g
BATCH Projekt k
manuel| mach automatisch
automatisch nach manuell
BATCH Status ...
Serversprache dndern ...
Sicherheitseinstelurass Sodaen

Infa ... starten

beenden BATCH Projekt *
Beenden
- Startart wechseln von 3
0E |4 g [5 ) 1)
BATCH Status ...

Serversprache &ndern ...
Sicherheitsenstellunaern Snderm ...
Info ...

Beenden
DE |[™&

11.04.2019
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8.8 Benutzerverwaltung im BATCH Control Center

1. In der Runtime fuhren Sie durch einen Klick auf das Symbol b einen Wechsel zum zweiten

Tastensatz durch. Hier starten Sie jetzt das Batch Control Center mit einem Klick auf ===,
>}4 Lo e e T €| 9| D O || =l |BE S (=] L] || |
< o= =, & £ & @ |i4w]| [

2. Sollten nicht alle Startbedingungen fiir das BATCH Control Center erfillt sein, wird dies
angezeigt. Hier ist z. B. die SIMATIC BATCH Applikation noch nicht gestartet. Beenden Sie
in diesem Fall die OS-Applikation, stellen Sie die Startbedingungen her und starten BATCH

Control Center erneut. (— Applikation beenden)

Server-Status:
| Rechner | Redunda... | Status der Applikationen / Hinweise
Online Datenhaltung PCS7OSC..., Fehler Startbereit ...
Offline Datenhaltung PCS70SC... Fehler Startbereit ...
Projekt Datenhaltung PCS70SC... Fehler Startbereit ...
SIMATIC BATCH Appli... PCS70SC... Fehler Startbereit ...
@ ™ Status won BATCH Server Spplikationen ignorieren Ohne redundanten Partner arbeiten |

Um mit der Applikation arbeiten zu kannen, missen mind. alle Datenhaltungen den Status ‘Einsatzbereit’ haben.
Online-Aktionen sind erst méglich, wenn die BATCH Server Applikationen laufen und den Status ‘Einsatzbereit’ haben.

| Applikation beenden I Hilfe |

3. Zunachst missen Sie sich einloggen. Dazu nutzen Sie ihr Login am Rechner (zum Beispiel:

plt-admin).

SIMATIC Logon Service - Einmalanmeldung

Benutzername: | plt-admin

Kennwort: | ]

Anmelden an: IF‘CS?OSCLIENT3 (dieser Computer) j

oK EI Abmelden | Kennwort dndern... | Abbrechen |

Hinweis:

— Sollte SIMATIC Logon noch nicht installiert sein, entfallen Schritte 3-0. Bitte holen Sie fiir die

Fortfiihrung der Anleitung die Installation nach.
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4. AnschlieBend missen Sie im Menii unter Extras die Rollenverwaltung 6ffnen.

k3 SIMATIC BATCH: Control Center

: Programm Bearbeiten

:[R] | &

Projekt: SCE_PCS7_MP

Steuerung  Planung

A=A A=

Extras | Ansicht Fenster Hilfe

L sbmelden ...
&1 Rechteverwaltung ...

Rollenverwaltung ...

Backup ...
Restore ...
Exportieren ...

Impartieren ...

Logbuch ...
Bearbeitungen ...

Wichtige Systemmeldungen ...

Daten komprimieren
EE| Rezepteditor starten
Betrachter fUr archivierte Chargen starten

Immer im Vordergrund

Migration 4

Einstellungen 4

Erweiterte Chargeninformationen
Typ Status Name

[2 B i0,
1 |

Pfad
o,

|

Rollenverwaltung éffnen

© 8 ptadmn [13:23 |

Hinweis:

— Sollte in Ihrem Fall ,Rollenverwaltung ausgegraut sein, ist folgendes zu beachten: Der

Benutzer muss in der Windows-Benutzer-Gruppe Logon_Administrator sein. Holen Sie diese

Einstellung bitte nach.
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5. Wahlen Sie unter der Rolle ,Superuser’ mit einem Rechtsklick auf ,Gruppen und Benutzer'

den Mentpunkt ,Bearbeiten® aus.

MATIC Logon Rollenverwaltung 2=
Datei Bearbeiten ?

[ B[ 2

figurierte Rollen und Zuweisungstypen le: Superuser
Gruppen und Benutzer | Raollen | Doméane | Rechner | Beschreibung

Betriebsleiter
Schichtfiihrer
Operator
Verfahrensingenieur
Automatisierungsingenieur
Emergency_operator

Ay, WebClientUser

ﬁ Gruppen und Benutzer

erfiigbare Zuweisungstypen ine Auswahl
EE Gruppen und Benutzer
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6. Im nachsten Dialog klicken Sie auf ,Auflisten’ und wahlen anschlieend lhren Benutzer aus.

Mit der Pfeiltaste fugen Sie sich zu der Rolle hinzu.

Bearbeiten von Gruppen und Benutzern x|

Rolle: Superuser
Suchpfad
Domane [ Rechner: |PCS70SCLIENTS (dieser Comy x| Name: =
| Auflisten | Beenden |
Verfligbare Gruppen und Benutzer Konfigurierte Gruppen und Benutzer
Mame | Domane [ Rechner | Mame | Domane [ Rechner |

B
Bearbeiten von Gruppen und Benutzern x|

Rolle: Superuser
Suchpfad
Doméne /Rechner: |PCS7OSCLIENTS (dieser Comy x| MName: =
Auflisten | Beenden |
Verfiigbare Gruppen und Benutzer Konfigurierte Gruppen und Benutzer
Mame | Doméne | Rechner il Mame I Doméne [ Rechner |

Leistungsprotokal... PCSFOSCLIENT3
ﬁLEismngsﬂberwa. .« PCSYOSCLIENTS
ﬁLngon_ﬁ.dminist’. v« PCSTOSCLIENT3
ﬁNem'Erkknnﬁgur. .. PCS7OSCLIENT3

€% none PCSTOSCLIENT3
& plt-admin PCSTOSCLIENTS
ﬁﬂemntedesktopb. . PCS7OSCLIENT3
ﬁREplikaﬁnns—DpE. .. PCSTOSCLIENTS LI

€% sicherungs-Oper... PCSTOSCLIENT3
€33 Siemens TIA Engi... PCS7OSCLIENTS

ﬁ?mm‘nn RATCH  PCSTNSC TFNTI? _ILI
1 b

| oK | Abbrechen Hilfe
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7. Mit ,OK‘ verlassen Sie den Dialog. Danach missen Sie speichern und kénnen die
Rollenverwaltung beenden.

Bearbeiten von Gruppen und Benutzern x|

Rolle: Superuser
Suchpfad
Doméne /Rechner: |PCS7OSCLIENTS (dieser Comy x| MName: =
Auflisten | Beenden |
Verfligbare Gruppen und Benutzer Konfigurierte Gruppen und Benutzer
Mame | Domane [ Rechner il |_Mame I Domane [ Rechner |
Kryptografie-Ope... PCSTOSCLIENT3 ﬁ plt-admin PCSFOSCLIENT 3

ﬁLEisthgsprnmknl. .. PCSTOSCLIENT3
ﬁLEismngsﬂberwa. .« PCSYOSCLIENTS
ﬁLogon_Administr. v PCSTOSCLIEMTS
ﬁNEm'Erkknnﬁgur... PCS7OSCLIENT3 J -
€ none PCSTOSCLIENT3 |
ﬁﬂemntedesktopb. .. PCS7OSCLIENT3
ﬁREplikaﬁnns—DpE. .. PCSTOSCLIENTS +
QSidﬁerungs—Dper. .« PCSTOSCLIEMT3
ﬁSiemens TIA Engi... PCS7OSCLIENTS

f?mm‘rrr. RATCH  PCST7OSON TFNTI? _ILI
1 b

| K, Abbrechen Hilfe

.7 SIMATIC Logon Rollenverwaltung 2=l
Datei Bearbeiten ?

O x|?

nfigurierte Rollen und Zuweisungstypen olle: Superuser
EI..

Gruppen und Benutzer | Raollen | Domane [ Rechner | Beschreibung
ﬁ plt-admin Superuser PCSAOSCLIENT3

Gruppen und Benutzer
Betriebsleiter
Schichtfiihrer
Operator
Verfahrensingenieur
Automatisierungsingenieur
Emergency_operator
WebClientUser
Gruppen und Benutzer

4| | i3

erfiigbare Zuweisungstypen ine Auswahl
EE Gruppen und Benutzer
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8.9 Anlage erstellen und konfigurieren

1. AnschlieBend wahlen Sie im Meni Programm ,Neue Anlage’. Dadurch wird die
,A1_Mehrzweckanlage® dem Projekt hinzugefiigt.

-Ioix
¢ | Programm iBea'beiten Steuerung  Flanung Extras  Ansicht Fenster  Hilfe
:[ 1 Neue Anlage ... s m e sine m x| 5 050 21

Aktualisieren der Anlage

i Drucken ... Strg+P

&) Druckvorschau

Drucker einrichten ...

Beenden Alt+F4

x
Verfiigbare Anlagen:

Mame | Erzeugungsdatum | Version
Al Mehrzweckanlage 08.04.2019 13:00:57 {UTC +2:00) 09.00.01.00 0

Meue Anlage erzeugen

[ o ] _tbbrechen |

Hinweis:

— Sollten noch Batch-Daten vorhanden sein, kénnen diese mit den Schritten aus folgender

Anleitung geloscht werden:  support.automation.siemens.com/WW/view/de/18794587.
Nehmen Sie anschlieend einen Neustart vor.
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2. Klappen Sie nun das Menu der Anlage auf, um die Einsatz- und Ausgangsstoffe fir die
Rezepte neu festzulegen. (— Stoffe — Neu)

k3 SIMATIC BATCH: Control Center -3 x|

! Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras  Ansicht Fenster  Hilfe

]| | 88 Q| 2 | B S ] N2 L X | S ] A 1
p

v 3

E Al _Mehrzweckanlage

Bibliotheken
Grundrezepte
Formulas

i Detals
ti Ordrer erstellen

Meuen Stoff erzeugen o ‘ plt-admin 13:28 A

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
p03-03-batch-control-with-recipes-v9-tud-0719-de.docx

61



Lern-/Lehrunterlagen | PA Modul P03-03, Edition 02/2020 | Digital Industries, FA

3. Tragen Sie zuerst ,Edukt001’ mit dem Code ,E001’ und der Verwendung als ,Einsatzstoff’

ein. (— Name: Edukt001 — Code: E001 — Verwendung: Einsatzstoff — OK)

Allgemein | Qualitst | 4 Anderungslogbuch |

Marme:

X

| Edukton1

Code:

| EDo1

Beschreibung:

Kl

—Verwendung
¢ Eincatzstoff [~ Ausgangsstoff

II' [Drucken Abbrechen

Hilfe
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4. Als weitere Einsatzstoffe tragen Sie ,Edukt002’/,Edukt003’ ein. (— Stoffe - Neu — Name:
Edukt002/Edukt003 — Code: E002/E003 — Verwendung: Einsatzstoff — OK)

=
Allgemein | Qualitst | ¢ Anderungslogbuch |

Mame:

| Eduktno3

Code:
| E003

Beschreibung:

" o

—Verwendung
¥ Einsatzstoff " Ausgangsstoff

Drucken Abbrechen HilFe
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x
Allgemein | Qualitst | &7 Anderungslogbuch |

Mame:

| Eduktooz

Code:
| ED02

Beschreibung:

" o

—Verwendung
¥ Einsatzstoff [T Ausgangsstoff

Drucken Abbrechen Hilfe
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5. Als ,Ausgangsstoff’  definieren Sie ,Produki001” mit dem Code ,P001.
(— Stoffe - Neu — Name: Produkt001 — Code: PO01 — Verwendung: Ausgangsstoff —
OK)

Material neu x|

Algemein | qualitst | & Anderungslogbuch |

Marme:

| Produktoo1

Code:
| Poo1

Beschreibung:

" o

—Verwendung
[" Einsatzstoff ¥ Ausgangsstoff

[Drucken Abbrechen Hilfe
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8.10 Rezept erstellen und konfigurieren

1. Hier legen Sie ein nun neues ,Grundrezept’ an. Wobei unser Rezept vom Typ ,Flach’ sein
soll, damit die Teilanlagenklasse/Teilanlage zu jedem Rezeptschritt einzeln zugewiesen

werden kann. (— Grundrezept —» Neu — Flach)

L3 SIMATIC BATCH: Control Center -0 x|

: Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras  Ansicht Fenster  Hilfe
PR | 88 Q|3 | By S 01 K2 e WL X

P MP v X

S o FLUELE T

EE A1l_Mehrzweckanlage

Bibliotheken

Grundrezepts

Formulas I 5L ’| | Flach

= Auftrage A Details Hierarchisch
=iy Stoffe C,  Suchen ...
f Edukt001]
Ei Ordrer erstellen

H

- Edukton2)
- Edukton3
h Produkt00 1

Typ Status Hame

< | 2

4

Erstellt ein flaches Grundrezept © 8 ptadmn [13:31 |

2. Als Name des Rezepts legen Sie ,Rezept_Produkt001’ fest. (— Rezept_Produkt001 — OK)

Erzeugung neues Grundrezept El

Ordner
I Grundrezepte

Mame:
I Rezept_Produktdol

Version:

fvio

Hilfie |
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3. Jetzt offnen Sie die Eigenschaften des Rezepts. (— Rezept Produkt001 V1.0 —
Eigenschaften)

L=
! Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras  Ansicht Fenster  Hilfe
(R | 8 Q| == |t | P S T D e L B X | e B g
' MP Verweise  w X | Gesamta.. w X
kg Al Mehrzweckanlage
; Bibliotheken
Grundrezepte
&l o o
Formulas J Priifen der Plausibilitat
AuFIE'F:'ge Umbenennen
= Stor .
i Eduktont (G Offnen
- Edukt002 Drucken b
" Edukt003 Druckvorschau 4
o f Produkt0n 1 @ Eigenschaften Alt+Eingabe
B Freigabe zur Produktion
* Freigabe zum Test
¥ Ldschen des Objektes
Exportieren
S, Suchen ...
Erweitert 4
Erweiterte Chargeninformationen - X
Typ Status HName Pfad
[ [ iq, 0,
1] | |
Eigenschaften des Grundrezepts anzeigen o ‘ plt-admin 13:33 A
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4. Zuerst legen Sie die Belegung fest, indem Sie im entsprechenden Register auf ,Neu’ klicken.
Geben Sie als Namen fur die erste Rezeptzuordnung die Teilanlage ,Edukttank BO01‘ ein.
AnschlieBend wahlen Sie ,Bearbeiten’. (— Belegungen — Neu — Rezeptzuordnung:
Edukttank BOO1 — Bearbeiten)

Eigenschaften von 'Rezept_Produktool_vi.n* ﬂ

@ Farameter | 1:- Transferparameter | ﬁl Abhangigkeiten
Messstellen | y Anderungslogbuch | @ ESIG
& Algemein P Belegungen | B Produkt | 2 Einsatzstoff | @ Stoffausstol

Liste:

| Rezeptzuor| Teilanlage |Teilanlagen| Start | Laufzeit | Strategie | Prozess

al | i

Beschreibung:

Bearbeiten |

Referenzen ... |

| Meu |

LI _hlll Lischen |
oK | Drucken | .ﬁ.bbremenl HilFe |
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Eigenschaften von ‘Rezept_Produktd0l_vi.o* ﬂ

@ Parameter | 1:- Transferparameter | JE':L Abhangigkeiten
Messstellen | ﬁ Anderungslogbuch | @ EsIG
== Allgemein E! Belegungen | m Produkt | @ Einsatzstoff | éﬁ Stoffausstofd

Liste:

Rezeptzuordnungen| Teilanlage | Teilanlagen|  Start Laufzeit | Strategie
1|Edukttank BO01 ] =zale= 00 (5) a0 (5) Bevorzugte T

4| | i

Beschreibung von Zeile 1:

| Bearbeiten |

Referenzen ... |

Meu |

LI _hlll Lischen |
oK | Drucken | Abbred"lenl HilFe |
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5. Wahlen Sie in der Gerateauswahl und in der bevorzugten Teilanlage ,Edukttank BO01‘ aus

und bestatigen Sie lhre Auswahl mit ,OK".

Eigenschaften von ‘Rezept_Produktol_Vvi.n* ﬂ

E! Belegung |
Baumstruktur: Strategie:
Ilﬁ.‘lassenansidﬁt j IEiE'-.ru:urzugte Teilanlage j
Gerateauswahl: Bevorzugte Teilanlage

----- Pee Edukttank BOO1 Edukttank BO01

----- [] e Edukttank BOO2

----- [] ®e Edukttank B0O3 I™ Starthelegung

----- [] & Produkttank BOO1

..... [] Bee Produkttank BOOZ Verfligbare Funktionen:

""" I:l e Feaktor ROO1 Befuellen {EPH}

----- [ e Reaktor RO0Z2

----- [[] 2 Spiiltank BOO1

J | 1

Drucken | Abbred"lenl

o [

6. Wiederholen Sie die Schritte 4 und 5 fir die weiteren beteiligten Teilanlagen, wie in der

Hire |

folgenden Abbildung dargestellt.

Eigenschaften von ‘Rezept_Produkt00l_Vi1.0 5[

@ Parameter | 1:- Transferparameter | EL Abhangigkeiten
Messstellen | Iﬁ Anderungslogbuch I 9 ESIG
& Algemein ¥ Belegungen | i Produkt | 2 Einsatzstoff | @F stoffausstod
Liste:

Rezeptzuordnungen Teilanlage Teilanlagen Start Laufzeit | Stral
1|Edukttank BOO1 Edukttank BOO1 0o (s) 0o (s) Bevarz
2 |Edukttank BOOZ Edukttank BOOZ2 0o (5) 0o (s) Bevarz
3|Reaktor RO01 Reaktor RO01 0o (s) 0o (s) Bevorz
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7. AnschlieRend definieren Sie zuerst ein Produkt mit Produkt Code, Normansatz, Einheit,
Mindest- und Héchstmenge einer Charge. (— Produkt — Produkt: Produkt001 — Produkt
Code: PO01 — Normansatz: 400 — Einheit: ml — Mindestmenge einer Charge 300 —
Hochstmenge einer Charge 1000)

Eigenschaften von 'Rezept_Produktol_Vvi.o' El

@ Parameter | 1;- Transferparameter | JE?_L Abhangigkeiten
Messstellen | 4% Enderungslogbuch I @ ESIG

= Allgemein I [{ Belegungen B Produkt | & Einsatzstoff | @ stoffausstof
Produkt: Qualitat [%
| Produkto 1 J | |
Produkt Code:
| Poo1
Mormansatz fir die Mengenanpassung: Einheit:
| 400 -
Mindestmenge einer Charge: Hichstmenge einer Charge:
| 300 mi | 1000 mi

Beschreibung des Produkts:

i o

Drucken Abbrechen | HilFe | :

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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8. Daraufhin legen Sie den ersten Einsatzstoff fest. (— Einsatzstoff — Neu)

Eigenschaften von ‘Rezept_Produktdool_vi.o

Frei verwendbar fiir Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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9. Nach der Festlegung eines Namens wird der

(— Name: Einsatzstoff 1 — Stoff = — Edukt001 — OK)

Eigenschaften von 'Rezept_Produkt0ool_vi.n

Stoff Edukt001 ausgewahit.

X

@ Parameter I 1:- Transferparameter | EL Abhangigkeiten
Messstellen ﬁ Anderungsloghuch | @ EsIG
== Allgemein | [} Belegungen | i Produkt % Ensatzstoff | G stoffausstol
Liste:
Hame Stoff (Soll) | Code (Soll) |Unterer Rez Menge [Snll| Oberer Rez| Einhe
1 [Einsatzstoffl L. ]
a0
4| | i
Beschreibung von Zeile 1:

Auswahl des Stoffes x|
Stoff: | Eingangsstoff: Ja -
Code: | Ausgangsstoff: Im

Ordner: I::Neutral:=

k] Eintrége gefunden

StoF'Fe

Edukt0o2 EOQO2 X Stoffe
Edukt0o3 EOQOD3 X Stoffe

Abbrechen |

Hire |

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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10. Nachdem der zweite Stoff Edukt002 ausgewdhlt wurde, legen Sie noch Menge und Einheit
der Einsatzstoffe fest. (» Menge: 250 — Einheit: ml - Neu —» Name: Einsatzstoff 2 — Stoff

2| — Edukt002 — OK —> Menge: 150 — Einheit: ml)

Eigenschaften von ‘Rezept_Produktdl_Vi.o* 5'

@ Parameter I 1;- Transferparameter | JE?_L Abhangigkeiten I
Messstellen | 7 Anderungslogbuch I L/ Bt I
2= Allgemein | [{ Belegungen | m Produkt 24 Ensatzstoff | & Stoﬁ'ausstoBR
0
Liste:

Name Stoff (Soll) | Code (Soll) | Unterer | Menge (Soll| Oberer Rez| Einheit
1|Einsatzstoffl {Edukt001 ... [/EOO1 250 il * \
2|Einsatzstoff2 [Edukto2 ...JE002 150 -|
4 | B
Beschreibung von Zeie 2:

=
Meu |
w,
4] 3 Léschen |
Drucken | Abbrechen | Hilfie |

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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11. Danach definieren Sie den StoffausstoR. (— Stoffausstol — Neu)

Eigenschaften von ‘Rezept_Produktdool_vi.o

|' i ]
| =

[

Frei verwendbar fiir Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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12. Nachdem der Ausgangsstoff ausgewahlt wurde, legen Sie auch hier Menge und Einheit fest.
(— Stoffausstofl3 — Name: Stoffausstof3 — Stoff = — Produkt001 — OK — Menge: 400 —

Einheit: ml)
Eigenschaften von 'Rezept_Produkt0l_Vi.0" ﬂ
@ Parameter I 1:- Transferparameter | JE:L Abh&ngigkeiten I
Messstellen | ﬁ Anderungslogbuch | 9 ESIG I
2= Allgemein | [# Belegungen | m Produkt I @ Einsatzstoff @ Stoffausstof
Liste:
Name Stoff (Soll) | Code (Soll) | Unterer | Menge [Sulll Oberer Rez| Einheit
1|stoffausstol (Produkton ... [PO01 400 ] i =k

1| | i

Beschreibung von Zeile 1:

Meu |

Ei _hl_l Laschen |

Drucken | Abbremenl HilFe |

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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8.11 Rezept bearbeiten

1. Jetzt 6ffnen Sie das Rezept. (— Rezept_Produkt001 V1.0)

L3 SIMATIC BATCH: Control Center i ] 4

: Programm Bearbeiten Steuerung  Planung  Extras  Ansicht Fenster  Hilfe
S Y T N R R Ar =

7 A1_Mehrzweckanlage
Bibliotheken
Grundrezepte

P I Rez=pt_Produkt0o1 V1.0

% Formulas ¥ Priifen der Plausibiitat

Auftrage
Stoffe =
- Edukton1 |E ii=r

b Edukton2 Drucken 4
; Edukinos Druckverschau '
i Produktid ' Eigenschaften Alt+Eingabe
B Freigabe zur Produktion
% Freigabe zum Test
% Loschen des Objektes
Exportieren
Oy Suchen ...
Erweitert

Umbenennen

Typ Status Hame

1] | i

d

Grundrezept éffnen o a plt-admin 13:47 Y

2. Das Rezept wird in einem Rezepteditor erstellt. Hier kdnnen lineare und parallele Strukturen

sowie Schleifen erstellt werden. Unser Rezept ist linear und besteht aus vier

Rezeptoperationen. Fugen Sie nun vier ,Rezeptfunktionen/-operationen’ CD ein.

(— Rezeptfunktionen/-operationen einfligen @)

== SIMATIC BATCH: Rezepteditor - [Rezept_Produkt0do1 - V1.0] =10l =l
:[&) Rezept Bearbeiten Enfiigen Ansicht Extras Fenster Hife _ax
W] D -5 @ % B o= RB0nesRE NN oHoe @ =~E st
("] Rezeptfunktion/-operation einfiigen (F4)
Rezeptfunktion/-operation einflgen.

Start ?ezept_Produkt001 V1.0

|
T /
Endel

ol Status: in Bearbeitung | | wo% - @ —— ®

Rezeptfunktion/-operation einfiigen. ° plt-admin 09:46
p
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3. Andern Sie daraufhin den Modus auf ,Selektieren’ 3 (— Selektieren k)

-loix]
E Rezept Bearbeiten Einflgen Ansicht Extras Fenster Hilfe -5 x
M D-SH| G- san9 @ R0 2EEt 0N Nofoe @ ==8+354
k Selektieren
Rezept_Produkt001 V1.0 oderLagsg | e dure ek
Start |

w

NOP
9
1‘[3 ’
ol Status: in Bearbeitung | | w0 -0 —F— @
Selektieren von Objekten durch Klick oder Lasso ° s plt-admin 09:48 i

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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4. Selektieren Sie die erste Rezeptfunktion/-operation und wahlen Sie deren Eigenschaften.
(— NOP — Eigenschaften)

== SIMATIC BATCH: Rezepteditor - [Rezept_Produktol - V1.0] — IEllil
E Rezept Bearbeiten Einfligen Ansicht Extras Fenster Hilfe _8x

(R D-ESH [ &- | sl 9 o@D 2 2RE L [QRINODDe | @ | ==8E+5e

-

Start |1Rezept_Produkto1 V1.0

N O P [ Objekt 6ffnen Strg+Alt+0 |

# | Ausschneiden Strg+X
53 Kopieren Strg+C
‘ p -5 Einfigen Strg+V
T ¥ Lischen Entf
3be Beschriften ...
Substruktur aufidsen
In Substruktur verbergen
| =l
Eigenschaften ... Alt+Eingabe
7] Status: in Bearbeitung | | | [ | w0% - O —1}— @
Anzeige der Eigenschaften des markierten Objekts zum Bearbeiten o s plt-admin 09:40 4

5. In den Eigenschaften wahlen Sie unter ,Allgemein’ die Teilanlage ,Edukttank BOO1’ und die
Funktion ,Befuellen (EPH)’ mit der Fahrweise ,Befuellen’. (— Allgemein — Teilanlagenname:
Edukttank BOO1 — Funktion: Befuellen (EPH) — Fahrweise: Befuellen_R001)

Eigenschaften von 'Befuellen’ x|

1r Transferparameter | AE Beschreibung I @ ESIG ’:! Synchronisation
$ Allgemein | %4 Einsatzstoff | S stoffausstol | aly Parameter%

Funktion: Fahrweise

Befuellen (EFH) IEiEﬁJellen_F‘.DD:l j
Teilanlagenname Zuordnung bearbeiten ... |
e Edukttank BOO1
[ % Edukttank B002 MNeue Zuordnung ... |

[ s Reaktor ROD1

J | H
geplante Laufzeit:  Uberwachungszeit: Anpassung der Laufzeit:

| 00 o0 | |

5 3

[™ Teilanlage nach Ende freigeben
[ weiterlaufen
Beschreibung der Funktion:

Jud o
Drucken Abbrechen | HilFe | :
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6. Bei den ,Parametern’ wahlen Sie den Wert 250 ml fir die ,Fuellmenge’. (— Parameter —

Fuellmenge — 250 — OK)

Eigenschaften von 'Befuellen’ x|

1;- Transferparameter | AZ Beschreibung I '9 ESIG | ’:! Synchronisation I
$ Allgemein | @ Einsatzstoff | @ Stoffausstof @ Farameter

Liste:

Hame |Unterer Rezeph Wert Oberer Rezept| Einheit

Fuellmenge 0 (¥ 250 1000 i X

=

Beschreibung von Zeile 1:

< _'*ILI
Drucken | Abbremenl HilFe |

7. Als Nachstes wird diese Rezeptfunktion/-operation noch beschriftet. (— Beschriften —

Befilllen Reaktor RO01 aus Edukttank BO0O1 — OK)

== SIMATIC BATCH: Rezepteditor - [Rezept_Produkt01 - V1.0] - |EI|1|
E Rezept Bearbeiten Einfligen Ansicht Extras Fenster Hilfe _8x

S D-ESH (S| $aB 9 o (022 EE L QRINOODe (@ x84+ 3%

-

Start |1Rezept_Produkt01 V1.0

‘ ’
T

Befuellen Objekt sffnen Strg+Alt+0 | |

Befuellen_RO01 | 4 ausschneiden Strg+X

‘ 5% Kopieren Strg+C

P i%| Einfiigen Strg+V

T ¥ Loschen Entf
NOp [m=mme

Substruktur aufidsen

In Substruktur verbergen

| =l
Gﬂ Status: in Bearbeitung | | Baschaflents (s 100% - @ —{}— @
Beschriften der markierten Struktur e s plt-admin 09:42 i

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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x

Beschreibunag:

Befiillen von Reaktor RO01
aus Edukttank BOO1

< 2
-DK Abbrechen
® sotrechen |

8. Ebenso wird die zweite Rezeptfunktion/-operation eingerichtet mit der bevorzugten
Teilanlage ,Edukttank_B002’, der Funktion Befuellen (EPH) und der Fahrweise
Befuellen_R0O01. Fur die ,Fuellmenge’ wahlen Sie den Wert 150 ml aus. (— Allgemein —
Funktion: Befuellen (EPH) — Fahrweise: Befuellen_R001 — Teilanlagenname: Edukttank
B002 — Parameter — Wert: 150)

Eigenschaften von 'Befuellen’ x|

1r Transferparameter | E Beschreibung I @ ESIG ’:! Synchronisation
$ Allgemein | @ Einsatzstoff | @ Stoffausstofi | @ Parameter%

Funktion: Fahrweise

Befuellen (EPH) IEEﬁJEIIen_F'.DD:l j
Teilanlagenname Zuordnung bearbeiten ... |
] ®w Edukttank BOO1
%.» Edukttank BO02 Neue Zuordnung ... |

[ s Reaktor ROOD1

1 | ©

geplante Laufzeit:  Oberwachungszeit: Anpassung der Laufzeit:

| 00 o0 | |

& &

[~ Teilanlage nach Ende freigeben
[~ wWeiterlaufen
Beschreibung der Funktion:

Jud o
Drucken Abbrechen | Hilfe | :

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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Eigenschaften von ‘Befuellen’

Frei verwendbar fiir Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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9. Die dritte Rezeptfunktion/-operation richten Sie mit der bevorzugten Teilanlage
,Reaktor R001’ und der Funktion Mischen (EPH) mit Fahrweise ,Ruehren‘ ein. Fur die
,Dauer* wahlen Sie den Wert 20s aus. (— Allgemein — Funktion: Mischen (EPH) —

Fahrweise: Ruehren — Teilanlagenname: Reaktor RO01 — Parameter — Wert: 20)

x

Lr Transferparameter | E Beschreibung I @ ESIG | ’:,' Synchronisation
$ Allgemein | @ Einsatzstoff | @ Stoffausstol | @ Parameter%

Funktion: Fahrweise

Mischen (EPH) IRuehren j
Teilanlagenname Zuordnung bearbeiten ... |
[] % Edukttank BOO1
[ % Edukttank Bo02 Meue Zuordnung ... |

¥+ Reaktor RO01

1 | ©

geplante Laufzeit:  Uberwachungszeit: Anpassung der Laufzeit:

| oo 00 | =]

5 5

[ Teilanlage nach Ende freigeben
[T weiterlaufen
Beschreibung der Funktion:

Jud o
Drucken Abbrechen | Hilfe | :

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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Eigenschaften von ‘Mischen'

Frei verwendbar fiir Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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10. Die vierte Rezeptfunktion/-operation richten Sie mit der bevorzugten Teilanlage
,Reaktor_R001’, der Funktion Entleeren (EPH) und der Fahrweise Entleeren ein. Parameter
gibt es hier keine zu vergeben. (— Allgemein — Teilanlagenname: Reaktor RO01 —

Funktion: Entleeren (EPH) — Fahrweise: Entleeren)

Eigenschaften von ‘Entleeren’ ﬂ

Lr Transferparameter | E Beschreibung I @ ESIG | ’:,' Synchronisation
feg Allgemein | % Einsatzstoff | @ Stoffausstol | 0 Parameter

Funktion: Fahrweise
IEnﬂeeren j
Teilanlagenname Zuordnung bearbeiten ... |
[] % Edukttank BOO1
[ ®w Edukttank B002 Neue Zuordnung ... |

Bee Reakior RO01

J | B
geplante Laufzeit:  Uberwachungszeit: Anpassung der Laufzeit:

| oo 00 | =]

5 5

[ Teilanlage nach Ende freigeben
[T weiterlaufen
Beschreibung der Funktion:

Jud o
m Drucken Abbrechen | Hilfe | :

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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11. Nachdem die Rezeptfunktionen/-operationen noch so wie hier gezeigt beschriftet wurden,

wird das Rezept gespeichert. = (— lﬂ)
=lolx|

E Rezept Bearbeiten Einflgen Ansicht Extras Fenster Hilfe _8x

& h-s & san9 SIS D s X - IR
W

Start
|

T '
Befiillen won Reaktor ROOT
Befuellen | .. eduank eoor

Befuellen_R0O01

1 /
Befiillen won Reaktor ROOT
Befuellen | oo Edutank 002

Befuellen_R001 |
T‘ :
Riihren in Reaktor OO

Mischen Fir 20z
Ruehren |-

T f
Entleers Reaktor ROOT
Entleeren | nsch Produkttank B00t

Entleeren

|
T'
Endel

7] Status: in Bearbeitung | | w0% - O —F— @

Speichert das aktive Objekt 0 s plt-admin 09:46 i

Rezept_Produkt01 V1.0

1

3

=]

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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8.12 Rezept prufen und freigeben

1. AuBRerdem sollte das Rezept, bevor es geschlossen wird, noch auf Plausibilitdt Gberpriift

werden.(— Rezept — Plausibilitét priafen - OK — EI)

RI=IE
E Rezept | Bearbeiten Einfligen Ansicht Extras Fenster Hilfe _8x
(& Ne B A EE L QRN ODHDe | @ X+ Tee
[ |[F Offnen ... Strg+0
@' sSchliefen
ukt01 V1.0
& | Speichern Strg+5
Speichern unter ...
Speichern der Grafik ... Strg+Umschalt+G
Kopfparameter ...
|":/° Plausibilitat profen . Stro+Alt
% Freigabe zum Test 43

B Freigabe zur Produktion
®) Freigabe autheben

Drucker einrichten...

Drucken 3
Druckvorschau J
Zuletzt bearbeitete Rezepte 3
Zuletzt bearbeitete Bibliotheken ]
Beenden Alt+F4

[
g Riihren in Reaktor ROOD
Mischen |20

Ruehren |-

‘ 'a SIMATIC BATCH: Rezepteditor

Entleere Reaktor ROO1
Entleeren | nach precuknank soot Rezept/Bibliothek 'Rezept_Produktdl_V1.0'ist plausibel,
Entleeren |,

-
| OK E!

Ende

o Status: in Bearbeitung | | w%-Q — (@

Plausibilitit des aktuellen Rezepts priifen ° s plt-admin 09:47 i

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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2. Danach wird das ,Rezept_Produkt001 V1.0’ zur Produktion freigegeben.
(— Rezept_Produkt001 V1.0 — Freigabe zur Produktion)

&3 SIMATIC BATCH: Control Center o ] |

Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras Ansicht Fenster Hilfe

8] | B8R |25 | | @ P S T N2 e W e X | e AT

Al_Mehrzwedkanlage
; Bibliotheken
: Grundrezepte
Formulas 'LB}’ Prufen der Plausibilitat
Auftrage Umbenennen
[l Stoffe )
[ Offnen
Drucken 4
Druckvorschau L4
@ Eigenschaften Alt+Eingabe
| @ Freigabe zur Produktion |
P Laschen des Objektes b
Exportieren
S, Suchen ..
Erweitert 4
Grundrezept zur Produktion freigeben oaplt-ad'm Y

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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8.13 Auftrag mit Charge erstellen und konfigurieren

1. SchlieBlich legen Sie einen neuen Auftragsordner an. (— Auftréage — Neu)

&3 SIMATIC BATCH: Control Center =] 4|

! Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras Ansicht Fenster Hilfe

R | 88 G | = | | & B S T1 2w el 1D B X | 5 [t
Pr

= E A1_Mehrzweckanlage

£ sibliotheken
[=-gn] Grundrezepte

...... B/%] Rezept_Produkt01 VL0

----- Formulas
by

i Details
C, Suchen..
[ﬁ Crdner erstellen

Auftragskategorieliste
Produktionsauftragsliste
Chargen-Planungsliste
Chargen-Statusliste
Chargen-Ergebnisliste

Meue Auftragskateqorie erzeugen (] l plt-admin Y

2. Den Auftragsordner benennen Sie mit ,SCE_Auftrage’. (— Name: SCE_Auftrage — OK)

Auftragskategorie erzeugen
b Algemein |

x|

Mame:
| SCE_Auftrage|

Beschreibung:

Iﬂ Drucken Abbrechen | HilFe | )

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten. 89
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3. Innerhalb des neuen Auftragsordners legen Sie einen neuen Auftrag an.
(— SCE_Auftrage — Neu)

&3 SIMATIC BATCH: Control Center o ] 4|
Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras Ansicht Fenster Hilfe

R 5 [ 8 |3 [t [ P S N2 e LI WX B T

Pr : C57_NW

=-kag Al_Mehrzweckanlage

& Bibliotheken
2] Grundrezepte

. ggl&] Rezept_Produkto01v1.0

----- Formulas
E| Auftrage

Igﬂ Stoffe Umbenennen
i Details l
%' Eigenschaften Alt+Eingabe
L Suchen ..

Produktionsauftragsliste
Chargen-Planungsliste
Chargen-Statusliste
Chargen-Ergebnisliste

Neuen Produktionsauftrag erzeugen Q‘dt—aﬁiﬁl //5
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4. Den Auftrag nennen Sie ,Auftrag01’. (— Name: Auftrag01 — Chargen)

x
Allgemein | 0 Ehargen[!%

Mame:

I Auftragoy

Geplante Menge: Aktuell geplante Menge:  Aktuelle Menge: Einheits
U] 0 =

! | | |

Frithester Start der Chargen: Spatestes Ende der Chargen:

|12.n4.2n19 09:51:04 (UTC +2:00) +'|v| |13.n4.zu19 09:51:04 (UTC +2:00) +'|'

Beschreibung:

=)

< LILI
E brucken Abbrechen | Hilfe | )
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5. Innerhalb des Auftrags legen Sie eine neue Charge an. (— Neu)

Auftrag anlegen
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6. Der Charge ordnen Sie das ,Rezept_Produkt001 V1.0’ zu. (— Rezept_Produkt001 V1.0 —»

OK)
Auswahl von Formula oder Grundrezept x|
Elﬁ A1_Mehrzweckanlage Rezept/Formula Produkt Formula-Kategorie

Ea Grundrezepte
‘- gl Rezept_ProduktDd1 V1.0

ben Sie Text hier ein Geben | Geben Sie Text hier ein

Gel

1 | i

Selektiertes Element

Mame:  Rezept Produkt001v1.0 Eigenschaften |

Typ: %] Grundrezept (Flaches Rezept)

1 . Vorschau r
Status: B Prod. freigegeben
Produkt:  Produkt001 fizbasiert T

Abbrechen | HilFe: | )

7. Zu jeder Charge kénnen wiederum das Produkt sowie die Menge festgelegt und Parameter

gewahlt werden. (— Produkt: Produkt001 — Menge: 400 — Parameter)

Auftrag anlegen 5'
Algemein [ Chargen'

Liste:

Max

Min | Geplante Menge | Aktuelle Menge

Rezept/Formula
...||Rezept_Produktool vi.o

L4 [+

Beschreibung von Zeile 1:
;I Anz. Kopien: 1
Kopieren |
Automatik ... |

Neu

e Laschen
e
Drucken | Abbrad]enl Hilfe: |
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8. Falls mehrere Teilanlagen fiir bestimmte Rezeptzuordnungen zur Verfiigung stehen, so

koénnten diese im Punkt ,Belegung’ festgelegt werden. (— Belegung)

Eigenschaften von ‘Charge’ 5[

E! Belegungen |é§ Ensatstof’l"l @ Stoffausstold | @ Parameter | 1:- Transferparameterl

Liste:
Rezeptzuor Teilanlage Teilanlagen Start Laufzeit | Strategie | Pr
1|Edukttank BO :Edukttank BO01 0o (s) 0o (s) Bevorzugte T
2 |[Edukttank BO {Edukttank BO02 00 (s) 00 (s) Bevorzugte T
3|Reaktor ROD1{Resktor RODL 7 | 0o (s) 00 () Bevorzugte T

1 | 3

Beschreibung von Zeile 3:
=]

Bearbeiten |
Referenzen ... |

[dew

- Lischen |
k
Drucken | Abbrechen | Hilkie |
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9. Die verwendeten Stoffe und deren Mengen kénnen unter dem Punkt ,Einsatzstoff eingestellt

werden. (— Einsatzstoff - Menge: 250 — Menge: 150)

Eigenschaften von 'Charge' x|

(@ Belequngen 4l Ensatzstoff |é§ Stoffausstol | 4 parameter | 1;- Transferparameterl

Liste:

Hame Stoff (Soll) | Code (Soll) | Unterer |Menge (Soll| Oberer Rez| Einheit
1|Einsatzstoffl (Eduktool ..[E001

2|Einsatzstoff2 iEdukton? ... E002 150 ml

4| | 3

Beschreibung von Zeile 1:

Drucken Abbrechen | HilFe | ;
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10. Der Ausgangsstoff und dessen Menge kénnen unter dem Punkt ,Stoffausstoly’ ausgewahlt

werden. (— Stoffaussto3 — Menge: 400 — OK — OK)

Eigenschaften von ‘Charge’
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8.14 Auftrag/Charge ausfihren

1. Nun 6ffnen Sie das Steuerrezept zu der ,Charge’, um es spater beobachten und starten zu

kénnen. (— Charge — Steuerrezept 6ffnen)

&3 STMATIC BATCH: Control Center o [m] ]
! Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras  Ansicht Fenster Hilfe
&S 0] K2 e HL e m X | R s T

Pr CE_PCST_MP v x

B[ AL Mehrzweckanage |
-& Bibliotheken

-] Grundrezepte

- /%] Rezept_Produkt001 V1.0
----- Formulas

[—jg Auftrage

g SCE_Aufirége0l

RN

Ty SCE_Auftrage
=22 Aufiragdl

D e

#-h] Stoffe % Prifen der Plausibilitit

Umbenennen

Drucken L4
Druckvorschau L4
Eigenschaften Alt+<Eingabe
Laschen des Objektes

el 4

Suchen ...

Freigeben

Charge kommentieren
|-.5*; Steuerrezept offnen
Als Rezept speichern ...

I~
by

O 8 pltodrin [0 |

Steuerrezept fur die Charge dffnen
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2. Geben Sie jetzt die Charge frei. (— Charge — Freigeben — Ja)

L3 SIMATIC BATCH: Control Center - [Steuerrezept: Auftrag0l / Charge] -1O] =l
E _%1 Programm  Bearbeiten Steuerung Planung Extras  Ansicht Fenster Hilfe - 8%
] | Q[ | o B D TR e e e X | P S [E E )
Projekt: 5¢ CS =
= E A1_Mehrzweckanlage
Bibliotheken St a rt Fh arge
Grundrezepte
- [l| Rezept_Produkt001v1.0 ‘
----- Formulas ’
-] Auftrége 2
g SCE_Auftrége01 ‘
= SCE_Aufirage Befillen won Peaktor RO01
= £ Aufiragot Befuellen |-u:eduknankBom
0O ﬂ Befuellen_RO01
ik Stoffe % Prifen der Plausibilitit
Umbenennen f4
Drucken L4
» Befillen von Reaktor RO01
Diuckeeechals BN | us Edukuank BODZ -
ﬁ' Eigenschaften Alt=Eingabe |RO01 .
> Ldschen des Objektes
C, Ssuchen .. /
| Freigeben . | B
Charge kommentieren s en Ritkren in Beakior ROO1
ﬁ Steuerrezept offnen fur 20z
Als Rezept speichern ... en 7 j
| [ status: geplant | | a0% ~ (O) ’_U_ ()
Charge freigeben o a plt-admin y

@ Charge 'Charge’ freigeben?

Abbrechen

X

Ja &! Mein
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3. Starten Sie den Prozess, indem Sie die Charge mit einem Klick auf h‘ starten.

(— Charge starten h‘ — Ja)

E_ﬂ Programm Bearbeiten Steuerung FPlanung Extras  Ansicht Fenster Hilfe

[ & $ 8 =& o Bam k?ﬂ;" We X | PR [ ]

EE A1l_Mehrzweckanlage

§ - Forit Start I?harge

‘- g&s] Rezept_Produkt001v1.0

o Formulas
E| Auftrége
. -4y SCE_Aufirage

’
E-C2% Aufiragol ‘ 2

------ B _%1 Charge

Beflllen von Reaktor R0O01
Befuellen | aus eautank 5001

Befuellen_R001

‘ 3

’
‘ 4
Befillen von Reakior RO01
Befuellen | .us equrtank 5002

Befuellen_R001
.
f | Charge 'Charge’ starten?

& _I;I

W 3
[:I i pbbrechen | - ©

Charge starten Ja " Mein rechen E |

)
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4. Nun konnen Sie die Abarbeitung des Rezepts beobachten. Mit den Befehlen
= ML I B X h Ger Menileiste kénnen Sie die Rezeptur stoppen, anhalten,

erneut starten oder abbrechen.

E_ﬂ Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras  Ansicht Fenster  Hilfe _ 8 x

8] e |G [ | BTN vt e m X | 2 @[T

EE A1 _Mehrzweckanlage

- Bibliotheken Cha rge
E| Grundrezepte 1
‘- g&k] Rezept ProduktD01v1.0
Formulas

E| Aufirage

. B4 SCE_Auftrage

E-@a Auftrag01

- . %1 [:ha,ge

-fy]] Stoffe Befiillen von Reaktor R001
aus Edukttank BOO1
3

4

‘ 4
Beflllen von Reaktor R0O01

Befuellen | :us eoukttank 2002
Befuellen_R001

_
| ° -
a o™

[ Status: lauft | | we ~ O —— @
© 8 pit-admin 4

5. In der Runtime kdnnen Sie in der Ansicht ,Charge’ der Faceplates die Belegung der Objekte

durch die Charge einsehen. (— Charge)

UV 11.04.19 118:27:23,062 [0 | A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Re|Fillstandsiiberwachung A1T2L001 PV - Alarm leer I eI
. AlMehmweckanage | | O ||| /. SIEMENS
EEEER TN pEEEmE,
T — | B oz
]| 0 E e« nE Ul B O G H - =
1 Charge iy
Batiten von Reattor K991
Hoiatn  noamns  moss —
[ 13977 | L
atuen von Reattor R001
aus Equetank 8052
]
por”
ws O —7— @
© 8 stosrm |68 |
status
Freigeben fur Batch Ein =
Belegen Aus |
o I L
Anwenges Status )
|
(SRR BN E =R TR R K E N FIN AR EI N 2 P N AN F S T N 2
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6. Nachdem eine Charge fertig abgearbeitet wurde, muss diese noch abgeschlossen werden,
um die chargenspezifischen Messwert- und Meldedaten gesammelt auf die Festplatte zu

schreiben. (— Charge — Abschlie3en)

E_ﬂ Programm Bearbeiten Steuerung Planung  Extras  Ansicht  Fenster  Hilfe - 8x

B =& | FHEDR2im vl e B X | jE 2O
E A1_Mehrzweckanlage

Bibliotheken

Grundrezepte
i ggl%| Rezept_Produktdn1vin

Formulas
- Auftrége
| By SCE_Auftrage
@ Auftragll

Charge
1

e
m Stoffe Drucken - Befiillen von Reaktor R001
R uellen e
#% Eigenschaften Alt+Eingabe "EH_ROO1 3
2, Suchen ... -
| Abschiefen

I
Charge kammentieren a3
=& Steuerrezept Gffnen

Befilllen von Reaktor RO01

Als Rezept speichern ... aus Edukitank B002

. aum 8

Status: beendet | | 100% + S —H— @
Charge abschlisfen [ ¥] S plt-admin ]

I@I Charge 'Charge’ abschliefen?
k. * 4

la |g Mein Abbrechen
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7. Unter Eigenschaften kénnen die Produktionsdaten eingesehen werden. Beenden Sie jetzt

den BATCH CONTROL Center.

E_ﬂ Programm Bearbeiten Steuerung FPlanung Extras

= E M

TR Y=
SCE_PCS7_MP
EE A1l_Mehrzweckanlage
Bibliotheken

Eg Grundrezepte

© i g% Rezept ProduktD01V1.0
Formulas

E| Auftrage

. B4 5CE_Auftrage

Eh@ Auftragll

CE]

A :

Ansicht Fenster  Hilfe

NSRRI o

i+
&

& [
s %]

A=

Charge
1

Beflllen von Reaktor R0O01
aus Edukitank BOOA

3

...... _%1

Drucken

Druckvorschau 4
| 7 Eigenschaften . Alt+Eingabe |
| Suchen ... i

Charge kommentieren
= Steuerrezept 6ffmen

Als Rezept speichern ...

Beflllen von Reaktor R0O01
aus Edukitank BOO2

(]

A

1of”

Eigenschaften der Charge anzeigen

Status: beendet + abschliefiend | |

%~ O —H— @
o s plt-admin 7
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Eigenschaften von 'Charge’ il

Allgemein | [} Belegungen | é§ EnsatrstoFFI @ Stoﬂ"::usstoBI m Verkettung | f Kommentare | f Anderungslogbuch |

Mame: | Charge Chargen ID: I 1

Auftrag: | Auftrag0l

Auftragskategorie: |SCE_Aufiracenl

Grundrezept: |Rezept_Produkt001 V1.0

Formula: I

Status: | beendet + abgeschlossen

Produkt: I Produktool

Geplante Menge: Im ml Dauer: IIIID e

Aktuelle Menge: |- ml Bereich: [300 ... 1000]
Startzeit: |11.-J4. 2019 16:24:31 (UTC +2:00) == Startmodus: |Bedienung =l
Beschreibung:

=

Drucken | Schliefien l\% Hilfe |

L3 SIMATIC BATCH: Control Center - [Steuerrezept: Auftrag0l [ Charge] 1ol =l
E _%’l Programm | Bearbeiten Steuerung Planung Extras Ansicht Fenster Hilfe - B X
; ]| Meue Anlage ... B Il m X | FE R
Aktualisieren der Anlage ~
= Drucken ... Strg=P Charge
| Druckvorschau 1
Drucker einrichten ... E
| Beenden [, Alt+F4 |
Ty, oot ooty
EI@ Auftragil
%1 Charge Eefullen von Reaktor ROO
[]...Ei SCE_Auftrége auz Edukttank BOO1
=4y Stoffe .
it Eduktd01 -
- Eduktooz
- Edukt003 =
- Produkt001
Befiillen von Reaktor ROM
auz Edukttank BOOZ
Riihren in Beaktar BOM j
Status: beendet = ahgeschl-:nssen| | a0 - E:l '—U— @
Verlasst die Anwendung; fragt, ob Dokumente gespeichert werden sollen. o s plt-admin y
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8.15 Checkliste — Schritt-fur-Schritt-Anleitung

Die nachfolgende Checkliste hilft den Studierenden selbststandig zu Uberprifen, ob alle
Arbeitsschritte der Schritt-flir-Schritt-Anleitung sorgféltig abgearbeitet wurden und ermdglicht

eigenstandig das Modul erfolgreich abzuschlie3en.

Nr. Beschreibung
1 Projektvorbereitung abgeschlossen
2 BATCH-Komponenten konfiguriert
3 Objekte Ubersetzen und laden nach Konfiguration erfolgreich
4 Format Umsetzen erfolgreich
5 BATCH-Typen propagieren und generieren erfolgreich
6 BATCH-Instanzen zusammenfihren erfolgreich (fehlerfrei)
7 Objekte Ubersetzen und Laden nach Projektierung erfolgreich
8 Benutzerkonfiguration in WinCC abgeschlossen
9 Simulation gestartet
10 BATCH Runtime gestartet
11 Benutzerverwaltung in BATCH Control Center abgeschlossen
12 Anlage erstellt und konfiguriert
13 Rezept erstellt und konfiguriert
14 Schrittkette fur Rezept fertiggestellt
15 Rezept auf Plausibilitat geprift und freigegeben
16 Auftrag mit Charge erstellt
17 Freigabe, Ausfiihrung und Abschluss der Charge erfolgreich
18 Projekt erfolgreich archiviert

Tabelle 1: Checkliste fur Schritt-fur-Schritt-Anleitung
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9 Ubungen

In den Ubungsaufgaben soll Gelerntes aus der Theorie und der Schritt-fiir-Schritt-Anleitung
umgesetzt werden. Hierbei soll das schon vorhandene Multiprojekt aus der Schritt-fir-Schritt-
Anleitung (p03-03-project-r1905-de.zip) genutzt und erweitert werden. Der Download der

Projekte/Dateien ist beim jeweiligen Modul im SCE Internet als Zip-file hinterlegt.

Hinweise:

— Das Projekt p03-03-project-r1905-de.zip kann nur die Inhalte der Schritt-fir-Schritt-Anleitung
bis Abschnitt 8.5 enthalten. Alle weiteren Schritte mussen selbst durchgefuhrt werden. Die
Abschnitte 0 bis 8.12 kénnen durch das Widerherstellen des Backups p03-03-batch-backup-
r1905-de.sbb wiederhergestellt werden, falls die Anlage zuriickgesetzt wurde. Die Schritte ab

Abschnitt 8.13 missen aber manuell durchgefihrt werden.

— Die Abschnitte 8.10 bis 8.12 (nur das Steuerrezept) kénnen auch durch den Import der Datei

p03-03-export-recipe-r1905-de.sbx wiederhergestellt werden.
— Die Zusatzdateien sind im Zip-file ,p03-03-files-r1905-de.zip‘ hinterlegt.

— Alle vorherigen Batch-Daten sollten aufgrund maglicher Uberschneidungen mit anderen

Projekten geléscht werden.
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9.1 Ubungsaufgaben

Die folgenden Ubungen orientieren sich an den Schritt-fur-Schritt-Anleitungen. Fir jede
Ubungsaufgabe konnen die entsprechenden Schritte der Anleitung als Hilfestellung genutzt

werden.

1. Implementieren Sie im Batch Control Center einen neuen Stoff Produkt002 (P002).

2. Legen Sie ein neues Grundrezept ,Rezept_Produkt002‘° mit folgenden Eigenschaften an:

Teilanlage 1 Edukttank BO0O1
Teilanlage 2 Edukttank B0O02
Teilanlage 3 Edukttank BO03
Teilanlage 4 Reaktor R002

Produkt

Produkt002

Einsatzstoff

Einsatzstoff 1

500ml / 300ml / 1000ml

E001 (150 ml)

Einsatzstoff 2

E002 (250 ml)

Einsatzstoff 3

Stoffausstofld

Stoffausstold 1

E003 (100ml)

Produkt002 (500ml)

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.

p03-03-batch-control-with-recipes-v9-tud-0719-de.docx

106



Lern-/Lehrunterlagen | PA Modul P03-03, Edition 02/2020 | Digital Industries, FA

3. Erstellen Sie nun folgendes Rezept:

Zuerst sollen 150 ml aus dem Edukttank =SCE.A1.T1-B001 in den Reaktor =SCE.A1.T2-
R002 abgelassen werden.

Danach sollen 250 ml aus dem Edukttank =SCE.A1.T1-B002 in den Reaktor
=SCE.A1.T2-R002 abgelassen werden.

AnschlieBend sollen 100 ml aus dem Edukttank =SCE.A1.T1-B003 in den Reaktor
=SCE.A1.T2-R002 abgelassen werden.

Die Flussigkeiten im Reaktor =SCE.A1.T2-R002 sollen daraufhin mit dem Ruhrer fir 10

Sekunden verriihrt werden.

Schlie3lich soll diese Mischung in den Produkttank =SCE.A1.T3-B002 abgelassen

werden.

4. Priufen Sie die Plausibilitéat des Rezepts und geben Sie es danach zur Produktion frei.

5. Legen Sie einen Auftrag02 an und bearbeiten Sie dort eine neue Charge des Produkts002.

6. Geben Sie die Charge frei, 6ffnen Sie das Steuerrezept und starten Sie die Produktion.

7. SchlieRen Sie zum Schluss die Charge ab.

9.2 Checkliste — Ubung

Die nachfolgende Checkliste hilft den Studierenden selbststandig zu Uberprifen, ob alle

Arbeitsschritte der Ubung sorgféltig abgearbeitet wurden und ermdglicht eigenstéandig das Modul

erfolgreich abzuschlieRen.

Nr. Beschreibung Geprift
1 Stoff ProduktP002 erstellt
2 Grundrezept Rezept_Produkt002 erstellt und konfiguriert
3 Schrittkette von Rezept_Produkt002 entsprechend Aufgabenstellung
erstellt
4 Plausibilitatsprifung von Rezept_Produkt002 erfolgreich
5 Auftrag02 mit Charge fiir Produkt002 erstellt und konfiguriert
6 Freigabe, Ausfiihrung und Abschluss der Charge fir Produkt002
erfolgreich

Tabelle 2: Checkliste fiir Ubungen
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10 Weiterfuhrende Information

Zur Einarbeitung bzw. Vertiefung finden Sie als Orientierungshilfe weiterfihrende Informationen,
wie z.B.: Getting Started, Videos, Tutorials, Apps, Handbuicher, Programmierleittaden und Trial
Software/Firmware, unter nachfolgendem Link:

siemens.de/sce/pcs7

Voransicht ,,Weiterfiihrende Informationen*

Getting Started, Videos, Tutorials, Apps, Handblicher, Trial Software/Firmware

SIMATIC PCS 7 Uberblick
SIMATIC PCS 7 Videos

Getting Started
Applikationsbeispiele
Download Software/Firmware
SIMATIC PCS 7 Website
SIMATIC S7-400 Website

WOW W W W WV WY
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Weitere Informationen

Siemens Automation Cooperates with Education
siemens.de/sce

Siemens SIMATIC PCS 7
siemens.de/pcs7

SCE Lehrunterlagen
siemens.de/sce/module

SCE Trainer Pakete
siemens.de/sce/tp

SCE Kontakt Partner
siemens.de/sce/contact

Digital Enterprise
siemens.de/digital-enterprise

Industrie 4.0
siemens.de/zukunft-der-industrie

Totally Integrated Automation (TIA)
siemens.de/tia

TIA Portal
siemens.de/tia-portal

SIMATIC Controller
siemens.de/controller

SIMATIC Technische Dokumentation
siemens.de/simatic-doku

Industry Online Support
support.industry.siemens.com

Katalog- und Bestellsystem Industry Mall
mall.industry.siemens.com

Siemens

Digital Industries, FA
Postfach 4848
90026 Nirnberg
Deutschland
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