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Technologische Hierarchie

1 Zielstellung

Die Studierenden lernen ein Automatisierungsprojekt nach technologischen Gesichtspunkten zu
strukturieren. Durch das Anlegen von Hierarchieordnern wird eine Projektstruktur implementiert,
die Technologische Hierarchie (TH) genannt wird. In den Ordnern dieser Technologischen
Hierarchie werden anschlieend CFC- und SFC-Plane fir die Automatisierungssysteme, Bilder
und Reports fur die Operatorstationen und Zusatzunterlagen (wie Teilanlagenbeschreibungen,
Messstellenblatter, Planungsunterlagen aus anderen Applikationen, zum Beispiel Word, Excel,
etc.) abgelegt. Eine gut geplante Technologische Hierarchie fordert das Auffinden von Objekten
und ist Voraussetzung fir die Wiederverwendung von generischen Ldsungen sowie

automatischen Generierungsmechanismen.

2 Voraussetzung

Dieses Kapitel baut auf das Kapitel ,Prozessbeschreibung' der Beispielanlage sowie auf das
Kapitel ,Hardwarekonfiguration' auf. Zur Durchfiihrung des Kapitels kann ein bereits bestehendes
Projekt aus dem vorhergehenden Kapitel oder das durch SCE zur Verfligung gestellte archivierte
Projekt ,p01-02-exercise-r1905-de.zip’ genutzt werden. Der Download des Projekts (bzw. der
Projekte) ist beim jeweiligen Modul im SCE Internet hinterlegt.
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3 Bendtigte Hardware und Software

1 Engineering Station: Voraussetzungen sind Hardware und Betriebssystem
(weitere Informationen siehe Readme/Liesmich auf den PCS 7 Installations-DVDs)
2  Software SIMATIC PCS 7 —ab V9 SP1
e |Installierte Programm-Pakete (enthalten im Trainer Paket SIMATIC PCS 7 Software):

e Engineering — PCS 7 Engineering
e Engineering — BATCH Engineering
e Runtime — Single Station — OS Single Station
¢ Runtime — Single Station — BATCH Single Station
e Options — SIMATIC Logon
e Options —» S7-PLCSIM V5.4 SP8

' : 2 SIMATIC PCS 7

] ) ] ab V9 SP1
1 Engineering Station
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4 Theorie

4.1 Theoriein Kiurze

SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht)

Datei Bearbeiten Einfiigen  Zielsystem Ansicht Extras Fens' Al Mehrzweckan|age
DS[EF 3 B ke =5
(=5 SCE_PCS7_MP Bl 11 _Eduktspeic
E% SCE_PCST_Pii (Ea| T4_Spiibehaie

F#-{_] Globale Deklarationen
=] A1_Metrzweckanlage
=-[&] T1_Fduktspeicher
Edukttank BOOT
Edukttank BOD2
Edukttank BOD3 T1_ T2_ T3_ T4_
{83 T2_Reaktion Edukt- Reaktion Produkt- Spul-
Reaktar RO . . m
Raaklor RON2 speicher speicher behélter
T3_Produktspeicher
Produkttank. BOO1
Produkttank BO02
T4_Spiibehalter
Spiibehéiter BOOT
[-§® SCE_PCST Lib

Edukt-  Edukt-  Edukt- Reaktor Reaktor Produkt- Produkt- Spul-
tank tank tank tank tank behélter
B0O1 B002 B003 ROO1 R002 BOO1 B002 BOO1

Abbildung 1: Vom Anlagenmodell zur Technologischen Hierarchie

Die Technologische Hierarchie hat im Wesentlichen drei Funktionen:

Sie dient zur Abbildung eines hierarchischen Namensschemas, mit dessen Hilfe eine

komplexe Anlage in Teilprobleme zerlegt werden kann, die mit vertretbarem Aufwand I6sbar
sind.

— Sie unterstitzt die strukturierte Ablage von Dokumenten und Objekten in dieses
hierarchische Namensschema.

— Sie ermoglicht eine automatische Generierung der Bildhierarchie zum Bedienen und

Beobachten.
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Strukturierung nach DIN EN 81346-1

Um ein System wirksam zu spezifizieren, zu planen, herzustellen, zu warten oder zu betreiben,
ist das System sowie die Informationen Uber das System ublicherweise in Teile untergliedert.
Jeder dieser Teile kann weiter untergliedert werden. Diese aufeinanderfolgende Untergliederung
in Teile und die Organisation dieser Teile wird Strukturierung genannt.

Dabei gelten zwei allgemeine Regeln:

Regel 1: Die Strukturierung eines technischen Systems muss auf Grundlage von ,Bestandteil-

von’- Beziehungen unter Anwendung des Konzepts der Aspekte von Objekten erfolgen.

Aspekte wirken auf ein Objekt wie ein Filter, mit dem die relevante Information hervorgehoben

wird. Die in der Norm verwendeten Aspekte haben die Schwerpunkte:
Funktionsaspekt: Was soll ein Objekt machen oder was macht es tatsachlich?
Produktaspekt: Mit welchen Mitteln macht ein Objekt, was es machen soll?
Ortsaspekt: Geplanter oder tatsachlicher Raum des Objekts

In Abbildung 2 erkennt man, dass das ,Objekt zum Einflllen’ Bestandteil von dem ,Objekt zur

Herstellung von Produkt 1’ unter dem Funktionsaspekt ist.

Regel 2: Die Strukturierung erfolgt dabei schrittweise entweder von oben nach unten (top-

down) oder von unten nach oben (bottom-up).
In der Methode von oben nach unten ist die tbliche Vorgehensweise:

1. Auswahl eines Objekts
2. Wahl eines geeigneten Aspekts

3. Ermitteln der Teilobjekte im gewahlten Aspekt, falls solche vorhanden sind. Hier kdnnen die
Schritte 1 bis 3 iterativ fUr die definierten Teilobjekte wiederholt werden, und zwar so oft wie

erforderlich.
In der Methode von unten nach oben ist die tbliche Vorgehensweise:

1. Wahl eines Aspekts, mit dem gearbeitet werden soll
2. Auswahl von Objekten, die zusammen zu betrachten sind

3. Einflihrung eines lbergeordneten Objekts, fur das die ausgewahlten Objekte Bestandteile im

gewahlten Aspekt sind

Wie bereits bei der oben-nach-unten Methode erlautert, ist es auch hier méglich, die Schritte 1

bis 3 iterativ fir jedes eingefiihrte Uibergeordnete Objekt so oft wie erforderlich zu wiederholen.
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Wird ein Aspekt in der gesamten Struktur beibehalten, ist die Struktur laut Norm als
aspektbezogen zu bezeichnen, das heif3t funktionsbezogen, produktbezogen oder ortsbezogen.

Die Strukturierung einer prozesstechnischen Anlage erfolgt unter dem funktionalen Aspekt
(Funktionssicht).

Eine funktionsbezogene Struktur basiert auf dem Zweck eines Systems. Der Zweck eines
technischen Systems ist, einen technischen Prozess auszufiihren, in dem Eingangsgrof3en
(Energie, Information, Material) unter Berlcksichtigung spezifischer Parameter zu
AusgangsgrofRen (Energie, Information, Material) verarbeitet oder bearbeitet werden, wie
beispielhaft in Abbildung 2 dargestellt ist.

Edukt 1 —>

Objekt zur Herstellung von
Produkt 1

|

Edukt 2 E— ——» Produkt 1

Edukt 3 E—

Edukt 1 Objekt zum
Einfillen
. Objekt zum .
Edukt 2 Ogﬁfﬁ |§:1m »  Heizenund —» ngflftnzum »  Produkt 1
Mischen ullen
Edukt 3 p|  Objektzum
Einfillen

Abbildung 2: Darstellung der Funktion des Reaktors und dessen Teilfunktionen

Eine Strukturierung, die auf dieser Basis durchgefiihrt wurde, liefert ein System, welches
wahrend aller Phasen des Lebenszyklus — Planung der Anlage, Automatisierung der Anlage und
Betrieb der Anlage — verwendet werden kann.

Aufbau der Technologischen Hierarchie

Die Technologische Hierarchie kann direkt aus der Strukturierung der Anlage, welche bereits fir
die Planung der Anlage durchgefiihrt wurde, Glbernommen werden. Dabei ist zu beriicksichtigen,
dass beim Ableiten der Bildhierarchie aus der Technologischen Hierarchie diese Struktur 1:1
abgebildet wird. [1]

Waéhrend der Planung einer verfahrenstechnischen Anlage erstellt der Planungsingenieur ein
Referenzkennzeichnungssystem, welches eine unverwechselbare Identifikation eines Objekts in
einem betrachteten System ermdglicht. Dieses Referenz-Kennzeichnungssystem baut auf der
Strukturierung nach einem Aspekt (bei verfahrenstechnischen Anlagen nach dem

Funktionsaspekt) auf.

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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In PCS 7 wird das Referenzkennzeichnungssystem Anlagenkennzeichnungssystem
(AKZ) genannt. Die Struktur der Anlage wird in PCS 7 uber eine Ordnerstruktur realisiert. Durch
Verschachtelung der Hierarchieordner lassen sich auch komplexe Anlagen abbilden. Uber die
Einstellung der Anzahl der Ebenen kann die Strukturtiefe projektweit festgelegt werden. Die

maximale Strukturtiefe ist auf acht Ebenen begrenzt.

Ableiten der Bildhierarchie und OS-Bereiche aus der TH

Die OS-Bildhierarchie fir den Anlagenbediener auf der Operatorstation kann vollstandig aus den
projektierten Daten der Technologischen Hierarchie abgeleitet werden. Dies erfolgt bei einem
Generierungslauf automatisch. Dabei wird flir jede Ebene ein Bedienbild generiert. In diesem
werden fir alle in den Planen dieser Ebene verwendeten Automatisierungsbausteine, sofern
vorhanden, assoziierte Bediensymbole und die entsprechenden Sammelalarme und Navigations-

hierarchien angelegt.

Einzelne Bereiche der Anlagenstruktur in der Technologischen Hierarchie lassen sich mit OS-
Bereichen verbinden. Bei grofen Anlagen kdnnen so zum Beispiel Anlagenbedienern nur
bestimmte Anlagenbereiche zugeordnet werden. Der Anlagenbediener sieht und bedient im
Prozessbetrieb nur diejenigen Bereiche, fir die er die entsprechenden Benutzerrechte hat. Es
werden auch nur die fir diesen Bereich relevanten Meldungen angezeigt. In der Regel entspricht

eine Teilanlage in der Technologischen Hierarchie einem OS-Bereich.

In den allgemeinen Einstellungen zur Technologischen Hierarchie wird festgelegt, welche
Hierarchieebene der Technologischen Hierarchie als OS-Bereichsebene gelten soll. Fir jeden
Hierarchieordner dieser Ebene wird eine Bereichskennung definiert. Die Standard-Einstellung fur
die Bereichskennung entspricht dem Namen des Hierarchieordners in der Technologischen
Hierarchie. Sobald ein Hierarchieordner mit einer Bereichskennung versehen ist, erhalten alle
unterlagerten Hierarchieordner und Objekte die Bereichskennung mit. Die Darstellung der
Hierarchieebenen beginnt grundsatzlich mit der Hierarchieebene, die als OS-Bereich definiert

wurde.

AS-OS-Zuordnung

— FuUr jeden Hierarchieordner muss in der Technologischen Sicht eine Operatorstation einem
Automatisierungssystem zugeordnet werden. Diese AS-OS-Zuordnung hat fur die
Komponenten-sicht folgende Konsequenzen: Die fir das Einfligen in der Technologischen
Sicht vorgesehenen CFC- und SFC-Plane legt der Nutzer im Planordner des zugeordneten

Automatisierungssystems ab.

— Die fir das Einfligen in der Technologischen Sicht vorgesehenen Bilder und Reports legt der

Nutzer hingegen im Ordner der zugeordneten Operatorstation ab.

Frei verwendbar fur Bildungs-/F&E-Einrichtungen. © Siemens 2020. Alle Rechte vorbehalten.
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4.6 Typisierung nach ISA-S88.01

4.7

Unternehmen

kann enthalten

Werk

kann enthalten

Anlagen-
komplex

kann enthalten

Anlage

muss enthalten

Teilanlage

kann enthalten

Technische
Einrichtung

— kann enthalten

kann enthalten

Einzelsteuer-
einheit

[

kann enthalten

T

Abbildung 3: Physisches Modell nach DIN EN 61512

Wird bei der Strukturierung der Anlage das
physische Modell nach DIN EN 61512-1 (siehe
Abbildung 3) verwendet, welches weitgehend
identisch ist mit der amerikanischen Norm ISA-
S$88.01-1995, so bietet PCS 7 die Moglichkeit

eine typisierte Hierarchie anzulegen.

Dabei sind nur die unteren vier Ebenen des

Modells (Anlagen, Teilanlagen, Technische

Einrichtungen und  Einzelsteuereinheiten)

naher spezifiziert. Sie beziehen sich auf
bestimmte Typen von Einrichtungen. Ein
solcher Typ ist eine Gruppe von verfahrens-
technischen und leittechnischen Einrich-
tungen, die zu einem bestimmten Zweck zu-

sammengefasst wurden.

Soll die typisierte Hierarchie in PCS 7 nach
der Norm ISA-S88.01 verwendet werden, so
muss der oberste Ordner der Technologischen

Hierarchie die Anlagenebene reprasentieren.

Unterhalb der Anlagenebene kénnen die Hier-
archieordner als Teilanlage und darunter als

Technische Einrichtung typisiert werden.

Ordner oder Ebenen, die keine Typisierung
haben, sind neutral bezeichnet und kénnen der
weiteren Strukturierung dienen bzw. die Ebene

der Einzelsteuereinheiten reprasentieren.

Die Typisierung ist die Grundlage fur die Arbeit mit dem PCS 7 Modul BATCH. Dabei gilt zu

beachten, dass pro Projekt nur eine Anlage definiert werden kann.

Literatur

[1] PCS 7 Onlinehilfe zur Technologischen Hierarchie (TH). Siemens.

(— Multiprojekt

offnen — Technologische Sicht — Multiprojekt anwahlen — F1 driicken — Es erscheint

der STEP 7 Help Viewer mit der ,Hilfe zur Technologischen Hierarchie (TH)“)

[2] DIN EN 81346-1 (Ausgabe 2010-05): Industrielle Systeme, Anlagen/Ausristungen und
Industrieprodukte — Strukturierungsprinzipien und Referenzkennzeichnung.

[3] DIN EN 61512-1 (Ausgabe 2000-01): Chargenorientierte Fahrweise.
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5 Aufgabenstellung

In diesem Kapitel soll eine Ordnerhierarchie in der Technologischen Ansicht (Technologische
Hierarchie) entsprechend dem Projekt Mehrzweckanlage und der zugehdrigen Nomenklatur

angelegt und dokumentiert werden.

6 Planung

Die Technologische Hierarchie spiegelt den Aufbau der Anlage wieder.

Die in dieser Anleitung verwendete Anlage wird ,A1_Mehrzweckanlage’ genannt. Das Al steht
dabei fur Anlage 1 und dient zur schnellen Identifizierung in einem Anlagenverbund.

Innerhalb der Mehrzweckanlage befinden sich mehrere Eduktspeicher. Diese werden in der
Teilanlage ,T1_Eduktspeicher’ zusammengefasst. Das T1 steht fur Teilanlage 1 und ermdglicht

analog zum Anlagenkennzeichen einer schnellen Identifizierung innerhalb einer Anlage.

In der Teilanlage Eduktspeicher befindet sich unter anderem der ,Edukttank BOO1‘, der wiederum
verschiedene Einzelsteuerfunktionen zusammenfasst. Wir befinden uns jetzt also auf Ebene der
Technischen Einrichtung nach ISA-S88.01.

Eine weitere Teilanlage ,T2_Reaktion’ fasst die Reaktoren und ihre Funktionen zusammen.
Diese drei Ebenen sollen anschliel3end, wie in Abbildung 4 dargestellt, in der technologischen

Hierarchie abgebildet werden.

Al Mehrzweckanlage

T1 Eduktspeicher T2_Reaktion

L Edukttank BOO1

Abbildung 4: Planung der Technologischen Hierarchie

7 Lernziel

In diesem Kapitel lernt der Studierende:
— Technologische Sicht des PCS 7-Projekts
— Grundeinstellungen zur Technologischen Hierarchie

— Ordner in der Technologischen Hierarchie anlegen und umbenennen
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8  Strukturierte Schritt-far-Schritt-Anleitung

8.1 Technologische Hierarchie konfigurieren

1. Fir das Anlegen der Technologischen Hierarchie in einem PCS 7 Projekt, wird in die

Technologische Sicht gewechselt. (— Ansicht — Technologische Sicht)

_E[HAT_[C Manager - [SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- CG\Program Files (x86)\..\STEPF - |EI|E|
Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem | Angicht Extras Fenster Hife - |5|1|
D |37 4 | % B2 | i || @ * Komponentensicht 2@ BB M|

Technologische Sicht

E G
= % %ES_EE S;Er:; Pii 1 Prozessobjektsicht
= ﬂ_\S‘I - Technologischer Listeneditor
= CPU 414-30P v Offfine
-{zz] S7-Pragramm(1) T
- CP 4431
w8, 452 Grofie Symbole
=-8 05 * Kleine Symbole
[]--D Globale Deklarationen Liste
E@ SCE_PCS7_Lib Details
El-{z7 57-Programm(1] -
(B Quellen [ [=TA
gy Bausteine Spalten definieren, ..
% flﬁn; arati Alle Ebenen einblenden MNum*
[]"D bale Deklarationen Alle Ebenen ausblenden Mum-
v Funktionsleiste
v Statuszeile
Aktualisieren F5
Wechselt in die Technologische Sicht. v

2. Damit spater die automatischen Ubersetzungslaufe fir die OS (Operatorsystem) richtig
durchgefiihrt werden, missen ein paar Grundeinstellungen zur Technologischen Hierarchie

erfolgen. (— Technologische Hierarchie — Einstellungen)

_51!-1ATI-C Manager - [SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- C:\Program Files (x86)\..\STEPT\S7Proj - |EI|1|
Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht | Extras Fenster Hilfe - |ﬁl|1|

Dﬁ|g?@|% E|ﬁ|’?%|! Ensi?ellungen... Ctrl+Alt+E 37§|%§|%Em|\?|

=25 SCE_PCS7_MF e PLoy LStz .
3 % SCEPCST i Anderupgsprotokoll 4

: D Globale Deklarationer Een

] Arlage(1] Texthibliotheken 4

- Teilanlage(1) sprachie fiir Anzeigegerate. .,

Funktion(1] Texte mehrsprachig verwalten 3
- SCE_PCS7_Lib

Wrverdratiten. ..
Ablaufeigenschatten.., .

Bausteine vergleichen., .

Referenzdaten 3
Globaldaten definieten

Ietz kanfigurieren

Baugruppen simulieren
Frozefidiagnose projektieten

PCS 7 Meldesystem 4

PCS 7 Lizenzinformation...

Flane 3

Globale Deklarationen »

Technologische Hierarchie

Einstellungen... |

Konsistenz priifen
Prifprotokell anzeigen

»
Prozessobjekte 3
Prozessobjekte (Online) 3
Messstellen 3
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3. Folgende Einstellungen werden hier vorgenommen und mit OK tibernommen (— OK)

— Die Anzahl der Hierarchieebenen wird passend zur Projekthierarchie auf 3 gesetzt.
Dabei bildet die Hierarchie unsere Anlage folgendermal3en ab:

— Anlage (Ebene 1)
— Teilanlage (Ebene 2)
— Behalter/Technische Einrichtung (Ebene 3)

— 24 als maximale Anzahl der Zeichen in jeder Ebene wird relevant bei der automatischen

Generierung der Variablennamen fur die OS.

— AKZ-bildend sind in unserem Projekt die Ebenen 1 und 2. Das bedeutet nur die Namen

der Ebenen 1 und 2 erscheinen im Variablennamen der OS.
— Die Namen haben ein Trennzeichen |\’ zwischen den Namen der Ebenen 1 und 2.

— Der OS-Bereich legt fest, ab welcher Ebene die Prozessbilder in die Bildhierarchie

eingebunden werden.

— Damit die Bildhierarchie automatisch erstellt wird, ist es wichtig den Haken bei,

Bildhierarchie aus der Technologischen Hierarchie ableiten’ zu setzen.

Technologische Hierarchie - Einstellungen il
Anzahl der Hierarchie-Ebenen: |3 3:

— Einzgtellungen pro Ebene

Eberie Max. Anzahl AKZ Mit Trenn-  O5-Bereich
Zeichen bildend zeichen
1: 24 = T3 «
2 % = ¥ r
3 24 = r ~ o
4 4 = r F
5 2 = r ~
E: 24 = r i
7 Iﬂ r ~
B 4 = r F

Yorzchau: I'I TN IN22222222222 00222 2222222

¥ Bildhierarchie aus der Technologischen Hisrarchie ableiten

[ Diagnosebilder aus der Technologischen Hierarchie sbleiten

% [ aintenance Station Standard [lizenzptichtial
£ Waintenance Station Basis [nur Dbersichtshbider]

£ aintenance Station PO (keine 45-Diagnoss]

%) TH-Wamen aus der M amen der Hw/FKomponenten ableiten

) TH-W amen aus den Kommentaren der Hiw-Komponenten ableiten

Diagnozesingtellungen Tnigrierer | rEATEEn |

Abbrechen | Hife |
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4. Ubernehmen Sie die geanderten Eigenschaften auch fur die bereits angelegten

Hierarchieordner. (— Ja)

Einstellungen (3283:5052)

e ) Sie haben die Eigenschaft “akZ-bildend' verandert.
I | Sallen die Anderungen auch fur die bereits angelegten
= Hierarchieordner wirk.zam werden?

Achtungl Yenn Sie zich fir “a" entzcheiden, anderm
Sie damit daz M amenzschemna lhrer Anlage. Sind durch
diese &nderung viele bedien- und becbachtbare Wariable
betroffen, kann das “'Anderungen uberzetzen der 05"
zehr lange dauern, wezhalb dann ein Gezamtibersetzen
zu emplehlen ist. Beachten Sie aber hierbei, dazz Sie
hach dem Gesamtiibersetzen die 05 zum Laden
deaktivieren miizzen.

M ein | Hilfe |

8.2 Objekteigenschaften der Hierarchieordner

1. Bei jedem Hierarchieordner werden nun die Objekteigenschaften eingestellt. Hier zum

Beispiel bei dem Ordner der ersten Ebene. (— Anlage (1) — Objekteigenschaften)

_iol x|
Datei Bearbeiten Einfilgen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe ==
D877 | & B dao =] 2] & & | @ [ <Ken fter> Y | R@ | BB MmN
E@ SCE_PCS?_MP Teilanlage[1] -ﬁ— Bild(2]
=8P SCE_PCS7_Pri
¢ ®-{_7] Globale Deklarationen
age(1]
Teilar  Ausschneiden Ctrl+X
[ F Kopieren Cirl+C
B SCE_PCS7 L Einfigen Chrly
Léschen Del
Meues Objekt einflgen 3
Zugriffsschutz 3
Drucken »
Pléne »
Technologische Hierarchie 3
Messstellen »
Musterlésungen 3
SIMATIC BATCH »
Umbenennen F2
Objekteigenschaften...  Alt+Return
Zeigt Eigenschaften des markierten Objekts zum Bearbeiten an. 4
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2. In dem Unterpunkt ,Allgemein’ wird der Name, der Autor und vor allem auch ein Kommentar

zur besseren Verstandlichkeit eingetragen. (— Allgemein)

Eigenschaften - Hierarchieordner -- Al_Mehrzweckanlage El

Allgemein | BuB-Attribute | AS-OS-Zuordnung | $88-Typisierung |

MName: IA'I_Mehmweckanlage

Projeltpfad: |5CE_F'C5?_F'|]‘

Speicherort

des Projekts: F:\F‘mgmm Files &:B6NSIEMENSYSTEP S 7Proj"SCE_PCS57_MP*5(

Auttar: Iph-admin

Erstellt am: 17.01.2019 15:54:02

Zuletzt geandert am: 30.01 2019 14:26:39

Kommertar: Mehrzweckanlage zur Schulung von Prozesslettechnile mit PCS ;I
-

[~

Abbrechen | Hife |
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3. In dem Unterpunkt ,BuB-Attribute’ wird angezeigt, ob der Name Bestandteil des
Anlagenkennzeichens ist. Dies wird vom System anhand der Einstellungen zur

Technologischen Hierarchie automatisch eingetragen. (— BuB-Attribute)

Eigenschaften - Hierarchieordner -- Anlage(1) El

Blgemein  BuB-Attribute |AS-OS-Zuurdnung I S88-Typisienung |

Anlagenkennzeichen: Fm

[V MName des Hierarchieordners ist Eestandteil des AKZ

(05-Bereichskennung: I.ﬁnlage{'l]'

Bildname fur O5: I,.i'ﬂlage:j]
[T Keine inderung bei Umbenennen des Hierarchieordners

Rehenfolge... |

Abbrechen Hife |
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4. In dem Unterpunkt ,AS-OS-Zuordnung' erfolgt die Zuordnung eines Hierarchieordners zu
einem Automatisierungssystem (AS) und zu einem Operatorsystem (OS). In unserem Projekt
stehen zwei AS (AS1 = CPU 414-3 DP und AS2 = AS RTX Box) und eine OS zur Auswahl.
Letztere wird vom System automatisch eingetragen. Bei der AS wahlen wir AS1. Mit OK
werden alle Eigenschaften ibernommen. (— AS-OS-Zuordnung — Zugeordnetes AS: AS1

— OK)

Eigenschaften - Hierarchieordner - Anlage(1) x|

 Mlgemein | BuB-Attibute  AS-0S-Zuordnung | 588 Typisieung

Zugeordnetes AS (Planordner):
|AS1\CPU 414-3 DP\ST-Programm(1)\Plane =]

— Unterdagerte Objekie
Alle untedagerten Objekte haben die gewahlte Zuordnung.

[T | Schreibechutz fiir Flane

Fugeordnete 05:
0S\WinCC Appl \0S(1) =]

Urtedagerte Objekte
Alle untedagerten Objelkte haben die gewahlte Zuordnung.

Abbrechen Hife:

Hinweis:
— Der Unterpunkt ,S88-Typisierung’ ist hier noch nicht relevant. Dieser wird erst benétigt, wenn

Batch-Prozesse realisiert werden sollen.

5. Fihren Sie die entsprechenden Anderungen fiir alle drei Hierarchieordner durch:

Name Ordner alt Name Ordner neu Kommentar

Anlage (1) Al Mehrzweckanlage | Mehrzweckanlage zur Schulung von
Prozessleittechnik mit PCS 7

Teilanlage (1) T1_Eduktspeicher Teilanlage Eduktspeicher

Funktion (1) Edukttank BOO1 Eduktbehélter mit Edukt 1

Tabelle 1: Objekteigenschaften der Hierarchieordner
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6. Die Hierarchie der Ordner sieht anschliel3end folgendermal3en aus. Bewegt man die Maus

Uber einen Ordner bekommt man den Kommentar angezeigt. (— Edukttank BO01)

. =101 %]
Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster  Hilfe =]
L AL BRI EE < Kein Fiter > % eE HEM

= @ SCE_PCS7_MP ﬂ— Bild(4] Heport[E]
E| B SCE_PCE7_Pri

77 Globale Deklarationen

- A1 Mehrzweckanlage

I @ SCE_HEduktbehalter mit Edukt 1

AKZ-bildend: Nein

8.3 Technologische Hierarchie erweitern

1. Fir unser Projekt bendtigen wir noch weitere Ordner. Klicken Sie dazu mit der rechten
Maustaste auf die Hierarchie, unter der Sie einen neuen Ordner anlegen wollen. Danach

wahlen Sie ,Neues Objekt einfligen’ und ,Hierarchieordner’ aus. (— Al_Mehrzweckanlage —

Neues Objekt einfligen — Hierarchieordner)

_ SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- C:\Program Files (x86)\-.\STEPT 1Ol x|
(%] Datei Bearbeiten FEinfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe ==l
|JD@|E?@|¢% E|ﬁ|E%|EE|¥§EEE < Kein Fitter = (e
E- @ SCE_PCS7_MP (Ea] T1_Eduktspeicher - Bild(2]
@ SCE_PCS7 Py
o3 Globale Deklarationen
T‘I Eduktspe|cher Ausschneiden Crl+¥
H Edukttank BOL  Kopieren Ctrl+C
l @ SCE_| F'ES? Lib Einftigen ChrlY
Loschen Del
Zugriffsschutz > CFC
SFC
Drucken »
Pl i
Technologische Hierarchie 3
Report
Messstellen »
Musterlésungen 3 Ausristungseigenschaften
SIMATIC BATCH 3 Ausrustungseigenschaft
Umbenennen F2
Objekteigenschaften. .. Alt+Return
Figt Hierarchieordner an der Cursorposition ein. 4
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2. Der Name und Kommentar dieses Ordners werden ebenfalls eingetragen. (— T2_Reaktion

— Teilanlage Reaktion)

_ SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) - C:\Program Files (x86)\-.\STEP7\S7Prao) 3 — |EI|1|
[] Datei Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife == =]

| & |] < Kein Fiter » % | Em BEM
E-{=a] SCE_PCS7_MP (B T1_Eduklspeicher [gg) T2_Reaktion -fr Bild(2)

=P SCE_PCS7_Pri

. ®-{_]] Globale Deklarationen
= 1_tdehrzweckanlage:
1_Eduktspeicher
i Edukttank BOOT
‘(B T2_Reaktion
=% SCE_PCS7_Lib

Teilanlage Reaktion
AKZ-bildend: Ja

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten, [PC internal.local. 1 v

Checkliste — Schritt-fur-Schritt-Anleitung

Die nachfolgende Checkliste hilft den Studierenden selbststandig zu Uberprifen, ob alle
Arbeitsschritte der Schritt-flr-Schritt-Anleitung sorgfaltig abgearbeitet wurden und ermdglicht

eigenstandig das Modul erfolgreich abzuschlie3en.

Nr. Beschreibung Geprift
1 Technologische Hierarchie konfiguriert
2 Objekteigenschaften angepasst
3 Hierarchieordner T2_Reaktion erstellt
4 Projekt erfolgreich archiviert

Tabelle 2: Checkliste fur Schritt-fur-Schritt-Anleitung
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9 Ubungen

In den Ubungsaufgaben gilt es, Gelerntes aus der Theorie und der Schritt-fiir-Schritt-Anleitung
umzusetzen. Hierbei soll das schon vorhandene Multiprojekt aus der Schritt-fr-Schritt-Anleitung
(p01-03-project-r1905-de.zip) genutzt und erweitert werden. Der Download des Projekts ist beim

jeweiligen Modul als Zip-file Projekte im SCE Internet hinterlegt.

9.1 Ubungsaufgaben

1. Implementieren Sie die komplette Technologische Hierarchie der Mehrzweckanlage
entsprechend der nachfolgenden Abbildung 5.

Al _Mehrzweckanlage

T1_Eduktspeicher T2_Reaktion T3_Produktspeicher T4_Spillbehalter
— Edukttank BOO1 — Reaktor BOO1 — Produkttank BOO1 L Splilbehélter BOO1
— Edukttank B002 — Reaktor B002 — Produkttank B002
— Edukttank B0O03

Abbildung 5: Diagramm der kompletten Technologischen Hierarchie

2. Flgen Sie den einzelnen Ebenen der technologischen Hierarchie sinnvolle Kommentare

hinzu.
Hinweis:

— Wenn Sie statt AS1 bevorzugt AS2 als Automatisierungssystem nutzen wollen, fiihren Sie
diese Anderung an dem obersten Ordner durch und iibernehmen diese fiir alle Unterordner.
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9.2 Checkliste — Ubung

Die nachfolgende Checkliste hilft den Studierenden selbststandig zu Uberprifen, ob alle
Arbeitsschritte der Ubung sorgfaltig abgearbeitet wurden und ermdglicht eigenstandig das Modul

erfolgreich abzuschlief3en.

Beschreibung Gepruft
1 Technologische Hierarchie vollstandig abgebildet
2 Alle Hierarchieordner sinnvoll kommentiert
3 Projekt erfolgreich archiviert

Tabelle 3: Checkliste fir Ubungen
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10 Weiterfuhrende Information

Zur Einarbeitung bzw. Vertiefung finden Sie als Orientierungshilfe weiterfihrende Informationen,
wie z.B.: Getting Started, Videos, Tutorials, Apps, Handbticher, Programmierleitfaden und Trial
Software/Firmware, unter nachfolgendem Link:

siemens.de/sce/pcs7

Voransicht ,,Weiterfiihrende Informationen*

Getting Started, Videos, Tutorials, Apps, Handbtcher, Trial Software/Firmware

SIMATIC PCS 7 Uberblick
SIMATIC PCS 7 Videos

Getting Started
Applikationsbeispiele
Download SoftwarefFirmware
SIMATIC PCS 7 Website
SIMATIC 57-400 Website

WOW W W W WV Y
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Weitere Informationen

Siemens Automation Cooperates with Education
siemens.de/sce

Siemens SIMATIC PCS 7
siemens.de/pcs7

SCE Lehrunterlagen
siemens.de/sce/module

SCE Trainer Pakete
siemens.de/sce/tp

SCE Kontakt Partner
siemens.de/sce/contact

Digital Enterprise
siemens.de/digital-enterprise

Industrie 4.0
siemens.de/zukunft-der-industrie

Totally Integrated Automation (TIA)
siemens.de/tia

TIA Portal
siemens.de/tia-portal

SIMATIC Controller
siemens.de/controller

SIMATIC Technische Dokumentation
siemens.de/simatic-doku

Industry Online Support
support.industry.siemens.com

Katalog- und Bestellsystem Industry Mall
mall.industry.siemens.com

Siemens

Digital Industries, FA
Postfach 4848
90026 Nirnberg
Deutschland
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