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BATCHSTEUERUNG MIT REZEPTEN

LERNZIEL

In diesem Kapitel lernen die Studierenden einen verfahrenstechnischen Chargenprozess
hierarchisch zu modellieren. Sie kbnnen Rezepte zur Steuerung von Batchanlagen und zur
Herstellung von Chargenprodukten inklusive der notwendigen Verfahrensschritte definieren
und diese anschliel3end in dem Leitsystem PCS 7 implementieren.

THEORIE IN KURZE

Die industriellen Herstellungsprozesse kdnnen allgemein klassifiziert werden als
kontinuierliche Prozesse, Prozesse mit Stiickfertigung oder Chargenprozesse.
Chargenprozesse filhren zur diskontinuierlichen Herstellung von endlichen Mengen an
Produkten (Chargen), indem Mengen von Einsatzstoffen unter Nutzung eines oder
mehrerer Einrichtungen einer festgelegten Folge von Verarbeitungsaktivitaten
(Prozessoperationen, Prozessschritte) unterzogen werden. In diesem Modul wird die
rechentechnische Abbildung einer festgelegten Folge und Automatisierung von
Chargenprozessen durch Rezepte betrachtet.
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Abbildung 1: Zeitlicher Ablauf eines Chargenprozesses

Verfahrens- und Werksrezepte sind Informationsquellen zur Erstellung von
anlagenspezifischen Grundrezepten und dienen der Angabe von Produktionsinformationen
ohne Bezug zu spezifischen Produktionseinrichtungen.

Sie beschreiben in Form einer Produktionsvorschrift die Stoffe, die Anforderungen an die
Einrichtung sowie die notwendigen chemischen und physikalischen Transformationen zur
Herstellung eines Produktes.

Eine Aufzeichnung zur Chargenproduktion enthalt Information zur Chargenproduktion und
zugehorige Geschéftsinformationen. Sie wird erstellt, um eine Geschéftsanforderung zu
erfillen. Die Inhalte einer Aufzeichnung zur Chargenproduktion sind durch die
Geschéftsanforderung festgelegt.
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THEORIE

HIERARCHISCHE MODELLIERUNG

Die Chargenprozesse der Prozessindustrie bestehen aus vielen Einrichtungen, darauf
durchfiihrbaren Verfahrensschritten und erzeugen damit eine hohe Vielfalt von Produkten.
Um die schiere Menge beherrschen zu kdnnen ist es deshalb sinnvoll, die Welt der
Chargenprozesse hierarchisch zu strukturieren, um auf dieser Basis auf verschiedenen
Ebenen bereits entwickelte Bausteine und Komponenten wieder verwenden zu kénnen.

Ein Prozess besteht aus einem oder mehreren Prozessabschnitten, die als geordnete
Gruppe organisiert sind und die seriell oder parallel ablaufen kénnen oder beides
gleichzeitig. Ein Prozessabschnitt ist Teil eines Prozesses, der sinnvollerweise unabhangig
von anderen Prozessabschnitten ablauft. Jeder Prozessabschnitt besteht aus einer
geordneten Gruppe von einer oder mehreren Prozessoperationen. Prozessoperationen
beschreiben zusammenhéngende Verarbeitungsaktivitaten, die notwendig sind, um ein
Zwischenziel zu erreichen. Jede Prozessoperation kann unterteilt werden in eine
geordnete Gruppe von einem oder mehreren Prozessschritten, welche die fir die
Prozessoperation bendtigte Verarbeitung ausfiihren. Prozessschritte beschreiben kleinere,
wieder verwendbare Verarbeitungsvorgange, die miteinander zu einer Prozessoperation
kombiniert sind.

KONZEPTE DER CHARGENORIENTIERTEN FAHRWEISE

Basisautomatisierung

Die Basisautomatisierung umfasst die Steuerung, die dazu bestimmt ist, einen bestimmten
Betriebszustand der Einrichtungen und des Prozesses herzustellen und aufrechtzu-
erhalten. Die Basisautomatisierung beinhaltet Regelungen, Verriegelungen,
Uberwachungen, Ausnahmebehandlung und wiederholbare diskrete Steuerungen oder
Prozedur-steuerungen. Sie kann auf Prozessbedingungen reagieren, die die
Steuerungsausgéange beeinflussen oder Korrekturmafinahmen auslésen kénnten und kann
durch Anweisungen des Bedieners, durch Prozedursteuerungen oder durch
Koordinierungssteuerungen aktiviert, deaktiviert oder gedndert werden (siehe Module PO1-
04 bis P01-07).

Prozedursteuerung

Die Prozedursteuerung bestimmt, dass einrichtungsorientierte Aktionen in einer geord-
neten Folge stattfinden, damit eine prozessorientierte Aufgabe ausgefihrt wird. Prozedur-
steuerungen sind charakteristisch flir chargenorientierte Prozesse. Sie sind die Art von
Steuerungen, die Einrichtungen in die Lage versetzen einen Chargenprozess auszufiihren.

besteht aus einer
geordneten Menge von
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Gewinne Vinylchlorid-Rest zuriick
Trockne PVC
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geordneten Menge von
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Fillen: Destilliertes Wasser u. Lésemittel
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Absinken des Drucks abwarten

Vorbereitung:
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Abbildung 2: Modell des Steuerungsablaufs mit Beispiel [3]
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Prozedur

Die Prozedur ist die héchste Stufe in der Hierarchie und legt die Strategie fiir die
Ausfiihrung einer umfassenden Verarbeitungsaktion, wie zum Beispiel der Herstellung
einer Charge, fest. Sie wird durch eine geordnete Menge von Teilprozeduren bestimmt. Ein
Beispiel fir eine Prozedur ist ,Produziere Produkt”.

Teilprozedur

Eine Teilprozedur besteht aus einer geordneten Menge von Operationen, die bewirken,
dass eine zusammenhéngende Produktionssequenz in einer Teilanlage stattfindet. Es wird
angenommen, dass zu jeder Zeit immer nur eine Operation in einer Teilanlage aktiv ist.
Eine Operation wird in einer einzelnen Teilanlage vollstandig ausgefihrt. Gleichwohl
kénnen mehrere Teilprozeduren einer Prozedur konkurrierend ablaufen, jede in einer
anderen Teilanlage.

Operation

Eine Operation ist eine geordnete Menge von Funktionen, die eine grol3ere Verarbeitungs-
sequenz festlegt und die bewirkt, dass die verarbeiteten Stoffe von einem Zustand in einen
anderen Uberfihrt werden, womit gewohnlich eine chemische oder physikalische
Umwandlung verbunden ist. Haufig ist es erwiinscht, die Grenzen einer Operation auf
Punkte in der Prozedur zu legen, wo die normale Verarbeitung sicher ausgesetzt werden
kann.

Beispiele fir Operationen sind:

— Vorbereitung: Reaktor entleeren und reinigen.

— Fdllen: Destilliertes Wasser und Lésemittel hinzugeben.
— Reaktion: Eduktl und Edukt2 zugeben und heizen.

Funktion

Das kleinste Element einer Prozedursteuerung, das eine prozessorientierte Aufgabe
ausfuhren kann, ist eine Funktion. Eine Funktion kann in kleinere Teile unterteilt werden.
Die Schritte und Ubergénge, wie sie in der IEC 60848 beschrieben sind, dokumentieren
eine Methode um Unterteilungen einer Funktion zu definieren. Ein Schritt kann eine oder
mehrere Anweisungen ausgeben oder eine oder mehrere MaBnahmen bewirken, zum
Beispiel:

— Ein- und Ausschalten von Regelungen und zustandsorientierten Arten der
Basisautomatisierung und Vorgeben ihrer Sollwerte und ihrer anféanglichen
Ausgangswerte;

— Setzen, Loschen und Andern von Alarmgrenzen und anderen Grenzwerten;

— Setzen und Andern von Reglerkonstanten, Betriebsarten von Regelungen und Typen
von Algorithmen;

— Lesen von Prozessvariablen, wie z. B. Gasdichte, Gastemperatur und
Volumendurchfluss von einem Durchflussmesser und Errechnen des
Massendurchflusses durch den Durchflussmesser;

— Durchfiihren der Uberpriifung der Bedienberechtigung.

Die Ausfiihrung einer Funktion kann resultieren in:
— Befehlen an die Basisautomatisierung,

— Befehlen an andere Funktionen (entweder in dem gleichen oder einem anderen
Einrichtungsobjekt) und/oder

— der Erfassung von Daten.
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Das Ziel einer Funktion ist es, eine prozessorientierte Aktion zu bewirken oder zu
definieren, wogegen die Logik oder die Folge von Schritten, die die Funktion ausmachen,
einrichtungsspezifisch ist. Folgende Beispiele fir Funktionen seien genannt:

— Rahren.
— Dosieren.

— Heizen.
REZEPTE UND REZEPTTYPEN

Aus der Sicht eines Unternehmens mit einer Vielzahl von Produktionsstandorten ist es
sinnvoll, standortibergreifende einheitliche Rezepturen zu erstellen, die genau definieren
wie ein Chargenprodukt erzeugt wird. Da Chemieanlagen aufgrund der aus
Kostengesichtspunkten zwingend notwendigen Anpassung an die drtlichen Gegebenheiten
der Energie- und Eduktversorgung vorwiegend Solitare sind, erfordert es Strukturen, die

a) eine abstrakte Definition weitgehend unabhé&ngig von der konkreten Anlage aber auch
b) eine einfache Anpassung und Abbildung auf die konkreten Einrichtungen ermdoglichen.

So besteht die Mdglichkeit von dem noch sehr abstrakten Verfahrensrezept, tiber das
Werks- und Grundrezept schlie3lich zum konkreten Steuerrezept zu gelangen.

Verfahrensrezept

Das Verfahrensrezept ist ein Rezept auf Unternehmensebene, das als Grundlage fur
Rezepte auf niedrigeren Ebenen dient. Das Verfahrensrezept wird ohne spezifische
Kenntnis der Anlagenausristung erstellt, die zur Herstellung des Produktes benutzt
werden wird. Es bestimmt die Rohstoffe, ihre relativen Mengen und die erforderliche
Verarbeitung, allerdings ohne Bezug zu einem bestimmten Werk oder der in diesem Werk
verfugbaren Ausriistung. Es wird von Personen mit Kenntnissen der Chemie und den
Verarbeitungsanforderungen erstellt, die fiir das betreffende Produkt typisch sind, und gibt
deren Interessen und Uberlegungen wieder.

Werksrezept

Das Werksrezept ist spezifisch fur ein bestimmtes Werk. Es ist eine Kombination von
werksspezifischer Information und dem Verfahrensrezept. Es wird gewdhnlich aus einem
Verfahrensrezept abgeleitet, um die Bedingungen einer bestimmten Produktionsstétte zu
erfillen, und bietet einen fir werksbezogene, langfristige Produktionsplanung
erforderlichen Detaillierungsgrad.

Grundrezept

Das Grundrezept ist die Rezeptstufe, die auf eine Anlage oder eine Gruppe von
Einrichtungen einer Anlage ausgerichtet ist. Ein Grundrezept kann vom Verfahrensrezept
oder vom Werksrezept abgeleitet werden. Es kann auch als eigenstandige Einheit erstellt
werden, wenn der Rezeptersteller Zugang zu der Information hat, die im Allgemeinen im
Verfahrensrezept oder im Werksrezept zur Verfigung gestellt werden.

SIMATIC Batch unterscheidet hierbei zwischen flachen und hierarchischen Rezepten.
Diese Unterteilung bietet die Moglichkeit Rezepte aufeinander aufbauen zu lassen.
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Abbildung 3: Umsetzung der hierarchischen Struktur [3]

Steuerrezept

Das Steuerrezept entsteht als eine Kopie einer bestimmten Version des Grundrezeptes
und wird anschliel3end wie erforderlich durch Informationen flr Dispositionsplanung und
Ausfuhrung verandert, um spezifisch fur eine einzelne Charge zu sein. Es enthélt
produktspezifische Prozessinformationen, wie sie zur Produktion einer bestimmten Charge
erforderlich sind. Es bietet den Detaillierungsgrad, wie er zum Start und zur Uberwachung
der Einrichtungsprozedurobjekte einer Anlage erforderlich ist. Es kann veréndert worden
sein, um die tatsachlichen Rohstoff-Qualitdten und die tatsachlich eingesetzte Ausristung
zu bertcksichtigen. Die Auswahl von Teilanlagen und entsprechende Skalierung kann
jederzeit durchgefuhrt werden, bevor diese Information bendtigt wird.

Da Anderungen des Steuerrezeptes basierend auf Produktionsplanungs-, Einrichtungs-
und Anlagenfahrerinformationen Uber eine bestimmte Zeit hinweg gemacht werden
kdnnen, kann ein Steuerrezept wahrend der Chargenproduktion mehrfachen
Veréanderungen unterworfen werden.

Anwendung in PCS 7

In SIMATIC BATCH kommt ein vereinfachtes Modell mit zwei Rezepttypen zur
Anwendung:

e Grundrezept

e Steuerrezept

enthalt I
Grundrezept [ Anlagenspezifische Information

Chargenkennzeichnung, ChargengroRle, Prozess-,
Steuerrezept I g zeichnung geng z

System- oder Anlagenfahrer-Information

Abbildung 4: Unterschied Steuer- und Grundrezept [3]
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PHYSISCHES MODELL

*ﬂ_ﬂ_ﬂ o

E kann enthalten
B

Technische
Einrichtung kann
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kann
enthalten

Einzelsteuer-
einheit kann
enthalten

Abbildung 5: Physisches Modell mit Beispiel [3]
ANLAGE

Eine Anlage ist die Zusammenfassung aller Einrichtungen fir die Herstellung einer Charge.
Eine haufig vorgefundene Untermenge der Anlagen ist der Strang. Ein Strang ist aus allen
Teilanlagen und anderen Geraten zusammengesetzt, die von einer bestimmten Charge
genutzt werden kénnen. Stréange kdnnen von Charge zu Charge unverandert bleiben oder
fur jede Charge anders festgelegt werden.

Teilanlage

Eine Teilanlage setzt sich aus Technischen Einrichtungen und Einzelsteuereinheiten
zusammen. Eine Teilanlage ist eine unabhangige Gerategruppe, gewdhnlich um ein
grolReres Bearbeitungsgeréat herum angeordnet wie z. B. einen Rihrkessel oder Reaktor.
Merkmale einer Teilanlage:

— Eine Teilanlage kann eine oder mehrere gréRere Bearbeitungsaktivitaten ausfiihren
wie z. B. Reaktion, Kristallisation oder Losung.

— Teilanlagen arbeiten weitgehend unabhéngig voneinander.

— Eine Teilanlage enthalt haufig eine vollstandige Charge in einem bestimmten Punkt der
Bearbeitungssequenz der Charge.

— Eine Teilanlage kann nicht mehr als eine Charge zur gleichen Zeit bearbeiten.
Technische Einrichtung

Eine Technische Einrichtung kann aus Einzelsteuereinheiten und untergeordneten
technischen Einrichtungen bestehen. Eine Technische Einrichtung ist gewothnlich um einen
Teil einer Verarbeitungseinrichtung herum angeordnet, wie z. B. einen Filter.

Merkmale einer technischen Einrichtung:

— Sie kann Teil einer Teilanlage oder eine eigenstandige Einrichtungsgruppe innerhalb
einer Anlage sein.

— Sie kann eine endliche Anzahl bestimmter kleinerer Verarbeitungsaktivitaten
ausfuhren, wie z. B. Dosieren oder Wéagen.

— Sie muss nicht, kann aber die Rohstoffe einer Charge enthalten.
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Einzelsteuereinheit

Eine Einzelsteuereinheit ist die Zusammenfassung von Messeinrichtungen, Stellgliedern
und anderen Einzelsteuereinheiten sowie der zugehérigen Verarbeitungseinrichtung, die
vom Standpunkt der Steuerungstechnik als eine einzelne Einheit betrieben wird.

Eine Einzelsteuereinheit kann auch aus anderen Einzelsteuereinheiten zusammengesetzt
sein. Z. B. kdnnte eine Dosiereinzelsteuereinheit als Kombination von mehreren
automatischen Schaltventileinzelsteuereinheiten definiert sein.

Fir die Einzelsteuereinheit gibt es keine Abbildung im prozeduralen Modell und im
Prozessmodell.

Sie kann daher auch nicht in SIMATIC BATCH angesprochen werden.
MONITORING & AUSWERTUNG

Ein wesentliches Element der Chargenproduktion ist die Erfassung und Historisierung

(z. B. mit StoragePlus oder einem Central Archive Server) der Produktionsdaten. Diese
werden sowohl fur behdrdliche Anforderungen zwecks Nachverfolgbarkeit der produzierten
Charge als auch zur betrieblichen Analyse des Produktionsvorganges benétigt. Hierzu ist
es von Bedeutung, sowohl die kontinuierlich anfallenden Prozessdaten (Temperaturen,
Dricke, etc.) als auch die ereignisbezogenen Ablauf- und Statusinformationen
abzuspeichern und fir eine korrelierende Auswertung zur Verfiigung zu haben.

Die einfachste Form der Dokumentation ist das Chargenprotokoll. Es enthalt Giblicherweise
neben den Rezeptvorgaben und den tatsachlich produzierten Ist-Daten die Laufzeiten der
Prozedurmodule (Start, Ende) und gegebenenfalls weitere Prozess- und
Bedienrickmeldungen. Je nach Marktsegment (Pharma, Nahrung) ist eine
falschungssichere Historisierung und Archivierung nachzuweisen.

BESONDERHEITEN

Aufgrund der prozeduralen Anforderungen einer BATCH Steuerung an ein PCS7-Projekt
ist eine Basisautomatisierung wie sie bisher vorgenommen wurde nicht auf ein BATCH
Projekt Ubertragbar. Diese Unterteilung wird mit Hilfe von SFC-Typen bzw. durch
Projektierung einzelner CFC'’s fir jede Funktion. Bei beiden Varianten ist es notwendig die
jede Abbruchmaoglichkeit zu identifizieren und in einer nachgeschalteten Abbruchroutine in
einen definierten Zustand zu Uberfiihren. Weitere Information Uber diese Art der
Projektierung sind [3] zu entnehmen.

LITERATUR
[1] Fittler, H, & Uhlig, R. (2004) Rezeptfahrweise, Fihrung von Chargenprozessen. In
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[2] DIN EN 61512-1 (1999) Chargenorientierte Fahrweise. Teil 1: Modelle und
Terminologie (entspricht IEC 61512-1:1997 bzw. ISA-S88.01:1995).

[3] SIEMENS (2014): Prozessleitsystem PCS 7: SIMATIC BATCH Vv8.1.
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SCHRITT-FUR-SCHRITT-ANLEITUNG

AUFGABENSTELLUNG

Ahnlich dem Rezept aus dem Kapitel ,Ablaufsteuerungen’ soll hier ein Batch-Steuerrezept zur
Produktion einer Charge angelegt und programmiert werden.

Fur dieses Kapitel wird das Rezept zu folgendem Ablauf reduziert:
1.

LERNZIEL

Zuerst sollen 250 ml aus dem Edukttank =SCE.A1.T1-B001 in den Reaktor =SCE.A1.T2-
R001 abgelassen werden.

Danach sollen 150 ml aus dem Edukttank =SCE.A1.T1-B002 in den Reaktor
=SCE.A1.T2-R001 abgelassen werden.

Die Flissigkeiten im Reaktor =SCE.A1.T2-R001 sollen nun mit dem Rahrer fr 20
Sekunden verruhrt werden.

Schlief3lich soll diese Mischung in den Produkttank =SCE.A1.T3-B001 abgelassen
werden.

In diesem Kapitel lernt der Studierende:

Batch-Komponenten anzulegen.

In der technologischen Sicht die Struktur zur Herstellung einer Charge anzupassen.
Anlegen von Ausgangs- und Eingangsstoffen im SIMATIC Batch Control Center.
Anlegen eines Steuerrezeptes im SIMATIC Batch Control Center.

Anlegen, Freigeben und Starten einer Charge im SIMATIC Batch Control Center.

PROGRAMMIERUNG

1. Als Ausgangsprojekt nutzen Sie hier ein Projekt in dem bereits samtliche CFC- und SFC-

Bausteine enthalten sind, die spater zur Produktion von Chargen mit dem SIMATIC
Batch Control Center benttigt werden. Dieses Projekt wird nun zu Beginn im SIMATIC
Manager dearchiviert. ( — Datei — Dearchivieren)

| SIMATIC Manager =8 (ESR =3
Zielsystem Ansicht Extras  Fenster Hilfe

Meu... Ctri+N

Assistent ‘Neues Projekt’...
Offnen... Ctrl+0

57-Memory Card 3
Memory Card-Datei 3

Loschen...
Reorganisieren...

Verwalten...

Archivieren..,

Dearchivieren... L\\)

Seite einrichten...

1 SCE_PCST_MP (Multiprojekt) -- C:\..A\STProj\SCE_PC_INSCE_MP
2 SCE_PC57_MP (Multiproject) -- C\..\S7Proj\SCE_PCSINSCE__MP
3 PCS7_SCE_MP (Multiproject) -- C:\..\STProj\PCS7_SCE\PCST_MP
4 PCS7_SCE_MP (Multiproject) -- C\..\S7Proj\PCS7_5_4\PCS7T_MP

Beenden Alt+F4
[mielis UDJEKD aUus aerm Archms.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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2. Als Vorlage nutzen Sie das Projekt ,PCS7_SCE_0302_ Vorl R1505.zip’.
(— PCS7_SCE_0302_Vorl_R1505.zip — Offnen)

Dearchivieren - Archiv auswdhlen @

Suchenin: | Ji P03-03 Batch de M £ Ed~
Mame . Anderungsdatum i
1, PCST_SCE_0303_R1505 11.05.201517:46
1, PCS7_SCE_0303_R1505_Arbeitskopie 07.05.2015 20:28
1, PCST_SCE_0303_Ueb_R1505 11.05.201517:38 =
1) PCST_SCE_0303_Ueb_R1505_Arbeitskopie 11.05.201517:29
1, PCST_SCE_0303_Verl_R1505 07.05.2015 20:32 e

1 | (1]

I
Dateiname:  [PCS7_SCE_0303_Vor_R1505
Dateityp: \PKZip 12 4-Archive (*zip) | Abbrechen

3. Als Nachstes starten Sie mit einem Klick auf das Symbol @ die SPS-Simulation S7-
i
PLCSIM. (> *=))

& SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- C:\Program Files\Siemens\STEPT\S7Pro\SCE_PCST\SCE__MP] [=]
3 p gl |

Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe -8 =
D & | 2" g 25| % [% 3 [ <Ken Fiter> = @ BEM N
|EpSCE_PCST P @ SCE_PCS7_Lib ne

Schaltet Simulation simtlicher Baugruppen ein/aus,

4. In S7-PLCSIM wéhlen Sie nun ,PLCSIM(TCP/IP) als Schnittstelle und Uberpriifen, ob
auch im SIMATIC-Manager ,PLCSIM(TCP/IP)’ eingestellt ist. ( — PLCSIM(TCP/IP))

Simulation Bearbeiten Ansicht Einfigen Zielsystern Ausfihren Extras  Fenster
Hilfe

O 8 |rcswrcear - BEE N

& @ | @ (PLCSIMIMPY) LR n o ||| %
r ——— P|CSIMPROFIBUS) — — —
merv s ey b = [ES]|Eae . [o] = =]
lBts | ||[|aB 1 lBit: |

TEH4 3210
rrrr- rrr

_|

Dricken Sie F1, um die Hilfe aufzurufen.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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]| SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- C:\Program Files\Siemens\STEPT\STProj\SCE_PCST\SCE_MP] [ = || = |[=5]
Datei Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht Extras  Fenster Hilfe =S
0 @ | 89 2 25| B e EE < Kein Filter > J ) SEM
IEpSCE_PCST_Pi @@ SCE_PCS7_Lib
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. (! PLCSIM(TCP/IP) N

5. Nun wahlen Sie die ,Objekteigenschaften’ der PC-Station die eine Operator Station (hier:

0S) enthélt. (> OS — Objekteigenschaften)

)| SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- C:\Program Files\Siemens\STEPT\STProf\SCE_PCST\SCE_MP] | = || & |[=3%]
Datei Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht Extras  Fenster Hilfe - [ %
0O |37 g |2 By %ok |:KeinFi|ter> jvﬁ %‘9&@ BEM| N
K.onfiguration "WwinCC Appl. ::ﬂ:‘.IE Allgemein
E‘ WinCC Appl. Objekt 6ffnen Ctrl+Alt+O
i Eg 05(1) i
(2] Globale Deklarat Ausschneiden Ctrl+X
& SCE_PCST_Lib Kopieren Ctrl+C
Einfligen Ctrl+V
Laschen Del
Zielsystermn 3
Zugriffsschutz »
Drucken 3
SIMATIC BATCH 3
Umbenennen F2
Objekteigenschaften... I Alt+Return
Zeigt Eigenschaften des markierten OBjekEs Z0m Bearbeiten art.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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6. Bei den allgemeinen Eigenschaften tragen Sie unter ,Rechnername’ den lokalen
Rechnernamen ein. (— Rechnername: Lokaler Rechnername — OK)

Eigenschaften - SIMATIC PC-5tation

X

Algemein l Einstellungen ] Korfiguration ]

Zuletzt geandert am: 07.05.2015 20:10:24

MName: |OS

Projeltpfad: SCE_PCS7_Prv05 -
Speicherort C:\Projelte’\545 303 de’\SCE_PCS™SCE_ P -
des Projekts: -
Autar:

Erstellt am: 12.06.2012 13:32:50

Kommentar:

Rechnemame

[ Rechnemame identisch mit PC-Stationname

Rechnemame: PCS705Clert3

Abbrechen Hitfe

Hinweis: Auf diesen Rechner werden spater auch die erzeugten Batch-Anlagendaten

geladen.

7. Jetzt starten Sie den WinCCExplorer indem Sie unter OS — WinCC Appl. —» 0OS(1)
,Objekt 6ffnen‘ wahlen. ( —» OS(1) — Objekt 6ffnen)

" SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- C:\Program Files\Siemens\STEPT\STProf\SCE_PCST\SCE_MP] | = || & |34
Datei Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht Extras  Fenster Hilfe =S
0= | 3% & B3 gin |2 B %07 & | < Kein Fiter > ~% | @ BEM s
E@ SCE_PCST_MP ﬂ— A1_Mehrzweckarnlage ﬂ— Edukttank_BO01 ﬂ— Reaktor_ROO1 ﬂ— Reaktor_RO02
E% SCE_PCS? Py ﬂ— T1_Eduktspeicher ﬂ— T2_Reaktion ﬂ— T3 _Produktzpeicher ﬂ— T4_Spilen
COE-fE AT
2 AS2
o E-[§ winCCppl
LAY 05(1]
B+ Globale Dekla Objekt 6ffnen Ctrl+Alt+ 0O
- SCE_PCS7_Lib %
Ausschneiden Ctrl+X
Kopieren Ctrl+C
Einfiigen Ctrl+V
Léschen Del
Meues Objekt einfigen 3
Zielsystemn 3
Zugriffsschutz 3
Ubersetzen Ctrl+B
= Ubersetzungsprotokoll anzeigen...
Offnet markiertes Objekt. .
Ladeprotokoll anzeigen...
Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten. 13
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8. Im Explorer wahlen Sie die ,Eigenschaften’ des

Eigenschaften)

-
# WinCCExplorer - C\Program Files\Siemens\STEPT\S7Proj\SCE_PCST\SCE_ Prj\wincproj

Datei Bearbeiten Ansicht Extras 7

O m | % =32 =2EF & 2

,Rechners’

. (—» Rechner —

= % OS(1)
----- Rechner

(I Variablenhaushalt
(- Strukturtypen

----- A Graphics Designer

----- =# Alarm Logging

44 Tag Logging

ﬁ Report Designer

..... 1 Global Script

EF Text Library

& Text Distributor

W User Administrator
T4 CrossReference

----- @ Redundancy

----- Jjj User Archive

----- 9 Time Synchronization

----- i Hirmelder

----- @ Picture Tree Manager

L—_‘l, Lifebeat Monitoring

O5-Projekteditor
----- j _| Bausteinlisten Editor

% SEC

----- “ Web MNavigator

Mame Typ
Rechner
!!!!!!Variable Neuer Rechner... ariablenhaushalt
E: Strukturt Suchen... strukturen
A Graphics Editor
ﬁ)\larm L Ausschneiden Editor
J_l_l Tag Log Kopieren =ditor
a Report D Einfiigen editor
1+ Global S Editor
FEF Text Libr Loschen Editor
'%Tm bS] Eigenschaften :d?tor
1 User Adr editor
54 CrossReference Editor
Redundancy Editor
JJJ User Archive Editor
DTime Synchrenization Editor
A3 Hormelder Editor
T Picture Tree Manager Editor
El, Lifebeat Monitoring Editor
#, 0S-Projekteditor Editor
JJ Bausteinlisten Editor Editor
=5SFC Editor
P Web Mavigator Editor

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

1 Objektie) ausgewdhlt

Lizenzie:|

9. Daraufhin klicken Sie erneut auf ,Eigenschaften’ des Rechners. ( — Eigenschaften)

— e

Eigenschaften Rechnerliste

Rechner

——F zugeordnet sind.

Rechnerdiste

PCS7OSCLIE

Fi g!' Die Rechneriste enthalt alle Rechner, die dem aktuellen Projeht

Loschen

Egeﬂsc]l{_aﬁen
Lag”

(Offnet einen Dialog zur Bearbeitung des angewahlten Bintrags

OK | [ Mbbrechen | [ Hife

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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10. Im folgenden Dialog klicken Sie bei Rechnername auf ,Lokalen Rechnernamen
Ubernehmen’ ( — Lokalen Rechnernamen ubernehmen — OK)

Allgemein |Ar1lauf I Parameter I Graphics-Runtime I F{untimel

Rechnemame PCS7OSCLIENTI

Lokalen Rechnemamen Ubemehmen

Rechnertyp
@ Server

| WinCC-Client

Serverliste

MName des Rechners im Metzwerk

OK || Abbrechen | [  Hife |

11. Beenden Sie den Explorer und schlie3en das Projekt. ( —» Datei —» Beenden — OK)
Eigenschaften Rechnerliste _— u
L

Rechner

g Die Rechnerdiste enthalt alle Rechner, die dem aktuellen Projekt
= zugeordnet sind.

Rechnerdiste
PCSTOSCLIENT3

Loschen

i Eigenschaften I

Offriet einen Dialog zur Bearbeitung des angewahiten Bintrags

[ OKDF][Abbrechan” Hife

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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# WinCCExplorer - C\Program Files\Siemens\STEPT\STProf\SCE_PCST\SCE_ Pri\wincprof\OS(1)}

Datei | Bearbeiten Ansicht Extras 7

_] Neu Strg+M =| ?
_[ _» Offnen... Strg+ O MName Typ
SchlieBen gm
Rechner
Altivieren W variablenhaushalt Variablenhaushalt
E Strukturtypen Strukturen
Projektdokumentation drucken A Graphics Designer Editor
Projektdokumentation Ansicht = Alarm Legging Editor
Projektdokumentation einrichten... J;uTag Logging Editor
Letrte Datei » %Repor‘t Designer Editor
1. Global Script Editor
EE Tex Library Editor
£, Text Distributor ;?%Tact Distributor Editor
_____ iii s e T T !}I} User Administrator Editor
Eig CrossReference Editor
CrossReference )
Redundancy Redundan.cy Ed?tor
. J_|_| User Archive Editor
----- J_U User Archive Dyt o X
..... ) Time Synchronization L) Time Synchronization Editor
- i Td ‘{3 Hormelder Editor
) .orme & D Picture Tree Manager Editor
g P.ICtLIrE = I\.dan.ager L1 Lifebeat Monitoring Editor
s Lifebeat Monitoring *, 05-Projekteditor Editor
R, 05-Projekteditor 11 Bausteinlisten Editor Editor
----- 111 Bausteinlisten Editor 2525 SFC Editor
% SFC P Web MNavigator Editor
----- " Web Mavigator

VerldBt die Anwendung; fragt, ob Dokumente gespeichert werden sollen. 1 Objekt(e) ausgewshlt

7]

% _ Hiermit beenden Sie den WinCC Explorer,

WinCC Explarer beenden

Frojekt schliefen beim Beenden

Beenden [kl [ Abbrechen

12. Um nun die Batch-Komponenten anzulegen, wéhlen Sie die PC-Station und 6ffnen dort

die Konfiguration. ( —»

OS — Konfiguration)

O = | &7 & Ba

8| @ %g | %o - EE

]| SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- C:\Program Files\Siemens\STEPT\S7Prof\SCE_PCST\SCE_MP] | = || & |[s234]
Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

- [ & =

| < Kgin Fitter >

% B @ BEM(N

=-{zal SCE_PCS7_MP
=@ SCE_PCS7_Pi

a2
- |] WinCC Appl.

IR 051
{7 Globale Deklarationen
-6 SCE_PCSY_Lib

Dricken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

WinCC Appl. 5 IE Allgemein

ﬁ]] Konfigur[,aéion

PLCSIM(TCP/IP)

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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13. In der Hardware-Konfiguration ziehen Sie nun per Drag&Drop aus dem Katalog im
Ordner ,SIMATIC PC-Station/Batch’ die ,Batch Applikation’ auf Steckplatz 3.
(— SIMATIC PC-Station — Batch — Batch Applikation)

@l HW Konfig - [0S (Konfiguration] -- SCE_PCST_Prj] ===
E“] Station Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe - (] =
DSE8 §a i s [ %8 w2
r Blx|
BFc E| | Suchen | sl
1 HiF IE Algemein -
2 [ WinCC Appl Profit. [Standard ~|
3
73 L =B FROFIBUS DF
3 {+t B PROFIBUS-PA
3 B PROFINET IO
7 - SIMATIC 300
SIMATIC 400
SIMATIC PC Based Control 300/400
SIMATIC PT Station
{3 Achiv
BATCH
= @
< i 3 E
: [§ BATCH Applikation Client
-1 Benutzer Applikation
&= o e -1 Controller
Index ; Baugruppe Bestellnummer Firrmware: MPl-Adiesse E-Adiesse Faommentar D EE'E:E?:EL?W"E‘
1 b IE Allgemein IE_CP el 16383 - 'D .
z WNCC Appl =
3 -] POM
m E
5
B
7
]
k]
10
i ¢
] Server-Komponenten Master fur Batch-Anlage -
13 2
Einfiigen méglich And

14. Auf Steckplatz 4 ziehen Sie die ,Batch Applikation Client’. Anschliel3end ,speichern und
Ubersetzen’ Sie die veradnderte Konfiguration und schlieRen die Anwendung.

(— SIMATIC PC-Station — Batch — Batch Applikation Client — e - [E)

@ HW Konfig - [0S (Konfiguration] - SCE_PCS7_Prj] o] -=| )
Bll) Ststion Bearbeiten CEinfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe NEIE
D50 85 [l e == Y g
Speichern und abersetzen - Blx|
£| | Suchen | #H g
1 L IE Algemein - J—'
2 WinCC Appl Profi:  [Standard =l
3 [§ BATCH Applikation
4 [ BATCH Applikation Client %’ﬁl PROFIBUS-DP
5 A2 PROFIBUS-PA
3 A PROFINET IO
7 - SIMATIC 300
SIMATIC 400
SIMATIC PC Bazed Control 300/400
- SIMATIC PC Station
B Archiv
= D BATCH
i ..} BATCH Applikation
q T D [ BATCH Applikation (stty)
[ BATCH Appikation Client
{21 Berutzer Applikation
&= o e {1 Contraller
|ndex Baugruppe Bestellnummer Firrraare MPl-Adiesse E-Adiesse Kammentar g EE’E:E?:EL?WE[HE.
1 i IE Algemein IE_CP 81 16383 - .
z WINCC Appl g :[")4';
3 BATCH bpplkation | |
4 BATCH Applikation Client b
5
[
T
8
a
1a -
1 Client fiir Batch-Anlage ii
12
13 2
Speichert und erzeugt alle Systemdaten in der aktuellen Station. And
Hinweise:

- Eine ,Batch Applikation’ muss in der Hardwarekonfiguration fir jeden PC konfiguriert
werden, auf dem eine Batch Server-Applikation lauft.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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- Sollen Batch Server und Batch Client auf einem PC laufen, so wird hier in der
Hardwarekonfiguration eine ,Batch (Server-)Applikation’ und eine ,Batch Applikation
Client’ eingerichtet. Als Runtime-Rechnername sollte hier der Name des lokalen PCs
eingetragen sein.

- Ein Batch Client kann auch auf einer PC-Station laufen auf der keine Operator Station
installiert ist.

15. In den folgenden Schritten erfolgt die S88-Typisierung der entsprechenden Ordner in
JAnlage’ und ,Teilanlage’. Sie wechseln hierzu in die Technologische Sicht, markieren
dort den Ordner ,A1_Mehrzweckanlage’ und wahlen dessen Eigenschaften. ( — Ansicht
— Technologische Sicht - A1_Mehrzweckanlage — Objekteigenschaften)

#] SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) - C:\Program Files\Siemens\STEPT\STProj\SCE_PCST\SCE_... | = | = |3
Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem  Ansicht  Extras  Fenster Hilfe - |5 %
0= g? & =] Bp e < Kein Fitter > ~| %E %Em x?
E-@ SCE_PCST_MP T1_Eduklspeicher (g T2_Reaktion TE_PrnduklspEichEr
&P SCE_PCST_Prj [l T4_Spiien [ ATHOO! [EhATHOO2 [EYATHOOZ
{Z] Globale Deklarationen SFC_ProduktDl  [#H5FC_Spuelen - 81_Mehrzweckanlags
=- arlage N
=) 1_E duktspeicher Ausschneiden Ctrl+X
@ Edukttank BOD Kopieren Ctrl+C
] Eduittank BUUE Einfiigen Ctrl+V
&) Edukttank BOO;
Laschen Del
Meues Objekt einfigen 3
Zugriffsschutz 3
Drucken 3
Spiiltank BOO1
(- SCE_PCST_Lib Technologische Hierarchie 3
Messstellen 3
Musterldsungen »
SIMATIC BATCH 3
Umbenennen F2
Zeigt Figenschaften des markierten ¢ Objektcigenschaften... 1. Alt=Return

16. Unter dem Punkt ,S88-Typisierung’ tragen Sie fur diesen Ordner ,Anlage’ ein.
( — S88-Typisierung — Anlage — OK)

Eigenschaften - Hierarchieordner -- Al Mehrzweckanlage ﬁ

ngemein] EuB-Pd'tribute] AS-05-Zuordnung  S88-Typisienung l

Objetttyp: |:neut|—cl|> j
<neutral >
Anlage A

Abbrechen Hiffe
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P03-03_Batchsteuerung mit Rezepten_V8.1_S0915_DE.docx



SCE Lehrunterlage | PA Modul P03-03, Edition 09/2015 | Digital Factory, DF FA

17.In der gesamten dritten Hierarchieebene wird die S88-Typisierung ,Teilanlage’
eingetragen. ( — S88-Typisierung — Teilanlage — OK)

]| SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- C:\Program Files\Siemens\STEPT\S7Proj\SCE_PCSM\SCE_... | = || & |[s23s]

Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe — = %
= & 2 S| e i EE | < Kein Fiter » | EaE BB MmN
=-{2a] SCE_PCS7_MP [y 41T1L00 [ a1 T15001 [l 417 1004 [} Befuellen_Edu_1
EI% SCE_PCS7_Pri - Edukttank_BO01
-] Globale Deklarationen
B {9 A1_Mehrzweckanlage Eigenschaften - Hierarchieordner -- Al_Mehrzweckanlage\T1_Eduktspeicher\Edukt... ||
=E - T1_Eduktspeicher
i Edukttank B0O1
% E dukttank BOO2 Allgemein ] BuB-Attribute ] AS-05-Zuordnung ] Mustersung ~S88-Typisierung l

@ Edukttank BO03
2_Reakion Objekdtyp: -
Reaktor RO
{&9] Reaktor RO02 . .
3_Praduktspeicher [¥ Teilanlage fir Chargen belegbar
Produkttank. BOOT
[ Produkttank B 002
[1-(Ba] T4_Spiilen

Spiikank BOO

[

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

MNachfolger / Vorganger... |

Abbrechen | Hiffe: |

18. Als Resultat sollten jetzt die S88-Typisierungen ,Anlage’ und ,Teilanlage’ in der
folgenden Art und Weise belegt sein.

EI- A1 _Mehrzweckanlage < Anlage
- T1_Eduktzpeicher
----- @ E dukttank BOO
----- @ Edukttank BOOZ
----- -l Edukttark BOD3
- TZ2_Reaktion
----- -{uw] Reaktor RO
----- @ Heaktor RODZ
- T3 Produktspeicher
----- - Frodukttank, BOOT
----- @ Frodukttank BOOZ

T4 Splilen
----- - Spiiltank BOOT

Teilanlage
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19. In unserem Projekt sind bereits drei SFC-Typen vorhanden. Diese findet man in der
Komponentensicht in der SIMATIC 400-Station im Ordner Plane. Der SFC-Typ
,Befuellen’ wird zum Beflillen der Reaktoren aus den Edukttanks verwendet, der SFC-
Typ ,Entleeren’ zum Entleeren der Reaktoren und ,Mischen‘ zum Ruhren der Reaktoren.

#}| SIMATIC Manager - [SCE_PCST_MP (Komponentensicht) -- C:\Program Files\Siemens\STEPT\STProj\SCE_PCST\SCE_MP] | = || & |[=25]
Datei Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe - [ =
0O = g? é{: ﬁ 2 % 2p - £ | < Kein Filter > j Vﬁ’ %f‘é % = ED *?
=24 SCE_PCS7_MP @[] e [ @) [Eh &) [ &)
=8 SCE_FCS7_Fi el @& @CPU_RT [ ATHOOT [ A1HI02
E|" AS1 HATHO03 [ 41 TILO0 e TIL002 [fEha1T1L003 [y a1T15001
- [ a1T15003 [Ehe1T 1004 [FR&1T1:005 [ &1 T1=006
[ 41 T2HOOZ [Eh a1 T2HO003 [ 41 T2HO04 [ 41 T2HO0S
[t 41 T2HOOF [EH 21T 2HO08 [Eh41T2HO09 [y 41 T2HOD
[Eh a1 T2HO 2 [ERAIT2HOT3 [FERAIT2HOT4 [y AIT2HOE
[y 41 T2L001 [y a1T20002 R A1T2500 [y A1T25002
' [R41T25004 41727001 [R41T2T002 [ 41722001
S &) [Ra1T2:003 [ 41T 24004 [ 41724005 [ 41T 24006
@ BATCH Applikation I.,| A1T <007 [Fh a1 724008 [ a173L001 [ a173L002 [FE 17300
5[ WiCC Apal 41T 31002 [EhA1TALO0Y A1 T45001 41T 45001 [ A1T 45002
] Eg 05[] i &1 T 4003 A1 T4-004 [YBefuellen_Edu_1 [N Befusllen_Edu_2 [ Befuellen_Edu_3
{17 Globale D eklarationen [0} Entleeren_ROO1 Entleeren_RO02 _ [fof Mischen ROO01 [ Mischen RO02 [ SFC_ProdukiOl
-4 SCE_PCS7_Lib [ 5FC_Spuelen [E] Befuellen [E] Entleeren [E] Mischen
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. @ PLCSIM(TCP/IP)

20. In unserem Projekt sind bereits CFC- und SFC-Plane angelegt und somit diese drei
SFC-Typen bereits instanziiert. Den SFC-Typen muss jetzt noch Uber die
,Objekteigenschaften’ eine Batch-Kategorie zugeordnet werden, damit spater die
S88.01-relevanten Informationen fur Batch bei der Typengenerierung automatisch
angelegt werden. In den Optionen wird nun die Batch-Kategorie ,EPH’ vergeben,
Anweisungen des Bedieners zugelassen und die mdglichen Fahrweisen freigeschaltet.
( — Befuellen — Objekteigenschaften — Optionen — Kategorie: EPH —
Operationsanweisungen zulassen — Fahrweisenauswahl: Befuellen_R001 und
Befuellen_R002 — OK)

Eigenschaften SFC-T |t

Allgemein] Betricbsparameter AS  Optionen ]"Ln"ersiun]

SIMATIC BATCH

Kategore: :
[v Operatoranweisungen zulassen
SIMATICIT

[ MES+elevant

Fahrweisenauswahl

[w]|Befuellen_RO01
[w]|Befuellen_RO02

Abbrachen Hitfe
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Hinweis: Durch die Kategorie ,EPH’ (Equipment Phase / Technische Funktion) wird der
SFC-Typ in Batch als Technische Funktion definiert. Dabei sind unsere SFC-Typen beide
Technische Funktionen die sich selbst beenden.

21. Ebenso wird fir den SFC-Typ ,Entleeren’ und ,Mischen’ die Kategorie ,EPH’ vergeben.
( — Entleeren/Mischen — Objekteigenschaften — Optionen — Kategorie: EPH —
Operationsanweisungen zulassen — Fahrweisenauswahl: ... — OK)

Eigenschaften SFC-Typ ‘%—_ k]

Allgemein I Betrisbsparameter AS  Optionen | Wersion I

—SIMATIC BATCH

aegore: -

¥ Operatoranweisungen zulassen

—SIMATIC IT
[~ MES-elevant

r— Fahrweisenauswahl

[w|Entleeren
[w] Umfuellen
[w|Spuehlen

Abbrechen | Hife ||

Eigenschaften SFC-Typ b J —— 1ul

ngerneinl Betriebsparameter A5 Optionen |‘u"ersion|

—SIMATIC BATCH

Kaegore -

¥ Operatoranweisungen zulassen

—SIMATIC 1T
[~ MES+elevant

r— Fahrweisenauswahl

Rushren

Abbrechen Hife

—lak — =
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22. Als Nachstes Uibersetzen Sie im Projekt die AS und die OS wie im Folgenden

dargestellit.
*gg Objekte Gbersetzen und laden _' e — - m ST
Auswahltabelle:
Objekte Status Betriebszustand Ubersetzen

=& SCE_PCST_Pr =]
= ASt
~ mlp Hardware unbestimmt
=-[® cPu4i43DP Zielsystem nicht erreichbar

Bausteine
Gl Pline unbestimmt
Verbindungen unbestimmt W
[v]
B As2 O
=8 os
ml] Konfiguration unbestimmt
oS- BATCH Applikation
Verbindungen unbestimmt W
[v]
=-[§ WinCC Appl.
[§) Verbindungen unbestimmt
K 0s(1) Nicht gebffnet

Objekte Gbersetzen und laden (3280:822)

Fallz Sie Anderungen online laden wollen, stellen Sie bitte
zicher, dass die Yorauszetzungen dafir gegeben zind
Friifen Status | ] — [z.E. richtige Einstellungen gewahilt, kein vorheriges J
1 Gesamtiibersetzen bei 05).

Ein Gesamtladen izt rnur maalich, wenn die Zielsysteme
¥ Mur Libersetzen v nicht in RUM sind.

’m S chiisfen tochten Sie fortfahren?

Einstellungen fiir Obersetzen/Laden Alktualizieren l i

[~ Status beir Offren

(=

Ja %J Mein |
[ b
|| Objekte uebersetzen und laden - Editor E@Iﬂ

Datei Bearbeiten Format Ansicht 7

Datum: 07.05.2015 Uhrzeit: 20:10:05 &
Ubersetzen:

SCE_PCS7_Prj‘\AslHardware

-> Ubersetzen des objektes wurde fehlerfrei ausgefihrt

Datum: 07.05.2015 Uhrzeit: 20:10:10

Ubersetzen:

SCE_PCS7_Prji‘\Aslih\cpPuU 414-3 ppP'\Verbindungen

-> Ubersetzen des oObjektes wurde fehlerfrei ausgefihrt

Datum: 07.05.2015 uhrzeit: 20:10:14

Ubersetzen:

SCE_PCS7_Prjhoshkonfiguration

-> Ubersetzen des Objektes wurde fehlerfrei ausgefihrt

Datum: 07.05.2015 uhrzeit: 20:10:19

Ubersetzen:

SCE_PCS7_Prjh\os\BATCH Applikation‘wverbindungen

-> Ubersetzen des Objektes wurde fehlerfrei ausgefihrt

m

Datum: 07.05.2015 uhrzeit: 20:10:23
Ubersetzen:

SCE_PCS7_Pri‘vosiwincc appl. \Wwerbindungen [l
-> Ubersetzen des objektes wurde fehlerfrei ausgefihrt

Datum: 07.05.2015 Uhrzeit: 20:10:26

Ubersetzen:

SCE_PCS7_Prj‘“As1'\CPU 414-3 DP'\57-Programm{1)"Fline

-> [bersetzen des oObjektes wurde ausgefuhrt (mit warnungen)

weitere Informationen finden Sie im Protokoll fur das Einzelobjekt.

Datum: 07.05.2015 Uhrzeit: 20:14:33
Ubersetzen: | &
SCE_PCS7_Prjh\osiwincC Appl.'\0s(1)

-> Ubersetzen des objektes wurde fehlerfrei ausgefihrt

4 2
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23. In den folgenden Schritten werden nun die Einstellungen fiir Batch vorgenommen.
Dazu wahlen Sie in der ,Technologischen Sicht’ das Multiprojekt. ( — Technologische
Sicht - SCE_PCS7_MP — SIMATIC BATCH— Projektierungsdialog 6ffnen...)

#}| SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- C:\Program Files\Siemens\STEPT\STProj\SCE_PCST\SCE_MP] | = || & |[=54]
| Datei earbeiten  Einfdgen 1elsystemn nsicht ras  Fenster ilfe - |5 %
[%5] Datei Bearbei Einfiig Zielsy: Ansicht  Ext F Hilf:
3] By e | < Kein Fitter > =] BZEM N
i = s = b
Ausschneiden Ctrl+X
Kopieren Ctrl+C
Einflgen Ctrl+V
Laschen Del
Multiprojekt 3
Zielsystern 3
PCS 7 Lizenzinformation...
Globale Deklarationen 3
Technologische Hierarchie 3
I:I---@ SCE_PCS7 L Messstellen 3
Musterldsungen b
SIMATIC BATCH b Projektierungsdialog offnen... L\,
Umbenennen F2 Ubersetzen/Laden...
Objekteigenschaften.., Alt+Return [
Funkticnen fir BATCH-Froyermerarmy
BATCH Projektierung -

:I Wollen Sie SIMATIC BATCH projektieren?

| v\'\sjl Nein
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24. Zunéachst wird geprift ob eine Formatumsetzung notwendig ist. ( - OK — Starten —
Schlie3en)

BATCH Prajektierung E—— ]

Bevor BATCH projektiert werden kann muss Gberprift werden,
E l % ob eine Format-Umsetzung notwendig ist.

-

ES-Daten uberprafen/konvertieren

Zu ubempnifendedconverierende Objekte:
Projekt | | im Programm
Flanaordner

S57-Programmi1)

% SCE_PCS7_Pq C:\Program Files"Siemens\STEPT\S7 & Brogramis

] Globale Deklarationen
% SCE_PCS7_Pq EC:\nglﬁm Files"Siemens\STEPT\S7

[ Starten!}J | Sschiietien

ES-Daten uberprifen/konvertieren

Zu ubempnifendefkonverierende Objekte:
Projekt | | im Programm
Planordner

S7-Programmi1)
S57-Programmi5)

% SCE_PCS7_Pq C:\Program Files"Siemens\STEPT\S7

[[7] Globale Deklarationen
[Bp SCE_PCS7 Py TC\Program Files\Siemens\S TEPT\57

Statten | [smlier_r.entk
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25. Nun werden die Batch-Typen propagiert und damit an die einzelnen Projekte des
Multiprojektes verteilt. ( — Batch-Typen — Propagieren)

Batch-Anlage 'Al_Mehrzweckanlage' in "SCE_PCS57_MP' projektieren
SCE_PCS7_MP/A1_Mehrzweckanlage/Batch-Typen
Anlagedaten Eigenschaften
@ SCE_PCS7_MP 5 Batch-Typen
D S7-Programme -
(-4 Stationen SEiEloy m— .
=-§23 A1_Mehrzweckanlage Letzte Anderung am 07.05.2015 18:37:11 (UTC +2:00)
[#-{w] Batch-Instanzen
Batch-Typen Protokoll Zusatzfunidionen
Mew jl ] Wamunglen)
I Ubemehmen [ Abbrechen | [ Hife

Hinweis: Sollte der Button ausgegraut sein, schlieRen Sie den Dialog Uber ,OK* und 6ffnen
die Konfiguration zunachst auf einem der Hierarchieordner z. B. ,A1_Mehrzweckanlage'.

Mit ,OK* schlie3en Sie den Dialog wieder und 6ffnen anschlieRend die Konfiguration wieder
auf Multiprojektebene. Jetzt sollte der Button aktiv sein.

26. Sie wahlen unser Projekt, klicken auf ,Starten’ und anschliel3end auf ,Schlief3en’.
(— SCE_PCS7_Prj — Starten — SchlieRen)

Typen propagieren Gesamt-Anlage

Batch-Anlagen in den Projekten:

Projekt Einbezichen Pfad Batch-Anlage Typen-Status Ergebnis
(B SCE_PCS7_Pr C\Program Files\, |laq A1_Mehrzweckarlage | Micht aktuel @
Typen propagieren Gesamt-Anlage
f Batch-Anlagen in den Projekten:
Projekt Einbeziehen Pfad Batch-Anlage Typen-Status Ergebnis
[Bp SCE_PCS7_Pi C:\Program Files\, | lzg Al_Mehrzweckanlage | Aktusl @ OK

S [

[ staten | [Smliell.enL\\L

e
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27. Nun konnen die Batch Typen generiert werden. ( — Batch- Typen — Generieren)

g b |

Batch-Anlage 'A1_Mehrzweckanlage’ in "SCE_PCSY_MP" projektieren

SCE_PCS7_MP/A1_Mehrzweckanlage/Batch-Typen

Anlagedaten Eigenschaften
78 SCE_PCS7_MP = Batch T
7] 57-Programme -
i Stationen Beschreibung
-85 A1_Mehrzweckanlage Letzte Anderung am 07.05.2015 18:37:11 (UTC +2:00)
W Lo Typen
[-{z] Batch-instanzen
Batch-Typen Protokaoll Zusatzfunktionsn

uken

Meu j}, 1} Wamunagien)

[ sbbrechen | | Hife

28. Sie wahlen unser Projekt und klicken auf ,Starten’ und anschlielend auf ,SchlielRen’.
(— SCE_PCS7_Prj — Starten — Schliel3en)

-

Typen generieren Gesamt-Anlage

Anlagen in den Projekten:
Projekt Einbeziehen Pfad Anlage Typen-Status | Egebnis
(B SCE_PCS7_Fi C-\Program Flles", |[zi5] A1_Mehrzweckaniags | Aktuel )

Typen generieren Gesamt-Anlage

Anlagen in den Projekten:
Projekt Einbeziehen Pfad Anlage Typen-Status | Ergebnis
(B SCE_PCs7_Fi C\Program Files, | ] A1_Mehrzweckarlage | Aktusl @ OK

Csmeny] [

Staten | ’Sﬁlieﬂenv\’\L)
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29. Die drei ,Funktionstypen’ ,Befuellen’, ,Entleeren’ und ,Mischen’ aus dem Projekt sind

nun sichtbar.

-

Batch-Anlage 'Al_Mehrzweckanlage' in "SCE_PCS7_MP' prajektieren

SCE_PCS7_MP/A1_Mehrzweckanlage/Batch-Typen/Funktionstypen,/Befuellen

) Stationen

=-fag Al_Mehrzweckanlage
: j' Batch-Typen

{:] Datertypen

Operationstypen
Furktionstypen

4 34 Befuclen]

&@- Entleeran

fi-f& Mischen
Messstelentypen

{#] Ausristungseigenschaften
- {um) Batch-Instanzen

Anlagedaten Eigenschaften
SCE_PCS7_MP B¢ Befuellen
(] S7-Programme
Beschreibung

Cperatoranweisung zulassen

Funldtionstyp

Propagieren...

Generieren

Neu

Ldschen

Protokoll

Generieren
80 Fehler

;’E i1} Wamunagien)

| Abbrechen |

[ Hife

30. Anschlief3end wahlen Sie die ,Batch-Instanzen’ um durch das ,Zusammenfiihren’ am
Multiprojekt die Zuweisung der Archivvariablen sichtbar zu machen.

( — Batch-Instanzen — Zusammenfihren)

-

Batch-Anlage 'Al_Mehrzweckanlage’ in "SCE_PCSY_MP' projektieren

Anlagedaten

SCE_PCS7_MP/A1_Mehrzweckanlage/Batch-Instanzen

Eigenschaften

SCE_PCS7_MP

{1 57-Programme

il Stationen

=-fag A1_Mehrzweckanlage
El:;'}' Batch-Typen

{:7] Datertypen
Einheiten
Operationstypen
E| Furktionstypen

i @-f¢ Befusllen
5@- Entleersn
fi-f& Mischen
Messstelentypen
{#] Ausristungseigenschaften

Batch-Instanzen

Beschreibung

Letzte Andemung am

Batch-Instanzen

Batch-Instanzen

Zusammentfihren.. k

Protokoll

Zusammenfiihren

80 Fehler
a0

Wamunaien)

| Abbrechen |

[ Hife
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31. Sie wahlen unser Projekt und klicken auf ,Starten’ und anschlieRend auf ,Schlielen’.
(— SCE_PCS7_Prj — Starten — Schlie3en)

Zusammenfithren/Ubersetzen von Al Mehrzweckanlage

Batch-Anlagen in den Projekten:
Projekt | Einbeziehen | Ubersetzen | Pfad | Batch-Anlage | Typen—Stﬂusl I:bersetzn.ngs—&dus‘
'Bp SCe_PCs7_ | ] | C:\Progrem Files\[laq A1_Mehrzweckanlage | Nicht aktuel [ Ubersetaung OK |
rZusammenthren.beerselzen von Al Mehrzweckanlage 1
Batch-Anlagen in den Projekten
Projekt | =] i | O zen | Pfad ‘ Batch-Anlage ‘ Typen—.‘ldusl I:betselzulgs—ﬂdusl
(B SCE_PCS7_Pi | | | C\Program Files\| [ A1_Mehrzweckarlage | Aktuel | Pl Wamung |
U
I
[l
= |

32. Unter den Batch-Instanzen kdnnen Sie die angelegten Instanzen einsehen. Fehler und
Warnungen kénnen, wie auch in den Schritten davor, unter Protokoll angezeigt
werden. ( — Protokoll - Anzeigen — OK)

-

Batch-Anlage 'Al_Mehrzweckanlage’ in "SCE_PCSY_MP' prajektieren

SCE_PCS7_MP/A1_Mehrzweckanlage/Batch-Instanzen

Anlagedaten Eigenschaften
(#6) SCE_PCS7_ WP @) Batch-nstanzen
i-{] 57-Programme - - — =
Stationan Beschreibung Mehrzweckanlage zur Schulung von Prozessleittechnik mit PCS7
Bg A1_Mehrzweckarlage Letzte Andemung am 07.05.2015 18:37:11 (UTC +2:00)
Batch-Typen
o

Protokoll

Batch-Instanzen

Batch-Instanzen Zusammenfiihren

Fehler

an
j}, i} Wamunagien)

| Abbrechen |

[ Hife
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33. Folgende Fehler werden erkannt.
[ 2 . . A [PSEENCE)
|j'\ :)@ =] C\Projekte\545 303 de\SCE_ PCST\E O ~ & H & C:\Projekte\545 303 de\SCE... | ‘ ok 3

[ Anlage 1| Teilanlagen 1| Protokoll | DatumUhrzeit || Ergebnis |
| A1_Mehrzweckanlage || E] || Zusammenfihren || 11.05.2015, 12:12 || 1 Fehler 0 Warnung(en) |
Nr. |ID | Fehler Warnung | Abhilfe
1 [438 [ UMIT_BLOCK Baustein fehli im Crdner [ A1_Mehrzweckanlage/Batch-Instanzen/T4_Spllen/Splliank 8001 ]
h =

34. Zum Beheben dieses Fehlers schlieRen Sie die BATCH_Projektierung mit ,OK* und
figen Sie in den Ordner ,Spiltank B001‘ einen CFC mit einem UNIT_Block (UNIT_PLC)
ein. Dazu legen Sie einen neuen CFC an und benennen ihn ,A1T4B001_UNIT"
Figen Sie nun einen UNIT_Block aus den Bausteinen oder der Bibliothek SIMATIC
BATCH Blocks hinzu. Beschriften Sie den Baustein mit AL T4B001.

30 CFC - [ALTABODL_Unit -- SCE_PCST_Prj\AL_Mehrzweckanlage\T4_Spiilen\Spiltank BOO1] = o =]
[ Plan Bearbeiten Einfigen Zielsystern Test Ansicht Extras Fenster Hilfe = [I=]=
D& &S o= 6% ol | X BEOfdes sBm(N
=-fiff PCS7 BasisLibrary val i :
=-fif} Redundant 10 CGP V40
=-fif} Redundant 10 CGP V52

=il Redundant 10 MGP V32 oni s

-4 SCE_PCST_Lib v e |
=-fill SCE_PCST Lib 0 [x:
-4l SCE_PCST_Lib

-4l SCE_PCST_Lib

=4l SFC Library

m

[—]‘ SIMATIC BATCH Blocks

[-/€H Equip Proc Elements\Blocks

@-/H Equipment Parameter\Blocks

E-/€H General\Blocks

- Alle Bausteine

.. BATCH

-4 EventSend [FE274: COMM]
ik MemIDBG&4 [FB273: DEFINE]
-4 TAG_COLL [FB252: Tag Collect

@y COM_FUNC

- @ RUNTIME

[1-[E8] General\Charts

-4l SIMATIC_NET_CP

[]---‘ Standard Library [current standard library]

4 L b

ﬂ' Bausteine [ Piane . Bibliotheken

[~ Anfangsbuchstaben suchen

|22

<A/l - 1 2

Driicken Sie F1, um Hife zu erhalten. —

Hinweis: Wirden Sie nun erneut die BATCH-Projektierung und das Zusammenfuhren der
Batch-Instanzen starten, so wirden Sie auf jeden Fall Warnungen erhalten, die aufgrund
des fehlenden Ubersetzens der AS und OS nach dem Einfiigen der Bausteine entstehen.
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35. Der néchste Schritt ist das Ubersetzen samtlicher Objekte und damit werden auch die

Warnungen aufgehoben. ( - SCE_PCS7_MP — Zielsystem — Objekte Ubersetzen und
laden...)

#] SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- C:\Program Files\Siemens\STEPT\STProf\SCE_PCST\SCE_MP] [ = || = |25
| Datei earbeiten  Einfiigen ielsystem nsicht ras  Fenster ilfe = [& [
[25] Datei Bearbei Einfiig Zielsy Ansicht  Ext Fi Hilfi

O | 3% 2 By % | < Kein Fiter > JEa | BmEMDIN
] |RmSCE POSy P o SCF PCST Lib
Ausschneiden Ctrl+X
Kopieren Ctrl+C
T Einfiigen Ctrl+V
E Laschen Del
) T Multiprojekt 3
{5 Zielsystemn 3 Objekte Gbersetzen und laden... I
g PCS7 Lizenzinformation...
:% Globale Deklarationen 3
'EI Technologische Hierarchie 3
6% SCE_PC Messstellen 3
Musterlasungen b
SIMATIC BATCH 2
Umbenennen F2
. Ohbjekteigenschaften... Alt+Return
Ubersetzt/ladt auszi

36. In dem folgenden Dialog ist das Objekt ,A1_Mehrzweckanlage’ hinzugekommen. Wahlen
Sie ,Ubersetzen’ und ,Laden‘ fiir alle Komponenten wie dargestellt an. In der Zeile
,A1_Mehrzweckanlage® klicken Sie auf ,Bearbeiten’ fur die Ubersetzungs- und
Ladeeinstellungen.

Auswahltabelle:

Objekte Status Betriebszustand Ubersetzen Laden
=z SCE_PCST_MP
E-E) SCE_PCST_Pr
=@ Ast
~ ml) Rardware unbestimmt
o-[8 CPU414-3DP STOP
Bausteine
& Pléne unbestimmt
Eﬁ Verbindungen unbestimmt
F-B As2 O O
=8 os O
ml] Konfiguration unbestimmt [
@-[§ BATCH Applikation O
=-[d WinCC Appl. O
g_m_Mehrzweckanlage unbestimmt
Einstellungen fiir Obersetzen/Laden Alktualizieren Protokoll anzeigen Obijekte markieren
Bearbeiten... | Friifen Statuz Betriebzzustand Einzelobjekt Gesamt... Alle anwahlen Alle abwahlen
[~ Status beirn Offrien
™ Mur Ubersetzen W Kein Laden bei Ubersetzungsfehlsr

Starten Schlieben Hilfe:
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37. Im Fenster ,Zusammenfilhren/Ubersetzen’ wahlen Sie ,Vor dem Ubersetzen Typen
generieren’. (— Zusammenfihren/Ubersetzen — Vor dem Ubersetzen Typen
generieren)

Einstellungen u

Zusammerfiihren/Ubersetzen |Ubert|-c|gen I Ladenl
[¥] Vor dem Ubersetzen Typen generiersn
Batch-Anlagen in den Projekten:
Projekt Enbeziehen Obersetzen Pfad Batch-Anlage Typen-Stah

{5 SCE_PCS7_Py C:\Program Files\ |E A1_Mehrzweckanlage

|
4| m 5 (

| o (Poeen ] [ rie )

38. Bei ,Ubertragen’ wahlen Sie ,Meldungen Ubertragen’. ( — Ubertragen — Meldungen
Ubertragen)

Einstellungen u

| Zusammertfihren/Ubersetzen | Ubertragen | Ladenl

Meldungen Gbertragen zur 05(1)

Die am 07.05.2015 19:30:26 (UTC +2:00) Ubertragenen Meldungen sind alktuel. Meldungen Gbertragen

| Abbrechen | | Hife
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39. Bei ,Laden’ wahlen Sie samtliche Komponenten die angewahlt werden kénnen.

(— Laden —» OK)
Einstellungen ) lél

| Zusammenfithren/Ubersetzen | Ubertragen | Laden |

Werteilung:
Komponente | PC-Station | Zielsystem |[Prisfen | Status
[C) Batch Datenbank-Server
B Projekt | SCE_PCS7_Pi’\OS =0 Jokal} Nicht geladen (g
'S Offfine " SCE_PCST Pii0S L8 Joleal} Nicht geladen” | g
) Online | SCE_PCST_PriOS =1 Yokal} Nicht geladen | )
(= 8 Projeid '
[ | standby | &) Cffiine [
D m Online ;J
B Batch Server
Master SCE_PCS7_Pj\0S =0 Jokal} Nicht geladen (g
[ Standby [
&) Batch Client
SCE_PCS7_Piv0S (2L Jokal} Nicht geladen ()|

. | Apbrechen | [ Hife |

40. Nun klicken Sie bei ,Objekte Ubersetzen und laden’ auf ,Starten’ und bestatigen die
Meldefenster wie in den vorherigen Kapiteln gezeigt. ( — Starten — Schlie3en)

Auzwahltabele:

®-[d BATCH Applikation
=-[d WinCC Appl.

Objekte Status Betriebszustand Ubersetzen Laden

=[] SCE_PCST_MP

=-Bp Ssce_pesi_pg

= Ast

~ mlp Hardware unbestimmt

=-[8] cPus143DP STOP
Bausteine

G2l Pléne unbestimmt

B veri unbestimmt

B As2 O O

=8 os O

ml Konfiguration unbestimmt [

o

|

Es A1_Mehrzweckanlage unbestimmt
Einstellungen fiir bersetzen/Laden Aktualisieren Protokoll anzeigen Obijekte markieren
Bearbeiten... | Priifen Status Betriebszustand Einzelobjekt Gesamt... Alle anwahlen Alle abwahlen

[ Status beim Offren

™ Muriibersetzen W FKein Laden bei Ubersetzungsfehler

Schlieben Hilfe:

Starten

Hinweis: Wenn bereits ein anderes Projekt geladen ist, muss zusatzlich der PC
neugestartet werden, sonst bleibt das andere Projekt geladen und man kann nicht auf die
Batch-Daten zugreifen.
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41. Nun 6ffnen Sie die OS. ( —» OS(1) — Objekt 6ffnen)

#}| SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- C:\Program Files\Siemens\STEPT\STProj\SCE_PCST\SCE_MP] = =<
Datei Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe - [|=| =
D@ |2 % B || e % % - ['< Kein Fiter > CY e e mEm N
E@ SCE_PCS7_MP Obijektname | TH-Zuordnung | Typ | Gribe | Autar | Anderungsd
= Bp SCE_FCST P I &1_Mehrzweckanla... A1_Mehrzweckanlage Bild 94720 28.11.2012
‘ﬁ' Edukttank_B00 A1_MehrzweckanlagehT...  Bild 202240 03.0.2013
‘ﬁ' Reaktor_RO07 Al_Mehrzweckanlage\T...  Bild 823296 03.01.2013
- ‘ﬁ' Reaktor_RO0Z2 A1_Mehrzweckanlage\T...  Bild 809472 03.01.2013
S\’::Eg:p"l"ka“m ¢ T1_Eduktspeicher  A1_MehraweckanlagehT...  Bild 564736 03012013
FiF £ - T2 Reaktion A1 MehrzweckanlagehT...  Bild 142 03.01.2013
{1 Globale Deklaratio Ohjekt &ffnen Ctrl+Alt+0 d 227540 03.0.2013
@ SCE_PS7 b b | 353280 03.01.2013
- - Ausschneiden Chrl+X
Kopieren Ctrl+C
Einfiigen Ctrl+V
Laschen Del
MNeues Objekt einfligen 3
Zielsystemn 3
Zugriffsschutz 3
Ubersetzen Ctrl+B — v
Offnet markiertes Objekt. Ubersetzungsprotokoll anzeigen...

42. Im Explorer missen Sie fur Batch im ,User Administrator’ einen Benutzer anlegen.

( — User Administrator — Offnen)

.
& WinCCExplorer - CA\Program Files\Siemens\STEPT\STProf\SCE_PCSTVSCE_ Pri\wincprof\OS(LNOS(1)me

Datei Bearbeiten Ansicht Extras 7
PO m | Ko R EE) F?
=L 3% 05(1) Mame Typ
----- Rechner
(I Variablenhaushalt
G- Strukturtypen
----- A Graphics Designer
----- =# Alarm Logging
--J1] Tag Logging
=) Report Designer
----- 1.2 Global Script
EF Text Library
= 1ext Distributor

art

Keine Objekte vorhanden

----- [l User Administrates =
----- 5 "i CrossReference Eifne %
----- Redundancy Eigenschaften

J_U User Archive
----- £) Time Synchronization

|1 Harmelder

----- m Picture Tree Manager
q, Lifebeat Monitoring

(05-Projekteditor

----- J _| Bausteinlisten Editor
% SFC

----- P Web Navigator

0 Objekt(e)

O5(1)\User Administratort,
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43. Unter ,Administrator-Group’ legen Sie einen neuen Benutzer mit dem Login: ,scebatch’
und einem Passwort ,scebatch’ an. ( — Administrator-Group — Benutzer anlegen —
scebatch — scebatch — OK)

{1 User Administrator - WinCC Configuration Studio (=] = ]
Datei Bearbeiten Ansicht  Hilfe
User Administrator « || § Benutzer [Administrator-Group ] [Suchen A ~||| i Eigenschaften - Gruppe »
=-§3 User Administratar Gruppenname  Passwort |Anmeldung mit CArt der d ~ || = Auswahl
=-§#ff Administrator-Gi | 1 |Administrator _lAdministrator-Gr sssess =] Keine Objekityp [Gru]
§ Administato § MeuerBenutzer 2 [ Objektname | agr
Ba | Kopieren [=] 5| Allgemein
4 Gruppenname |Adrr
8, | Einfagen M5 H Login
T Anmeldung mit Chipkarte |
T B Logout
Umbenennen e Art der automatischen Abmeldung [Kein
- — Zeitspanne bis zur automatischen Abme\dung|
7] | Exportieren [ 91 B web
|10 WebNavigator
[11] \WebNavigator Startbild
|12 WebUX
=) || [webux startbid
[14 | 3 Web Sprache
|15
16
117
|18 |
[19 |
|20
2Ll Passwort andern
[22]
| 23]
24
Variablenhaushalt [25] Meues Passwort:
26
g Alarm Logging 27 :
=8 Wiederholung:
JJJ Tag Logging | 28]
=
FME © - | Sicherheit: |
Bereit | Num |
| ok
(T3 User Administrator - WinGe Configuration Stdio » -t — El.ﬂlg
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Hilfe
« || == Berechtigungen [ scebatch ] \Euchen P '\ # Eigenschaften - Benutzer »
=-§§ User Administrator Funktion |Freigabe |A1_Mehrzweckanlage | - | [BAuswahl
E-§#i Administrator-Group | 1 [Benutzerverwaltun 1 Objekttyp |Benutzer
§ Administrator | 2 |Freigabe fir Bereich =] o 2:’:;“”3"“9 |scebatch
=) jemein
. m %B;obachten g B Benutzername scebatch
|5 |Prozessbedienungen B B Gruppenname Administrator-Group
| 6 |Hoherwertige Prozessbedienungen ] ] Pass_wort
ZRepon::wsrem ] B Logmu
8 |Web Zugriff - Nur beobachten B =] i ol o |
- Wert der Variable Login |
| 9 |Hochstwertige Prozessbedienunge ] [} B Logout
| 10 |Enweiterte Bedianung 1 0 B Art der automatischen Abmeldung |Kaine
| 11 |Erweiterte Bedienung 2 B i} Zettspanne bis zur automatischen Abmeldung|
{12 B Web l
115] || |webhavigator
|14 | 3 WebNavigator Startbild
[15 | WebUx
[16 | WebUX Startbid
[17 | ‘Web Sprache
18
9]
|20 |
21
2|
|23 |
1 2]
Variablenhaushalt 25
[ |26 Sie knnen das Passwort des selektierten Benutzers andern.
@ Alarm Logging [27] |
= Das neue Passwort muss eine Lange zwischen & und 24 Zeichen haben.
Tag Logging 1] , -
29 Achten Sie darauf, dass die Passworter den iiblichen Sicherheits-Richtlinien
EE#h W 0 - 5553) Berechtigungen KN i ] v " i
|| Bereit | hum | Deutsch (Deutschland) Tabelle: 11 Berechtigungen | 100% (=)——0——(%) |
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44, Aktivieren Sie nun séamtliche Optionen fir A1_Mehrzweckanlage.

[Tt User Administrator - WanCE Configuration Studo T » i [E=RER =)

Datei Bearbeiten Ansicht Hilfe

User Administrator « || o= Berechtigungen [ scebatch] [Suchen £ ~||| o= Eigenschaften - Berechtigung  »

=-§§ User Administrator Funktion |Freigabe |A17Mehrzweckan|age +|| B Auswahl

! # Administrator-Group | 1 |Benutzerverwaltung %{Berechtigung
i} Administrator | 2 |Freigabe fir Bereich Objektname Erweiterte Bedienung 2
o § scebatch | 3 |Systemwechsel B Nbemin
4 |Becbachten Eigentimer scebatch
|5 | Prozessbedienungen ETEiEE Benitzen
6 | Hoherwertige Prozessbedienungen 2 A
— Funktion Erweiterte Bedienung 2 |||
7 |Reportsystem Freigabe v
8 |web Zugriff - Nur beobachten -
o | Hochstwertige Prozessbedienunger & | Borechitigung
— - Al_Mehrzweckanlkge
| 10 |Erweiterte Bedienung 1 |
| 11 |Erweiterte Bedienung 2 I _l 3
112 |
113 |
|14 |
115 |
|16 |
117 |
Variablenhaushalt i

|19 |

g Alarm Logging |20 |
21 I |

jJ: Tag Logging (22|
23 -

| e - 'M 1 » n| Berechtigungen T . ] »
Bereit ‘ Num | Deutsch (Deutschland) ‘ Tabelle: 11 Berechtigungen 100 % \%»—U—"} =
= -

45. Beenden Sie anschlie3end den User Administrator. ( — Datei — Beenden)

[Tt User Administrator - WanCE Configuration Studo T » i [E=RER =)
Datei | Bearbeiten Ansicht Hilfe
Eojedzokisnentaiong Enpchicn rechtigungen [ scebatch] [Suchen £ ~||| o= Eigenschaften - Berechtigung  »
|2, | Projektdokumentation - Vorschau ktion [Freigabe |A1_Mehrzweckanlage | « | Bl Auswahl
i3 | Projektdokumentation - Drucken utzerverwaltung %{Berecht@ung
igabe fiir Bereich Objektname Erweiterte Bedienung 2
Beenden I stemwechsal B Allgemein
4 |Becbachten Eigentiimer scebatch
5 | Prozessbedienungen Exenbumieiyy Peqiutzen
6 | Hiherwertige Prozessbedienungen i - 1102_
= Funktion Erweiterte Bedienung 2 |||
7_|Reportsystem Freigabe v
8 |web Zugriff - Nur beobachten -
EHdchsmrertige Prozessbedienunge! = :‘:r‘:ﬂc:::::cgiﬁnla S
| 10 |Erweiterte Bedienung 1 | = 2
| 11 |Erweiterte Bedienung 2 I _l 3
112 |
113 |
114 |
115 |
116 |
117 |
Variablenhaushalt i
119 |
g Alarm Logging |20 |
21 I |
ﬂj Tag Logging (22|
23 i
| P g Iy v | Berechtigungen KR i ] v
Bereit ‘ Num | Deutsch (Deutschland) ‘ Tabelle: 11 Berechtigungen 100 % \%»—U—"} =
= -
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46. Uberpriifen Sie nun noch lhre Bildschirmaufldsung und 6ffnen Sie dafiir den ,0S-
Projekteditor’. ( — OS- Projekteditor — Offnen)

# WinCCExplorer - C\Program Files\Siemens\STEPT\STProf\SCE_PCST\SCE_ Pri\wincpro\OS(1)

Datei Bearbeiten Ansicht Extras 7

O | my| K= 3 2 =2EF 2
E‘ Lgs 05(1) Mame Typ
----- Rechner
-1 Variablenhaushalt
(- Strukturtypen
----- A Graphics Designer
----- = Alarm Logging
----- J_|_| Tag Logging
a Report Designer
----- 1 Global Script
EE Test Library
Text Distributor
User Administrator

Keine Objekte vorhanden

----- i "i CrossReference

----- @ Redundancy

----- J_|_| User Archive

----- L) Time Synchronization
i Harmelder

----- w Picture Tree Manager
L] Lifebeat Momtorlng

=B

Offnen

N

----- J _| Bausteinliste

Eigenschaften

----- " Web Navigatar

Lizenzie;|

(05(1)405-Projekteditor, 0 Objekt(e)

47. Um unsere Rezeptur spater realititsnah testen zu konnen starten Sie die SIMIT-
Simulation mit einem Doppelklick vom Desktop des PCs. ( — SIMIT-SCE-PA-Demo 7)

Eimt

SIMIT-SCE-PA-Demo 7

48. Nun schalten Sie die SPS in S7-PLCSIM auf RUN-P und aktivieren die Runtime im

WinCCExplorer. ( —» S7-PLCSIM — RUN-P —» » Aktivieren)

@D} S7-PLCSIM1  ASI\CPL

Simulatiocn  Bearbeiten Ansicht  Einfigen  fielsystern  Ausfihren  Extras  Fenster
Hilfe

D@ S |pcsmreear  ~| == k]
BRIz 33& N nalm %
[@ceu [=| = @.EB (== [=]Es . .[=]= =]

EB 3 Bits _w| || 4B

CPU in RUM- P\.rerseizenl_ 54 3210 7
[ClsToP aTOF  MRES ||| ' rrcrr N

Dricken Sie F1, um die Hilfe aufzurufen.
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-
#* WinCCExplorer - C\Program Files\Siemens\STEPT\S7Proj\SCE_PCST\SCE_ Prj\wincproj\OS

Datei Bearbeiten Ansicht Extras 7

e I RS

=g 05(1) MAkti\rieren 0 N
----- Rechner

W Variablenhaushalt
E Strukturtypen

----- f‘\ Graphics Designer
----- ﬁ Alarm Logging

..... 131 Tag Logging
&) Report Designer
..... 15, Global Script
2 Text Library

Keine Objekte vorhanden

Il
(53}

----- ii} User Administrator
----- E "i CrossReference

----- Redundancy

----- jjj User Archive

----- 9 Time Synchronization
----- i Harmelder

----- l';l;' Picture Tree Manager

L1 Lifebeat Manitoring

(T

----- £¥ O5-Projekteditor

----- j _| Bausteinlisten Editor

% SEC

----- P Web Navigator

Aktiviert das Projekt. 0 Objekt{e) Lizenzie;|

49. Als Login und Passwort geben Sie in unserem Beispiel jeweils ,scebatch’ ein. ( —
scebatch — scebatch — OK)

System Login &

Login Iscebatn:h
Passwort I ey Abbrechen |

Logauk |

50. Sind alle bisherigen Einstellungen richtig, so wird automatisch der ,BATCH Launch
Coordinator’ mit dem Zustand der Batch-Applikationen in der Taskleiste angezeigt.
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51. Falls dies nicht der Fall sein sollte, so kdnnen Sie diesen auch selbst starten.
(— Start -> SIMATIC —» BATCH — BATCH Launch Coordinator)

. PEZIP Server &
. Siemens Automnation
Automation License Manager
E Kompeonenten Konfigurator
E Security Controller
. Documentation
. Options and Tools
J SIMATIC
@ - Inst. Software =
.’-; SIMATIC Manager
. Dokumentation
. I5-Ready
J Produkt-Hinweise
J Security
. SIMATIC BATCH
@ Control Center
ﬁ Launch Coordinator
$ Rezepteditor L‘\"’
. SIMATIC NET
. SIMATIC PDM -

m

1 Zuriick

Programme/Dateien durchsuchen 0 |

52. Je nach Einstellungen erfolgt ein automatischer Start von SIMATIC BATCH nach Start
der OS und somit missen Sie sich hier um nichts weiter kiimmern. Mdchten Sie
dennoch selbst Einfluss nehmen, so kdnnen Sie dies mit einem Rechtsklick auf das

Symbol H in der Taskleiste tun und BATCH auch manuell Hoch- und Runterfahren.

BATCH Runtirne 3

BATCH Projekt 3
manuell nach automatisch Startart wechseln von 2
automatisch nach manuell BATCH Status ..

Serversprache dndern ...

Infa ...

BATCH Runtime
BATCH Projekt 3

starten

Beenden

beenden

Startart wechseln von

BATCH Status ...
Serversprache dndern ...

Info ...

Beenden

= psp1a01

53. In der Runtime fuhren Sie nun durch einen Klick auf das Symbol b einen Wechsel
zum zweiten Tastensatz durch. Dort starten Sie jetzt das Batch Control Center mit einem

Klick auf ===
B el o |ellelee] o] |d] Wl B (@S] =] 8] [ s

F % Bl e <]

=BATCH Control Center
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54. Sollten nicht alle Startbedingungen fir das BATCH Control Center erfillt sein, so wird
dies angezeigt. Hier ist z. B. die SIMATIC BATCH Applikation noch nicht gestartet.
Beenden Sie in diesem Fall die OS-Applikation, stellen Sie die Startbedingungen her und
starten BATCH Control Center erneut. ( — Applikation beenden)

Information

Server-Status:

w Online Datenhaltung
w Dffline Datenhaltung

w Project Datenhaltung

SIMATIC BATCH Appli...

Rechner

PCS705C...

PCS705C...

BESFOSE....

PESFOSE...

Redunda...
Standalone

Standalone

Standalone

Standalone

Status der Applikationen [ Hinweise
Startbereit ...

Startbereit ...
Startbereit ...

Startbereit ...

[ Applikation beenden L\@J

. ¢ | |Status von BATCH Server Applikationen ignarieren Ohne r

Um mit der Applikation arbeiten zu kénnen missen mind. alle Datenhaltungen den Status ‘Einsatzbereit’ haben.
Online-Aktionen sind erst maglich wenn die BATCH Server Applikationen laufen und den Status 'Einsatzbereit’ haben.

mten Partner arbeiten

55. Zunachst mussen Sie sich einloggen. Dazu nutzen Sie ihr Login am Rechner (hier

zum Beispiel: plt-admin).

SIMATIC Logon Service - Einmalanmeldung .

Benutzername:
Kennwort:

Anmelden an:

| plt-admin

[

|PCSTOSCLIENTS3 (dieser Computer) |

‘ Kennwort &ndern... | Abbrechen |

=

Hinweis: Sollte Simatic Logon noch nicht installiert sein, entfallen Schritte 55-59. Bitte
holen Sie fur die Fortfihrung der Anleitung die Installation nach.
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56. AnschlieBend miissen Sie im Meni unter Extras die Rollenverwaltung 6ffnen.

& SIMATIC BATCH: Contral Cente
‘! Programm Bearbeiten Steuerung Planung | Extras | Ansicht Fenster  Hife
Rl | 88 Q| o 2 o |G Abmelden...

&% Rechteverwaltung ...

I
L
Backup ...
Restore ...

Exportieren ...

Importieren ...

Logbuch ...

Bearbeitungen ...

Daten komprimieren
ﬁi Rezepteditor starten
Betrachter fur archivierte Chargen starten

Immer im Vordergrund

Migration 3

Einstellungen L3

Rollenverwaltung §ffnen ° . lt-admin 10:52
==

Hinweis: Sollte in Ihrem fall Rollenverwaltung ausgegraut sein, ist folgendes zu beachten:
Benutzer muss in der Windows-Benutzer-Gruppe Logon_Administrator. Holen Sie diese
Einstellung bitte nach.

57. Wahlen Sie unter der Rolle ,Superuser’ mit einem Rechtsklick auf ,Gruppen und
Benutzer* den Menlpunkt ,Bearbeiten‘ aus.

SIMATIC nverwaltu
Datei Bearbeiten 7
DLl thx|?

figurierte Rollen und Zuweisungstypen le: Superuser

=2 @ Rollen Gruppen und Benutzer  Rollen Doméne | Rechner Beschreibung
E é Superuser
Betriebsleiter Bearbeiten I} —i

Schichtfiihrer
Operator
Verfahrensingenieur
Automatisierungsingenieur
Emergency_operator

i ﬁ Gruppen und Benutzer

‘erflighare Zuweisungstypen ine Auswahl
£ Gruppen und Benutzer
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58. Im nachsten Dialog klicken Sie auf ,Auflisten* und wahlen anschlieBend ihren Benutzer

aus. Mit der Pfeiltaste fligen Sie sich zu der Rolle hinzu.

Bearbeiten von Gruppen und Benutzem e S|
Rolle: Superuser
Suchpfad
Daméne { Rechner: |PC570SCLIENTS (dieser Com v | MName: *
[ Auflisten [ [ Beenden
| Bearbeiten von Gruppen und Benutzern u
Verflgbare Gruppen und Ben
MName Dc Rolle: Superuser
Suchpfad
Domane / Rechner: [Pcs70SCLIENTS (dieser Comy w|  Mame: =
’ Auflisten ] [ Beenden ]
|
Verfiigbare Gruppen und Benutzer Konfigurierte Gruppen und Benutzer
Mame Doméne fRechner = Mame Doméne [ Rechner
ﬁLogon_Adminish’. . PCS70OSCLIENT3
mNetwork Configur... PCS7OSCLIENT3
ok 2none PCS7OSCLIENT3 |
ﬁPerformance Log ... PCS7OSCLIENT3

ﬁperfcrmance Mon... PCS7OSCLIENT3 m _TQ
L] plt-admin PCS7OSCLIENT3

mPower Users PCS7OSCLIENT3 Ll
ﬁRemote Desktop ... PCSTOSCLIEMT3

ﬁRepIicabar PCSTOSCLIENT3
gSiemens TIA Engi... PCS7OSCLIENT3 ~

« | [T |
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59. Mit ,OK* verlassen Sie den Dialog. Danach missen Sie speichern und kénnen die
Rollenverwaltung beenden.

Bearbeiten von Gruppen und Benutzem e ———- g
Rolle: Superuser
Suchpfad
Domane J Rechner: [PCS?OSCLT.ENTS (dieser Com| Mame: *
[ ausfisen | [ Beenden |
|
Verfiigbare Gruppen und Benutzer Konfigurierte Gruppen und Benutzer
MName Doméne [Rechner = MName Doméne [ Rechner
€% Logon_Administr...  PCS7OSCLIENT3 € pit-admin PCS7OSCLIENT3
€% Network Configur... PCS7OSCLIENT3
5 none PCSTOSCLIENTS |
€ Performance Log ... PCSTOSCLIENT3 |~
€%} Performance Mon... PCS7OSCLIENT3 - |
€ Power Users PCSTOSCLIENT3
€% Remote Desktop ... PCS7OSCLIENTS .
€% Replicator PCSTOSCLIENT _l
€%} Siemens TIA Engi... PCS7OSCLIENT3
€3iSIMATICBATCH  PCS7OSCLIENT3 -
4 m |
E——

e

Datei Bearbeiten 7
Dl@x” mohx|?

m Speichern aller Anderungen i
=]

olle: Superuser

’ Gruppen und Benutzer Rollen Doméne | Rechner Beschreibung
é& € dit-admin Superuser PCSTOSCLIENT3

Betriehsleiter l
schichtfilhrer
Operator
Verfahrensingenieur
Automatisierungsingenieur

: Emergency_operator

: m Gruppen und Benutzer

erfligbare Zuweisungstypen ine Auswahl
ﬁ Gruppen und Benutzer

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
P03-03_Batchsteuerung mit Rezepten_V8.1_S0915_DE.docx



SCE Lehrunterlage | PA Modul P03-03, Edition 09/2015 | Digital Factory, DF FA

60. AnschlieBend wahlen Sie im Menu Programm ,Neue Anlage...". Dadurch wird die
/A1_Mehrzweckanlage‘ dem Projekt hinzugefiigt.

[ (5 SIMATIC BATCH: Control Cen

EProgramm'Baa’beihm Steuerung Planung Extras  Ansicht Fenster Hilfe

Aktualisieren der Anlage

Drucken ...
La Druckyorschau

Drucker einrichten ...

Beenden Alt+F4

Verfiigbare Anlagen:
Mame Erzeugungsdatum Version

Al_Mehrzweckanlage 07.05.2015 1 11 (UTC +2:00)

4 T | 3

Hinweis: Sollten noch Batch-Daten vorhanden sein, kénnen diese mit den Schritten aus

folgender Anleitung geléscht werden:
http://support.automation.siemens.com/WW!/view/de/18794587. Nehmen Sie anschlieBend

einen Neustart vor.

61. Klappen Sie nun das Meni der Anlage auf, um die Einsatz- und Ausgangsstoffe fir die
Rezepte neu festzulegen. ( — Stoffe — Neu)

 Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras  Ansicht Fenster  Hife
S ®0, = & o 2 e Wl I N WO [ Y
=
|

I Dpetails
Ordner erstellen

HEEW =85 SR | &

Datum [Uhrzeit [Num...[Zus... [ Quittiert[Klasse  [Art [Ko... [Info [Loo...[Herk

4| [ |
Fertig Anstehend: 21 Zu quittieren: 21 Ausgeblendet: 0 Liste: 0 =

Neuen Stoff erzeugen © Sotodmin  15:09

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
P03-03_Batchsteuerung mit Rezepten_V8.1_S0915_DE.docx


http://support.automation.siemens.com/WW/view/de/18794587

SCE Lehrunterlage | PA Modul P03-03, Edition 09/2015 | Digital Factory, DF FA

62. Tragen Sie nun zuerst ,Edukt001’ mit dem Code ,E001’ und der Verwendung als
,Einsatzstoff’ ein. ( —> Edukt001 — EO01 — Einsatzstoff — OK)

I -
eral neu -M

Aligemein | Qualitit | &7 Anderungslogbuch |

Mame:

Code:
EDO1

Beschreibung:

Verwendung
Einsatzstoff Ausgangsstoff

!IDJ [ Drucken | [ Abbrechen | | ife

63. Als weitere Einsatzstoffe tragen Sie ,Edukt002’/,Edukt003’ ein.
( — Stoffe - Neu — Edukt002/Edukt003 — E002/E003 — Einsatzstoff — OK)

1 s -
Allgemein |Qualiiz":t | f inderungslogbud’1|
Mame: ‘
—pes, L
Code: ) =
s Aligemein | quaitst | 7 Anderunaslogbuch |
Beschreibuna: Miame:
Eduktln3
Code:
EDO3
Beschreibuna:
Verwendung T
[ &g
= Verwendung
Ausgangsstoff
| Drucken | [ Abbrechen ] | Hilfe
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64. Als  ,Ausgangsstoff  definieren Sie ,Produkt001’
( — Stoffe - Neu — Produkt001 — P001 — Ausgangsstoff — OK))

Aligemein | Qualitit | &7 Anderungslogbuch |

mit dem Code ,P007.

N Mame:

Produktonl

Code:

POO1

Beschreibung:

Verwendung
Einsatzstoff

65. Nun legen Sie ein neues ,Grundrezept’ an. Wobei unser Rezept vom Typ ,Flach’ sein
soll, damit die Teilanlagenklasse/Teilanlage zu jedem Rezeptschritt einzeln zugewiesen

werden kann. ( —» Grundrezept — Neu — Flach)

-
[ @ SIMATIC BATCH: Control g -

el

© Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras  Ansicht Fenster Hilfe
|5\ i BG5S ] K2 e WL WX [P

_Mehrzweckanlage
Bibliotheken

Formulas Neu 0 Elach é
Auftrége Details I Hierarchi

|
Stoffe Ordner erstellen

et i v % |1 x |

- X

FERuWezas8H e BDE J| | 2]
| [patum Uhrzeit Num...| Zus... | Quittiert|Klasse | Art [ko... [Info [Loo...[Her
1
2]
3
oF [ | v
Fertig Anstehend: 21 Zu quittieren: 21 Ausgeblendet: 0 Liste: 0 2
Erstelt ein flaches Grundrezept © 8otadmn  16:17
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66. Als Name des Rezeptes legen Sie ,Rezept_Produkt001’ fest.
(— Rezept_Produkt001 — OK)

rErzeugum neues G

Crdner
| Grundrezepte |

Name:
Rezept_Produkton ] |

Version:
V1.0

) (e

67. Jetzt 6ffnen Sie die Eigenschaften des Rezeptes.
(— Rezept_Produkt001 V1.0 — Eigenschaften)

SIMATIC BATCH:
ERE Ste g Planung Extras Ansicht Fenster Hife
HESIRER = Re = 2RERCS ST T TS T R N t

¥ Priifen der Plausibiitst

Umbenennen

[5#| Offngn

Drucken 3
Druckvorschau 4
|5F Egenschafien . Alt4Eingabe
Freigabe zur Produkbgon

Freigabe zum Test

¥ Léischen des Objektes

Exportieren

Eigenschaften des Grundrezepts anzeigen ° olt-admin 11=12
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68. Zuerst legen Sie die Belegung fest, indem Sie im entsprechenden Register auf ,Neu
klicken. Geben Sie als Namen fir die erste Rezeptzuordnung die Teilanlage ,Edukttank
B0OO01* ein. AnschlieBend wahlen Sie ,Bearbeiten’.

-
| Eigenschaften von 'Rerept_l’rodum__

S5

@ Parameter | L;- Transferparameter | bl Abhangigkeiten
Messstellen I f Anderungslogbuch | @ ESIG
2= Allgemein | [! Belegungen Lm Produkt | @ Einsatzstoff | @ Stoffausstol

Liste:

| [Rezeptzuod Teilanlage | Teil | start | Laufzeit | Strategie | Proz

I

-
| Eigenschaften von 'Rempt_Pmdum__ u
@ Parameter | L;- Transferparameter | ﬂ Abhéngigkeiten
Messstellen I / Anderungslogbuch | @ ESIG
2 Allgemein | E! Belegungen Lm Produkt | @ Einsatzstoff | @ Stoffausstol
Liste:
[ Rezept g| Teilanlage | Teil | start | Laufzeit | Strategi
1| Edukttank BOO1 { | <alle> 00 (5) 100 (s) ‘Bevorzugte T
e 3 I
-
Bearbeiten
4 1 ¢ I e Il
'
Beschreibung von Zeile 1:
a
Drucken Hilfe |

‘ '

69. Wahlen Sie in der Gerateauswahl und in der bevorzugten Teilanlage ,Edukttank B0O1*
aus und bestatigen Sie Ihre Auswahl mit ,OK".

Eigenx@

E! Belegung
Baumstruktur: Strategie:
[Klassenansicht - ] [Bevurzugte Teianlage v]
Gerdtesuswahl: Bevorzugte Teilanlage
[ 3ue Edukttank BO01 [Edukttank Boo 1 -
[ % Edukttank BO02
[ %0 Edukttank BO03 [ startbelequng
[ % Produkttank B001
[ %0 Produkttank BOOZ Verfiigbare Funktionen:
[] % Reaktor ROD1 Befuellen (EPH)
i [] 3 Reaktor RO02
i [] B Spiiltank BOO1
] [ 3
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70. Wiederholen Sie die Schritte 68 und 69 fiir die weiteren beteiligten Teilanlagen wie in der
folgenden Abbildung dargestellit.

Eigenschaften von 'Rezept_l-"roduldﬂ}!__ ﬁ

.

@ Parameter | Lr Transferparameter | QL Abhangigkeiten
Messstellen I y Anderungslogbuch | @ EsIG
== Algemein | E! Belegungen I;m Produkt I @ Einsatzstoff | @ Stoffausstol
Liste:

Rezeptzuordnung Teilanlage 'I'eilanlageﬂ Start Laufzeit | Str:
1 | Edukttank BOO1 Edukttank BOO1 00 (5] 00 (s) Bevor
2 | Edukttank BOO2 Edukttank BOOZ2 00 (s) 00 (s) Bevor
3 | Reaktor ROO1 Reaktor RO01 00 {5) 00 (3) Bevor

71. Anschliel3end definieren Sie zuerst ein Produkt mit Produkt Code, Normansatz, Einheit,
Mindest- und Héchstmenge einer Charge. (— Produkt — Produkt: Produkt001 —
Produkt Code: POO1 — Normansatz: 400 — Einheit: ml - Mindestmenge einer Charge
300 — Héchstmenge einer Charge 1000)

i Eigenschaften von 'Rezept Produki001_V1.0° ﬁ
@ Parameter | 1:- Transferparameter | JE‘:L Abh&nagigkeiten
Messstellen | ,ﬁ Anderungslogbuch | 9 ESIG
= Allgemein | @ Belegungen | m Produkt | @ EnsabstaF’F[\l @ Stoffausstof
Produkt: Qualitat "

Produkti0 1 E] [ - |
Produkt Code:

POO1
Marmansatz fir die Mengenanpassung: Einheit:

400 ml -
Mindestmenge einer Charge: Hichstmenge einer Charge:

300 ml 1000 il

Beschreibung des Produkts:

4 F
e—— e ——
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72. Daraufhin definieren Sie den ersten Einsatzstoff. ( — Einsatzstoff — Neu)

F k|
Eigenschaften von ‘Rezept_PmduldiIJl_V_ ﬂ

@ Parameter | :r Transferparameter | h Abhangigkeiten
Messstellen I 4 Enderungslogbuch | @ =i
= Allgemein | [J Belegungen | i Produkt | &f Ensatzstoff & stoffausstoB

Liste:
|  mame | Stoff (Soll) | Code (Soll) | Unterer Re| Menge (Sol| Oberer Rez|  Einl

4 i 3 I

Beschreibung:

[ meu |
ey
* :

73. Nach der Festlegung eines Namens wird der Stoff Edukt001 ausgewahlt. ( — Name:
Einsatzstoff 1 — Stoff r+ — Edukt001 — OK)

F Y
Eigenschaften von ‘Rezept_Produlctml_V_ M

@ Parameter | Lr Transferparameter I ﬂ Abhangigkeiten
Messstellen | & Enderungslogbuch | @ esic
& Allgemein I @ Belegungen | m Produkt | @ Einsatzstoff @ Stoffausstol

Liste:

|  mname | sStoff (Soll) | Code (Soll) | Unterer Re| Menge (Sol| Oberer Rez|  Enn
1| Einsatzstoff 1 il {0 |

g’

€ i 3 I

Beschreibung von Zeile 1:

* ;
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Se—
Code: Ausgangsstoff:

Ordner: [<Neut'al> 'l
3 Eintrége gefunden Filtern
Stoffe Code E A Ordner
E0D1
Edukton2 EQ02 X Stoffe
Edukt003 E003 * Stoffe

[ﬂ_ - -  Abbrechen | | ilfe .|:E|

74. Nachdem der zweite Stoff Edukt002 ausgewahlt wurde, legen Sie noch Menge und
Einheit der Einsatzstoffe fest. ( — Name: Einsatzstoff 2 — Stoff o] — Edukt002 —» OK —
Menge: 250 — Menge: 150 — Einheit: ml — Einheit: ml)

F ™
Eigenschaften von "Rezept Produkt00 _ u

i
e
@ Parameter | :r Transferparameter | E Abhangigkeiten
Messstellen I & Bnderungslogbuch | @ =6
f = Allgemein | [J Belegungen | i Produkt | &f Ensatzstoff & Shoﬂ%uss‘hoﬁl:
u
Liste:
Name Stoff (Soll) | Code (Soll) | Unterer | Menge (Sol| Oberer Einheit
1 | Einsatzstoff 1 Eduktoo1 ... E0D1 250 ml =
2 | Einsatezstoff 2 Eduktoo? ...| E002 150 ml =

< LI

Beschreibung von Zeile 1:

:
[ ok ] Drucken [Abbrechen | [ Hife ||
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75. Danach definieren Sie den Stoffausstol3. ( — Stoffausstof3 — Neu)

F ™
Eigenschaften von ‘Rezept_PmduldiIJl_V_ ﬂ
@ Parameter | :r Transferparameter | h Abhangigkeiten
Messstellen I £ Enderungslogbuch | @ e=ic
#= Allgemein | [J Belegungen | i Produkt I @f Einsatzstoff | & stoffausstol
Liste:
| mame | Stoff (Soll) | Code (Soll) | Unterer Re| Menge (Sol| Oberer Rez|  Ein
4 i
Beschreibung:
- —
* '

76. Nachdem der Ausgangsstoff ausgewahlt wurde, legen Sie auch hier Menge und Einheit
fest. ( — StoffausstoR — Name: StoffausstoR — Stoff 1+ — Produkt001 — OK —

Menge: 400 — Einheit: ml)

-
Eigenschaften von ‘Rezept_ProduldiIJl__

[S)

@ Parameter |

:r Transferparameter |

£ Abhangigkeiten

Messstellen I

ﬁ Anderungslogbuch

| O 16

= Allgemein | [J Belegungen | i Produkt I @ Ensatzstoff | @ stoffausstol

Liste:

Name | Stoff (Soll) | Code (Soll)

| Unterer | Menge (Sol

| 0berer|

Einheit

1| Stoffausstofi Produktoo....[: PO0T

§ 400

fml |

4 i

Beschreibung von Zeile 1

Hilfe
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77. Nun 6ffnen Sie das Rezept. ( — Rezept_Produkt001 V1.0)

—
G SIMATIC BATCH: Contral =

: Progr Ste Planung Extras Ansicht Fenster Hilfe
VAR - R = AN =M NN L N e M A =

=R A1_Mehrzweckanlage
Bibliotheken
Grundrezepte
il ] z
Formulas J Priifen der Plausibilitat
Auftrage Umbenennen
Stoffe p”
Edukton1 |5 offnen I
Edukt002 Drucken 3
: Edukt003 Druckvorschau »
Produkto1 |§ Eigenschaften Alt+Eingabe
B Freigabe zur Produktion
°.| Freigabe zum Test
¥ Loschen des Objektes
Exportieren
Grundrezept ffnen © Qotadmn 1119

78. Das Rezept wird in einem Rezepteditor erstellt. Hier kénnen lineare und parallele
Strukturen sowie Schleifen erstellt werden. Unser Rezept ist linear und besteht aus vier
Rezeptoperationen. Fiigen Sie nun per Drag&Drop vier ,Rezeptfunktionen/-operationen’
ein. ( > Rezeptfunktionen/-operationen einfligen)

| =% SIMATIC BATCH: Rezepte: odukt001 - V1.0

:ERcmt Bearbeiten  Einfligen  Ansicht Extras  Fenster  Hife - Bx

. Do &b @0 oo B P SR S KGR DD @ @ == + 35+

| —I Rezept_Produkt001
0
_rf
gl Status: in Bearbeitung
Rezeptfunktion/-operation einfligen.

@ Rezeptfunktion/-operation einfiigen(F4)

w% -Q—— @

Q 8Qoltadmin 10:48
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79. Andern Sie nun den Modus auf ,Selektieren’. ( — Selektieren)

= S et e I S
E Rezept Bearbeiten Einfligen Ansicht Extras Fenster Hilfe _ 8 x
S o-GE & s 90w A sl A NRINOOOe @ =48 +3 9%
R Selektieren
Sta 't Rezept_Pl'OdUkt001 zzlgctﬂ:sr;e: von Objekten durch Klick
0
} :
NOP
1
} :
NOP
2
} :
NOP I
3
NOP I
4
} ,
&l Status: in Bearbeitung 0% ~ () - D (©)]
Selektieren von Objekten durch Kick oder Lasso ° a:lt-admin 10:45

80. Selektieren Sie die erste Rezeptfunktion/-operation und wéhlen Sie deren
Eigenschaften. (—» NOP — Eigenschaften)

= S G et oo 10 [l
®
R D -GH - bhan 9 oE 2nF EEL QRN O0D0 & Zal +35%

-

Rezept Bearbeiten EinfOgen Ansicht Extras Fenster Hilfe - 8 X

St 3 rt tI):Eezept_Produkt001

‘ 4
Objekt &ffnen Strg=Alt=0
* Ausschneiden Strg+X
‘ 53 Kopieren strg+C
f/ % Einfagen Strg+V
‘ X Lbschen Entf
NOP abc Beschriften ...
Substruktur auflasen
| In Substruktur verbergen o
Status: in Bearbeitur - -
.ﬂ ”g! Eigenschaften ... I Alt+Eingabe ! A e D @
Anzeige der Eigenschaften Lo icns o oiiong colagrom oo ° a alt-admin 10:50
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81. In den Eigenschaften wahlen Sie unter ,Allgemein’ die Teilanlage ,Edukttank B0O01’ und
die Funktion ,Befuellen (EPH) mit der Fahrweise ,Befuellen’. ( — Allgemein —
Teilanlagenname: Edukttank B001 — Funktion: Befuellen (EPH) — Fahrweise:
Befuellen_R001)

Eigenschaften von 'Befuellen' A s = ﬁ
-

| 1:— Transferparameter I AE Beschreibung I @ESIG | i Synchronisation
& Aligemein | 2 Ensatzstoff | @0 stoffausstol | @ Parameterl/\l\s

Funktion: Fahrweise
[Beﬁ.lellen (EPH) v] [BeﬁJeIIen_Rﬂﬂl v]
Teilanlagenname [Zuordnung bearbeiten ... ]

- Edukttank BOO1
[] . Edukttank BOO2
[ #. Reaktor RO01

l MNeue Zuordnung ... ]

4 | il | 3

I geplante Laufzeit:  Uberwachungszeit: Anpassung der Laufzeit:

00 00 [ =
5 5
[ Teilanlage nach Ende freigeben
[ weiterlaufen
Beschreibung der Funktion:
4 b

Drucken Abbrechen ] [ Hilfe

82. Bei den ,Parametern’ wahlen Sie den Wert 250 ml fir die ,Fuellmenge’.

( — Parameter —» Fuellmenge — 250 — OK)

Eigenschaften von 'Befuellen' A s = ﬁ
——

1;— Transferparameter I E Beschreibung I @ESIG | @Syﬂﬁranisaﬁon |
@ Algemein | 28 Ersatsstoff | O stoffausstos | GH Parameter

Liste:

Hame | Unterer Rezep Wert Oberer Rezept| Einheit
Fuellmenge 0 3] 250 1000 [

[y

I Beschreibung von Zeile 1:

foreen ) [
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83. Nun wird diese Rezeptfunktion/-operation noch beschriftet.

( — Beschriften — Beflillen Reaktor R001 aus Edukttank BOO1 — OK)

= S e et s o . e

E Rezept Bearbeiten Einfdgen Ansicht Extras Fenster Hilfe - B X

IR = R AR e S NN = ol 0 =0 2 QK] (A @ B ==t 4+t

St 3 rt tI)?ezept_Produkt001

‘ /
Befuellen I
Befuellen_R Objekt 6ffnen Strg+Alt+0
‘ * Ausschneiden Strg=+X
53 Kopieren Strg=C -
‘ i Einfagen Strg=V Beschnften
¥ Lbschen Entf
85 Beschitten .. Beschreibung:
Substruktur auflasen -
| Befiillen von Reaktor ROO1
cﬂ Ty — In Substruktur verbergen aus Eduktlﬁnk Bunll
Beschriften der markierten Eigenschaften ... Alt=Eingabe

%

84. Ebenso wird die zweite Rezeptfunktion/-operation eingerichtet mit der bevorzugten

Teilanlage ,Edukttank_B002’,
Befuellen_RO0O01. Fir die ,Fuellmenge’ wahlen Sie den Wert 150 ml.

der Funktion Befuellen (EPH)

Eigenschaften von 'Befuellen_2°

.

-
B .

| 14 Transferparameter I AS

Beschreibung I @ESIG | @Syﬂﬁronisaﬁon

G Algemein | 2f Ensatzstoff | © Stoffsusstol | 40 Parameter
g

Funktion: Fahrweise

[BEﬁJE”Eﬂ (EPH) V] [BeﬁJeIIen_RUUl v]

Teilanlagenname

[ 9 Edukttank BOO1
% Edukttank BOOZ2
[ me Reaktor RO0T

[Zuordnung bearbeiten ... ]

[ Meue Zuordnung ... ]

und der Fahrweise

Eigenschaften mn‘BefueIIen_Z"“-L‘ - g
e —
o | m L;— Transferparameter I E Beschreibung I @ ESIG | Ef} Synchronisation |
B $ Allgemein | @ Einsatzstoff | @ Stoffausstol | @ Parameter
geplante Laufzeit:  Uberwachungszeit:
oo oo Liste:
5 5 Name | Unterer Rezep Wert Oberer Reze Einheit
1 [Fuelmenge 0 (X ] 150 1000 X] (o)
Beschreibung der Funktion:
4
Drucken
b
Beschreibung:
Fl 3
e | [t
b
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85. Die dritte Rezeptfunktion/-operation richten Sie mit der bevorzugten Teilanlage

,Reaktor_ R001’ und der Funktion Mischen (EPH) mit Fahrweise ,Ruehren’ ein. Fir die
,Dauer‘ wahlen Sie den Wert 20s.

Eigenschaften von 'Mischen_3" “ . » . M

| Ir Transferparameter I AE Beschreibung I @ESIG | £ Synchronisation
$ Allgemein | é§ Einsatzstoff | @ Stoffausstol | @ Parameterk
Funktion:

[Mischen (EPH)

Fahrweise

V] [F‘.uehren v]

Teilanlagenname

| [Zuordnung bearbeiten ]

[ % Edukttank BOO1 Eigenschaften von "Mischen_3' u L = . ﬁ
_——
[ ®. Edukttank BOO2 =
% Reaktor ROOL lr Transferparameter | E Beschreibung I @ ESIG I ’:j Synchronisation
) ﬁ Allgemein | & Ensatzstoff I & stoffausstof | Parameter
Liste:
4| 1] Hame | Unterer Rezep Wert Oberer Rezept| Einheit |
- 1| Dauer 0 (X]i20 &0 X]is ()
I geplante Laufzeit:  Uberwachungszeit: A
00 00 (
5 5
[
[
Beschreibung der Funktion:
4
I Beschreibung:
Drucken -
b
4 [
Ok [ Drucken ’ Abbrechen ] ’ Hilfe ]
L I

86. Die vierte Rezeptfunktion/-operation richten Sie mit der bevorzugten Teilanlage

,Reaktor_R001’, der Funktion Entleeren (EPH) und der Fahrweise Entleeren ein.
Parameter gibt es hier keine zu vergeben.

Eigenschaften van 'Entleeren‘ul s w .
—-

==

| I"r Transferparameter | AE Beschreibung | @ ESIG | {4 Synchronisation

$ Allgemein | @ Einsatzstoff | @ Stoffausstof | @ Parameter
Funktion: Fahrweise

[Enﬂeeren (EFH) v] [Enﬂeeren - ]

Teilanlagenname
[ % Edukttank BOO1

[ % Edukttank BODZ
% Reaktor ROO1

[Zuordnung bearbeiten ... ]

[ Neue Zuordnung ... ]

4| mn

| F

I geplante Laufzeit:
aa oo
5 5

Beschreibung der Funktion:

4

Uberwachungszeit:

Anpassung der Laufzeit:
[ -

[ Teilanlage nach Ende freigeben
[ weiterlaufen

Drucken

Abbrechen | | Hife
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87. Nachdem die Rezeptfunktionen/-operationen noch so wie hier gezeigt beschriftet wurden

wird das Rezept gespeichert.

LI

2T SIMATIC BATCH: Rezep

- [Rezept |

- _A_.-J)

VIO (o 3 |

E Rezept Bearbeiten Einfiigen Ansicht Extras Fenster  Hilfe

=[5 = T =

PRSI o A A e e A LY [N Nea X N A= N i

- &8 X

|= Speichern(Strg+5)
Speichert das aktive Objekt

rodukt001

Befiillen von Reaktor R001

-

Befuellen [ aus eaurtankBoos
Befuellen_R001 .
-
‘ 5
Befiil Reaktor R001
Befuellen |.ucaustanceooz .
Befuellen_R001 2
-
‘ 7
= Riih Reaktor R001
Mischen |uioee
Ruehren |,
L
‘ 8
Entleere Reaktor RO01
Entleeren | nachprocuktank oot
Entleeren |4 R
-
‘ 9
] Status: in Bearbeitung 100% ~ (2) U )
Speichert das aktive Objekt (] ’:ﬂt—admin 11:56

88. AnschlieRend sollte das Rezept, bevor es geschlossen wird, noch auf Plausibilitat

Uberprift werden.( —» Rezept — Plausibilitat prifen — OK — )

- [Rezept |

=2 SIMATIC BATCH: Rezep

®

Neu
= Offren ...
il schliefien

I

| Speichern
Speichern unter ...

Kopfparameter ...

T P

RezeptlBearbeiben Einfigen Ansicht Extras Fenster Hife

' B o EE L QRN DPODS G == 43554

- 0 X

Strg+0

._Produkt001

Strg+5

Plausbilitat prifen .

Strg-+AIt+

Wy

Freigabe zum Test
Freigabe zur Produktion

Freigabe aufheben

Drucker ginrichten...
Drucken
Drudkyorschau

Zuletzt bearbeitete Rezepte L3
Zuletzt bearbeitete Bibliotheken »

teaktor ROO1
BO01

SIMATIC BATCH: Rezepteditor

-

m

@ Rezept/Bibliothek 'Rezept_Produktddl_Vi.0'ist plausibel,

"
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89. Nun wird das ,Rezept_Produkt001 V1.0’ zur Produktion freigegeben.

( — Rezept_Produkt001 V1.0 — Freigabe zur Produktion)

(B SIMATIC BATC J

Prifen der Plausibilitst
Umbenennen

[£5 Offnen

Drucken
Druckyorschau

' Eigenschaften

B Freigabe zur Produktion
Freigabe zum Test

¥ Loschen des Objektes
Exportieren

90. AnschlieBend legen Sie einen neuen Auftragsordner an. ( — Auftrdge — Neu)

r
G SIMATIC BATCH: Control Center

ar bei Ste

A1l_Mehrzweckanlage

Bibliotheken
& ] Grundrezepte

-] %] Rezept_Produktd01v1.0

I

{3 Details
Ordner erstellen
Auftragskategorieliste
Produktionsauftragsliste
Chargen-Planungsliste
Chargen-Statusliste
Chargen-Ergebnisliste

)

91. Den Auftragsordner benennen Sie mit ,SCE_Auftrage’. (— SCE_Auftrage — OK)

Drucken ] [Abbredm ] [
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92. Innerhalb des neuen Auftragsordners legen Sie einen neuen Auftrag an.

(— SCE_Auftrage — Neu)

L
@ SIMATIC BATCH: Control Center

Progr beiten  Steuerung  Planung Extras Ansicht Fenster Hilfe

g | P S 1R e e m X | [

Grundrezepte
- gl Rezept_Produktd01 V1.0

----- Formulas
=[] Auftrage

I Umbenennen
Neu N

Details s
Eigenschaften Alt+Eingabe
Léischen des Objektes
Produktionsaufiragsliste
Chargen-Planungsliste
Chargen-Statusliste

Chargen-Ergebnisliste
T

[D

X g B

93. Den Auftrag nennen Sie ,Auftrag01’. ( — Auftrag01 — Chargen)

Auftrag anlegen
| Allgemein | [ [}ﬂ-gmﬂ.
W |
Mame: Geplante Menge: Aktuelle Menge:
Auftragoll | 0 o I
Frihester Start der Chargen: Spatestes Ende der Chargen:
|UE.U5.2ﬂ15 14:09:16 (UTC +2:00) == | |u:r'.05.2n15 14:09:16 (UTC +2:00) = | v]
Beschreibung:

[ ok Drucken | [ Abbrechen | [ Hilfe
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94. Innerhalb des Auftrags legen Sie eine neue Charge an. ( — Neu)

T

Liste:

| mame | | sStatus Freigabe | Modus | Start Min

< m 3

Beschreibung:

" Anz. Kopiern: 1

Kopieren |

95. Der Charge ordnen Sie das ,Rezept_Produkt001 V1.0’ zu. ( — Rezept_Produkt001 V1.0

— OK)
Auswahl von Formula oder Grundezept I L X
=B A1_Mehrzweckanlage Rezept/Formula Produkt Formula-Kategorie

Ba Grundrezepte

Geben Sie Text hier ein | Geben ... | Geben Sie Text hier ein
‘- ggl&] Rezept_Produktdd1v1.0

E Rezept_Produkt001V1.0  Produktd0l

< I | 3

Selektiertes Element

Mame: Rezept_Produktd01 V1.0
Typ: Grundrezept (Flaches Rezept)

?ﬁ] . Vorschau
Status: B o Prod. freigegeben
Produkt:  Produktd01 AS-basiert [ ]

(o ] |
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96. Zu jeder Charge konnen wiederum das Produkt sowie die Menge festgelegt und
Parameter gewahlt werden. ( — Produkt: Produkt001 — Menge: 400 — Parameter)

Allgemein ] Chargen

Liste:

Rezept/Formula | Formula-Kategorie| Einheit| Qualitit| Dauer|
Rezept_Produkt001 ... Eml i 00S:

Min | Menge| Max
[]  ‘Bedienung|«[06.05. /%[5 300 400 : 1000 : Produkt00l ...

1] Charge

< [ [T ]

Beschreibung von Zeile 1:
“ Anz. Kopien: 1

Kopieren

= Laschen
Il r
Drucken ] [ Abbrechen ] [ Hilfe

97. Falls mehrere Teilanlagen fir bestimmte Rezeptzuordnungen zur Verfligung stehen, so
koénnten diese im Punkt ,Belegung’ festgelegt werden. ( — Belegung)

Eigenschaften von 'Charge’ I P — E

| @ Stoffausstol I @ Parameter I Lr Transferparameter
@ Belegungen | @ Einsatzstoff
Liste:
Rezeptzuon Teilanlage Teilanlagerﬂ Start Laufzeit Strategie
1 | Edukttank B0 :Edukttank BOD1 00 (s) 00 (s) Bevorzugte T
2 | Edukttank BO : Edukttank BOD2 00 (s) o0 {s) Bevorzugte T
3 |Reaktor RO0 {Resktor ROOL = 00 (s) 00 (s) Bevorzugte T ¢

Reaktor ROO1 h

'y i }

Beschreibung von Zeile 3:

Neu

Laschen

Drucken [ Abbrechen ] [ Hilfe
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98. Die verwendeten Stoffe und deren Mengen konnen unter dem Punkt ,Einsatzstoff
eingestellt werden. ( — Einsatzstoff —» Menge: 250 — Menge: 150)

Ei haft ‘Ch 3 :
igenschaften von ‘Charge’ _ — u
@ Stoffausstol | @ Farameter I Lr Transferparameter |
E! Belegungen @ Einsatzstoff
Liste:
Name |Stuﬁ (5oll) | Code (Soll) | Unterer | Menge (Sol| Oberer Einheit
1 | Einsatzstoff 1 Edukt001 _I E001 250 ml
2 | Einsatzetoff 2 Edukt002 _I EOQD2 150 mil
4| 1 "
Beschreibung von Zeile 1:
-
7} b
Drucken ] [ Abbrechen ] [ Hilfe ]

99. Der Ausgangsstoff und dessen Menge kann unter dem Punkt ,Stoffausstol’ ausgewahit
werden. ( — Stoffausstol3 — Menge: 400 - OK — OK)

Eigenschaften von "Charge’ _ : n— u
| ¥ Belegungen | @ Einsatzstoff
@ Stoffausstol | @ Parameter I Lr Transferparameter
Liste:
| mname | stoff(Soll) | Code (Soll)| Unterer | Menge (Sol Oberer | Einhe
1[Stoffausstol  Produkt0dl ...J'POD1 : {300 | ml
4| [l r
Beschreibung von Zeile 1:
-
7} b
Drucken ] [ Abbrechen ] [ Hilfe
X E
=— =7
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100. Nun o6ffnen Sie das Steuerrezept zu der ,Charge’ um es spater beobachten und
starten zu kénnen. ( — Charge — Steuerrezept 6ffnen)

-
@ SIMATIC BATCH: Control Center

© Programm Bearbeiten Steuerung Planung  Extras  Ansicht  Fenster  Hilfe

B T e S LR e LIl B XL BT

B %] Rezept_Produktdn1v1.0
Formulas
Auftrage

Prufen der Plausibilitat
Umbenennen
Drucken »
Druckyorschau 4
[ Eigenschaften Alt+Eingabe
W Loschen des Objektes
Freigeben
|2 steuerrezept affnen

I Als Rezept speichern ...

PN
by

101. Geben Sie nun die Charge frei. (— Charge — Freigeben — Ja)

) SIMATIC BATCH: Control Center - [Steuerreze|

* a] Progr e Steuerung Planung Extras  Ansicht Fenster  Hilfe
S e (B8, 2 e | S B S TIRZ G e il de WX S ) f
| — =1
Projekt: SCE_PCS7_MP
A1_Mehrzweckanlage
Bibliotheken

- /%] Rezept_Produkt001v1.0

-e ]| Formulas

=yl Auftrége
. ] SCE_Auftrage
] B0 Auftragdl

Briifen der Plausibiltat Befiillen von Reaktor RO0
Umbenennen aus Edukitank BO01

Drucken

Produkt001 Druckyarschau

Eigenschaften Alt+Eingabe
¥ Loschen des Objektes

Freigeben I
Steyerrezept 6ffnen -

1

Befiillen von Reaktor RO01
aus Edukitank BO0OZ2
Als Rezept speichern ...

2

[ status: geplant

SIMATIC BATCH: Control Center i %
i, —

@ Charge 'Charge’ freigeben?

SN S
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102. Starten Sie den Prozess indem Sie die Charge mit einem Klick auf |ﬂ starten.
( »>Charge starten — Ja)

F ™
e R =

E_ﬂ Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras  Ansicht Fenster Hilfe - 8 X
S @ 8Q & AT K[ e m X PR [

» Charge starten
Charge starten

=R ﬁ A1_Mehrzweckanlage
ik Bibliotheken
Grundrezepte

- g%] Rezept_Produktdn1 V1.0

-] Formulas
E-[y), Auftrége

Charge
0

| B SCE_Auftrage /
B@ AuftragD1 5
[ ‘§1 Charge
Befiillen von Reaktor R001
Befuellen | aus eauktank oot
Befuellen_R001
Produkto1 ‘

/
‘ 6

Dafiialian [ Befilen von Reaktor R0
SIMATIC BATCH: Control Center

@ Charge 'Charge’ starten?

o bt

Charge starten

103. Nun koénnen Sie die Abarbeitung des Rezeptes beobachten. Mit den Befehlen

ol 0 e WX ) o
in der Menuleiste kdnnen Sie die Rezeptur stoppen, anhalten,

erneut starten oder abbrechen.

F ™
e =

5%1 Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras  Ansicht Fenster Hilfe _ 8 x

&6 8% s M K- m X P A

=- § A1_Mehrzweckanlage

& Bibliotheken ’ C ha rge
[=)-g4] Grundrezepte 0
- El%] Rezept_Produkt001v1.0 -

i Formulas
E-fy) Auftrége

- =4y SCE_Aufirage

B@ Auftragd1 J 5

] ﬂ Charge

m

Befiillen von Reaktor R0O01
. aus Edukitank BO01

1 L

Edukt003
Produkt001

H
H
H

Befiillen von Reaktor RO01

Befuellen | aus eductankBoo2

Befuellen_R001
. N
| 7 <
[ status: lauft w0% ~ O —1F— @

© Qotadmin  12:04
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104. In der Runtime kdnnen Sie in der Ansicht ,Charge’ der Faceplates die Belegung der

Objekte durch die Charge einsehen. ( — Charge)

CI& | ) Feaname

| A1_Mehrzweckanlage | I I { l l@ [ I I { l [ ] SIEMENS

l EEERNER EERRRE,
[ Reaktor ATT2R001 |

Reaktor ROU1
Ez“zl.ll ) L i ! FEW 1. Alarmliste Reaktor ALT2R00L =]
) = = « @ a =
oEPREEHICEE®@HE ¢ DEHY
A UNIT Block A1T2R001 [z )| |Ereionis
2R (0rSRO0/ATT2R001_UNIVATT2R001
L [l =t chooe v
g 1 [EP 20:0347
[Reaktor RODT M Die Telanlage st belegt
T[HlE
o [=]
Chagormams [Chage DIEEY:
ChargerID [
Produkt [Procikon
Produkicade [Fom ok
"‘
Rezept [Rezept_Pradukiont
*
Rezeptversion fwi.a 1
20:02:00 2
Fama I 07.08.2015 or.
Formulaversion [ & 200347
|
[ Freigeben fiir Batch I Anmelden zu Wattung
F Belegen In Betrieb
Anwender Status 0

<« & © W |

105. Nachdem eine Charge fertig abgearbeitet wurde, muss diese noch abgeschlossen
werden um die chargenspezifischen Messwert- und Meldedaten gesammelt auf die

Festplatte zu schreiben. (— Charge — Abschlief3en)

F hl
(5 SIMATIC BATCH: Control Canter ® [Steueresept Aufrag0l / Charge] =] B [

: %] Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras  Ansicht Fenster  Hilfe _ 8 x

80 2 R ]IR2E e H e X [ F

Befiillen von Reaktor R001
aus Edukttank BOO1

1_Mehrzweckanlage

g Bibliotheken

Befuellen
‘/ Befuellen_R001

Grundrezepte

%] Rezept_Produktdn1v1.0 1

Formulas
-] Aufirdge
- SCE_Auftrage
-0 Auftragdl I
""" Befiillen von Reaktor R001
»
Drucken aus Edukttank BO02
Druckyvorschau 4 =
H 3| Eigenschaften Alt+Eingabe 2
H -
...... . Produkto 1 ‘ Abschliefien I
Charge knrrlmenﬁerell'f\r
&5 Steuerrezept dffnen
Als Rezept speichern ... g Rihren in Reaktor RO01 -
viischen s
w4 Ruehren A
4
SIMATIC BATCH: Control Center il |28 '

. 100% -
- 4% Charge 'Charge’ abschlicfen? M) U ®f
Charge abschliefen ) g alt-admin 12:09

S —
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106. Unter Eigenschaften kénnen die Produktionsdaten eingesehen werden. Beenden Sie
jetzt das BATCH CONTROL Center.

- s .
(P SIMATIC BATCH: Control Center - [Steusrrezept: Auftragal / Charge] [E=ES

%1 Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras  Ansicht Fenster  Hilfe -8 X

€80 [z | | o T IR e e WX E S

=-fag A1_Mehrzweckanlage

Sibliotheken Charge
Grundrezepte 0
I B &) Rezept_Produkt001 V1.0
Formulas
Eg Aufirdge
=y SCE_Auftrage
B4 Aufiragnt

LB < EEm

m Stoffe Drucken

H Edukt001 Druckyorschau
Edukt002
i ' E haft.
i, Eduktoo3 |5 eigenschatten .
] Produktdol ﬁ Steuerrezept &ffnéh

Als Rezept speichern ...

v — :
=

m

Beflllen von Reaktor R001
aus Edukttank BOO1

Eigenschaften von 'Charge’

ESIG | & Kommentare | & Enderungsloghuch
Allgemein | @ Belegungen |  ®F Einsatzstoff | @8 stoffausstod | § verkettung

Mame: | Charge Chargen ID: 1
Grundrezept: | Rezept_Produki001vi.0

Formula:

Eigenschaften der ¢

Status: | beendet + abschliefiend
Produkt: | Produkt001 Dauer: | 00 5
Menge: | 400 ml Bereich: [300.000 ... 1000.000]

Startzeit: |17.01.2013 12:04:56 (UTC +1:00) . Startmodus: | Bedienung

Beschreibung:

Drucken Schliefen Hilfe |

B = 3§ g

r = B
(P SIMATIC BATCH: Control Center - [Steuerrezept: Auftrag01 / Chargel [E=NEER
: _%1 Programm | Bearbeiten Steuerung Planung Extras Ansicht Fenster Hilfe -8 X

E ] Meue Anlage ... 51 H O k2w e m X
Aktualisieren der Anlage A
B"E I@ Drucken ... Strg+P
ﬁ Druckyorschau
i Drucker einrichten ... P I
Beenden Alt+F4 L
S =
£ Aufragol [
b ﬂ Charge

Befillen von Reaktor RO01

h Edukt001 aus Edukitank BOO1
- Edukt002
-, Eduktoo3 1 L4
h Produkt001
Befilllen von Reaktor R0O01
aus Edukttank B002
2 U
\
Status: beendet + abschliefiend 100% ~ (=) — 1} @
Verlaiit die Anwendung; fragt, ob Dokumente gespeichert werden sollen. o s lt-admin 12:14 |J
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UBUNGEN

In den Ubungsaufgaben soll Gelerntes aus der Theorie und der Schritt-fiir-Schritt-Anleitung
umgesetzt werden. Hierbei soll das schon vorhandene Multiprojekt aus der Schritt-fur-
Schritt-Anleitung (PCS 7_SCE_0303_R1505.zip) genutzt und erweitert werden.

Hinweis: Das Projekt PCS 7_SCE_0303_R1505.zip kann nur die Inhalte der Schritt-fiir-
Schritt-Anleitung bis Schritt 48 enthalten, alle anderen Schritte miissen selbst durchgefuhrt
werden. Die Schritte 60 bis 89 kénnen durch das Widerherstellen des Backups
PCS7_SCE_0303_Batch_Backup_R1505.sbb wiederhergestellt werden, falls die Anlage
zurlickgesetzt wurde. Die Schritte ab 90 miissen aber manuell durchgefihrt werden.

Die Schritte 67 bis 89 (nur das Steuerrezept) kénnen durch den Import der Datei
PCS7_SCE_0303_Export_Rezept R1505.sbx wiederhergestellt werden.

Hinweis: Alle vorherigen Batch-Daten sollten aufgrund moglicher Uberschneidungen mit
anderen Projekten geléscht werden.

UBUNGSAUFGABEN

Die folgenden Ubungen orientieren sich an den Schritt-fiir-Schritt-Anleitungen. Fiir jede
Ubungsaufgabe kénnen die entsprechenden Schritte der Anleitung als Hilfestellung genutzt
werden.

1. Implementieren Sie im Batch Control Center einen neuen Stoff Produkt002 (P002).

2. Legen Sie ein neues Grundrezept ,Rezept Produkt002' mit folgenden Eigenschaften

an:
Belegung
Teilanlage 1 Edukttank BO0O1
Teilanlage 2 Edukttank B002
Teilanlage 3 Edukttank BO03
Teilanlage 4 Reaktor R002
Produkt
Produkt002 | 500ml / 300ml / 1000ml
Einsatzstoff
Einsatzstoff 1 EO001 (150 ml)
Einsatzstoff 2 E002 (250 ml)
Einsatzstoff 3 E003 (100ml)
Stoffausstoll
StoffausstoR 1 | Produkt002 (500ml)

3. Erstellen Sie nun folgendes Rezept:

— Zuerst sollen 150 ml aus dem Edukttank =SCE.A1.T1-B001 in den Reaktor
=SCE.A1.T2-R002 abgelassen werden.

— Danach sollen 250 ml aus dem Edukttank =SCE.A1.T1-B002 in den Reaktor
=SCE.A1.T2-R002 abgelassen werden.

— AnschlieBend sollen 100 ml aus dem Edukttank =SCE.A1.T1-B003 in den Reaktor
=SCE.A1.T2-R002 abgelassen werden.

— Die Flussigkeiten im Reaktor =SCE.A1.T2-R002 sollen nun mit dem Ruhrer fur 10
Sekunden verrthrt werden.

— SchlieRlich soll diese Mischung in den Produkttank =SCE.A1.T3-B002 abgelassen
werden.

Prufen Sie die Plausibilitdt des Rezeptes und geben Sie es danach zur Produktion frei.

Legen Sie einen Auftrag02 an und bearbeiten Sie dort eine neue Charge des
Produktes002.

6. Geben Sie die Charge frei, 6ffnen Sie das Steuerrezept und starten Sie die Produktion.

7. Schlie3en Sie zum Schluss die Charge ab.
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