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Passende SCE Trainer Pakete zu diesen Lehrunterlagen
» SIMATIC PCS 7 Software 3er Paket
Bestellnr.: 6ES7650-0XX18-0YS5
» SIMATIC PCS 7 Software 6er Paket
Bestellnr.: 6ES7650-0XX18-2YS5
* SIMATIC PCS 7 Software Upgrade Pakete 3er
Bestellnr.: 6ES7650-0XX18-0YES5 (V8.0 - V8.1) bzw. 6ES7650-0XX08-0YES5 (V7.1 - V8.0)
* SIMATIC PCS 7 Hardware Set inkl. RTX-Box
Bestellnr.: 6ES7654-0UE13-0XS0

Bitte beachten Sie, dass diese Trainer Pakete ggf. durch Nachfolge-Pakete ersetzt werden.
Eine Ubersicht {iber die aktuell verfiigbaren SCE Pakete finden Sie unter: siemens.de/sce/tp

Fortbildungen
Fur regionale Siemens SCE Fortbildungen kontaktieren Sie lhren regionalen SCE Kontaktpartner
siemens.de/sce/contact

Weiterfiihrende Informationen zu SIMATIC PCS 7 und SIMIT
Insbesondere Getting started, Videos, Tutorials, Handbticher und Programmierleitfaden.
siemens.de/sce/pcs7

Weitere Informationen rund um SCE
siemens.de/sce

Verwendungshinweis

Die SCE Lehrunterlage fur die durchgéngige Automatisierungslésung Totally Integrated Automation (TIA)
wurde fur das Programm ,Siemens Automation Cooperates with Education (SCE)“ speziell zu
Ausbildungszwecken fir 6ffentliche Bildungs- und F&E-Einrichtungen erstellt. Die Siemens AG
Ubernimmt bezlglich des Inhalts keine Gewébhr.

Diese Unterlage darf nur fir die Erstausbildung an Siemens Produkten/Systemen verwendet werden.
D.h. sie kann ganz oder teilweise kopiert und an die Auszubildenden zur Nutzung im Rahmen deren
Ausbildung ausgehéndigt werden. Weitergabe sowie Vervielféltigung dieser Unterlage und Mitteilung
ihres Inhalts ist innerhalb offentlicher Aus- und Weiterbildungsstatten fir Zwecke der Ausbildung
gestattet.

Ausnahmen bedirfen der schriftichen Genehmigung durch die Siemens AG. Ansprechpartner: Herr
Roland Scheuerer roland.scheuerer@siemens.com.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadensersatz. Alle Rechte auch der Ubersetzung sind vorbehalten,
insbesondere fir den Fall der Patentierung oder GM-Eintragung.

Der Einsatz fur Industriekunden-Kurse ist explizit nicht erlaubt. Einer kommerziellen Nutzung der
Unterlagen stimmen wir nicht zu.

Wir danken der TU Dresden, besonders Prof. Dr.-Ing. Leon Urbas und Dipl.-Ing. Annett Krause, der
Fa. Michael Dziallas Engineering und allen weiteren Beteiligten fur die Unterstiitzung bei der Erstellung
dieser SCE Lehrunterlage.
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HARDWAREKONFIGURATION

LERNZIEL

Die Studierenden lernen in diesem Kapitel die Funktionsweise eines Automatisierungs-
systems kennen. Sie kénnen die gewahlte Hardware in der Hardwarekonfiguration von
PCS 7 projektieren und auf Konsistenz prifen. Es werden wichtige Einstellungen
parametriert, damit das Prozessleitsystem PCS 7 aus diesen Angaben alle fiir die
Kommunikation zwischen Sensoren, Aktoren und Leitebene notwendigen Bausteine in den
Automatisierungsstationen selbsttétig anlegt.

THEORIE IN KURZE

Bei der Hardwarekonfiguration werden die ,realen’ Komponenten zur Erfassung von
Messwerten sowie zur Ausgabe von Signalen fir die Prozessbeeinflussung in einer
tabellarischen Darstellung des Aufbaus eingeflugt und angeordnet. Wie in Abbildung 1
dargestellt, wird bei diesem Vorgang beschrieben, an welchem Steckplatz bzw. in welcher
Reihenfolge welches Ein-/Ausgabemodul platziert wird. Daruber hinaus werden bei diesem
Vorgang die Ein- und Ausgabesignale einem definierten Speicherplatz im Prozessabbild
zugeordnet und die Baugruppen parametriert. Bei der Verwendung von Feldbussen
werden zudem eindeutige Teilnehmer-Adressen festgelegt.

i@ UR2ALU
1 [ Ps 407108

3 CPU 4143 DP
x2 |F

X1 MPYDP.

IF1

5 i cP 4431

X1 PN-O

X1PIR Port T

X1P2R Port 2
6

7
8
9

Abbildung 1: Abbildung des realen Aufbaus auf eine Konfigurationstabelle [2]

Beim Speichern und Ubersetzen der vorgenommenen Einstellungen erfolgt zunéchst eine
interne Konsistenzprifung (passen alle Baugruppen zusammen, sind Adressen doppelt
vergeben usw.). Sobald die Konfiguration in sich konsistent ist, werden die fur die
Kommunikation der Prozessdaten notwendigen Bausteine ohne Zutun des Nutzers
angelegt und koénnen anschlieBend in die Automatisierungsstationen (AS) des
Leitsystems geladen werden. Diese haben alle Informationen um zunachst feststellen zu
kénnen, ob der installierte Aufbau dem projektierten entspricht. AnschlieBend sorgen sie
daflr, dass die Prozessdaten fiir die Weiterverarbeitung in der gewiinschten Abtastrate an
den AS zur Verfigung stehen. Fir die meisten Anwender bleibt dabei unsichtbar, dass
dabei auch umfangreiche Vorkehrungen fir den Fehlerfall, wie zum Beispiel das
automatische Absetzen von geeigneten Meldungen und Alarmen, getroffen werden.

Frei verwendbar fur Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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THEORIE

VERTEILTE ARCHITEKTUR VON PROZESSLEITSYSTEMEN

Skalierbare Prozessleitsysteme wie PCS 7 decken einen grof3en Bereich von Prozessen
ab. Die Anwendungen reichen von kleinen Laboranlagen mit wenigen Sensoren und
Aktoren bis hin zu Anlagen mit hunderttausend Messstellen. Um diese Bandbreite
abdecken zu konnen, sind besondere Strukturen notwendig. Eine typische, gut
erweiterbare Komponentenstruktur sieht wie folgt aus:

— Auf der Prozessfiihrungsebene wird ein Operatorsystem (OS), bestehend aus einer
oder mehreren Operatorstationen eingesetzt. Uber diese OS kénnen die Wartenfahrer
die Anlage bedienen und beobachten.

— Auf der Steuerungsebene befinden sich eine oder mehrere Automatisierungs-
stationen (AS), auf denen die Steuerungs- und Regelungsfunktionen in Echtzeit
ausgefuhrt werden. Diese Systeme sollen unabhangig von Ausféllen der OS ihren
Dienst verrichten. Sie bestehen mindestens aus einer Stromversorgung (PS), und CPU
sowie gegebenenfalls Kommunikationsbaugruppen (CP).

— Auf der Feldebene werden mittels Sensoren und Aktoren die Zustande der technischen
Prozesse erfasst bzw. der Prozess gezielt beeinflusst.

Wahrend, wie in Abbildung 2 gezeigt, im Labor alle Komponenten auf einem einzelnen
Rechnersystem ablaufen konnen, ist ab der GréRRenordnung eines Technikums zur
Beherrschung der Komplexitat eine Verteilung der Komponenten sinnvoll. Fir den
Datenaustausch zwischen diesen Komponenten werden je nach Anforderung
verschiedene Bussysteme eingesetzt, die beispielsweise die fiir die Prozessdaten-
kommunikation erforderlichen Echtzeiteigenschaften besitzen.

Labor Technikum Produktionsanlage Anlagenverbund an einem Produktionsstandort

SIMATIC PCS 7 LAB SIMATIC PCS 7: 100 bis 120 000 I/0Os

Abbildung 2: Skalierbare Struktur des Prozessleitsystems PCS 7 [2]
PROZESSABBILD

Die Automatisierungsprogramme werden auf den Automatisierungsstationen (AS), wie in
jedem anderen Computer auch, in der zentralen Recheneinheit (engl. Central Processing
Unit, CPU) verarbeitet. Die Abarbeitung der Steuerprogramme erfolgt dabei zyklisch. Wenn
dabei Signale aus dem Prozess verarbeitet werden, greift das Programm nicht direkt auf
die angeschlossenen Ein- und Ausgabebaugruppen zu. Stattdessen wird ein sogenanntes
Prozessabbild erstellt, in das zu Beginn des Zyklus alle Signale auf einmal eingelesen und
abgelegt werden.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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Das hat zwei Grinde: Zum einen bendétigt der Zugriff auf das Prozessabbild deutlich
weniger Zeit, da dieses im internen Speicher der CPU abgelegt ist. Zum anderen ist damit
gewabhrleistet, dass die Eingangsinformationen alle innerhalb eines definierten Zeitfensters
erhoben wurden — unabhéangig von der Ausfilhrungszeit des Steuerprogramms. Diese
Konsistenz der Daten wird erreicht, indem die Signale der Eingabebaugruppen einmal pro
Zyklus in das Prozessabbild der Eingange (PAE) eingelesen werden. Danach wird das
Programm abgearbeitet und die Ergebnisse in das Prozessabbild der Ausgénge (PAA)
geschrieben.

Nachdem das gesamte Programm abgearbeitet wurde, werden die Daten vom PAA in die
Ausgabebaugruppen geschrieben und erst damit an den Prozess ausgegeben.
Anschliel3end wird wieder das Prozessabbild der Eingénge aktualisiert, wie in

Abbildung 3 dargestellt.

Prozessabbild
Ausgange

Ausginge < Initialisierung el

— . . p bbild
Eingdnge == Einlesen der EiNgange = = m == “gfgsgﬁge'

U !

Abarbeiten von Operationen «-—-—-—-—--" -

der Programmbausteine

Typische Bearbeitungszeiten: - —

1us Bitoperationen TT T~

2us Wortoperationen S N
12us Zeit/Zahloperationen \
3us Festpunktaddition \
50us Gleitpunktaddition \

v v

Prozessabbild
Ausgange

Ausginge ¢ Schreiben der Ausgange <--------- >
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Abbildung 3: Lesen und Schreiben von Ein- und Ausgangen bei der Abarbeitung des SPS-Zyklus

ANSCHLUSS AN DEN PROZESS

Die von Sensoren erfassten Prozesssignale wie Temperatur, Druck, Fillstand oder
Durchfluss werden mit Messumformern in ein elektrisches Signal gewandelt. Sofern das
Messgerét nicht Uber einen Feldbus direkt angebunden ist, wird das Signal tblicherweise
in ein elektrisches Einheitssignal gewandelt. Dieses kann anschlieBend auf der Seite des
Automatisierungssystems von einer standardisierten Signalbaugruppe erfasst werden.

Da in den Anlagen der Prozessindustrie eine Handvoll bis mehrere zehntausend
Messwerte erfasst werden sollen, muss bereits in der Automatisierungsplanung die
Auswahl, eindeutige Zuordnung und Parametrierung der Messbaugruppe erfolgen kénnen.
So werden die notwendigen Signalbaugruppen in der Hardwarekonfiguration zunachst
virtuell angeordnet. Dabei erfolgt auch die bereits angesprochene Zuordnung von
Speicherplatz im Prozessabbild zu den Signalbaugruppen. Sobald eine Signalbaugruppe in
die Konfiguration eingefiigt ist, wird automatisch ein gentigend grofR3er Speicherplatz im
Prozessabbild belegt. Diese automatische Belegung kann nachtraglich manuell geandert
werden, allerdings muss dabei unbedingt die GréRe des Speicherbereiches in der CPU
beachtet werden.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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Je nach Art der Signale kommen unterschiedliche Signalbaugruppen zum Einsatz. Fir
binare Signale werden DI- (Digital Input) und DO-Baugruppen (Digital Output) verwendet.
Die einzelnen Signale sind bitweise organisiert, das heif3t jedes Ein-/Ausgangssignal belegt
ein Bit des Prozessabbilds. Die Signalbaugruppen erfassen zumeist jedoch 8,16 oder 32
Signale auf einmal.

Fur analoge Signale werden Al- (Analog Input) und AO-Baugruppen (Analog Output)
eingesetzt. Analoge Baugruppen sind ublicherweise in Wértern (16 Bit) organisiert. Jedes
analoge Ein- oder Ausgangssignal belegt, wie in Abbildung 4 dargestellt, 16 Bit des
Speichers. Dafir wandelt die Analogeingabebaugruppe das analoge Prozesssignal in eine
digitale Form um. Je nach Auflésung werden nur die héherwertigen Stellen belegt und die
niederwertigen mit ,0° beschrieben. Analogausgabebaugruppen wandeln den digitalen
Ausgabewert in ein Analogsignal um. Bei den analogen Signalen unterscheidet man die
Baugruppen nicht nur nach der Anzahl der Signale, sondern auch nach deren
Aufldsungen, zum Beispiel 2x12 Bit, 8x13 Bit oder 8x16 Bit.

[ N
i | Symbole bearbeiten - AlSx14Bit [
Adresse Symbol Datentyp | Kommentar
1 A1T2A1TZL001.LISA+M WORD Fullstandistwert Reaktor RO01
2 EW 514 A1TZ AIT2L002 LISA+M WORD Fillstandistwert Reaktor RO02
3 EW 516 A1TZA1TZT001.TIC.M WORD Temperaturistwert Reaktor RO01
4 EW 518 A1 TZAITZTO0Z.TIC.K WORD Temperaturistwert Reaktor R002
5 EW 520
[ EW 522
7 EW 524
8 EW 526
4 T 2
Symbole erganzen | | Sortierung: |Adresse aufsteigend j
[~ Spalen ], B, M. K, BK. anzeigen
Mit '0K! bawe. 'Ubernehmen’ wird die Symboltabelle aktualisiert
| | S chlieften | Hile |
.

Abbildung 4: Symboltabelle einer Al-Baugruppe (Analog Input)

DEZENTRALE PERIPHERIE

Bei groReren Entfernungen der Sensoren und Signalquellen zum Automatisierungssystem
kann die Verdrahtung sehr umfangreich und unibersichtlich werden. Zudem kénnen
elektromagnetische Stoéreinflisse die Zuverlassigkeit beeintréchtigen. Fur solche Anlagen
eignet sich der Einsatz von dezentralen Peripheriegeréaten:

— Das Automatisierungssystem befindet sich an zentraler Stelle.

— Ein oder mehrere Peripheriegerate (Ein- und Ausgabebaugruppen) arbeiten dezentral
vor Ort.

— Uber PROFIBUS DP (Dezentrale Peripherie) erfolgt die Dateniibertragung zwischen
der Peripherie und dem Automatisierungssystem [1]. Dazu miussen AS und Peripherie
mit entsprechenden Kommunikationsbaugruppen ausgestattet sein.

Fur die im vorhergehenden Kapitel beschriebene Anlage wurde als dezentrales Peripherie-
gerat eine SIMATIC ET 200M gewahlt. An ein Interfacemodul (IM 153-x), das die
Kommunikation zur AS sicherstellt, werden die Peripheriebaugruppen des bewdahrten
Automatisierungssystems S7-400 angeschlossen. Eine typische Konfiguration ist in
Abbildung 5 dargestellt. An das Interfacemodul IM 153-1 sind zur rechten Seite mehrere
digitale und analoge Ein- und Ausgabebaugruppen angeschlossen. Die aus dem Feld
kommenden Prozesssignale sind direkt auf die unter den Ein- und Ausgabebaugruppen
angebrachte Rangierebene aufgelegt — erst von dort fuhren kurze Kabel zu den
Baugruppen — dadurch kénnen Fehler bei der Verdrahtung ins Feld schnell behoben
werden.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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Abbildung 5: Dezentrales Peripheriegerat ET 200M (Quelle: Laboranlage TU Dresden)

In der Hardwarekonfiguration wird SIMATIC ET 200M, wie in Abbildung 6 dargestellt, an
einen PROFIBUS DP Strang der AS angebunden. Die Hardwarekonfiguration schlagt
dabei automatisch Adressen vor, die in dem gewdahlten Subnetz noch nicht verwendet
werden. Die Steckplatze der ET 200M werden mit Ein- und Ausgabebaugruppen wie
anschlielend beschrieben belegt.

@] HW Konfig - [AS] (Konfiguration) -- SCE_PCST_Prj] =] = |
E“] Station Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras  Eenster Hilfe = |[&]
D& 58 B & s g ||[fh 23| 98 | w2
0} UR2ALU lii oz
1 PS 407 10A |f| SUciel i
PROFIBUS(1): DP-M 1 "
3 EENETEIDE (1) U] Buofi  [PCS7_vaD |

-4 PROFIBUS-DP

-] FOUNDATION-FIELDELS
e E oF

- = - PROFIBUS-PA
I? CP 4431 -2 PROFINET IO
& (3)IM 1537 e SIMATIC 400
ﬂpm ::m? -8, SIMATIC P Station
z [
X1PZR Port 2
[3
7
8
|

m | 3

- :l {3 M 1532, Fedundant

Steckplatz Baugruppe ... | Bestellnurmmer ... | E-Adresse | A-Adresse Kammentar

&F e LEET IRRERNED | 15

3

4 [] Diz«DC24y BES7 321-1BLO0-0AA0 (0.3

5 [§ Dlaz«DC24v BES7 321-1BLO0-04A0 (4.7

[ [§ DI1E=NAMUR BEST 321-7THO0-04B0 (8.1

7 [] DINE:DC24y, Alarm BEST 321-7BHO1-04B0 [12..13

8 [] DIIEDC24Y, Alarm EEST 321-7BHOT-0AB0 [14..15

3 [] DI1E<DC24Y, Alarm EESF 321-7BH01-04B0 [16..17

10 [] DIEXDC24V, Alarm EESF 321 7EHO1-0ABD [18..19

11 [] DO32:DC24v/054 BEST 322-1BLO0-04A0 0.3

12 [] DO16:DC24v /058 EESY 322-8BH10-0480 4.5

13 [d DO1ExDC24v/058 EES7 322-8BH10-04B0 E..7 FOUNDATION-FIELDBUS L.
14 [ 2/ox14Bit BES7 331-7HFO1-04B0 [512..527 -
15 [§ 208«12Bit BEST 332.5HFO0-04B0 512..527

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

Abbildung 6: Hardwarekonfiguration einer ET 200M
LITERATUR

[1] Onlinehilfe PCS 7, Siemens.

[2] www.automation.siemens.com
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SCHRITT-FUR-SCHRITT-ANLEITUNG

AUFGABENSTELLUNG

In diesem Kapitel soll mit Hilfe eines Assistenten das PCS 7- Projekt fur die Mehrzweck-
anlage angelegt werden.

Danach wird zuerst die darin enthaltene S7-Station konfiguriert. Dabei handelt es sich in
dem Beispiel um SIMATIC S7-400 mit einer CPU414-3DP und einem
Kommunikationsprozessor CP443-1 zur Kopplung an Ethernet tiber TCP/IP-Protokoll.

Der Anschluss der Peripheriesignale zur Ansteuerung der Aktoren in der Anlage und zum
Erfassen der Eingangssignale erfolgt mit einer ET 200M. Dieses modulare Feldgerat ist
Uber den Feldbus PROFIBUS DP mit der CPU verbunden.

Die PC-Station als Leitrechner mit der PCS 7-Software und WinCC zur Visualisierung
muss ebenfalls konfiguriert werden. Dabei wird ein beliebiger PC oder Laptop mit einer
Standard-Ethernet-Schnittstelle verwendet.

Die Kopplung des Leitrechners als Operatorstation (OS) mit der CPU als
Automatisierungsstation (AS) erfolgt mit Ethernet tiber TCP/IP-Protokoll.

Die Entwicklung des Projektes wird ebenfalls auf dem Leitrechner durchgefiihrt. Somit ist
der Leitrechner Operator Station (OS) und Engineering Station (ES) in einem.

PC-Station als ES und OS
mit PCS7-Software und
WInCC zur Visualisierung

[ 1
e\
Ethernet-
- S7-Station
o | als AS (hier CPU414-3DP)

AROIHIEE- 2l ET 200M zur

E-/A-Kopplung

Abbildung 7: Anlagenkonfiguration fir Mehrzweckanlage

A\

Hinweis: Die Abkirzungen Engineering Station (ES), Operator Station (OS) und
Automation Station (AS) sollten Sie sich merken, da diese Begriffe in der PCS 7-
Software und auch in dieser Unterlage haufig verwendet werden.

A\

Hinweis: Die CPU414-3DP kann je nach vorhandener Hardware auch mit einer anderen
CPU, einer PC-basierten SIMATIC PCS 7 AS RTX oder dem SIMATIC PCS 7 Box PC
ausgetauscht werden.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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PCS 7 PCS 7 AS
Box PC RTX

S7-400
CPU

Abbildung 8: Verschiedene Anlagenkonfigurationen mit SIMATIC PCS 7 Box PC, SIMATIC
PCS 7 AS RTX und SIMATIC S7-400 CPU 414-3DP als Steuerung (von links)

A\

Hinweis: In den weiteren Kapiteln wird zum Testen der Programme die Simulations-
software S7-PLCSIM verwendet. Somit kann prinzipiell eine beliebige Steuerung
konfiguriert werden.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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Lernziel

In diesem Kapitel lernt der Studierende:

— Anlegen eines PCS 7-Projektes

— Erstellung der Hardwarekonfiguration fir eine S7-Station

— Erstellung der Hardwarekonfiguration fur eine PC-Station mit WinCC

— Vernetzung von S7-Station und PC-Station

PROGRAMMIERUNG

1. Das zentrale Werkzeug in PCS 7 ist der SIMATIC Manager, der hier mit einem
Doppelklick aufgerufen wird. ( — SIMATIC Manager)

2
SIMATIC Manager

2. Fir die Erstellung eines PCS 7-Projektes empfiehlt sich die Verwendung des
Assistenten, da dieser S7-Station und PC-Station in einem anlegt.

( — Datei — Assistent ,Neues Projekt’)

Zielsystem  Ansicht Extras  Fenster Hilfe

Neu... Ctrl+N

| Assistent 'Neues Projekt'... |
Offnen... Ctrl+Q
57-Memory Card 3
Memory Card-Datei 3

Loschen...
Reorganisieren...

Verwalten...

Archivieren...

Dearchivieren...
Seite einrichten...

1 SCE_PCS7V80_MP (Multiprojekt] -- C:\..\SCE_PCSTVBO\SCE_MP
2 PCS_7_AP_Library VB0

3 57Pra_AS_Test_Prj (Projekt) -- C\..\STPra_AS_Test\S7Pr_Prj

4 57Pro_AS_Test_MP (Multiprajekt) -- C:..ASTPr_MP

Beenden

Erstellt schrittweise ein neues Projekt mit Hilfe eines Assistenten. 4

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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3. Das Projekt soll hier als Multiprojekt angelegt werden. Damit wird zusatzlich zur S7-
Station und PC-Station auch eine Stammdatenbibliothek angelegt. Diese stellt sicher,
dass innerhalb eines Projektes immer derselbe Stand an Bausteinen und Planvorlagen
(Messstellentypen) verwendet wird. ( — Weiter)

e I

‘%  Enfuhrung 14

PCS 7 Assistent: "Neues Projekd’

Mit Hilfe des PCS 7 Assistenten legen Sie in kurzester Zeit ein PCS 7 Muttiprojekt an.
Anschliefend konnen Sie sofort mit der Projektienung von Planen und Bildem
beginnen.

Klicken Sie auf "Weiter", um Ihr Multiprojekt zu erstellen.

Vorschau >33 |

Fertig stellan Abbrechen | Hilfe |

Zuriick

4. Im nachsten Schritt wahlen wir die Konfiguration der AS mit der verwendeten CPU,
dem Netzteil und den Kommunikationsprozessoren fir PROFIBUS und Ethernet aus.
Da PCS 7-Stationen normalerweise als gesamte Station (Bundle) bestellt werden,
konnen hier die Bundles anhand ihrer Bestellnummern ausgewéhlt werden. ( —
AS414-3 —» 6EST7** — Anzahl Kommunikationsbaugruppen CP443-5 — 0 — Weiter)

o =
Welche CPU verwenden Sie in lhrem Projeki? 2(4)
CPU: |As4143 -l Suchen | Bundles: V1.11
Bundle: MLFE | Beschreibung B

BES7654-"C"3-3BE” E-STAND:5  AS414-3 W5.3; AC10A: URZ; CP443-1EX20
BES7654-"C"3-3GE™ E-STAND:5  AS414-3 W5.3; DC10A; URZ; CP443-1EX20
BGES7654-"C"3-5DE" E-STAND:5  AS414-3 W5.3; AC20A; UR1; CP443-1EX20
BES7654-"C3-5JE" E-STAND:S  AS414-3V5.3; DC20A; URT; CP443-1EX20
BES7654-"C3-3BD" E-STAND:5  AS5414-3 V5 3; ACT0A; UR2; CP443-1EX20, optional CP443-50X05
BES7654-"C3-3GD" E-STAND:S  AS414-3 V5 3; DC10A; URZ; CP443-1EX20, optional CP443-5DX05
BES7654-"C"3-5D0" E-STAND:6  AS414-3 W5.3; AC20A; UR1; CP443-1EXZ20. optional CP443-50X05
BES7654-"C"3-5)07 E-STAND:5  AS414-3 W5.3; DC20A; UR1; CP443-1EX20, optional CP443-5DX05 -

m

4| [ | »

Anzahl Kommunikationsbaugruppen : 1 vl CP 443570
_ Vorschau >>>
1 |
2
3
zwick | weter | Ferigueids Apbrechen | Hife |

Hinweis: Die Anzahl der zuséatzlichen Kommunikationsbaugruppen fur PROFIBUS wird
hier in einer zusatzlichen Auswahl hinzugefugt.

Da die hier aufgefiihrten Bundles haufig nicht 100% der vorhandenen S7-Station
entsprechen, kann es sein, dass spater in der Hardwarekonfiguration noch einzelne
Komponenten erganzt oder ausgetauscht werden missen.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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5. Nun wahlen wir die Anzahl der Hierarchieebenen fir die Technologische Hierarchie
(siehe Kapitel ,Technologische Hierarchie’) und ein OS-Objekt aus.

(— 3 > PCS7 OS — Einzelplatzsystem — Weiter)

PCS 7 Assistent ‘NeussProjekt ]
—— — .
&3 Welche Objekie verwenden Sie noch? 34
Technologische Hierarchie : ASObjekte
Anzahl Ebenen: I 7 .I [~ CFC-Plan
[~ SFC-Plan
0O5-Objekte
¥ PCS70S ¥ Einzelplatzsystem
[~ SIMATIC BATCH " Mehmplatzsystem
™ Route Control ™ Mehmlatzsystem redundant
™ OpenPCS 7
Vorschau =53 |
Zuick [ Weter r l Fertg steflen | Apbrechen | Hife |

6. Im folgenden Fenster werden Ablageort und Verzeichnisname (auch Projektname)
festgelegt und das Projekt fertig gestellt.

( — Ablageort: beliebig — Verzeichnisname: SCE_PCS7 — Fertig stellen)

s ormen oo

@ Wo soll das Multiprojekt abgelegt werden? 4(d)
Verzeichnisname: Die folgenden Objekte werden angelegt:
ISCE_PCS71 Multiprojekdt : SCE_PCS7_MP
Frojelt: SCE_PCS7_Py
Stammdatenbib..: SCE_PCS7_LIB
Ablageort (Pfad):

C:\Program Files"SIEMENS\STEP T \s7praj Durchsuchen |

Varhandene Verzeichnisse und Dateien:

Vorschau = |

Zuriick weier | [ Fertig stellen | Abbrechen | Hife |

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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7. Nach Fertigstellung des Projektes wird dieses getffnet und sowohl

O & 57 & Bx

Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem  Ansicht Ext

in der

Komponentensicht als auch in der Technologischen Sicht angezeigt. Ein Wechsel

zwischen den Ansichten kann im Men( unter Ansicht erfolgen. ( — Ansicht)
] SIMATIC Manager - SCE_PCST_MP

nster  Hilfe

=P SCE_PCS7_Pi
i =l SIMATIC 40001)

w2 % °

SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) - C:\Program Files\SEMENS\STEP7\s7proj... | = || & |[s£3s]
(35| 5CE_PCS7_MP

&y

=8 Bl =)
[<Kenfier> T %R E| B EM(K?

e-[ cPu41430P

&) 57Programm(1]
(@ Quellen
{3 Bausteine
- @

- oP 4431

B, SIMATIC PC:Station(1]

i @] Globals Deklarationen

@& 5CE_PCS7_Lib

(=) SCE_PCST_MP (Technologische Sicht) -- C:\Program Files\SIEMENS\STEPTASTpr... [ = || @ |[ 58 |
) (a5] SCE_FCS7_MF -t Bild(s) =] Repon(s)
=& 5CE_PCS7_Pi
. #+{1] Globale Deklaiationen
i B[ Anlagel]
E-{f] Teilanlage(1]
(i@ Funksion(1]

() Stelle(l)
@ SCE_PCS7_Lib

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

e b

PC internal (local)

Hinweis: Weitere Informationen zu Komponentensicht und Technologischen Sicht erhalten

Sie im folgenden Kapitel ,Technologische Hierarchie’. In diesem Kapitel wird immer nur die
aus STEP 7 bekannte Komponentensicht verwendet.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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8. Als Nachstes wahlen wir in der Komponentensicht die SIMATIC S7-400-Station und
offnen dort mit einem Doppelklick die Hardwarekonfiguration.

( — Komponentensicht — SIMATIC 400(1) — Hardware)

2 SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- C:\Program Files\SIEMENS\STEPT\s7prof\SCE_PCST\SCE_MP] =% EcE
Bl Datei Bearbeiten Einfagen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe _[&]x
= Be Einfigen Zielsy: A i F Hi

0O & |87 2 Pg| | < Kein Fiter > - VE | BEM

-l SCE_PCS7_MP BRIEIEE  EcrU4a30P  RCPaa

B8 SCE_PCST_Pi

©OSHE SIMATIC 4000)

b -l crusisaor

B ) §7Programm(1]

(@) Duellen
{8 Bausteine
@l Plane

=g EF%}W

B, SIMATIC PC-Station(1)

i {1 Giobale Deklarationen

& 5CE_PCS7_Lib

PC internal (local)

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

9. Um die Einstellungen fur die Ethernet-Vernetzung vorzunehmen, wéhlen wir mit einem
Doppelklick im CP 443-1 die PN-10-Schnittstelle.( — PN-10)

B2 HW Konfig - [Simatic 400(1) (Kenfiguration) -- SCE_PCST_Prj] =n o
E“l Station Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe =[x
L=s-8 & s g ||[{1 2| %8 | w2
i o=l
fif(o) UR2ALU
1 [§ Ps407 108 £| | Buchen ﬂﬂ
3 CPUAIA3 DP PROFIBUS(1): DP-Mastersystem (1) Brofit  |PCS7 VED =

{1 FOUNDATION-FIELD
2 PROFIBUS-DP
B2 PROFIBUS-PA
B2 PROFINET IO
SIMATIC 400
-1, SIMATIC PC Station

-

X2 op
X1 MPLDP

IF1
5 CP 443-1

-~

w|ea

4 T

-] m uRza

Steckplatz E B augruppe ... | Bestellnummer Firrmware MPl-&dresse | E-Adiesse | A-Adresse Kommentaq

1 PS 407 104 BEST 407-0KAD2-0440 -

3 CPU 414-3DP (BESY 414-3XM05-0ABD V5.3 2

K os grars L

X7 MEEE & ST 3

IF1

5 CP 4431 GGK7 443-1EX20-0XE0 [¥2.1 8189~ ‘ m o
gl = ey FOUNDATION. %
KPR Fort? Gl ) 4
KIEER Pt 2 A e

B =

And

Dricken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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10. Hier kann ein Geratename vergeben und die Eigenschaften fir die Ethernet-
Schnittstelle gewahlt werden. ( — Eigenschaften)

F B
Eigenschaften - PN-IO (R0/S5.1) =3

Aligemein |Adressen| F'HOFINI:—I'I Swmronisationl Medienredundanz

Kurzbezeichnung: PN-IO

Geratename: IPN.|O

¥ Geratetausch chne Wechselmedium unterstitzen

— Schnittstelle
Typ: Ethemet
Gergtenummer: 0
Adresse: 152.162.0.1
Vemetzt: nein
Kommentar:

oK | Abbrechen | Hie ||

11. In den Parametern tragen wir eine IP-Adresse und Subnetzmaske ein und legen ein
neues Subnetz an. ( —» Parameter —» 192.168.0.1 — 255.255.255.0 — Neu)

_
Eigenschaften - Ethernet Schnittstelle PN-IO (RO/S5.1) S|

Algemein  Parameter |

[T MAC-Adresse einstellen / 150-Protokoll verwenden

3 . Bei Anwahl eines Subnetzes werden die
B T I nachsten freien Adressen vorgeschlagen

¥ |P-Frotakoll wird genutzt

Metzibergang

IP-Adresse: |152'1EB'D'1| ¥ Kginen Router verwenden

Subnetzmaske:  |255.255.255.0

" Router verwenden

Adresse: I

— nicht vemetzt — Meu. ..

Eigenzchaften... |
Loschen |

Subnetz:

Abbrechen | Hife |

— — I = — ——g

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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12. Daraufhin tbernehmen wir das Subnetz und die Einstellungen. ( - OK —» OK — OK))

-
Eigenschaften - Neues Subnetz Industrial Ethernet I&
Algemein I
MName:
S57-Subnetz-1D: 0078 - |0006
Projektpfad: [scE_PCs7_Py
Speicherort -
des Projekts: |C' \Program Files\SIEMENS\STEP s 7pro\SCE_PCS7_1\SCE__Pqj
Auttor: |
Erstelt am: 12.06.2012 13:15:09
Zuletzt gedndert am:  12.06.2012 13:15:09
Kommertar: A

Abbrechen Hiffe :

13. Als Néachstes konfigurieren wir die ET 200M als Feldgerdt am PROFIBUS. Dabei
mussen wir zuerst das passende Profil einstellen, danach das passende Interface-
Modul aus dem Katalog im Ordner PROFIBUS-DP/ET 200M wahlen und per
Drag&Drop auf das Mastersystem der CPU ziehen.

(»PROFIBUS-DP —ET 200M —IM 153-2 HF —PROFIBUS(1): DP-Mastersystem(1))

B HW Kenfig - [Simatic 400(1) (Kenfiguration) - SCE_PCS7_Prj] ol ==
Eﬂ] Station Bearbeiten EinfOgen Zielsystem Ansicht Extras  Eenster Hilfe = || =
e sB & & sl g || 2| %5 w2
o) uR2ALU = ol
1 PS 407 10A £| | Suchen: | thi
3 CPU 4143 DP PROFIBUS(1): DP-Mastersystem (1} Brofit | PCS7_ve =l
E-] FOUNDATION-FIELDBLIS .
x E oP =28 PROFIBLS-DP
X7 MPLDP a CiR-Obiekt
g (-1 DP/PacLink
5 CP 4431 -0 ET 20018
X7 PNHIO -0 ET 200i5P
X1P1R Poit 1 B0 ET 200M
XIP2R Port 2 B M 1531
6 El-gg IM 1531
7 g IM 1532
8 E-gg M 153-2F0 3
9 Bl-gg 1M 153-2HF

E-gg IM 1532 HF

4 [ O E A

- M 153-2HF 0D

ﬂ :l Simatic: 400[1) -5 M 153-2HF 0D
Gl M 153-2 HF FO

71 ET 200pro

] ET 2005

{20 ET 200%

{21 FF Link

1] Metzkomponenten

7] Regler

7-{77 Schalgerite

7-C SIMADYN

- SIMATIC <

BESY 153-2BA02-(B0 - E
It 153-2 Busanzchaltung fiir big 2u 12 57- =
300 SMs FMs [ohne FM356-4),

Baugruppentausch im Betrieb. Mit aktiven .

Steckplatz | Bezeichnung
UR2ALU

PROFIBUS[1 ){DP-b astersystem [1]

£
£
£
£
[E
[
[
£

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. And

Hinweis: Um genau das richtige Interface-Modul zu wahlen, miissen Sie die Bestell-
nummern beachten. Diese finden Sie auf dem Interface-Modul aufgedruckt und in der
FuR3zeile des Hardwarekatalogs, wenn Sie eine Komponente angewahlt haben.

Wenn Sie keine eigene Hardware vorliegen haben, so halten Sie sich am besten an die
hier abgebildete Darstellung.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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14. In der folgenden Auswahl vergeben Sie die PROFIBUS Adresse fir das Interface-
Modul. ( - 3 > OK)

i N
Eigenschaften - PROFIBUS Schnittstelle IM 153-2 [

Algemein  Parameter I

Adresse: ¥
3
Ubertragungsgeschwindig bit/s
Subnetz:
—nicht vemetzt — Mewu... |
PROFIBUS({1) 1.5 Mbit/s
Eigenschaften ... |
Lozchen |

——

Hinweis: Die hier eingestellte Adresse muss auch an dem Interface-Modul mit Hilfe eines
Schalterblocks im Binércode eingestellt werden.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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15. Nun tragen Sie aus den Ordnern unterhalb des verwendeten Interface-Moduls die E/A-
Module ein. Dies geschieht, indem Sie diese Module per Drag&Drop auf den
jeweiligen Steckplatz innerhalb der ET 200M ziehen. Die E/A-Adressen der einzelnen
Module sollten Sie in deren Eigenschaften wie hier gezeigt einstellen.

01
Ist Ihre Konfiguration fertiggestellt, so tbernehmen Sie diese mit dem Button , L far
Speichern und Ubersetzen.

(—»PROFIBUS-DP —ET 200M —IM 153-2 HF —DI-300 -DO-300 —AI-300 — AO-

. % _ B
300 — Adressen einstellen — — L)

[ HW Konfig - [AS] (Konfiguration) -- SCE_PCS7_Prj] ol o=
Eﬁ Station Bearbeiten Einfigen Zielsysts Ansicht Extras Fenster Hilfe = ﬂi
D&% & & e ddaBo %8
A |l =————————nx
m(u) URZALU = Suchen: ﬂﬂl
1 @ Ps407 104 —|pofit  [PCS7TVBD =]
3 CPUA143DP =5 FOUNDATIONFIELDBUS  ~
=48 PROFIBUS DP
o Aor PROFIBUS(1): DP-Mastersystem (1) i T CiR-Objekt
X7 1§ weroP {1 DP/PALink
F1 . w0 ET 2008
5 i CP 4431 - (0 ET 2008P
X7 | = {0 ET200M
XiPIR Poi 7 i % 14 153-1
s S| g M 1531
5 E-g IM1532
7] g IM 153-2 FO
8 =-gg IM153-2HF
9 E-gg IM 1532 HF =
@ IM1532HF
' - 41300
al "' b & (2 AD-300
[EI CiR-Baugiuppe
3) IM 153-2, Redundant @] CP-300
= = @3 DI-300
Steckplatz E Baugruppe Bestellnummer E-Adiesse | A-ddiesse | Kommentar {1 DI/DO-300
1 -] DO-300
= IF AT TR BIE* @3 FM-300
3 @ IM153-2HF 0D
4 DI32xDC24V BES? 321-1BLO0-0AA0 0.3 E-gg IM153-2HF 0D L9
5 DI32xDC24V BES7 321-1BLOD-04A0 4.7 E-gg IM153-2HF FO
-] DI1ExNAMUR BES7 321-7THO0-04B0 8.1 (2] ET 200p0
Fi DI1ExDC24V, Alaim BES7 321-7BHO1-04B0 64..65 - ET 2005
[ DI1GkDC24V, Alaimn [6ES7 321-7BHO1-08B0 56..67 - ET 200
Gl DITExDC24V, Alaim BES7 321-7BHO1-04B0 68...69 @-{1 FF Link
10 DI16xDC24V, Alaim BES7 321-7BHO1-0480 70..71 -] Netzkomponenten
11 DO32:DC24Y/0.54 BES7 322-1BLO0-0440 0.3 i B (£ Profi
i DO16xDC24Y/0,564 BES7 322-8BH10-0480 4.5 {21 Regler
13 DO16:DC24Y/0,54 BES7 322-8BH10-04B0 6.7 i (3 Schaltgerdte £
14 Al8x14Bit [BES7 331-7HF01-04B0 72..87 BES7 153-28402-1<B0 - 3‘
15 AD8x12Bit |BES7 332-5HFO0-0AB0 64..79 It 153-2 Busanschaltung fur bis |
2012 57-300 SMs FMs [ohne —
F356-4), Baugiuppentauschim -
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. [ [ 4

Hinweis: Um genau die richtigen Module zu wéhlen, missen Sie die Bestellnummern
beachten. Diese finden Sie auf den Modulen aufgedruckt und in der Ful3zeile des
Hardwarekatalogs, wenn Sie eine Komponente angewdahlt haben. Wenn Sie keine eigene
Hardware vorliegen haben, so halten Sie sich am besten an die hier abgebildete
Darstellung.

Hinweis: Die Suche nach den richtigen Modulen kdnnen Sie sich erleichtern, indem Sie
ganz oben im Katalog den Suchdialog nutzen. Dort geben Sie einfach die gesuchte
Bestellnummer ein und Sie kdénnen den gesamten Katalog nach oben oder unten
durchsuchen.

Hinweis: Der Steckplatz 3 bleibt frei, da dieser fur das Erweiterungsmodul mit
mehrzeiligem Aufbau reserviert ist.

Hinweis: Damit Sie die vorgegebene Symboltabelle verwenden kdnnen, ist es wichtig hier
die vorgegebenen E-/A-Adressen einzustellen.

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
P01-02_Hardwarekonfiguration_V8.0_S0915_DE.docx



SCE Lehrunterlage | PA Modul P01-02, Edition 09/2015 | Digital Factory, DF FA

16. Als Nachstes wahlen wir im SIMATIC-Manager in der Komponentensicht die SIMATIC
PC-Station und 6ffnen dort mit einem Doppelklick ebenfalls die Konfiguration.

( —» Komponentensicht - SIMATIC PC-Station(1) — Konfiguration)

] SIMATIC Manager - [SCE_PCST_MP -- CA\Program proj\SCE_PCST\SCE_MP] =8 EeE ==
— & x

(%) Datei Bearbeiten Finfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
0| a7 2 25| % <Kein Fiter > % WE BB

E} =y 5CE_PCST_MP WiniCC Appl
B8 SCE_PCST_Py

SIMATIC 4001)
SIMATIC PCStation(1)
WinCC Appl

(] Globale Deklarationen
- SCE_PCS7 Lib

=
e

PC intemal (local)

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

17. Innerhalb der PC-Station muss zuerst die Ethernet-Schnittstelle eingetragen werden.
Dazu ziehen wir hier per Drag&Drop den CP-Industrial Ethernet in der Version V8.1
vom |E Allgemein auf den ersten freien Steckplatz in der PC-Station.

Im angezeigten Fenster vernetzen wir diese Schnittstelle mit dem bereits in der S7-
Station angelegten Ethernet-Netz und tragen IP-Adresse und Subnetzmaske ein.

( »>SIMATIC PC-Station —CP-Industrial Ethernet —IE Allgemein -SW V8.1 —
Ethernet(1) —» 192.168.0.2 — 255.255.255.0 — OK)

Y HW Konfig - [SIMATIC PC-Station(1) (Konfiguration) -- SCE_PCS7_Prj] [EIEr=]
Ol Station Bearbeiten Einfugen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
DEE-8 &5 Lol =Ly
- olx|
aorc Suchen: | ] o
WinCC App! | | Profi  [Pcs7_veo |
-] FOUNDATIONFIELDBUS
$ PROFIBUS-DF
3L PROFIBUS-PA
- A8 PROFINET IO
[ SMaTIC 400
Eigenschaften - Ethemet Schnittstelle IE Allgemein (RO/S1) 220 | JIMATIC PC Station
B Archiv
BATCH
Al Parameter 5]
o I ) Benutzer Appilation
I MAC-Adresse einstellen / 1S0-Protokol venwenden [ Controler
Ll CP-ndustrial E thernet
MACAdresse. L £ Pz
nachsten freien Adressen vorgeschlagen ] cPIBI2
= QP13
{1 cPis2s
IP-Adresse 15216802 hetabergar @ [E Algemein
& Keinen Router vernendsn A SWVB25P1
Subnetzmaske |255.255.255.0 SWVT
 Router verwenden -
5w/ Va1
Adesse: [ b CPPROFIBUS
Subnetz H Ml
B POM
“ i = m:Memetzt = New B Route Cortiol
Eigenschaften
oo e |
Index Baugruppe Bestelnummer Firwzre %
1
WinCC Appl
oK Abbrechen Hife
T
E_CP L9
Stelvertreter fir eine belisbige Industisl Ethernet Baugruppe. 150 TCPAP., 57- g
i . PG Funklionen, Routing. PROFINET |0 Coniroler, priaisicrier
[ ochiauf, SIMATIC NET PC Seftware Va1
Einfiigen moglich

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
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18. In der PC-Station sind nun eine Ethernet-Schnittstelle und die WinCC Applikation

&

eingetragen. Diese Konfiguration tbernehmen wir mit einem Klick auf den Button

01 IR |
fur Speichern und Ubersetzen. ( — % - m)

B} HW Konfig - [SIMATIC PC-Station(1) (Konfiguration) - SCE_PCS7_Prj] = =R
E“I Station Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe - ||&| =
DEs9 8 & sl sl ||[ED 57| %R (w2
- olx|
B rc .
=| | Suchen: | g
1 :E—‘. |E Allgemein - J_+|
2 WinCC Appl. Profit  [PCs7_we0 |
3
2 -] FOUNDATION-FIELDEUS
5 8 PROFIBUS-DP
3 S5 PROFIBUS-PA
= - 8 PROFINET 1D
SIMATIC 400

B8, SIMATIC PC Station
- Archiv
-] BATCH
-2 Berutzer Applik ation
B2 Contraller
=20 CP-lndustrial Etherret
- E-{] CP 1512
« i » m-{] CP 1612
@ CR1E12
B CP1623
:I:I 0 P B0 E Allgemein
Index Baugruppe ... | Bestellhummer ... | Firmware MPl-ddresse | E-Adiesse K.ommentar | SWVE25P1 L
1 IE Allgemein__|IE_CP /8.1 16383 - W/
2 WinCC Appl. |- A
3 B+ CP-PROFIBUS
4 = =0 HMI
5 B0 FDM
5 B0 Route Control
7
g
g
10
1
12 IE_CP . By
13 Stellvertreter fiir eine belicbige —
14 i Industrial Etheme_t Baugruppe, 150,
T TERAP, 57-Verbindungen, PG- =

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

19. Zur Kontrolle und zum Ubersetzen der Vernetzung in unserem Projekt 6ffnen wir noch
im SIMATIC-Manager in der Komponentensicht das Ethernet-Netz mit einem
Doppelklick. (— Komponentensicht - SCE_PCS7_Prj — Ethernet(1))

ﬂ SIMATIC Manager - [SCE_PCST_MP (Komponentensicht) -- C:\Program Files\SIEMENS\STEP7\s7 proj\SCE_PCST\SCE__MP]
Datei Bearbeiten Einfagen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
0= |87 & o By | B EE |: Kein Fitter > ﬂ | 58 BEM N
[El-{2al SCE_PCST_MP E SIMATIC 40001) BB, SIMATIC PC-Station(1) (L) Globale Deklarationen
E@ SCE_PCS7_Pi L EthemnetT) E Globales Schiiftfeld

- SIMATIC 40001
-8 CPU #14-30P

- CP 4431

1B SIMATIC PC-Station(1)
[ WwinCC Appl.

F1-{_7] Globale Deklarationen

[ SCE_PCS7_Lib
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20. In dem Werkzeug NetPro existiert eine schéne Ubersicht der Komponenten und
Netze in unserem Projekt. Wir sehen hier, dass beide Stationen Uber Ethernet
miteinander verbunden sind und die ET 200M Uber PROFIBUS an SIMATIC S7-400
angebunden ist. Diese Vernetzungseinstellungen tibernehmen wir mit einem Klick auf

& &

. . . 0
den Button fir Speichern und Ubersetzen.( —» )

S8 NetPro - [SCE_PCS7_Prj (Netz) -- C:\Program Files\..\SCE_PCST\SCE_Prj] [E=R|E=R
%P Metz Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe REE
i =] o | <§ EETLS

Ethernet(1) 1 = oixl
Industrial Ethernet Suchen: 1|
MPI(1) Auswahl der Netzobiekte
MPI ¥ PROFIBLS DP
o o | PROFIBUS-PA
PEOF\BJE-‘M _| || =4 PROFINET 1D
PROFIBUS = | &L stationen
-0 Subnetze
SIMATIC PC-Station(1) SIMATIC 400(1) ||
M 153-2, ””" CPU |DF [MFIDF |CP_{PRHO
Redundant Il el 1
E] m = ‘m
3 2 2
<[ m »
Zur Anzeige der Verbindungstabelle selektieren Sie bitte eine verbindungsfahige Baugruppe [CPU-, FM-Baugrupp
OPC-Server oder Applikation). Zur Anzeige der Netzadresseniibersicht selektieren Sie bitte ein Subnetz.
T
PROFIBUS-DP- J
Slaves der
Bereit PC internal (local) X982 Y26 [Einfg End EIAICER

21. In dem folgenden Fenster wahlen wir ,Alles Uibersetzen und prifen’.
( — Alles Ubersetzen und prufen — OK)

Speichern und iibersetzen @

[bersetzen

(¢ tlles Ubersetzen und priferé

™ Mur finderungen ubersetzen

[ | Abbrechen Hilfe:

22. Das Ergebnis der Ubersetzung wird in einem Fenster angezeigt. ( — [@.)
i\, Ausgaben zur Konsistenzpriifung fur C\Program Files\S[EMENS\S...l =NAEN X

Datei Bearbeiten

Meldu... | Meldung Typ Projekt... | Projektpfad
Keine Fehler.
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UBUNGEN

In den Ubungsaufgaben soll Gelerntes aus der Theorie und der Schritt-fiir-Schritt-Anleitung
umgesetzt werden. Hierbei soll das schon vorhandene Multiprojekt aus der Schritt-fir-
Schritt-Anleitung genutzt und erweitert werden.

A\

Hinweis: Die Ubungsaufgaben kénnen auch durchgefiihrt werden, ohne vorher die Schritt-
flr-Schritt-Anleitung vollstéandig und richtig bearbeitet zu haben. Um auf den notwendigen
Bearbeitungsstand zu kommen, wird mit der Funktion ,Dearchivieren’ ( —Datei —
Dearchivieren...) das bereitgestellte Projektarchiv entpackt und gedffnet.

Das Projektarchiv fur die Schritt-fir-Schritt-Anleitung der Hardwarekonfiguration lautet:
PCS7_SCE_0102_R1501.zip

Die folgenden Ubungsaufgaben werden insbesondere den Nutzern des PCS 7-Trainer
Packages empfohlen, da hier eine AS RTX Box integriert werden soll. Die AS RTX Box ist
ebenfalls eine Automatisierungsstation und kann die identischen Aufgaben wie die bereits
konfigurierte S7-400 Glbernehmen.

Deshalb ist diese Ubungsaufgabe nicht zwingend fir die Realisierung dieses
Gesamtprojektes.

UBUNGSAUFGABEN

1. Fugen Sie die neue AS ein, indem Sie per Rechtsklick auf das Projekt ein ,Neues
Objekt einfligen® und anschlieRend ,Vorkonfigurierte Station ...“ wahlen. Im sich
offnenden Dialogfeld muss als CPU die ,PCS 7 BOX" und anschlief’end die ,AS
RTX* mit der Bestellnummer 6ES7654-0UE13-0XX0 ausgewdahlt werden. Folgen
Sie dem Dialog ohne weitere Einstellungen vorzunehmen.

2. Da die AS RTX Box eine PC-basierte Automatisierungsstation ist, sollten Sie nun
eine zweite SIMATIC PC-Station im Projekt haben. Sie sollten |hre Stationen jetzt
sinnvoll benennen, z. B. SIMATIC 400(1) wird zur AS1, SIMATIC PC-Station(1) zur
OS und SIMATIC PC-Station(2) zur AS2.

3. Vernetzen Sie nun die AS RTX Box (=AS2) mit dem Ethernet(1) und mit einem
neuen PROFIBUS-Mastersystem PROFIBUS(2). Dazu muissen Sie die
Konfiguration der AS2 6ffnen. Ihre AS verfiigt bisher nur Gber eine Schnittstelle
zum PROFIBUS ,CP5611-CP5621“. Fugen Sie deshalb einen IE Allgemein hinzu.
Parametrieren Sie die Ethernet-Schnittstelle genauso wie in der Schritt-fir-Schritt-
Anleitung. Zum Parametrieren der PROFIBUS-Schnittstelle missen Sie die
Eigenschaften 6ffnen und ein neues PROFIBUS-Netzwerk hinzuftigen.

4. Damit die neue AS wirklich die Aufgaben der AS1 Ubernehmen kann, bendétigen
Sie die identische ET 200M. Sie haben nun zwei Mdoglichkeiten die ET 200M
inklusive der E/A-Karten hinzuzufiigen. Die erste Mdglichkeit entspricht der
Konfiguration analog zur Schritt-fir-Schritt-Anleitung. Die zweite Mdglichkeit ist das
Kopieren der bereits erstellten ET 200M und das Einfligen dieser per Rechtsklick
auf den Strang des PROFIBUS(2).

Frei verwendbar fiir Bildungs- / F&E-Einrichtungen. © Siemens AG 2015. Alle Rechte vorbehalten.
P01-02_Hardwarekonfiguration_V8.0_S0915_DE.docx



