SI EM ENS Industry Automation and Drive Technologies - SCE

VERTIKALE INTEGRATION MIT OPC

LERNZIEL

In diesem Kapitel lernen die Studierenden die Integration von Automatisierungssystemen
unterschiedlichster Hersteller an Gibergeordnete Programme der Betriebsleitebene. Es
werden die erforderlichen Grundlagen zum Aufbau und zur Funktionsweise von OPC und
die Moglichkeiten der Integration mittels PCS 7 erlautert.

THEORIE IN KURZE

OLE for Process Control (OPC) stellt einen Standardmechanismus zum Kommunizieren
mit einer Vielzahl von Datenquellen zur Verfiigung. Hierbei spielt es keine Rolle, ob es sich
bei diesen Quellen um Maschinen in lhrer Fabrik oder um eine Datenbank in lhrer
Schaltzentrale handelt. OPC basiert auf der OLE/COM-Technologie von Microsoft.
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Abbildung 1: Anbindung an die IT-Welt an Automatisierungssysteme [3]

Uber einen OPC Server kénnen Daten mit externen Systemen ausgetauscht werden, ohne
dass dazu die Kenntnis der Topologie und eine PCS 7 OS-Installation erforderlich sind.

Aus Sicht der in hdheren Programmiersprachen wie C++ und Visual Basic erstellten
Anwenderprogramme ist OPC eine Briicke zu Prozess- und Geratedaten der
Automatisierungssysteme. Auf Seite der Geratehersteller ist die Entwicklung eines OPC-
Servers erforderlich anstelle von speziellen Treibern. Fur die Softwareentwickler besteht
der Vorteil, gerateunabhangige Applikationen schreiben zu kdnnen. Anwender wiederum
haben mehr Freiheit bei der Auswahl von Geréaten und Softwareprodukten [1].
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THEORIE

EINFUHRUNG

OPC hietet eine standardisierte, offene und herstellerunabhéngige Software-Schnittstelle
zur durchgéngigen Datenkommunikation zwischen Automatisierungssystemen und OPC-
fahigen MS Windows Anwendungen. OPC hat sich dabei zu einem de-facto Standard zur
Anbindung von Automatisierungssysteme unterschiedlicher Hersteller an Gibergeordnete
Programme der Betriebsleitebene fiir

— Prozessvisualisierung (Uberwachung einzelner Produktionslinien mit
Datenquerverkehr) und

— integrierte Betriebsfuhrung (Auftragswesen, Qualitatskontrolle, Instandhaltung,
Materialverwaltung, Produktionsplanung)

entwickelt. Die Softwareschnittstelle OPC basiert auf den Windows-Technologien COM
(Component Object Model) und DCOM (Distributed Component Object Model). OPC XML
basiert dagegen auf den Internetstandards XML, SOAP und http. COM ist der Microsoft-
Protokollstandard fur die Kommunikation zwischen Objekten, die sich auf einem Rechner,
aber in verschiedenen Programmen befinden. Mit DCOM wurde COM um die Fahigkeit
erweitert, iber Rechnergrenzen hinweg auf Objekte zuzugreifen. Diese Basis ermdglicht
einen standardisierten Datenaustausch zwischen Anwendungen aus Industrie, Bliro und
Fertigung. Die Kommunikation Gilber DCOM ist auf lokale Netze beschrankt. Der
Datenaustausch Gber XML arbeitet mit dem Protokoll SOAP (Simple Object Access
Protocol). SOAP ist ein plattformunabhéangiges XML-basiertes Protokoll. Mit SOAP kénnen
Anwendungen im Internet oder in heterogenen Computernetzen tiber HTTP (HyperText
Transfer Protocol) miteinander kommunizieren.

Der Standard fiir die Softwareschnittstelle OPC wurde von der OPC Foundation definiert.
In der OPC Foundation haben sich filhrende Firmen der Industrieautomation
zusammengeschlossen. Die OPC-Server des OS-Systems unterstitzen folgende
Spezifikationen.

— OPC Data Access 1.0, 2.05a und 3.0
— OPC XML Data Access 1.01

— OPC Historical Data Access 1.20

— OPC Alarm & Events 1.10

CLIENT-SERVER PRINZIP

Die OPC Kommunikation basiert auf dem Client-Server-Prinzip (siehe Abbildung 2). Der
Client (Kunde) ergreift die Initiative und stellt eine Anforderungen an den Server (Anbieter
von Diensten). Der Server antwortet, fihrt aus oder liefert. Der dazu erforderliche
Verbindungsaufbau geht immer vom OPC-Client aus. Der Vorteil eines solchen
Kommunikationsschemas ist, dass lediglich die Clients den Server ,kennen“ missen.

Der OPC-Server verfligt Uber eine Zugriffsmdglichkeit auf die Prozessdaten des
Automatisierungssystems.

OPC-Server

Eine OPC-Software-Komponente, die auf Veranlassung eines OPC-Clients Daten anbieten
kann hei3t OPC-Server. Ein Server muss auf dem PC installiert werden, da OPC
spezifische Eintrage in der Windows-Registry erforderlich sind. Nach ,oben* unterstiitzt der
OPC-Server die Schnittstellenspezifikation Data Access und nach ,unten” ist er durch ein
unterlagertes Kommunikationsnetz mit dem angeschlossen Automatisierungssystems als
eigentliche Datenquelle verbunden.
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Abbildung 2: Client-Server Prinzip [1]

OPC-Client

OPC-Komponenten, die einen OPC-Server als Datenquelle nutzen, heiBen OPC-Clients.
Ein OPC-Client ist in der Regel ein erst zu konfigurierendes Bestandteil eines
Anwenderprogramms. Dabei stehen zwei OPC-Schnittstellen (Interfaces) zur Verfiigung:

— Das Custom-Interface (kundenspezifisches Interface) fiir Programmiersprachen, die
Schnittstellen mit dem Funktionszeiger-Prinzip ansprechen wie z.B. C/C++

— Das Automation-Interface fir Programmiersprachen, die Schnittstellen mit
Objektnamen ansprechen wie z.B. Visual Basic.

OPC-SPEZIFIKATION

OPC Data Access (OPC DA)

Data Access ist eine OPC-Spezifikation zum Zugriff auf Prozessdaten tiber Variablen. Ein
OPC-Server fur Data Access verwaltet die Prozessvariablen und die verschiedenen
Zugriffsmdglichkeiten auf diese Variablen. Dadurch kann er:

— den Wert einer oder mehrerer Prozessvariablen lesen

— den Wert einer oder mehrerer Prozessvariablen &ndern, indem er einen neuen Wert
schreibt

— den Wert einer oder mehrerer Prozessvariablen Giberwachen
— Wertednderungen melden.

Prozessvariablen sind Platzhalter fir Werte, die aktuell ermittelt werden missen. Die OPC-
Spezifikation definiert die Schnittstelle zwischen Client- und Server-Programmen zur
Verwaltung von Prozessdaten. Dabei ermdglichen Data-Access-Server einem oder
mehreren Data-Access-Clients den transparenten Zugriff auf die verschiedensten
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Datenquellen (z. B. Temperatursensor) und Datensenken (z. B. Regler). Diese
Datenquellen und -senken kénnen sich auf direkt im PC gesteckten I/O Karten befinden,
sie kénnen aber auch auf beliebigen Geraten wie Reglern, Ein-/Ausgabemodule u. a.
liegen, die Uber serielle Verbindungen oder lber Feldbusse angeschlossen sind. Ein Data-
Access-Client kann auch gleichzeitig auf mehrere Data-Access-Server zugreifen.

Data-Access-Clients kdnnen sehr simple Excel-Sheets oder umfangreiche Programme
(z. B. Visual Basic) sein. Data-Access-Clients kénnen aber auch wieder Bestandteil
groRRerer Programme sein.

OPC-Data-Access-Klassenmodell

Das hierarchische Klassenmodell von Data Access hilft beim Datenzugriff durch den Client,
Zeitaufwand und inhaltliches Ergebnis den aktuellen Anforderungen einer Applikation
anzupassen. Data Access unterscheidet drei Klassen:

— OPC-Server
— OPC-Group
— OPC-Item
OPC-Server
OPC-Group(s) OPC-Group(s) OPC-Group(s)
A A A
. =
I lI
OPC-ltemis) OPC-ltem(s) OPC-ltem(s)

Abbildung 3: Klassenmodell der Data-Access-Schnittstelle [2]

Nur zur Erzeugung eines Objekts der Klasse OPC-Server verwendet die Client-Applikation
COM-Aufrufe des Betriebssystems. Die anderen Objekte werden durch entsprechende
OPC-Methoden der Klasse OPC-Server oder untergeordneten Klassen erzeugt.

An oberster Stelle steht die Klasse OPC-Server. Jeder OPC-Server gehort dieser Klasse
an. Diese Klasse stellt den Zugang fur alle weiteren Dienste des Data-Access-Servers dar.
Mit Hilfe klassenspezifischer Attribute und Methoden kénnen Sie Informationen Uber
Status, Version und (optional) den Namensraum der verfligbaren Prozessvariablen
erhalten. Ein Objekt der Klasse OPC-Server verwaltet die Instanzen der untergeordneten
Klasse OPC-Group.

Die Klasse OPC-Group ist der Klasse OPC-Server direkt untergeordnet und strukturiert
die vom OPC-Server genutzten Prozessvariablen. Ein OPC-Client kann mehrere Objekte
dieser Klasse gleichzeitig benutzen. Mit Hilfe der Objekte von OPC-Group kann ein Client
sinnvolle Einheiten von Prozessvariablen bilden und mit diesen Operationen ausfiihren. So
kdnnen beispielsweise alle Prozessvariablen einer Bildschirmseite eines Bedien- und
Beobachtungssystems in einer Gruppe zusammengefasst werden. Die Klasse OPC-Group
definiert Methoden, tber die die Werte der Prozessvariablen gelesen und geschrieben
werden konnen.

Die Klasse OPC-Iltem reprasentiert die eigentliche Prozessvariable und erméglicht eine
gezielte Abfrage einzelner Daten. Jede Variable ist ein Element (Item) im Namensraum
des OPC-Servers und wird durch eine Item-ID identifiziert. Die Item-ID wird vom Hersteller
des Servers festgelegt und muss innerhalb des Namensraums des Servers eindeutig sein.
Mit jedem Item sind folgende Eigenschaften verbunden:
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- Wert
Zuletzt erfasster Wert der Variable.

— Qualitat
Aussagekraft der Wertes. Wenn die Qualitat gut ist, konnte der Wert sicher ermittelt
werden.

— Zeitstempel
Zeitpunkt, an dem der aktuelle Wert der Variablen ermittelt wurde. Mit jeder zum Client
gemeldeten Werteanderung wird auch der Zeitstempel aktualisiert. Andert sich der
Wert einer Variablen nicht, bleibt auch der Zeitstempel gleich.

Variablen missen bei den Aufrufen der OPC-Schnittstelle angegeben werden, um
Prozesswerte zu erhalten. Durch die Angabe von Variablen kann der Client beim Server
die bendtigten Werte anfordern. Der Client muss jede gewiinschte Variable beim Server
anmelden, um festzulegen, welche Variablen gelesen werden sollen. Variablen kénnen
sowohl synchron als auch asynchron gelesen und geschrieben werden.

Der Client kann die Beobachtung von Variablen auf den Server tbertragen. Wenn sich der
Wert einer Variablen @ndert, schickt der Server dem Client eine entsprechende Nachricht.
Die vom OPC-Server angebotenen Variablen lassen sich unterteilen in:

— Prozessvariablen
Reprasentieren Mess- und Steuergrof3en von Ein-/Ausgabegeraten
oder

— Steuervariablen
Die Verwendung dieser Variablen 16st bestimmte Zusatzdienste aus, z. B. die
Ubertragung von Passwartern.
oder

— Informationsvariablen
Diese Variablen werden vom Kommunikationssystem und vom OPC-Server
bereitgestellt und geben Auskunft Giber den Zustand von Verbindungen, Geraten usw.

Hier einige Beispiele fur die Variablen eines OPC Data Access Servers:
— Steuerungsgrof3en einer speicherprogrammierbaren Steuerung
— Daten eines Messdatenerfassungssystems

— Statusvariablen des Kommunikationssystems.
OPC eXtensible Markup Language DA (OPC-XML DA)

OPC-XML ist ein Standard, der die Kommunikation mit einem plattformunabhdngigen
Protokoll tiber das Internet ermdglicht. Ein Client ist nicht mehr auf eine Windows-
Umgebung (DCOM) festgelegt. Andere Betriebssysteme, zum Beispiel LINUX, kénnen mit
dem HTTP-Protokoll und der SOAP-Schnittstelle OPC-Daten liber das Internet beobachten
und austauschen.

SOAP stellt einen einfachen und durchsichtigen Mechanismus zum Austausch von
strukturierter und getypter Information zwischen Rechnern in einer dezentralisierten,
verteilten Umgebung zur Verfigung. SOAP bildet eine Basis fur den XML-basierten
Informationsaustausch.

Der Datenzugriff mittels OPC XML hat einen an OPC Data Access angelehnten
Funktionsumfang. Anderungsgesteuerte Riickmeldungen tiber Datenanderungen, wie bei
den DCOM-Schnittstellen, sind fir OPC XML aufgrund der losen Internetverbindung nicht
vorgesehen.

Der Zugriff auf Methoden direkt aus dem Internet stellt ein erhebliches Sicherheitsrisiko
dar. Deshalb verwendet SOAP fiir die Dateniibertragung ausschlief3lich den Internet
HTTP-Kanal (HTTP = HyperText Transfer Protocol), der sich durch eine Firewall einfach
administrieren lasst.
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Abbildung 4: Datenuibertragung mit dem HTTP-Protokoll [2]

OPC Alarms & Events (OPC A&E)

OPC Alarm & Events ist eine zusatzliche Spezifikation zur Ubertragung von
Prozessalarmen und Ereignissen. Ereignisse sind besondere Zustande im Prozess, die an
einen Empfanger gemeldet werden miissen. Die OPC-Spezifikation definiert hierfur drei
Arten von Ereignissen:

— Bedingte Ereignisse (Condition related Events)
Sie melden die im OPC-Zustandsmodell definierten Zustandstibergange und sind an
definierte Bedingungen gebunden.

— Protokollierereignisse (Tracking Events)
Sie melden Veranderungen des Prozesses, wenn beispielsweise ein Anwender den
Sollwert eines Reglers andert.

— Einfache Ereignisse (Simple Events)
Sie melden alle Gbrigen zustandslosen Ereignisse, beispielsweise den Ausfall einer
Systemkomponente.

Alarms-&-Events-Server dienen zum Beispiel zum

— Erkennen von Ereignissen — z. B. Reaktorfiillstand erreicht,

— Feststellen des Zustandes eines Ereignisses — Produktbehélter voll,

— Bestatigen eines Ereignisses — Erreichen des Reaktorfillstandes erkannt,

— Uberwachen der Bestatigung — die Bestatigung wird vom Reaktor-Alarmmelder
Uberwacht, der Alarm wurde erkannt, das Warnsignal kann ausgeschaltet werden.

Neue Ereignisse kénnen auch ohne Bestéatigung gemeldet werden. Welche Ereignisse an
den OPC-Client gemeldet werden, wird vom OPC-Client Uber Filterkriterien eingestellt. Alle
Ereignisse, die den eingestellten Filterkriterien entsprechen, mussen vom Erzeuger des
Ereignisses bis zum Anwender geleitet werden. Damit unterscheidet sich Alarms & Events
von Data Access. Bei der Beobachtung von Variablen werden nur die im angegebenen
Zeitraster liegenden Wertednderungen mitgeteilt.

Die OPC-Spezifikation definiert die Syntax der Schnittstelle zum Meldungsempfang.
Welche Ereignisarten ein Server liefert, ist durch den Hersteller des OPC-Servers
festgelegt.
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OPC-SERVER VON SIMATIC NET

Die offene OPC-Schnittstelle ist die zentrale Schnittstelle der Produkte auf dem PG/PC von
SIMATIC NET. Der OPC-Server von SIMATIC NET unterstitzt alle
Kommunikationsprotokolle und Dienste, die von den Kommunikationsbaugruppen
bereitgestellt werden.

Der OPC-Server von SIMATIC NET untersttzt fur alle Protokolle die
Schnittstellenspezifikation OPC Data Access. Fir Protokolle, die tiber Mechanismen zur
Ubermittlung von Ereignissen (S7-Kommunikation) verfiigen, wird auch OPC Alarms &
Events unterstutzt.

Der OPC-Server von SIMATIC NET erméglicht den Zugang zu den industriellen
Kommunikationsnetzen PROFIBUS und Industrial Ethernet von SIMATIC NET. Er stellt
OPC-Clients die Werte von Prozessvariablen zur Verfiigung oder meldet Ereignisse vom
Partnergerat. Dazu greift er mit Hilfe der Protokoll-Software und des
Kommunikationsprozessors von SIMATIC NET tber das Kommunikationsnetz auf die
Partnergerate zu (siehe Abbildung 5).

OPC-Client
(z.B. Bedien- und Beobachtungssystem)

herstellerunabhangige
OPC-Schnittstelle

OPC-Server fur SIMATIC NET

Data Access Alarm & Events

Protokoll-Software von
SIMATIC NET

Kommunikationsprozessor von
SIMATIC NET

Kommunikationsnetz
von SIMATIC NET

Abbildung 5: OPC-Server fur SIMATIC NET mit OPC-Client [2]

OPENPCS 7

Fiir den Einsatz auf Mehrplatzsystem wurde OpenPCS 7 entwickelt. Uber eine separate
PC-Station mit OpenPCS 7 (OpenPCS 7 Station) kénnen Daten mit externen Systemen
ausgetauscht werden, ohne dass dazu die Kenntnis der Topologie und eine PCS 7 OS-
Installation erforderlich sind. Dieser Server sammelt von vorhandenen OS Server
Systemen die Daten Giber OPC ein und stellt die konzentriert zur Verfiigung. Daher kann
OpenPCS 7 ausschlielich auf Mehrplatzsystemen eingesetzt werden.

OpenPCS 7 kann zum Datenaustausch mit folgenden Ebenen eingesetzt werden:
— Automatisierungsebene

— Betriebs- und Produktionsleitebene

— MES-Ebene (Manufacturing Execution Systems)

— ERP-Ebene (Enterprise Resource Planning)
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SCHRITT-FUR-SCHRITT-ANLEITUNG

AUFGABENSTELLUNG

In dem folgenden Beispiel wird gezeigt wie von Microsoft Excel Glber OPC auf Variablen in
WinCC zugegriffen werden kann. In dieser Schritt-flr-Schritt-Anleitung wahlen wir den
Fullstand des Reaktors RO01 um darauf zuzugreifen.

Dabei werden in der Aufgabe die dafiir notwendigen Einstellungen in einer Excel-Datei
vorgenommen. Die notwendigen Makros sind in der Excel- Datei bereits vorhanden und
werden mit den richtigen Einstellungen dann automatisch gestartet.

Detailliertes Wissen zur Makroprogrammierung in Microsoft Excel wird in diesem Modul
weder vorausgesetzt noch vermittelt. Hier verweisen wir auf die Handbiicher und
Fachliteratur zu Microsoft Excel.

Um die Verfugbarkeit des OPC- Servers von WinCC zu diagnostizieren wird die Software
OPC Scout V10 von SIMATIC NET verwendet.

Ausgangspunkt ist das Ubungsprojekt aus dem Kapitel ,Erweiterte Bediengestaltung P03-
03" und eine Microsoft Excel Datei ,PCS7_SCE_0304_OPC_Vorlage.xls’.

LERNZIEL

In diesem Kapitel lernt der Studierende:

— Diagnose der lokalen OPC- Server mit dem OPC Scout V10

— Anzeige der tber OPC verfugbaren Variablen im OPC Scout V10

— Einstellungen in Excel fur den OPC- Zugriff auf den Variablenhaushalt von WinCC

— Test einer Microsoft Excel- Anwendung mit Zugriff auf Variablen von WinCC tber OPC
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PROGRAMMIERUNG

1. Nachdem das Ubungsprojekt aus dem Kapitel ,Erweiterte Bediengestaltung P03-03*
geoffnet wurde, wird wieder einmal in der ,Technologischen Sicht’ das Ubersetzen und
Laden der Objekte unseres Projektes angestoRen. (— SCE_PCS7_Prj — Zielsystem
— Objekte Ubersetzen und laden )

E siMaTIC Manager - SCE_PCS7_MP

Datei Bearbeiten Einfiigen  Zielsystern  Ansicht  Extras Fenster  Hilfe

D226 4 B g 2 |I<KeinFiIter> __'_]V&"%g

E=ISCE_PCST_MP (Komponentensicht) -- D:\Programme\SIEMENS\STEP7\S7Proj\SCE_PCS7\SCE..,

SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- D:\ProgrammelSIEMENS\STEPT\S7Proj\SCE_PCSTASCE.... [ |[B)[X]
:E 1 Globale Deklarationen (B2 SCE_werk I

P ettt s

Objekt affnen Chrl+alk+o

chneiden Ctrl

ren C

Meues Ohjekt einfiigen
Multiprojekt

PCS 7 Lizenzinformation.. .

Globale Deklarationen

Technologische Hierarchie
Messstellen
Musterldsungen

SIMATIC BATCH

Umbenennen Fz
Objekteigenschaften. .. Ale+Return

Ubersetzt{ladt auszumahlende Objekte unterhalb des markierten Objekkes.

2. Bevor wir die Ubersetzung ,Starten’ sollte sichergestellt sein, dass S7-PLCSIM
gestartet ist und sich im Betriebszustand ,STOP’ befindet. Bei den Planen wird alles
Ubersetzt und geladen. Bei der OS Ubersetzen wir mit ,Urléschen der OS'. (— Starten)

it# Objekte iibersetzen und laden

Auzwahltabelle:

Ohjekte Status Betriehszustand Ubersetzen Laden
O By sce pes7

Eﬂ SIMATIC 40017
Hardware unbestimmt
=-[§f cPU4ta5TR RUN (RUN-P)
Brausteine
%j Flane unibestimimt
werbindungen unibestimimt
-2 SMATIC PC-Station(1)
ﬁ Konfiguration unbestimmt ==
E|— WinCC Sppl 21; S7-PLCSIMT [

[ﬁ Yerbindungen unbestimmt Simulation  Bearbeiten  Ansicht

g 0s(2) Micht geatinet Einfgen  Zielsystem  Ausfihren
Extras Fenster Hilfe

ODeEE&S IPLESIM[TEPJ‘IP]
B E®ETaaal 3
BER noei |

EEEE
EREE

HER
OER

~Einstellungen fiir Ubersetzen./Laden - Aktual 1 ~ Protokoll anzeigen

Bearbeiten... Priifen || Status Betricbszustand I Einzelobjekt Gesamt...

| ™ Status beim Offnen

[ Mur iibersetzen W Kein Laden bei Ubersetzungsfehler
Starten Schiiefen |
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3. Dann wird S7-PLCSIM in den Betriebszustand ,RUN’ gesetzt und WinCC gedffnet. ( —

SIMATIC PC-Station(1) - WIinCC Appl — Objekt 6ffnen)

IMATIC Manager - SCE_PCS7_MP

Datei  Bearbeiten  Einfigen  Zielsy: icht Extras Fenster Hilfe

D |87 & | & B2 @ i 2| % [ || < Kein Fiter >

SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- D:\Programme\SIEMENSASTEP 7\S 7Proj). .. [ O]
i . A1_Mehraweckanlage Edukttank_B0O01
ﬂ— Feaktor_RO0 ﬂ— Reaktor_ROOZ2 ﬂ— T1_Eduktspeicher
ﬂ— TZ_Reaktion ﬂ— T3 Produktspeicher

ﬂ— T4_Spiilen

SCE_PCS7_MP
‘B SCE_PCS7_Pyj
= SIMATIC 400(1)
-[@ crPus1430P
S7-Programm{1)
(B Quellen

SIMATIC PC-Station(1)
[ winCC Appl.
L

Chrl4+-Al+0

[ Globale Dé:
@ SEE_PES?_L“:E Ausschneiden Chrl4
Kopieren Chrl+C

Léschen

Meues Objekt einfigen
Zielsystem

Ubersetzen Chrl+B

GFfnet markiertes Objekt.

[hareak=imacmenl Foalall ammainan

4. In WIinCC wird danach Runtime aktiviert. ( > P Aktivieren )

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7

ERETN NN e e e ?

Marne
O pesavr

| Jisd

.55 Va

E Strukkurtypen

f’\ Graphics Designer
ﬂ Alarm Logging

Tag Logging

=a Report Designer

:; Global Script

Texk Library

Text Distributor

! User Administrator
CrossReference

@ Redundancy

jj] User Archive

9 Time Synchronization
Hermelder

T Picture Tree Manager
Lifebeat Monitaring
O5-Projekteditor

A9 o icbiclick o C i

Tvp
Serverrechner

i |l

1 Objekkie)

Akkiviert das Projekt.
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5. Nachdem die WinCC Runtime vollstandig hochgefahren ist starten wir den ,OPC Scout
V10'. (- Start - SIMATIC — SIMATIC NET — OPC Scout V10)

Industrielle Kommunikation mit PG PC Grundlagen
Industriele Kommunikation mit PG PC Schnittstellen
Konfiguration Benachrichtigungsdienst
Programmzugriff und -standards OPC Scouk

Windows Update

X A

Windows-katalog

PC-Skation einstellzn

-

BEEAZRYEDD

Daokumenkation PC-Stationen in Betrieb nehmen

PE-PC-Schnittstele einstellen

o

Produkk-Hinweise

@
&
'[@ SIMATIC Security Control b
]

Komponenten Konfigurator

S7-Verbindungsdiagnose

e

Prograrnrme L3

Py Dokumert ’Z STER 7 4 SIMOTION COPC File Manager

4y Dokumente

G‘ - i WinCC HIE Symboldatei-Konfiguratar
Einstellungen | |

D such , o SIMATIC Manager |GiE TF-1613 - Projekkieren mit COML TF
suchen 5

@ Hifeurd s ; & L?Q ‘erfahrensanleitungen
Hilfe und Suppar f

_é e @) smMaTIC FOM ’
- I BaTCH 3

[@ Herunkerfahren... I

6. Im OPC Scout V10 sieht man Diagnosedaten zu den verschiedenen OPC- Servern
des lokalen PCs. Ist es nicht moglich die Verbindung zu einem bestimmten Server
aufzubauen so wird dies als Fehler angezeigt.

= funbekannt) - SIEMENS AG - OPC Scout V10

Datei Editieren  Ansicht  ServerExplorer  Arbeitsmappe Werkzeuge  Fenster  Hife

L iAGEm. 0@ XE2 % 0A.

-‘%—gervér—.ﬂcplorer - 3 %
3
= & Laksle COM-Gerver [ et
@ 4§ CCOPCXMLwiapper Status
% 4§ OPCSimalicNET.DP e
& & Stotus The server is running nomaly
-] @LOCALMACHINE: Startzeitpunkt 02.09.2011 14:15:22.5921
- 23 OPC.SimaticNET Versian 3.8.102m
® 7_§‘ OPC.SimatisNET.FD g Herstellerinfarmation SIMATIC WinCC OPC-Server Datadccess V3.8 Copyright (C) 2004-2010 SIEMENS AG: OPC DA 2.054/3.00 Specification
33 OPC.SimaticNetblams o
@ 53 OFT Simaticat AE Fahigkeitsmerkmale
® [ OPCServentE WinCC & Unterstiitzte Schnitistelen  OPC DA 2.0/ OPC DA 3.0
& 3 OPC.SimaticHett/amsSNMP & Gebistsschemata deDE/ enlUs
_‘% OPC.Simationdlarms
® L% Entfernte COM-Server Verbindungsvorgaben
20 UAServer
B webDisnste OPCServerWinCC
® E A b B {75000BBE-DDAS-11D1-8944-9E614D000000}
localhost
COM/DCOM
4 ’ -
__| Arbeitsmappe - 1
1|3 %= =
o .n e | >
Zi|

Datei Editieren  ansicht  Server-Explorer  Arbeitsmappe  Werkzeuge  Fenster  Hilfe

ERES: I

= Q Lokale COM-Server 1D ‘et
3 CCOPCXML'rapper

T | A Ausbildungsunterlage Seite 12 von 22 Modul PO3_04
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7.

Unser Server heif3t ,OPCServer.WIinCC'. Unterhalb dieses Servers kann eine
Ordnerstruktur bis herunter zu den beobachtbaren CFC- Bausteinen gedffnet werden.
In diesem Beispiel haben wir den Baustein ,Monitor_ A1T2L001’ zur Anzeige des
Fullstandes von Reaktor RO01 ausgewahlt. ( — OPCServer.WinCC —
@LOCALMACHINE — SIMATIC S7 Protocol Suite — TCP/IP — S7-Programm —

Al _Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor RO01/A1T2L001/Monitor_ A1T2L001)

Datei Editieren  Ansicht Server-Explorer  Arbsitsmappe  Werkzeuge  Fenster  Hife

d& -

e
| @LOCALMACHIME::
1] Inteme Variablen
-] Liste aller Strukturinstanzen
] Liste aller Yariablen
=] SIMATIC 57 Protocol Suite
@ _| Seft PLC
[#-_| Mamed Connections
| Industrial Ethemet [1I]
__| PROFIBUS (1]
__| TCPAP
| 57-Programm(1]
| S7Programm(1)4&CPU_RT/@CPU_RT
| S7-Programm(1)/E{2)/SIMATIC_400(1]_1
#-__| A1_Mehrzweckanlage/T3_Produktspeicher/Produkttank_BO02/41T 3002 entl_a1T 3=0C
#-__| A1_Mehrzweckanlage/T3 Produktspeicher/Produkttank_BO0T /41T 3000 Aentl_&1T 300
& A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor RO02/41T 24008 entil_A1T 24008
#-__| A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor RO02/41T 24005 entil_A1T 24005
#-__| A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor ROD2/41T 24004 Aentl_A1T2<004
#-__| A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor RO02/41T 25004/Pumpe_A1T25004
& &1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Feaktor RO02/41T 25002/Rijhrer_A1T25002
-] A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor RODT/A1T 24002 A entil_A1TZ4002
[#-__| A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor RODT/A1T2TO01/PIDTemp_A1T2T00
#-__] A1_Mehrzweckanlage/T2_ Reaktion/Reaktor RO0T/A1T2T00T/MONI_41T27001
-] A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor_RO0T/A1T25003/Pumpe_a1T25002
-] A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor RO0T/41T 25001 /Ridhrer_A1T250070
B4

| B A1_Mehrzweckanlage/T2_Resktion/Reaktor_RODTAA1TZL...

|| ltems fE|gansEhaHEnr

o]
» 41_Mehraweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor RO0TAA1TZL

» A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor_RO0TAATTEL...
B 41_Mehrweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor RODTAAIT2L..

B &1 _Mehrzweck anlage/T2_Reaktion/Reaklor_ROOTA41T2L

| B A1 Mehrzwerkanlage/T2_Reaktion/Reakior RODT /41720

» A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor_RO0TAATTEL...
B 41_Mehrweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor RODTAA1T2L..

D 41_Mehrzweck anlage/T2_Feaktion/Fieakior RO /41 T2L

» A1_Mehrzweckanlage/T2_Resktion/Reaktor_RO0TAATTEL...

B £71_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor RODT /41720

» Al_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor_RO0TAATTEL...
3 471_Mehraweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor RO0AA1TZL...

B 41 _Mehrzweck anlage/T2_Reaktion/Reaklor_ROOTA41T2L

B 41_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Feaktor_RO0TAA1T2L...

B £1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaklor RODTAA1T2L

» A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Feaktor_RO0TAATTEL...
» 41_Mehraweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor RO0AA1TZL...

B 41 _Mehrzweck anlage/T2_Reaktion/Reaklor_ROO1A41T2L

B 41_Mehrzweckanlage/T2_Feaktion/Feaktor RODTAAITZL..

B 41 _Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaklor_ROOTA41T2L

> A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor_RO0TAATTEL...

] 41_Mehraweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor RO01AA1TZL

» A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor_RO0TAATTEL...

B 41_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Feaktor RODTAATTZL...

B 21 Mehrzweckanlage/T2 Reaktion/Reaklor RODTA41T2L
£

T Zun|

sir

alf...
sir...

str.

st

str.

st
aff...

str.

str...

str.

str..
atr...

str.

str..

str.

str..
...

str.

str..

str.

str..

sir

sli...
str...

str.

(T PIIIIIDIIIDNIIDNIIIIDDIIIDDDD

[ Plan Bearbeiten Einfilgen Zielsystem Test Ansicht Extras Fenster Hilfe g X
OD=E & & B = E Bl win
N i Y EOk e BEM R
A
0— —
AITZLOOL(A, 1)4LISA+ AITZLOOL| 4 Leffan— —
W Process walue 1lo00.0 —
200.0
150.0
s0.0
5.0
b
VAL 2
Dirticken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. (A/Blatt 2 0B35 A1TZ2L0071 A1T2L007 Monitor 41T 2L001
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8. Von den Daten dieses Monitoring- Bausteins wollen wir den Eingang ,U’ beobachten
und ziehen diesen deshalb in den unteren Bereich der ,DA-Ansicht 1'. Dann klicken wir
auf ,Beobachten EIN'. (> Al_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor R001/
A1T2L001/Monitor_A1T2L001.U — Beobachten EIN)

unbekannt) - SIEMENS 0PC Scout V10

Datei Editieren  Ansicht  Server-Explorer  Arbeitsmappe  Werkzeuge Fenster  Hife
RIS | & -
>
,I‘
] A71_Mehrzweckanlage/T2_Reaklion/Reaktor RO0T 441 T25001/Rihre a1 A || ltems | Eigerschatten|
1.1 A1 Hehrmweskaniage/ 12 Realdion/Feaktor RO /41T2L001 Monitor &1 || 5 =
(] A1_Metrzweckanlage/T1_E dukispeicher/E dukitank_BOD3/41T TX0D6A! .
] M*Meh'zweckan‘age o d“ktspe‘che' i duknan[wm s e /Fer D 41_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor_RODT/A1T2L001/Moritar_A1T2L001.L_AL f
B aeone o anace | L Saukapeichel S ank. | ) B 41_Mehrweckanlage/T2_Reaklion/Reaklor RODT/41T2L001 Maritor_A1T2L001.U_WiL f
| A1_Mehraweckanlage/T1_Edukispeicher/Edukitank BOD2/ATT1=005/er | | @y a1 \ohraweck anlage/T2_Resklion/Reaklor_ROM /A1T2L001 Moritor_ATTZLO0T.L_WH i
-] A1_Mehrzweckanlage/T1_Edukispaisher/Edukitank_BO02/ATT1S002/Pun D A1_Mehrzweckanlage/T2_Fieaktion/Fieaktor_ROCT /41 T2LODT Maritor_&1T2L001.U_8H f
-] AT_Mehrzweckanlage/T1_E duktspeicher/Edukttank_BOOT /41T 1004 Ver A1 Mehr: i i A1 T2L007 L A1T2L007.U E
- A1 Metizweck anlage/1 1. Edukispeiefer/k dukliank. BUGI/ATT S J0T/ELy B 41_Mehrzweckanlage/T2_Fieaktion/Fieakto_RODT /41 T2L001 Moritor_A1T 2L 001 MO_FALF; g
1 AT Mehrzweckanlaoe/SFC Produktdl ¥ "‘ | T
| S L L
_| Arbeitsmappe v 3 X Da-Ansicht 1 | X
A5 o :
L= - EE Becbachter EIN| \Werte generieren EIN ./  Schreiben
Projekt 'Meues Projekt’ ) ¢ ]
> Server
peda:/flocalhost/OPCS e D Anzeigename Typ Zugriffsrechte Zeitstempel (UTC) Wert Qualitat Ergebnis
> ansichten
Da-Ansicht 1
< | >
< )| J &
A

Nun kénnen wir neben anderen Informationen Wert, Zeitstempel und Qualitat dieser
Variablen beobachten. Somit sehen wir ob der ,OPCServer.WinCC’ einwandfrei

funktioniert.
(unbekannt) - SIEMENS AG - OPC Scout V10
Datei Edtieren  Ansicht  Server-Explorer Arbeitsmappe  Werkzeuge Fenster  Hife
B.iBRDdEmR LA Ll
%Server-EKplﬂrer - B
“
-] A1_Mehraweckanlage/T2_Feaktion/Fieakto_RO0TA1T25001 Rihre_&41 A || ltems | Eigenschatten|
[ | A1_Mehrzweckaniage/T2 Fleaktion/Fleakior RODT/A1T2L0M Monitor_A1 T T
— :J-me:mwecte“:agejﬂ-gj“t:s"efc:erjéj“::a”t-ggggmEzgggﬁer B A1_Mehrzwackanlags/T2_Reaktion/Reaktor RODT/&1T2L001 Moritor_a1 T2L00T U_AL flast  Fw
e M-MEh’zwecka"‘agem-muk S"efche’jEd“k aﬂk_annzmmxnnww B 41_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reakior_RODT/41T2L001 Monitor A1T2L001.L_WL floal  Rw/
1] A Hemaneckan Age T E cultsneicen Eoukiank.| =1 | B &1_Mehrzwerkankage/T2_Reakiion/Reaktor_RODT/41T2L001 Manitor_A1T2L00T U_WH float  Fiw
1M eiroscaniace Tl L diktspeicher/brankuit A LI 002 iy B &7_Mehrzweckanlage/T2_Peaktion/Reskior RODT /41T 2001 Manitor_A1T2L001 LU_AH flost AW
LI A1_Mehizweckanlage/T1_Eduktspeicher/Eduttank_BODT/A1T1004/Ver B A1_Mehrzweckanlsos/T2_Reaktion/Reaktor ROD1 /41T 2001 Monitor_A1T2L001.U float R —
| Al_Mehizweckanlage/T1_Edukispeicher/Edukitank_BOD1/41T15001/Pun B 41_Mehzweckanlage/T2_Reakiion/Reaktor_RO0T/41T2L001 Moniter_A1T2L001 MO_FYLR flodt R w
1 AT Mehraweckanlaos/SFC Produki0l & |5 s |
< | 3 ||=
_| Arbeitsmappe - RX DA-Ansicht 1 | X
| L 3
Szl oAl 2 O Beabachten 4115 | Weite generieren EIN (B0 tesen] [# schreiben]
Projekt 'Neues Projekt' ] ]
[ Server
;j {opedatéflocalhost/OPCSe D Typ Zeitstempel (UTC) Wert Qualitst Server
. Ansichten B Al Mehrzweckanlags T2_ReaktionjReskkor_ROD1/AITZL001Monitor_ALTZL001.U Float 02.09.2011 14:11:54.500  1156,034  qut opcdasifloralhast]
DA-Ansicht 1
< M .|
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10. Ist dies der Fall kbnnen wir die bei dem Modul mitgelieferte Microsoft Excel.- Datei mit
einem Doppelklick 6ffnen. (—» PCS7_SCE_0304_OPC_Vorlage.xlIs

PCS7_SCE_0304_OPC
Morlage. xls

11. Dann speichern wir diese in Microsoft Excel unter einem neuen Namen. ( — Datei —
Speichern unter - PCS7_SCE_0304_OPC.xls — Speichern)

B

B9 Microsoft Excel - PCS7_SCE_0304_0OPC.xls

Skrg+H

] Hew..

Offren... Strg+0r

Schiliefien

@J Datei | Bearbeiten  Ansicht  Einfigen Format Extras  Daten  Fenster

.| F &

Frage hier eingeben -

o € e

m

\ C |

Speichern Strg+5

Speichern unter. ..

L_j.
=l
|@ Als Webseite speichern...
m

Dateisuche...

Berechtigung

‘Webseitenvorschau

Seite einrichten...
Druckhereich
| Seitenansicht

Drucken... Strg+P

Lk

Senden an

1 PCS7_SCE_DE04_OPC, s
2 PCS7_SCE_0304_OPC_Morlage.xls

=+ J W) RPN PGY FRIFSY SN BAG BOI PIEN "
|Q 3“|“"|m|m|“|L”|“|“‘D|m|m|”|m|m‘h L“J|M|_‘| [ l[-
g

3 OPC_TESTL xls

Speichern unter

Quality
0 Hex
i]

TimeStamp
02.09.2011 10:12:33

5

Speichern in: [l{j PO3_04_PCS?_Vertiale_Integrat... v | @ (8 | @) X [y - Extras~

h:lpics
Epcs7_5CE_0304_0PC. s
@jPCS?_SCE_DSD4_OPC_\-'0rIage s

E

Fuletzt
verwende. .,

3

Desktop

2%

\$

Eigene Dateien

<

Arbeitsplatz

Dateiname: EPCS?_SCE_USD4_OPC.><I5|

el [ Speichern J

Metzwerk

- Dateityp:

| Microsoft Office Excel-Arbeitsmappe (*.xs)

Abbrechen

T I A Ausbildungsunterlage
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12. . In Microsoft Excel miissen nun noch die Sicherheitseinstellungen korrekt eingestellt
werden, damit die Makros Uiberhaupt gestartet werden kénnen. ( — Extras — Makro —

Sicherheit)
B3 Microsoft Excel - PCST_SCE_0304_OPC_Vorlage.xls
@_] Datei Bearbeiten  Ansicht  Einfgen Format | Extras | Daten  Fenster 2 Frage hier eingeben - 8 X
=™ A . @ | i@ E i arial 7 Rechtschreibung... 7 = E—g | @ %, 000 & %50 5% 2
10 - 7 Gl Recherchiersn... Ale-+licken
A ‘® Fehleriberprifung... | i | 8] | i
1 |PC_Name = T Cuality [TimesStamp =
2 |variable_Name TEEREnET AT psRsrektL & 0 Hex 02.09.2011 10:12:33
3 Arbeitsmappe freigeben. .. o
% Euroumrechpunag...
5 Schutz 3
5 Onlinezusammenarbeit 3
8
9 | Formeliberwachung »
10 Makro >| b | Makros.., Alk-+FE
1_; add-Ins... @ Aufzeichnen...
EE) Anpassen... Sicherheit. ..
_E Optionen... | visual Basic-Editor alb+F11
1B | E @ Microsoft Skript-Editar - Ale+Umschalt+F11
5 v
W 4 » »]\ Tabellel / | < | %]
Bereit

13. Wir wéhlen die Sicherheitsstufe Mittel, damit Makros zwar gestartet werden kénnen,
dies jedoch vom Benutzer vorher bestétigt werden muss. ( — Mittel - OK)

Sicherheit

| Sicherheitsstufe Vertrausnswirdige Herausgeber |

() Sehr hoch, Mur Makros, die in vertrauenswiirdigen Speicherarten installiert sind, dirfen
ausgefihrt werden, Alle anderen signierten und nichlt signierten Makros sind deaktiviert,
|
{3 Hoch. Mur signierte Makros aus vertrauenswiirdigen Quellen diirfen ausgefiihrt werden.
Micht sigrierte Makros werden automatisch deakbiviert,

{®)iMitkel, Sie kinnen auswahlen, ob Sie nicht sichere Makros ausfihren machken,

{3 Miedrig ¢nicht empfohlen). Sie sind vor nicht sicheren Makros nicht geschiitzt, Yerwenden
Sie diese Einstellung nur, wenn Sie Software zur Wirenprifung installiert haben, oder wenn
Sie die Sicherheit aller zu affnenden Dokumente Oberprisft haben,

[o]'4 ] [ Abbrechen
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14. . Fur die weiteren Einstellungen 6ffnen wir nun in Microsoft Excel den ,Visual Basic-
Editor’. ( —» Extras — Makro — Visual Basic-Editor)

B Microsoft Excel - PCS7_SCE_0304_OPC.xls [E3
@_] Datei  Bearbeiten  Ansicht  Einfligen Format | Extras | Daten  Fenster 2 Frage hier eingeben r .8 X
iNEd - Re i Bt ESEIE % mE 8 AE
10 - A ﬂ Recherchieren. .. Ale+Klicken
A ‘® Fehleriiberprifung. .. | c ‘ D | B

1 |[PC_Mame = n e Cluality TimeStamp ) =
2 [Variable_Mame bls i s SRl sl 0 Hex 02.09.2011 10:12:33

3 Arbeitsmappe freigeben... n]
% Eurourrechoung, ..

5 Schutz 3

7 Onlinezusarnmenatbeit 3

g
ER Formeliberwachung 3

10 Makro Y b | Makros... Alt+FE
% Add-Ins... @ | Aufzeichnen...
13| Arpassen... Sicherheit. ..
% Cptionen. .. | | wisual Basic-Editor al+F11 L
W ¥ @8 Microsaft Skript-Editor  Alk+Umschalt+F11

17

1R 5 - | ]
W 4 » v\ Tabellel / | | ]
Bereit

15. Dort 6ffnen wir unter ,Extras’ den Punkt ,Verweise'.. ( — Extras — Verweise)

Microsoft Visual Basic - PCS7_SCE_0304_O0PC.xls [Entwerfen] - [Tabelle1 {Code)] '. [g
:1®] Datei Bearbeiten Ansicht  Einfligen Format Debuggen  Ausfihren | Extras | Add-Ins  Fenster 7 Frage hier singeben - _ 8 X
5 ol |y A |y J| @’_“’f‘ sa2 .)_IE Werweise. |!

: | x| (Allgem Zusatzliche Steuerslements, ., = LJ
= | ! Makros. .,
. Set MyOPCServe j
[} @ EuroTool (EUROTOOL.XLA) Optionen...
= @ ¥DAProject (PCS7_SCE_0304_OPC.xls) End Sub e e RS e
=5 Microsoft Excel Objekts
@ DiessArbeitsmappe Digitale Signatur...

Tabellel (Tabelle1)

' fub MyOPCGroup DataChanges ()

Tabelle1 worksheet ;J
Alphabetisch | Mach Kategarien l
(Marne) Tabellel A ¥
DisplayPageBreaks F= F
DisplayRightToleft
EnableAutoFilker

EnableCalculation
EnableCutlining 3
EnablePivotTable  Fas: s o et the spreadsheet cell walues to the values read
Enableselection

' Purpose: This ewvent is fired when a wvalue, dquality or timwestamp in ou

[ gemsms et If OPC-DA blutomation 2.1 is installed, use:

Private 3ub MyOPCGroup_DataChange (ByWal TransactionID As Long, ByWal NUJ

B Range ("BE™) .Value = C3cr (ItemValues(l))

chrUIIArea -
Standardwidth 1,71 ; | »

£
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16. Damit der Zugriff auf die Variablen im OPCServer.WinCC'’ funktionieren kann muss
hier der Verweis auf die dll ,Siemens OPC DAAutomation 2.0 aktiviert sein. Ist dieser
Verweis nicht verfligbar, so muss dieser Uber ,Durchsuchen’ hier eingetragen werden.
Der Pfad ist dann ,D:\Programme\SIEMENS\Common\opc\sopcdaauto.dil’ ( —
Siemens OPC DAAutomation 2.0 — Durchsuchen — D:\Programme\SIEMENS\

Common\opc\sopcdaauto.dll - OK)

Verweise - VBAProject

Werfligbare Yerweise:

| Yisual Basic For applications FS
| Micrasoft Excel 11.0 Cbhject Library :
v CLE Automation
W Microsoft Office 11,0 Object Librar
Malsiemens OPC Dasutamation 2,0
EuraTool
Microsoft Forms 2.0 Object Library
Microsoft Office Euro Converker Object Library
Ref Edit Control
IAS Helper OM Compaonent 1.0 Tvpe Library
| TAS RADIUS Protocol 1,0 Type Library
Acrobat Access 3.0 Type Library
AcrolEHelper 1.0 Type Library
Artive NS Tune |ihrare b
4 | »

Siemens OPC DAAukomation 2.0
Pfad:

Sprache:  Woreinstelung

Ok

abbrechen

Durchsuchen. ..

#|

Prioritat

k]

HilFe

Ll

D:4\Programme}SIEMEMS| Commonlopcisopcdaauto. dil

T I A Ausbildungsunterlage
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17. Nun muss in dem Feld Al der Rechnername eingetragen werden. Diesen kdnnen Sie
in WinCC bei den Eigenschaften des Rechners kopieren. In dem Feld A2 muss der
komplette Variablenname eingetragen werden, den Sie aus dem OPC Scout V10
kopieren kénnen. (— Al —» PCS7V7 —» A2 —» A1 _Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/
Reaktor R001/A1T2L001/Monitor_A1T2L001.U)

Ansicht

Datei  Bearbeiten Extras 7
! = T i
el 2
B | # 05(2) Iame Tvp
: Q Rechner Q PCSTYT Serverrechner

i 1 variablenhaushalt
2] 'E:: Strukkurtypen
: f\ Graphics Designer

Alarm Logging

Datei Ansicht Arbeitsmappe

Editieren Server-Explorer Werkzeuge  Fenster  Hife
S T e = ok W =]
3. 3pEm D@ X ER DAL .
3, Server-Explorer - 3 x

*

&-__| A1_Mehizweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor_RO0T/A1T25001 Alhrer 4174 | llems |Eigengchaflen!
] &1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor RO0TA1T 2007 Monitor_A1
[+ | &1_Mehrzweckanlage/T1_Eduktspeicher/Edukttank_BOD3/41T1X006A e
[+ | &1_Mehrzweckan|aze cicher /£ d SRIERS QUL By

H-__] &1_Mehrzwecka g

10} A
D A1 _Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor_R0O0TAA1T2L001 Monitor_41T2L001.U1_4
El 21007 Maonitor_a1T2L007.L_
SR 2L0M Maonitor_&1T2L001.11_w

1 A1_Mehizwecka 21001 Monitor_41T 2L001.11_a,
& A1_Mehizwecka 20001 Monitor_a1T2L0000
L] #1_Mehizwecka 21001 Aonitor_41T 20001 MO_
w1 AT Mehrzwecka s
< Server —
= - | #Ausschneiden :
_| Arbeitsmappe * 8§ | opeda/dlocahost/OPCS erver WinCCH75d00bbb-dda5-1 en i ]| X
1 =y 1 | Einfugen
- mE oor— Léschen A #  Schreiben
Projekt 'Neues Projekt’
i Server
- mpedai/Vlacalhost/ORCSe Typ Zeitstempel {UTC) Wert
.. F Float 02.09.2011 14:11:54.500 1158,034

-} Ansichten h i1 _Mehraweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor_RO01/A1TZL001Monitor_A1TZL0O01,
= 3
i3 DA-Ansicht 1

B3 Microsoft Excel - PCS7_SCE_0304_0PC.xls

Ausgabestand: 09/2011

I?J Datei Bearbeiten  Ansicht  Einfiigen  Format  Extras  Daten  Fenster 2 Frage hier singeben -3 X
NS - Be [ -0 -|F xUu|S==59%me 9
A2 x A “ariable_Mame
A | B | c | D '@

1 PCS™WF Cluality TimeStamp =
2 |Wariahle Name ; 0/ Hex 02.09.2011 10:12:53

3 | Ausschneiden 0

4 =5 Kopieren j
% |Lﬁ Einfiigen

7 Inhalte einfiigen. ..

] Zellen einfiigen. ..

i) .

10 Zellen ldschen. ..

11 Inhalte laschen
% = Kommentar einfligen

14 20 Zellen Formatieren...

15 Dropdown-Auswahliste. ..
% Uberwachung hinzufigen

18 Liske erstellen... T
19 $ Hypetlink. ...
20 | " e 2%
M 4 » w]}Tabellel / i) Machschlagen... 1% 3|
Bereit
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18. Dann speichern und schlieBen wir die Microsoft Excel- Datei bevor wir diese wieder

mit einem Doppelklick 6ffnen. (— Speichern — — PCS7_SCE_0304_OPC.xls)

E3 Microsoft Excel - PCS7_SCE_0304_0PC.xls

dras  Daten Fenster 2
-0 -| F &£ O

E c [ D I'a
1 TimeStermp
2 02.09.2011 10:
| 3 | |
fudi|
5 |
B 1
7| | E
8 |
9 |
10|
1
12
13| -
| 14|
15
16| | )
17 | | o
W 4+ v\ Tabelle1 / = i 1
Eereit J

Frage hier eingeben

&..3_ 2o .

Sicherheitswarnung

"DiASCE_PCS7_DresdentPO3_04_PCS7_Vertikale_Integration_mit_OPC\PCST_
SCE_0304_OPC.xls" enthalt Makros,

Makros kinnen Yiren enthalten, Es ist gewdhnlich sicherer, Makras zu
deaktivieren; legitime Makros kinnen jedach eventuell Funktionalitat verlieren.

Makras deakbivieren i [ Makras akkivieren J [weiterelnformationen

EBereit
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20. Nun kénnen wir im Feld B2 die Variable beobachten oder in dem Feld B3 in diese
einen neuen Wert schreiben.

ES Microsoft Excel - PCS7_SCE_0304_0PC.xls
] Datei

A e Egnrial -10 -|F £ O |==
B2 - A 5790493

Einfilgen  Format Extras Daten  Fenster 2 Frage hier eingeben -~ -8 X

H B m € s

Bearbeiten  Ansicht

m

A | | B [ D 7
PCS™T Quality \TimeStamp =
Al_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor_RO01/A1T2L001 Monitar_A) 57904934C0 102.09.2011 15:06:41
0

|£

4« » n[\Tabelle1;/ . x el
Eereit

B9 Microsoft Excel - PCS7_SCE_0304_0PC.xls

(B Datei  Bearbeiten Ansicht  Einfigen Fommab Extras  Daten  Fenster 2 Frage hier eingsben r .8 X

8|8 o o € 5 408 | E

iNGH 0 RBe B -0 -|F K U|S
B4 - A

m

A | [ c [ D &
PCS?YVY Quality (TimeStamp "3
Al_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor_ROO1/A1T2L001 Monitor_A 500 co (02.09.2011 14:54:19
500

1]
| 2 |
| 3
el
| 5 |
| 6 |
2z
| 6 |
| 9 |

i

il

|13 L
14|
5]
17 M
M« » vy Tabellel / i | 3

EBereit
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UBUNGEN

In den Ubungsaufgaben soll Gelerntes aus der Theorie und der Schritt-fiir-Schritt-Anleitung
umgesetzt werden. Hierbei soll das schon vorhandene Multiprojekt aus der Schritt-flr-
Schritt-Anleitung (PCS7_SCE_0301_Rjjmm.zip) genutzt und erweitert werden

Ziel dieser Ubung ist die Identifizierung und das Auslesen eines Messwertes (iber ein
OPC-Item.

UBUNGSAUFGABEN:
1. Identifizieren sie Giber PCS 7 und den OPC Scout den entsprechenden
Variablennamen der Temperaturmessung in Reaktor ROO1.

2. Andern sie den Variablenamen in die Tabelle aus der Schritt fiir Schritt Anleitung mit
dem neuen Namen ab und lesen sie den Wert aus.
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