S! EM EMS Industry Automation and Drive Technologies - SCE

ERWEITERTE BEDIENBILDGESTALTUNG

LERNZIEL

Die Studierenden haben nach der Bearbeitung dieses Moduls erweiterte Kenntnisse zur
Gestaltung der Bedienabbildung einer Operatorstation. Sie sind in der Lage auf
Detailebene zusatzliche Information bereit zu stellen. Sie verwenden dabei angepasste
Meldelisten und Trendkurven. Die Studierenden kénnen einmal erstelle Kompositionen zu
einem benutzerdefinierten Objekt zusammenfiigen und bereits vorhandene Objekte zu
benutzerdefinierten Objekten umgestalten. Diese Objekte kénnen dann zur
Wiederverwendung bereit gestellt werden.

THEORIE IN KURZE

In diesem Kapitel werden einige Aspekte des OS-Engineering vertieft betrachtet. Wahrend
in Kapitel P02-01 insbesondere auf die automatische Generierung der Prozessbilder
eingegangen wurde, werden nun ergdnzende Techniken zur Gestaltung der
Prozessfiihrung vorgestellt.

Die Fliel3bilder (siehe P02-01) sind Ublicherweise in die folgenden hierarchischen Ebenen
gegliedert:

— Anlagenbild,

— Bereichsbild,

— Teilanlagenbild/Gruppenbild und
— Detailbild.

Diese Gliederung kann sich aus der technologischen Hierarchie ergeben. Wahrend die
obersten Ebenen besonders auf einen guten Uberblick tiber die gesamte Anlage bzw. die
entsprechenden Bereiche abzielt, sollen das Teilanlagenbild und das Detailbild wesentlich
mehr Information Uber den Betrachtungsbereich liefern, um eine situationsgerechte
Einstellung von Parametern bzw. die Diagnose von Fehlern zu erméglichen.

Neben der detaillierten Information Giber den aktuellen Zustand der Betrachtungsbereiche
ist insbesondere die Darstellung von Prozesswerten in Kurven sehr hilfreich zur Analyse

von Abweichungen. In Kurven wird der zeitliche Verlauf eines Prozesswertes dargestellt.

Mit einem Blick kdnnen Bediener folgende Information unmittelbar ablesen:

— Zeitpunkte zu denen markante Anderungen des Verlaufs eingetreten sind
— Prozesswerte zu den zuvor genannten Zeitpunkten

— Gradienten zu bestimmten Zeitpunkten

— Abhangigkeiten zwischen Prozesswerten bei gleichzeitiger Anzeige

— Extremwerte (wann und wie grof3)

— Schwankungsbreiten

— Abweichungen vom Sollwert

— Frequenzen.

Anhand von Kurvendarstellungen bietet sich dem Bediener eine erweiterte Entscheidungs-
basis in Bezug auf Stelleingriffe. Befindet sich ein Prozesswert auf3erhalb des zulassigen
Bereichs, kann der Bediener anhand der Kurve die Entwicklung des Prozesswertes in
jungster Vergangenheit abrufen und erkennen, ob der Wert sich weiter verschlechtert oder
schon verbessert hat.
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THEORIE

HIERARCHIE DER FLIERBILDER

In Kapitel P02-01 wurden bereits die Ziele der Prozessfilhrung und grundlegende
Gestaltungskonzepte und -techniken fiir Bedien- und Beobachtungsoberflachen vorgestellit.

Aus Kapitel P01-03 kennen wir das physische Modell einer Anlage bestehend aus Anlage,
Teilanlage, Technischer Einrichtung und Einzelsteuereinheit. Analog dazu existiert in der
Prozessvisualisierung eine Hierarchie der FlieRbilder, die gemaf [1] wie folgt aufgebaut ist:

— Anlagenbild,

— Bereichsbild,

— Teilanlagenbild/Gruppenbild und
— Detailbild.

Die Hierarchie der FlieRbilder dient der leichteren Orientierung und der gezielten
Bildanwahl. Die obersten Ebenen Anlagenbild und Bereichsbild dienen der Ubersicht und
werden meist nur schematisch dargestellt. In kleinen Anlagen entspricht das Anlagenbild
dem Bereichsbild (siehe Abbildung 1). Im Anlagenbild muss die direkte Anwahl jedes
Bereiches moglich sein. Im Bereichsbild werden nun die Teilanlagen so dargestellt, dass
ihr Zustand erkennbar und die Teilanlage anwahlbar und bedienbar ist. Im Teilanlagen-
bzw. Gruppenbild sind funktionale Zusammenhéange wiedergegeben und es kénnen
typische Aggregate, Stelleinrichtungen und Regler bedient werden. Detailbilder haben eine
grolRe Bedeutung fur die Parametrierung, Inbetriebnahme und Fehlersuche bei
Anlagenstérungen. In Detailbildern sind einzelne Apparate und Aggregate dargestellt und
Uber Wirklinien kann der funktionale Zusammenhang visualisiert werden. Damit kdnnen
z. B. die Signalflisse eines Regelkreises verfolgt werden [1].

Anlagen-/

Mehrzweckanlage . .
g Bereichsbild

. . Produkt- .. . .

Eduktspeicher Reaktion . Spiilen Teilanlagenbilder
speicher

Behélter || Behalter || Behalter Reaktor || Reaktor Behilter || Behilter Behilter Detailbild
1 2 3 1 2 1 2 1 €tailbiider

Abbildung 1: Hierarchie der FlieRbilder

KURVEN

Kurven dienen der Prozessfihrung im bestimmungsgemalen Betrieb oder der Diagnose
von Stérungen [2]. Sie ergdnzen die Darstellungen durch FlieRbilder insbesondere durch
die Moglichkeit die Abhangigkeit der Prozesswerte von der Zeit anzuzeigen.

Verwandte Darstellungen sind auch Darstellung eines Prozesswertes in Abhangigkeit vom
Weg, von anderen Prozessgrof3en oder sogar von mehreren Bezugsgrof3en, die hier
jedoch nicht betrachtet werden sollen.
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Zweck von Kurven

Die Anzeige von Kurven dient der Verlaufsanzeige. Durch Auswahl unterschiedlicher
Zeithorizonte kdnnen unterschiedliche Aufgaben realisiert werden. Bezogen auf den
Zeitpunkt zu dem der Bediener die Kurvendarstellung aufruft, existieren drei Varianten.

Zum einen kann sich der Bediener eine Kurve der Vergangenheit ohne Gegenwart
anzeigen lassen. So eine Kurve heif3t Historie und dient der Analyse. Das kann eine
Storfallanalyse sein oder aber eine Analyse zur Optimierung der Prozessfuhrung.

Des Weiteren kann der Bediener eine Kurve der Gegenwart mit jingerer Vergangenheit
aufrufen. Diese Art wird als Vorgeschichte bezeichnet. Mit ihr kann ein Trend dargestellt
werden. Es ist die am Haufigsten verwendete Art der Darstellung zur Prozessfuhrung. Der
Bediener kann aus dem Verlauf qualitative Werte wie steigend, fallend oder gleichbleibend
ablesen und quantitative Werte wie den Prozesswert zu einem bestimmten Zeitpunkt oder

die

Differenz zu einem Sollwert.

Die dritte Variante ist die Darstellung der jingsten Vergangenheit, der Gegenwart und der
Zukunft und wird Pradiktoranzeige (siehe Abbildung 2) genannt. Sie dient der Vorhersage
eines Prozesswertes und soll dem Bediener ein Eingreifen vor Eintritt eines Ereignisses
ermdoglichen. Zur Darstellung der Zukunft muss eine Vorausberechnung der mdglichen
Werteverlaufs erfolgen.

Prozesswert

B
»

erfasster Verlauf

v

Abbildung 2: Pradiktoranzeige nach [2]

Generell lassen sich durch Kurven folgende Werte gut bestimmen:

Zeitpunkte zu denen markante Anderungen des Verlaufs eingetreten sind
Prozesswerte zu den zuvor genannten Zeitpunkten

Gradienten zu bestimmten Zeitpunkten

Abhangigkeiten zwischen Prozesswerten bei gleichzeitiger Anzeige
Extremwerte (wann und wie grof3)

Schwankungsbreiten

Abweichungen vom Sollwert

Frequenzen

Vergangenheit Gegenwart Zukunft

zu erwartender Verlauf

Diese Vielzahl ablesbarer Merkmale zeigt die Bedeutung der Kurvendarstellung. Wahrend
die aktuellen Prozesswerte und aufgetretene Extremwerte auch anderweitig z. B. durch
analoge oder digitale Anzeigen dargestellt werden kdénnen, ist die Anzeige der anderen
Merkmale in &hnlich komprimierter und unmittelbar verstandlicher Form schwer vorstellbar

[3].
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Damit der angezeigte Verlauf den tatsachlichen Verlauf wiederspiegelt muss die Abtastrate
des Prozesswertes mindestens dem Doppelten der Anderungsfrequenz des Prozesswertes
entsprechen. Diese Forderung lasst sich in den meisten Fallen durch eine zyklische
Erfassung aller 1 s erfillen [2].

In PCS 7 entspricht die Abtastrate dem Erfassungszyklus eines Prozesswertes. Solange
ein Prozesswert nicht archiviert wird, kann nur die Vorgeschichte des Prozesswertes
dargestellt werden. Durch die Archivierung eines Prozesswertes (siehe Kapitel P03-01)
kann auch die Darstellung der Historie erfolgen, da dazu auf Archivvariablen

zuruckgegriffen wird.

Bei der Darstellung der Kurven unterscheidet sich die Vorgeschichte von der Historie wie in

Tabelle 1 dargestelit.

Tabelle 1: Sichtbare Unterschiede zwischen Vorgeschichte und Historie nach [2]

Vorgeschichte

Historie

Lage der im Kurvenfeld
dargestellten Zeitspanne

Stets relativ zur Gegenwart

Durch einen absoluten
Zeitpunkt und eine gewahlte
Zeitspanne bzw. durch zwei
absolute Zeitpunkte

Beschriftung der
Zeitachse

Relative Zeitangaben, bei
Bedarf auf absolute
Zeitangaben umschaltbar

Absolute Zeitangaben,
umschaltbar auf
Zeitangaben relativ zu

einem definierten Zeitpunkt
eines Ereignisses

Kurve wird wahrend der Kurve andert sich nicht
Anzeige aktualisiert, wobei
alle Kurvenpunkte

verschoben werden

Aktualisierung

Werteachse befindet sich
am linken Bildrand

Werteachse befindet sich
Ublicherweise am Zeitpunkt
der Gegenwart (am rechten
Bildrand)

Werteachse

Gestaltung von Kurvenbildern

In [2] werden Richtlinien zur Gestaltung von Kurvenbildern gegeben. Grundlegende
Gestaltungsdetails werden standardméRig von PCS 7 umgesetzt, so dass diese hier nur
ganz kurz vorgestellt werden. Es gibt aber Gestaltungsregeln, die Sie Uber die
Einstellungen beim OS-Engineering selber vornehmen kénnen. Damit Sie dort gezielt
vorgehen kénnen, werden dazu in diesem Abschnitt einige Details vorgestellt.

Das Kurvenbild wird im Arbeitsbereich der Anzeigeflache (siehe P02-01) angezeigt. Es
besteht aus Titelfeld, Kurvenbeschriftungsfeld und Kurvenfeld. Im Titelfeld sollten
Information zur eindeutigen Zuordnung in das Prozessumfeld stehen. Im
Kurvenbeschriftungsfeld sollte der Zusammenhang zwischen dargestellter Kurve und
Prozesswert ablesbar sein. Das Kurvenfeld dient der Darstellung der Kurve und sollte so
grol3 wie maglich sein. Zur Realisierung des Kurvenfeldes gibt es folgende Hinweise.

Zum leichteren Ablesen der Werte mussen Gitterlinien zur Verfiigung stehen. Dabei sollte
die Werteachse mehrere Linien als Verldngerung der Skaleneinteilung anzeigen und die
Zeitachse mehrere Linien gemal aktuellem Zeitraster. Die Anzahl der Gitterlinien sollte
gering sein und optisch im Hintergrund bleiben. Dazu sollten Sie nicht farbig oder blau
dargestellt werden. Leselineale kdnnen zusétzliche Unterstiitzung bieten.
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Die Kurven sollten farbig als fortlaufende Linien oder als Punktfolgen dargestellt werden.
Die Farbkodierung sollte dabei frei wahlbar sein. Die Anzahl der Kurven pro Kurvenfeld
sollte auf sechs beschréankt sein. Die Farben der Kurven sollten gut voneinander

unterscheidbar sein.

Zur Realisierung des Kurvenverlaufs sind folgende Richtungen empfohlen:

— Von rechts nach links: jingere Werte rechts — dltere Werte links

— Von oben nach unten: jingere Werte oben — altere Werte unten.

Entscheidend ist dabei ob eine mdglichst grofRe Darstellungszeitspanne (von links nach
rechts) oder eine moglichst hohe Werteauflésung (von oben nach unten) benétigt werden.

Bei der Darstellung von Kurven mit Vorgeschichte erfolgt eine Aktualisierung des
Kurvenverlaufs. Dabei verschiebt sich die gesamte Kurve in Richtung Vergangenheit
(siehe Abbildung 2). Erfolgt die Verschiebung mit jedem neuen Eintrag, so kann das
gesamte Kurvenfeld zur Darstellung der Vorgeschichte genutzt werden und der Bediener
kann der Anzeige gut folgen, da die Kurve stets nur ein kleines Stiick verschoben wird. Bei
Bedarf sollte die Aktualisierung gestoppt werden kénnen.

Bei der Beschriftung der Werteachse sollten fir die Skalenteilung 1, 2 und 5 sowie deren
dekadische Vielfache benutzt werden. Die Werteachse kann in Einheiten oder in Prozent
skaliert sein. Wo sich die Werteachse befinden sollte kénnen Sie Tabelle 1 entnehmen.
Abweichend davon kann eine Darstellung mit zwei Werteachsen sinnvoll sein, wobei die
Prozentachse fir alle Kurven links dargestellt wird und die Darstellung der Werte einer
Kurve in Einheiten rechts. Die Beschriftung der Zeitachse sollte wie bereits in Tabelle 1

dargestellt erfolgen.

Zur Darstellung von Zeitspannen bietet [2] die in Tabelle 2 vorgeschlagenen Zeitspannen
und Skalenteilungen an. Dabei wurde darauf geachtet, dass bei einem Wechsel in eine
andere Darstellungszeitspanne derselbe Zeitpunkt sicher wiedergefunden wird.

Tabelle 2: Empfohlenen Darstellungszeitspannen [2]

Ausgabestand: 10/2011

Priméare Aufgabe | Vorbesetzte Aktualisierungszyklus Skalenteilung
Darstellungszeitspannen | (nur bei Vorgeschichte)
Inbetriebnahme 5 min ls 1 min
Prozessfihrung 15 min 1ls 5 min
oder Analyse
30 min 2s 5 min
2h 8s 30 min
8h 32s 1lh
24 h 96 s 4h
4 Tage 384 s 12 h
Analyse 7 Tage - 1 Tag
30 Tage - 7 Tage
90 Tage - 15 Tage
360 Tage - 90 Tage
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ACTIVEX CONTROLS

Die Projektierung von Kurven im OS-Engineering von PCS 7 erfolgt entweder durch das
Anlegen von Kurvengruppen (Kapitel P03-01) oder durch den Einsatz von konfigurierbaren
ActiveX Controls. PCS 7 stellt ActiveX Controls fur Alarme, Kurven und Tabellen zur
Verfliigung. Kurven kénnen dabei sowohl fiir die Darstellung von Zeitverlaufen (Online
Trend Control) als auch fir zur Darstellung von Abhangigkeiten zwischen Prozesswerten
(Function Trend Control) verwendet werden.

Im Online Trend Control existieren zwei verschiedene Quellen zum Darstellen einer Kurve.
Die erste Quelle ist der Prozesswert, welcher wahrend eines aktiven ActiveX Controls
gepuffert wird. Mit dieser Quelle lasst sich der Trend wahrend der Beobachtung darstellen.
Wichtig ist hier, dass mit dem Schlie3en des ActiveX Controls die Werte nicht mehr
abrufbar sind. Wird die zweite Quelle genutzt, dann werden die Daten dem Archiv (siehe
P03-01) entnommen. Die dort abgerufenen Prozesswerte kénnen immer wieder dargestellt
werden. Dabei ist je nach Wahl der Zeitspanne sowohl der Abruf von Daten in der
Vergangenheit (Historie), als auch der Abruf der jingsten Vergangenheit (Vorgeschichte)
maoglich. Diese Werte kénnen solange wieder abgerufen werden, wie sie im Umlaufarchiv
vorhanden sind. Die Gré3e des Umlaufarchivs ist dabei von der Konfiguration, wie in
Kapitel P03-01 beschrieben, abhangig.

Weitere ActiveX Controls sind die Darstellung der Prozesswerte in Tabellen (Online Table
Control) oder der Alarme in Alarmlisten (Alarm Control). Das Alarm Control erhalt dabei
seine Daten stets aus dem Archiv wahrend die Tabelle analog zum Online Trend Control
unterschiedliche Quellen besitzt.

ActiveX Controls kbnnen sehr gut zur Gestaltung von Detailbildern eingesetzt werden, da
sie zusatzliche Informationen speziell fir einen Detailbereich liefern. Dazu kénnen
spezielle Prozesswerte fur das entsprechende Detailbild bzw. Filter fir Alarmlisten z. B.
Uber das Attribut Herkunft ausgewéahlt und vorkonfiguriert werden. Abbildung 3 skizziert
eine Mdglichkeit das Detailbild zu gestalten.

Detailbild Reaktor RO0O1

“\ / Alarmliste gefiltert nach Reaktor R0O01

Kurvenfenster mit Prozesswerten fiir Reaktor ROO1

- Temperatur
- Fullstand
- Stellwert des Reglers

PID-Regler

Arbeitsflache

Abbildung 3: Skizze fir Detailbild
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ANWENDEROBJEKTE

Ein Anwenderobjekt (User Defined Object; kurz: UDO) ist ein dynamisierbares Objekt,
dass aus Einzelobjekten besteht. Beim OS-Engineering identifizieren Sie die
veranderlichen Eigenschaften und wahlen diese fur das Anwenderobjekt aus. Damit sind
nur noch die wichtigsten Eigenschaften aller Einzelobjekte sichtbar und ermdglichen einen
guten Uberblick (iber die Eigenschaften. Zusétzlich ergibt sich dadurch die Mdglichkeit
einige Eigenschaften unveranderlich fur alle Instanzen festzulegen und auch das
Zusammenfugen jedes einzelnen Objektes fur jede Instanz entfallt.

Demgegentber steht der erhdhte Aufwand zur sorgfaltigen Auswahl der Eigenschaften,
der sich aber bei Mehrfachverwendung sehr schnell amortisiert. Anwenderobjekte, die
mehrfach verwendet werden sollen, werden in der Bibliothek abgelegt.

Auch die Anderbarkeit wird dadurch erleichtert, da z. B. die Anderung eines
Bausteinnamen oder eines CFC-Plans nur an dem Anwenderobjekt erfolgen muss und
nicht an allen Einzelobjekten.

Sie kdnnen die einzelnen Instanzen jederzeit andern oder durch zusatzliche Objekte
erganzen. Wenn C-Aktionen zur Dynamisierung verwendet werden, dann erfolgt dies bei
Anwenderobjekten in einem Skript und nicht in vielen einzelnen. Das erhoht die
Performance der Visualisierung.

LITERATUR

[1] VDI/VDE 3699 Blatt 3: Prozessfihrung mit Bildschirmen — Flie3bilder, Nov 1999.
[2] VDI/VDE 3699 Blatt 4: Prozessfuhrung mit Bildschirmen — Kurven, Aug 1997.

[3] Kindsmiiller, M. C.: Trend-Literacy, Shaker Verlag 2006.

[4] Siemens AG: Projektierungshandbuch Operator Station (V7.1), Mé&rz 2009.
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SCHRITT-FUR-SCHRITT-ANLEITUNG

AUFGABENSTELLUNG

In dieser Aufgabe erweitern wir unser Projekt um eine Hierarchieebene. Auch in der
Bildstruktur soll eine weitere Ebene entstehen um mehr Details zu den einzelnen Behéltern
und Reaktoren anzeigen zu kénnen.

In dem Beispiel erstellen wir im Bild zum Reaktor R0O01 eine Detailansicht mit einer
Balkenanzeige fur den Reaktorfilllstand, einer Online- Trendanzeige und einem
Meldefenster zur Anzeige der Alarme die zu dem Reaktor R0O01 gehdren.

Die Detailansicht mit der Balkenanzeige wandeln wir dann zur besseren
Wiederverwertbarkeit (z. B. fur Reaktor R002) in ein Anwenderobjekt um.
LERNZIEL

In diesem Kapitel lernt der Studierende:

— Anderungen in der Hierarchie eines PCS7-Projektes vorzunehmen

— In einem existierenden Projekt eine Hierarchieebene dazwischen einzufiigen
— Ein ActiveX- Control zur Anzeige von Alarmen anzulegen

— Die Anzeige von Alarmen passend zur Hierarchie zu filtern

— Ein ActiveX- Control vom Typ ,Online Trend’ zur Anzeige von Archivvariablen
einzufigen und zu parametrieren

— Aus einer Gruppe von Objekten ein Anwender- Objekt zu erstellen

— Die Parametrierung und Verwendung von Anwender- Objekten
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PROGRAMMIERUNG

1. Um eine weitere Hierarchieebene fiir den Edukttank BOO1 anzulegen wéhlen wir
zuerst den Ordner ,T1_Eduktspeicher’. Dann klicken wir auf ,Neues Objekt einflgen’
und ,Hierarchieordner’. .( — T1_Eduktspeicher — Neues Objekt einfligen —
Hierarchieordner)

EZ SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- D:\Programme\SIEMENS\STEP7AS7Proj\SCE_Pcs7... (2 |[B][X]

(@8] Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe -8 X
Dw |87 & | & 2 | sa|lo 2| %% | < Kein Fiter > ~% P m BEM N
=l [=5] SCE_PCS7_MP | |gA1T15001 (EgA1T15002 (B A1T15003 (Eg)A1T1X004

- &P SCE_PCS7_Pyj | |Ega1TIX005 (Eg)A1T1X006 P T1_Eduktspeicher
+ (] Globale Deklarationen
=l (B2) SCE_Werk
=I-(E1) &1_Mehrzweckanlage
- G
- (ga) A1T15001 Ausschneiden Ctrl+x
- (Ea) A1T15002 Kopieren Chrl+C
+- (g2 A1T15003 Einfuiger i
i+ (B2 A1T1X004
- (] A1T1X005 Léschen Del
& () ATT1X008 Neues Objekt einfigen
=I-(Ea) T2_Reaktion

- (B2 A1T2H003 Drucken »  CFC
: % iug:ggé Technologische Hierarchie 4 L
- () A1T2H007 Messstellen > Zusatzunterlage
() A1T2HO08 Musterlisungen > Bid
() A1T2HO03 SIMATIC BATCH Report
] @ ATZHO10 Ausriistungseigenschaften
- (B2 A1T2HONM Umbenennen F2
[+ (B7) ATT2HD16 Obijekteigenschaften...  Alt+Return Ausriistungseigenschaft
+-(ga) 41720001
- (g7 A1T2L002 3 ]
o a1TArnnd

Fiigt Hierarchieordner an der Cursorposition ein.
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2. Nachdem der Hierarchieordner in ,Edukttank_B001’ umbenannt wurde schneiden wir
den Ordner ,A1T1S001’ aus um ihn dann im Ordner ,Edukttank_B001’ einzufiigen. (—
Edukttank_B001 — A1T1S001 — Ausschneiden — Edukttank_B0O —Einfligen)

K SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- D:\Programme\SIEMENS\STEP7AS 7ProjiSCE_Pcs7... (= |[E][X]

(@3] Datei Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe - 8 %X
Dw 87| & B @ |da|/o = %[> 5 @ | @] KenFite> -V Ve BEM K
=l {=8] SCE_PCS7_MP ~ A1T15001
= &P SCE_PCS7_Pij
#-(_] Globale Deklarationen
=-(Ba) SCE_Werk

=-(ga] A1_Mehrzweckanlage
= (B3] T1_Eduktspeicher
AT
R RRREIY  Ausschneiden Crl+%
[+ (g2 A1T1S00]  Kopieren Ctrl+C
[+ (B ATTIXO004  Eirfooen

[+ () A1T1X008 -

(g ATTIX00¢  LOschen Del
Edukttank  peyes Objekt einfigen »

=I-(£2) T2_Reaktion 2

) (g@) ATT2HOO!  Drucken s

i :}gngg, Technologische Hierarchie »

& A1T2HUU:- Messstellen »

+ () A1T2HO0! Musterldsungen »

) ATT2HOE  spmamic paTcH

) ATT2HONI

[+ (g A1T2HO1]  Umbenennen F2

[+ [ﬁ A1T2HO1T  Objekkeigenschaften...  Alt+Return
) (E A1T2L001
A1T2L002
[+ (g2 A1T25001
[+ (@) A1T25002
[+ () A1T25003
[+ (E2) A1T25004 5.4

Léscht die markierten Objekke und legt sie in der Zwischenablage ab. 2

(@3] Datei Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe - 8 X

D@ 875 | % R@ a2 = %) | <Kein Fiter > - | RE BEMN
= (=8 SCE_PCS7_MP ~
=8P SCE_PCS7_Pij F
#{_] Globale Deklarationen
=I-(Ea) SCE_Werk
= [ﬂ A1_Mehrzweckanlage
= (B3] T1_Eduktspeicher
i A1T1S001
- (B) A1T1S002
+-(Ba) A1T15003
[+ (B2 A1T1X004
[+ (E) A1T1X005
[+ (Bg) A1T1X006
I} E duk 001 |
= (B3 T2_Reaktion Ausschneiden Chrl+
[+ (B2 A1T2H003 Kopieren Crl+C
+ @ ATT2H00
+-(Ba) A1T2HO05 [
- (g) A1T2HO07 Laschen Del
“ A1T2HO008 Neues Objekk einfiigen >
[+ (gg) A1T2HO09
[+ (gg A1T2HO10 Drucken >
[+ (g A1T2HONM - - -
& A1T2HO1E Technologische Hierarchie >
- () A1T2L001 Messstellen 4
- (g) A1T2L002 Musterlésungen >
= () A1T25001 SIMATIC BATCH
[+ (B A1T25002
[+ (gg) A1T25003 Umbenennen F2
+- B2 A1T25004 | Objekteigenschaften...  Alt+Return
Fiigt den Inhalt der Zwischenablage an der CurSarposition &in. 4
T | A Ausbildungsunterlage Seite 10 von 49 Modul PO3_03
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3. Damit erhalten wir eine tiefere Verschachtelung der Hierarchieebenen und missen
diese Erweiterung bestétigen. ( —» Ja)

Einfiigen Hierarchieordner (3283:5010) @

Die in den Einstellungen der Technologischen Hierarchie
! projektierte Hierarchietiefe ist bereits erreicht.

Soll die Hierarchietiefe auf den Maximalwert erhiht
werden?

Ja I Nein I Abbrechen

4. Auf dieselbe Art bauen wir unsere gesamte Hierarchie um damit diese schlie3lich so
wie hier gezeigt aussieht.

- [Bg) SCE_Werk
- [B) A1_Mehrzweckanlage
~-(Bg) T1_Eduktspeicher
=1 [B) Edukttank_BO0O1
(@) A1T15001
() A1T1X004
=1 [B) Edukttank_B002
(@) A1T15002
(&) A1T1X005
= @ Edukttank_B0O3
(@) A1T15003
(@) A1T1X006
~I-[B) T2_Reaktion
- (B3] Bedienpanel
(@ A1T2H003
(@) A1T2HO04
(@ A1T2HO05
@ A1T2HOD7
@ A1T2HODE
@ A1T2HODS
@ A1T2HO10
@ A1T2HO11
@] A1TZHO1E
- [&) Reaktor_ROO
@ A1T2L001
@ A1T25001
@ A1T25003
@ A1T2T001
@] A1TZX003
+ (@) Reaktor_RO02
~-(B) T3_Produktspeicher
(&) Produkttank_B001
+ (@] A1TIX001
= (&) Produkttank_B002
+ @] A1TIX002
--(E2) T4_Spiilen
(B3] Spuelwassertank_BO01

T | A Ausbildungsunterlage Seite 11 von 49 Modul PO3_03
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SIEMENS

5.

Im Ordner ,Reaktor_RO001’ fiigen wir nun ein Bild ein. ( — Reaktor_R001 — Neues
Objekt einfligen — Bild)

SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- D:\Programme\SIEMENS\STEP 7\S7ProjASCE_PCS7\SCE_.

.5

Industry Automation and Drive Technologies - SCE

(@3] Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
D e | 8% 4 |l@ 2| 8 % & || < KeinFiter > ~ Vo BEM N
= (@8] SCE_PCS7_MP (Ea41T2L001 (B 41725001 (E941T25003 (B 41727001
=] @ SCE_PCS7_Pri (B2 A1T2X003
[+ (L] Globale Deklarationen
= (g SCE_Werk
= A1_Mehrzweckanlage
(@) T1_Eduktspeicher
+ (@) Edukttank_B001
+(fg) Edukttank_BO02
+ (@) Edukttank_B003
- T2_Reaktion
&+ @ Bedienpanel
- (@ I
A1T2L001  Ausschneiden Chrl+x
(B2 41725007 Kopieren Ctri+C
4172500 t
(B A1T2TO07
(B A1T2X00; Laschen Del
< () Reakio RO el Y Hierarchcorder
+ (@) T3_Produktspeich
+- (@) T4_Spiilen Drucken ¥ CFC
+ @ SCE_PCS7_Lb Technologische Hierarchie (3. *C
Messstellen > Zusatzunterlage
Musterldsungen > Bild
| Report
SIMATIC BATCH 8
Ausriistungseigenschaften
Umbenennen F2
i i Objekteigenschaften...  Alt+Return Ausristungseigenschaft
Fiigt Bild an der Cursorposition ein.

T | A Ausbildungsunterlage
Ausgabestand: 10/2011
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6. In den Objekteigenschaften des Bildes &ndern wir dann den Namen auf
,Reaktor_R001’. ( — Bild(17) — Objekteigenschaften — Reaktor R001 — OK)

EZ SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- D:\Programme\SIEMENS\STEP 75 7Projss... [= |[B][(X]

Industry Automation and Drive Technologies - SCE

(#5] Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

=)

x

D | 2% & B | ea |l 25|20 | < Kein Filter > ~% B am BEM|
‘ = (@8] SCE_PCS7_MP A |EgA1T2L001 (B9 41725001 (B9 41725003 (EgA1T2T00
2 @ SCE_PCS7_Prj (Ba)41T72X003 ﬁw )
‘ +-{_]] Globale Deklarationen Objekt 6ffnen Ctri+alt+0
=1 (B2 SCE_Werk -
ar @ A1_Mehrzweckanlage Ausschneiden Chrl+x
- ([€) T1_Eduktspeicher Kopieren QrkC
[+-(Ea) Edukttank_BOO1 i 3
:+,: Edukttank_B002 Léschen Del
& Edukttank_BO03
-1-(83) T2_Reaktion Drucken
[+-(E) Bedienpanel ) ) i
(&) Reaktor_ROOT Technologische Hierarchie
() A1T2L001 SIMATIC BATCH
(B3] 21725001 -
(Ea) 41725003 Umbenennen F2
(ga) A1T2T001 Objekreigenschaften...  Alt+Return
(B3] A1T2%003
[+-(E1) Reaktor_RO02
| + (8] T3_Produktspeicher =
+(Ea) T4_Spiilen
w1 &% GMF Praz lih ¥

Zeigt Eigenschaften des markierten Objekts zum Bearbeiten an.

Eigenschaften - WinCC-Bild: Bild(17)

Allgemein Bausteinsymbolel

Zuletzt geandert am:

Narme: !Reaklor_Fl 001

Pfad: SCE_PCS7_Pri\DS(2)\GraCSBild(17).Pd

Technoiogtchenlad: .EEEI_F;%SD?;_Pri\SCE_Werk\d‘i_M ehizweckanlage\T2_Reaktion\Re
Speicherort D:\Programme\SIEMENSYSTEP74S 7Proj\SCE_PCS7ASCE__Prj

des Projekts:

Autor: |

Erstellt:

Kommentar:

oK Ubemehmen

Abbrechen

T | A Ausbildungsunterlage
Ausgabestand: 10/2011
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Industry Automation and Drive Technologies - SCE

7. Die ,Einstellungen’ der ,Technologischen Hierarchie’ miissen nun an die Erweiterung
angepasst werden. ( — Extras — Technologische Hierarchie — Einstellungen)

SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP

Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht

Fenster Hilfe

D (87 &F | & B2
7 SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- [
£ SCE_PCS7_MP (Technologische Sic

=R SCE_PCS7_MP
=8P SCE_PCS7_Pri
# eklarationen
k
= A1_Mehrzweckanlage
T1_Eduktspeicher
T2_Reaktion
Bedienpanel
[ Reaktor_R0O01
] Reaktor_R002
£ T3_Produktspeicher
# T4_Spiilen
- SCE_PCS7_Lib

Definiert die Kennzeichnungssystematik in der Technalq‘

Einstellungen...
2Zugriffsschutz
Anderungsprotokoll

Ctrl+Alt+E

Textbibliotheken
Sprache fiir Anzeigegerate. ..
Texte mehrsprachig verwalten

Konsistenz prifen

Bausteine
Referenzdaten

aten definieren

Metz konfigurieren

Priifprotokoll anzeigen

Bausteinsymbole erzeugenjaktualisieren. ..
Protokoll Bausteinsymbole anzeigen

v Baugruppen simulieren

AS-Zuordnung &ndern...

SIMATIC PDM

05-Zuordnung andern...
Zuordnung aufheben...

Diagnosebilder erzeugenjaktualisieren
Protokoll Diagnosebilder anzeigen
Projekkierte Objekte

Plane

Globale Deklarationen

Im Multiprojekt abgleichen. ..
verknipfung aufheben

Prozessobjekke
Prozessobjekke (Online)
Messstellen

8. Bei ,Anzahl der Hierarchie-Ebenen’ tragen wir 5 ein und setzen den Haken fir ,AKZ
bildend’ auch in der 4ten Ebene.( — Anzahl der Hierarchie-Ebenen 5 — AKZ bildend 4

— OK)

Technologische Hierarchie - Einstellungen

Anzahl der Hierarchie-Ebenen: 5

- Einstellungen pro Ebene

Mit Trenn-
zeichen

0S-Bereich

g

<]

Ebene Max. Anzahl AKZ

Zeichen bildend
ik 24 = B
2 24 = v
<5 24 v
& 2 = v
5 2 = r
6: 24 = i
7 Iﬂ
8 2= [
WYorschau:

|222222222222222222222222133333333333333333333333

v Bildhierarchie aus der Technologischen Hierarchie ableiten

™ Diagnosebilder aus der Technologischen Hierarchie ableiten

Abbrechen Hilfe

T | A Ausbildungsunterlage
Ausgabestand: 10/2011

Seite 14 von 49

Modul PO3_03
PCS 7 fur Hochschulen



S! EM EMS Industry Automation and Drive Technologies - SCE

9. Nun kénnen die Bausteinsymbole in den Bildern aktualisiert werden.

( — Extras — Technologische Hierarchie — Bausteinsymbole erzeugen/aktualisieren)

(@3] Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht B24ecl Fenster Hilfe -8 X
D N Y 2R s @ ¢ Einstillung"‘en.“ Chrl+AlL+E 3 vy | aa @ BEM 2
e Zugriffsschutz »

' L? g%;g S;EI:: Fii rﬁ Anderungsprotokoll >
#= (] Globale Deklarationen Textbibliotheken »
£ [‘ﬂ SCE_Werk Sprache fir Anzeigegerate. ..
= :_¥19hézwi°karf"lge Texte mehrsprachig verwalten »
=I-|Ba] T1_Eduktspeicher -
+ @ Edukttank_B001 ten Einstellungen...
+-(Ba) Edukttank_B002 pr— ”
+1- () Edukttank_BOO3 ‘ ‘ P°;s'5 et“i;“'” 2
& T2 Reaktion austeine vergleichen | Prufprotokol anzeigen
@ _B di | Referenzdaten
+ He fnpagzm Al aton e Bausteinsymbole erzeugen/aktualisieren. ..
o] eaktor_| R S e A i i
& A1T2L001 Netz korfigurieren Protokoll Bausteinsymbole anzeigen
:1 gggg; v Baugruppen simulieren | gz—éuor:nung én:ern. "
1 { -Zuordnung &ndern...
A1T2T001 SIMATIC PDM »  Zuordnung aufheben...
A1T2X003 = 1
e @Eaklor_RDUZ Prozefidiagnose projektieren | Diagnosebilder erzeugenfaktualisieren
&) T3_Produktspeicher BT Protokoll Diagnosebilder anzeigen
B T4_Spiilen i tshhis | Projektierte Objekke
I i Pla >
+- @ SCE_PCS7_Lib e | ImMultiprojekt abgleichen...
Globale Deklarationen »  Verknipfung aufheben
Technologische Hierarchie ‘ Anfage importieren
Prozessobjekte »
| Prozessobjekte (Online) »
Erzeugt/aktualisiert Bausteinsymbole in den dafiir ausgews Messstfallen % ¥

10. Die Objektbezeichnung lassen wir aus den Plannamen erstellen und beziehen 2
unterlagerte Hierarchie-Ebenen mit ein. ( — Objektbezeichnung: Plan — Einbezogene
unterlagerte Hierarchie-Ebenen: 2 — OK)

Bausteinsymbole erzeugen/aktualisieren

Fiir folgende Bilder werden Bausteinsymbole erzeugt bzw. aktualisiert:

WISCE_'Werk\41 Mehraweckanlage\d1 Mehrzweckanlage
(V]SCE_Werk\41_Mehrzweckanlage\T1_Eduktspeicher\T1_Eduktspeicher
VISCE_Werk\&1_Mehraweckanlage\T2_Reaktion\Reaktor_R0O01\Reaktor_ROI
SCE_Werk\&1_MehrzweckanlagehT2_ReaktiontReaktor_RO02\Reaktor_ROI
VISCE_Werk\&1_Mehrzweckanlage\T2_Reaktion\T2_Reaktion
VISCE_Werk\&1_MehrzweckanlagehT3_ProduktspeichersT3_Produktspeicher
(V]SCE_Werk\&1_Mehrzweckanlage\T4_Splilen\T4_Spiilen

Die Objektbezeichnung TAG besteht aus folgenden
Namensbestandteilen des AKZ:

Plan .:J
Einbezogene unterlagerte Hierarchie-Ebenen: 2 v I

0K I Ubemehmenl Abbrechen I Hilfe |

Bildobjekte erzeugen/aktualisieren

Bildobjekte im Projekt

D:\Programmer\SIEMENSASTEPAS 7Prof\SCE_PCS7PASCE__Pri\wincprof0<
werden erzeugt/aktualisiert

Analysiert das Bildobjekt EOP

NEENNENENENNNENENENNNENENEEEER
Gffnet das Bild @PCS7TypicalsPL PDL

T | A Ausbildungsunterlage Seite 15 von 49 Modul PO3_03
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11. Den Hinweis zur nun falligen Ubersetzung der OS bestatigen wir mit ,OK’.
Anschlie3end wird ein Protokoll zum Bausteinsymbole erzeugen/aktualisieren

angezeigt. (—» OK —» [ﬁ)
Bausteinsymbole erzeugen/aktualisieren (3283:5053)

i ) Um eine spater eventuell notwendige automatische Korrektur

der WinCC-Bildverschaltungen zu gewahrleisten, muissen Sie
anschliefend die beteiligten Operator Stationen Ubersetzen,
bevar Sie Anderungen an den Namensbestandteilen der
beteiligten Prozessvariablen [4KZ, Plannamen, ...)
vornehmen.

Mochten Sie jetzt das Protokoll der Funktion einsehen?

Bl THPOFile.log - WordPad

Datei Bearbeiten Ansicht Einflgen Format ?
DEE SR # 2B B
#EExxrss++ Beginn Bausteinsymbole erzeugen/aktualisieren am 28.07.2011 00:28:21 o
wrawasrs sy jufruf aus dem SIMATIC Manager, Typ des selektierten Objekts: Hierarchieordner
FraxxFAEET Eingestellter Umfang: Vollsténdige Diagnose (mit detaillierter AS-Diagnose)
Projekt SCE_PCS7_Prj, 0S: SIMATIC PC-Station(1)\WinCC Appl.\OZ(2) 3
Bild SCE_Werk\Al Mehrzweckanlage)il Mehrzweckanlage
Fir die folgenden Bausteine werden Bausteinsymbole erzeugt/aktualisiert:
Projekt SCE_PCS7_Prj
SFC SCE_UWerk) il Mehrzweckanlage\)SFC_ProduktO1
SFC wvom Typ BSFC_RTS, Variante: ---
Bild SCE_Werk\Al Mehrzweckanlage)T1l_Eduktspeicher\T1l_Eduktspeicher
Fir die folgenden Bausteine werden Bausteinsymbole erzeugt/aktualisiert:
Projekt SCE_PCS7_Prj
CFC SCE_Werk\ Al Mehrzweckanlage\T1l Eduktspeicher)Edukttank BOO1)21T13001%%21T13001
Baustein Pumpe_A1T15001 vorm Typ MOTOR, Variante: ---
CFC SCE_Werkl il Mehrzweckanlage'T1_ Eduktspeicher)Edukttank BOD2YA1T1S002%%A1T1S002
Baustein Pumpe_A1T15002 vom Typ MOTOR, Variante: ---
CFC SCE_Uerk\Al_HehrzweckanlagE\Tl_Eduktspeicher\Edukttank_BUD3\A1T15003\\A1T15003
p Ranarein Puwmne 31T1SANR sram Tun MATOR  Wariantes ——— . 5 b
|
Driicken Sie F1, um die Hilfe aufzurufen,
T | A Ausbildungsunterlage Seite 16 von 49 Modul PO3_03
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12. Nun wird wieder einmal in der ,Technologischen Sicht’ das Ubersetzen und Laden der
Objekte unseres Projektes angestol3en. (—» SCE_PCS7_Prj — Zielsystem — Objekte
Ubersetzen und laden )

EZ] SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP
Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

D (88| & 2R - Ve BEM N
&% SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- D:\Programme\SIEMENS\STEP7\S7Proj\SCE_PCS7\SCE... [EHX]

B SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- D:\Programme\SIEMENS\STEP7\S 7Proj\SCE_PCS7ASCE... [2 (B

SCE_PCS7_MP {§015CE etk
-8 SRR S
#-{_] Globale D¢ Chrl+al+0
SCE_Well = A
=1 () A1_Me
=g T
#

Laschen

Meues Objekk einfiigen
Multiprojekt

PCS 7 Lizenzinformation...

Globale Deklarationen

Technologische Hierarchie
Messstellen
Musterlésungen

SIMATIC BATCH

Umbenennen F2
Objekteigenschaften. .. Alt+Return

Ubersetzt{ladt auszuwahlende Objekke unterhalb des markierten Objekkes.

13. Bevor wir die Ubersetzung ,Starten’ sollte sichergestellt sein, dass S7-PLCSIM
gestartet ist und sich im Betriebszustand ,STOP’ befindet. Bei den Planen wird alles
Ubersetzt und geladen. Bei der OS ubersetzen wir mit ,Urléschen der OS’. ( — Starten

)

% Objekte iibersetzen und laden
Auswahltabelle:
Ohjekte Status Betriehszustand Ubersetzen Laden
5By Sce_pes P
C-F SIMATIC 400(1)
@lp Hardware unbestimmt
=-[§f cPuata3DP RUN (RUN-P)
Bausteine
Plane unbestimmt
Yerbindungen unbestimmt
-8, SMATIC PC-Station(1) O
m Konfiguration unbestimmt o g v
5 [§ WincC Al Gisreiesim ... [2]EXK]
_@ Verbindungen unbestimmt Simulation  Bearbeiten  Ansicht
g 03(2) Nicht gedffnet Einfiigen Zielsystem Ausfihren
Extras Fenster Hife
0 & E S [rcsmrceap)
B 0|
- Einstellungen fiir Ubersetzen/Laden— -~ Aktualisieren - Protokoll anzeigen
Bearbeiten... Priifen Status Betriebszustand Einzelobjekt Gesamt..
I Status beim Offnen
I Nur iibersetzen [V Kein Laden bei Ubersetzungsfehler
Starten Schiiefien I
T | A Ausbildungsunterlage Seite 17 von 49 Modul PO3_03

Ausgabestand: 10/2011 PCS 7 fiir Hochschulen



S! EM ENS Industry Automation and Drive Technologies - SCE

14. Nun starten wir WinCC indem wir in der ,Komponentensicht’ die ,0S(2)’ markieren und
offnen. (— OS(2) — Objekt 6ffnen)

Eﬁﬂ_ SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP
ag
Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
D@ 225 % 2@ d[e %)%
£ SCE_PCS7_MP {(Komponentensicht) -- D:\Programme)\SIEMENS\STEP 7\S 7Proj\SCE ...
; = SCE_PCS7_MP - _erzwecange -Ieator_lJ‘I
& @ SCE_PCS7_Pyj ﬂ- Reaktor_R0O02 -ﬁ- T1_Eduktspeicher -ﬂ- T2_Reaktion
+ SIMATIC 400(1) -t T3_Produktspeicher -t T4_Spiilen

=8, SIMATIC PC-Station["
= [ WinCC &ppl.
o

[+ Globale ekl Obijekk 6ffnen Ctrl+-Alt

- SCE_PCS7_Lib |

Ausschneiden Chrl+x
Kopieren Ctrl+C

F

Chrl+Y

Léschen Del

MNeues Objekt einfiigen
Zielsystem

Ubersetzen Ctrl+B

Ubersetzungsprotokoll anzeigen. ..
Ladeprotokoll anzeigen. ..
Serverdaten erzeugen

0O5-Server zuordnen...
0O5-Simulation starten

WinCC Objekte importieren

OFfnet markiertes Objekt.

15. Dann 6ffnen wir dort den , OS- Projekteditor’. (— OS- Projekteditor — Offnen )

{” WinCCExplorer, - D:\Programme\SIEMENS\STEP7\S7Proj\SCE_PCS7\SCE__ Prjwincproj\0S(2)30S(2).mcp
. Datei Bearbeiten Ansicht Extras ?
: @ Wy | X = E 2
= _g 05(2) A | Name Typ Letzte Anderung
3 Rechner
- I variablenhaushalt
53] TEE Strukturtypen
A Graphics Designer
A Alarm Logging
34 Tag Logging
a Report Designer
:,:. Global Script
Text Library
&) Text Distributor
iﬁ User Administrator
3:5" CrossReference
3 Redundancy
0 user archive
':-) Time Synchronization

Keine Objekte vorhanden

) Hérmelder
"g‘ Picture Tree Manager
L1 Lifebeat Monitoring

=%

%F\ 0S5-Pro tor
J_] Bausteinlisten Edi ®

f' Faceplate Designt

& ccr 4
05(2)\05-Projekteditor 0 Objekk(e)

Eigenschaften

|€
|~
v

T | A Ausbildungsunterlage Seite 18 von 49 Modul PO3_03
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16. Im ,0S- Projekteditor’ lassen wir die Bilder in einer passenden Auflésung neu erstellen
und anpassen. (— SIMATIC Standard 1024*768 — OK)

" 0S-Projekteditor

E Layout

suno | [E]Meldedarstellung | & Bereiche | [ Runtime-Fenster | & Grunddaten | B&* Allgemein

Aktuelles Layout:

iSIMATIC Standard 10247768

Verfligbare Layouts:

Bildname

E SIMATIC Standard 1152864

E SIMATIC Standard 12801024
E SIMATIC Standard 16001200
E SIMATIC Standard 16801050
E SIMATIC Standard 1920*1080
[E SIMATIC Standard 1920%1200
E SIMATIC Standard 25601600

Monitorkonfiguration

© m
© mm

O m) m) )
O ) ) ) )

Beschreibung des Layouts:

|SIMATIC Standard-Layout fiir Bildschirmaufigsung

(1024768

Anzahl Bereichstasten:

Anzahl Servertasten:

Enweiterte Projektierung der Obersicht:

[C] Runtimehelp verfiighar

Anzeige

O o

) ()
) m)

[ ok

] [ Abbrechen ] (bemehmen

17. Nun 6ffnen wir im Ordner ,Graphics Designer’ mit einem Doppelklick das Bild
,T2_Reaktion.PdI'. ( — Graphics Designer — T2_Reaktion.Pdl)

£ WinCCExplorer, - D:\Programme\SIEMENS\STEP7\S7Proj\SCE_PCS7\SCE__Prj\wincproj\0S(2)\0S(2).mcp

I variablenhaushalt

=+

E strukturtypen

A Graphics Designer

= Alarm Logging

1 Tag Logging

i Report Designer
vcl Global Script

=F Text Library

Text Distributor

&

) User Administrator
5 CrossReference
(3 redundancy
130 user archive

':-) Time Synchronization
) Hérmelder

ﬁn_‘ Picture Tree Manager
Q,, Lifebeat Monitoring
#, 05-Projekteditor
1.1 Bausteinlisten Editor

T Faceplate Designer

)\. @ScreenSettings.PDL
/d\ @ServersStates,PDL
A @SIGNAL_Test.POL

f\ @template.pd|

A @TemplateAPL.PDL

)\ @Template_Batch.pd|
A @Testoo1.pOL

A @Time7SEG.pdl

)‘\ @TopalarmNew.pdl

A @TRG_Default.pdl

A @TRG_Standard.Pdl
f\ @WarningLevel.PDL
i‘\ @WarningServer,PDL
)\ @WarningTopfield.PDL
]\ @Welcome.PDL

)\ Al_Mehrzweckanlage.Pdl
A Reaktor_ROO1.PdI

A Reaktor_R00Z.PdI

/\ T1_Edukkspeicher.Pdl
A

)\ T3_Produktspeicher.Pdl
A T4_spilen.pd

Datei Bearbeiten Ansicht Extras ?
z S >
SRSl I g K 22| 2| 25 3 & ?
= _gk 05(2) A Name Typ Letzte Anderung &
@ Rechner )\ @RedStateDispContainer.PDL Graphics Designer Bild 26,02,2010 10:12:%
A @screen.pdl Startbild 28.07.2011 10:10:1

Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild

06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
20.07.2010 10:55:C
28.07.2010 11:26:4
04.02.2009 22:22:2
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
28.07.2011 10:10:1
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
28.07.2011 00:30:2
28.07.2011 00:30:4
28.07,2011 09:40:C
28.07,2011 00:30:4
28.07.2011 00:30:4
28.07.2011 00:30:€
28.07.2011 00:30:€ ,

F i il | 2
05(2)\Graphics Designer, 1 Objekk(e) ausgewahlt
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18. Dort markieren wir die gezeichneten Objekte und die Textfelder ohne die Faceplates
und kopieren diese. ( — kopieren)

fi Graphics Designer - [T2_Reaktion.PdI]

Dme @ » X

+fr Datei Bearbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ?

S N M= . [ &

Q] 272 Asa § 88 W

T Avial v 15 T Al

A Stilpalette
[ 1 | =
. . :] Durchgezogen [

=={ Gestrichelt
wd Gepunktet
= Stichpunktiert

@ == Linienstik e

4
= Strich-Punkt-Punkt ‘
v

< @
Reaktor Ausschneiden Strg+¥ Reaktor Objektpalette
A1T2R001 IEEEENETTTE | A1T2R002 R Selektion ~
DR Ouplcieren = [§ Standard-Objekts
................ Einfligen Strg+v i
................ (ks Entf / Llinie
| . Polygon
B A1TZ2T001 s Anwender-Objekt »
33 - . . :-; Polygonzu
Sh D Gruppe » Q .yg q
- - [ 999999, 9Einheit | - - - - - - @ Elipse
: §99999,9 Mg o Umverdrahten 4 @ Kreis
) s — Konfiqu sdialog > M Flinsenseament
0 12 3 45 6 7|8 9 101 Eigenschaften i} v o ol Bod [
Kopiert die Deutsch {Deutschland) Gruppe2 %1209 Y:172 X:210 ¥:363

19. Dann 6ffnen wir im Ordner ,Graphics Designer’ mit einem Doppelklick das Bild
,Reaktor_R001.Pdl'. ( —» Graphics Designer — Reaktor_R001.Pdl)

{* WinCCExplorer, - D:\Programme\SIEMENS\STEP71S7

J\SCE_PCS7\SCE__Prj\wincproj\0S(2)405(2).mcp

- I variablenhaushalt
- Strukkurtypen
A Graphics Designer
4 Alarm Logging
] Tag Logging
3 Report Designer
Jc, Global Script
Text Library
Text Distributor
ﬁ'l User Administrator

CrossReference

3 Redundancy
] user archive

D) Time Synchranization
) Hérmelder

@ Picture Tree Manager
Qm Lifebeat Monitoring
#, 0S-Projekteditor
11 Bausteinlisten Editor
i- Faceplate Designer

f\ @screen.pdl

f\ @5creenSettings.PDL
IJ\ @ServersStates.PDL
A @SIGNAL_Test.PDL

/\ @template.pdl

A @TemplateAPL.PDL

)\ @Template_Batch.pdl
A @Testoo1.poL

A @Time7SEG.pdl

f\ @Topalarmiew.pd|

A @TRG_Default.pd

A @TRG_Standard.Pdl
A @warningLevelPDL
/’\ @WarningServer . PDL
/\ @WarningTopfield.PDL
)\ @Welcome.PDL

f\ Al_Mehrzweckanlage.Pd|
Y Reakior Root Pl |
R Reaktor_R002.Pd|
/\ T1_Edukkspeicher.|
A T2_Reaktion.pdl

i\ T3_Produktspeiche
A T4_Spilen.pdl

Bild &ffnen
Bild umbenennen
Bild{er) léschen

Bild als Startbild definieren
Alle Typanderungen bestatigen

Datei Bearbeiten Ansicht Extras 7
Py | X HE ?
= _# 05(2) A Name Typ Letzte Anderung A
@ Rechner /“\ @RedStateDispContainer.PDL Graphics Designer Bild 26,02.2010 10:12:%

Startbild

Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
(ranhice Dacigner Bild
ner Bild
ner Bild
ner Bild
ner Bild
ner Bild

28.07.2011 10:10:1
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
20.07.2010 10:55:C
28.07.2010 11:26:4
04.02,2009 22:22:2
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
28.07.2011 10:10:1
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
28.07.2011 00:30:2
28.07.2011 00:30:4
28.07.2011 09:40:C
28.07.2011 00:30:4
28.07.2011 00:30:4
28.07.2011 00:30:€

28.07.2011 00:30:€ v

Ausgabestand: 10/2011
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20. Dort andern wir zuerst die Hintergrundfarben auf ,weill’ und fiigen dann die kopierten
Elemente ein. ( —» Weill — Einfligen )

t1. Graphics Designer - [Reaktor_R001.PdI] =13
-+ Datei Bearbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ?

|[Dac@ )y | Xag oo d| £d

]@Arial v| 5 ~m[ H[Y

aaazzazs glaaw

—= ~
A1T2T001 A1125003]  A1T25001) B Stpdete
999999 9 999999 9 =[] Linienat ~
I S | : < =| Durchgezogen
: ggggggg ==4 Gestrichelt -
""" [ . wed Gepunktet
5 RN BRI RRAT BRAN BEET BIED BEE = Stiichpunktiert
---------------------- == Strich-Punkt- Punkt
: } ; : ; ; EO RN Oy CRNeR CRNeR i w1 R Linisnctiies
...................................................... fv \3
T T YT UrTT Y rErY Y RO,
S mimes wind 20 2EE BN BN BEE PN 2R BEE BEE EE 2R R Selektion N
¥ OGNS LR RNy UG OR ORNe CRNel CRNH RN UGy UGy ORI oRe =-[§ Standard-Objekte
DR TARGE TARGE TABLE FABGN FARIE DABR DAReR ARG TABGE TABGH FABGE FURGE SARan) / Linie
W LN U RN NGy CRdey ORNeR CRNel RN O RS Gty Uiy oise A Palygon
G oaias 2 S 2EE GEE BN aEE SN Bl 2 aEE BEE ) A Polygonzug
R el LR CRR DR U ORI CRNE R Uil DR ORI SR g @ Elipse
@ Kreis
| = .M Flinsenseament |
‘(l 1| 2 34 5 [6]7] 8 9 1l] 11 12 13 14 15 » |0 Ebene0 vl v!{_f,' =) 0 ol B (=] L =
Setzt dleFDeutsch(DeutschIand) -1 X0 V161 I X0Y:0 -
fi- Graphics Designer - [Reaktor_R001.Pdl] =13
1‘[ Datei Bearbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ? - | 8%
IDho@ » (X EBE D& PP RA] Z2Z A8 @HA| (W
T Avial v| 15~ 4
- 1 orse Al Stilpalette T
- miﬂi:’:‘l A1T25003 A1T25001 ———————————————
mE | 999999.9 999999,9 ' = [ Linenar 2
-. . 3 B'eb _IDulch ezogen
T T 1T || 999999.9Einheit |- ; ‘hgezog
. . ...................... 999999.9 | b A o g SRR ﬂ Gestrichelt =
::::::::::::::::f:::::M|| | 0 wd Gepunktet
Om 7 = Strichpunktiert
OOl == Stiich-Punkt-Punkt
“ | inienstitks b/
EHE i T
D @ = Objektpalette —
D R Selektion e
& = [§ standard-Objekte
/ Linie
) i ‘Pulygon
.................. Anwender-Objekt vl B v vl B A Polygonzug
Lol Gruppe | N @ Elipse
------------------ i Unnverdrahten vl ;Z @ Kreis
[o[1[2[3[a[5|6[7[8[a[f Konfiauationsdalog ened IE
: | Eigenschaften |
Fiigt den I Deutsch (Deutschland) TTRITEE YIRS
T | A Ausbildungsunterlage Seite 21 von 49 Modul PO3_03
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21. Im Bild ,Reaktor_R001.PdI’ I6sen wir dann die Gruppe mit dem Reaktor in der Mitte
auf. (— Gruppe — Auflésen )

#. Graphics Designer - [Reaktor_R001.PdI] E]@@
5| X

i Datei Bearbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ? - g

D@ [ XEE o d £ [+ QAR] Z2 A2 § #a (W
"IIAriaI v‘ 16 vhb

N YT MR = -
999999.9 999999,9 999999,9 Tttt = (& Linenart :;
om | o L1 T T || 999999 9Einheit |- i élgun;h:elzogen
WE PN PR 2N PN R ek estrichelt
m e — Reaktor RO01 — e
S M =+ Stiichpunktiert
== Strich-Punkt-Punkt
@ [ | inienstiike o)
< |

Objektpalette

R Selektion A
®-[l§ standard-Objekte
= @ Smart-Objekke
E3 applikationsfenster
Bildfenster

l_) Control
- 50 Ausschneiden Strg+X OLE-Objekt
25 i Kopileren Strg+C _ B Ea-Feld
z E Duplizieren -
w____j‘u o A1T2R001 Einfigen Strg+Y Baken
[ooponf | 01l Lischen Entf Grafik-Objekt
: B ol 25 | M Zustandsanzeige
el Anwender-Objek: o1 M- B Teuti v
Hel iul pitp < s @
Sr SAR S L ‘ e ——————
.............. ‘ . Umverdrahten > v ‘ %= Standard } Controls |
— ii Konfigurationsdialog == — —
[o[1]2{3[a[5]6[7[8[9 Eigenschaften Ebene0 vl; E =il E W T = 8 F
OFfnet eine Gruppe Deutsch (Deutschland) Gruppe2 -~ X150 Y:217 I} X:210Y:363
T | A Ausbildungsunterlage Seite 22 von 49 Modul PO3_03
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22. Danach ziehen wir Giber dem Reaktorbehalter aus der Objektpalette einen Balken auf.

( — Objektpalette — Standard — Smart-Objekte — Balken)

-ﬁ- Datei Bearbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ?

fi Graphics Designer - [Reaktor_R001.PdI] EEX
a x

|s

01234 5/6 78 91011/12/13/14/15 > | 0-Ebened

D@ » Xag e a #fd * BAQ] 22 A<sa F @A N
mae v [12 v
EE 999.9 | 999999.9 999999.9 - - A Stipalette
0 I e 999999 9Einheit |- - =] Linienalt ~
. - 999999.9 p —| Durchgezogen
==4 Gestiichelt
um wd Gepunktet
=+ Stichpunktiert
== Strich-Punkt-Punkt
1 =V inienstitks b
< | >
VDbiektpaIette
R Selektion o

- [l§ standard-Obijekte

=] @ Smart-Objekte
B3 applikationsFenster
Bildfenster
Control
OLE-Objekt
O Ea-Feld
Grafik-Objekk
M Zustandsanzeige

¥ | *a Standard |E3 Controls |

B Textiste v
< | >

-t X:397 Y1238

Driicken Sie F1, ur Deutsch (Deutschland)

23. In dem erscheinenden Konfigurationsdialog wahlen wir Maximalwert, Minimalwert, die

Aktualisierung und 6ffnen dann die Variablenauswahl.

(— Aktualisierung: Bei Anderung — Maximalwert: 1000 — Minimalwert: 0— —J)

1, Graphics Designer. - [Reaktor_R001.PdI] CEX
g X

2N
Stpalte _
& . Linienart ~
—!| Durchgezogen
==4 Gestrichelt
e Gepunktet
== Stiichpunktiert
== Strich-Punkt-Punkt
1 = Linienstida 2.4
; |3
Objektpalette -
R Selektion ]

- l§ standard-Objekte

=] ﬁ Smart-Objekte
3 applikationsfenster
Bildfenster
Control
OLE-Objekt
O Ea-Feld
Balken
Grafik-Objekt
M Zustandsanzeige

B Textliste ¥

b ‘ ®a Standard

< -
Controls

- Datei Bearbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ?
Dho@ ) XEazne @ ff [ [+ QA8 [ 22 A58
"&‘Arial V‘ 12 WT:] 4:]

oo o satonE TSI SREALA -~
TUE r— e R 3
. . . :| 999999{.9[ | 999999.9 999999.9 Y

2o Lk b o 999999.9Einheit |- - -

...................... [ | |
L1 B Reaktor ROC
Om ;

Om
Om
D E Variable l
O Aktualisierung | Bei &nderung v
A& e — |
R Grenzen

- 800 o Y DaoR Maximalwert “ll]UU ‘

z400] | - - Ty 2 - [
L} 100 : Minimalwert [U ‘

=50 | : 2 :

& . Reaktor . Balkenrichtung

25 2 .
‘ o 3 A1T2R001 3 () oben O links
ﬁUU o - O unten O rechts

< |
01 23 4 56 7 8 9/1011/12/13/14/15 > | 0-Ebeneo
Driicken Sie F1, ur Deutsch {Deutschland) Balken1 -1 %1140 ¥:280
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24. Aus den ES- Variablen wahlen wir ,A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor R001/
A1T2L001/ A1T2L001/Monitor_A1T2L001/U’ (—ES- Variablen —
Al Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor R001/ A1T2L001/
A1T2L001/Monitor_A1T2L001/U — OK)

QJ Graphics Designer - [Reaktor_R001.Pdl] .
B Variablen - Projekt: D:\Programme\SIEMENSSTEP7AS 7Proj\SCE_PCSTASCE_ Pritwi... (2[5 .

=-(Ea) A1T2L001

ZJSTEP_NO

2] B L9 STEP 7 Symbol Server
. |[V]ES Variablen
Fiter | o D2 FlwincC Vaiablen
=] @ ES Variablen Al Name Typ ~

= (6 sCE_werk ZIM_SUP_wL Binére Yariable
=@ 1—:’:“;;""::"5“,";99 ZJloccupED Binare Variable
g v Zloos Binére Variabl:
@ @‘B::ie:pr;ne, ZIQERR Binare Variable
() Resktor_RO01 ZIQMSG_SUP Binére Yariable
5 orzeichenlose

=] Linienart A [
—!| Durchgezogen
==4 Gestrichelt B
wd Gepunktet
=+ Strichpunktiert
= Strich-Punkt-Punkt
. [ Linienstikes b
< IiE | (¥

[Lcﬁﬁﬁ]% S s

lof1/2[3 45678 9/10/11/12(13/14/15 » [ 0-ebene

= [# a1T2L001 e Gleitkommazal
@ fF Monitor_a1T2L001 Zu_an Gleitkommazat
(g A1T25001 — | Cu_aL Gleitkommazat -
- {§g) A1T25003 ZJu_wH Gleitkommazat
- {§) A1T2T001 Zlu_w Gleitkommazat o )
i gi\i{'[Zig?j v ZJ¥STATUS Vorzeichenlostg Wariable iA‘I_Mehrzweckanla
L = | 3 - J & Aktualisierung Bei Ainderung v
[ ok ][ abbrechen |-[  Hire ]|
Grenzen
‘25 ] A1T2R001I:| e Sis DR Sild Sifs Sia SUis Maximalwert | 1000
Sl T R,
- . Minimalwert D

Balkenrichtung

() oben O links
O unten O rechts
[ ok ] [ abbrechen |

Driicken Sie F1, ur Deutsch {Deutschland)

Balken1

- X:140 Y:280

T | A Ausbildungsunterlage
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25. Fir weitere Anpassungen der Balkenanzeige 6ffnen wir deren Eigenschaften.

( — Eigenschaften)

1. Graphics Designer. - [Reaktor,_R001.Pdl] (=13

- Datei Bearbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ? -|5%
D@ | Xamned £ (% QA (22 A4 |5 @A W
| Avial v 12 V'b 4:]
............... ~ Smpalene
[} e i [ Liienan ~|
(| =/ Durchgezogen |
Gestrichelt
mm Reaktor ROC —
wef Gepunktet )
[y | = Stichpurktiert \
Ol = Stich-Punkt-Punkt |
Bl v == 1 inienctirks - Z‘
COm || e
D R Selektion o
& - [l§ standard-Objekte
Zoomen = B smart-Objekte
SEOON < nonor o wmts BRSO BRS RS URIG DR LRSS LRI BRSNS o mias B applikationsfenster
: ol G Reess Rl AEE RGRE BAGET MIAET BASET RS ROAn: BeaRy Bealy Boall ROSEl ReaEl B Bildenster
L>: 100 Control
-50 : B OLE-Obi
: R Reaktor . _:goov ol Ausschneiden OLE-Objek
2 : A1T2R001 - | lE+600.01  Kopieren Strg+C D EaFeld
10 500, | Duplizieren [E] Balken
ﬁbﬁuﬂz Bt Einfiigen Strg+¥ Grafik-Objekt
— | Léschen Entf ] M Zustandsanzeige
Anwender-Objekt > v B Textliste | 5 &
Gruppe b BiE sl sasiE saElE gaRs —— =
- — 0 e e e e e eiee . ». == Controls |
Umverdrahten 4 N & ‘ k. Standard
| 01 27 3' 4 5' SV‘ 7' 8l 9 ‘10' Konfigurationsdialog. .. o i - o
2 d Bl Eigenschaften =
Zeigt die Objekteig Deutsch {Deutschland) BalkeriT TRITRUYI280

26. In den ,Eigenschaften’ andern wir fur die Achse die ,Nachkommastellen’ und
,Vorkommastellen’. (— Eigenschaften — Balken — Achse — Nachkommastellen: 0 —

Vorkommastellen: 4 — [ﬁ)

B Objekteigenschaften

)
X

H[Z]Z] [paken | [Balken1 v|
I Eigenschaften ‘E{e;gnlg
= Balken Attribut Statik Dyna...  Ak.. I
Geometrie Skala ja 3;,'5 C
Farben Austichtung Rechts 3 C
Stile grofie Teilstriche MNormal ﬁ [l
Schrift Beschrifte jeden 1
Blinken Mur grofie Teilstriche nein Q C
Sonstige Lange grofie Teilstriche 7 £ C
Achse Exponentendarstellung  nein e C
Grenzen Balkenskalierung Linear (gleiche Gewichtung) Q C
Darstellung Mullpunkt S0 Q L
Achsenabschnitt 0,000000e+000 Ee: C
Skaleneinteilung 0 3k C
\orkommastellen 4 3k C
Machkommastellen 0 Q C
< i

T | A Ausbildungsunterlage Seite 25 von 49

Ausgabestand: 10/2011

Modul PO3_03
PCS 7 fur Hochschulen



SIEMENS

Industry Automation and Drive Technologies - SCE

27. Bei den Grenzen legen wir so wie hier gezeigt die Unter- und Obergrenzen sowie die
Farbe der Balken bei Grenzwertliberschreitung fest.

(— Eigenschaften — Balken — Grenzen — [@)

Bl Objekteigenschaften

PIX]

R[Z2]2Z]  [Baken | [Balkent v ‘
Eigenschaten | Ereignis

izl Balken Attribut Statik Dyna... &k.. &
Geometrie Grenzwertmarkierer anzeigen E9
Farben Uberwachung AL ja E9
Stile Untergrenze AL 50,000000 3k
schit Bakenfarbe AL — 7
Blinken Art AL absolut 3k
Sonstige Uberwachung WL ja E9
Achse Untergrenze WL 150,000000 E9
Grenzen Balkenfarbe WL [ ] Eﬁ
Darstellung Art WL absolut £
{Uberwachung TL nein Ee
Untergrenze TL 0,000000e+000 v
Balkenfarbe TL kRS
Art TL absolut 3:8
Uberwachung RL4 nein X
Untergrenze RL4 0,000000e+000 ’E&
Balkenfarbe RL4 E®;
Art RL4 absolut E9
{Uberwachung RLS nein E9
Untergrenze RLS 0,000000e+000 Qg
Balkenfarbe RLS E®3
art RLS absolut Ee
Uberwachung AH ja E9
Obergrenze AH 1000,000000 Ee
Bakenfarbe A E— 7

Art AH absolut X L3
Uberwachung WH ja E9
Obergrenze WH 900,000000 3k
Bakeriarce s —— kv,
Art WH absolut E9
Uberwachung TH nein £
Obergrenze TH 0,000000e+000 Q
Balkenfarbe TH [ ke

Art TH absolut E93 v

< R4

T | A Ausbildungsunterlage
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28. Dann positionieren wir das ,WinCC AlarmControl’ aus Objektpalette/Controls zur
Anzeige von Alarmen in unserem Bild.

(— Objektpalette — Controls - WIinCC AlarmControl)

# Graphics Designer - [Reaktor_R001.Pdl]

- Datei Bearbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ? = 5%
D@ XEEne & L8| QRAK]|[2Z A4 F HA| W |
: : il
| Avial V’ 'b. ih. 7
T HE T TN DUTn D] hn Gahih GuEaE GERan ehan Sahih G AR GERan Sahih Bahih e A Stipalete
Em +1000:: N criiinnn || B Linienat &
Ol ; 0 6 e ik B9 =/ Durchgezogen
==4 Gestrichelt
am wd Gepunktet
Om == Strichpunktiert
Om =4 Strich-Punkt Punkt
@ B L inienstike
N C] |3
L_—| Objektpalette
D Selektion o
& ActiveX-Controls
Zoomen €% WinCC Digitalfanalog Clock
800, @ WinCC Gauge Control
- 400 %] WinCC Push Button Contrc
- 100| 5] winCC Slider Control
-50 | (i }winCC AlarmControl
=25 | ¥4 winCC OnlineTrendControl
i | R GRS ¥ WinCC FunctionTrendCont
Toooooz | WinCC AlarmControl e I 1 winCC OnlineTableControl
i P g (aalaa L = —) A Al i B mWinCC UserarchiveControl
oo oo fuquitiieren: 0 Ausgeblendet: 0 Liste: 100 - @ “‘j] @5 @ 08:26:37 . ff 00 || wince RulerControl v
i PR pmes pate pole oee pbe pee peke pase mee pse meke pie SglilIee i -
. < | > | *2 Standard Controls |
‘l ‘ 2.3 4 5 6| 7 8 9 1l] 11 12 13/14/15 » ‘ 0 - Ebened - T =
Driicken Sie F1 Dedtsch {Deutschland) Controll i 1438 Y:356 77 X:50 ¥:50
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29. In dem automatisch erscheinenden Eigenschaftendialog andern wir bei ,Allgemeines’
die Rollbalken fur Zeilen und Spalten auf ,2 - immer’ und schalten Auto-Scrolling aus.
Denn Text fur die Fensteriberschrift &ndern wir in ,Alarmliste Reaktor RO01’.

( — Zeilen- Rollbalken: 2 - immer — Spalten- Rollbalken: 2 - immer — Auto-Scrolling
— Text: Alarmliste Reaktor R001)

X

‘VHitIister: Bedienmel_dungeg; | Symbolleiste | Statuszeile | U}nline-?foielgt}ierungi_uEuporti‘

| Allgemeines | Parameter | Darstellung | Markierung | Schriftart | Meldeblocke | Meldelisten |

Eigenschaften von WinCC AlarmControl

Fenster Eigenschaften
Fensteriiberschrift: Aktive Liste bei Bildaufschlag:
‘ 1 - normal v ’ ilJ - Meldeliste v ‘
Text Serverauswahl:
| Alarmliste Reaktor ROD1 [ [ localhost; 1J
Yerschiebbar alle Server
Schliefibar Meldungsfarben anzeigen
GroBe anderbar [[] auto-Scrolling
Stil: Standardsortierung:
’ Projekreinstellung v ' :D - aufsteigend v ‘
Zeilen-Rollbalken: Anzeigeoptionen
{2 =/ imrher. N ’ Meldungen anzeigen:
Spalten-Rollbalken: 1 - Mur eingeblendete v ‘
oo RO

Blattern in der Langzeitarchivliste
[IBlattern akrivieren

Druckauftrag aktuelle Ansicht: Meldungen pro Seite:

’ alarmControl - Table ‘ 3 | 50
Zeitbasis Aktion bei Doppelklick
{2 - Projekkeinstellung v ‘ §4 - Spalten abhangig v f

[ 0K ] [ Abbrechen ] [Ubemehmen]
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30. Im nachsten Dialog ,Meldelisten’ wahlen wir so wie hier gezeigt die ,Meldeblécke’. Die

Auswahl geschieht indem mit den Buttons Meldebldcke hinzugefugt
und mit den Buttons Meldeblécke entfernt werden. Damit nur die

Alarme angezeigt werden die zu unserem Bild passen wéahlen wir dann noch die

,Feste Selektion’. (—>Meldelisten—>[ 22 ][ 2 ]—>[ = ][ 22 ] — Feste
Selektion:; Bearbeiten)

Eigenschaften von WinCC AlarmControl

Hitiste | Bedienmeldungen | Symbolleiste | Statuszeile ‘1. Online-Projektierung | Export |
&llgemeines | Parameter | Darstellung | Markierung | Schriftart | Meldebl'o'ckei Meldelisten

Vorhandene Meldebldcke: Gewahlte Meldeblocke:

| Meldedauer A Datum

| Quittiert 3 Uhrzeit

1‘ Mummer Zustand
|Klasse Herkunft
! Art IEreignis

| Kommentar

| Info

|Loop in Alarm

| Prioritat

|Bereich

| Charge Name

| Bedienung

|Frei 1

|Frei 2 N

e el e

Sortierung Selekkionen Feste Selekkion

aK ] [ Abbrechen ] [Ubemehmen]
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31. In der folgenden Maske wahlen wir als ,Kriterium’ die Herkunft.
,LEnthalt’ eine Meldung bei der Herkunft den Text
,A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor R001’ so wird diese angezeigt.

( — Kriterium: Herkunft — Operand: enthalt — Einstellung:
Al Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor R001 — OK)

I Selektion @

Kriterium Operand Einstellung
Herkunft ienthélt v} A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor_R0O01
enthalt

OK ] [ Abbrechen

32. Unter ,Online-Projektierung’ wahlen wir aus, dass Einstellungséanderungen im Runtime
nicht beibehalten bleiben sollen. ( - Online-Projektierung — Online- Projektierung:
nicht beibehalten — OK))

Eigenschaften von WinCC AlarmControl @

Allgemeines | Parameter | Darstellung | Markierung | Schriftart | Meldebldcke | Meldelisten

Hitliste | Bedienmeldungen | Symbolleiste | Statuszeile | Online-Projektierung | Export
r '

Online-Projektierung

(® nicht beibehalten Online-Projektierungen werden nicht
beibehalten. Sie gehen beim nachsten

(O wahrend Runtime beibehalten Bildwechsel verloren.

O permanent beibehalten

Bedienberechtigung zur Online-Projekkierung
féﬁéiﬁzi@ff's;ﬁﬂééig

Online-Projektierung beim nachsten Bildwechsel
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33. Im Runtime unseres PCS7- Projektes sehen wir dann im Bild ,Reaktor R001’ unsere

Alarme. Mit dem Symbol J kénnen wir unsere Konfiguration &ndern. Jedoch geht

|

diese nach einem Bildwechsel verloren. ( — Konfigurationsdialog —=)

22 Alarmliste Reaktor ROO1 @

PMHEEEN¢sEaINS s IEEEE A

Ereignis

ZUSyonfigurationsdialog
(B B | A1 _Mehrzy

ElE 21 wehn dioniR T ROD1AITZL0011N ‘
?Fﬁ A1 MehrzweckanlaneT2 Reaktion/Reaktor RO01/A1T2L001/Manitor A 00

1L

Ferig %Ahsiehend:_ﬁ Zu qtiiftieren: 11 {Aﬁsgebiendeii 0 j‘i;i_stez'éﬁf :' 'T @ §1_I-J<:-UG-:5”5" Y/

34. Jetzt positionieren wir das ,WinCC Online Trend Control’ aus Objektpalette/Controls
zur Kurvenansicht von Archivvariablen in unserem Bild.

(— Objektpalette — Controls — WinCC Online Trend Control)

f Graphics Designer - [Reaktor_R001.Pdl]

- Datei Bearbeten Ansicht Anordnen Extras Fenster ? - | B X
ORo@ » | X EE D& Hda|iix QAKQ |22 A2 | F (62 W
% Avial v 12~ By
— A sipaers
B - pee e
. . ,,,,,,,,,,,,,,,,,,, = Linienart ~
R -_-] Durchgezogen
=={ Gestrichelt
wed Gepunktet |
== Strichpunktiert
== Strich-Punkt-Punkt
o B | inienstin ¥
3 |
i < (L] ‘ ol Obiektpalette -
U i U g Selektion A
&2 | ] X 5 -] . ActiveX-Controls
Zoomen |, . g Ay €# winCC Digital/analog Clock
- 800 |+ Ho 4 S @ winCC Gauge Control
’ ;4001 i G i [#] WinCC Push Button Contro
Ly 100 |0 8 . 15| WincC Slider Contral
50| |7 fio L. @ WinCC AlarmControl
= T T T T T i e =
B0 leso 104500 104510 104520 104530 104540 10dAff gV} winCC OnlineTrendControl B8
e ) 12011 29.07.2011 29.07.2011 29.07.2011 29.07.2011 29.07.2011 29.07f . . . . QWinCCFunctionTrendContt
[100000% | - [Fertg 101559 I WinCC OnlineTableControl
o 1 winCC UserarchiveControl
73 WinCC RulerControl b
< i -

| *2 Standard| [ Controls | |

012 345 678 9101112131415 > [o-meres He=TomEM T = |
5rﬂcken Sie F1 Déutsch (Deu&schland) ) Controlé anl X:iU ¥:10 ) ol 5(:56 V:SO
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35. In dem automatisch erscheinenden Eigenschaftendialog tragen wir bei ,Kurven’ mit
einem Klick auf ,Neu’ 3 weitere Kurven ein. Dann wahlen wir Kurve 2 aus und klicken

auf den Button -"- bei ,Kurvenfarbe’.

(— Kurven — Neu — Neu — Neu — Kurve 2 —» __/,)_)

Eigenschaften von WinCC OnlineTrendControl

~ Woertachsen 7711 ~ Symbolleiste | Statuszelle | Online-Projektierung | Export |
Kuven | Allgemeines |  Schriftat |  Kurvenfenster |  Zeitachsen |
Kurven: Objekkname:
Kurve 1 | [kurve2 |
E Kurvenfenster:
Eﬁ:::j [Kurvenfenster 1 vi
Zeitachse:
‘Zeitachse 1 Vi
Wertachse:
‘Wertachse 1 v |
rezeichnung: ]

[ meu |[Entfernen| [ auf | ab |

Datenanbindung

Datenversorgung: Variablenname:

’1 - Archivvariablen v [ ‘ \ s..{l _’f?l
Darstellung

Kurvenart: Kurvenfarbe:

\1 - Punkke linear verbinden vjt - _.3_’:_] [ cefiilt

Linienart: Linienstarke:

’D - durchgezogen v t ! 1 ‘

Punkkeart: Punkkbreite:

2 - Quadrate v| [3 \
| - rI [CJErweitert

[ 0K ] [ Abbrechen ] [Ubemehmen]
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36. Bei der Farbauswahl wahlen wir die Farbe =, (> 1 > OK)

Farbauswahl

(@] " Farben \

AN EEEEN /ff

HEEEEEEE 4

EEEEEEET

Lty

AN O Y O

AN EEEEN

EEEEEEEN .

EEEEEETT

Rot b— k|

Griin j j

Blau —{] | 20|
HTML-Code: | DOFFFA |

| ey |
37. Um die Archivvariable zur Kurve 2 auszuwahlen klicken wir auf =&, (- _‘14})

Eigenschaften von WinCC OnlineTrendControl

| ‘Wertachsen | Symbolleiste | Statuszeile | Online-Projektierung | Export |
Kuven | Allgemeines |  Schiftat |  Kuverfenster |  Zeitachsen |
Kurven: Objektname:
Kurve 1 [ Kurve 2 !
Kurverfanstert
v
Kiireg 3 [Kurvenfenster 1 vj
Kurve 4
Zeitachse:
lZeitachse 1 N I
Wertachse:
’Wertachse 1 vl
Bezeichnung:

[ weu J[Entfernen] [ auf J[ ab |

Datenanbindung

Datenversorgung: Variablenname:

,l - Archivvariablen v‘ l ‘ Euilil
Darstellung

Kurvenart: !(urvenfarbe:

. 1 - Punkte linear verbinden v‘ | ._5’:_| [l Gefilie

Linienart: Linienstarke:

lﬂ - durchgezogen v ‘ [ 1 |

Punkkeart: Punktbreite:

EZ - Quadrate v ‘ l 3 I

[ 0K ] [ Abbrechen ] wemehmen
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38. Zu Kurve 2 wahlen wir aus den SystemArchiven die Variable fur den Sollwert der
Temperaturregelung im Reaktor RO01 aus. ( — SystemArchive —
Al Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/A1T2T001/PIDTemp_AlT2T001.SP)

B Archiv-/Variablenselektion

PX

(]

Hierarchie : | Systeméarchivel ‘
EN 4 PCS7V7 Yariablenname Komm... = Variab... Erfassungsart letz &
i SystgmArchive A E 7| # 7] * 7] #* 7J #

] J.MVerduchtungsarchnv - - T
AJA1_Mehrzweckanlage{T2_Reaktionf/a1T2T001/MONI_A1T2T001.U Analog zyklisch-kontinuierlich 201
A)A1_Mehrzweckanlage{T2_Reaktion/a1T2T001/PIDTemp_aA1T2T001.LMN Analog zyKlisch-kontinuierlich 201
(A)A1_Mehrzweckanlage{T2_Reaktion/a1T2T001/PIDTemp_A1T2T001.PY_IN Analog zyklisch-kontinuierlich 201
R]A1_Mehrzweckanlage{T2_Reaktion/a1T2T001/PIDTemp_A1T2T001.QLMN_HLM Binar 201
R)Aa1_Mehrzweckanlage{T2_Reaktion/a1T2T001/PIDTemp_A1T2T001,QLMN_LLM Binar 201
R1a1_Mehrzweckanlage{T2_Reaktion/a1T2T001/PIDTemp_a1T2T001. QMAN_AUT Binar 201
P A1_Mehrzweckanlage/T2_ReaktionfA1T2T001/PIDTemp_A1T2T001,5P Analog zyklisch-kontinuierlich 201
a1 Mehvowackanlanal!T? Dasbhion!f 1 T2¥NN2Mankl A1T2YNN2 ACORMTD AL Rin sy on1 ¥

< | | >
0K | [ Abbrechen | [ Hike
39. SchlieBlich tragen wir im Dialog ,Kurven’ noch einen Namen fir die Kurve 2 ein.
(— Kurven — Reaktor RO01 PID Sollwert)
Kurven: Objektname: N
' Reakkor RO01 Fillstand ‘ Reaktor RO01 PID Sollwert
Reaktor ROO1 PID Sollwert P rvenfancrer:
v [ 1
Reaktor ROD1 IstwerE |Kurvenfensl:er 1 v
Reaktor ROD1 Stellgrife
Zeitachse:
lZeitachse 1 v
Wertachse:
‘Wertachsel ¥
Bezeichnung:
[ meu [Entfernen] [ Auf ][ ab |
Datenanbindung
Datenversorgung: Variablenname:
1 - Archivvariablen v ‘ 001/PIDTemp_A1T2T001.5P } iy
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40. Entsprechend werden auch die anderen 3 Kurven so parametriert wie hier gezeigt.
Dabei werden die Farben beibehalten.

Kurven: Objektname:
Reaktor ROO1 Fiillstand | Reaktor ROD! Filllstand |
Reaktor ROD1 PID Sollwert Kurvenfenster:
D e, | oo 3
Zeitachse:
[Zeitachse 1 v!
Wertachse:
'Wertachse 1 v ]
Bezeichnung:
l |
[ meu |[Entfernen| [ auf | ab |
Datenanbindung
Datenversorgung: Variablenname:
‘ 1 - Archivvariablen v ] | T2L001{Monitor_A1T2L001.1{ | Ldl j’|
Kurven: Objektname:
Reakkor ROO1 Fillstand ‘ Reakkor ROO1 Istwert ’
Reaktor ROD1 PID Sollwert Kurvenfenster:
B oo = s (et ¥
Zeitachse:
‘Zeitachse 1 v ‘
Wertachse:
‘Wertachse 1 v]
’Bezeichnung: ‘
[ meu |[Entfernen] [ auf |[ ab |
Datenanbindung
Datenversorgung: Variablenname:
|1 - Archivvariablen v| | IPIDTemp_a1T21001.PY_IN | \_.;i,l '_"j‘l
Kurven: Objekkname:
Reaktor ROO1 Fiillstand i Reakkor ROO1 Stellgréfie }
Reaktor ROO1 PID Sollwert T
] R A irserfocsi ¥
Zeitachse:
}Zeitachse 1 v ‘
Wertachse:
i_\nyfr_tachse 1 v “
Bezeichnung:
| |
[ meu |[Entfermen] [ auf ][ ab |
Datenanbindung
Datenversorgung: Variablenname:
1 - Archivvariablen v| | 01/PIDTemp_ALT2TO01.LMN | ;_gl j‘l
T | A Ausbildungsunterlage Seite 35 von 49 Modul PO3_03

Ausgabestand: 10/2011 PCS 7 fur Hochschulen



SIEMENS

Industry Automation and Drive Technologies - SCE

41. Anschliel3end stellen wir noch die Zeitachse so ein wie hier gezeigt. ( — Zeitachsen)

Eigenschaften von WinCC OnlineTrendControl

| Wertachsen | Symbolleiste | Statuszele | Online-Projektienung | Export |
Kurven |  Allgemeines |  Schiiftat | Kurvenfenster Zeitachsen
Zeitachsen: Objektname:
Zeitachse 1 ] Zeitachse 1 l
Kurvenfenster:
’Kurvenfenster 1 v‘
Beschriftung:
Ausrichtung:
’U-unten v;
[ meu |J[Entfernen| [ auf |[ ab | [¥]aktualisieren
Zeitbereich
Einstellung: Anfangszeitpunkk:
\0- Zeitbereich v| ’29.07.2011 v |10:14:48 ;]‘
Anzaht der Messpunkke: Zeitbereich:
] 5 | x | P v|
Darstellung
Zeitformat: Farbe:
‘Automatisch v' - 2
Datumsformat:
- i [(Jin Kurvenfarbe
‘ Automatisch v |
Datum anzeigen
[ ok ] [ Abbrechen ] [Ubemehmen]
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42. Bei der Wertachse 1 andern wir den Wertebereich von automatisch auf 0 .. 1000 und
figen dann mit einem Klick auf ,Neu’ eine weitere Werteachse 2 hinzu.

Industry Automation and Drive Technologies - SCE

(— Werteachsen — Wertebereich: 0 .. 1000 — Neu)

Eigenschaften von WinCC OnlineTrendControl

Kuven [ __ Algemeines | _Schriftat | Kurvenfenster | Zeitachsen
Wertachsen | Symbolleiste | Statuszeile Online-Projektierung | Export
Wertachsen: ~ Objektname:
) \wertachse 1 | | wertachse 1 ‘
Kurvenfenster:
‘Kurvenfenster 1 vi
Beschriftung:
Ausrichtung:
JD-Iinks v‘
[ meu J[Entfernen] [ auf ][ ab | Skalierung:
l 0 - Linear v ‘
Wertebereich
von: bis:
|0 || 1000 | [Jautomatisch
Darstellung
Farbe:
2 ‘ [¥] automatisch _ __’{l
[Tin Kurvenfarbe
Benutzerskalierung Bereichsnamen
verwenden [ | anzeigen [_] 1:3:'5|
[ 0K ] [ Abbrechen ] [Ubemehmen]
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43. Die Werteachse 2 bekommt die Farbe - und einen festen Wertebereich von 0 .. 100.

( — Farbe: - — Wertebereich:

0...100)

Eigenschaften von WinCC OnlineTrendControl

Automatisch

Benutzerskalierung

verwenden [ | [/

A

[Jin kurvenfarbe

Bereichsnamen

{Kurvenfenster 1 v
Beschriftung:
Ausrichtung:
’U-Iinks v|
[ neu |[Entfernen] [ auf ][ ab | Skalierung: :
0 - Linear ¥
Wertebereich
von! bis:
\0 \ ]100 | [J automatisch
Darstellung
ammastellen: Farbe:

anzeigen [ "':5;"'

_ Kuven | Algemeines || Schritat || Kuvenfenster | Zeitachsen |
Wertachsen Symbolleiste | Statuszeile |  Online-Projektierung | Export |
Wertachsen: Objektname:

Wertachse 1 [ Wertachse 2
Wertachse 2 Kurvenfenster:

0K ] [ Abbrechen ] wbemehmen]
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44, Nun missen wir noch bei den Kurven die Zuordnung zu den Werteachsen andern.

( — Reaktor R0O01 Fllstand: Werteachse 1 — Reaktor ROO1PID Sollwert: Werteachse
2 — Reaktor ROO1PID Istwert: Werteachse 2 — Reaktor ROO1PID StellgroR3e:

Werteachse 2 — OK)

Eigenschaften von WinCC OnlineTrendControl

| Wertachsen |  Symbolleiste | - Statuszeile | Online-Projektierung \ Export |
Kurven ‘ Allgemeines Schriftat | Kurvenfenster Zeitachsen
Kurven: Objektname:
Reakkor ROO1 Fiillstand (Reaktor ROD1 PID Sollwert }
Reaktor ROD1 PID Sollwert KiFvanfaritan
= e
Reaktor ROO1 IstwerE IKurvenFenster 1 i 1
Reakkor ROD1 Stellgréfe
Zeitachse:
‘Zeitachse 1 Vi
Wertachse:
Wertachse 2 v ]
‘Wertachse 1

[ meu |[Entfernen| [ auf |[ ab |
Datenanbindung
Datenversorguna: Variablenname:
i 1 - Archivvariablen v | [ Systemarchive\al_Mehrzwec f \_,-,;l 5 l
Darstellung
Kurvenart: Kurvenfarbe:
{ 1 - Punkte linear verbinden v } .-{).I [ Gefiill
Linienart: Linienstarke:
EU - durchgezogen v \ ‘ 1 ‘
Punkteart: Punktbreite:
{
|2 - Quadrate v } \ 3 [
Zl 2| Demeter
0K ] [ Abbrechen ] [Ubemehmen]
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45. Im Runtime unseres PCS7- Projektes sehen wir dann im Bild ,Reaktor R001’ unsere

|

Kurvendarstellung. Mit dem Symbol .1 kénnen wir hier die Konfiguration andern.

Jedoch geht diese nach einem Bildwechsel verloren. ( — Konfigurationsdialog .!)

</ WinCC OnlineTrendControl

'

Y EDEETCEE

10004 [rfigurationsddog]

7504 75 -
500 4 40 - P

2504 25 - - ~

ot s s s e g e ol e st e g
—=— 19:00 10:40:00 10:41:00 10:42:00 10:43:00 10:4
— [.2011 29.07.2011 29.07.2011 29.07.2011 29.07.2011 29.07

Fertig = [10:4358

46. In den folgenden Schritten wird gezeigt wie eine Anzahl von Objekten zu einem
einzigen ,Anwender-Objekt’ zusammengefasst werden kdnnen. Zuvor ist es jedoch
wichtig, dass diese Objekte nicht bereits in Gruppen zusammengefasst sind.
Existieren solche Gruppen bereits, dann missen diese aufgeldst werden.

(— Gruppe — Auflésen)

. .= ¥ Kopieren
S Duplizieren
...... Einflgen

Léschen

. Anwender-Objekk
i

Gruppel | imverdrahten 4 |
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47. Dann markieren wir alle unsere Objekte, klicken mit der rechten Maustaste auf die
Auswahl. Jetzt wahlen wir ,Anwender-Objekt’ ,erzeugen’. ( — Anwender-Objekt —
erzeugen )

#f. Graphics Designer - [Reaktor_R001.PdI] [D@
g X

 Datei Bearbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ? =
Onc@E > XEz oo d L] [* QAR 22 At & @2 W)
T Avial V‘ 12 v T 4

s ws ws T —— . A VSV(iI;:VuaIetle
an = Linignart ﬁf
. . ﬂ Durchgezogen
EE == Gestrichelt
wed Gepunktet
am 3 === Strichpunktiert |
El . . == Strich-Punkt-Punkt |
i - w0 B Linienctike ™)l
BN | [ Reakor | < N
D E L A1T2.R001 . ot > Obijektpalette -
. ‘:I 270 Ausschneiden Strg+X 40
; b Selektion &
Kopieren Strg+C .
- Duplizieren 20 - N Activex-Controls
Zoomen Einfiigen Strg+Y : & wincc Digitalfanalog Clock
: 2 0
- 800 | Léschen Entf T T @ WinCC Gauge Control
Anwender-Obijekt »[ erzeugen. .. [#] WinCC Push Button Contro
| Gruppe b aul & winCC Slider Control
Uieardrakten i e m WinCC AlarmControl
¥ winCC OnlineTrendContral
e ¥ WinCC FunctionTrendContr
Eigenschaften
s Q WinCC OnlineTableControl
m WinCC UserArchiveControl
I3 WinCC RulerControl .
............................... <
< | %= Standard_\ Controls

VSTl MEM T o 0
T %1300 Y:363

X160 Yi140

Deutsch (Deutschland) Mehrfachselektion

48. In dem Konfigurationsdialog klicken wir im linken Fenster auf ,Benutzerdefiniert’ und
wahlen mit einem Doppelklick die erste Eigenschaft eines der Teilobjekte die spater im
fertigen Anwender-Objekt parametrierbar sein soll. ( — Benutzerdefiniert — Balkenl
— Prozessanschluss)

Bl Konfigurationsdialog Anwender-Objekt

Eigenschaften | Ereignis |
Objekttyp: ’Anwender-Dbiekt Sprache 1Deutsch [Deutschland) J E]
Ausgewahlte Eigenschaften Obijekte Eigenschaften
Anwender-Objekt Anwender-Objekt] Nachkommastellen ~
-G i Ellipsed Nullpunkt b
f Seon;e e Linied Nullpunktwert
- sonstige — Linie5 Nur groPe Teilstriche
[=- Benutzerdefiniert2 Linieb Obergrenze &H
[=- Prozessanschluss Linie3 Obergrenze RH4
Balken1.Prozessanschluss Linie7 Dbergrenze RHS
Linie8 Obergrenze TH
Liniel Obergrenze WH
Linie2 Obijekt-Transparenz
Linie9 Paosition X
Polygonzug2 Position Y’
Linie10 Prozessanschluss
Linie11 Rahmenart
Linie12 Rahmenblinkfarbe Aus
Linie13 R ahmenblinkfarbe Ein
Linie14 Rahmenbreite —
StatischerT ext2 Rahmenfarbe
Statischer Text2 Rahmen-Hintergrundfarbe
Statischer Text1 Skala
B alkenl Skaleneinteilung
! Skalenfarbe v
[ ok | [ Abbechen | [ Hite |
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49. Auf diese Art und Weise wahlen wir vom Balkenl die Eigenschaften
,Prozessanschluss’, ,Maximalwert’, ,Minimalwert’, ,UntergranzeAL’, ,UntergrenzeWL’,
,ObergrenzeAH’ und ,ObergrenzeWH’. Zu dem Textfenster ,StatischerText2’ das den
Reaktor beschreibt lassen wir uns den ,Text’ anzeigen. Dann Ubernehmen wir das
Anwender-Objekt mit OK. ( — Balkenl: Maximalwert — Balkenl: Minimalwert —
Balkenl: UntergranzeAL — Balkenl: UntergrenzeWL — Balkenl: ObergrenzeAH —
Balkenl: ObergrenzeWH — StatischerText2: Text — OK)

Bl Konfigurationsdialog Anwender-Objekt

Obiekttyp: | AnwenderObjekt

Sprache |Deutsch (Deutschland) E]

Px

Ausgewahlte Eigenschaften Objekte Eigenschaften
| @ Sonstige A |Anwender-Obijektl ‘
(= Benutzerdefiniert2 E‘"IPS:S
[=)- Prozessanschluss L::;:S
Balkenl.Prozessanschluss Linie6
(= Maximalwert Linie3
Balken1.Maximalwert Linie7?
= Minimalwert t::i:?
Balken1.Minimalwert Linie2
[=)- Untergrenze AL Linie9
Balkenl.Untergrenze AL Palygonaug2
= Untergrenze ‘WL Il:!nge:ll 10
Balken1.Untergrenze WL L:QEZT 2
[=)- Obergrenze &H Linie13
Balken1.0bergrenze &H Linig1 4
e Staticher T2
alken1.0bergrenze WH Statischer Text]
= Tent Balkent
StatischerText2. Text v

0K

] [Abbrechen ] [ Hilfe ]
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50. Das fertige Anwender-Objekt kopieren wir nun um es fiir spatere Verwendung in der
Projektbibliothek abzulegen. ( — Kopieren)

1. Graphics Designer - [Reaktor_R001.PdI] (=13
g X

- Datei Bearbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ? -
D@ » | XEE D& PP *BA] 227 A F HAH W
; - ——— -
| Avial VJ 12~ 4y
A Siipste =
L =] Linienart Q}
- - :j Durchgezogen I
HE ==1 Gestrichelt ‘
el Gepunktet ]
Oom == Strichpunktiert ‘
D . g e =+ Strich-Punkt-Punkt
; 119%%0 { 51 B irienstk e |
. : < @ |
D E E Vﬂbieklpalelte
D y B usschneiden Srg+>< b 40 @ Elipse ~
&7 .- e Kopieren Strg+C .
Duplizieren b4 20- ® ke
Zoomen ; Einfiigen Strgy ) .o Ellipsensegment
- 50 Léschen Entf g ! B Kreisseament
400 - i
2= .| Anwender-Objekt » —=— [00 14:2 ™\ Elipsenbogen
Ly 100 | Gruppe ¥ == P01 29.07 &\ Kreishogen
-50 | ¥ IF vortra " [ Rrechteck
;25 mverdrahten | @ Rundrechteck
i Konfigurationsdialog. .. [A&] statischer Text
100:@7» ;2 5 * .  Eigenschaften i &2 Verbinder
§ 5 P o DA Bass shy £ 1 & [ smart-Objekte
v | il samlE wimE g . Daturn Uhrzeit #_] Windows-Objekte
§OOENE SR Chel ORNE i S i g o e v U @ 57 pohrnhistta -
L J > Standard |E5 Controls |
0 12 3 45 6 7 8 9101 12?13114‘15 » ‘ 0 - Ebened vi == T 8 1 R e =
Kopiert die mat Deutsch (Deutschland) Anwender-Objekt1 -7 %60 Y140 I X:300 Y:363

51. Dann wahlen wir das Symbol ELZ] um die Bibliothek anzuzeigen. ( —» ::EEI)

i Graphics Designer - [Reaktor_R001.Pdl]
- Datei Bearbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ? - | %

Jnod > XEE o d PP [Faaalzy At F @y W

| Al v| 12~ B0 Bl

52. Wir wahlen ,Projekt Bibliothek’ und klicken auf das Symbol , @& Einfliigen. (—Projekt
Bibliothek — @& )

M Bibliothek D:\Programme\SIEMENS\STEP7\S7Proj... [2[X]

Q Globale BibliofEinfiigen lame Grofle | Letzt
W fProjekt - Edukttank_v1_0 15918 22,0
“Pr Edukttank_v1_1 21925 23.00
T Produkktank_v1_0 12225 22.00
P Produkttank_v1_t 12297 23.00
P Reaktor_y1_0 12372 22,00
’|’I‘ Reaktor_¥1_1 12423 23.00
<l >
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53. Nun andern wir noch die Bezeichnung des Anwender-Objektes in der Projekt
Bibliothek auf ,AnwenderObjekt_Reaktor V1_0’. (—» AnwenderObjekt_Reaktor V1 0)

Ml Bibliothek D:\Programme\SIEMENS\STEP 7\S7Proj...

g $EBEX ®

PX

@ cGlobale Eibliothek
([0 Projekk Bibliothek

Mame

“Pr Edukttank_v1_0
T Edukttank_Y1_1
‘|’J‘ Produkttank_Y¥1_0
- Produkttank_v1_1
r Reaktor_Y¥1_0

- Reaktor_v1_1

‘M AnwenderObjekt_Reaktor_V1_0 Il

Grafe Letzt
15918 22,00
21925 23.00
12225 22.00
12297 23.00
12372 22.00
12423 23.00

29.00

>

54. Nun gehen wir zurtick zu dem Anwender-Objekt in unserem Bild ,Reaktor_R001.Pdl’
und wéhlen dessen Eigenschaften. ( — Eigenschaften)

f Graphics Designer - [Reaktor_R001.Pdl]

oo

,a
v
%

 Stipalette

BED

= B Linienart ~

w1 [ Linisnctitke
<

-_—] Durchgezogen
==4 Gestrichelt

wd Gepunktet

=+ Stichpunktiert
=+{ Strich-Punkt Punkt

i Objektpalette

@

‘ *2 Standard ‘ i Controls| |
=1 T

@ Ellipse R

@ Kreis

B Elipsensegment

.o Kreisseament

™ Elipsenbogen

2\ Kreisbogen

[ Rechteck

@ Rundrechteck

[A] statischer Text

&2 Verbinder
&[] smart-Objekte
] Windows-Objekke

. 57 DohvoOhisbre b

R e =

1‘— Datei Bearbaten Ansmht Anordnen Extras Fenster ?
Jnod » XEZ oo d #F *RA] 22 A 8
l'ﬁ' Arial V] 12 'b' ih.
........................................................ A
HE
HE )
Em 100
oy 80 ]
Em Reaktor | : - P sood isoid
L A1T2R001 | JRE =
W o - Ausschneiden Strg+x .
' Kopieren Strg+C 40 7
S Duplizieren s
Zoomen Einfiigen Strg+y 20 7
& 800 Léschen Entf 1]
- 1
400 Anwender-Objekt » L oo 14:2
L);‘IUU Gruppe > = p011 29.07
=50 | Umverdrahten >
25
S Konfigurationsdialog. ..
10 Eigenschaften iste Reaktor ROO1 B
=T
|1UU,UUU\/°
S ER
E IdlLé BE
Datum Uhrzeit
1 v
" < |
0172 /3/4/5/6 7 8 9|10 11:12‘13 1415 » [U-Ebenea v‘ =
Zeigt die Objek Deutsch (Deutschland) Anwender-Objekk1 71 X160 Y:140 I X:300 Y1363
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55. Dort in den Eigenschaften finden wir unter ,Benutzerdefiniert’ unsere ausgewahlten
Eigenschaften der Teilobjekte. Fir den ,Prozessanschluss’ klicken wir auf das Symbol

{_} fir ,Dynamik’ und wahlen dann ,Variable’.( — e — Variable)

Bl Objekteigenschaften @

Industry Automation and Drive Technologies - SCE

-WI?I%' Anwender-Objekt l [ v‘
Eigenschaften \'E'reignis i
= Anwender-Objekt | Attribut Statik Dyna... Ak.. I
Geometrie Prozessanschluss 2,000000 2 -
Sonstige Maximalwert 1000,000000 Dynamik-Dialog...
Benutzerdefiniert2 Minimalwert 0,000000e+000 C-Akkion. ..
Untergrenze AL 50,000000 VBS-Aktian...
Untergrenze WL 150,000000
Obergrenze AH 1000,000000 Léschen
Obergrenze WH 900,000000 |
Text ReakkoririnA1TZRO01 {? ]

56. Aus den ES- Variablen wahlen wir ,A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor_R001/
A1T2L001/ A1T2L001/Monitor_A1T2L001/U’ (—»ES- Variablen —
Al Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor R001/ A1T2L001/
A1T2L001/Monitor_Al1T2L001/U — OK)

Bl Variablen - Projekt: D:\Programme\SIEMENSASTEP 7\S7Proj\SCE_PCS7\SCE__ Prjiwi...

b | B ‘ % ] é;F{:’P 7 i{'mbol Server
= v ariablen
Fiter 7l Dacagbte WinCC Variablen
m ES Yariablen A | Mame Typ e
=) () SCE_werk ZIM_SUP_AL Binre Yariable
=-{fl AL_Mehrzweckanlage ZIM_SUP_WH Bindre Variable
i & ”-Eduﬁfpemhe’ ZIM_SUP_wiL Bindre Variable
e [E] {%—EZSie:p';nel Zloccupten Bindre Yariable
= ) Resktor_RO01 ___.]oos Binare Variable
= (& TTIIEOn :_:]QERR Binare Yariable
= B AlT2L001 :JQMSG_SUP Binare Variable
& ﬁ- Monitor_A1T2L001 —JSTEP_NO Yorzeichenlose
& (f) AT25001 E
- (E) A1T25003 —du_aH Gleitkommazat
& (B A1T2TO01 Zu_aL Gleitkommazat —
- (Ba) A1T2X003 3 _—JU_WH Gleitkommazat
71 (85 NAaabbae AAAD = S TR e TR PO R
< | &8 < | 2
[ ok | abbrechen |-[  Hite |-
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57. Zu der ,Dynamik’ wahlen wir noch einen ,Aktualisierungszyklus’ von ,1s’. Die weiteren
Eigenschaften stellen wir so wie hier gezeigt ein. Dann schlie3en wir das Fenster. ( —»

Aktualisierungszyklus — 1s — [ﬁ)

I Objekteigenschaften

S| 222 | Anwender-Obijekt 7‘ nwender-l:lh‘ekﬂ v‘
Eigenscﬁaﬁg 'Ereignisr
= Anwender-Objekt Attribut Statik Dynamik aktual.
Geometrie e 2,000000 @ A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/Reaktor_RO01{A1T2L001 /Monitor_A1T2L001.U 15
Sonstige Maximalwert 1000,0001 3%
Benutzerdefiniert2 |minimalwert 0,000000: 3%
Untergrenze AL 50,000000 %%
Untergrenze Wi 150,00001 3%
Obergrenze AH 1000,000 3%
Obergrenze WH 00,0000 %%
Text Reaktorir' %%
£ | 3l <8 >

58. Unser Anwender-Objekt soll jetzt auch in dem Bild ,Reaktor_R002.PdI’ Verwendung
finden. Hierzu 6ffnen wir dieses Bild aus dem ,WinCCExplorer’. ( — WinCCExplorer —
Reaktor R002.Pdl — Bild 6ffnen)

” WinCCExplorer - D:\Programme\SIEMENS\STEP 7S 7Proj\SCE_PCS7\SCE__ Prj\wincproj\0S(2)\0S(2).mcp [ Aktiv |

=1

i M variablenhaushalt
® [ Strukturtypen

/’\ Graphics Designer
£+ Alarm Logging
4 TagLogging

3 Report Designer
Jc, Global Script

Text Library

Text Distributor

# User Administrator

g CrossReference
3 Redundancy
1 user archive
':-) Time Synchronization
4} Hermelder

"?;‘ Picture Tree Manager

)\ @RedStateDispContainer . PDL
f\ @screen.pd|

)\ @ScreenSettings.PDL

)\ @ServersStates.PDL

A @SIGNAL_Test.POL

f\ @template.pdl

A @TemplateAPL.PDL

f\ @Template_Batch.pdl

A @Testoo1.pOL

A @Time7SEG.pdl

f\ @Topalarmiew.pdl

A @TRG_Default.pdl

A @TRG_Standard.Pdl

f\ @WarningLevel.PDL

fﬂ @WarningServer.PDL

;ﬂ @WarningTopfield.PDL
)b\ @Wwelcome.PDL

/\ Al_Mehrzweckanlage.Pdl
A Reaktor_RO01.PdI

Datei Bearbeiten Ansicht Extras 7
—— =t =
i@ Wy | X = Y ?
1 Rechner Name Typ Letzte Anderung &

Graphics Designer Bild
Startbild

Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild
Graphics Designer Bild

26.02,2010 10:12:2
28.07.2011 10:10:1
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
20.07.2010 10:55:C
28.07.2010 11:26:4
04.02,2009 22:22:2
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
28.07.2011 10:10:1
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
06.07,2011 13:53:2
06.07.2011 13:53:2
29.07.2011 09:28:5
29.07.2011 14:47:C

L, Lifebeat Monitoring A T ligner Bid 29.07.2011 09:19:4
A, 0S-Projekteditor )\ Tl_Eduktfpelcher Bid umbenennan igner B!Id 29.07.2011 09:19:
111 Bausteinlisten Editar A T2_Reaktion.pd Bild(er) loschen igner Bild 29.07.2011 09:19:
2] s ' \19:c
T~ Faceplate Designer ﬁ T3_Prt{?uktszlelch- Bild als Startbild definieren janer B':: Sl 09'19:; Ly
E‘% SFC il T4 _Spilen.P Alle Typanderungen bestatigen igner Bil 28.07.2011 00:30:€ v
- Ei haft 2
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. UETECIAnEn
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59. Dann lassen wir uns mit einem Klick auf das Symbol , ad wieder die Bibliotheken
anzeigen und ziehen aus der ,Projekt Bibliothek’ das ,AnwenderObjekt Reaktor V1_0’

in unser Bild. ( — ‘—J — Projekt Bibliothek — AnwenderObjekt_Reaktor_V1_0)

{5 Graphics Designer - [Reaktor_R002.Pdl]
atei n - Ansi r s Fen

15 o0 & fo) Flaaaze A< fHs R
| Avial v‘ 't]. 4’3'

Om ;
mm ~
. . Q Globale Bibliothek Mame Gréfe
| Qll Projekt Bibliothek BVR anwenderobiekt_Reakkor_Y1_0 7261
P Edukttank_v1_0 15918
Om P Edukttank_v1_1 21925
N | I Produkttank_t1_0 12225
O P Produkttank_v1_t 12297ff
EC 7:; Reazor_VI_O 12372
7 Reakkor_V1_1 12423
&3
Zoomen
800
- 400 g
< w | st
=jity T —— ‘ ==
50| o s @ Kreis
:5?‘5‘ sy ol ovss G & Elipsensegment
10 | D Ra BEe B Kreisseqment B
Mookl G i pER e ! P ™\ Elipsenbogen
n Rele iR REY il iR REs Rils BER REs BE s REis kEls B &\ Kreisbogen
B R PR PN RN R IR PN SR Wy e ! Y Ry B [H Rechteck
: ............................ (] By 7;
i | > *= Standard Controls |
\01\2\345s7s9\10\1112131415»[osbeneu E3
Driicken Sie F1 Deutsch (Deutschland) - X140 Y:160

f Graphics Designer, - [Reaktor_R002.PdI]

1‘[ Datei Bearbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ?
[Dmo @ » | XEE oo d PP (Y o 7
| 5
| T Adial "} 1 ~El Al @ Globale Bibliothek | fame Grie
I e e e e e e (L2 Projekt Bibliothek | - aryenderobjekt_Reaktor Y1 0 7261
L 7 Eduttork V10 15915
[y | """"":::::: ::: ] ' Edukttank_v1_1 21925
HE I A e > ¢ i Zﬂ ey Skt I Produkttank_V1_0 12225
Ol R n ' Produkttank_v1_t 12297
R SR Sm S Snie e - Reaktor_¥1_0 12372
Ol Sl b b B b 1y Reaktor_v1_1 12423
[} | T pmmr megr maor maws
om| i BEE SEv B Bue
HC] R R
E4 e I A < I | >
+1000] - - [Fifwswme
Zoomengl - 0 RN 0 Reakt : o D e / Linie
LU A A1$§R861 : . Ausschneiden Stgbk | A Folygon
- 400/ . . Kopieren Strg+C |- - e o Polygonzug
e | grens  RUERE g L i
100 ! Duplizieren L. g
;'50; | Einfiigen Strg+v s o M) L J Elllp.se
= | Léschen EntFr [ onE i @ Kreis
:25 | - - | M Elipsensegment |
10| Anwender-Objekt » R I~ VR .
== Gruppe | g egs 4
FIDUERINEEN o -coov oo g -shgos wnmo wnpws e |5 —w w5l s e ™\ Ellipsenbogen
Umverdrahten ~— » [ 2 Kreishogen
[ Rechteck
lo/1/2/3/a5]6 78 910/11/12/13/1415 > [ 0-ebeneo
Zeigt die Objek Deutsch (Deutschland) AnwenderObjekt_Reakkor_¥1 - X:140 Y:140
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61. In den Eigenschaften kénnen wir nun wieder unter ,Benutzerdefiniert’ auf die
gewahlten Eigenschaften des Anwender-Objektes zugreifen. So haben wir ein Objekt
geschaffen mit einer gezielten Auswahl an Eigenschaften, das sich schnell und effektiv
immer wieder verwenden lasst.

mmmmgm M Objekteigenschaften

- 'Date
i3 = ? g iAnwender-Dhiekt 7| ‘Anwender[]biekt_Heaktor_VLU v‘
D= » | X == ] =
Eigenschaften | Ereignis |
"II Avial l
5 = Anwender-Objekt Attribut Statik vna... &k.. | I
HE Geometrie Process 2,000000 3k [m]
EE Sonstige Max 1000,000000 3 x O
Benutzerdefiniert2 Min 0,000000e+000 Ee3 O
HE AlarmLow 50,000000 3 E [m]
Om WarningLow 150,000000 3k [m]
alarmHigh 1000,000000 3x O
D . WarningHigh 900,000000 {} [l
[N | I R =ckiorrina1T2R002 - X O
Ol
T e e e 7 Linie
Brll o SRR SRR SR Reaktor A Folygon
- e A1T2R002
: ﬁ Polygonzug
@ Ellipse
@ Kreis
M Elipsensegment
.° Kreissegment §
™\ Elipsenbogen
2\ Kreisbogen
B Rechteck
D o Bt Pedit Deevis Boedui Bt Boed o8 Dundeachbark -
B *2 Standard |E3 Controls |
0/1/2 34567 8 9/1011/12/13/14/15 > | 0-Ebeneo J ||l = Tl EEHE &
Driicken Sie F1 Deutsch (Deutschland) AnwenderObjekt_Reaktor_Y¥1 -i-: X:140 Y:140 I} X:300 Y:363
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UBUNGEN

In den Ubungsaufgaben soll Gelerntes aus der Theorie und der Schritt-fiir-Schritt-Anleitung
umgesetzt werden. Hierbei soll das schon vorhandene Multiprojekt aus der Schritt-fiir-
Schritt-Anleitung (PCS7_SCE_0303_R1107.zip) genutzt und erweitert werden.

Ziel dieser Ubung ist es das bereits erstellte Detailbild des Reaktors um ein weiteres
ActiveX Control ,Function Trend Control* zu erganzen.

Des Weiteren wird ein neues Anwenderobjekt (User Defined Object) fur die Behalter mit
oberem und unterem Sensor erstellt. Damit kdnnen nun auch Detailbilder fir die anderen
Teilanlagen erstellt werden.

UBUNGSAUFGABEN:

1. Fugen Sie in das Detailbild, welches Sie in der Schritt-fur-Schritt-Anleitung erstellt
haben, ein Function Trend Control ein. Stellen Sie dort die Temperatur des Reaktors
A1.T2.R001 in Abhangigkeit vom Fllstand des Reaktors A1.T2.R001 dar.

2. In der Schritt-fir-Schritt-Anleitung wurde ein Anwenderobjekt fir den Reaktor
Al1.T2.R001 erstellt. Analog dazu sollen Sie nun ein Anwenderobjekt fiir die Behalter
mit oberem und unterem kapazitivem Fullstandsensor konzipieren und realisieren.
Hinweis: Flgen Sie dazu ein neues Bild auf der Ebene eines Edukttanks (z. B.
Edukttank BO001) in die Technologische Hierarchie ein.

3. Legen Sie das Anwenderobjekt fur den Behélter in der Bibliothek ab und nutzen Sie
diese Vorlage um die Visualisierung fur alle Teilanlagen zu vervollstandigen.
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