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BATCHSTEUERUNG MIT REZEPTEN

LERNZIEL

In diesem Kapitel lernen die Studierenden einen verfahrenstechnischen Chargenprozess
hierarchisch zu modellieren. Sie kénnen Rezepte zur Steuerung von Batchanlagen und zur
Herstellung von Chargenprodukten inklusive der notwendigen Verfahrensschritte definieren
und diese anschlielBend in dem Leitsystem PCS 7 implementieren.

THEORIE IN KURZE

Die industriellen Herstellungsprozesse kdnnen allgemein klassifiziert werden als
kontinuierliche Prozesse, Prozesse mit Stuckfertigung oder Chargenprozesse.
Chargenprozesse fiihren zur diskontinuierlichen Herstellung von endlichen Mengen an
Produkten (Chargen), indem Mengen von Einsatzstoffen unter Nutzung eines oder
mehrerer Einrichtungen einer festgelegten Folge von Verarbeitungsaktivitaten
(Prozessoperationen, Prozessschritte) unterzogen werden. In diesem Modul wird die
rechentechnische Abbildung einer festgelegten Folge und Automatisierung von
Chargenprozessen durch Rezepte betrachtet.
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Abbildung 1: Zeitlicher Ablauf eines Chargenprozesses

Verfahrens- und Werksrezepte sind Informationsquellen zur Erstellung von
anlagenspezifischen Grundrezepten und dienen der Angabe von Produktionsinformationen
ohne Bezug zu spezifischen Produktionseinrichtungen. Sie beschreiben in Form einer
Produktionsvorschrift die Stoffe, die Anforderungen an die Einrichtung sowie die
notwendigen chemischen und physikalischen Transformationen zur Herstellung eines
Produktes.

Eine Aufzeichnung zur Chargenproduktion enthalt Information zur Chargenproduktion und
zugehdrige Geschéftsinformationen. Eine Aufzeichnung zur Chargenproduktion wird
erstellt, um eine Geschéftsanforderung zu erfullen. Die Inhalte einer Aufzeichnung zur
Chargenproduktion sind durch die Geschéaftsanforderung festgelegt.
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THEORIE

HIERARCHISCHE MODELLIERUNG

Die Chargenprozesse der Prozessindustrie bestehen aus vielen Einrichtungen, darauf
durchfihrbaren Verfahrensschritten und erzeugen damit eine hohe Vielfalt von Produkten.
Um die schiere Menge beherrschen zu kdnnen ist es deshalb sinnvoll, die Welt der
Chargenprozesse hierarchisch zu strukturieren, um auf dieser Basis auf verschiedenen
Ebenen bereits entwickelte Bausteine und Komponenten wieder verwenden zu kénnen.

Ein Prozess besteht aus einem oder mehreren Prozessabschnitten, die als geordnete
Gruppe organisiert sind und die seriell oder parallel ablaufen kénnen oder beides
gleichzeitig. Ein Prozessabschnitt ist Teil eines Prozesses, der sinnvollerweise unabhangig
von anderen Prozessabschnitten ablauft. Jeder Prozessabschnitt besteht aus einer
geordneten Gruppe von einer oder mehreren Prozessoperationen. Prozessoperationen
beschreiben zusammenhangende Verarbeitungsaktivitaten, die notwendig sind, um ein
Zwischenziel zu erreichen. Jede Prozessoperation kann unterteilt werden in eine
geordnete Gruppe von einem oder mehreren Prozessschritten, welche die fur die
Prozessoperation benétigte Verarbeitung ausfihren. Prozessschritte beschreiben kleinere,
wieder verwendbare Verarbeitungsvorgange, die miteinander zu einer Prozessoperation
kombiniert sind.

KONZEPTE DER CHARGENORIENTIERTEN FAHRWEISE

Basisautomatisierung

Die Basisautomatisierung umfasst die Steuerung, die dazu bestimmt ist, einen bestimmten
Betriebszustand der Einrichtungen und des Prozesses herzustellen und
aufrechtzuerhalten. Die Basisautomatisierung beinhaltet Regelungen, Verriegelungen,
Uberwachungen, Ausnahmebehandlung und wiederholbare diskrete Steuerungen oder
Prozedursteuerungen, kann auf Prozessbedingungen reagieren, die die
Steuerungsausgange beeinflussen oder KorrekturmafBhahmen ausldsen kdnnten, kann
durch Anweisungen des Bedieners, durch Prozedursteuerungen oder durch
Koordinierungssteuerungen aktiviert, deaktiviert oder geédndert werden (siehe Module PO1-
04 bis P01-07).

Prozedursteuerung

Die Prozedursteuerung bestimmt, dass einrichtungsorientierte Aktionen in einer
geordneten Folge stattfinden, damit eine prozessorientierte Aufgabe ausgefiihrt wird.
Prozedursteuerungen sind charakteristisch fir chargenorientierte Prozesse. Sie sind die
Art von Steuerung, die Einrichtungen in die Lage versetzt, einen Chargenprozess
auszufuhren.
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Abbildung 2: Modell des Steuerungsablaufs mit Beispiel [3]

Prozedur

Die Prozedur ist die héchste Stufe in der Hierarchie und legt die Strategie fiir die
Ausfiihrung einer umfassenden Verarbeitungsaktion, wie zum Beispiel der Herstellung
einer Charge, fest. Sie wird durch eine geordnete Menge von Teilprozeduren bestimmt. Ein
Beispiel fur eine Prozedur ist ,Produziere Produkt®.

Teilprozedur

Eine Teilprozedur besteht aus einer geordneten Menge von Operationen, die bewirken,
dass eine zusammenhéngende Produktionssequenz in einer Teilanlage stattfindet. Es wird
angenommen, dass zu jeder Zeit immer nur eine Operation in einer Teilanlage aktiv ist.
Eine Operation wird in einer einzelnen Teilanlage vollstandig ausgefihrt. Gleichwohl
kénnen mehrere Teilprozeduren einer Prozedur konkurrierend ablaufen, jede in einer
anderen Teilanlage.

Operation

Eine Operation ist eine geordnete Menge von Funktionen, die eine grol3ere Verarbeitungs-
sequenz festlegt und die bewirkt, dass die verarbeiteten Stoffe von einem Zustand in einen
anderen Uberfuhrt werden, womit gewohnlich eine chemische oder physikalische
Umwandlung verbunden ist. Haufig ist es erwinscht, die Grenzen einer Operation auf
Punkte in der Prozedur zu legen, wo die normale Verarbeitung sicher ausgesetzt werden
kann.

Beispiele flr Operationen sind:

— Vorbereitung: Reaktor entleeren und reinigen.

— Fdllen: Destilliertes Wasser und Losemittel hinzugeben.
— Reaktion: Eduktl und Edukt2 zugeben und heizen.

Funktion

Das kleinste Element einer Prozedursteuerung, das eine prozessorientierte Aufgabe
ausfuhren kann, ist eine Funktion. Eine Funktion kann in kleinere Teile unterteilt werden.
Die Schritte und Ubergénge, wie sie in der IEC 60848 beschrieben sind, dokumentieren
eine Methode um Unterteilungen einer Funktion zu definieren. Ein Schritt kann eine oder
mehrere Anweisungen ausgeben oder eine oder mehrere MaRnahmen bewirken, zum
Beispiel:
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— Ein- und Ausschalten von Regelungen und zustandsorientierten Arten der
Basisautomatisierung und Vorgeben ihrer Sollwerte und ihrer anfanglichen
Ausgangswerte;

— Setzen, Loschen und Andern von Alarmgrenzen und anderen Grenzwerten;

— Setzen und Andern von Reglerkonstanten, Betriebsarten von Regelungen und Typen
von Algorithmen;

— Lesen von Prozessvariablen, wie z. B. Gasdichte, Gastemperatur und
Volumendurchfluss von einem Durchflussmesser, und Errechnen des
Massendurchflusses durch den Durchflussmesser;

— Durchfuhren der Uberprifung der Bedienberechtigung.
Die Ausfuihrung einer Funktion kann resultieren in:
— Befehlen an die Basisautomatisierung,

— Befehlen an andere Funktionen (entweder in dem gleichen oder einem anderen
Einrichtungsobjekt) und/oder

— der Erfassung von Daten.

Das Ziel einer Funktion ist es, eine prozessorientierte Aktion zu bewirken oder zu
definieren, wogegen die Logik oder die Folge von Schritten, die die Funktion ausmachen,
einrichtungsspezifisch ist. Folgende Beispiele fiir Funktionen seien genannt:

— Rbuhren.
— Dosieren.

— Heizen.
REZEPTE UND REZEPTTYPEN

Aus der Sicht eines Unternehmens mit einer Vielzahl von Produktionsstandorten ist es
sinnvoll, standortiibergreifende einheitliche Rezepturen zu erstellen, die genau definieren
wie ein Chargenprodukt erzeugt wird. Da Chemieanlagen aufgrund der aus
Kostengesichtspunkten zwingend notwendigen Anpassung an die ortlichen Gegebenheiten
der Energie- und Eduktversorgung vorwiegend Solitare sind, sind Strukturen notwendig,
die

a) eine abstrakte Definition weitgehend unabhéngig von der konkreten Anlage aber auch
b) eine einfache Anpassung und Abbildung auf die konkreten Einrichtungen erméglichen.

So besteht die Mdglichkeit von dem noch sehr abstrakten Verfahrensrezept, liber das
Werks- und Grundrezept schlieBlich zum konkreten Steuerrezept zu gelangen.

Verfahrensrezept

Das Verfahrensrezept ist ein Rezept auf Unternehmensebene, das als Grundlage fur
Rezepte auf niedrigeren Ebenen dient. Das Verfahrensrezept wird ohne spezifische
Kenntnis der Anlagenausristung erstellt, die zur Herstellung des Produktes benutzt
werden wird. Es bestimmt die Rohstoffe, ihre relativen Mengen und die erforderliche
Verarbeitung, allerdings ohne Bezug zu einem bestimmten Werk oder der in diesem Werk
verfugbaren Ausristung. Es wird von Personen mit Kenntnissen der Chemie und den
Verarbeitungsanforderungen erstellt, die fur das betreffende Produkt typisch sind, und gibt
deren Interessen und Uberlegungen wieder.

Werksrezept

Das Werksrezept ist spezifisch fur ein bestimmtes Werk. Es ist eine Kombination von
werksspezifischer Information und dem Verfahrensrezept. Es wird gewdhnlich aus einem
Verfahrensrezept abgeleitet, um die Bedingungen einer bestimmten Produktionsstatte zu
erfullen, und bietet einen fur werksbezogene, langfristige Produktionsplanung
erforderlichen Detaillierungsgrad.
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Grundrezept

Das Grundrezept ist die Rezeptstufe, die auf eine Anlage oder eine Gruppe von
Einrichtungen einer Anlage ausgerichtet ist. Ein Grundrezept kann vom Verfahrensrezept
oder vom Werksrezept abgeleitet werden. Es kann auch als eigenstandige Einheit erstellt
werden, wenn der Rezeptersteller Zugang zu der Information hat, die im Allgemeinen im
Verfahrensrezept oder im Werksrezept zur Verfligung gestellt werden.

SIMATIC Batch unterscheidet hierbei zwischen flachen und hierarchischen Rezepten.
Dieser Unterteilung bietet die Moglichkeit Rezepte aufeinander aufbauen zu lassen.
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Abbildung 3: Umsetzung der hierarchischen Struktur [3]

Steuerrezept

Das Steuerrezept entsteht als eine Kopie einer bestimmten Version des Grundrezeptes
und wird anschlieBend wie erforderlich durch Informationen fiir Dispositionsplanung und
Ausfuhrung verandert, um spezifisch fur eine einzelne Charge zu sein. Es enthélt
produktspezifische Prozessinformationen, wie sie zur Produktion einer bestimmten Charge
erforderlich sind. Es bietet den Detaillierungsgrad, wie er zum Start und zur Uberwachung
der Einrichtungsprozedurobjekte einer Anlage erforderlich ist. Es kann verédndert worden
sein, um die tatsachlichen Rohstoff- Qualitaten und die tatsachlich eingesetzte Ausristung
zu bericksichtigen. Die Auswahl von Teilanlagen und entsprechende Skalierung kann
jederzeit durchgefuhrt werden, bevor diese Information bendtigt wird.

Da Anderungen des Steuerrezeptes basierend auf Produktionsplanungs-, Einrichtungs-
und Anlagenfahrerinformationen tber eine bestimmte Zeit hinweg gemacht werden
kénnen, kann ein Steuerrezept wahrend der Chargenproduktion mehrfachen
Veranderungen unterworfen werden.

Anwendung in PCS 7

In SIMATIC BATCH kommt ein vereinfachtes Modell mit zwei Rezepttypen zur
Anwendung:

e Grundrezept

e Steuerrezept

— enthalt Anlagenspezifische
Information

Grundrezept

i ist die
Basis flir
enthalt Chargenkennzeichnung,
Steuerrezept | I ChargengréRe, Prozess-, System-
oder AnlagenfahrerInformation

Abbildung 4: Unterschied Steuer- und Grundrezept [3]
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PHYSISCHES MODELL
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Abbildung 5: Physisches Modell mit Beispiel [3]

Anlage

Eine Anlage ist die Zusammenfassung aller Einrichtungen fur die Herstellung einer Charge.
Eine haufig vorgefundene Untermenge der Anlagen ist der Strang. Ein Strang ist aus allen
Teilanlagen und anderen Geraten zusammengesetzt, die von einer bestimmten Charge
genutzt werden kénnen. Strange kdnnen von Charge zu Charge unverandert bleiben oder
fur jede Charge anders festgelegt werden.

Teilanlage

Eine Teilanlage setzt sich aus Technischen Einrichtungen und Einzelsteuereinheiten
zusammen. Eine Teilanlage ist eine unabhangige Gerategruppe, gewohnlich um ein
gréReres Bearbeitungsgerat herum angeordnet wie z. B. einen Rihrkessel oder Reaktor.
Merkmale einer Teilanlage:

— Eine Teilanlage kann eine oder mehrere gréRere Bearbeitungsaktivitaten ausfiihren
wie z. B. Reaktion, Kristallisation oder Losung.

— Teilanlagen arbeiten weitgehend unabhé&ngig voneinander.

— Eine Teilanlage enthélt haufig eine vollstandige Charge in einem bestimmten Punkt der
Bearbeitungssequenz der Charge.

— Eine Teilanlage kann nicht mehr als eine Charge zur gleichen Zeit bearbeiten.
Technische Einrichtung

Eine Technische Einrichtung kann aus Einzelsteuereinheiten und untergeordneten
technischen Einrichtungen bestehen. Eine Technische Einrichtung ist gewdhnlich um einen
Teil einer Verarbeitungseinrichtung herum angeordnet, wie z. B. einen Filter.

Merkmale einer technischen Einrichtung:

— kann Teil einer Teilanlage oder eine eigenstandige Einrichtungsgruppe innerhalb einer
Anlage sein

— kann eine endliche Anzahl bestimmter kleinerer Verarbeitungsaktivitaten ausfiihren,
wie z. B. Dosieren oder Wagen

— muss nicht, kann aber die Rohstoffe einer Charge enthalten
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Einzelsteuereinheit

Eine Einzelsteuereinheit ist die Zusammenfassung von Messeinrichtungen, Stellgliedern
und anderen Einzelsteuereinheiten sowie der zugehdrigen Verarbeitungseinrichtung, die
vom Standpunkt der Steuerungstechnik als eine einzelne Einheit betrieben wird.

Eine Einzelsteuereinheit kann auch aus anderen Einzelsteuereinheiten zusammengesetzt
sein. Z. B. kdnnte eine Dosiereinzelsteuereinheit als Kombination von mehreren
automatischen Schaltventileinzelsteuereinheiten definiert sein.

Fir die Einzelsteuereinheit gibt es keine Abbildung im prozeduralen Modell und im
Prozessmodell.

Sie kann daher auch nicht in SIMATIC BATCH angesprochen werden.
MONITORING & AUSWERTUNG

Ein wesentliches Element der Chargenproduktion ist die Erfassung und Historisierung

(z. B. mit StoragePlus oder einem Central Archive Server) der Produktionsdaten. Diese
werden sowohl fur behérdliche Anforderungen zwecks Nachverfolgbarkeit der produzierten
Charge als auch zur betrieblichen Analyse des Produktionsvorganges benétigt. Hierzu ist
es von Bedeutung, sowohl die kontinuierlich anfallenden Prozessdaten (Temperaturen,
Driicke, etc.) als auch die ereignisbezogenen Ablauf- und Statusinformationen
abzuspeichern und fir eine korrelierende Auswertung zur Verfugung zu haben.

Die einfachste Form der Dokumentation ist das Chargenprotokoll. Es enthalt tblicherweise
neben den Rezeptvorgaben und den tatséchlich produzierten Ist-Daten die Laufzeiten der
Prozedurmodule (Start, Ende) und gegebenenfalls weitere Prozess- und
Bedienrickmeldungen. Je nach Marktsegment (Pharma, Nahrung) ist eine
falschungssichere Historisierung und Archivierung nachzuweisen.

BESONDERHEITEN

Aufgrund der prozeduralen Anforderungen einer BATCH Steuerung an ein PCS7 — Projekt
ist eine Basisautomatisierung wie sie bisher vorgenommen wurde nicht auf ein BATCH
Projekt Gbertragbar. Diese Unterteilung wird mit Hilfe von SFC-Typen bzw. durch
Projektierung einzelner CFC'’s fiir jede Funktion. Bei beiden Varianten ist es Notwendig die
jede Abbruchmdglichkeit zu identifizieren und in einer nachgeschalteten Abbruchroutine in
einen definierten Zustand zu uberfihren. Weitere Information Uber diese Art der
Projektierung sind [3] zu entnehmen.
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SCHRITT-FUR-SCHRITT-ANLEITUNG

AUFGABENSTELLUNG
Ahnlich dem Rezept aus dem Kapitel ,Ablaufsteuerungen’ soll hier ein Batch- Steuerrezept
zur Produktion einer Charge angelegt und programmiert werden.
Fur dieses Kapitel haben wir das Rezept reduziert zu folgendem Ablauf:

1. Zuerst sollen 200 ml aus dem Edukttank =SCE.A1.T1-B001 in den Reaktor
=SCE.A1.T2-R001 abgelassen werden.

2. Dann sollen 200 ml aus dem Edukttank =SCE.A1.T1-B002 in den Reaktor
=SCE.A1.T2-R001 abgelassen werden.

3. Die Flussigkeiten im Reaktor =SCE.A1.T2-R001 sollen nun mit dem Ruhrer fiir 20
Sekunden verriihrt werden.

4. SchlieBlich soll diese Mischung in den Produkttank =SCE.A1.T3-B001 abgelassen
werden.

LERNZIEL

In diesem Kapitel lernt der Studierende:

— Batch- Komponenten anzulegen

— In der technologischen Sicht die Struktur zur Herstellung einer Charge anzupassen
— Anlegen von Ausgangs- und Eingangsstoffen im SIMATIC Batch Control Center

— Anlegen eines Steuerrezeptes im SIMATIC Batch Control Center

— Anlegen, Freigeben und Starten einer Charge im SIMATIC Batch Control Center
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PROGRAMMIERUNG

Hinweis: Bitte fiihren sie alle Schritte dieser Anleitung nacheinander durch. Bei einem
wiederholten durcharbeiten achten sie besonders darauf die Schritte 29ff durchzufiihren.

1. Als Ausgangsprojekt nutzen wir hier ein Projekt in dem bereits samtliche CFC- und
SFC- Bausteine enthalten sind, die spéater zur Produktion von Chargen mit dem
SIMATIC Batch Control Center bendtigt werden. Dieses Projekt wird nun zu Beginn im
SIMATIC Manager dearchiviert. (— Datei — Dearchivieren)

, SIMATIC Manager
B Zielsystem  Ansicht  Extras  Fenster Hilfe

Meu... Chrl+n
Assistent 'Neues Projekk', ..
Offnen... Ctrl+0

S7-Memory Card »
Memory Card-Datei »

Léschen...
Reorganisieren...
Verwalten. .,

Archivieren...
Dearchivieren...

Seite einrichten..,

1 SCE_PCS7_MP_Batch (Multiprojekt) -- Di\...\SCE_PCSPASCE__MP
2 26n33_01 {Projekt) -- D:\...\SIEMENS\STEP7\57ProilzEn33_01
3 SCE_PCS7_MP (Multiprajekt) -- D:Y...\SCE_PCSTASCE__MP

Beenden Alt+F4

ta

2. Als Vorlage nutzen wir das Projekt ,PCS7_SCE_0302_Vorl_R1107.zip’. (>
PCS7_SCE_0302_Vorl_R1107.zip — Offnen)

Dearchivieren - Archiv auswahlen

Suchenin: |3 P03_02_PCS7_Batch ~le ®m ek E-

Dateiname: ]PCS?_SCE_EI3DZ_V0(I_R1 107.zip Offren I
Dateityp: l PKZip 12.4-Archive [*.zip) LI Abbrechen

% |
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3. Als nachstes starten wir mit einem Klick auf das Symbol ,_@J die SPS- Simulation S7-
i
PLCSIM. (—> @)

EZ SIMATIC Manager - SCE PCST MR Batch
m Bewbed 5 Mgl Extras Ferster lle

D& :walhﬂtuﬁ. 5 - EEM | Kenfres - R@ REM W
N SCE_PCS7_MP_Batch (Kemponeniensichl) - D:Wrogramme\SIEMENSS. .

-2 SCE_FLST_MF_Bach
= &p SCE_PCST_A
SIMATIC 000

WirCL Apgh
2 osi)
+ (L) Glcbale Deblwatorer
+ @ SCE_FCST_1b

4. In S7-PLCSIM wahlen wir dann ,PLCSIM(TCP/IP)’ als Schnittstelle und uiberpriifen, ob
auch im SIMATIC- Manager ,PLCSIM(TCP/IP)’ eingestellt ist. (> PLCSIM(TCP/IP))

7 ST Aun...- SCLPCS 2 M Raich

—- & STE_FCST_MP_Bach
= 89 SCE_PCST P

SIMATIC &011)

PLSNT
= [ wrecsent
B osi
i# 1) Glbale Dekiyatores

+ @ 5CE_PCS7_Lb

Drixcken Sie 71, un de Wfe sufzursfen, Defad; MPLa2]

Oeischeens She £1, 1 Hifn 20 evhiskien. @ PCITERIP)
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5. Nun wahlen wir die ,Objekteigenschaften’ der PC-Station (hier: PCS7V7) die eine
Operator Station (OS) enthalt. ( > PCS7V7 — Objekteigenschaften)

7 SIMATIC Manager - SCE_PCS7 MP_Batch

Datei Bearbelten Ennfugen Z|e|system An5|cht Extras Fenster Hife

| D@

SCE_PCS7_MP_Batch
&P SCE_PCS7_Pi

Chrl+alk+0

Ausschneiden Chrl+X
Kopieren Ctrl+C

Einfimen Crr+Y

B {2 Globa
@ SCE_PCS

Ldschen Del

Zielsystem

Drucken

SIMATIC BATCH

Umbenennen
i . Al+Return

Zeigt Eigenschaften des markierten Objekks zum Bearbeiten an. 4

6. Bei den allgemeinen Eigenschaften tragen wir unter ,Name’ den lokalen
Rechnernamen ein und wahlen die Option ,Rechnername identisch mit PC-
Stationsname’. ( > Name: PCS7V7 — Rechnername identisch mit PC-Stationsname
— OK)

Eigenschaften - SIMATIC PC-Station X

Allgemein I Einstellungen] Konﬁguralion]

Name: |PCs7v7

Projektpfad: fstﬁ“_‘ﬁﬁ's’?}?i\'ﬁt's;ﬁ?"

ggggxsﬁ E “\Programme’SIEMENSA\S TEPTAS 7PropnSCE_PCSTASCE_P
Autor: |

Erstellt am: 04.06.2010 16:20:28

Zuletzt geandert am: 07.07.2011 21:43:06

Kommentar:

i~ Rechnername -
IV Rechnemame identisch mit PC-Stationname

Rechnemame: |PEsRE

dbbrechen | Hile |

Hinweis: Auf diesen Rechner werden spater auch die erzeugten Batch- Anlagendaten
geladen.

T | A Ausbildungsunterlage Seite 11 von 70 Modul PO3_02
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7. Dann 6ffnen wir die Operator Station OS(2) und starten damit den OS-Explorer. ( —
0S(2) — Objekt 6ffnen)

Edl SIMATIC Manager - SCE_PCS57 MP_Batch

Datel

Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster

Hilfe

= |2 8

r:~ SCE_PCS7_MP_Batch (Komponentensicht) -- D:\ProgrammeiSIEMENSSS. . E]E]

@SCEPCSI*MP Batch
= &P SCE_PCS7_Pij
B

SIMATIC 400(1)

& l WinECAppI.

oo |0 %

fo-
| B=
| oe-

‘ ‘ l < Kein Filter >

0 A1 Mehrzweckanlage -ﬁ- T1 Edutpler
-t T2_Reaktion - T3_Produktspeicher

- T4_Spiilen Report(7)

o ER

B- {:I Globale DekI<

Obiekt 6ffnen Ctrl+alk+0

@ SCE_PCS7_Lib

Chrl+¥
Ctrl+C

Ausschneiden
Kopieren

Laschen

Meues Objekk einflgen
Zielsystem

Ubersetzen Ctrl+B

OFfnet markiertes Objekk,

8.

Ubersetzungsprotokoll anzeigen.. .
Ladeprotokoll anzeigen...
Serverdaten erzeugen

O5-Server zuordnen...

N

Im Explorer wéhlen wir die Eigenschaften’ des ,Rechners’. (—> Rechner —»
Eigenschaften)

¢ WinCCExplorer - D:\Programme\SIEMENS\STEP7\S 7Proj\SCE_PCST\SCE__Prjwincproji0... (= |[8][X]

Datei Bearbeiten Ansicht Extras ?
MEREN ARSI Ry ?
= _ge 05(2) Tame ~
- Rechner @ — |
-1 variablenhaushalt i Varlableﬂ Ascidiaibli
=] ‘é Strukturtypen .E“ Strukturb‘ Suchen...
) ) = f\ Graphics,
£ f\ Graphics Designer = ;“ﬂ alarm Lo“
wj Alarm Logging !m Tag Logg‘
4] Tag Logging .—LReport C
&) Report Designer o | 3 g Global Sc
c ; lText Libr T
] v Global Script : .
: Text Library -g..Text D|st Eigenschaften
o m User Administrator
& Text Distributor -uCrossR S ance
~§ User Administrator U Redundancy
Fy CrossReference m User Archive ¥
.3 Redundancy & €I [ 2|
05(2)\, 22 Objekk(e)
T | A Ausbildungsunterlage Seite 12 von 70 Modul PO3_02
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9. Dann klicken wir erneut auf ,Eigenschaften’ des Rechners. ( » Eigenschaften)

Eigenschaften Rechnerliste

_Rechner [

Die Rechnerliste enthalt alle Rechner, die dem aktuellen Projekt

=7 zugeordnet sind.

Rechnerliste

I

B ]

Losenen

' Eigenschaften I

Liste der Rechner in diesem Projekt

[ ok || abbechen | [ Hire

]

10. Im folgenden Dialog klicken wir bei Rechnername auf ,Lokalen Rechnernamen

[igenschaftan Rechner

tbernehmen’ ( - Lokalen Rechnernamen tbernehmen — OK)

Aligeren | Anls? | Parameber | GraphosPurtime | Burlime

"l Rechremame

Rechnatyp

) Servm

Setvedste

Name des Rechrets m Netzwerk

3

ok J [ Asteechen | [ HEe

T | A Ausbildungsunterlage Seite 13 von 70
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11. Dann beenden wir den Explorer und schlieen das Projekt. (—» Datei > Beenden —
OK)

£ WinCCExplorer - D:\Programmel\SIEMENSISTEP7\S TProj\SCE_PCS7\SCE__ Priwincproji0... [= |[B][X]

Datei | Bearbeiten Ansicht Extras ?
| ] Meu Strg+h |2
_: v Offnen... Strg+0 A Name A
Schliefien @ Rechner ‘
i M variablenhaushalt
Belivieren : ¢ Strukturtypen
Projekkdokumentation drucken gGraphics D?signer
Projektdokumentation Ansicht - Alarm Loqglng
, o Jd7agLogaing
Projektdokumentation einrichten. .. _ a Report Designer
¢ :
Letzte Datei » | dlobal scrpt |4
Text Library
Beenden £} Text Distributor
i}} User Administrator
e s CrossReference
- §0 User Administrator O redundancy
: _?f', CrossReference J,!J User Archive v
i @ Redundancy M) S8 i)
Verlafit die Anwendung; fragt, ob Dokumente gespeichert werden s 22 Objekk({e)
WinCC Explorer beenden -®
ﬂWéh]en Sie eine der folgenden Optionen :
}WinCC Esplorer beenden und Projekt schliefen v-’
[ ok | [ abbrechen | [ Hire |
T | A Ausbildungsunterlage Seite 14 von 70 Modul PO3_02
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12. Um nun die Batch- Komponenten anzulegen wahlen wir die PC-Station ,PCS7V7’ und

offnen dort die Konfiguration. ( - PCS7V7 — Konfiguration)

2l SIMATIC Manager - SCE_PCS7 MP_Batch

Datei

l .@ SCE_PCS7_MP_Batch
- &) SCE_PCS7_Prj
« [l SIMATIC 400(1)

= [ winCCappl

K3 05(2)
(7] Globale Deklarationer
- SCE_PCS7_Lib

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

Bearbeften Eunfugen Zlelsystem Ansccht Extras Fenster

SIMATIC Station

Hllfe

EEX

PPLCSIM(TCP{IP)

NN

13. In der Hardware-Konfiguration ziehen wir dann per Drag&Drop aus dem Katalog im
Ordner ,SIMATIC PC-Station/Batch’ die ,Batch Applikation’ auf Steckplatz 3. ( —
SIMATIC PC-Station — Batch — Batch Applikation)

W Konfig - [PCS7V7 (Konfiguration) --

SCE_PCS7_Prj]

w Station Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe - a8 %
DE%8 § & e da @0 8K
4| —olxl
||
——— = — | Suchen: i
B IE Algemein ucher: | il
4 WinCC App Profi:  [Standard
| 'BATCH &pplikation Broft. [Stendar =
= ¥ PROFIBUS-DP ~

+ 32 PROFIBUS-PA
+ % PROFINET 10

SIMATIC 300

SIMATIC 400

SIMATIC PC Based Control 300/40(

. SIMATIC PC Station =
< 5 =
ﬂ:l 0 PC [§ BATCH Applikation (stby)
i [d BATCH &pplikation Client
Index Baugruppe I Be... ... | E... | Kommentar I #-(] Benutzer Applikation
1 |E Allgemein IE_CP V71 16383 ~ i,+ (1 Controller =
2 WinCC Appl. =] (] CP-ndustrial Ethernet
3 BATCH Applikation =X D CP F’RDFIBUS B
; i | &
5 Server-Komponenten Master fiir £
5 Batch-Anlage i
R )
Auswahlen der Hardware [ And
T | A Ausbildungsunterlage Seite 15 von 70 Modul PO3_02
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14. Auf Steckplatz 4 ziehen wir die ,Batch Applikation Client’. Dann ,speichern und
Uibersetzen’ wir die veranderte Konfiguration und schlieRen die Anwendung. ( >

SIMATIC PC-Station — Batch — Batch Applikation Client — e - ﬁ)

(% HW Konfig - [PCS7V7 (Konfiguration) -- SCE_PCSZ_Prj]

‘DD’H&@ g% G| B @

M Station Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife

dnsn @O %R K2

Ilgemei

] WinCC Appl.

[§ BATCH Applikation
F | BATECH Applikation Client

-8 %
| - gj_:g »
Suchen: it n’!

Profil: I Standard _v_l
+ %2 PROFIBUS-DP ~

+ 22 PROFIBUS-PA
+ 38 PROFINET 10

<,
R s LN
Index Baugruppe Be.. | Fi.. .| E... | Kommentar
1 IE &llgemein IE_CP |71 16383
2 WinCC Appl.
3 BATCH Applikation
4 BATCH Applikation Client
5
5
7
A

Speichert und erzeugt alle Systemdaten in der akkuellen Station.

¥ SIMATIC 300
+ SIMATIC 400
* SIMATIC PC Based Control 300/40(
=B, SIMATIC PC Station
=-(Z1 BATCH
[§ BATCH Applikation
[ BATCH Applikation [sthy)

F BBATCH &pplikation Client

-] Benutzer &pplikation

(L] Controller L

(1] CP-Industrial Ethernet

+-(_] CP-PROFIBUS o
& | %
Client fuir Batch-Anlage £

Hinweise:

- Eine ,Batch- Applikation’ muss in der Hardwarekonfiguration furr jeden PC konfiguriert

werden, auf dem eine Batch Server-Applikation lauft.

- Sollen Batch Server und Batch Client auf einem PC laufen, so wird hier in der
Hardwarekonfiguration eine ,Batch (Server-) Applikation’ und eine ,Batch Applikation
Client’ eingerichtet. Als Runtime- Rechnername sollte hier der Name des lokalen PCs

eingetragen sein.

- Ein Batch Clients kann auch auf einer PC-Station laufen auf denen keine Operator

Station installiert ist.

T I A Ausbildungsunterlage
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15. In den folgenden Schritten erfolgt die S88-Typisierung der entsprechenden Ordner in
JAnlage’, - Teilanlage’ und ,Technische Einrichtung’.
Wir wechseln hierzu in die Technologische Sicht, markieren dort den Ordner
,SCE_Werk’ und wahlen dessen Eigenschaften. (- Ansicht —» Technologische Sicht
— SCE_Werk — Objekteigenschaften)

E)E_ SIMATIC Manager - SCE_PCS7 MP_Batch

Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
D 29 | 4 B@ o] @ % %% 5 2| & [ <KeinFiter>

% SCE_PCS7_MP_Batch (Technologische Sicht) -- D:\ProgrammeSIEMENS. .. E|@
E SCE_PCS7_MP_Batch ' 1_Mehizweckanlage

=& SCE_PCS7_Pii

- -] Globale Deklarationet

Ausschneiden Chrl+¥
Kopieren Ctrl+C

Einfilgen

Chri4-V

Léschen Del

Meues Objekk einfiigen

Drucken

Technologische Hierarchie
Messstellen
Musterlésungen

SIMATIC BATCH

Umbenennen
Objekteigenschaften...  Alt+Return

16. Unter dem Punkt ,S88-Typisierung’ tragen wir fur diesen Ordner ,Anlage’ ein. ( —> S88-
Typisierung — Anlage — OK)

Eigenschaften - Hierarchieordner -- SCE_Werk

Aligemein | BuB-Attribute | 45-05 Zuordnung  588-Typisierung
Objekttyp: (&nlage) _VJ
<neutral>
[Anlage]
Abbrechen Hilfe
T | A Ausbildungsunterlage Seite 17 von 70 Modul PO3_02
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17. In der vierten Hierarchieebene wird die ,S88-Typisierung’ ,Teilanlage’ eingetragen und
die Teilanlagen fur Chargen freigegeben. ( > S88-Typisierung — Teilanlage —
Teilanlage fur Chargen belegbar - OK)

7 SIMATIC Manager - SCE_PCS

Hilfe

|| < Kein Filter >

Bearbeiten, Einfugen 3 Y cht™ Extras Fenster

|Dw 824 | & B2 ol
EZSCE_PCS7_MP_Batch (Kemponeniensicht) -- D:\Programme\SIEMENSAS... :_

£ SCE_PCS7_MP_Batch (Technologische Sicht) -- D:\Programme\SIEMENS... | \i@i‘

SCE_PCS7_MP_Batch
&p SCE_PCST_Pi
#-{_] Globale Deklarationen
(9] SCE_Werk
(g1 A1_Mehrzweckanlage
- T1_Eduktspeicher Objekttyp:
#-(B4) Edukttank_BO01
! -(B4) Edukttank_B002
I @ Edukttank_B003 ¥ Teilanlage fiir Chargen belegbar

(63 T3_Produktspeicher
(£2] T4_Spiilen
£57_Lib

- SCE_P

Nachfolger / Vorganger... |
Abbrechen Hilfe I
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.
T | A Ausbildungsunterlage Seite 18 von 70 Modul PO3_02
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18. In der fiinften Hierarchieebene wird die ,S88-Typisierung’ ,Technische Einrichtung’
eingetragen. ( > S88-Typisierung — Technische Einrichtung — OK)

S5 SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP_Batch

Einfiigen 3

Datéi Bearbsiten

D@ |87 & B2 @ | ea

=-[=8] SCE_PCS7_MP_Batch
= &P SCE_PCS7_Prj
- (] Globale Deklarationen

Eigenschaften - Hierarchieordner -- SCE_Werk\A1_Mehrzweckanlage\T1... @

Aligemein | BuB-Attibute | A5-05Zuordnung  588-Typisierung |

Objekttyp: Technische Einnchtung

&) A1T1X004
(B4} Edukttank_BO02
+-(Ba] Edukttank_BO0O3
33| T2_Reaktion
T3_Produktspeicher
i [+ T4_Spiilen

@ SCE_PCS7_Lib

Abbrechen Hilfe

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten,
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19. Als Resultat sollten dann die S88-Typisierungen ,Anlage’, ,Teilanlage’ und ,Technische
Einrichtung’ in der folgenden Art und Weise belegt sein.

=-[@5] SCE_PCS7_MP_Batch
- &P SCE_PCS7_Prj
+-{_] Globale Deklarationen
= w9 SCE_Werk
- [B4) A1_Mehrzweckanlage
- [84) T1_Eduktspeicher
(14 Edukttank_BOO1
(&) A1T15001
(2] A1T1X004
(@3 Edukttank_BOO2
(&) A1T15002
(23] A1T1X005
(03] Edukttank_B003
(&) A1T15003
(58] A1T1X006
—|- (B3] T2_Reaktion
— (14 Bedienpanel
(&) A1T2H001
(&) A1T2H002
(&) A1T2H003
(&) A1T2H007
(58] A1T2HO11
(83 Reaktor_RO01
(@) A172L001
(&) 41725001
(&) A1T2500
(3] A1T2¢001
(&) A1T 2002
(] A172¢003
(03 Reaktor_R0O02
T3_Produktspeicher
(83 Produkttank_BO@1
(05 Produkttank_B002
T4_Spilen

Teilanlage

(03 Spuelwassertank_B001

Anlage

Technische
Einrichtung

T I A Ausbildungsunterlage
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20. In unserem Projekt sind bereits 2 SFC- Typen vorhanden. Diese findet man in der
Komponentensicht in der SIMATIC 400- Station im Ordner Plane.
Der SFC- Typ ,Befuellen’ wird zum Befiillen der Reaktoren aus den Edukttanks
verwendet und der SFC- Typ ,Entleeren’ zum Entleeren der Reaktoren. In unserem
Projekt sind sémtliche CFC und SFC- Plane bereits angelegt und somit auch diese
beiden SFC- Typen bereits instanziiert.
Den SFC- Typen muss jetzt noch uiber die ,Objekteigenschaften’ eine Batch- Kategorie
zugeordnet werden, damit spater die S88.01-relevanten Informationen fiir Batch bei
der Typengenerierung automatisch angelegt werden. ( - Befuellen —»
Objekteigenschaften)

@ SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP_Baich
Datei Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

a0 %2

J

D& |88 4 BE

SCE_PCS57_MP_Batch
&P SCE_PCST_Pii
SIMATIC 400(1)
-[8 cPu 41430P
=1 S57-Programm
: (3] Quellen
-{€H Bausteine
: 53] Pléne

i CP 4431

~[@ winCC Appl

: -3 05(2)
[#{_] Globale Deklarationet
. @ SCE_PCS7_Lib

' Objekthame

Yersion

' | <Kein Filter >

TH-Zuordnung

EyuNIT
| i p iy

B 1725003
[ 41735001

&
] Befue

0.0001
0.0001

Objekt &ffnen

SCE_Werk\&1_Mehrzwe...
SCE_Werk\&1_Mehrzwe...

Ctrl+alk+0

[EhBefuel
[EhBefue
@ Entles
[EH Entleg

Ausschneiden
Kopieren

£in

Chrl+x

Ctrl+C
Chel+Y

[ Riihre

Léschen

Del

[ERUNIT,
B UNIT

Meues Objekk einfiigen
Zielsystem

BUNIT,

Drucken

Plane

¥

SIMATIC BATCH

Umbenennen

Zeigt Eigenschaften des markierten Objekts zum Bearbeiten an.

Alt+Return

T I A Ausbildungsunterlage
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21. In den Optionen wird nun die

Batch- Kategorie ,EPH’ vergeben, Anweisungen des

Bedieners zugelassen und die mdglichen Fahrweisen freigeschaltet. ( > Optionen —
Kategorie: EPH — Operationsanweisungen zulassen — Fahrweisenauswahl:

befuellen - OK)

Eigenschaften SFC-Typ

Allgemeinl Betriebsparameter 45 Optionen IVersionI

%)

-~ SIMATIC BATCH
Kategorie: EPH

vV Operatoranweisungen zulassen

~ SIMATICIT
7 MES-relevant

1

- Fahnweisena il

befuellen

Abbrechen | Hife |

Hinweis: Durch die Kategorie .EPH’ (Equipment Phase / Technische Funktion) wird der
SFC- Typ in Batch als Technische Funktion definiert. Dabei sind unsere SFC- Typen
beides Technische Funktionen die sich selbst beenden.

22. Ebenso wird fur den SFC- Typ ,Entleeren’ die Kategorie EPH’ vergeben. ( —
Entleeren - Objekteigenschaften — Optionen — Kategorie: EPH —
Operationsanweisungen zulassen — Fahrweisenauswahl: entleeren - OK)

[EAa1T24003
[E a173x001
[z] Befuellen
[Bh Befuellen_|
[ Befuellen_|
[Bh Befuellen_
[l Entleeren
[ Entleeren._
[ Riihren_R(
UNIT_Blog
EUNIT_Blod
EUNIT_Blod]
[ERUNIT Blog
<

[=-(z) $7-Programm
(@] Quellen
£ Bausteine

BEE

Allgemeinl Betriehsparameter 45  Optionen ]Versionl

- SIMATIC BATCH —
Kategorie: EPH

V' Operatoranweisungen zulassen

r SIMATICIT
‘ I MES-relevant

[~ Fahrweisenauswahl

entleeren

Abbrechen Hifte
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.
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23. In den folgenden Schritten werden nun die Einstellungen fir Batch vorgenommen und
die Batch- Objekte tUibersetzt. Dazu wéhlen wir in der ,Technologischen Sicht’ das

Projekt und dann ,SIMATIC BATCH’. ( > Technologische Sicht —
SCE_PCS7_MP_Batch — SIMATIC BATCH)

EE SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP._Batch
Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

D@ 255 ) = aa[o 2| %

CE_PCS7_MP_Batch (Komponentensicht) -- D:\Programme\SIEMENS'S.... [~ [O[[X]

B SCE_PCS7_MP_Batch (Technologische Sicht) -- D:\Programme\SIEMENS'S... [= |[B][X]
; ~ BpSCE @ 5CE_PCS7_Lib

SCE_PCS7_Pij
(L] Globale Dekla
o] SCE_Werk

Multiprojekk
Zielsystem

PCS 7 Lizenzinformation. ..

Globale Deklarationen

Technologische Hierarchie
Messstellen
Musterldsungen

Umbenennen F2
Objekteigenschaften. .. Alt+Return

Funktionen Fiir BATCH-Projektierung £

24, Zuerst wahlen wir dann wieder das Projekt und hier die ,Eigenschaften’. ( —
SCE_PCS7_MP_Batch — Einstellungen)

Batch-Anlage ‘SCE_Werk' in 'SCE_PCS7_MP_Batch’ projektieren

{SCE_FCS7_MP_Baich

Anlagedaten Eigenachalten
E]Pm ) SCE_PCS7_MP_Batch
- SCE_Wetk
o ) BachTsen Baachinburg |

+ (3 Barchrinstaroen

Mubioropk!
Enatebngen
I | Abtrechen | Hie
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25. Beim ,Systemverhalten’ wahlen wir Startkoordinator’ ,nach WinCC’ und auch die
weiteren Einstellungen wie hier gezeigt. ( » Systemverhalten — Startkoordinator nach

WinCC)

Vetebing | DS-Objekhe | Aragen  Sysentehutun |

Statverhalen
Stathoordnstor
& nachWiCC
T unabhings ven Wi lCD
 manuel

Ladzetverhaten
Ubesmachurgszeden
Ruckmeidurg am Und 8 austers

Balch Server [ [0
Chaspendalseromtmsiing
"~ Chasgendatancesaiiung (COV| deaktrveren

Simatic Balch Setvar

W Sinai: Batch Sever [SES] deaktiviean

Tadaringen

7 been Fregeben abs Tesantsgs m Urd-Bausten loechen

Zeten
Hoctied 11| 00
Besnden 1] [30

Medesrache  [dewnsch

Abkcechen | Hie I

26. Unter Anlagen geben wir den Namen der Batch- Anlage ein. ( — Anlagen —

SCE_Werk)

Einstellungen

Vededung | D5.0bjskas Arbigen | 5ystureverbaten |

Name Batch Anfage des Mutpioektes:  [SCE_Werk

Nus 5E8-nlagen ¥

| Batch-Antage |

Anlage |

[ Prowkt | Plad
]

SCE_FCS7_Py D \Programmet\SEMEN |lag SCE Werk

5 St _wen |

btugmen

Abbrechen Hie

T I A Ausbildungsunterlage
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27. Wir wahlen die ,0S(2)’ als ,0S-Objekt’. ( — OS-Objekte —> 0S(2))

Vernhay CF Ooman | rdagn | Sysevevehoten |
| Meddatiete | Nasw 2 | Posgeh ] bt 1 w| Asch [ et | Plad
[
v 0552 A (s Erosciys  WLE_PUST_PY 05 r [ SCE_FUST_PY D PogmwesEMEN |
:
£ »
A aske Lrecten e

28. Die Verteilung von Server und Client ibernehmen wir wie hier gezeigt. ( > OK)

Einstellungen

Verteilung I US-DbiekteI Anlagen] Syslemverhalten]

Komponente | PC-Station | Zielsystem
() Batch Datenbank-Server
E} Projekt SCE_PCS7_Pri\PCS7V7 ] =1 {lokal}
Master gl Offine SCE_PCS7_PriPCS7V7 hd & {lokal}
Eli Online ' SCE_PCS7_Pri\PCS7V7 | & {lokal}
ﬂ Projekt
Standby |5 Offine -
f_ﬁ Online
Batch Server _
Master SCE_PCS7_Pr\PCS7V7 | & {lokal}
Standby
@ Bateh Ciert
‘SCE_PCS?_P(i\PCS?W =1 {lokal}

oK I Aktualisieren... Abbrechen Hilfe
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29. Nun werden die Batch Typen propagiert und damit an die einzelnen Projekte des
Multiprojektes verteilt. ( — Batch- Typen — Propagieren)

Batch-Anlage ‘SCE_Werk' in 'SCE_PCS7_MP_Batch’ projektieren

IS CE_PCS7_MP_Batch/SCE_‘Werk/Batch-Typen

- § Batch-Typen
+ (3] Datentypen
+ (@] Einheiten
{28 Operationstypen
+ (23] Funktionstypen
(5] Messstellentypen
@ Ausriistungseigenschaften
+ [ Batch-nstanzen

0K

Anlagedaten Eigenschaften
|=5] SCE_PCS7_MP_Batch % Batch-Typen
=5 5CE_werk :

Beschreibung

Letzte Snderung am

07.07.2011 08:38:33 (UTC +2:00)

- Batch-Typen -

Propagieren...
Generieren

Protokoll -

(% 1
A

Fehler

‘Warnung(en)

Anzeigen

Abbrechen l

Zusatzfunktionen

Drucken

Hilfe: I

30. Wir wahlen unser Projekt und klicken auf ,Starten’ und anschlieBend auf SchlieBen’. (

— SCE_PCS7_Prj —» Starten — Schlie3en)

Typen propagieren Gesamt-Anlage

Batch-Anlagen in den Projekten:
Projekt [V Einbeziehen Pfad Batch-Anlage Typen-Status Ergebnis
"B SCE_PCS7_Pi v D:\Programme\SIEMEN | g SCE_werk |ktuel @
& >
Starten Schliefen Hilfe

T I A Ausbildungsunterlage
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31. Nun kénnen die Batch Typen generiert werden. ( — Batch- Typen — Generieren)

Batch-Anlage "'SCE_Werk' in ‘SCE_PCS7 MP_Batch’ projektieren

|SCE_PCS7_MP_Batch/SCE_Werk/Batch-Typen

Anlagedaten Eigenschaften
|23 SCE_PCS7_MP_Batch = Batch-Typen
=) E SCE_Werk -
B ﬁ_‘ Batch-Typen Beschreibung
#-{(3] Datentypen Letzte Anderung am 07.07.2011 08:38:33 (UTC +2:00)

+-(a] Einheiten
(23] Operationstypen
#-{33 Funktionstypen
(5] Messstellentypen
@ Ausriistungseigenschaften
[+-{m] Batch-nstanzen

Batch-Typen - o Protokoll [ Zusatzfunktionen

Propagieren... I I Generiere _J Drucken
Generieren 0 o Fehler
MNeu A 0 Warnung(en]

| Anzeigen

0K | Ubemehmen | Abbrechen | Hilfe |

32. Wir wahlen unser Projekt und klicken auf ,Starten’ und anschlieRend auf ,SchlieBen’. (
— SCE_PCS7_Prj —» Starten — Schliel3en)

Typen generieren Gesamt-Anlage

Anlagen in den Projekten:
Projekt [V Einbeziehen Pfad Anlage Typen-Status | I
@ SCE_PCS7_Prj v D:\Programme\SIEMEN |[ess) SCE_Werk |Aktuell @
< %
Starten Schlieffen Hilfe
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33. Die 3 |Funktionstypen’ ,Befuellen’, .Entleeren’ und ,Ruehren’ aus unserem Projekt sind
nun sichtbar. AnschlieBend wéahlen wir die ,Batch- Instanzen’ um durch das
LZusammenfiihren’ am Multiprojekt die Zuweisung der Archivvariablen sichtbar zu
machen. ( — Batch- Instanzen — Zusammenfiihren)

Batch-Anlage 'SCE_Werk' in 'SCE_PCS7 MP_Batch’ projektieren

ISCE_PES?_M P_Batch/SCE_Werk/Batch-nstanzen

Anlagedaten Eigenschaften
=) SCE_PCS7_MP_Batch [ Batch-Instanzen
- B SCE_werk -
= E’? Batch-Typen Beschreibung
+-(23] Datentypen Letzte Obersetzung am 07.07.2011 08:38:40 (UTC +2:00)
+-(@] Einheiten

(28] Operationstypen
=28 Funktionstypen
+- B¢ Befuellen
+. B¢ Entlesren
+-4xF Ruehren
(5] Messstellentypen
(] Ausriistungseigenschaften
=[] A1_Mehrzweckanlage f Batch-lnstanzen - T Protokoll | Zusatzfunktionen
+-(Ea) T1_Eduktspeicher
(g2} T2_Reaktion Batch-Instanzen
+-(B2) T3_Produktspeicher

+- (] T4_Spillen Zusammenfuhren... 8 i} Fehler

A 1] Warnung(en)

Anzeigen
oK ] Ubemehmen Abbrechen Hilfe

34. Wir wahlen unser Projekt und klicken auf Starten’ und anschlieBend auf SchlieBen’. (
— SCE_PCS7_Prj —» Starten — Schliel3en)

ZusammenfiihrenfUbersetzen von SCE_Werk

Batch-Anlagen in den Projekten:
Projekt vV Eiv O Pfad Batch-AnIag| Typen-Status Obersetzungs-Status
BPSCEPCS7.H M | ¥ D \ProgrammeSIEMEN B SCE_Wwer |Bktuel @ Dbersetzung OK

Starten I Schliefen I Hilfe
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35. Unter den Batch- Instanzen kdnnen Sie die angelegten Instanzen einsehen. Fehler
und Warnungen kénnen, wie auch in den Schritten davor, unter Protokoll angezeigt
werden. ( — Protokoll - Anzeigen — OK)

Batch-Anlage "SCE_Werk' in ‘SCE_PCS7_MP_Batch’ projektieren

|SCE_PCS7_MF‘_Balcht’SCE_Werk/Balch-lnstanzenlm_Mehlzweckanlage

Anlagedaten Eigenschaften
@éES-EES\L—M;-Bawh (€3] A1_Mehrzweckanlage
=l _Werl - - —
5 %-, Batch-Typen Beschreibung |Mehrzweckanlage zur Schulung von Prozessleittechnik mit PCS7
(3] Datentypen

(] Einheiten
(23] Dperationstypen
Funktionstypen
Befuellen
B Entleeren
- $¢ Ruehren
(] Messstellentypen
PoE E’B Ausilistungseigenschaften
=@ Batch-nstanzen

Neutraler Ordner Protokall -~ Zusatzfunktionen ——

- {5 Edukttank_BOOT E A1_Mehrzweckanlage
(g5 A1T15001
f (] A1T1X004
- =8¢ BO01 > ROOY
3] Edukttank_B002 —
) % Edukhtank_BOD3 A0 Wamunglen)
@+ (2] T2_Reaktion

(B3] T3_Produktspeicher Anzeigen

@+ {(Ea] T4_Spilen

0K | Ubemehmen Abbrechen Hilfe

€0 Fehler

36. Nun werden samtliche Objekte Ubersetzt und geladen. ( > SCE_PCS7_MP_Batch —»
Zielsystem — Objekte Ubersetzen und laden...)

B2l SIMATIC Manager - SCE_PCS7 MP_Batch

Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

SCE_PCS7_MP_Batch (Komponentensicht) -- D:\ProgrammelSIEMENS\S

| % SCE_PCS7_MP_Batch (Technologische Sicht) -- D:\Programme\SIEMENS'S. .. [2|[E1)(X)

B AF_Batch] A [BPSCE_PCST_Pi @ SCE_PCS7 Lib
CE_PCS7Pi | Ausschnoider

{3 Globale Deklat

@9 5C

Multiprojekt

Objekte b

PCS 7 Lizenzinformation. ..

Globale Deklarationen

Technologische Hierarchie
Messstellen
Musterldsungen

SIMATIC BATCH

Umbenennen F2
Objekkeigenschaften... Alt+Return

Ubersetztfladt auszuwahlende Objekke unterhalb des markierten Objektes.

NS
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37. In dem folgenden Dialog ist das Objekt ,SCE_Werk’ hinzugekommen. Hier wahlen wir
mit Bearbeiten’ dessen Ubersetzungseinstellungen. Im Fenster
LZusammenfihren/Ubersetzen’ wahlen wir: Vor dem Ubersetzen Typen generieren’.

(= SCE_Werk - Bearbeiten - Zusammenfiihren/Ubersetzen — Vor dem
Ubersetzen Typen generieren)

E.m”mm‘m Einstetungen

2 fubcon/Ubersetzen | (bmtingen | Luden |

M Vor dam Ubersetzen Typan ganereen

Ealckefintagen i don Pacgkien

Prowkl 7 Eiv 0] Pl aa:mw# Typon-Status | Ubsszutzungs-Stotus|
(BY SCE_ PLS7 B ¥ | ¥ |0 Progamew\SIEMEN |fag SCE_War [ Ubsrietang OF.__|

Enstebungen i Ubstostaen/L o

Besaion. Futen sttt | tite
T N esetzm) W Vo Laden bes Ubesetaurgsehio
Staten Scbbalinn e

38. Bei ,Ubertragen’ wahlen wir Meldungen iibertragen’. ( — Ubertragen - Meldungen
Ubertragen)

"::Jmm MRl Einstetlungon

Aunvishiabede Dusaveertiteen oty Ubetingen | Laden |

Meldungen Lbariagen nu 0527

EBIO = o= Aic - Die 3a (307 213 100356 (UTC +200) ibetragenen Maidungen nd skiusl ¥ Nakbrgen ubetiagon

-l SPu a3 of
)} Beusicry
= Hne

Vertrod
SCE_Vans

Erstehurgen A Ubeuetzenla
Bosten | P Abbvechen | Hike
™ Nz ubsrantoen (¥ Keaws Laden bei Ubsesstaungdwhis
Siarten Schisten J Hite
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39. Bei ,Laden’ wahlen wir samtliche Komponenten die angewéahlt werden kénnen.
(— Laden — OK)

r*‘a'”Wund Enstellungen
Dissrvometidrantesstiw | (batiagen Laden |
Vellwirg
| Zwlsystom  [Priden. Status
i &Mﬂl Bdu)m
25 Dokl Geladeny
& dokall Geladen
[l Smanc4000)
Wy Hwowes -
=] cuaaaf BachSwew - _
L GCE_PCS7_PTPCSTVE 5 Ookal Geldens
5
T e s & [SCE_PCS7_PIPcsvg__ 38 Dokall Tiedsoen "
Emetabungen lue Ube sutson/Ladg
_Bosboten. | Pifen Abtrachan Hite
™ N Uoessetzon W Ken Laden be Ubenstzungalehie:
Staten Schasilen Hiw ||

40. Nun klicken wir bei ,Objekte libersetzen und laden’ auf ,Starten’ und bestatigen die
Meldefenster wie in den vorherigen Kapiteln gezeigt. ( — Starten — Schliel3en)

|;‘= Objekte Ubersetren und laden
Egm_wm | g_l
e A A I ) 5%
- & PV ] o |
By Kovgration wrbeztnat =) | 1]
= yncc exl i - )
] ) Vetndmngn oot | 00 [ B | O
O82) : 1actt geddinet = R e
CEl SMATE 40) | & I B
Wy raetess rbessent . ™
=@ cvsesoe 1 ‘=10 | - [ |
o Buustene | | | I
@ [wbectmee T ’ 1o
= gvm'w [urbovimnt g B
B 5w | rbestert v
Emstebungen lie Ub ALaden Ak bk d Protokoll srompen Dbk te mask sster
_Besbaten. | Puien | Seatur | Beire d| | Evcettilt | Gesam. || Aleawaben | e sbwitien |
™ Stahas bewn Db
T N ibetstzen ¥ Ken Laden be Ubesstourgsiehios
Staten | Serbsbens | Hite
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41. Nun missen die Batch- Objekte noch tbertragen und geladen werden. Dazu wéhlen
wir in der ,Technologischen Sicht’ wieder das Projekt und dann ,SIMATIC BATCH'. (>
Technologische Sicht > SCE_PCS7_MP_Batch — SIMATIC BATCH)

BRI

SCE_PCS7_Prj
{11 Globale Deklar
{0 SCE_Werk

- () A1_Mehrz

Multiprojekt
Zielsystem

i PCS 7 Lizenzinformation. ..

#-[8) T3_Prg  Globale Deklarationen
: (89 T4_Sp
- § SCE_PCS7_Lib Technologische Hierarchie
. Messstellen
Musterldsungen

<0 il [

SIMATIC BATCH

Umbenennen F2

Objekreigenschaften. .. Alt+Return
Funktionen fir BATCH-Projektierung Y

42. Nach Anwahl des ,SCE_Werks’ klicken wir dann auf Meldungen tbertragen. ( —
SCE_Werk — Meldungen lbertragen

vI?,,,atch;_Anhge,'S_C}E__ngk' in 'SCE_PCS7_MP_Batch’ projektieren

[SCE_F‘CS?_MP_Balch/SCE_Werk

Anlagedaten Eigenschaften
{23 SCE_PCS7_MP_Batch £5 SCE_werk
=5 SCE_werk —
e ﬂ Batch-Typen Be'schrelbung :
- {35) BatchJnstanzen Teilanlagengruppierung b
Werwendung von V4-Bausteinen |[~

Meldungen iibertragen zur ‘05(2)

Ubertragung lauft

=

Verbleibende Zeit: 3 Minute(n) 20 Sekunde(n).

Batch-dnlage Protokoll — Zusatzfunktionen ——

Plausibilitat priifen ,W
@ e
Laden... J\ 0 Wamunglen)
Anzeigen

0K Ubernehmen Abbrechen Hilfe
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43. SchlieBlich miissen wir die Batch- Daten zum ,SCE_Werk‘ noch laden. ( - SCE_Werk

— Laden)

Batch-Ankage 'SCE_Werk' in "SCE_PCS7_MP_Batch® projektieren

Arlspadaten
{ey] SCE_PCS7_WP_Barch

- Balch-Typen
+ 3] Bachinstarcen

{5CE_PCS7_MP_BachSCE_Werk

Egenschallan
5 SCE_Wek
Beschesitnirg
1elankagengnppmiung P
Vermendung von V4Baustenen [T
Baichdniape Protokcd Dusatzfunksonen
Plauzbél st pruden i '}Jtanpmzb;vazn _3J
Mekdingen ubemagen | (% R Fabley

Lader, | A0 Warungien)

ok | Uberrhrren |

Aregen |

44. Im Dialog fur das Laden der Batch- Anlage haben wir die Mdglichkeit Komponenten
zum Laden auszuwahlen. Wir selektieren alle Komponenten die anwéhlbar sind und
klicken dann auf ,Starten’ und anschlieRend auf ,Schlieen’.

( > Komponente — Starten — SchlieRen)

Laden von Batch-Anlage ‘SCE_PCS7_ MP_Batch®

IE Komponente l PC-Station I Zielsystem I Pliilenl Status
() Batch Datenbank-Server ‘
72 81 Projekt SCE_PCS7_Pr\PCS7v7 "= {lokal} Geladen [
[V Master |5 Offine SCE_PCS7 PWPCS7YZ 2L {lokal} “Nicht aktuell @
v fy) Online  SCE_PCS7_Pi\PCSAY7 L {lokal} * HNichtaktuell @
5 1 Projekt : : [
[~ Standby |z Offine @
r fyj Online - @
-é Batch Server '
vV ‘Master SCE_PCS7_Pri\PCS7V7 "= {lokal} ‘Geladen ‘@
[T Standby ™)
(3 Batch Client
_E |SCE_F’CS?_Pri'xPES?V? 21 {lokal} ‘Geladen !I

Starten Schlieflen Hilfe

A
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45. AnschlieBend 6ffnen wir die OS. ( »> OS(2) —» Objekt 6ffnen)

EZl SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP_Batch

Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster

Hilfe

D@22 &% B b o 2 %/
D P Ba omponente D:\Pro

Rig A1_Mehrzweckanlage

Rig T1_Eduktspeicher -ﬂ- T2_Reaktion

ﬂ— T3_Produktspeicher

[ I < Kein Filter >

5%

-8, PCSTV7 -#- T4_Spiien EEReport(?)
- = [ winCC appl.
- (2] Globale Dekl Sl
% @ SCEPCSTLb | usschneiden Chrl+x
Kopieren Ctrl+C
Einfgen Chrity
Léschen Del
Meues Objekt einfiigen »
< Zielsystem >
— Ubersetzen Ctrl+B
Ubersetzungsprotokoll anzeigen. ..
Ladeprotokoll anzeigen. ..
’ Serverdaten erzeugen
Offnet markiertes Objekt. | OS-Server zuordnen...

Y e BB

SN

46. Im Explorer mussen wir fuir Batch im \User Administrator’ einen Benutzer anlegen.

(— User Administrator — Offnen)

Datei Bearbeiten

A Gl I

Ansicht

¥ =

Extras 7

= | 05(2)
-3 Rechner

[+ b Strukturtypen

= r_‘»j Alarm Logging

z JJJ Tag Logging

- 3 Report Designer
-3 vc, Global Script

Text Library
&4 Text Distributor

-3 Redundancy
- vser archive

- Hormelder

@ M variablenhaushalt

- Graphics Designer

-Ea CrossReference J

':-) Time Synchronization

5 Pirhire Tree Mananer

111

Eigenschaften

I T——

2
P

Keine Objekte vorhanden

OS{2)\User Administratory

0 Objekk(e)

e
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47. Unter ,Administrator-Group’ legen wir einen neuen Benutzer mit dem Login: ,scebatch’
und einem Passwort ,scebatch’ an. ( > Administrator-Group — Benutzer anlegen —
— scebatch —» OK)

scebatch

{1l User Administrator: - [05{2).mcp]

P X

Datei Benutzer Tabelle Ansicht Chipiarte AddOns ?

o 2@ |

A&ministrator-Group

7 = ii'} Administraar-Group [l

§ Administrator Benutzer anl

| Login Administrator-Group

Gruppe anlegen

Benutzer/Gruppe ldschen

Freigabe

A1_Mehrzweckanlage

gFreigabe fir Bereich

8

e

Systemwechsel
Beobachten
Prozessbedienungen

Hoherwertige Prozessbedienungen

Reportsystem

1000Remote aktivieren

1001{Remote projektieren

1004Web Access - Nur beobachten

1100Hochstwertige Prozessbedienungen

AN

SOOI

Meuen Benutzer anlegen

Neuen Benutzer anlegen
Login l scebatch | [ ok |
Passwort essccsee [ Abbrechen ]
Wiederholung | eeeesessl
Gruppeneinstellungen mitkopieren

T I A Ausbildungsunterlage
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48. Nachdem wir fur diesen Benutzer samtliche Freigaben aktiviert haben beenden wir
den User Administrator. ( —» Datei — Beenden)

{1l User Administrator. - [05(2).mcp]

LN Benutzer Tabelle  Ansicht AddOns 7

Projektdokumentation drucken
Projektdokumentation Ansicht
Projektdokumentation einrichten...

éscébélch

ur durch Chipkarte [ webNavigator

T
§ scebatch Automatisches Logout

nach 0 | Minuten

Mr.|Funktion Freigabe A1_Mehrzweckanlage

1|Benutzerverwaltung
AFreigabe fur Bereich
ASystemwechsel
gBeobachten
Prozessbedienungen
EHohenwertige Prozessbedienungen
7|Reportsystem
1000R emote aktivieren
1001{Remote projektieren
1002'Web Access - Nur beobachten
1100{Hochstwertige Prozessbedienungen

Hﬂlﬁ@lﬂlﬂ@ﬁ@fﬁlﬁl
VPOV V VOGS

Verlaht die Anwendung,

49. Um nun noch die Grof3e der Bilder und Standardbedienleisten an Ihre
Bildschirmaufldsung anzupassen 6ffnen wir den ,0S- Projekteditor’. (—> OS-
Projekteditor — Offnen)

L WinCChxplorer - D:Wrogramme\SIEMENS\S TEP I\S 7Proj\SCE PCSISCE _ Prfwincpro\OS(2)V0S(2).mep

Dot Bewbesten Anscht Extras 7

A > M> X6y 52 ?
= _Ho% Hame o
Cl Rachner
& [ vaciabienharhak
# | rdautypen
A Srsphics Desigrer
A N Loggng
W Tag Loggng
4 Aeport Desigret
15 Ghbel scrpt
BT Teot Lbrary
&l Taxt Distrbutor
i User Admnistrator
Iy Crosshiefamnce
J Aedundancy
M User Archive
L) Time Syreheorization
4} rormeider
'}" Bture Tree Manager
o3 Uisbeat Morkoring

-

Keine Dbjekte vorhanden

1) Batenisren £d MG
:—' Faceplste Oenign  Digenschaften
&5 5 < >
2WQ5-Projebtedtor| 0 Ctijedt(e)
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*" 0S-Projekteditor

50. Wahlen Sie dann eine passende Bildschirmaufldsung aus und klicken auf OK. ( >
SIMATIC Standard 1024*768 — OK)

E Layout

g || Melded;rstellung l %Bereiohg J Fluntimg;Fen;ter I Q Grunddaten | gAllgemgin )

Aktuelles Layout:

Verfugbare Layouts:

[SIMATIC Standard 1024°768

Beschreibung des Layouts:

Bildname
i SIMATIC Standard 1024°768
B SIMATIC Standard 1152864
(9 SIMATIC Standard 128071024
) SIMATIC Standard 16001200
5 SIMATIC Standard 166801050
2 SIMATIC Standard 19201080
5 SIMATIC Standard 19201200
2 SIMATIC Standard 2560°1600

JSIMATIC Standard-Layout fiir Bildschirmauflasung
?024”788

} |
Anzahl Bereichstasten: L‘754
[ ]

Anzahl Servertasten:

Enweiterte Projektierung der Obersicht:

[ Runtimehelp verfiigbar

Anzeige

Monitorkonfiguration

° m
° @ m

O ) ) m o m
O ) m) ) ) =

O [m) m
() )

oK ] [ Abbrechen ] i

51. Um unsere Rezeptur spater realitdtsnah testen zu kénnen starten wir die SIMIT-
Simulation mit einem Doppelklick vom Desktop des PCs. ( & SIMIT-SCE-PA-Demo 7)

i

SIMIT-5CE-PA-Demo 7
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52. Nun schalten wir die SPS in S7-PLCSIM auf RUN-P und aktivieren die Runtime im

Explorer. (—» S7-PLCSIM — RUN-P — » Aktivieren)

L WinCCixplorer - D:Wrogramme\SIEMENS\STEP 7\S 7Proj\SCE_PCS7\SCE _ Priwincproj\0S{2)\0S{2).mcp

Dated  Bowbeten At Extras 7
Jdo By Xyy A rEmaE
o2 by e v

e Keine Objekte vorhanden
+ J varisblenhasha

# B Srdautypen
A Grahics Desigrer
(2 Alarm Logong
W T Legang
&l Peport Dasigrar
1, skbal script
a Text Lbrary
B Tezt Dwstrbutor
il User Admiistraror :
Ty Crossheference D@ oo | | LR BE KR
H 2edundancy Wit
] User Archive -
©) Tuse Syrcteonization
) Homelder
k‘ Pcture Tree Manager
L) LEsheat Maritoring

TTST-PLCSIMY - SINATIC 400(1\CPU 414.3 DP

EEmm
1.1 Ba.etentzen Edtor Driackean Sis F1, U die Hife afaurufen CPUND: MP[=C
:_'ucedatvtmm
5 ¢ < 3
Abtiviert das Projelt. Q Cbijekt{e)

53. Als Login und Passwort geben wir in unserem Beispiel jeweils ;scebatch’ ein. ( -
scebatch — scebatch — OK)

System Login

Passwort l | Abbrechen I
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54. Sind alle bisherigen Einstellungen richtig, so wird automatisch der BATCH Launch
Coordinator’ mit dem Zustand der Batch-Applikationen in der Taskleiste angezeigt.

: Falls dies nicht der Fall sein sollte, so kénnen Sie diesen auch selbst
starten. ( & Start - SIMATIC — BATCH — BATCH Launch Coordinator)

1 x -
G SIMATIC () Dokumentation ’

| &, komponenten Konfigurator ) Produkt-Hinweise »

) SIMATIC Security Control >

IR Programme >]’_@ 2

fies @ STEP? ’

|% Dokumente -

E ! ) wincc »
I3 Einstellungen » P

| & 1% SIM Manager

| o~ Suchen p |82 .

: ! [IF) SIMATIC NET

| @) Hilfe und Support flo

' {f) SIMATIC PDM »

J Ausfihren...
|

f 8] Herunterfahren...

i4 Start € mG

fii; BATCH @ BATCH Control Center

2 Rezepteditor

55. Bei unseren Einstellungen erfolgt ein automatischer Start von SIMATIC BATCH nach
Start der OS und somit missen wir uns hier um nichts weiter kimmern.

Mochten Sie dennoch selbst Einfluss nehmen, so kdnnen Sie dies mit einem Klick auf
IBATCH Start-Koordinator |

das Symbol A5 in der Taskleiste tun und BATCH auch manuell

Hoch- und Runterfahren.

Info ...

aut art won Simatic BATCH unabhanaig won Wincc | Hoch,- Runterfahren »

[ Serversprache ...

Beenden ...
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56. In der Runtime fiihren wir nun durch einen Klick auf das Symbol » einen Wechsel
zum 2ten Tastensatz durch. Dort starten wir dann das Batch Control Center mit einem

Klick auf %ﬂ.(—) §—> Eia)

A PPN Y PN Y P N e N Y e e

[MATCH Conktrrd Certer £

< ﬁ - 3’6 :ﬁ O ‘i'v

57. Sollten nicht alle Startbedingungen fur das BATCH Control Center erfullt sein, so wird
dies angezeigt. Hier ist z. B. die SIMATIC BATCH Applikation noch nicht gestartet.
Beenden Sie in diesem Fall die Applikation, stellen Sie die Startbedingungen her und
starten BATCH Control Center erneut. ( — Applikation beenden)

Information

Server-Status:

Rechner Redunda...  Status der Applikationen § Hinweise
(& Orline Datenhaltung PCS7Y7 Standalone  Einsatzbereit ...

D Offline Datenhaltung ~ PCS7Y7 Standalone  Einsatzbereit ...
QProject Datenhaltung ~ PCS7V7 Standalone  Einsatzbereit ...

L) SIMATIC BATCH Appli... PCS7Y7 Getrennt Startbereit ...

DStatus von BATCH Server Applikationen ignorieren Chne redundanten Partner &

Um mit der Applikation arbeiten zu kénnen miissen mind. alle Datenhaltungen den Status ‘Einsatzbereit' haben.
Online-akkionen sind erst méglich wenn die BATCH Server Applikationen laufen und den Status ‘Einsatzbereit' haben.

[ Applikation beenden
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58. Im SIMATIC BATCH Control Center aktualisieren Sie nun zuerst Ihre Anlagendaten. (
— SCE_Werk — Aktualisieren der Anlage)

&3 SIMATIC BATCH: Control Center

Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras Ansicht Fenster Hilfe

[¢|@ ||z =2am|||-rmims X aa’e
= sl
BN e e
& Biblioth &3 Drucken
e ) Grundr
k)| Formul
@'%Auftrﬁc

) Stoffe

SCE_PCS7_MP_BATCH

Al

x| =5 s = e o =
IEC D R . BEEE O
|Datum | Uhrzeit | Quitt...| Klasse | art lK... |info [L... |Herkunft | Bereich
£l >
09.07.2011 21:47 {LOC) Liste: 2 Fenster: 0
anlage aktualisisren [+) i mde 21147

59. Bestétigen Sie Auswahl der Anlage. ( — OK)

Anlagenaktualisierung lauft 3]
‘ Benutzer: mde
/ ! Gestartet auf: PCS7Y7

Aktiv seit: 09.07.2011 21:48:23 (UTC +2:00)

o Status: Benutzer wahlt neue Anlage aus [ Neue Anlage wird geladen
- GesamtFortschritt: 0 %

Auswahl einer Anlage

verfligbare Anlagen:

B LI L IR
SCE_Werk 09.07.2011 21:26:41 (UTC +2:00) K07.01,01,05_01.08.00.0

< [l | &
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60. Lassen Sie dann in der Ubersicht samtliche Zuordnungen aktiviert. ( — OK)

Aktualisieren der Anlage @
Zuordnung | yorschau |
Sktuelle Snlage | Neuednlage | editiet | Aktuelle Verknipfung:
= Vilg SCE_werk SCE_Werk Px
VI (] Datentypen Datentypen
M 3} Operating State Operating State Werte ohne Zuordnung
W &3} Befuellen Befuellen
- Mgy Entleeren Entleeren
- W[ Einheiten Einheiten
W[ Classes Classes
@ M Ausriistungseigensc...  Ausristungseige...
: - W] Operationstypen Operationstypen
@ M3 Funktionstypen Funktionstypen
§ D ] llentypen ] llentypen
= M Instances Instances
= MO

e %1
W] T3 Produktspei.. T3 Produktspei...
M T1E dukl§peicher T1_Edukt§peichet Zugeordnete Werte
M TZ_Refktlon T2_F|efkt|oh Produkttank_BO01
- M T4_Spillen T4_Spiilen 73_Produktspeicher
Edukttank_B0O3
Edukttank_B001
Edukttank_B0O02
T1_Eduktspeicher
Bedienpanel
Reakkor_ROO1
Reakkor_R0O0D2
T2_Reaktion
Spuelwassertank_B001
T4_Spilen
Al_Mehrzweckanlage

>

{11}

&

61. Nun missen noch die Einsatz- und Ausgangsstoffe fir die Rezepte neu festgelegt
werden. ( - Stoffe > Neu)

&3 SIMATIC BATCH: Control Center

Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras Ansicht Fenster Hife

[o|@|se|z=mam|[-mimrex|aas &

2l

= B SCE_werk
Bibliotheken
A\ Grundrezepte
| Formulas
# % Auftrage

SIEEE

| Ci Ordner erstellen
| ——

SCE_PCS7_MP_BATCH

Alx
|
FEFEENR T 3 T T
|Datum | Uhrzeit | Quitt.. | Klasse [ art 1K... |Info [L... |Herkunft | Bereich
&5 il >
09.07.2011 21:52 {LOC) Liste: 2 Fenster: 0
Meuen Stoff erzeugen [+) i mde 21:52
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62. Tragen Sie nun zuerst ,Edukt001’ mit dem Code ,E001’ und der Verwendung als
,Einsatzstoff’ ein.( > Edukt001 — EO01 — Einsatzstoff - OK)

Allgemein 1Qualitétr Q ﬁnderungslogbud{j

Mame:
| Edukt0o1

Code:
| E001

Beschreibung:

Yerwendung
Einsatzstoff [] ausgangsstoff

Abbrechen Hilfe

63. Als weiteren ,Einsatzstoff’ tragen Sie dann ,Edukt002’ mit dem Code ,E002’ ein.( >
Stoffe - Neu — Edukt002 — E002 — Einsatzstoff - OK)

Allgemein j Qualitétri‘”C] Jﬂ'\nderungslogbucﬁr‘j

Mame:
| Edukt002 l
Code:
EOD2

Beschreibung:

Verwendung
Einsatzstoff [Jausgangsstaff

Abbrechen Hilfe
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64. Als ,Ausgangsstoff definieren wir Mix001’ mit dem Code ,M001’.( — Stoffe - Neu —
Mix001 —» M001 — Ausgangsstoff - OK))

Material neu

Allgemein | Qualitat | (L3 Anderungslogbuch |

Mame:
| Mix001 |

Code:

| Mooy | |

Beschreibung:

Yerwendung
[CJEinsatzstoff Ausgangsstoff

65. Nun legen wir ein neues ,Grundrezept’ an. Wobei unser Rezept vom Typ ,Flach’ sein
soll, damit die Teilanlagenklasse/Teilanlage zu jedem Rezeptschritt einzeln
zugewiesen werden kann. ( — Grundrezept - Neu — Flach)

&3 SIMATIC BATCH: Control Center
Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras Ansicht Fenster Hilfe

|

|2 |8 o |=

sleam|e|=momeXxlaaRe
) J3J

= B scE_werk
- £ Bibliotheken

b

2] Formuas |
@[] Auftrage | I Details | Herarchisch

o =
=gy Stoffe | [ ordner erstellen

i b Edukt0c
b, Edukt002
- il Mix001

SCE_PCS7_MP_BATCH

s EFEEN I 3T T T
[Datum  [Uhrzeit [ Quitt. . [ Klasse [ art 1K... [infa [L... [Herkunft | Bereich
(D) b3
09,07.2011 21:56 {LOC) Liste: 2 | Fenster: 0
Erstellt ein flaches Grundrezept [+ g mde  21:56
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66. Als Name des Rezeptes legen wir Rezept_Mix_E001+E002’ fest. ( >
Rezept_Mix_EO001+E002 —» OK)

Erzeugung neues Grundrezept

Ordner

Mame:
| Rezept_Mix_E001+E002| |

Wersion:
|v1.0 l

[ OK ] [Abbrechen ] Hilfe

67. Jetzt 6ffnen wir die Eigenschaften des Rezeptes. (— Rezept Mix _E001+E00 V1.0 >
Eigenschaften)

&3 SIMATIC BATCH: Control Center

Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras Ansicht Fenster Hife

2 o |

=

= [ SCE_werk
&} Bibliotheken
=%y Grundrezepte
s I3 Rezept i | g
Ej Formulas & Prifen der Plausibilitst
#- (3] Auftrage Umbenennen

& sd Stoffe = Sffnen
it Edukro01
- Edukeonz &b Drucken
Mix001 uckyorschau

L gen ten

o B Freigabe zur Produktion
SCE_PCS7_MP_BATCH i

- % Freigabe zum Test

4 ¥ Loschen des Objekkes

| | Exportieren
EFER T T Ll
|Datum | Uhrzeit | Quitt...| Klasse | art 1K... [info [L... |Herkunft | Bereich
£l >
09.07.2011 21:58 {LOC) Liste: 2 Fenster: 0
Eigenschaften des Grundrezepts anzeigen [¥) i mde 21:57
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68. Zuerst definieren wir ein Produkt mit Produkt Code, Normansatz, Einheit, Mindest- und
Héchstmenge einer Charge. (— Produkt — Produkt: Mix001 — Produkt Code: M001
— Normansatz: 400 — Einheit: ml - Mindestmenge einer Charge 300 —»
Hochstmenge einer Charge 1000)

@ stoffausstol |
,51 Abhangigkeiten I

@ _Parameter
A Messstellen Nil é Anderungslogbuch

I Transferparameter

Eigenschaften von 'Rezept_Mix_EO01+E002" X]

,Eﬁirnllgemein 3 “Brelegungen J‘ m Produkt ‘ @ Einsatzstoff
Produkk: Qualitat

| Mixa01 & | 7
Produkt Code: = 1
| Mo01

Mormansatz fir die Mengenanpassung: Einheit:

| 400 | [ )

Mindestmenge einer Charge:
| 300 ml

Beschreibung des Produkts:

Héchstmenge einer Charge:
| 1000

|m|

69. Dann definieren wir den ersten Einsatzstoff. ( — Einsatzstoff — Neu)

By abhangikeiten |

f Anderungslogbuch

Aéﬂv.ﬁﬂgemein [! Belegunéen ﬁ:f,ipr;odukt ‘ é}ﬂ Einsatzstoff
Liste:

l Name [ Quelle [ Stoff [ Code [Unterer Gre[ Menge lOber(
Sl £
Beschreibung:

MNeu
Laschen |

Eigenschaften von ‘Rezept_Mix E001+E002' @

Messstellen

@ stoffausstol | Q) parameter Y Transferparameter

T I A Ausbildungsunterlage
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70. Nach der Festlegung eines Namens wird der Stoff Edukt001 ausgewahit. ( —> Name:
Einsatzstoff 1 — Stoff - — Edukt001 — OK)

Eigenschaften von ‘Rezept_Mix E001+EQ02' @
le Abhangigkeiten Messstellen ‘f ﬁndg[ungslogbuch ‘
- @ Stoffausstold 7_ @ Parameter 7} ! -:IfivTrans‘fewrparameter |
; &t allgemein ' @ Belegungen [ ﬁ,; Produkt l & Einsatzstoff
Liste:
Name Quelle Stoff Code |Unterer Gre] Menge |Dbere
| 1|Einsatzstoffl : i 0 :
< . ¥
Beschreibung von Zeile 1:
| Loschen l
Abbrechen Hilfe
Stolt: Engergeatolli  1» -
Code: Aegangsstoff:  chetrals W
Ordowe: | cNectrals -
2 Entrige gefunden Fen
Sulle Code 3 A COrdne
ECUHO0R E002 X Staffe
< >
Adkeachen
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71. Nachdem der zweite Stoff Edukt002 ausgewahlt wurde legen wir noch Menge und
Einheit der Einsatzstoffe fest. (— Name: Einsatzstoff 2 — Stoff ... > Edukt002 —» OK
— Menge: 200 —» Menge: 200 — Einheit: ml - Einheit: ml)

Eigenschaften von ‘Rezept_Mix E001+E002"

@ Stoffausstold ) @Parametgr lr vTrrgnrsiferparamertefr i
QL Abhangigkeiten \ » Messstellen j Anderungslogbuch ‘
4l Allgemein [l 3 Belequngen I & Produkt J % Einsatzstoff

Liste:

Name Qu] Stoff l Code Unl Menge IObI Einheit ]Anpass
| 1[Einsatzstoff1 | Edukt00l ..JEODL - 200 o ml i |
_2|Einsatestoffz | Edukt00z .. EODz - 200 © iml vi

Yo
1/min
bar
ka/d
L
R ! ka/min 2
m3
Beschreibung von Zeile 2: Efs

Eigenschaften von ‘Rezept_Mix E001+E002°

- 3@5 Abhangigkeiten | Messstellen | f ﬁndgmﬁgslogbuchﬁ
EE] Allgemein @ Belegungen | Aﬂ;,hPrqdukt @ Einsatzstoff
& stoffausstos | @ parsmeter | I Transferparameter

Liste:

I Name I Quelle [ Stoff I Code IUnterer Gre[ Menge IObert
< ‘ , £e
Beschreibung

Meu

Abbrechen HilFe
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73. Nachdem der Ausgangsstoff ausgewahlt wurde legen_wir auch hier Menge und Einheit
fest. (- Stoffaussto3 — Name: Stoffaussto? — Stoff .-/ - Mix001 - OK — Menge:
400 — Einheit: ml)

Eigenschaften von ‘Rezept_Mix_E001+E002" X

[ ”ﬁlrgbhéngigkeiten ) 7‘ - Messstellen 7 ) / ﬁ.nc!rerrgngslogbuchm
_;77.§rﬂ4g!lgemein I Q_rBelegAqr)’gen Q’H Produkt Qﬂ Einsatzstoff
@ Stoffausstof \‘ @ Parameter l lr Transferparameter
Liste:
Name Qu] Stoff | Code Unl Meng: |0b| Einheit IAnpass
| 1[Stoffausstofd | Mix001 .../ Moo1 B 400 -oml i
R 2
Beschreibung von Zeile 1:
[ Meu
\ Léschen ]

Abbrechen Hilfe

74. Nun 6ffnen wir das Rezept mit einem Doppelklick. (> Rezept_Mix_E001+E002 V1.0)

&3 SIMATIC BATCH: Control Center

Programm Bearbeiten Steuerung Planung E

= B scE_werk
£] Bibliotheken
i=h-y Grundrezepte
T | Rezept_Mix_EO01-+E002 V1.0
ﬁ Formulas
- (3] Auftrage
=yl Stoffe

- Edukt001
- Eduki002
- Mix001

SCE_PCS7_MP_BATCH |

=8

TG A B BE
I [Datum [ Uhrzeit [Quitt.. ]
A
09,07.2011  21:58(LOC) Liste: z
Eigenschaften des Grundrezepts anzeigen
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75. Das Rezept wird in einem Rezepteditor erstellt. Hier kdnnen lineare und parallele
Strukturen, sowie Schleifen erstellt werden. Unser Rezept ist linear und besteht aus 4

Rezeptoperationen. Figen Sie nun per Drag&Drop 4 o ,Rezeptfunktionen/-

operationen’ ein. ( > Cj Rezeptfunktionen/-operationen einfligen)

== SIMATIC BATCH: Rezepteditor - [Rezept Mix EOO1+E0DZ - ¥1.0]

Fi Rezept Bawbedsn EfUgen Ansiht  Extras Fanstsr Hife - 5%
v DeF. & e : R QAR v X R DD+ X

f"e:e:&hrhw‘-:;makon erfﬂ:r-bl
Rezept_Mix_EO001+E002 =

Start i@

u_lz)

| Lo

d @

| (8]
Ende | -

Status: n Berbetung =8 s

Rezeptfunhtion)-operation enfugen, O 8ne 20

76. Andern Sie dann den Modus auf | k ,Selektieren’. (- | k Selektieren)

== SIMATIC BATCH: Rezepleditor - [Rezept Mix LO01-E002  V1.0]

() Feaept Bearderen Enfogen Anskht Extras Ferter e -8 x
v OCEE & tBF v &« BAQARL W ¢« ¥V KR ODOQ+ Z3mS
I ’ Selohtieran o - =1s
| Zoom
=
NOP N
|
| 2 ir u't_J
’ =
| @
NOP ' 8%
NOP
—
’
Ende :
Stats: 1 Bexbetirg £
Sefedyaran) yon Objmitan durch Khch oder Lasss O $nd: 2222
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77. Selektieren Sie nun die erste Rezeptfunktion/-operation und wéhlen Sie dessen
Eigenschaften. (— NOP — Eigenschaften)

== SIMATIC BATCH: Rezepleditor - [Rezepl_Mix_ 10015007 - ¥1.0)
[ Recwst  Bewteden Enfigen Acsiht Extias Fwwler Hile >
9 DSBH S 4B v - > BAQRL R ODOQ+ =2ms
- - s
oom
NOP ' i@
iR
: >
I » & dussrneicen Qi F3)
B poperen Chriss @
|
NOP X Lischen el %
8¢ Bacheften .,
’
' I St bt yorbergen
NOP
|
/’

78. In den Eigenschaften wahlen Sie unter ,Allgemein’ eine ,Neue Zuordnung’. ( —
Allgemein - Neue Zuordnung)

Eigenschaften von ‘NOP* @
I &2 Synchronisation [

f_ﬁ__&ljransfergarameter 1} AE Beschreibung
&9 Algemen | & Ensatzstoft | @ Stoffausstod | @) parameter |
Funkkion:
| NP v|
Zuordnur,

Teilanlagenname

[ Neue Zuordnung ... ]

Beschreibung der Funktion:

Laufzeit: Uberwachungszeit: Anpassung der Laufzeit: :
I o0 v
Sek Sek

Te ge nach Ende f
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79. Nun wéahlen wir bei der Belegung’ die bevorzugte Teilanlage ,Edukttank_B001’. ( —
Belegung — Bevorzugte Teilanlage — Edukttank_B001 — OK)

Eigenschaften von ‘Neue Belegung’ @

9 Bedingung | ) Belequng |

p)

Baumstruktur: Strategie:
‘Klassenansicht v \ | Bevorzugte Teilanlage v
Gerateauswahl: Bevorzugte Teilanlage

- [¥] 3 Bedienpanel
o Edukitank_BOO1
o Edukitank_B002
o Edukitank_B003
0 Produkttank_BOO1
- [¥] 30 Produkttank_BO0Z
¥ 3 Reakkor_ROO1
-[¥] 30 Reakkor_RO0Z
%o Spuelwassertank_BOO1

[] startbelegung

Verfigbare Funktionen:

Befuellen (EPH)
Entleeren (EPH)
Ruehren (EPH)

Hilfe

80. Wahlen Sie nun noch unter JAllgemein’ die Funktion ,Befuellen (EPH)’ mit der
Fahrweise ,befuellen’. ( —» Funktion: Befuellen (EPH) — Fahrweise: befuellen)

Eigenschaften von ‘Befuellen® @

Az

| 3¢ Transferparameter

Beschreibung :: Synchronisation

@3 Allgemein [_@ Einsatzstoff @f stoffausstol **@ Parameter
Funkkion: Fahrweise:
[ Befuellen (EPH) v ‘ ébefuellen v ’

\ Teilanlagenname
M . Teilanlage3

1 [Zuordnung bearbeiten ... ]

[ MNeue Zuordnung ... ]

Beschreibung der Funkkion:

Laufzeit: Uberwachungszeit: Anpassung der Laufzeit:
E | (oo | v
Sek Sek

Teilanlage nach Ende freigeben

T I A Ausbildungsunterlage
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81. Bei den ,Parametern’

wahlen wir den Wert 200 ml fir die ,Fuellmenge’. ( > Parameter

— Fuellmenge — 200 —» OK)

Eigenschaften von ‘Befuellen’ @

7»’7 Transferparameter 7‘ gjeschreibung i ?::-_Sm;hronisatiqn \
| &9 Aigemein | & Einsatzstoff | @ Stoffausstol |

@ Parameter

Liste:

Name |Date| Quelle |Untere| Wert |Oberer Gre| Einheit |Anpass:
|_t[Fuelimenge Gleitk  ..fo 200 1000l =

—_

< It | s

Beschreibung von Zeile 1:

82. Nun wird diese Rezeptfunktion/-operation noch beschriftet. ( - beschriften — Befiillen

Reaktor RO01 aus Edukttank BO01 — OK)

Befuellen
befuellen
l ¢ .X: Ausschneiden Crl+%
l Kopieren Chrl+C
NOP ¥ Léschen Del
l abcj Beschriften ...
I In Substruktur verbergen
NOP Eigenschaften ... Alt+Return

I,
Beschriften

Beschreibung:

Befillen Reaktor ROO1L
aus Edukttank BOO1|

OK | abbrechen

T I A Ausbildungsunterlage
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83. Ebenso wird die zweite Rezeptfunktion/-operation eingerichtet mit der bevorzugten
Teilanlage ,Edukttank _B002’, der Funktion Befuellen (EPH) und der Fahrweise
befuellen. Fir die ,Fuellmenge’ wéahlen wir wieder den Wert 200 ml.

~~ SWAATIC BATCH: Asseptediac - [Rezap Mix 1001+ £907 - ¥1,0]

pA
v D & s eF « de (TR SR G ¢ X IINDBODQ4 XX wS
eI = - —— =P
(e —)
& Transternarameter | A Beschrotung o Syncheonisation (T2
Lo prr— N oratzotoi & soffysaol @ Paranerer 2
Furkeno! Fatrwese: 7
Bl yeber: (EPH) ¥ befusben \r (.D
(&)
Tedariagenname Duorcnuryg basrbegen | .
) % Yedariagel : | ZER
Fodven e ¥ Telarbee2 EAEE_ZB?-?-'—J-!.—'.—J’
Ru.h’.n Ay 20 Sz\:‘:«‘uh 1 % Tesaningsd
b4 frei Rembtor_ROO1
| ’ Laufzen. Uberwachurgeaet Arpassung der Laufzet:
| 00 w { =
Seh ek
Enfieeren Sreern Raser RIOH 58 reirdogn ik E18 oy
enfleeren |,
| Eeschrabung der Furbtion:
|' =
sl _ .
St n Beartatursy E*
O fme 2%
Eigenschaften von ‘Belegung bearbeiten’
@, Bedingung | @ Belequng |
Baumstrukkur: Strategie:
Klassenansicht fBevorzugte Teilanlage v i
Gerateauswahl: Bevorzugte Teilanlage
+[] 3w Bedienpanel |Edukttank_B002 v]
V] 3 Edukttank_BOO1
V] 36 Edukttank_B002 [ startbelegung
“ V] 3 Edukttank_BO03
-] 3 Produkttank_BOO1 Verfligbare Funktionen:
+[J 3w Produkttank_BO02 Befuellen (EPH)
[ 3 Reakior_RO01
[ 3% Reakior_RO0Z
] 3 Spuelwassertank_B001
& i
Abbrechen Hilfe
Eigenschaften von ‘Befuellen’ E]
AE 4 P | 3 s
‘_ tt Transferparameter H AS Beschreibung 77‘“_“7:_3; Syn}ghronlsatuon J
| &9 algemein | @ Einsatzstoff | €F sStoffausstof | Q) Parameter
Liste:
Name [Date| Quelle |Untere| Wert |Oberer Gre| Einheit |Anpasst
|_t[Fuelmenge. iGleitk: =~ .0 200 000, il i
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84. Die dritte Rezeptfunktion/-operation richten wir mit der bevorzugten Teilanlage
,Reaktor_R001’ und der Funktion Ruehren (EPH) ohne Fahrweise ein. Fiir die ,Dauer’
wahlen wir den Wert 20.

~= SIMATIC. WATCH: Ruzopinditnr - [Ruanpt Mix_{0A1-£002 - ¥1,0)

®
¢ DFEE & sae » e o @ E R IR ODO+ TS
| DEenaeneT gy . S
Eigenschaften von ‘Ruehren’ 5(‘ 2oo
4
l b trsefwpesneter Al Baschreburyg = Synetronsation (T
Sesin Raskaee FOOY Algernen 4 Ersatastolt T @ Pacatretnr TR
Befuellen |-iiinis” | L F— > @
befuellen }, & [Sere> gl @
| @
’ Tolarlsgrenane Duordnurs; besetwion ... |
| — e
-~ TR A 2 Zuce
. Ruehren |wiwwan W b Telarlages
[Foyogas ‘
I ’ Ladfaet! Uberwadungsaet| Arpassung der Laufzek!
I o0 | M -
Trtiearsn Faabtor B0 1 Sel ek
Enlleeren [ Tatariage nach Ends fraigeben
enfleeren |,
I Beschrathung der Funkbion: |
| ' e ]
EwndAda l , )
O Bk zn
Eigenschaften von ‘Belegung bearbeiten’ @
@, Bedingung | @ Belegqung I
Baumstrukkur: Strategie:
Klassenansicht iBevorzugte Teilanlage v }
Gerateauswahl: Bevorzugte Teilanlage
- [] % Bedienpanel iReaktor_RUDl v
-+ [ % Edukttank_BOO1
[ % Edukttank_BODZ [Jstartbelegung
- [J 3w Edukttank_BOO3
[} % Produkttank_BOO1 Verfligbare Funkkionen:
[[J 3w Produkttank_BO0D2 Entleeren (EPH)
3 Reaktor_RO01 Ruehren (EPH)
- [J 3w Reaktor_RO0Z
[} 3w Spuelwassertank_B0O01
& J )
Abbrechen Hilfe
Eigenschaften von ‘Ruehren’ @
i_“&: Transferparameter I AZ Beschreibung | @;_S_y_r_lg_h_rgﬂi_s’a_gi_on |
| $ dllgemein | ¥ Einsatzstoff | @F stoffausstol ] @ Parameter
Liste:
Name [Date| Quelle |Untere| Wert |Oberer Gre| Einheit |Anpasst
| 1|Dauer Gleitk .. j0 20 oo
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85. Die vierte Rezeptfunktion/-operation richten wir mit der bevorzugten Teilanlage
,Reaktor_R001’, der Funktion Entleeren (EPH) und der Fahrweise entleeren ein.
Parameter gibt es hier keine zu vergeben.

—= SIMATIC BATCH; Hazapindifor - [Razapt, Mix {00 1007 - ¥1.0]

fs1) r
P DEFHE & rRE » s B QQIRL 0 S R DO+ T T3
T REaEnET W
X a =ixl
| figenschaften von "Entleeren rZ( o0
' - - —
] b Trangferparsmater | Al Beschrstung o Synchroneabion sl
Batibes Foahtor 01 Alganen A Bnsazstoft ] Sioffeusstol D Pacamater i
Befuellen .. chanws sz >
Furkton Fabrvaein @l
befuellen |. — 3 &
®
’ 2uordoung bearbesten :
I e vseno e ) | NS AY
R ' Fiteen Rasaar RO % Totankage? —MMM
G4 e Rmaer_F00T Wl 2 VTt
s | N
’ Lauf et Uberwathurgeoed: Anpssaung der Ladastt
J 0 o -
. okt i bt | Se b
Entleeren Bt Fbee Rt } [¥] Tadaniage rnach Erde fraigaben
entleeren :
e T ¥ Bescteabung der Furdtion:
= =) e
eaaat| v
2atus: nbesbeting o
QAinde 2235
Eigenschaften von ‘Belegung bearbeiten’ @
i_(’_g_l Bedingung I @ Belequng
Baumstrukkur: Strategie:
Klass&nansicht 1Bevorzugte Teilanlage e (
Gerateauswahl: Bevorzugte Teilanlage
] % Bedienpanel Reakkor_RO01 v/
- [] 3 Edukttank_BOO1
- 8: E:“E:an:-:ggg [[] startbelegung
o . ukktank _E
[ ] %o Produkttank_BO01 verfiigbare Funkkionen:
[ % Produkttank_B002 Entleeren (EPH)
- [¥] 3 Reaktor_ROO1 Ruehren (EPH)
- [] %o Reaktor_RO02
<[] %« Spuelwassertank_B001
& i3
T | A Ausbildungsunterlage Seite 56 von 70 Modul PO3_02
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86. Nachdem die Rezeptfunktionen/-operationen noch so wie hier gezeigt beschriftet

wurden wird das Rezept gespeichert. g (- g)

== SIMATIC BATCH: Rezepteditor - [Rezepl Mix_E0D1+E002 - V1.0]

’

Betilen Reabror F00Y

W) Reiept Eearbeton Enfigen Areict Extras Fendter Hife

v Dl & &

Start@ept_Mix_Eom +E002

oRARE

R DBOQ4+ =S

Befuellen I.,. g
befuellen |. a4
=
| Peti@en Regbror RO0Y
Befuellen &,
243 Edpemana B2
befuellen
’
Ruehren | s
ot et Rewtor RO0T |
» .
Satus: 0 Bearbeitung
Spaitart das abtive Obiele O 8ms =23
T | A Ausbildungsunterlage Seite 57 von 70 Modul PO3_02
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87. AnschlieRend sollte das Rezept, bevor es geschlossen wird, noch auf Plausibilitat

Uberprift werden.( - Rezept — Plausibilitat prifen > OK —» m)

== SIMATIC BATCH: Rezepteditor [Rezept Mix E001-£E002 - V1.0]

DT Eearboten EnfOgen A Extras Fenster  Hife - 8 x
| Do ' RAQARE W NN DDOQ4 X3
e & Offnen . STRGAO ~ xl
& Offnen Bbhcthekzcbieit ., SRS E001+E002 Zoom
88 Schaebion 1 i
i
el
Spetchenm unter ... m
Kopl pir irratee @
Myt pridee @

Q% Freigabe num Tzt
&%
B Freigabs pur Produkbon

& rucken STRGH
a Druckyorschau

Drucken Gralix, .,

Druckvor schau Grafik

Zuetzt beabetets Rezepte 4
Zubstzt bearbadats Ebbotheben »

lmenden ALT+84

L, a

Skus: oy barung A —
Flasbétat des skbuslen Rezepts prfen O‘n\da b

SIMATIC BATCH: Rezepteditor

i ) Rezept/Bibliothek 'Rezept_Mix_E0D1+E002" ist plausibel.

T | A Ausbildungsunterlage Seite 58 von 70 Modul PO3_02
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88. Nun wird das ,Rezept_Mix_E001+E002 V1.0’ noch zur Produktion freigegeben. ( —»
Rezept_Mix_EO001+E002 V1.0 — Freigabe zur Produktion)

&3 SIMATIC BATCH: Control Center

Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras Ansicht Fenster Hilfe

[o]@[n«|=

ZBED(R|[-mure X aaad|s

Alxl
= [BF SCE_werk
- & Bibliotheken
=)y Grundrezepte
e b Rezent_Fix_EON1+E0N2 1.0
: Formulas & Priifen der Plausibilitat
- ;ﬁ Auft;ége Umbenennen
Ebﬂ Stosz " 5 Offnen
- i Eduktoot
- fi; Eduktonz & Drucken
- il Mix001 Druckyorschau
Eigenschaften
|
SCE_PCS7_MP_BATCH

¥ Léschen des Objektes

l Exportieren
x| : s = =
S EFEEN I BT 1
| Datum | Uhrzeit | Quitt...| Klasse | art K. [mfo [L... |Herkunft | Bereich
) | >
09.07.2011 22:42{LOC) Liste: 2 ' Fenster: 0
Grundrezept zur Produktion freigeben () !mde 22:41

89. Anschlie3end legen wir einen neuen Auftragsordner an. ( — Auftrége — Neu)

&3 SIMATIC BATCH: Control Center

Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras  Ansicht Fenster Hilfe

|o|@|e|z|=mem||-mimre X Qaa s
2lxl
= (5 SCE_werk
&} Bibliotheken

=)y Grundrezepte
" @] Rezept_Mix_E001+E002 ¥1.0

& Formulas
e

i recen =15
=iy Stoffe | £ Details

Do Edu R
R Ordner erstellen
: % apnl

Auftragskategorieliste

- Mix0Q
‘ Produktionsauftragsliste

SCE_PCS7_MP_B Chargen-Planungsliste
Chargen-Statusliste

I Chargen-Ergebnisliste
x| =51 < P = B pores
FEFEEN I I T
| Datum | Ubrzeit [ Quitt.. [Klasse [ art k... linfo [L... [Herkunft | Bereich
£l &
09.07.2011 22:44 {LOC) Liste: 2 Fenster: O
Meue Auftragskategorie erzeugen o : mde 22:44
T | A Ausbildungsunterlage Seite 59 von 70 Modul PO3_02
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90. Den Auftragsordner benennen wir ,Neue_Auftraege01’. ( > Neue_Auftraege01 — OK)

Auftragskategorie erzeugen [g]
—E'i Allgemein l
Mame:

l Neue_Auftraegeni]|

Beschreibung:

i

91. Innerhalb des neuen Auftragsordners legen Sie einen neuen Auftrag an. ( >
Neue_Auftraege01 — Neu)

&3 SIMATIC BATCH: Control Center

Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras Ansicht Fenster Hife

|o|@|e|=|=2eme||-rmimsXxaaae|mn
Alxl
= B SCE_werk
&} Bibliotheken

=%y Grundrezepte

" @& Rezept_Mix_E001+E002 ¥1.C
& Formulas
=iy Auftrage

- ) recent_order(
=gy Stoffe i
i Edukio0l | B petails
S Edak 002 Eigenschaften

£ i
SCE PCS7 MP BATCH ¥ Loschen des Objektes
= Produktionsauftragsliste

Chargen-Planungsliste

Chargen-Statusliste

ﬂ & A %‘@ = 4 Chargen-Ergebnisliste
|Datum [ Uhrzeit [ouitt... [Kiasse | Art lk... [1nfo [L... [Herkunft | Bereich
£ | B
09.07.2011 22:45 {LOC) Liste: 2 Fenster: O
Meuen Produktionsauftrag erzeugen o i mde 2245
T | A Ausbildungsunterlage Seite 60 von 70 Modul PO3_02
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92. Den Auftrag nennen wir ,Auftrag01_05". ( —» Auftrag01_05 — OK)

Auftrag anlegen @

Allgemein \D Chargen |

Mame: Status: Geplante Menge: Akkuelle Menge: Einheit:

i auftraghl_0S W. \ } } 0 [ l ] } [ ’
Frithester Start der Chargen: Spatestes Ende der Chargen: Chargen:
i09.07.2011 22:45:33 (UTC +02d:00) 5 ¥ | 110.07.2011 22:45:33 (UTC +02d:00) § v| |:_::
Beschreibung:

Abbrechen Hilfe

T | A Ausbildungsunterlage Seite 61 von 70 Modul PO3_02
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93. Innerhalb des Auftrags legen wir eine neue Charge an. ( —> Auftrag01_05 — Neu)

&3 SIMATIC BATCH: Control Center B@|®

Programm Bearbeiten Steuerung

Planung Extras Ansicht Fenster Hilfe

. @%]| Rezept_Mix_E00
: Formulas
=iy Auftrage
f:} & Meue_aAuftraege01
i i RO Auftraghl 05
@ ﬁ recent_order01
=8 gﬂ Stoffe

o B Felkbnn

ALLF

ATCH [

Sl
SCE_PCS7_MP_B,

o |@|we|=|=|BEm|(R||rmure X aa & s
Alx
= [ SCE_werk Al
= m Bibliotheken
=%y Grundrezepte
Do 1+E002 ¥1.C

Eigenschaften

Umbenennen

¥ Loschen des Objektes
Chargen-Planungsliste

I Chargen-Statusliste
ﬁ %I G‘ 3} ga @ % l Chargen-Ergebnisliste
|Datum | Uhrzeit | Quitt.. [Klasse [art lk... [infa [L... [Herkonft | Bereich
o€ () b3
09.07.2011 22:46 (LOC) Liste: 2 ' Fenster: 0
MNeue Charge erzeugen (] ! mde  22:46
Charge(n) hinzufiigen @
) Hauptmerkmale
Liste:
| Name | status | Modus | start |
i [ AT i‘
Beschreibung:
| Automatik ... | Léschen
Abbrechen | Hilfe
T | A Ausbildungsunterlage Seite 62 von 70 Modul PO3_02
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94. Der Charge ordnen wir unser ,Rezept_Mix_E001+E002 V1.0’ zu. ( —
Rezept_Mix_E001+E002 V1.0 —» OK)

Auswahl der Formula @

Produkt  Formula-Kategorie

4 Geben Sie Text hier eir

Rezept{Formula

EX Rezept Mix EO0I+E002 ¥1.0  Mix00i

1 Eintrage gefunden

95. Zu jeder Charge kénnen wiederum das Produkt und die Menge festgelegt und
Parameter gewahlt werden. ( - Produkt Mix001 — Menge 400 — Parameter)

Charge(n) hinzufiigen

Ij Hauptmerkmale ‘
Liste:
Name I Modus  [Start| Min Menge]Max] Produkt |Re:
1| [ Charge3 Parameter ... §Bedienung v EIRd 500 4001000 Mix001  ...J|Rez
< I ' >
Beschreibung von Zeile 1:
[ Kopieren ] [ Neu ]
[ Automatik ... ] [ Loschen ]
Abbrechen Hilfe

T | A Ausbildungsunterlage Seite 63 von 70 Modul PO3_02
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96. Falls mehrere Teilanlagen flur bestimmte Rezeptzuordnungen zur Verfigung stehen,
so konnen diese im Punkt ,Belegung’ festgelegt werden. ( —» Belegung)

Eigenschaften von ‘Charge’ @

@ Belegungen I@ Einsatzstoff | @f stoffausstol @ Parameter | 11 Transferparameter |

Liste:
Rezeptzuor| Teilanlage |Teilan|agen| Start | Laufzeit | Strategie

_1 Teilanlagel ‘Edukitank_B0O1 : no(sek)  00(Sek)  ‘Bevorzugte’
| 2] Teillanlagez  ‘Edukttank_EOD2 . oo(sek)  00(Sek)  ‘Bevorzugte”
| 3|Telanlage3 Reaktor ROO1 & 00(3ek)  00(sek)  Bevoraugte-

e——

Reaktor ROO1
< %
Beschreibung von Zeile 3:

i

97. Die verwendeten Stoffe und deren Mengen kénnen unter dem Punkt ,Einsatzstoff’
eingestellt werden. ( - Einsatzstoff - Menge: 200 - Menge: 200)

Eigenschaften von ‘Charge3
W verkettung | Lromentarr | ¢ Enderungsiogbuch
[ Allgemein @ Belegungen | ¥ Einsatzstoff L @ stoffausstol |
Liste:
‘ Name [Qu| Stoff | cCode [un| Menge [Ob| Einheit |Anpassung| SOLL-Wert IL
1 |Einsatzstoff1 Edukt001 .. EOOL 200 coml :
2|Einsatzstoff2 Eduktooz ,..|E002 _ 200| ol 0
S »
Beschreibung von Zeile 2:

T | A Ausbildungsunterlage Seite 64 von 70 Modul PO3_02
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98. Der Ausgangsstoff und dessen Menge kann unter dem Punkt ,Stoffausstol?’
ausgewahlt werden. ( — Stoffausstol3 — Menge: 400 — OK)

Eigenschaften von ‘Charge3

[ # verkettung

| & Kommentare

V4 Anderungslogbuch |

[] @ Einsatzstoff

] @ Stoffausstold

[ [ algemein “ @ Belegungen
Liste:
Name [Qu] stoff | cCode [un| Menge |Ob| Einheit [anp gl SOLL-Wert IC
| i[Stoffausstoll | Moot ..[moot o 400 ol ' 0
R i >
Beschreibung von Zeile 1:
Abbrechen Hilfe

99. Nun 6ffnen wir das Steuerrezept zu der ,Charge’ um es spéater beobachten und starten
zu kénnen. ( —» Charge — Steuerrezept 6ffnen)

&3 SIMATIC BATCH: Control Center

Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras Ansicht Fenster Hilfe

EEX

- &] Bibliotheken
-1y Grundrezepte

El Formulas

-4y Auftrage
= QNeue_AuftraegeOl
- =D Auftragdl 05

D+

-~ BI%] Rezept_Mix_EODI+E002 V1.0

|o|2 e |=|x|2sm
Alx
= B SCE_werk A

W‘H» ST T x,‘@Qt&@(

i+ Bj recent_brdeml & Priffen der Plausibilitat
¢ =11 Skaffe - Umberiennen
7 5 =il Drucken 4
5| SCE_PCS7_MP_BATCH N
.‘ . J_ Druckyorschau 4
Eigenschaften
| ¥ Loschen des Objektes
j gie AP ER Freigeben
.. |Datum  |Uhrzeit - : lk... [1nfo [L... |Herkunft | Eereich
Als Rezept speichern ...
€| >
09.07.2011 22:51 {LOC) Liste: 2 Fenster: 0
Steuerrezept fir die Charge éffnen o ! mde 22:51
Modul PO3_02

T I A Ausbildungsunterlage
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100. Geben Sie nun die Charge frei. ( > Charge —» Freigeben — Ja)

<3 SIMATIC BATCH: Control Center - [Steuerrezept: Auftrag01_05 / Charge] [Z]@
E';] Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras Ansicht Fenster Hilfe -0 X
9|8 By | = | &|RBON |- X QAR
— B I
= [ sce_werk P Start Charge o
- &) Bibliotheken g g
=y Grundrezepte | -4
- @S] Rezept_Mix_EDD1+E002 ¥1.C | ‘5 f
> Formulas r ? :
4 ?jAuftrége Befuellen | utimeon ‘O
=iy Neue_auftraege01 befuellen |,
= Auftragdl_0s F . :
_ D Lt
& ﬁj recent_order01 | v? Prifen der Plausibilitat S S @
‘ =& Skaffa | Ubenennen en aur Edukrank B00Z
i |  Drucken » )2
SCE_PCS7_MP_BATCH |
; Druckyorschau 4 ‘
] Eigenschaften v
i | % Léschen des Objektes it 0
EPERERELL
. 2% Steuerrezept dffnen
.. |Datum _ [Uhrzeit : |K... [mnfo [L... |Herkunft | Bereich
Als Rezept speichern ...
o L L >
09.07.2011 22:52(LOC) Liste: 2 Fenster: 0
Charge freigeben © Qmde 2252
SIMATIC BATCH: Control Center X
© | Charge 'Charge’ freigeben?
\‘.»fJ
Ja alle [ Nein ] [ Abbrechen
T | A Ausbildungsunterlage Seite 66 von 70 Modul PO3_02
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101. Starten Sie den Prozess indem Sie die Charge mit einem Klick auf =

— Ja)

starten. (>

3 SIMATIC BATCH: Control Center - [Steuerrezept: Auftrag01_05 / Charge]

g Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras Ansicht Fenster Hilfe - 8 X
Q| S| 8y || & BBEDN||=nire X QAR |8
: st [Charge starenl e 8 —xix
= B35 sce_werk A 1 B oo
- £] Bibliatheken -
-4y Grundrezepte | ‘ ‘4
- @& Rezept_Mix_E001+E002 ¥1.C | 5 ‘ ;
§i FormUIas i Befiillon Reaktar ROO1 ;
=} Auftrage Befuellen |¢w£dukl\cnk300| :@
- Neue_Auftraege0l B befuellen |,
= Auftragd1_0S 3| :
D) '] charge | 2
e o
v Betuslien | Siunne® 5% |
- | hefuellen |,
SCE_PCS7_MP_BATCH |
’
T
21 | v
@ Status: Freigegeben (]
x| | =g P o o A=
S ECEE G EEEE
| Datum | Uhrzeit | Quitt.. [ Klasse | art k... [info [L... [Herkunft | Bereich
<3 [l >
09.07.2011 22:53 {LOC) Liste: 2 Fenster: 0
Charge starten Q Qmde 2253
SIMATIC BATCH: Control Center X]
<2 Charge 'Charge' starten?
'\'\'/
Ja alle [ Mein ] [Abbrechen ]
T | A Ausbildungsunterlage Seite 67 von 70 Modul PO3_02
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102. Nun kdnnen Sie die Abarbeitung des Rezeptes beobachten. Mit den Befehlen

. | | R |
L _ in der Menlleiste kénnen Sie die Rezeptur stoppen,
anhalten, erneut starten oder abbrechen.

&3 SIMATIC BATCH: Control Center - [Steuerrezept: Auftrag01_05 / Charge]

E‘.j Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras Ansicht Fenster Hilfe - B X
@& |8 ¢ =& BEBDM(R2||-muira X QAR L@ |
= 7 — 2l | 2 x|
= ESCE_Werk A Eafiillon Reaktar RO0Y Zo0m
H ﬁ Blbllotheken aur Edukrrank BOOZ )
=%y Grundrezepte z ‘
) ,?.5] Rezept_Mix_E001+E002 V1.C 3 =
& Formulas L> ;
d egftrége { Rithron Roaktor R001 :‘@
=4y Meue_auftraege01 flrRdSscn o
= Auftrag0l_0S i s :
) ﬂ Charge ; &)
- (3] recent_order01 5 Feaw
=480 Skaffe Vi : | Entlosrsn Roaktor ROO1 M
& | ERileeTren | tleerenReaktar
SCE_PCS7_MP_BATCH \ entleeren |,
<] xj Yo"’ ot
1] Status: 1auft 1] i
BECEE L EERB =
' |Datum | Uhrzeit | Quitt...| Klasse | art 1K... [info [L... |Herkunft | Bereich
£l >
| 09.07.2011 22:56 {LOC) Liste: O Fenster: O
(¥) mde  22:56
103. In der Runtime kénnen Sie in der Ansicht ,Charge’ der Faceplates die Belegung der
Objekte durch die Charge einsehen. ( - Charge)
Chargensteuerung
Reaktor Freigabe
A1T2R001 —
belegt
Charge
I Name bh’arge
Schrift I3
ID |13
T | A Ausbildungsunterlage Seite 68 von 70 Modul PO3_02
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104. Nachdem eine Charge fertig abgearbeitet wurde, muss diese noch abgeschlossen
werden um die chargenspezifischen Messwert- und Meldedaten gesammelt auf die
Festplatte zu schreiben. ( > Charge — Abschlief3en)

&3 SIMATIC BATCH: Control Center - [Steuerrezept: Auftrag01_05 / Charge]

E’} Programm Bearbeiten Steuerung Planung Extras Ansicht Fenster Hilfe
lo | & |8 o= | (BEOR||[|esnmse X | QAaXd| e
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Ruehren Pl
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(3] recent_order01 Drucken Y l o W1

% =140 Stoffe Druckyorschau & & =

= | E&' Eigenschaften

| @ SCE_PCS7_MP_BATCH [ | &P e .

e — L o——_ s a— Abschliefer ' |

= Charge kommentieren Ml

] =5 Steuerrezept dffnen

__"(Jj gie 33 :*ﬂ E’ E’ 7 Als Rezept speichern ...

1 = Datumn Lhrzeit uitt.. | Klasse | art (k... |info [L... IHerkunft [Bere_itlzlh =
(] >
09.07.2011 23:07 {LOC) Liste: 4 Fenster: 2

Charge abschlieBen Q Qmde 2307
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UBUNGEN

In den Ubungsaufgaben soll Gelerntes aus der Theorie und der Schritt-fiir-Schritt-Anleitung
umgesetzt werden. Hierbei soll das schon vorhandene Multiprojekt aus der Schritt-fur-
Schritt-Anleitung (PCS 7_SCE_0302_R1107.zip) genutzt und erweitert werden.

Aufgrund der angesprochenen Besonderheiten eines BATCH Projektes wurde diese
Ubung als eigenstandiges Projekt konzipiert und ist nicht Teil der Komplexiibung. Dennoch
sind die bereits vermittelten Kenntnisse Voraussetzung fiir die Durchfiihrung dieser
Ubungsaufgaben.

UBUNGSAUFGABEN:

Die folgenden Ubungen orientieren sich an den Schritt-fiir-Schritt-Anleitungen. Fir jede
Ubungsaufgabe kénnen die entsprechenden Schritte der Anleitung als Hilfestellung genutzt
werden.

1. Das Rezept soll um einen weiteren Einsatzstoff Edukt 003 erweitert werden.
Implementieren sie im Batch Control Center einen neuen Einsatzstoff EO03 und ein
zweiten Ausgangsstoff Mix002

2. Legen sie ein neues Grundrezept ,Rezept_Mix_E001+E002+E003“ mit folgenden
Eigenschaften an:

Einsatzstoff

Einsatzstoff 1 E001
Einsatzstoff 2 E002
Einsatzstoff 3 E003
Stoffausstofl

StoffausstoR 1 | Mix002

3. Erstellen sie ein Rezept analog zu dem Grundrezept aus der Schritt-fur-
Schrittanleitung und erweitern sie dieses Rezept um einen weiteren Schritt. Dieser
Schritt figt dem Mix001 den Einsatzstoff EO03 (200ml) aus SCE.A1.T1-B003 hinzu
und wird anschlie3end 10 s gerihrt. Als Mix002 wird das Produkt dann in SCE.A1.T3-
B0O01 abgelassen.
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