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MASSENBEARBEITUNG

LERNZIEL

Die Studierenden lernen die Identifizierung wiederkehrender Strukturen und den Entwurf
von Templates. Sie kennen den Unterschied zwischen einem Messstellentyp und einer
Musterlosung. Sie kdnnen beide erstellen und implementieren. Damit verfligen die
Studierenden Uber die Méglichkeit viele gleichartige Messstellen oder Teilanlagen in

PCS 7 zu realisieren. Sie lernen die Prozessobjektsicht kennen und kdnnen sie anwenden
um Parameter anlagenweit darzustellen und gegebenenfalls zu &ndern.

THEORIE IN KURZE

In einer verfahrenstechnischen Anlage gibt es immer wiederkehrende Objekte und
Strukturen, die ein gleiches Verhalten haben, die in die Leittechnik gleich eingebunden sind
und die in der Visualisierung gleich dargestellt werden sollen.
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Abbildung 1: Vom Messstellentyp zu den Ablegern -

Ein solches Objekt lasst sich in der projekteigenen Bibliothek als Messstellentyp
ablegen. Ein Messstellentyp ist ein einzelner CFC-Plan. Von einem Messstellentyp
koénnen, wie in Abbildung 1 dargestellt, mit Hilfe des Import-Export-Assistenten eine
Vielzahl von Messstellen in einem Vorgang als Kopie erstellt werden. Dieser Vorgang wird
von einer Importdatei gesteuert. AnschlieRend kénnen die Messstellen manuell weiteren
spezifischen Automatisierungsaufgaben entsprechend angepasst und verschaltet werden.

. E--@ AT 3=001
@ Musterlosungen . Import- R A1T 34001
E--@ Zuflugs_Produktspeicher — g Export- EI@ A1T 24002

[ A1T 3007 e
B Assistent © ol AT EH002

Abbildung 2: Von der Musterlésung zu den Ablegern

Mit Musterlésungen definieren Sie komplexere Funktionen als mit Messstellentypen (bis
hin zu kompletten Teilanlagen). Eine Musterlésung besteht aus Hierarchieordnern mit
CFC-/SFC-Planen, Bildern, Reports und Zusatzunterlagen. Die gesamte Struktur lasst sich
in der projekteigenen Bibliothek als wiederverwendbare Vorlage ablegen. Aus einer
Musterlosung kann mit Hilfe des Import-Export-Assistenten auf Basis einer Importdatei
eine Vielzahl von Ablegern in einem Vorgang als Kopie erstellt werden (siehe Abbildung 2).
Anschliel3end werden die Ableger an die spezifischen Anforderungen der jeweiligen
Automatisierungsaufgabe angepasst.

In den Bibliotheken von PCS 7 gibt es bereits umfassende als Messstellentypen
hinterlegte Vorlagen (engl. templates). Soll eine Vorlage mehrfach verwendet werden, so
wird das Template aus der PCS 7- Bibliothek in die projekteigene Bibliothek kopiert,
gegebenenfalls angepasst und Uber den Import-Export-Assistenten auf Basis einer
Importdatei vervielféltigt.
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THEORIE

Beim Entwurf eines Automatisierungssystems mit PCS 7 kann auf allgemeine Entwurfs-
prinzipien fur komplexe Systeme zurtlickgegriffen werden, die sich vielfach bewahrt haben
[1]. Die wichtigsten drei Prinzipien sind:

— Das Prinzip der hierarchischen Gliederung
— Das Prinzip der Modularisierung
— Das Prinzip der Wiederverwendung.

Das Prinzip der hierarchischen Gliederung wurde bereits bei der Strukturierung der Anlage
im Kapitel ,Technologische Hierarchie’ eingesetzt. Durch die Gliederung in voneinander
weitgehend unabhéngig bearbeitbare Teilanlagen wird ein zunachst uniiberschaubar grof3
scheinendes Gestaltungsproblem in Uberschaubare und planbare Teilprobleme zerlegt.

Das Prinzip der Modularisierung besagt, dass ein zu entwerfendes System aus
Bestandteilen (hier: Bausteine, CFC, SFC) aufgebaut werden soll, die folgende
Eigenschaften aufweisen sollen:

— Im Umfang uberschaubar und versténdlich

— Weitgehend autonome, fir sich uberprifbare Funktionen
— Mdglichst wenig Beziige zu anderen Bestandteilen

— Definierte Schnittstellen zu anderen Bestandteilen.

Daraus resultieren zwei konkurrierende Komplexitatsaspekte bei der Zerlegung einer
Automatisierungslosung in einzelne Bestandteile:

— Geringe innere Komplexitat der Bestandteile: Je mehr Bestandteile, desto kleiner und
Uberschaubarer sind die einzelnen Bestandteile.

— Hohe &uRere Komplexitéat der Bestandteile: Je mehr Bestandteile, desto hdher ist die
Anzahl der Verbindungen zwischen den Bestandteilen.

Hierarchische Gliederung und Modularisierung sind voneinander abhangig. Wahrend die
hierarchische Gliederung mehr von der verfahrenstechnischen Anlage bestimmt wird, ist
die Modularisierung von der prozessleittechnischen Realisierung dominiert. Aufgrund der
oben angesprochenen gegenlaufigen Komplexitatsaspekte und der hohen Abhéangigkeit
von der konkreten verfahrenstechnischen und automatisierungstechnischen Problem-
stellung ist eine frihzeitige Abstimmung beider Gewerke von Vorteil.

Durch die Technologische Hierarchie unterstitzt PCS 7 das Prinzip der hierarchischen
Gliederung. Das Prinzip der Modularisierung und Wiederverwendung wird in PCS 7 in der
Massenbearbeitung realisiert.

In gréReren Projekten oder bei wiederkehrenden, &hnlichen Projekten ist haufig eine
Vielzahl gleicher oder zumindest sehr &hnlicher Objekte und Strukturen zu beobachten.
Um bei der Projektierung Zeit und Kosten zu sparen ist es deshalb empfehlenswert, die
gezielte Suche nach geeigneten, wiederkehrenden Objekten und Strukturen bereits in der
Konzeptfindungs- und Entwurfsphase eines Automatisierungsprojekts einzuplanen. Nach
der Identifizierung solcher Objekte und Strukturen werden zunéchst generische Ldsungen
implementiert und getestet, die anschlieBend fiir eine Vielzahl gleicher oder gleichartiger
Objekte und Strukturen verwendet werden kdnnen. Der zusatzliche Aufwand, den die
Erarbeitung der generischen Lésung (hier auch Typ oder Template genannt) bedeutet,
sollte durch folgende Faktoren Uber die Gesamtdauer des Projektes zu einer deutlichen
Zeit- und Kostenersparnis fuhren:

— Ein Typ kann mehrfach implementiert werden, das heil3t er hat mehrere Ableger

— Durch den Einsatz eines Typs in mehreren Ablegern werden gleichzeitig mehrere Tests
durchgefuhrt

— Sollten Fehler auftreten oder Anderungen nétig sein, muss nur die generische Lésung
angepasst und alle Ableger aktualisiert werden.
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Zusatzlich kénnen vorhandene Objekte und Strukturen aus friheren Projekten und
Bibliotheken wiederverwendet werden. Sie haben den Vorteil bereits erprobt und
weitgehend fehlerfrei zu sein. Durch die Wiederverwendung bewéhrter Bestandteile steigt
im Allgemeinen auch die Zuverlassigkeit einer neuen Automatisierungslésung.

MESSSTELLENTYP

Der Messstellentyp wird als generische Losung eingesetzt, wenn ein Projekt viele
gleichartige Messstellen enthélt [2].

Zunéachst wird ein CFC-Plan erarbeitet, der alle internen Bausteine und deren
Verknupfungen beinhaltet. Dabei sind alle Ein- und Ausgangsparameter eindeutig als
Parameter oder Signale definiert. Aus diesem CFC-Plan mit allen allgemeingiiltigen
Parametern wird ein Messstellentyp erstellt. In einer sogenannten Importdatei werden dann
die messstellenspezifischen Parameter festgelegt, in denen sich die Ableger
unterscheiden.

Beim Importieren erzeugt dann der Import-Export-Assistent die Ableger des Messstellen-
typs in den vorgegebenen Hierarchieordnern. Sollte die Hierarchie noch nicht vorhanden
sein, so wird diese ebenfalls mit angelegt. Jeder Ableger ist eine Instanz des Messstellen-
typs und hat dessen Eigenschaften.

In PCS 7 kénnen die so erzeugten Messstellen (Ableger) zudem noch spezifisch
angepasst werden, indem zum Beispiel verschiedene Verriegelungsmechanismen ergénzt
werden. Diese werden unter bestimmten Voraussetzungen auch bei einem erneuten
Import nicht Gberschrieben.

Eigenschaften CFC-Plan |
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Abbildung 3: Ableger A1T2H003 von FILL_REAKTOR_H

Folgendes darf bei den erzeugten Messstellen nicht gedndert werden:

— spezifische Anpassungen an den Bausteinanschliissen, die Uber die Importdatei
parametriert werden. Diese Anpassungen werden bei einem erneuten Importvorgang
mit den Parametern Uberschrieben, die in der Importdatei festgelegt sind.

— Anderungen von Bausteinnamen.

Nachtragliche Anderungen lassen sich mit Messstellentypen einfach ausfiihren, indem die
Anderungen am Messstellentyp und in der Importdatei durchgefiihrt werden. AnschlieRend
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werden die geanderten Daten Uber einen erneuten Importvorgang an alle erzeugten
Messstellen tGbertragen. Dabei sind folgende Anderungen denkbar:

— Ergénzung eines zusatzlichen Parameters und Zuordnung dieses Parameters lber die
Importdatei

— Lo&schen aller erzeugten Messstellen eines Messstellentyps (ohne manuelles Léschen
in der Technologischen Hierarchie)

— Ergénzung eines zusatzlichen Bausteinanschlusses und Parametrierung des
Bausteinanschlusses uber die Importdatei.
MUSTERLOSUNG
Die Musterlésung wird als generische Losung verwendet, wenn im Projekt gleichartige
Strukturen vorkommen.

In der Regel wird eine Anlage strukturiert, indem sie in kleinere Funktionseinheiten
aufgeteilt wird, deren Schnittstellen, Verhalten und Logik eindeutig beschrieben werden
kénnen, zum Beispiel ein Tank mit seiner Instrumentierung. Statt diese Funktionseinheiten
jedes Mal neu zu realisieren, kann ein Vorrat an vorgefertigten Funktionseinheiten
(Musterlésungen) angelegt werden.

Damit eine Musterlésung projektweit in nur einer Version verwendet wird, sollten alle
Musterlésungen zentral in der Stammdatenbibliothek abgelegt und vor dem Erzeugen von
Ablegern angepasst werden.

Eine Musterldsung besteht aus Hierarchieordnern mit folgenden Elementen:
— CFC-/SFC-Planen

— OS-Bildern

— OS-Reports

— Zusatzunterlagen

Nachdem eine Musterlésung projektiert und ihr eine Importdatei zugeordnet wurde, kénnen
Uber den Importvorgang Ableger erzeugt werden. Folgende Schritte laufen automatisch ab:

Schritt 1: Der Hierarchiepfad aus der Spalte ,Hierarchie’ der ersten Datenzeile der
Importdatei wird gelesen. Es wird geprift, ob dieser Pfad schon vorhanden ist. Die
weiteren Aktionen hangen vom Priifergebnis ab:

— Wenn der Hierarchieordner vorhanden und bereits ein Ableger der Musterldsung ist,
werden fir den vorhandenen Ableger die Parametereinstellungen aus der Importdatei
Ubernommen.

— Wenn der Hierarchieordner vorhanden ist und als Ableger der Musterlésung geeignet
ist, wird er mit seinem CFC-Plan zu einem Ableger der Musterlésung gemacht und
gemal Importdatei parametriert.

— Wenn der Hierarchieordner nicht vorhanden ist, wird er angelegt, ein Ableger der
Musterlésung erzeugt und entsprechend parametriert.

Schritt 2: Folgende Elemente werden in das Schriftfeld der Plane eingefugt, falls die
Spalten vorhanden sind:

— Funktionskennzeichen (FKZ)
— Ortskennzeichen (OKZ)

— CFC-Planname

— Plankommentar

Schritt 3: Texte und Werte der Parameterbeschreibungen und der Verschaltungs-
beschreibungen (Signale) werden an die entsprechenden Baustein- oder Plananschlisse
der Ableger geschrieben.
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/N

Hinweis: Eine Verschaltung wird geléscht, wenn der Signalname (Symbol oder Textuelle
Verschaltung) aus dem Codewort ,---’ (drei Striche) besteht.

Eine Verschaltung bleibt unverandert, wenn kein Verschaltungsname (Symbol oder
Textuelle Verschaltung) angegeben ist.

Schritt 4: Die Datentypen der Anschlusse fur Signale werden ermittelt und den
Verschaltungen zugeordnet.

/N

Hinweis: Fir Verschaltungen mit globalen Operanden gilt: Wenn die Option ,Signal auch
in Symboltabelle eintragen’ gesetzt ist, werden die Namen in der Symboltabelle der
Ressource der Musterlésung gesucht.

Fur PCS 7 ist es nicht empfehlenswert, die Option zu verwenden, weil diese Eintrage beim
Konfigurieren der Hardware in HW Konfig vorgenommen werden.

Beachten Sie folgende Regeln:
— Der Symbolname ist in der Symboltabelle vorhanden:

Der Datentyp muss gleich sein, der Symbolname darf nur einmal vorhanden sein. Der
Datentyp wird geméalR Baustein-/Plananschluss parametriert. Die Absolutadresse wird
Uberschrieben und fur das Symbol wird der Symbolkommentar eingetragen (falls in der
Importdatei vorhanden). Uberschrieben wird nur, was sich geandert hat; bestehende
Attribute bleiben erhalten.

— Der Symbolname ist in der Symboltabelle noch nicht vorhanden:

Die Verschaltung wird angelegt und der Datentyp gemaf Anschluss parametriert. Die
Absolutadresse und der Symbolkommentar werden fir das Symbol eingetragen (falls in
der Importdatei vorhanden).

Schritt 5: Fir jede Meldung wird der Meldetext importiert.
AnschlieRend werden die Schritte 1 bis 5 fir jede Zeile der Importdatei wiederholt.

Wenn ein Hierarchieordner markiert wurde, der mehrere Musterldsungen enthalt,
erscheinen die Importdateien jeweils mit der Musterldsung in der Liste. Diese kann bei
Bedarf noch bearbeitet werden. AnschlieRend wird der Importvorgang, wie oben
beschrieben, fur alle Musterldsungen in der Liste vorgenommen.

PARAMETER UND SIGNALE

Damit Messstellentypen und Musterlésungen erfolgreich erstellt werden kdnnen, ist es
wichtig alle Ein- und Ausgange eines CFC-Plans als Parameter oder als Signal zu
definieren. Nur Anschlisse, die als Parameter oder Signal definiert sind, kénnen als Spalte
in die Importdatei aufgenommen und parametriert werden.

PROZESSOBJEKTSICHT

Mit der Prozessobjektsicht werden projektweit alle Daten der Basisautomatisierung in einer
leittechnisch orientierten Sicht dargestellt. Projektweit bedeutet, dass in einem Multiprojekt
die Daten aller enthaltenen Projekte erfasst werden.

Die Prozessobjektsicht ist &hnlich aufgebaut wie die Technologische Sicht:
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— Inder linken Halfte des Fensters wird die Technologische Hierarchie als Baumstruktur
dargestellt (Hierarchiefenster). Dort werden identische Bedienmd&glichkeiten
angeboten. Zusatzlich werden im Hierarchiefenster auch die CFCs, SFCs, Bilder,
Reports und Zusatzunterlagen angezeigt.

— In der rechten Halfte wird eine Tabelle der unterlagerten Objekte mit ihren Attributen
angezeigt (Inhaltsfenster). Das Inhaltsfenster hat die in Tabelle 1 dargestellten Register
und bietet damit unterschiedliche Sichten auf die Projektdaten.

Tabelle 1: Register der Prozessobjektsicht

Register Verwendung

Allgemein Anzeige aller unterlagerten Prozessobjekte (Messstellen,
CFCs, SFCs, OS-Bilder, OS-Reports oder Zusatz-
unterlagen) mit ihren allgemeinen Informationen fir den
in der Baumansicht aktuell markierten Anlagenteil.

Bausteine Anzeige der Bausteineigenschaften der Bausteine aller
unterlagerten CFC-Pléne fur den in der Baumansicht
aktuell markierten Anlagenteil. SFC-Instanzen werden
hier ebenfalls als Bausteine bezeichnet.

Parameter Darstellung der Anschlusspunkte, die zum Editieren in
der Prozessobijektsicht explizit ausgewéhlt wurden
(S7_edit = para) fur alle im Register ,Allgemein’
angezeigten Messstellen und CFCs.

Signale Darstellung der Anschlusspunkte, die zum Editieren in
der Prozessobjektsicht explizit ausgewéhlt wurden
(S7_edit = signal) fir alle im Register ,Allgemein’
angezeigten Messstellen und CFCs.

Meldungen Darstellung der zugehorigen Meldungen fir alle im
Register ,Allgemein’ angezeigten Messstellen, CFCs und
SFCs.

Bildobjekte Darstellung der (bei Bedarf) in Win CC vorhandenen

Bildverschaltungen fur alle im Register ,Allgemein’
angezeigten Messstellen und CFCs.

Archivvariablen Anzeige der vorhandenen verschalteten WinCC-
Archivvariablen mit ihren Attributen fur alle im Register
JAllgemein’ angezeigten Messstellen, CFC-Plane, SFC-
Plane. Nur die fur PCS 7 relevanten Attribute
(Teilmenge aller im Tag Logging definierten Attribute).

Hierarchieordner Anzeige der Hierarchieordner fur den in der Baumansicht
markierten Anlagenteil (eine Zeile pro Hierarchieordner).

Ausristungseigenschaften Hier werden fir das in der Baumansicht markierte
Projekt die Ausriistungseigenschaften angezeigt.

Diese Ausriistungseigenschaften sind Instanzen von
Ausriistungseigenschaften-Typen, die in den globalen
Deklarationen projektiert wurden (eine Zeile pro
Ausriistungseigenschaft). Bei einer Typanderung werden
an der Instanz die Attribute ibernommen.

Globale Deklarationen Hier kbnnen Sie die Attribute der im Multiprojekt
enthaltenen Typen Aufzéhlungen, Einheiten und
Ausriustungseigenschaften bearbeiten.

LITERATUR

[1] Lauber, R. und Goéhner, P. (1999): Prozessautomatisierung 2. Springer Verlag
[2] Hilfe fur PCS 7. Siemens
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AUFGABENSTELLUNG
PCS 7 ist eine Software, die dem Anwender viele Hilfsmittel zur Verfigung stellt um
effektiv groe Anlagen zu programmieren und Programmteile zu vervielfaltigen.

In dieser Aufgabe werden Plane und Hierarchiestrukturen als Bibliotheksobjekte erstellt.
Damit kdnnen diese dann mehrfach verwendet werden. Als Hilfsmittel werden der Import-
Export-Assistent und die Projektobjektsicht genutzt.

Der Plan ,A1T2H008’ fir die Handbetatigung der Heizung im Reaktor R001 soll hier als
Messstellenvorlage dienen. Mit Hilfe dieser Messstelle soll dann der Plan ,A1T2HO010’ fiir
die Handbetéatigung der Heizung im Reaktor R002 erstellt werden.

Fir die Musterlésung nehmen wir den Ordner ,A1T3X001’ fir das Zuflussventil
Produkttank BOO1 als Vorlage.

Daraus wird dann der Ordner ,A1T3X002’ fiir das Zuflussventil Produkttank BO02 erstellt.
LERNZIEL

In diesem Kapitel lernt der Studierende:

— Massenbearbeitung mit Hilfe des Import-Export-Assistenten

— Massenbearbeitung in der Projektobjektsicht

— die Vervielfaltigung von Planen durch die Erstellung von Messstellen

— die Vervielfaltigung von Ordnerstrukturen durch die Erstellung von Musterlésungen
PROGRAMMIERUNG

1. Um einen bereits erstellten und getesteten Plan zu vervielféltigen wird daraus eine so
genannte Messstelle erstellt. In diesem Beispiel nehmen wir den Plan ,A1T2H008’ fur
die Handbetéatigung der Heizung.

(— A1T2H008 — Messstellen — Messstellentyp erstellen/andern)

EZ sIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP

Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

D@ |25 & e || =]

| < Kein Filter >

B I

(3 SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- D:\SCE_PCS7_Dresdent... [= |[B]fX]

= SCE_werk Il A1 T2HOo0S
= (B) &1_Mehrzweckanlage Objekt dffnen
(@) T1_Eduktspeicher

=-(8a] T2_Reaktion

Ctrl+Alt+0

Ausschneiden Chrl+%

- (B2) A1T2HO03
&+ (Ea) A1T2HO04
- (g 41T2HO05

(Ea) A1T2H007

(Ea] A1T2H008
(g A1T2HO03
(B A1T2HO10
(B A1T2HO11
- (gg) A1T2HO16
+-(E) A1T2L001
i+ (& 41T21 NN?

Offnet den Dialog zum Erstellen oder Bearbeiten des N

Kopieren

Ctr+C

Léschen

Zielsystem

Del

Drucken

Plane
Technologische Hierarchie
I en

SIMATIC BATCH

Umbenennen
Objekteigenschaften...

F2
Alt+Return

ntyp erstellenfandern...
Abg o
Importdatei zuordnenjerstellen. ..
Importieren...
Exportieren...
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2. Dann werden Informationen zum Assistenten angezeigt. ( > Weiter)

Messstellen: Messstellentyp erstellen - SCE_PCS7_Prj\SCE_Werk\A1_Mehrzweckanlage\T2 R... @

& Einfuibung 12

Assistent: Messstellentyp erstellenfandern
Mit dem Assistenten kohnen Sie:

Aus einem bereits erstellten CFC-Plan einen Messstellentyp erstellen.

Einen bestehenden Messstellentyp andern, d.h. Anschliisse/Meldungen
hinzufiigen oder entfernen.

Vorhandene Messstellen auf Abweichungen gegentiber dem Messstellentyp
uberpriifen. Die bereits vorhandenen Messstellen werden mit dem
Messstellentyp verglichen und eventuelle Abweichungen abgeglichen.

Als Ergebnis erhalten Sie einen Messstellentyp, der in der Stammdatenbibliothek
abgelegt wird.

Stammdatenbibliothek: 'SCE_PCS7_Lib

Messstellentypen werden im SIMATIC Manager mit diesem Symbol
dargestellt

Messstellen werden im SIMATIC Manager mit diesem Symbol dargestellt

| Weiter I Abbrechen' Hilfe |

3. In dem folgenden Dialog wird der Name des Messstellentyps festgelegt und ein
Kommentar eingetragen. Dann gilt es durch einen Doppelklick auf die gewiinschten
Anschliisse der Bausteine festzulegen, welche davon spéter als Anschlusspunkte
beim Import zur Verfligung stehen.

(— HEAT_OPERATE — Lokale Bedienung Heizen — A1T2H008 —» 1 — S)

Messstellen: Messstellentyp erstellen - SCE_PCS7_Prj\SCE_Werk\A1_Mehrzweckanlage\T2 R... @

\ Welche Anschlusse machten Sie dem Messstellentyp zuordnen ? 2(2)
Messstellentyp: ]HEAT_DPEHATE Es sind keine Messstellen dieses Typs vorhanden.
Kommentar: Lokale Bedienung Heizen
Anschlusse im Plan des Messstellentyps Anschlusspunkte fur Parameter/Signale
[ A1T2H008 IParameter/Signal IMesssteIIenanschluss |Kategorie IPIan |E
=8 1
= EN
=
= R
= ENO
= 0 _>] < | >
= (N - i
w2 Anschlusspunkte fur Meldungen:
[+
w7 _| IPlan |Baustein ISubnummer IKlasse |Ereignis lBausteinlyp
Zurlick I Fertigstellen I Plan offnen Drucken... Abbrechen Hilfe
T | A Ausbildungsunterlage Seite 8 von 38 Modul P02_03
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4. Zu jedem Anschluss muss festgelegt werden, ob dieser dann als Parameter oder als
Signalanschluss zur Verfligung steht. ( — Signal)

Industry Automation and Drive Technologies - SCE

Messstellen: Messstellentyp erstellen - SCE_PCS7_Prj\SCE_Werk\A1_Mehrzweckanlage}T2 R... @

\ Welche Anschlusse mochten Sie dem Messstellentyp zuordnen ? 2(2)
Messstellentyp: IHEAT_OPEF{ATE Es sind keine Messstellen dieses Typs vorhanden.
Kommentar: [Lokale Bedienung Heizen
Anschliisse im Plan des Messstellentyps Anschlusspunkte fur Parameter/Signale
[ A1T2H008 Parameter/Signal IMesssteIIenanscthss Kategorie |Plan IE
=& 1 1 ||Parameter < |[15 ATTZH.. |1
= EN
= S Signal
= R
= ENO
= 0 _I < | >
= N 9 5
a2 Anschlusspunkte fur Meldungen:
i+ 2
-8 7 .<_J IPIan lBaustein |Subnummer lKIasse IEreignis Bausteintyp
Zuriick I Fertigstellen I Plan offnen Drucken... Abbrechen Hilfe

5. In unserem Beispiel gibt es, wie hier gezeigt, die drei Signale ,1.S’, ,1.Q" und ,2.INT’
und die zwei Parameter ,7.IN1’ und ,7.IN2’.

Anschlusspunkte fur Parameter/Signale

Parameter/Signal |Messstellenanschluss IKategorie IF'Ian IBausteinlAnschluss |Anschlusskom...IDatentyp IUU lBausteir ~
1 |[Signal 1.5 HEAT_OPERATE|1 S BOOL |IN |RS_FF
2 [Signal 1.0 ' |HEAT_OPERATE] 1 [ | [BODL  [OUT |RS_FF
3 [Signal 2INT i (HEAT_OPERATE[2 N1 | [BOOL |IN_|[OR _
4 [Parameter 7IN1 |HEAT_OPERATE 7 [IN1 nputValue1 |REAL [N |CMP_R
5 |Parameter 7.IN2 | |HEAT_OPERATE 7 [IN2 [InputValue2 |REAL IN  [CMP_R v
& | >
T | A Ausbildungsunterlage Seite 9 von 38 Modul P02_03
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Industry Automation and Drive Technologies - SCE

6. Die Messstelle HEAT_OPERATE’ wird nun fertiggestellt. ( — Fertigstellen)

Messstellen: Messstellentyp erstellen - SCE_PCS7_Prj\SCE_Werk\A1_Mehrzweckanlage\T2 _R... @

“'\ Welche &nschlisse mochten Sie dem Messstellentyp zuordnen ? 2(2)
Messstellentyp: |HEAT_UPERATE EEs sind keine Messstellen dieses Typs vorhanden.
Kommentar: Lokale Bedienung Heizen Reaktor
Anschlusse im Plan des Messstellentyps Anschlusspunkte fur Parameter/Signale
[ A1T2H008 ol Parameter/Si... | Messstellenanschluss |Kategorie [Plan B:
=-8 1 1 |Signal 1.5 A1T2HO08 1
= EN 2 |Signal 1.0 A1T2H008 e
= S 3 |Signal 2.IN1 A1T2HO08 2
@ R 4 |Parameter | 7.INT I (AIT2HOOS |7
= ENO 5 |[Parameter ~17.IN2 A1T2H008 7
= Q
= (N =
o 2 _I < il 7| Rl
4 |N1 Anschlusspunkte fur Meldungen:
a IN2 <« , — .
a IN3 |Plan |Bauste|n Subnummer |Klasse |Ere|gn|s Bausteintyp
= N4
@ NS L3
= QUT
=4 7
= EN
= |N1
@ IN2 v
Zuriick I Fertigstellen I Plan offnen Drucken... Abbrechen Hilfe

ein Hierarchieordner eingefugt.

Fir unsere Messstelle wird in der Technologischen Sicht des SIMATIC Managers

( — Messstellentypen — Neues Objekt einfigen — Hierarchieordner)

EZ SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP

Datei Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

S=1E

= (@8] SCE_PCS7_MP
= &P SCE_PCS7_Pij

& SCE_werk
@ SCE_PCS7_Lib

D [894 | % 2R sa[2 %%

#-{_]] Globale Deklarationen

[EMOTORS
[YHEAT_OPERATE

v @

| @ |[<KeinFiter>

([ VALVES

[+-{__] Globale Deklarationen

& = MDTU Ausschneiden Chrl+%
¥
T Kopi Chrl+C
) () VALVES il ik

Finfuagen Lorry
(& Musterldsungen | dus
- [E] Templates Léschen Del

Meues Objekt einflgen

Drucken

Fugt Hierarchieordner an der Cursorpol -

Technologische Hierarchie > FE
Messstellen » Zusatzunterlage
Musterldsungen > Bild

Report
SIMATIC BATCH

Ausristungseigenschaften

T | A Ausbildungsunterlage
Ausgabestand: 09/2011
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8. Dieser Ordner wird umbenannt in MANUAL_MODE’. (- MANUAL_MODE)

& SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP

Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

Dﬁlg?ﬂ|%ﬁlﬁ|’?%‘aﬁ ][<KeinFiItel> jvﬂ‘?;‘:@|%

&7 SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- D:\SCE_PCS7_Dresden)..

= [=5] SCE_PCS7_MP
= &P SCE_PCS7_Pij
[#-(_] Globale Deklarationen
- (8] SCE_Werk
= SCE_PCS7_Lib
[#-(_]] Globale Deklarationen
g Messstellentypen
i+ (ga) MOTORS
]
() VALVES
{3 Musterlgsungen
#-[gg] Templates

N

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. |PC internal (local)

9. Der Messstellentyp ,HEAT_OPERATE’ wird dann ausgeschnitten.
(— HEAT_OPERATE — Ausschneiden)

EZ| SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP
Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

Dw |87&F | & 2@ |sallo : (5 |[ < KeinFiter > BT

£7|SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- D:\SCE_PCS7_Dresden)..

= {=5] SCE_PCS7_MP (E3) MANUAL_MODE (g3l MOTORS
= &P SCE_PCS7_Pii SHEAT NPERATE ]
- #{_] Globale Deklarationen Objekt dffnen Ctrl+al+0
[+ (Ba) SCE_Werk
= SCE_PCS7_Lib
[#-{_7] Globale Deklarationen
= {2 Messstellentypen
() MANUAL_MODE Ldschen Del
+-(g3) MOTORS
- (B3] VALVES Zielsystem
o) Musterlosungen
& [Ed) Templates

Ctrl+C
Einflgen Chrl+y

Drucken

Plane
Technologische Hierarchie
Messstellen

SIMATIC BATCH

Umbenennen F2

Objekteigenschaften...  Alt+Return
Léscht die markierten Objekte und legt sie in der Zwischenablage ab. 4

T | A Ausbildungsunterlage Seite 11 von 38 Modul P02_03
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10. Im Hierarchieordner MANUAL_MODE’ kann dieser danach wieder eingefligt werden.
(—»> MANUAL_MODE — Einfugen)

SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP

Datei Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
D287 & @B o = %) |[<Kenfiter> Y L@ B
% /SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- D:\SCE_PCS7_Dre... [- A =3
=/ (@) SCE_PCS7_MP [BpSCE_PCS7_Pi @@ SCE_PCS7_Lib
B SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- D:\SCE_PCS7_Dre... [= |[E]X]

-89 SCE_PCST_Pij
#-(_7]) Globale Deklarationen
- (ga) SCE_Werk

@ SCE_PCS7_Lib

i+ [_]] Globale Deklarationen

= Messstellentypen
: MaNUAL MODE
i+ () MOTORS Ausschneiden Chrl+x
[+ (3] VALVES Kopieren Ctrl+C

(2] Musterlgsungen Einftigen

(g Templates =

Laschen

Meues Objekt einfiigen

Drucken

Technologische Hierarchie
Figt den Inhalt der Zwischenablage ande  Messstellen

11. Zur Erstellung einer Vielzahl an CFC- Planen vom Messstellentyp ,HEAT_OPERATE’
wird diesem eine Importdatei zugeordnet.

(— HEAT_OPERATE — Messstellen — Importdatei zuordnen/erstellen)

E SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP
Datei

Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife

-7 @ B

(S | | < Kein Filter >

@ SCE_PCS7_MP EAT OPERATE
= @ SCE_PCS7_Prj Objekt 6ffnen
#-{_7] Globale Deklarationen

Ctrl+alt+0

& (@ SCE_Werk Ausschneiden Chrl+X
B é SCE PC_S? Lib Kopieren Crl+C
#{_] Globale Deklarationen Einfiigen Ctrl+y

=] Messstellentypen

: Léschen Del
MaNUAL_MODE
[+ MOTORS Zielsystem »
+-(Ba] VALVES
EJ @ Musterlgsungen Drucken id
(g1 Templates Plane R
Technologlsche Hierarchie >

Messstellentyp erstellenjandern. ..
Abagleichen

SIMATIC BATCH

Umbenennen F2 Importieren. ..
Objekteigenschaften...  Alt+Return Exportieren. ..

Offnet den Dialog zum Zuordnen oder Erstellen einer Importdatei zum Messstellentyps.

T | A Ausbildungsunterlage Seite 12 von 38 Modul P02_03
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12. Dann werden Informationen zum Assistenten angezeigt. ( —» Weiter)

Messstellen: Importdatei zuordnen/erstellen - SCE_PCS7_LibMessstellentypen\MANUAL _MODEWNHEAT OPERATE [g]

& Einfihung 102)

Assistent: Importdatei dem Messstellentyp zuordnen

Mit dem Assistenten kdnnen Sie:

Einem Messstellentyp eine Importdatei zuordnen.
Die Zuordnunag der Importdatei zum Messstellentyp Uberpriifen.

Eine Vorlage fuir die Importdatei zur Messstelle erstellen.

Alle Messstellentypen sind in der Stammdatenbibliothek abgelegt.

Stammdatenbibliothek: BEE:?CQT_EE

T Dieser CFC-Plan ist als Messstellentyp in der Stammdatenbibliothek
abgelegt. Der Name des CFC-Planes ist der Typ der Messstelle.

Zurtich | Weiter I Abbrechen Hilfe

13. Im ersten Schritt erzeugen wir eine Dateivorlage.

( — Dateivorlage erzeugen - HEAT_OPERATE.IEA — OK)

Messstellen: Importdatei zuordnen/erstellen - SCE_PCS7_Lib\Messstellentypen\MANUAL_MO... @

Ao z 2

R Welche Importdatei wollen Sie dem Messstellentyp zuordnen ? 2(2)

Importdatei: ]( keine Importdatei zugeordnet > L] Dateivorlage erzeugen... l
Dateivorlage erzeugen ¢

Nicht definierte Anschlusspunkte Speichern I = Global L] &= i ol 5

aus der Importdatei:
| B2 I Spaltentberschrift |

|s7pri

GRS HE AT OPERATEODIES
Dateityp: Import-/Export-Dateien [*.|EA) lj Abbrechen I

“

2 ]

Zurlick Fertigstellen Plan dffnen Drucken... Abbrechen Hilfe

T | A Ausbildungsunterlage Seite 13 von 38 Modul P02_03
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14. In dem folgenden Dialog kann ausgewahlt werden welche allgemeinen Spalten in der
Importdatei angezeigt werden.

(— Allgemein — Zugeordnetes AS — Plankommentar — Bausteinname —

Bausteinkommentar)

Dateivorlage erzeugen @

Allgemein IF'arameler] Signale | 1

[~ TH-Kommentar
™ TH-Autor

V¥ Zugeordnetes AS

I Funktionskennzeichen

I Ortskennzeichen

v
[V Plankommentar
™ Plan-Autor
™ Abtastzeit

vV Bausteinname

IV Bausteinkommentar
™ Bausteinsymbol

™ Bausteingruppe

Spalten fur Spaltengruppe Allgemein und Plan

l

[THComment)
[TH&uthor)

[AS)

[FKZ)
[0KZ)

[ChName)
[ChComment)
[Chauthor)
[ChCycle)

[BlockName]
[BlockComment)
[Blocklcon)
[BlockGroup)

Abbrechen | Hife |

15. Hier wird ausgewahlt welche Spalten zu den Parametern in der Importdatei angezeigt

werden.

( — Parameter —» Wert — Anschlusskommentar — Textuelle Verschaltung —

Kennzeichen — Einheit —» Text 0 —» Text 1)

Dateivorlage erzeugen @

Allgemein  Parameter ISignaIeI )

Spalten fiir Spaltengruppen Parameter

v wert
[V Anschlusskommentar

IV Testuelle Verschaltung

¥ Kennzeichen
IV Einheit

vV Text0

v Test1

™ Aufzihlung
I Unsichtbar
™ MES-relevant
[ Archivieren

I Plananschlusshame

l

Malue)
[ConCaomment)
[TextRef)

[S7_shortcut)
[S7_unit)
[57_string_0)
[S7_string_1)
[S7_enum)
[S7_wisible]
[S7_mes]
[S7_archive)

[RefName]

Abbrechen Hilfe

T | A Ausbildungsunterlage
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16. Hier wird ausgewahlt welche Spalten zu den Signalen in der Importdatei angezeigt
werden. ( —» Signale - Anschlusskommentar — Symbolname — OK)

Dateivorlage erzeugen @

Allgemein] Parameter Signale I dunaer I

Spalten fiir Spaltengruppen Signal

I Wert [Value)

IV &nschlusskommentar [ConComment)
vV Symbolname [SymbolName)
™ Symbolkommentar [SymbolComment)
[ Absolutadresse [&bsAddr)

I Kennzeichen (57 _shortcut)
™ Einheit [S7_unit)

[ TextO [57_string_0)
™ Text1 [S7_sting_1)
I Aufzahlung [S7_enum)
™ Unsichtbar [57_visible)
™ MES-relevant [S7_mes)

Abbrechen | Hife |

17. Die so erzeugte Importdatei wird dann geotffnet. ( — Datei 6ffnen)

Messstellen: Importdatei zuordnen/erstellen - SCE_PCS7_Lib\Messstellentypen\MANUAL _MO... @

\ Welche Importdatei wollen Sie dem Messstellentyp zuordnen ? 2(2)
Importdatei  |D:\SCE_PCS7_Dresden'\ProjekteASCE_PC_1\SCE__Lib\GlobahHEAT_OP v |  Dateivorlage erzeugen... |
| Datei dffnen I
Andere Datei ... |
Nicht definierte Anschlusspunkte
aus der Importdatei: Anschlusspunkte des Messstellentyps fur Parameter/Signale:
|P... fSpaltenijbelschrift ] B |Spaltenijberschriﬂ Iwird importiert [Messstellenanschluss IKaleg »
1S 1.5 | v] 1.5
2 |5 |18 I 7 I
3 |5 [2INT 4 ¥ 2IN1 E
4 [P 7INT [v] 7.IN1
5 |P 7INZ [v] 7.IN2 v
_ | >
Meldungen des Messstellentyps:
ISpaItenijberschrift |wird importiert |Plan IBaustein |Anschluss ISub
< ¥
Zuriick Fertigstellen Plan offnen Drucken... Abbrechen Hilfe
T | A Ausbildungsunterlage Seite 15 von 38 Modul P02_03
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18. Die Zeile vom Plan ,A1T2H008’ wird dann einmal dupliziert um den Plan ,A1T2H010’
anzulegen. ( — Zeile duplizieren - 1 — OK)

IEA-Datei-Editor: IEA-Dateien bearbeiten - [D:\SCE_PCS7_Dresden\Projekte\SCE_PC_11SCE_Lib\Global\HEAT_0... [= |[B]X]
- &%

Q? Datei Bearbeiten Ansicht Fenster Hilfe
Di@(E[@] &[m(E| o] 2] Sl&lslaln] = vz 5
1 . . ChName Ct
> Project Hierarchy AS | r
3 Prj H AS
4
Ausschneiden Chrl+%
Kopieren Ctrl+C
Zeilen einfiigen. ..
Zeile duplizieren. ..
Zeilen léschen
SuchenjErsetzen... Ctrl+F3
Optimale Spaltenbreite
< >
JDriicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten

Zeile duplizieren @

Anzahl der duplizierten Zeilen

oK | Abbrechenl Hilfe

19. So wie hier gezeigt kénnen dann in den Spalten der Importdatei die Eintrdge zu den
Planen ,A1T2H008’ und ,A1T2H010’ gedndert werden.

ChName | ChComment
Plan
AS Cl
S7-Programm(1]{A1T2H008 | Lokale Bedienung Heizen Reaktor RO01
S7-Programm(1]|A1T2H010 [Cekale Bedienung Heizen Fieaktor D02 |

Hierarchy |AS

HY
SCE_Werk\A1_Mehrzweckanlage\T2_Reaktion\a1T2HO0S
SCE Werkiat MebrzieckaniageNTe BbsiianiI T2HOIOY,

SymbolName "BIockName “SymbolName | SymbolName HBlockName
15 i 1.0 i 2IN1
Sl sl | ) sl
AT.T2A1T2HO08.HS+START |1 A1.T2A1T2HO08.HO+-0+ ||41.T2A1T2HO08HS-STOP |2
ATT2A1TZHOI0.HS+START |1 A1T2AIT2HO10.HO+-.0+ A1.T2.A1T2HU1§HS-.STDP _l 2

TextRef |ConComment |BlockName BlockComment
7IN1
Pl

SCE_PCS7_PriSCE_Werk\A1_MehraweckanlagehT2_Reaktionta] T2LO0TWATT2L0015LISA+ ATT2L001Y |InputValue 17 | REAL-Comparator
SCE_PCS7_Pr\SCE_Werk\&1_Mehraweckanlage\T2_Reaktion\d1T2L00244A1T2L0025LISA+ A1T2L002V |Input Value 1|7 REAL-Comparator

Value

200.0 [Input Value 2 |
200.0 | Input Yalue 2

T | A Ausbildungsunterlage Seite 16 von 38 Modul P02_03
Ausgabestand: 09/2011 PCS 7 fur Hochschulen



SI EM ENS Industry Automation and Drive Technologies - SCE

20. Die Importdatei wird dann gespeichert und das Fenster des IEA-Datei-Editors

geschlossen. (—> g‘ - m)

B IEA-Datei-Editor: IEA-Dateien bearbeiten - [D:\SCE_PCS7_Dresden\Projekte\SCE_PC_13SC... [= |[B][X]
e‘g Datei Bearbeiten Ansicht Fenster Hilfe - 8 X

D|(E[S] &[] o]~ L] &l&lelaly =] =] 5|
PfUiBC’JM Hierarchy AS ChName

Prj HY AS
VSCE_PCS?_Prj SCE_Werk%]_MehrzweckanIage\,TZ_Reaktion‘.AlTZHUDBH S?‘-Programmﬂ) A1T2H,UD,B,
SCE_PCS?_Prj SCE_Werld\Al_Mehrzweckanlage\T2_ReaktiontA1T2HOT0Y S?-Programm(1) A1T2HO10

CE S =

<
Speichert das akkive Dokument.

21. Die Messstelle HEAT_OPERATE’ kann dann fertig gestellt werden. ( — Fertigstellen)

Messstellen: Importdatei zuordnen/erstellen - SCE_PCS7_Lib\Messstellentypen\MANUAL MO... @

\ ‘Welche Importdatei wollen Sie dem Messstellentyp zuordnen ? 2(2)
Importdatei: D:ASCE_PCS?_Dresden'\Projekte\SCE_PC_1\SCE__Lib\Global\HEAT_OP LI Dateivorlage erzeugen... l
| Datei offnen I
Andere Datei ... |
Micht definierte Anschlusspunkte
aus der Importdatei: Anschlusspunkte des Messstellentyps fur Parameter/Signale:
|P... ISpaItenijberschrift | B |Spaltenijberschrifl |wird importiert [Messstellenanschluss |Kaleg »
1 (s |18 vl [1.5
2 |5 14 1.0
3 |5 [2IN1 |2.IN1 4
4 [P 7INT ¥ 7IN1 ,
5 |P 7INZ [7.IN2 v
< 2
Meldungen des Messstellentyps:
]Spallenijbelschrift Iwird importiert IPIan IBaustein Anschluss  |Sub
£ >
Zuriick Fertigstellen Plan offnen Drucken... Abbrechen Hilfe
T | A Ausbildungsunterlage Seite 17 von 38 Modul P02_03

Ausgabestand: 09/2011 PCS 7 fur Hochschulen



SI EM ENS Industry Automation and Drive Technologies - SCE

22. Jetzt starten wir den Import mit der angelegten Importdatei.
(— HEAT_OPERATE — Messstellen — Importieren)

EZ siMATIC Manager - SCE_PCS7_MP

Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

D [BF a7 4 o |ola|[o 2| %5

3 SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- D:\SCE_PCSZ_Dresden)... - |[0][X]|

|| < KeinFilter >

W s B

B SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- D:SCE_PCS7_Dresden... [= |[B][X]

= SCE_PCS7_MP EST _(PEBRATE
@ SCE_PCS7_Prj Objekk &ffnen Ctrl+al+0
+ (] Globale Deklarationen Atieschraiden P
= (fa) SCE_Werk Kopieren Ctrl+C
=@ SCE_PCS7_Lib ik A
#-(_]] Globale Deklarationen R o
= Messstellentypen Léschen Del
MANUAL_MODE
o) @ MOTORS Zielsystem »
. B & VA'_‘VES Drucken >
(2 Musterlgsungen L ;
(B2 Templates Plane »
Technologische Hierarchie >

Messstellentyp erstellenfandern...
Abgleichen...
Importdatei zuordnenjerstellen...

SIMATIC BATCH

Umbenennen F2
Objekteigenschaften...  Alt+Return Exportieren. ..
Erstellt Messstellen aus dem Messstellentyp und parametriert diese Kopien. 4

23. Dann werden Informationen zum Assistenten angezeigt. ( — Weiter)

103

Assistent: Messstellen importieren

Mit dem Assistenten konnen Sie Messstellen von Messstellentypen erzeugen
und die Daten aus den Importdateien in die Messstellen importieren.

Der Messstellentyp wird aus der Stammdatenbibliothek in die entsprechenden
Zielprojekte kopiert. Anschliefend werden die Daten importiert.

Als Ergebnis erhalten Sie fur jede Zeile einer Importdatei eine Messstelle als
Kopie des Messstellentyps. Die Daten der Importdateien sind an die
entsprechenden Anschliisse bzw. Bausteine der Messstelle geschrieben
worden.

Iﬁi Messstellen werden im SIMATIC Manager mit diesem Symbol
dargestellt.

Zurtich I Weiter I Abbrechen Hilfe
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24. Wir wéhlen die vorher angelegte Importdatei und die Option ,Textuelle Verschaltungen
schlieRen’. ( — Textuelle Verschaltungen schlieRen — Weiter)

Import-Export-Assistent Messstellen: Importieren - SCE_PCS7_Lib\Messstellentypen\MANUAL... @

\ Mit welchen Einstellungen wollen Sie importieren ? 2(3)

[ Signal auch in Symboltabelle eintragen [V Textuelle Verschaltungen schlieben

Importdatei <--> Messstellentyp

Importdatei l e Datei offnen I
D:ASCE_PCS?_Dresden\ProjekteA\SCE_PC_1\SCE__LibAGloba\HEAT_OPERATEDOIEA  HE

Andere Datei... ]

Zuriick | Weiter I Abbrechen Hilfe

25. Dann starten wir den Import. ( — Fertigstellen)

Import-Export-Assistent Messstellen: Importieren - SCE_PCS7_Lib\Messstellentypen\MANUAL _MODEVHEAT ... @

& wollen Sie den Import fertigstellen ? 3(3)

[ Im Protokoll nur Fehler und Wamungen anzeigen

Protokoll des Importvorgangs:

Dbjekt | Aktion

Protokolldatei: |D:\S CE_PCS7_Dresden\Projekte\SCE_PC_1%\SCE__Lib\GlobahHEAT_OPERATEDD.LOG Andere Datei ...

Zuriick I Fertigstellen I Ibjekt offre Diru Abbrechen I Hilfe |
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26. Ein Protokoll des Imports wird dann angezeigt. (— Beenden)

Import-Export-Assistent Messstellen: Importieren - SCE_PCS7_Lib\Messstellentypen\MANUAL... @

\ Waollen Sie den Import fertigstellen ? 33

[ Im Protokoll nur Fehler und Wamungen anzeigen

Protokoll des Importvorganas:

Objekt ~
SCE_PCS7_Pr\SCE_Werk\&1_MehraweckanlagehT2_Reaktionta1T2H008\\A1T2HO08A?.IN1
SCE_PCS7_Pr\SCE_Werk\a1_MehraweckanlagehT2_Reaktionta1T2H008\\A1T2HODEAY.IN1
SCE_PCS7_Pr\SCE_Werk\a1_MehrzweckanlagehT2_Reaktionta1T2HO08YA1T2HOODB?.IN1
SCE_PCS7_Pr\SCE_Werk\A1_MehrzweckanlagehT2_Reaktionta1T2H008\\ATT2HOODBA?.IN1
SCE_PCS7_Pr\SCE_Werkha1_MehraweckanlagehT2_Reaktionta1T2H008Y\A1T2HO08AY.INT
SCE_PCS7_Pr\SCE_Werk\A41_MehrzweckanlagehT2_Reaktion\&1T2HOT0MATT2HOT0M.S
SCE_PCS7_Pr\SCE_Werk\&1_MehrzweckanlagehT2_Reaktion\&1TZHOT1O\ATT2HO10M.S
SCE_PCS7_Pr\SCE_Werk\&1_MehrzweckanlagehT2_Reaktion\A1T2HOTO\ATT2HO10M.Q
SCE_PCS7_Pr\SCE_Werk\A1_MehraweckanlagehT2_Reaktiont1T2HO10MATT2HOT0M2.INT
SCE_PCS7_Pr\SCE_Werk\a1_MehrzweckanlagehT2_Reaktionta1T2HO10MATT2ZHOT0M2.INT
SCE_PCS7_Pr\SCE_wWerkha1_MehrzweckanlagehT2_Reaktion\a1T2HOT0MATTZHOT0M INT
SCE_PCS7_Pr\SCE_Werk\a1_MehrzweckanlagehT2_Reaktionta1T2HO10MMATT2ZHO10M7.INT —
SCE_PCS7_Pr\SCE_Werk'a1_MehraweckanlagehT2_Reaktionta1T2HO10MATT2HOT0MFINT
SCE_PCS7_Pr\SCE_Werk\A1_MehrzweckanlagehT2_Reaktionta1T2HO10MATT2ZHOT0MFINT

SCF PLS7 Pri\GCF Werkhd1 MehrzweckanlanehT? Reaktinnh&1 T2HMTMAATT2HNTNAT INA >
< | >
Protokolldatei: ID:\S CE_PCS7_Dresden‘\Projekte\SCE_PC_1%SCE__Lib\Global\HEAT_OP Andere Datei ... I

Zuriick l Beenden I Obijekt offnen Drucken... Hilfe l
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27. Auf diese Art kann schnell und effektiv eine Vielzahl an Planen angelegt werden. Das
interessante bei dieser Vorgehensweise ist, dass die Anderungen in den Planen nicht
einzeln, sondern Uber die Importdatei in Tabellenform durchgefiihrt werden. Trotzdem
kann nattrlich im Nachhinein noch mit dem CFC- Editor jeder einzelne Plan
beobachtet und verandert werden. ( —» A1T2H010)

[ Plan Bearbeiten Einfigen Zielsystem Test Ansicht Extras Fenster Hilfe - X
DS @] &0 DS | & | o
| a3 = %[ 52 | B[O 2| ® WbmsazenT | N2

-~

"31.TZ.31TZHOL0 HS+".START

"31.TZ.A1T2HO10 .HS-".STOP 2

"&1.A1HOO1 HS+-_START" E0.0

Mehrsweckanl age ein=chalten|

"&1.31H00Z _HS+-_.0FF" EO0.1|
Notaus aktiwvieren

"31.31H002_HS+-_.LOC" E0.2
Lokale Bedienung aktivieren|

7
CHP_R " e
peai-con | gp 00
..\ B1TZL002\\ 31TZL002( 3, 1)\LI3&+_A1TZL002 INL 6T |—
YV Process= walue zo0.0— IN2 GE |—
EQ[—
LE |— v
[PINA e 2
Ubersetzt die Plane des aktuellen Programms. A/Blatt 1 0B35 A1TZ2HO10 A1TZHO10N
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28. Falls es gewinscht ist, die Zuordnung eines CFC- Plans zu einem Messstellentyp
aufzuheben, so missen dessen Objekteigenschaften gewahlt werden.

(— A1T2H010 — Objekteigenschaften)

B2 siMATIC Manager - SCE_PCS7_MP

Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife
D@27 4 2@ [ E e |[<KeinFiter > % ea &
% SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- D:\SCE_PCS7 Dre... [~ |[0/[X]
& - c Ecrr prc7 by ebhorE pro7 lh
£ SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- D:\SCE_PCS7_Dresden\... [= |[B][X]
=I- () SCE_Werk =

= (B A1_Mehraweckanlage Objekt dffnen Crl+Al+0
(1) T1_Eduktspeicher
=/ (€3] T2_Reaktion Ausschneiden Chrl+X

+ A1T2H003 : Kopieren Ctrl+C

# (g A1T2HOO4 Einfuigen Ctri+
() A1TZHO0S
A1T2HO07
(E2) A1T2H008 Zielsystem
() A1T2H009
A1T2HO10 Drocken
- () A1T2HOT1
() AIT2HO16
- () A1T2L001

i+ & 81721 N2
{11}

Léschen Del

Plane
Technologische Hierarchie
Messstellen

SIMATIC BATCH

Umbenennen

| Objekteigenschaften...
Zeigt Eigenschaften des markierten Objekks zum Bearbei SHIEREIRRlSt Al D

29. Dann wird die Ansicht Messstellentyp gewahlt und dort die Zuordnung aufgehoben.

( — Messstellentyp — Aufheben — OK)

Eigenschaften CFC-Plan

Aligemein  Messstellentyp | version |

Bezeichnung des Messstellentyps:  |HEAT_OPERATE

Pfad zum Messstellentyp: | SCE_PCS7_Lib\MessstellentypensMANUAL_MODESH

Messstellen:

SCE_PCS7 PrivSCE Werk\A1 MehrzweckanlagehT2 Reaktion'a1T2H008Y.A1T2H00S
SCE _PCS7 Pi\SCE Werk\A1 Mehrzweckanlageh T2 Reaktionta1T2H0108A1T2H010

Aufheben |

Abbrechen | Hife |
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30. Eine weitere Methode, um in mehreren bereits angelegten Planen Anderungen
durchzufiihren ohne diese zu 6ffnen, ist die Prozessobjektsicht.

( — Ansicht — Prozessobjektsicht)

£ SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP

Datei Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht

(¥ 4 2R

Extras Fenster Hilfe

‘ Komponentensxcht

¢ Technologische Sicht

_@:‘_Z,.SCE_PC_SL_MP (Kpmpon_e_ntens '

f.“

&% SCE_PCS7_MP (Technologl .

=-(B2) SCE_Werk
= (B2 A1_Mehrzweckanlage

Prozessobjektsicht

Prozeligerate-Anlagensicht
Prozefigerate-Netzsicht

Offline

Online

R T1 Eduktspeicher

Grofie Symbole

; .6.1 T2H0|J3 Kleine Symbole

(@) A1T2HO04 Liste

E A1T2HO0S Details

~|Ea] A1T2HOO07

: A1T2HODS

1 () A1T2H009
- A1TZHO10
A1TZHOT1
A1TZHD1E

A1T2LUIJ1
1 @@ 41721 N2

Filtern...

Spalten definieren. ..

Alle Ebenen einblenden Mum™®
Alle Ebenen ausblenden Mum-

v Funktionsleiste
v Statuszeile

Akrualisieren

Wechselt in die Prozessobjekksicht,

BNS

Hinweis: Im Folgenden werden drei Beispiele zur Verwendung der Prozessobjektsicht
gezeigt. Naturlich kdnnen hier auch noch weitere Eintrage, Texte, Parameter und
Zuordnungen verandert werden.
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31. Da in groRen Anlagen eine Vielzahl an Ordnern existiert, ist es wichtig den Filter der
Prozessobjektsicht geschickt einzusetzen. Auf3erdem ist es wichtig zu wissen, dass
immer nur Objekte unterhalb des markierten Hierarchieordners angezeigt werden.

(— T2_Reaktion — Hierarchieordner — Filtern nach Spalte: Name — Anzeigen:
A1T2H)

EZ SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Prozessobjekisicht) -- D:\SCE_PCS7_Dresden\Projekte\SCE_PC_1\SCE_ MP] (=13
@ Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe = EER
0w | &8 & 22 ia| P 25| @ || < ke -7 e B0 N
SCE_PCS7_MP
IB @ S_CE PES? Pii o Allgemein I Bausteinel Parametell Signale] Meldungenl Bildobiektel Archivvariablen ¢ Hierarchieordner |Ausrij: |
H Q Globale Deklarationen Filtem nach Spalte: Anzeigen:
- (B2) SCE_Werk <1 [a172H -
= (Ea) A1_Mehrzweckanlag IName —, I _;J_IJ
:‘ % g_;d:l;:_sp:lche Hierarchie |Name IKommentar |AS |U =
; & T3_F'reodullfl's cic 1 SCE_Werk... [[g5) A1T2HO03 | Handbetétigung Edukt BOO3 nach Reaktor ROOT SIMATIC 400(1)... S
5 &) T4_Sp'u'len s 2 SCE_Werk... |[gg) A1T2HO07 'Ham;lbetéligung Reaktor RO01 Riihren |SIMATIC 400(1)..|S
E =3 SFE Produkt01 3 SCE_Werk... @ A1T2HUDS Handbeté!igung Reaktor RO01 Heizen SIMATIC 400(1)...S
-+ A1_P;19hrzweckar 4 SCE_Werk... [TE A]TZHm 1” Hgnﬂbgtéligung Hgakto{ BDm Leeren iSIMATIC 400(1)...5
[Z Globales Schiftfeld 5 SCE_Werk... (gg) A1T2HO03 | Handbetatigung Reaktor ROD2 Ridhren ) ) |SIMATIC 40001)...S
+ @ SCE_PCS7_Lib 5 SCE_Werk... (@) A1T2H016 ‘Handbetétigung Reaktor RO02 Umfljllen nach Reaktor ROO1 ASIMATVIC 900[1 ]S
7 SCE_Werk... (g A1T2H004 | Handbetatigung Edukt BOO nach Reaktor ROD2 |SIMATIC 400(1)... S
8 SCE_Werk... (gg) A1T2HO05 | Handbetatigung Edukt BOO2 nach Reaktor ROD2 |SIMATIC 40001)...S
9 SCE_Werk... |(gg) A1T2HOT0 | | SIMATIC 400(1)... S
[« 2l
< |
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. PC internal (local)

32. In diesem Beispiel wird zu dem Plan ,A1T2H010’ der Kommentar eingetragen. Dies
kann naturlich auch geschehen, indem man zuerst den Text von ,A1T2H008’ kopiert
um dann diesen zu verandern.

(— A1T2HO010 — Handbetatigung Reaktor R002 Heizen)

EZ| SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP. (Prozessobjektsicht) -- D:\SCE_PCS7_Dresden\Projekte\SCE_PC_1\SCE_ MP] (8[(=03]
@ Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife - a8 x
D |82 & | 4 B2 @ |ola| = = = EE EE | @ || <! -7 R BBM K
=s] SCE_PCS7_MP
Iﬁ? @ S_EE PES? Pi o Allgemein I Bausteinel Pavameter] Signalel Meldungenl Bildobiekle] Archivvariablen @ Hierarchieordner [Ausrij: 41
#-(_] Globale Deklarationen Filtern nach Spalte: Anzeigen:
=-(g) SCE_Werk T
-2 A1_Mehrzweckanlag: IName LJ IA 2 _;Jil_]
: % I;_;izl;tns::xche Hierarchie |Name l'f |AS ]D =
=@ T3 Produktspeicl 1 SCE_Werk... |(gg) ATT2HO03  |Handbettigung Edukt BOO3 nach Reaktor ROO1 | SIMATIC 400(1)... 5
=@ T4_Spijlen R 2 SCE_Werk... (g ATT2HO07 | Handbetatigung Reaktor RO01 Ridhren SIMATIC 400(1)... S
) SFC Produkt0l 3 SCE_Werk... |(g5) A1T2HO08 | Handbetatigung Reaktor ROOT Heizen |SIMATIC 400(1)...5
-+ A1_§1eh|zweckar 4 SCE_Werk... @ ATTZHOT _Handbetétigung Reaktor ROO1 Leeren ‘SIMATIC 40001 ]..._S
[Z) Globales Schiiftfeld 5 SCE_Werk... (gg) A1T2HO03 | Handbetatigung Reaktor ROOZ Rihren |SIMATIC 400(1)...5
+ @ SCE_PCS7_Lib 3 SCE_Werk... |(gg) A1T2HO16 | Handbetatigung Reaktor RO02 Umfiilen nach Reaktor ROOT | SIMATIC 400(1)... S
7 SCE_Werk... () A1T2HO04 ' Handbetatigung Edukt BOD1 nach Reaktor RO02 |SIMATIC 40001)...S
8 SCE_Werk... |(gg) ATT2HO05 | Handbettigung Edukt BOOZ nach Reaktor RO02 SIMATIC 400(1)... S
9 |SCE_Werk... |(gg A1T2HOT0 [Handbetatigung Reaktor ROO2 Heizen ISIMATIC 400(1)...S
[« e
< >
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. PC internal (local) /4
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33. Hier ist gezeigt, wie mit der Prozessobjektsicht Parameter in unseren Planen
A1T2H008’ und ,A1T2H010’ geadndert werden kdnnen.

(— T2_Reaktion — Parameter — Filtern nach Spalte: Plan — Anzeigen: A1T2H)

, SIMATIC Manager - [SCE_PCS7_MP (Prozessobjektsicht) -- D:\SCE_PCS7_Dresden\Projekte\SCE_PC_1\SCE__MP]

(%] Datei Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

EBX

|D @ |BF & | & Ba B9 25 | S ha BEMN
=-[=5] SCE_PCS7_MP
@ @ S_CE PES? Pi o Allgemein I Bausteine ¢ Parameter ISignaIeI Meldungenl Bildobiekte] Archivvatiablenl o Hierarchieordne ¢ | »
] % Globale Deklarationer Filtern nach Spalte: Anzeigen: Filter Allgemein:
= SCE_Werk
=1 (Ea) A1_Mehrzweckar |Plan Effjanan I _;_jil___‘
+(E) T1_Eduktspe = =
(@) T2 Reaktion Hierarchie |F’lan MMessste“enanscthss "Wel! ['Verschallung |Forc‘
s % T3 Produkts 1 SCE_Werk... | 81T2H008 [II7.IN1 ATT2L00TALISA+_ATT2L001.Y
i & 4 Spilen ! 2 |SCE_Werk... |ATT2HO0B [lI7.IN2 | 2000 : [
=) SFC Produkt 3 SCE_Werk... A1T2HO10 [I17.IN1 | _A1T2L002\LISA+_A1T2LUDZV [
o A1 Mehrave: 4 |SCE_Werk.. | A1T2HO10 [l 7.IN2 IZSU,U |
- ] =
[Z Globales Schriftfeld
i+ @ SCE_PCS7_Lib
~
[«] | |
< | >

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

PC internal (local)

34. Hier ist gezeigt, wie mit der Prozessobjektsicht Signalzuordnungen in unseren Planen
/A1T2H008’ und ,A1T2H010’ gedndert werden kénnen.

(— T2_Reaktion — Signale — Filtern nach Spalte: Plan — A1T2H)

(%3] Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
Do (80| % 2R da|2 2 I 7 R@ mEM N
=) {=y] SCE_PCS7_MP
[? % S_CE PES? Pii Allgemeinl Bausteine] o Parameter ¢ Signale IMeIdungenI Bildobiektel Archivvariablen] o Hierarchieordne L[L,
* Q Globale Deklarationer Filtern nach Spalte: Anzeigen: Filter &llgemein:
= SCE_Werk =
t?][EA1_Mehr2v\|leckar |F'Ian l" IA1T2H ] __1___‘_‘; R e
: E E‘;i:ﬁ?:: Hierarchie [Plan "Ba.., "Anschluss "Messstellen..,"\h"ert |Signa| |Sign =
53 & T3 Produkts 1 SCE_Werk... [A1T2H008 |1 /'S [|1-S A1T2AITZHOOSHS+START  |Real
3 & T4_Spi,ilen ' 2 SCE_Werk... A1T2H00S |1 Lt 1.0 0 [A1.T2A1T2HO08HD+0+ Real
] =) SFC Produkt 3 SCE_Werk... A1T2HO08 :l2 |IN1 | 2IN1 |A1.T2ZAIT2HO0BHS-STOP  |Real
-+ A1 Mohited 4 SCE_Werk... ATT2HOI0 11 /S 1.5 [ |A1.TZATT2HOT0HS +START
E Globales Schiftfeld 5 SCE_Werk.. A1T2HOT0 (1 |0 1.8 |0 [ALT2AIT2HOI0HO+0+
i+ & SCE_PCS7_Lib 6 SCE_Werk... ATT2HOND 2 IN1 2.IN1 |41.T241T2HO10.HS-STOP
[«] | 2]
S | >
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. PC internal (local) 4;
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35. Um bereits erstellte und getestete Ordnerstrukturen zu vervielfaltigen wird daraus eine
so genannte Musterldsung erstellt. Im aktuellen Beispiel nehmen wir den Ordner
/A1T3X001’ fur das Zuflussventil Produkttank BOO1.

(— A1T3X001 — Musterlésungen — Musterlosung erstellen/andern — OK)

EZ SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP =13

Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

&1 || <Kein Fiter > ~| T %8 @ |
=] 3

WS

D |22 % 2@ | dalle 2| %5

#-{_7] Globale Deklarationen
= (Ba) SCE_werk
= (B7) A1_Mehrzweckanlag
T1_Eduktspeiche
+ T2_Reaktion
=1-(B] T3_Produktspeic
X001

&) - T4_Spiilen Ausschneiden Chrl+X
- SCE_PCS7_Lib Kopieren Ctrl+C
#{] Globale Deklarationen|  Finfiigen Ch+Y
(2] Messstellentypen
(2] Musterlgsungen

(@) Templates Neues Objekt einfigen

Léschen Del

i | Drucken

Technologische Hierarchie
Messstellen
Musterldsungen

Offnet den Dialog zum Erstellen oder Bear AT BATAL | Importieren... 2
Import-Export-Assistent (242:992)
Zur Weiterarbeit wird der angewahlte Hierarchieordner in
! die Stammdatenbibliothek kopiert und daraus die
Musterldsung erstellt.
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36. Dann werden Informationen zum Assistenten angezeigt. ( — Weiter)

X

1(4)

Import-Export-Assistent: Musterlosung erstellenfdndern - SCE_PCS7_Lib\MusterlosungeniA1...

\ Einfuhrung

Assistent: Musterlosungen erstellenfandern

Mit dem Assistenten kdnnen Sie:

Aus bereits erstellten CFC-/SFC-Planen eine Musterlosung erstellen.

Eine bestehende Musterldsung andern, d.h. Anschliisse / Meldungen
hinzufiigen oder entfernen.

Die Konsistenz der Musterlgsung zu der zugeordneten Impaortdatei Uiberpriifen.

Ableger auf geanderte |[EA-Kennung Liberpriifen.

Als Ergebnis erhalten Sie eine Musterlasung die in der Stammdatenbibliothek
des Multiprojektes abgelegt wird.

Die ausgewahlten Anschliisse und Meldungen sind jeweils einer Spalte der
Importdatei zugeordnet. AnschlieBend kann der Importvorgang angestolien
werden.

Stammdatenbibliothek: SCE_PCS7_Lib

F Der Hierarchieordner der Musterlasung wird im SIMATIC Manager
‘g mit diesemn Symbol dargestellt.

| Weiter |

Abbrechen I

Hife |

37. Im nachsten Schritt wird festgelegt welche Parameter(blau) und Signale(grin) im
Import-Export-Assistenten angezeigt werden.

( — IEA-Paramater — IEA-Signale — Weiter)

&

Import-Export-Assistent: Musterlosung erstellenfandern - SCE_PCS7 Lib\MusterlosungenlA1...

"¢ Welche Anschliisse machten Sie als Parameter oder Signal importieren ? 2[4)
Hierarchie Plan Baustein AnschlussL IEA-Param.. |IEA IDatenlypII.o‘D |Bauste|nt_l. N

1 Musterlgsungen... [A1T3X001  [FB_CLSD [IVALUE | [ [v] |BOOL |I... [CH_DI

2 Musterlosungent...|A1T3X001  [FB_OPEN [(VALUE [ [ [v] |BOOL _:|..., |CH_DI

3 Musterlosungen’... |[ATT3X001  [OUTPUT [[VALUE [ [ [v] [eOOL |0../CH_DO

4 Musterldsungent... 41T 3X001 5 L [V [0 [BOOL |IN VALVE

5 Musterlgsungent... A1T3X001T | HTIME_ M. [V [0 [REAL |IN [VALVE

6 Musterlgsungent... A1T3X001 |1 [INT (] (] BOOL |IN |AND

7 Musterldsungent... A1T3X001 |1 N2 [] (] |e0OOL |IN [AND

g Musterldsungent... A1T3X001 11 ot (] [] [BOOL 0. &ND

9 Musterldsungent... ATT3X001 2 1N (] (] [BOOL |IN AND

10 [Mustergsungen... A1T3K001 |2 |IN2 (] 0 [B0OOL |IN AND

11 Musterldsungent... ATT3K001 |2 |louT (] (] |e00OL  |O.. AND

12 Musterlosungen'... |A1T3X001 |7 [[INT V] (] [BOOL |IN |OR

13 |Musterdsungen... A1T3K001 |7 |[IN2 (] (] |eoOL |IN [OR

14 |Mustergsungent... ATTIX001 |7 [IN3 [ (] [BoOL |IN [OR

15 Musterlosungenb... A1T3X001 |7 JLLES [ [] ’BDDL |IN |OR

16 |Musterigsungent... A1T3K001 |7 | IN5 \ (] (] BooL |IN |OR

17 |Musterdsungen... A1T3X001 |7 ouT (] (] |eooL |0../0R

18 |Musterdsungen... 41T3K001 |8 [[INT [ v 1 [0 [eooL |IN OR

19 Musterlgsungent... ATT3X001 |8 |[IN2 | | (] |OOL |IN OR

20 |Musterlgsungent... A1T3X001 |8 |[IN3 (] (] [eooL [N DR

21 Musterldsungen'... A1T3X001 |8 |[IN4 ] ] BoOL N OR &

< | 3
Zuriick I Weiter I Plan cffnen Drucken... | Abbrechen Hilfe
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38. Im folgenden Schritt wird festgelegt, welche Meldungen im Import-Export-Assistenten
angezeigt werden. ( — IEA-Meldung — Weiter)

Import-Export-Assistent: Musterlosung erstellenfandern - SCE_PCS7 | ibWusterlosungeniA1... @

a"‘ﬂ Fiir welche Bausteine machten Sie Meldetexte importieren 7 34
Hierarchie Plan Baustein I B austeinkommentar IEA-M eldungl Bausteintyp
1 Musterldsungent...|A1T3X001 |Ventil A1T3<001 | Single-Drive/Dual-Feedback Valve [ IvalVE
< ‘ | >
zuiick [ weiter | Plandfiren | Drucken... | Abbrechen Hilfe

39. Im nachsten Schritt erzeugen wir eine Dateivorlage.
( — Dateivorlage erzeugen — INLET_PRODUCT.IEA — OK)

Import-Export-Assistent: Musterlgsung erstellenfandern - SCE_PCS7_Lib\Musterlisungen\A1... [X|

%

g Welche Importdaten mochten Sie welchen Musterlosungsdaten zuordnen ? 4 (4]
Importdatei: < keine Importdatei zugeordnet > _:_J Dateivorlage erzeugen... I
™ Ableger auf geanderte IEA-Kennt Dateivorlage erzeugen @
Importdaten: Speichem I =) Global _v_' = ck B3~
IF'A.. |Spalteniiberschrilt I L) s7pri
Q.BHEAT_OPERATEUU.IEA
Dateiname: ]INLET_PHDDUCTIIEA | oK I
Dateityp: | Import-/Export-Dateien [*1E4) | Abbrechen |
3
2.5 | 2
Zuriick Fertigstellen Plan cffnen Drucken... ] Abbrechen Hilfe I
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40. In dem folgenden Dialog kann ausgewéahlt werden, welche allgemeinen Spalten in der

Importdatei angezeigt werden.

( — Allgemein —» TH-Kommentar — Zugeordnetes AS — Planname —

Plankommentar — Bausteinname — Bausteinkommentar)

Dateivorlage erzeugen @

Allgemein ]Parameter] Signalel Meldungen]
Spalten fur Spaltengruppe &llgemein und Plan-
vV TH-Kommentar [THComment)
[ TH-&utor [THAUthar)
IV Zugeordnetes AS (&S]
™ Zugeordnete 0S (05)
I” Funktionskennzeichen FKZ)
™ Ortskennzeichen [0KZ)
¥ Planname [ChName)
¥ Plankommentar [ChComment]
™ Plan-Autor [Chéwthor)
™ Abtastzeit [ChCycle)
v Bausteinname [BlockName]
IV Bausteinkommentar [BlockComment]
™ Bausteinsymbol [Blocklcon)
[” Bausteingruppe [BlockGroup)
-

Abbrechen | Hife

41. Hier wird ausgewahlt welche Spalten zu den Parametern in der Importdatei angezeigt

werden.

( —» Parameter - Wert — Anschlusskommentar — Textuelle Verschaltung —

Kennzeichen — Einheit - Text 0 —» Text 1)

Dateivorlage erzeugen @

Allgemein  Parameter ]Signale] Meldungen]

Spalten fuir Spaltengruppen Parameter

vV wert [Value]

IV Anschlusskommentar [ConComment)
IV Textuelle Verschaltung [TextRef)

¥ Kennzeichen [57_shortcut)
¥ Einheit [S7_unit)

vV TextD (S7_string_0)
vV Textl [57_string_1)
7 Aufzahlung [S7_enum)
[ Unsichtbar (S7_visible)
[ MES-relevant [57_mes)

™ Archivieren [57_archive)
7 Plananschlussname [RefName)]

Abbrechen Hifte
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42. Hier wird ausgewahlt welche Spalten zu den Signalen in der Importdatei angezeigt
werden. ( —» Signale —» Anschlusskommentar — Symbolname)

Dateivorlage erzeugen @

Allgemein] Parameter Signale IMeldungen]

Spalten fuir Spaltengruppen Signal

[~ wert [Value)

IV Anschlusskommentar [ConComment)
¥V Symbolname [SymbolName)
I Symbolkommentar [SymbolComment)
[ Absolutadresse [Absaddr)
I Kennzeichen [S7_shortcut)
™ Einheit [S7_unit)

[ TextO (57_string_0)
[ Text1 (S7_string_1)
[ Aufzdhlung [S7_enum)
™ Unsichtbar (S7_visible]
[~ MES-relevant [57_mes)

Abbrechen | Hilfe |

43. Hier wird ausgewahlt welche Spalten zu den Meldungen in der Importdatei angezeigt
werden. ( — Meldungen — Ereignis — OK)

Dateivorlage erzeugen @

Allgemeinl Parameterl Signale Meldungen I

Spalten fir Spaltengruppen Meldung

™ Prioritat [Priority)
7 Infotext (InfoText)
[~ Herkunft [Origin)

[ 0S-Bereich [OsArea)
v Ereignis [Event]

[~ Batch-Kennung [BatchlD)
™ Bedienung [Dperatorlnput)
[ Freier Text 1 [FreeText1)
[ Freier Text 2 [FreeText2)
™ Freier Text 3 [FreeText3)
I Freier Text 4 [FreeTextd]
™ Freier Text5 [FreeTexts)

Abbrechen Hiffe
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44. Die so erzeugte Importdatei wird dann geoffnet. ( — Datei 6ffnen)

Import-Export-Assistent: Musterlosung erstellenfandern - SCE_PCS7_Lib\WusterlosungeniA1... @

\ Welche Importdaten mochten Sie welchen Musterlosungsdaten zuordnen ? 4(4)

Importdatei: D:ASCE_PCS?_Dresden'\Projekte\SCE_PC_1\SCE__Lib\Global\INLET_PR _vJ Dateivorlage erzeugen... I

I~ Ableger auf geanderte |EAKennung iberpriifen | D atei offnen I
o Andere Datei ... l
Importdaten: Musterlosungsdaten:

| B2 I Spalteniiberschrift I P...|Spaltenuberschrift Hierarchie | Plan I Baustein IAnscth
1[5 |A1T3X001NFB_CLSD... |Musterlgsung... |A1T3X001  [FB_CLSD |VALUE
2 |5 |A1T3X00T\FE_OPEN..|Musterlgsung... [A1T3X001  |FB_OPEN |VALUE
;)_I 3 |5 [|AIT3X00T\OUTPUT... |Musterldsung...[A1T3X001  |OUTPUT [VALUE
4 [P [A1T3X001T\Wentl_A1... [Musterdsung... A1T3K001  Ventil_A1... 55_P0¢
5 [P _[ATT3X001Wentil_A1... |Musterlgsung... A1T3X001  Ventil_A1...| TIME_b

il 6 |P [A1T3X00TAZ.INT Musterlgsung... A1T3X001 |7 [IN1
7 |P [A1T3X00TASINT Musterlosung... A1T3X001 |8 N1
i] 8 M [A1T3X001\Wentl A1... |Musterldsung... AT T3K001T  [Venti_A1... |MSG_E'
9 |M_|ATT3X00TWentilA1... |Musterlgsung... A1T3X001  |Ventil_A1... MSG_E

Zuriick Fertigstellen Plan offnen Drucken... Abbrechen Hilfe

45, Die Zeile vom Hierarchieordner ,A1T3X001’ wird dann einmal dupliziert um den
Hierarchieordner ,A1T3X002’ anzulegen. ( — Zeile duplizieren - 1 — OK)

B IEA -Datei-Editor: IEA-Dateien bearbeiten - D:\SCE_PCS7_Dresden\Projekte\SCE_PC_11s... [= |[B][X]

Datei Hllfe 7 -
]___J a'n ncn n*pn n§n| |_l

Bearbelten Ansvcht Fenster

ol

HA
1SCF wek\a1 MehrzweckanlageAT3_Produktspeicher\a1T3X0014

Aut/ZuNentil Zufluss Produkttank E

Ausschneiden Crl+

Kopieren Ctrl+C

| Zeilen einfigen...

[ Zeic dpleeren. |
Suchen/Ersetzen... Crl+F3
Optimale Spaltenbreite

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten =l v A
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Zeile duplizieren @

Anzahl der dupliziertten Zeilen

| oK | Abbrechen Hilfe

46. So wie hier gezeigt kénnen dann in den Spalten der Importdatei die Eintrdge zu den
Hierarchieordnern ,A1T3X001’ und ,A1T3X002’ geadndert werden.

; Project Hierarchy THComment AS
3 P ) - _HA - ) TC AS
4 SCE_PCS7_Pri |SCE_Werk'\a1_MehrzweckanlagehT 3_Produktspeicher\d1T3X001Y | Auf/Zu-entil Zufluss Produkttank BOD1 |S7-Programm(1)
5 SCE_PCS7_Pri |SCE_Werk\A1_Mehrzweckanlage\T3_Produktspeicher\d1T3X0024  [AufZuVentil Zufluss Produkttank BOO2 |S7-Programm(1)
ChName  |ChComment

A1TIX001

Cl

ATT3K001 |Valve: Single Drive and Dual Feedback
A1T3X002 |Valve: Single Drive and Dual Feedback

SymbolName | ConCom... IBIockCom...

SymbolName |EonCom..A BlockCom.. |

SymbolName | ConCommenlI BlockComm...

A1T3K0014FB_CLSD.VALUE
S|
A1.T3.A1T3K001.G0+-.0- Input value | Digital Input
A1.T3.A1T3X002.G0+-.0- Input value | Digital Input

A1T3X0015FB_OPEN.VALUE
Sl
A1.T3A1T3K001.G0+-.0+| Input valuelDigitaI Input
A1.73.81T3X002.GO+-.0+ Input value| Digital Input

A1TIKO0T\OUTPUT MALUE
Sl
A41.T3A1T3X001.XV.C| Dutput value | Digital Dutput
A1.T3.A1TIK002.XV.C| Output value | Digital Dutput

Value ]ConComment ]BlockCom

ment Yalue |ConComment

l 57_shortcut ] S7_unit

A1T3X001 Wentil_A1T3X001.55_POS

) B Pl ) Pl
0 | Safe Position. 1=0pen, 0=Close |Single-Drive/Dual-Feedback Val...|5.0  |Monitoring Time [s]
0 |Safe Pasition. 1=0pen, 0=Close |Single-Drive/DuakFeedback Val..[5.0 | Monitoring Time (5]
TextRef |
ATTIX00TNZ.INT
Pl

SCE_PCS7_Pri\SCE_Werk\A1 MehrzweckanlagehT2_Reaktionta1T2HOT1541T2H01141.0

SCE_PCS7 PrivwSCE ‘Werk\d1 MehrzweckanlagehT2 Reaktiontd1T2HOTZANWATT2HO12A1.0 |

TextRef

A1TIX00148.INT

Pl

"'SCE_PCS7_PrM\SCE_Werk\A1_MehrzweckanlagehT2_Reaktion®\1T2HOT1\ATT2HO14V.Q
"MSCE_PCS7_Pri\SCE_Werk\41_MehrzweckanlagehT2_Reaklion®\a1T2HO12WA1T2HO1241.0

Event E

vent

A1TIXK001Wentl_a1T3X001.MSG_EVID:SIG_1
Ml

$$BlockComment$3 Fehler Laufzeit

$$BlockComment$$ Fehler Laufzeit

$

A1T3X001Wentil_A1T3XK001.MSG_EVID:SIG_2

M|
$BlockComment$$ Fehler extern

$$BlockComment$$ Fehler extem

A1T3X001 Wentil_A1T3X001.TIME_MON

Mon. Time :s
|Mon. Time |5

T | A Ausbildungsunterlage
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47. Die Musterlosung kann dann fertig gestellt werden. ( — Fertigstellen)

Import-Export-Assistent: Musterlosung erstellenfandern - SCE_PCS7 Lib\MusterlosungeniA1...

y\ Welche Importdaten mochten Sie welchen Musterlosungsdaten zuordnen ? 4(4)

Importdatei: I D:ASCE_PCS7_Dresden\Projekte\SCE_PC_1\SCE__Lib\Global\INLET_PR LI Dateivorlage erzeugen... I

I~ Ableger auf geanderte |EA-Kennunag tiberprifen Datei offnen l

Andere Datei ... |

Importdaten: Musterlosungsdaten:

A1TIX00TWentil_41... [Musterlosung... | A1T3X001 E{Ventil__A1 ..|MSG_E'

] B | Spaltenuberschrift | P...|Spalteniberschrift Hierarchie Plan Baustein |Ansch|u
1[5 |A1T3X001NFE_CLSD... |Musterlosung... | A1T3X001  [FB_CLSD [VALUE
2 |5 [A1T3X001AFB_OPEN.. [Musterlosung... |/A1T3X001  |FB_OPEN |VALUE
;>I 3 |5 [AIT3X00TAOUTPUT. . [Musterdsung... |A1T3X001  |OUTPUT |VALUE
4 [P [A1T3X0014Wentil Al... |Musterldsung... A1T3X001  Venti A1...|55_POt
5 |P [A1T3X0014Wentil Al... [Musterlosung... A1T3X001T  Ventil A1...| TIME b
ﬁl 6 |P [A1T3X00TAZINT Musterosung... A1T3X001 |7 IN1
7_|P [A1T3X00TA8.INT Musterlosung... ATT3X001 |8 IN1
8 M
9 M

41T 3K001Wentil_A1... |Musterlgsung...|A1T3X001  Ventil &1, MSG_E'

Zuriick I Fertigstellen I Plan cffnen | Drucken... I Abbrechen Hilfe

48. Der Name der Musterlésung wird dann noch geandert in INLET _PRODUCT’.
(— INLET_PRODUCT )

‘ SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP
Datei Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

D 87 & | & E|ﬁ’t—‘3—5—;ygg¥§ﬁf H<KeinFiIter>

£7SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- D:\SCE_PCST_....[~ [O][X ]|

B3 SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- D:\SCE_Pcs7_... [= |[B]X]

=l (@8] SCE_PCS7_MP G| INLET_PRODUCT
= &P SCE_PCS7_Prj
- (] Globale Deklarationen
= (ga) SCE_Werk
= (B3] &1_Mehrzweckanlage
+-(B2) T1_Eduktspeicher
+-(B2) T2_Reaktion
= (g T3 Produktspeicher
“ @ A1TIK001
(B2) T4_Spiilen
= 0 SCE_PCS7_Lib
#-{_]] Globale Deklarationen
+ (2] Messstellentypen
(2 Musterlosungen
+-(gg) Templates

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. [ PC internal (local) 4
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49. Bevor der Import gestartet werden kann, wird der urspriingliche Hierarchieordner
LA1T3X001’ geléscht. (- A1T3X001 — Ldschen — Ja)

£ SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP

Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

e i 2 | @ | [ <KeinFiter >

£ SCE_PCS7_MP. (Kemponentensicht) -- D:\SCE_PCS7._... [~ |[OX]

B SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- D:\SCE_PCS7._... [= |[B](X]

= @ SCE_PCS7_MP
= &P SCE_PCS7_Pri
- #-{_] Globale Deklarationen
= (B3] SCE_werk
= (B9) A1_Mehrzweckanlage
+-(Ba] T1_Eduktspeicher
+-(Ba] T2_Reaktion
=-(Ba] T3_Produktspeicher
A1T 34001
(B3] T4_Spiilen Ausschneiden Crl+x
- SCE_PCS7_Lib Kopieren Chrl+C
#-(_]] Globale Deklarationen  Einfiigen ChrY
-2y Messstellentypen =
# (2] Musterlsungen Loschen
+-[E) Templates Neues Objekt einfligen

Drucken

Loscht die markierten Objekke., Technologische Hierarchie 4 A

Loschen (256:128)

Dieser Vorgang IRt sich nicht mehr riickganaig machen!
' Soll das markierte Objekt ‘41T 3X001" geloscht werden?.

Ja | | Nein I
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50. Jetzt starten wir den Import mit der angelegten Importdatei.

(— INLET_PRODUCT — Musterlésungen — Importieren)

B2 SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP

Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

| (21 || < KeinFitter > ~ %@ B

(% SCE_PCS7_MP (Technologische Sicht) -- D:\SCE_PCS7_. Dﬁ[:]

=-{=8] SCE_PCS7_MP FINLET_PRODUCT
=8 SCE_PCS7_Pij Ausschneiden Chrl+X
# (] Globale Deklarationen Kopieren Chrl+C
= @ SCE_werk Einfigen Chrl+Y
= (B2 A1_Mehrzweckanlage -
[+ T1_Eduktspeicher Laschen Del

[+ T2_Reaktion
T3_Produktspeicher
T4_Spiilen Drucken >
B SCE_PCS7_Lib

Meues Objekk einfiigen >

(1] Globale Deklarationen Technologische Hierarchie 4
{2y Messstellentypen Messstellen o
@ Musterldsungen Musterldsungen Musterlésung erstellenfandern. ..
0@ Templates SIMATIC BATCH S
Exportieren...
Umbenennen F2

Objekreigenschaften...  Alt+Return

Erstellt Ableger der Musterlésung und parametriert diese Kopien.

51. Dann werden Informationen zum Assistenten angezeigt. ( — Weiter)

& Einfiihung 1)

Assistent. Musterlosungen importieren

Mit dem Assistenten konnen Sie Ableger von Musterlosungen erzeugen und
die Daten aus den Importdateien in die Ableger importieren.

In einem Multiprojekt wird die Musterlosung aus der Stammdatenbibliothek als
Ableger in die angegebenen Zielprojekte kopiert. AnschliePend werden die
Daten importiert.

Als Ergebnis erhalten Sie fiir jede Zeile einer Importdatei einen Ableger der
Musterlosung. Die Daten der Importdateien sind an die entsprechenden
Anschliisse bzw. Bausteine der Ableger geschrieben worden.

m Der Hierarchieordner des Ablegers wird im SIMATIC Manager mit
diesem Symbol dargestellt.

Zurich I Weiter I Abbrechen Hilfe
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52. Wir wahlen die vorher angelegte Importdatei und die Option ,Textuelle Verschaltungen
schlieRen’. ( — Textuelle Verschaltungen schlieBen — Weiter)

Import-Export-Assistent Musterlosungen: Importieren - SCE_PCS7_Lib\MusterlosungenMNLET... @

X Mit welchen Einstellungen wollen Sie importieren ? 2(3)

™ Signal auch in Symboltabelle eintragen vV Testuelle Verschaltungen schlieben

Importdatei <--> Musterlosung

Importdatei | Muste Datei offnen |
D:ASCE_PCS7_Dresden\Projekte\SCE_PC_1\SCE__Lib\Globa\NLET_PRODUCT.IEA  Muste

Andere Datei... |

Zuriick I Weiter I Abbrechen Hilfe

53. Dann starten wir den Import. ( —» Fertigstellen)

Import-Export-Assistent Musterlosungen: Importieren - SCE_PCS7_Lib\MusterlosungenMNLET... @

\ Wollen Sie den Import fertigstellen ? 3(3)

™ Im Protokoll nur Fehler und W arnungen anzeigen

Protokoll des Importvorgangs:

Obj... | &ktion | Protokolitest

Protokolldatei: lD:\S CE_PCS7_Dresden\ProjektetSCE_PC_15\SCE__Lib\GlobalhINLET_PR Andere Datei ... l

Zuriick I Fertigstellen I Objekt tffien irucker Abbrechen I Hilfe l
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54. Ein Protokoll des Imports wird dann angezeigt. ( — Beenden)

Import-Export-Assistent Musterlosungen: Importieren - SCE_PCS7_LibMusterlosungen\NLET... @

Obi.. | Aktion | Protokalitext

5\ Wollen Sie den Import fertigstellen ? 3(3)
[ Im Protokoll nur Fehler und Warnungen anzeigen
Protokoll des Importvorgangs:

A~

SCE... ok. Attribute fuir Parameter ‘41T 3<00158.IN1" vom Typ 'negB00L' geschrieben.
SCE... ok Bausteinkommentar 'Digital Input' bereits vorhanden.

SCE... ok Bausteinkommentar 'Digital Input' bereits vorhanden.

SCE... ok Bausteinkommentar 'Digital Output’ bereits vorhanden.

SCE... ok Bausteinkommentar 'Single-Drive/Dual-Feedback Valve' bereits vorhanden.

Dauer ok. 00:00:27 Std:Min:Sek
D:AS... ferig  Der Importvorgang wurde erfolgreich durchgefiihit.

SCE... ok. (Textuelle) Verschaltung 'A1T2H01241.Q" vom Typ 'negBOOL' durchgefihtt, alte Verschaltung 'SCE_PC
SCE... ok. Symbolische Yerschaltung '41.T3.A41T3X002.G0+-.0-' vom Typ 'BOOL' durchgefiihrt, alte Yerschaltung
SCE... ok Symbolische Verschaltung ‘A1.T3.A1T3X002.G0+-.0+' vom Typ 'BOOL' durchgefiihrt, alte Verschaltung
SCE... ok Symbolische Verschaltung ‘A1.T3.A41T3X002.XV.C' vom Typ 'BOOL' durchgefiihit, alte Verschaltung ‘A1

SCE... ok Meldetext bereits vorhanden (S paltenuiberschrift ‘41T 3X001\Wentil_&41T3X001.MSG_EVID:SIG_1"). Alte
SCE... ok Meldetext bereits vorhanden (S paltenuiberschrift ‘41T 3X001\Wentil_&1T3X001.MSG_EVID:SIG_2'). Alte

Protokolldatei: [D:\S CE_PCS7_Dresden\Projekte\SCE_PC_1%\SCE__Lib\GlobalNINLET_PR Andere Datei ... |

(]

Zuriick I Beenden I Objekt offnen Drucken...

Hilfe I

55. Im SIMATIC Manager sehen wir dann die Hierarchieordner der Musterldsung mit

. 1z
einem neuen Symbol dargestellt.

EZ SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP

Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe
D |27 | & B2 |ola|[o %2 [n 5 [<KeinFiter> |
™ SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) - D:ASCE_PCST._...[- [O[X]

- EEX

{1 Globale Deklarationen
= (E3) SCE_Werk
= A1_Mehrzweckanlage

[+ T2_Reaktion
= T3_Produktspeicher
Y17 2<001
[+ @ A1T3IX002
[+ T4 _Spiilen
=l O SCE_PCS7_Lib
#-{_]] Globale Deklarationen
+ Messstellentypen
=1 {Z) Musterldsungen
[+ @ INLET_PRODUCT
- (Eg) Templates

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. i IPC internal {local) 4
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UBUNGEN

In den Ubungsaufgaben soll Gelerntes aus der Theorie und der Schritt-fiir-Schritt-Anleitung
umgesetzt werden. Hierbei soll das schon vorhandene Multiprojekt aus der Schritt-fiir-
Schritt-Anleitung (PCS7_SCE_0203_R1105.zip) genutzt und erweitert werden.

Die Aufgaben dieser letzten Ubung sind als Komplexaufgaben zu verstehen. Es sollen
dabei alle bisher nicht implementierten Objekte realisiert werden.

UBUNGSAUFGABEN:

Die folgenden Aufgaben orientieren sich an der Schritt-fur-Schritt-Anleitung. Fur jede
Ubungsaufgabe kénnen die entsprechenden Schritte der Anleitung als Hilfestellung genutzt
werden.

1.

Analysieren Sie die verschiedenen CFC und stellen Sie fest, welche Strukturen sich
wiederholen.

2. Erstellen Sie anschlieRend passende Messstellentypen und Musterlésungen aus den
vorhandenen CFC fur diese Strukturen. Dazu missen sie gegebenenfalls bereits
existierende Zuordnungen aufheben.

3. Erstellen Sie zu jedem Messstellentyp und jeder Musterlésung die Importdatei.
Erganzen Sie dort die fehlenden Informationen und importieren Sie die Datei.

4. Erzeugen Sie anschlieRend die Grafiken und platzieren Sie die automatisch
generierten Symbole.

5. Testen Sie ihre fertige Anlage!
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