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ALARM-ENGINEERING

LERNZIEL

Die Studierenden lernen in diesem Modul die Grundlagen eines Meldesystems kennen. Sie
verstehen den Zweck und die Einsatzgebiete von Alarm- und Meldesystemen und kennen
die daraus resultierenden Anforderungen an derartige Systeme. Sie lernen die
Méglichkeiten der Darstellung und Interaktion mit Meldungen und Alarmen kennen. Die
Studierenden werden dadurch befahigt, ein geeignetes und gebrauchstaugliches Alarm-
Management in PCS 7 zu gestalten.

THEORIE IN KURZE

Den Meldesystemen kommt in modernen Prozessfiihrungskonzepten eine fur den
wirtschaftlichen Betrieb verfahrenstechnischer Anlagen auf3erst wichtige Rolle zu. Bei
ergonomischer Gestaltung informieren sie das Bedienpersonal gezielt bei ungewollten
Abweichungen des Prozesszustands von einem definiertem Gutzustand (siehe auch
Kapitel ,Anlagensicherung’). Sie ermdglichen dem Operator die Ursache der Stérung
unmittelbar zu lokalisieren und die Prozessfuihrungsstrategie durch angepasste Eingriffe
derart anzupassen, dass entweder trotz Stérung weiterhin spezifikationsgerechte Produkte
produziert werden kénnen oder der Prozess so stabilisiert werden kann, dass die Stérung
zu einem minimalen Produktionsausfall fuhrt.

Das Leitsystem PCS 7 bringt eine Reihe von technischen Mitteln zur Realisierung eines
Meldesystems mit. Die Palette reicht von Funktionsbausteinen zur Generierung von
Meldungen, Bildsymbolen zur Darstellung von Alarmzustanden, Sammelalarmen entlang
der technologischen Hierarchie bis zu Komponenten zur Darstellung und Verwaltung von
Meldungen in Listen (siehe Abbildung 1).

Dadurch kann bei Beachtung einer Reihe von Gestaltungsregeln fur die Bestimmung von
Meldetexten und die Vergabe von Prioritdten sehr effizient ein effektives Meldesystem
realisiert werden, das alle Anforderungen aus dem aktuell glltigen nationalen und
internationalen Normen- und Richtlinienwerk erflillt.
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Abbildung 1: Vom Alarmbaustein zur Anzeige im Bedienbild und in Alarmlisten
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THEORIE

MELDESYSTEME

Prozesstechnische Anlagen sind durch den konsequenten Einsatz moderner Prozessleit-
technik hochgradig automatisiert und sicherheitstechnisch optimiert. Der Operator einer
solchen Anlage iberwacht daher einen weitgehend automatisierten Prozess, der nur dann
Bedienhandlungen erfordert, wenn aufgrund eines Fehlzustandes des Prozesses oder der
Anlage ein manueller Eingriff notwendig wird. Ziel eines solchen manuellen Eingriffs ist es
stets, den Prozess zurlick in den Gutbereich (siehe auch Kapitel ,Anlagensicherung’) zu
fuhren, bevor die automatischen Schutzeinrichtungen aktiviert werden.

Da Schutzeinrichtungen die Gberwachte technische Einrichtung im Allgemeinen in einen
sicheren Zustand fahren, fiihrt dies in der Regel entweder zu einem Verlust der Produkt-
qualitat, zu Produktionsverzdgerungen oder gar zum Stillstand der gesamten Produktion.
Dies hat erhebliche negative Auswirkungen auf die Wirtschaftlichkeit der Anlage. Aus
diesem Grund soll die Gefahr, dass ein unzulassiger Fehlzustand eine Schutzeinrichtung
auslost, friihzeitig erkannt werden, sodass er durch geeignete manuelle Eingriffe verhindert
werden kann. AuRerdem soll der Operator im Falle der Aktivierung einer Schutzeinrichtung
dartiber informiert werden, sodass er die Folgen Giberwachen kann.

Das Meldesystem dient dabei als zentrale Schnittstelle zwischen dem Operator und dem
Uberwachten Prozess und stellt samtliche Einrichtungen zur Verwaltung von Meldungen
und Alarmen im Leitsystem zur Verfligung [2]. Es ermdglicht dem Operator, Abweichungen
von Sollzustanden im Bereich des bestimmungsgemafien Betriebes friihzeitig zu erkennen
und diesen zielgerichtet entgegenzuwirken. Abbildung 2 zeigt die vier Phasen der
Interaktion zwischen dem Operator und dem Meldesystem des Prozessleitsystems.
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Abbildung 2: Phasen der Interaktion nach [2]

Das Meldesystem muss dem Operator also die Moglichkeit und Gelegenheit geben,
geeignet auf ein gemeldetes Ereignis zu reagieren. Um dies zu erreichen, muss das
System eine Reihe von Anforderungen erfiillen. Meldungen und Alarme muissen
Ubersichtlich, transparent und konsistent dargestellt werden.

Der Operator muss sowohl bei der situationsgerechten Bewertung einer Meldung oder
eines Alarms als auch bei der Wahl eines geeigneten Bedieneingriffs unterstiitzt werden.
Dazu muss je nach Prozesszustand stets eine geeignete Handlungsaufforderung
angeboten werden.

Um eine Uberlastung des Operators zu verhindern, miissen die Anzahl sowie die
Auftrittshaufigkeit von Meldungen und Alarmen minimiert werden. Zusétzlich sollte die
Arbeitslast fur den Operator beim Auftreten von Meldungen und Alarmen so gering wie
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maoglich gehalten werden. Der Operator kann in seiner Arbeit dartiber hinaus durch
geeignete Werkzeuge zur Dokumentation und Auswertung von Meldungen und Alarmen
unterstitzt werden.

Beim Entwurf eines Meldesystems mussen die Grenzen der Leistungsfahigkeit der
spateren Bediener bertcksichtigt werden. Die Gesamtmenge der zu bewaltigenden
Aufgaben, die ein Meldesystem an einen Operator stellt, darf die menschlichen Leistungs-
grenzen weder kurzfristig noch dauerhaft tibersteigen.

Einerseits kann ein kurzzeitiger, starker Anstieg der Alarmmenge oder Alarmrate zu einer
kurzfristigen Uberlastung des Operators fiihren (Alarmschauer). Dabei ist zu beachten,
dass ein Bediener maximal im Schnitt nicht mehr als sieben Informationen zur gleichen
Zeit zu verarbeiten kann (7+2 Regel).

Andererseits kann eine dauerhaft hohe Arbeitsbelastung durch eine konstant hohe Zahl an
eintreffenden Alarmen eine permanente Uberlastung des Operators verursachen. Diese
flhrt zu einer zunehmenden Verringerung der Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit des
Operators.

Ein Meldesystem muss so gestaltet werden, dass es die charakteristischen Eigenschaften
der menschlichen Wahrnehmung nutzt und deren Grenzen berticksichtigt. Wichtige Alarme
mussen hervorgehoben werden um schnell wahrgenommen zu werden. Selten auftretende
Ereignisse missen in besonderer Weise prasentiert werden, um die Aufmerksamkeit des
Nutzers auf sich zu ziehen. Wichtige Informationen sollten redundant prasentiert werden,
um die Wahrnehmung zu erleichtern. AuBerdem sollten fir die Ubermittlung von
Information mdglichst mehrere Sinneskanéale angesprochen werden (zum Beispiel durch
akustische Warnsignale).

Nur wenn ein Meldesystem diese Anforderungen erfllt, kann es den Operator in seiner
Aufgabe, die Anlage zu Gberwachen und zu steuern, tatsachlich unterstitzen.

ALARME UND MELDUNGEN

Meldesysteme dienen der Verwaltung von Meldungen und Alarmen in Leitsystemen. Als
Meldung wird zunachst jeder Bericht und jede Anzeige vom Eintreten eines spezifischen
Ereignisses verstanden. Im engeren Sinne wird der Begriff jedoch nur fur diejenigen
Meldungen gebraucht, die keine unverzigliche Reaktion des Operators erfordern [1].
Andernfalls wird der Begriff Alarm verwendet. Der Begriff Meldung wird also sowohl als
Oberbegriff als auch als Unterbegriff verwendet. Im Folgenden werden durchgangig
folgende Definitionen verwendet:

— Alarm: Anzeige oder Bericht vom Eintreten eines Ereignisses, welches eine
unverzigliche Reaktion des Operators erfordert. Die Reaktion kann dabei eine
Tatigkeit beinhalten, zum Beispiel das Ausfiihren einer Bedienhandlung. Es kann sich
aber auch ausschlie3lich um eine mentale Reaktion handeln, zum Beispiel eine
erhdhte Aufmerksamkeit.

— Meldung: Anzeige oder Bericht vom Eintreten eines Ereignisses, welches keine
unverzigliche Reaktion des Operators erfordert.

Alarme melden Abweichungen des Prozesses oder der Anlage vom Sollzustand und
ermdoglichen dem Operator damit, eine Gefahrensituation oder 6konomischen Schaden
abzuwenden. Um diese Aufgabe erflllen zu kénnen, missen gute Alarme folgende
Eigenschaften besitzen [3]:

— relevant: Der Alarm ist berechtigt und fur den Operator wertvoll.

— eindeutig: Der Alarm enthalt Information fir den Operator. Er wiederholt keinen
anderen Alarm.

— zeitgerecht: Der Alarm kommt zeitnah dann, wenn ein Eingriff notwendig ist. Er
kommt jedoch friih genug, dass der Operator den Eingriff noch durchfiihren kann.

— priorisiert: Der Alarm gibt Hinweis darauf, wie dringlich die Reaktion des Operators
ist.

— verstandlich: Der Alarm enthalt eine Information, die klar und einfach zu verstehen
ist.
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— diagnostisch: Der Alarm ermdglicht dem Operator, das aufgetretene Problem zu
identifizieren.

— hinweisend: Der Alarm gibt eine geeignete Handlungsanweisung zur Ldsung des
aufgetretenen Problems.

— fokussierend: Der Alarm lenkt die Aufmerksamkeit auf die wichtigsten Probleme.

Alarme sollten stets zweckgerichtet verwendet werden. Es ist zu dabei zu klaren, was
Uberwacht wird, wie Uberwacht wird und wann ein Alarm ausgeldst wird. Es muss
weiterhin definiert werden, wie der Operator auf einen Alarm reagieren kann. Man kann
Alarme nach diesen Kriterien eine Vielzahl von Alarmarten unterteilen (siehe dazu [3]). Die
wichtigsten Alarmarten sind:

— Absolutalarm: Der Alarm wird bei Uberschreitung oder Unterschreitung eines
vorgegebenen Grenzwertes generiert.

— Zeitverzogerter Alarm: Der Alarm wird generiert, wenn das Alarmkriterium fir eine
vorgegebene Zeitspanne erfllllt ist.

— Leittechnischer Alarm: Das Leitsystem selbst generiert eine Meldung, die eine
unverzigliche Reaktion des Operators erfordert.

ALARMVERARBEITUNG DURCH DEN OPERATOR

Alarme werden von einem Operator in drei Phasen bearbeitet: Zunachst muss der
Operator erkennen, dass ein Problem aufgetreten ist (1. Phase: Erkennung). Dazu muss
das Meldesystem die Aufmerksamkeit des Operators auf das Problem lenken. Danach
muss der Operator mithilfe des Leitsystems die Ursache des Problems identifizieren (2.
Phase: Identifikation). Nachdem der Operator die Ursache gefunden hat, kann er
Maflinahmen zur Storungsbeseitigung und zur Kompensation der Problemfolgen einleiten
(3. Phase: Problembehebung). Wahrend jeder dieser Phasen muss das Meldesystem
den Operator geeignet unterstiitzen kénnen. Tabelle 1 listet die wichtigsten
Unterstitzungsmaoglichkeiten des Meldesystems auf.

Tabelle 1: Moglichkeiten des Meldesystems zur Unterstiitzung der Alarmverarbeitung

Phase Unterstiitzungsmaoglichkeiten des Meldesystems

Erkennung — wirkungsvolle Aufmerksamkeitslenkung
— geeignete Informationsprasentation
— Informationsvorverarbeitung und -verdichtung

Identifikation — aussagekraftige Fehlerbeschreibung
— Werkzeuge zur Fehlersuche

— Sprungfunktionen zu den entsprechenden Bedienbildern des
Leitsystems

Problembehebung | — geeignete Handlungsanweisungen zur Behebung des
aufgetretenen Problems

— Sprungfunktionen zu den entsprechenden Bedienbildern des
Leitsystems fur die notwendigen Bedieneingriffe

Um dem Operator einer Anlage eine sinnvolle Alarmverarbeitung zu ermdglichen, missen
auftretende Alarme geeignet durch das Meldesystem verwaltet werden. Die Verwaltung
unterstutzt dabei samtliche Phasen der Interaktion zwischen dem Operator und dem
Meldesystem des Prozessleitsystems.
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Generierung

Meldungen und Alarme werden prozessnah in den Geraten der leittechnischen Ausriistung
der Anlage generiert. Die Generierung kann an bestimmte Bedingungen geknipft sein
(zum Beispiel Zeitbedingungen, Hysterese) und erfolgt stets mit einer zeitsynchronen
Stempelung.

Bei der Definition von Meldungen und Alarmen muss die Reaktionszeit des Operators
bertcksichtigt werden. Nach dem Auftreten einer Meldung oder eines Alarms muss dem
Operator ausreichend Zeit zur Beseitigung des gemeldeten Problems zur Verfiigung
stehen, bevor ein Folgealarm ausgel6st wird.

Dies kann leicht am Beispiel des Uberlaufschutzes eines Reaktors veranschaulicht
werden. Entsprechend der Zuflussrate des Reaktors vergeht eine definierte Zeit zwischen
der Uberlauf-Meldung und dem entsprechenden Uberlauf-Alarm. Kénnen die Gegen-
mafinahmen des Operators nicht mehr rechtzeitig wirksam werden, so ist die Meldung fiir
den Operator nicht nitzlich, da der Alarm und die damit verbundene automatisierte
Schutzfunktion in jedem Fall ausgeldst werden.

Priorisierung

Grol3e Prozessanlagen verfigen Uber eine erhebliche Anzahl von Alarmquellen, die
wiederum verschiedene Arten von Alarmen auslésen kénnen. Um diese Vielfalt fiir den
Operator beherrschbar zu halten, ist es sinnvoll das Meldesystem zu strukturieren. Eine
geeignete Methode dafir ist die Alarmpriorisierung. Darunter versteht man die eindeutige
Einteilung samtlicher Alarme eines Meldesystems nach ihrer Wichtigkeit und Dringlichkeit
[2]. Im Falle einer Haufung mehrerer Alarme kann dem Operator so eine Bearbeitungs-
reihenfolge auf Basis der Alarmprioritaten vorgeschlagen werden.

< Prioritét
Reaktionszeit Potenzielle Auswirkung
/\ Anlagen- Produktions- Produktions-
stillstand verlust verzdgerung
© : . R
= <5 min Hoch Mittel Niedrig
Q
a5 5-20 min Mittel Niedrig Niedrig
> 20 min Niedrig Niedrig Niedrig

Abbildung 3: Beispiel einer Priorisierungsmatrix nach [2]

Dazu kann wie in Abbildung 3 dargestellt eine Priorisierungsmatrix aufgestellt werden.
Diese ist abhangig von den Anforderungen der jeweiligen Prozessanlage und kommt
Ublicherweise durchgehend fiir die gesamte Anlage zum Einsatz. Entsprechend dieser
Matrix wird jedem einzelnen Alarm eine entsprechende Prioritdt zugeordnet (statische
Priorisierung).

Alternativ kbnnen Alarme auch in Abhéngigkeit von der aktuellen Anlagensituation und der
Kombination von anderen anstehenden Alarmen priorisiert werden (dynamische
Priorisierung). Die Alarme werden Ublicherweise entsprechend ihrer Prioritét farblich
gekennzeichnet.
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Die Priorisierung ist derart zu gestalten, dass die langfristige durchschnittliche Alarmrate
pro Operatorarbeitsplatz im Normalbetrieb nicht Giber einem Alarm alle zehn Minuten liegt
[2]. Daher ist eine sinnvolle Prioritatsverteilung anzustreben, zum Beispiel:

- 5% Prioritat Hoch
- 15% Prioritat Mittel
— 80%  Prioritéat Niedrig

Die daraus resultierende Reduzierung der Bedienerlast vermeidet Uberlastungsfolgen und
gewahrleistet notwendige Freirdume flr das Bedienen und Beobachten [2].

Darstellung

Die Darstellung der Alarme ist von wesentlicher Bedeutung fir die Gebrauchstauglichkeit
eines Meldesystems. Die folgenden Darstellungsarten haben sich im praktischen Einsatz
bewahrt und durchgesetzt [2]:

— Bereichsibersicht von Alarmen: Anordnung der Alarme in einer unverdeckbaren
Gesamtubersicht (auch als Sammel-Zustandsanzeige bezeichnet). Dabei sind die
Alarme so angeordnet, dass sie den entsprechenden Anlagenteilen unmittelbar
zugeordnet werden kénnen. Uber entsprechende Sprungfunktionen sind die
zugeordneten Prozess- oder Anlagenbilder direkt erreichbar.

— Alarmdarstellung uber Alarmliste: Aufstellung der anliegenden Alarme in
Listenform. Dabei kann die Liste vielféltig sortiert und gefiltert werden. Haufig werden
auch in dieser Darstellungsart Sprungfunktionen zu den zugeordneten Prozess- oder
Anlagenbildern angeboten.

— Alarmdarstellung im schematischen Flie3bild: Alarme werden durch gesattigte
Farben (vorzugsweise rot und gelb) der entsprechenden Symbole im Prozess- oder
Anlagenbild signalisiert.

— Erstwertmeldesystem: Das System stellt im Falle einer Haufung auftretender
Alarme den priméren Alarm fest und filtert die daraus resultierenden Folgealarme
heraus. Damit verringert sich die Anzahl der zu bearbeitenden Alarme fiir den
Operator.

Haufig werden die graphischen Darstellungen durch optische oder akustische Signalgeber
erganzt. Diese informieren den Operator zusatzlich Uber das Auftreten eines Alarms.

Der Operator muss aufgetretene Alarme und Meldungen quittieren. Damit dokumentiert er,
dass er die Zustandsanderung zur Kenntnis genommen hat.

Bewertung

Um einen Alarm oder eine Meldung bewerten zu kénnen, muss der Operator den aktuellen
Prozess- und Anlagenzustand richtig interpretieren kénnen. Dabei helfen ihm die eben
dargestellten Darstellungsarten, sinnvolle Meldetexte und Alarmbeschreibungen sowie
geeignete Werkzeuge zur Vorverarbeitung von gré3eren Alarmmengen.

Bedienereingriff

Nachdem der Operator den Anlagenzustand und die Folgen des Alarms bewertet hat,
muss er eine situationsgerechte Handlungsentscheidung treffen und umsetzen. Dies
erfolgt innerhalb des Leitsystems, aber aul3erhalb des Meldesystems. Daher ist es fir den
Operator extrem hilfreich, wenn er aus dem Meldesystem direkt zum entsprechenden
Bedienbild springen kann, in dem der notwendige Bedieneingriff vorgenommen werden
kann. Haufig bieten Meldesysteme entsprechende Sprungfunktionen. Desweiteren werden
Handlungsentscheidungen durch Hilfetexte unterstitzt, die den verschiedenen Alarmen
zugeordnet sind.
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ALARM-MANAGEMENT IN PCS 7

PCS 7 verfugt tUber ein leistungsfahiges Meldesystem. Es informiert den Anlagenbediener
Uber auftretende Ereignisse und zeigt diese im Prozessbetrieb in Form von Meldelisten
und einer Sammelanzeige an. Eine weitere Liste zeigt die Bedieneingriffe des Anlagen-
bedieners an. Die Projektierung der Anzeige fir Meldungen erfolgt in WinCC.

PCS 7 unterscheidet drei verschiedene Meldeklassen [4]:

— Leittechnikmeldungen: werden in PCS 7 von Treiberbausteinen erzeugt, wenn
diese Fehler an den eigenen Komponenten (AS, OS usw.) erkennen. Diese Meldungen
mussen nicht projektiert werden.

— Prozessmeldungen: melden Ereignisse des automatisierten Prozesses, wie
Grenzwertverletzungen und Betriebsmeldungen. Diese Meldungen muissen nicht
projektiert werden. Es kdnnen bei Bedarf jedoch Meldetexte und die Meldeprioritét
geandert werden.

— Bedienmeldungen: werden erzeugt, wenn ProzessgréRen bedient werden, zum
Beispiel bei einer Betriebsartenumschaltung. Bedienmeldungen werden automatisch
generiert, wenn die Bildbausteine der PCS 7 Library oder PCS 7-konform
projektierte eigene Bausteine verwendet werden.

Meldungen fur das AS und die Dezentrale Peripherie werden im Rahmen der Erstellung
der CFC-Plane oder in der Prozessobjektsicht projektiert. Es ist mdglich Meldungen von
Bausteintypen oder einzelnen Bausteininstanzen zu &ndern und eigene Meldetexte zu

projektieren. SFC-Plane, Typen und Instanzen kénnen ebenfalls Meldungen generieren.

Meldungen fir die OS werden mithilfe der Applikation Alarm-Logging im WinCC
Explorer projektiert. Dort wird auch das auslésende Ereignis fiir eine Meldung festgelegt.

Bei der Projektierung von Meldungen sind verschiedene Aspekte zu beriicksichtigen. Im
Folgenden werden die wichtigsten Aspekte kurz erlautert:

— Meldetext: Bausteine mit Meldeverhalten haben voreingestellte Meldetexte mit der
entsprechenden Meldeklasse und Meldeart. Diese Texte und Attribute kbnnen je nach
Anforderung angepasst werden. AuRerdem kénnen Informationen aus dem Prozess
oder der Bausteinkommentar als Begleitwerte in den Meldungstext eingefligt werden.

— Meldenummer: Jeder im ES projektierten Meldung wird beim Ubersetzen
automatisch eine eindeutige Meldungsnummer im Alarmlogging zugeordnet. Der
Meldenummernbereich wird beim Anlegen des Projekts festgelegt. Meldenummern
werden entweder projektweit oder CPU-weit eindeutig vergeben. Letzteres ist
Voraussetzung fur die Vergabe von Meldeprioritaten.

— Meldeprioritat: Einer Meldung kann eine Prioritat zwischen 0 (niedrigste) und 16
(hochste) zugeordnet werden. Meldelisten kdnnen nach der Prioritat sortiert und
gefiltert werden. In der Meldungszeile im Ubersichtsbereich wird immer die Meldung
angezeigt, welche die hdchste Prioritat besitzt und noch nicht quittiert wurde.

Technologische Bausteine, die auf der OS visualisiert werden, verfligen Gber die Funktion
Loop-In-Alarm. Diese erlaubt es, bei Prozess- und Leittechnikmeldungen direkt aus der
Meldeliste zum entsprechenden Bildbaustein zu wechseln.

PCS 7 verwendet ein zentrales Quittierungskonzept. Wird eine Meldung auf einer OS
quittiert, so wird die Quittierung zunachst zum auslésenden Baustein und von dort an alle
weiteren relevanten OS weitergeleitet.
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SCHRITT-FUR-SCHRITT-ANLEITUNG

AUFGABENSTELLUNG

In dieser Aufgabe werden Alarme und Warnungen fir die Operator Station (OS) angelegt.
Als Beispiel programmieren wir eine Fillstandstberwachung fir den Reaktor A1T2R001
und bringen die dort angelegten Alarme und Warnungen in WinCC zur Anzeige.

LERNZIEL
In diesem Kapitel lernt der Studierende:
— Einbinden von Uberwachungs- und Alarmbausteinen im CFC

— das Meldesystem von WinCC kennen
— Darstellung der Alarme und Warnungen in der Operator Station (OS)

— weitere Funktionen im WinCC Graphics Designer kennen

PROGRAMMIERUNG

1. Um die Fillstandsiiberwachung zu programmieren 6ffnen wir zuerst den bereits
existierenden CFC- Plan A1T2L001 fir den Fllstand des Reaktors A1T2R001.

(— Al_Mehrzweckanlage — T2_Reaktion —» A1T2L001 — A1T2L001)

E%{SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP
Datei Bearbeiten Emfugen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

D@ [22& | & e sa|[o % %[> = 5 | & |[<Kenfiter>
£7 SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- D:\SCE_PCS7_Dres.... [~ [O[X]

£ SCE_PCST_MP (Technologische Sicht) -- D:ASCE_Pcs7_... (= |[BX]

=l @ T2_Reaktion A1T2L001
[+ A1T2HOD3
) A1T2H004

3 - ATT2HO0S
A1T2HOO?

- A1T2HO0E

+ () A1T2H009

t A1T2HOM

[+] @ A1T2HD1E
A1T2L001

Fullstand Reakkor ROO1 |
;|AKZ-biIdend: Mein
[+ A1T25002
[+ () A1T25003
+-(gg) A1T25004

(G a1 T?Tﬂl’l'l|
117 >

M|

Dricken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. | PC internal {local) 4
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Im zweiten Blatt des CFC- Plans fiigen wir dann aus dem Ordner ,CONTROL’ der
PCS 7 Library V71 im Bibliotheken- Katalog den Baustein MEAS_MON ein.

( — Bibliotheken — PCS 7 Library V71 — Blocks+Templates/Blocks - CONTROL —
MEAS_MON )

3 CFC - [A1T2L001 -- SCE_PCS7_Prj\SCE_Werk\A1_Mehrzweckanlage\T2_Reaktion\A172L001]

<

[ Plan Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Test Ansicht Extras Fenster Hilfe =] %
DE&E $BE DB & - ehdn I W= EIEO e BEM|k
= @ CONTROL ~ s

ff Baus.. | B Piane @ Bibli... I

£ CPM [FB140: Control P¢
£ CTRL_PID [FB61: PID C
£3 CTRL_S [FB76: S-Contr —J
L3 DEADT_P [FB37: Dead
£ DIF_P [FB38: Differenc
£ DIG_MON [FB62: Monit
£ DOSE [FB63: Dosing]

L3 ELAP_CNT [FB64: Meas
3 FMCS_PID [FB114: Fun
L3 FMT_PID [FB77: Functi
{3 GAIN_SHD [FB141: SoL
3 INT_P [FB40: Integratc
£ INTERLOK [FB7S: INTEI
3 LIMITS_P [FB41: Limite!
ﬂ-lMEAS_MON [FB6S: Meas.value monitoring block]]
{3 MOT_REV [FB67: Contr
ﬂ- MOT_SPED [FB6S: Mot
13 MOTOR [FB66: Mator]
3 MPC [FB142: Model Pre
ﬂ- MNOISE_GM [FB143: Noi:

13 POLYG_P [FC271: Poly¢

L3 PT1_P [FBSI: Lag circui

AL nann N FERE2, Naeem F b
>

LISa+

il

4

| L) !
[ Anfangsbuchstaben suchen ____S_ ﬂ A ﬂ] < | | >
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. A/0bersicht  |0B35 A1T2L001 A1T2L00142
Hinweis: Der Baustein MEAS_MON dient zur Uberwachung eines Messwerts
(Analogsignal) auf die Grenzwertpaare:
— Warngrenze (oben/unten)
— Alarmgrenze (oben/unten)

T | A Ausbildungsunterlage Seite 9 von 30 Modul P02_02
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3. Der MEAS_MON- Baustein wird dann umbenannt in ,Monitor A1T2L001’. Schlieflich
werden die Werte an den Eingangen ,U_AH’, .U WH’, .U _WL’ und ,U_AL’ so wie hier
gezeigt geandert und der Eingang ,U’ mit dem Ausgang ,V / Process value’ des

Bausteins LISA+_ A1T2L001 aus dem ersten Blatt verbunden.

( — Monitor_A1T2L001 - U_AH: 1000.0 -» U_WH: 900.0 - U_WL:150.0 -> U_AL:
50.0 > U — V / Process value)

3.CFC - [A1T2L001 -- SCE_PCS7_P rj\SCE_Werk\A1_Mehrzweckanlage\T2_Reaktion\A1T2L001]

[ Plan Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Test Ansicht Extras Fenster Hife -5 X
D& & BE O E (T
S wx=w%x AOFJKQQUBEM|N
~
o—|
A1TZLO0L(3, 1)\LIS&+_ALTZL0O0L I 16§80—
YV Process value lo00.0
900.0
150.0
50.0
5.0
v
hA/L 2
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. A/Blatt 2 0B35 A1T2L001 A1T2L001%Monitor_A1T2L001
T | A Ausbildungsunterlage Seite 10 von 30 Modul P02_02
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4. Damit spater in der Operator Station (OS) der Fillstand mit der richtigen Einheit
angezeigt wird, 6ffnen wir die Objekteigenschaften des MEAS_MON- Bausteins. Dann
tragen wir unter Anschlissen bei ,U’ die Einheit ,ml’ ein.

( — Objekteigenschaften — Anschliisse —» Name: U — Einheit: ml — OK)

3.CFC - [A1T2L001 -- SCE_PCS7_Prj\SCE_Werk\A1_Mehrzweckanlage\T2_ Reaktion\A1T21.001]

[ Plan Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Test Ansicht Extras Fenster Hilfe - & %
DE&E & &BE B g | F | 6% s
N & X BORdea =EMK
i
s cr " Ausschneiden Ctrk+x
U Kopieren Ctrl+C
B1TZLO0L(A, 1)\LIS&+_A1TZL00L] I 16§50—QC_ U Ldschen Del
U Proces= value 1000.0 |U_&K
goo.o |v ww  Yorganger fir Einbauposition Shift+F11
1s0.0 [V WL  Gehe zu Einbauposition
50.0
5.0 Objekkeigenschaften. .. Alt+Return
b
AL 2
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. |&/Blatt 2 |0B35 A1T2L001 A1T2L001\Monitor_A1T2L001 /

Eigenschaften - Baustein -- A1T2L001\Monitor_A1T2L001

Aligemein  Anschlisse
# IName S | Kommentar IUnsichthar lFl'.ir Test lArchivieren Kennzeichen | Einheit | ad
1N 0 & O
2 005 [ ] 1= Out of Service [v] [0 [KeineA...
3 M_SUP_aH []/1=Suppress HH Alarm [v] [1 |Keinea...
4 M_SUP_AL []1=Suppress LL Alarm [v] [0 |keine ...
5  M_SUP_WH []/1=Suppress H Alarm (Warning) [v] [ Keine A...
6 M_SUP_WL [ ] 1=Suppress L Alarm {Warning) | vl [0 [KeineA...
7 C5F [ ]/Control System Fault 1=External ... | ] |
8  |MS5G_LOCK [ ] Enable 1=Messages locked [v] Keine A... |
9 MO_PYHR [ ] High Limit Bar Range [v] [] |KeineA... |BarUL
10 MO_PVLR [ ] Low Limit Bar Range [v] [] |KeineA.. |Barll
11 |USTATUS []User StatusBits [v] R - i
1z U [ ] Analog Input (Measured Yalue) |Keine A... [PV I: :’
13 QC_U f Quality Code for Input U % 5 | 1
14 |U_AH [ ] HH Alarm Limit ] [0  [keineA... |HH alarm
15 U_WH []H Alarm Limit {#arning) ] [] |KeineA... |Halarm
16 U_WL []L Alarm Limit (arning) ] [] |keineA.. |Lalarm
17 U_AL [JLL Alarm Limit ] [0 |KeineA... |LLalarm
18 HYS [ ] Hysteresis of Analog Input ] []  |KeineA... |Hysteresis
19 |MSG_EVID [ ]Message ID [v] [ -
20 |BA_EN []/Batch Enable [v] [] [KeineA...
21 OCCUPIED [[]/Occupied by Batch [v] [ [KeineA...
22 BAID []Batch 1D ol O] [Keinea...
23 BA_NA [ ] Batch Name [v] |
24 |STEP_NO [ ] Batch Step Mumber [v] [  |KeineA...
25 RUNUPCYC [ ] Lag: Mumber of Run Up Cycles [v] 1 v
< | >
Drucken Abbrechen Hilfe:

T | A Ausbildungsunterlage Seite 11 von 30 Modul P02_02
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Hier sind nochmals alle Anderungen im Plan ,A1T2L001Blatt2’ aufgelistet:

Tabelle 2: Neue Bausteine im Plan ,A1T2L001Blatt2’

Baustein Katalog/Ordner Anzahl .
Anschlisse
MEAS_NONT Bibliotheken/PCS 7 Library V71/
M 9 Blocks+Templates\Blocks/CONTROL
esswerten
Tabelle 3: Eingangsverschaltungen im Plan ,A1T2L001Blatt2’
Eingang Verschaltung zu Invertiert
MEAS_MON.Monitor_A1T2 | A1T2L0O01(A,1) / CH_AI.LISA+_A1T2L001.V
LOO1.U Process value
MEAS_MON.Monitor_A1T2
LOOL.U_AH 1000.0
MEAS_MON.Monitor_A1T2
L001.U_WH 900.0
MEAS_MON.Monitor_A1T2
LOO1.U WL 150.0
MEAS_MON.Monitor_A1T2 50.0
LOO1.U_AL '

Tabelle 4: Anderungen bei den Bausteineigenschaften im Plan ,A1T2L001Blatt2’

Anschlussname Anderungen
MEAS_MON.Monitor_Al1T2 Einheit ml’ eintragen
L001.U ' 9
Tabelle 5: Ausgangsverschaltungen im Plan ,A1T2L001Blatt2’
Ausgang Verschaltung zu Invertiert
keine keine keine
T | A Ausbildungsunterlage Seite 12 von 30 Modul P02_02
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5. Um gleichzeitig AS und OS zu Ubersetzen und zu laden markieren wir das Projekt in
der Komponentensicht des SIMATIC-Managers. Dann wahlen wir fir das
Zielsystem ,Ubersetzen und Laden’.

(— SCE_PCS7_Prj — Zielsystem — Obijekte libersetzen und laden)

2 SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP

Datei Bearbeiten Einfligen Zielsystem A&nsicht Extras Fenster Hilfe

~| v | ua

D |22&| 4 2R | dal[o 252

B SCE_PCS7_MP (Komponentensicht) -- D:\SCE_PCs7_Dre... [= |[B]fX]

=i (@3 SCE_PCS7_MP A SIMATIC400(1) B, SIMATIC PC-Station(1)
: (“AGlnhale Neklarationen
Objekt 6ffnen Chrl+alt+0 %@ PROFIBUS(1)

E Globales Schriftfeld

‘ H < Kein Filter >

Ausschneiden Chrl%
Kopieren Chr4C

Einfiigen Chr+Y

Léschen Del

Meues Objekk einfiigen
Multiprojekt

PCS 7 Lizenzinformation. ..

Plane

Globale Deklarationen

Technologische Hierarchie

SIMATIC BATCH
Umbenennen Fz
Objekteigenschaften... Alt+Return
Ubersetztladt auszuwahlende Objekte unterhalb des markierten Objektes. ¥
T | A Ausbildungsunterlage Seite 13 von 30 Modul P02_02
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6. Im néchsten Schritt wahlen wir, wie hier gezeigt, die Objekte fiir das Ubersetzen aus
und starten den Vorgang so, wie wir das bereits in den vorherigen Kapiteln gelernt
haben. ( — Starten)

lm Objekte iibersetzen und laden
Auswahltabelle:
Ohbjekte Status Betriebszustand | Ubersetzen Laden
=1 Bp SCE_PCST_Pij
-] SMATIC 400(1)
@l Hardware unbestimmt
5§ D s7op
Bausteine
&2 Plane unbestimmt
Eﬁ Werbindungen unbestimmt
518, SMATIC PC-Station(1) O
@l Konfiguration unbestimmt O
=-[@ WinCC &ppl. O
I;j Verbindungen unbestimmt O O
73 052) Nicht gedfinet O
- Einstellungen fiir Ubersetzen/Laden — - Aktualisieren - Protokoll anzeigen- ~ Objekte markieren -
Bearbeiten... Priifen | Status Betriebszustand I Einzelobjekt Gesamt... | Alle anwahlen Alle abwahlen |
l I Status beim Offnen ‘
I Muriibersetzen [V Kein Laden bei Ubersetzungsfehler
Starten I Schlieben I Hilfe I
/a

7. Nach erfolgreichem Ubersetzen 6ffnen wir die OS. ( - OS(2) — Objekt 6ffnen)

£ SIMATIC Manager - SCE_PCS7_MP

Datei Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

D |87 | & B b |@ 2 % %5 @ | 6 |[KenFie> =% %

=-{25] SCE_PCS7_MP -fr A1_Mehrzweckanlage
= @ SCE_PCS7_Prj -‘9‘- T1_Eduktspeicher 'l‘f T2_Reaktion
[+ SIMATIC 400(1) -ﬁ- T3_Produktspeicher
- B SIMATIC PC-Station(” - T4_Spidlen
= [ WinCC Appl.

#-(_]] Globale Dekl IS , Crl+Alt+0
+-§» SCE_PCS7_Lib

Ausschneiden Chrl+%
Kopieren Ctrl+C

EinfOgen Chrl+Y

Ldschen

Meues Objekk einfligen
Zielsystem

Ubersetzen Ctrl+B

Ubersetzungsprotokoll anzeigen. ..
Ladeprotokoll anzeigen...
Serverdaten erzeugen

OS-Server zuordnen...
0OS5-Simulation starten

WiInCC Objekke importieren

Offnet markiertes Objekk,

T | A Ausbildungsunterlage Seite 14 von 30 Modul P02_02
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8. Innerhalb von WinCC 6ffnen wir im Graphics Designer das Bild ,T2_Reaktion.PdlI’.
( — Graphics Designer — T2_Reaktion.Pdl)

€ WinCCExplorer - D:\SCE_PCS7_Dresden\Projekte\SCE_PCS7\SCE__Prjwincproj\0s(2)\0s(2).mep  [= |[B][X]

Datei Bearbeiten Ansicht Extras ?
B | M b | X = E| 2,028 ?
| = % 052) A name Typ Letzte & A
@ Rechner A @PTN_A1_Mehrzweckanlage.pd| Graphics Designer Bild 24.07.20
@ ll! Variablenhaushalt f\ @R3i.pdl Graphics Designer Bild 28.06.20
) E: Strukturtypen f\ @screen.pd| A Startbllld A A 21.07.20
v - i f’\ @5creenSettings.PDL Graphics Designer Bild 28.06.20
f‘ Graphics Designer }\ @ServersStates.PDL Graphics Designer Bild 28.06,20
o4 alarm Logging A @SIGNAL_Test.PDL Graphics Designer Bild 28.06.20
11 Tag Loaging A @template.pdl Graphics Designer Bild 03.12.20
Zl Report Designer A @TemplateaPL.PDL Graphics Designer Bild 26.11.20
Jc. Global Script f\ @Template_Batch.pdl Graphics Designer Bild 04.02.20
TexELibrary )\ @Test001.PDL Graphics Designer Bild 28.06.20
~=. PR f\ @Time7SEG.pdl Graphics Designer Bild 28.06.20
= "" f\ @TopalarmNew.pd| Graphics Designer Bild 21.07.20
# User Administrator X @TRG_Default.pdl Graphics Designer Bild 28.06.20
_3"‘ CrossReference f‘\ @TRG_Standard.Pd| Graphics Designer Bild 28.06.20
3 Redundancy A @warningLevel.PDL Graphics Designer Bild 28.06.20
JJJ User Archive f\ @WarningServer.PDL Graphics Designer Bild 28.06.20
9 Time Synchronization f\ @WwarningTopfield.PDL Graphics Designer Bild 28.06.20
f‘\ @Welcome.PDL Graphics Designer Bild 28.06.20
“0) Hormelder A A1_Mehrzweckanlage.Pdl Graphics Designer Bild 24,07.20
@ Picture Tree Manager /\ T1_Edukkspeicher.Pd| Graphics Designer Bild 24.07.20
L1, Lifebeat Monitoring —(ll'A Graphics Designer Bild 24.07.20
#, 0S-Projekteditor A T3_Produktspeicher.Pdl Graphics Designer Bild 24.07.20
J ] Bausteinlisten Editor /\ T4_Spulen.Pdl Graphics Designer Bild 24.07.20 v
e Caranlaba PBaciamar A ( | )
IOS(Z)\,Graphics Designer}, 1 Objekk(e) ausgewahlt

9. In diesem Bild wurde bereits durch den Ubersetzungslauf das Bausteinsymbol fiir den
MEAS-MON- Baustein ,Monitor_A1T2L001" angelegt. Diesen positionieren wir nun
rechts neben dem Reaktor und speichern dann das Bild.

(— Monitor_A1T2L001 — ul )

f Graphics Designer - [T2_Reaktion.Pdl] Q@@
g X

—I"- Datei Bearbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ? &
D@ » X & £ 1% RA] (22 Ao FdH| K
T S —
B Avial vz~ 1 Y
Stilpalette
N =-{=5 Linienart A~
- . —| Durchgez
N | ==4 Gestrichelt
wd Gepunktet |
Bl = Stichpunkii |
D. i FAFGE TABN 3 D SARLE TR FABGEL BABE: :-anicth’unklv‘
e RERRRERE i /1121007 e e G B | inionctike B
EE Ventil_A1T2X003] o (I :
D D »Qbiektpaletle =
[:l ‘ R Selektion o
= [l§ standard-Obj
Zoomen / Linie
Y R LR BESE B —— A Polygon
;400 i lMo1T2L001 e A Polygonat
o] R B — e o
L> L - | Aq4ToDAAS P 2
‘ U BRSSOt [ S |A1_Mehrzweckanlage{TZ_Reaktioan1TZLUDI,I'Monitor_AlTZLDEllPiS B
| 0= o
‘10 § Sie 2 ] 5 f ":!Standard\<>
qo0000f% ) oLl . — e o v e k2 : ¥ Dynamicwizard
= | o erere—remrm—i
0 1/2/3 4567 8/ 9/10/1112/13/14/15 » | 0-ebeneo ¥ || 1= <=l = : = [ B
Driicken Sie F1, um Hilfe Deutsch {Deutschland) - X439 :277 1 X0v:0
T | A Ausbildungsunterlage Seite 15 von 30 Modul P02_02
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D@ » XEE e & L= ARQQ |22 ASA | & &HH R
‘fq‘ Avial Speichernl v‘ 1 v ’b 43
| Stilpalette
. . & Linienart |
. . :J Durchgezoc
==4 Gestrichelt
HE wd Gepunktet
O M =4 Stiichpunkti
Om = Stiich-Punk!
mE w = inienstikn
< ‘
O/ | o s Amreas S T SRS ARUAGHS A A s  Objektpalette
mU - R K Soeon A
3 | o :. ¢ g = [§ standard-obj -
Zoomen T R @ . [ | / Linie =
- 800, P—— A Polygon
= 400, Winitor A1721001 ]
- [ 999999.9 i e ) Polygona
- 100 Reaktor i T XXX Reaktor @ Elipse
50 | AT1T2R001 B oo LAIT2R002 ® s ¥
25 | g ma He men o @)
=10 | [ Blis Rl BER RER UEs BEs ":Slandard‘<>
To0000% AR AR R U R ) | [ |
o123/ a/5/6 7 8/ 910/11/12/13/14/15 > || 0-ebenen |l E
Speichert das aktuelle C Deutsch (Deutschland) - Xi93 Yi7

10. Nun 6ffnen wir im Graphics Designer das Bild ,A1_Mehrzweckanlage.Pdl’.

& WinCCExplorer - D:\SCE_PCS7 Dresden\Projekte\SCE_PCS7\SCE__ Prj\wincproj\0S(2)\0S(2).mcp

( — Graphics Designer - Al_Mehrzweckanlage.Pdl)

EEX

Datei Bearbeiten Ansicht Extras ?
EE B R

| = _% os(2) Al Name Typ Letzte & A

@ Rechner A @PTN_A1_Mehrzweckanlage.pdl Graphics Designer Bild 24.07.20

‘ & M variablenhaushalt A @raipd Graphics Designer Bild 28.06.20

E Strukturtypen A @screen‘pdl. Startb.lld . ' 21.07.20

- X f\ @5creenSettings.PDL Graphics Designer Bild 28.06.20

A EfEaREE o I‘ﬂ @ServersStates.PDL Graphics Designer Bild 28.06.20

4 Alarm Logging A @SIGNAL_Test.POL Graphics Designer Bild 28.06.20

]]_] Tag Logging f\ @template.pd| Graphics Designer Bild 03.12.20

= Report Designer A @TemplateaPL.POL Graphics Designer Bild 26.11.20

J :. Global Script f\ @Template_Batch.pdl Graphics Designer Bild 04.02.20

B 1ot Library A @Test001.PDL Graphics Designer Bild 28.06.20

<& f\ @Time7SEG.pdl Graphics Designer Bild 28.06.20

§':’ UEEHE R S (Jﬂ @TopalarmNew.pdl Graphics Designer Bild 21.07.20

it User Administrator A @TRG_Default.Pdl Graphics Designer Bild 28.06.20

_?Q" CrossReference /d\ @TRG_Standard.Pd| Graphics Designer Bild 28.06.20

@ Redundancy ;\ @WwarningLevel.PDL Graphics Designer Bild 28.06.20

JJJ User Archive f‘\ @WarningServer.PDL Graphics Designer Bild 28.06.20

9 Tine Svrehioniatian A @WwarningTopfield.PDL Graphics Designer Bild 28.06.20

A @Welcome.PDL Graphics Designer Bild 28.06.20

‘() Hormelder P8 -1 Mehrzweckanlage.Pdl Graphics Designer Bild 24,07.20

% Picture Tree Manager A T1_Edukispeicher.pdl Graphics Designer Bild 24.07.20

Q,, Lifebeat Monitoring g | f\ T2_Reaktion.Pd| Graphics Designer Bild 24.07.20
, 0S-Projekteditor A T3_Produktspeicher.Pdl Graphics Designer Bild 24.07.20
J ) Bausteilister Editor f\ T4_Spulen.Pd| Graphics Designer Bild 24.07.20 v

PP Encnnlaba Bacianar M| % | >

I 1 Objekk(e) ausgewahlt
T | A Ausbildungsunterlage Seite 16 von 30 Modul P02_02
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11. In dieses Bild ziehen wir dann ein EA-Feld aus den Smart-Objekten der Objektpalette
um darin den Fullstand des Reaktors A1T2R001 anzuzeigen. Dann 6ffnen wir dessen

Variablenauswahl. ( — Objektpalette — Smart-Objekte — EA-Feld — )

" 7
(R i -
D@ XEE 9D & Pd| [+ RAQ 22 A4 & @A W
T Avial v| 2 ¥R Al
= | L J A Stipalette \
. . =] E Linienart ~
(N | ~| Durchgezogen
== Gestrichelt
am wed Gepunktet
Em =+ Strichpunktiert
=={ Strich-Punkt-Punkt
My o= T . [ Linienstiidee e
[ R veie [ [ Lot < i T
D o 2 ] Objektpalette
udisieng (25 v
D B R Selektion N
| Feldiyp # [§ standard-Objekte
Zoom;gu : 3 (O Ausgabe (O Eingabe (%) EA-Feld = [ smart-Cbjekte I
& ¥ B3 applikationsfenster
400 |- et Bildfenster
:rwu ! B3 control =
: 50 | Schiiftgrafe | 12 OLE-Obijekt
25 | . Avial E EA-Feld
“10 - [E] Balken
100.000/% : _ 1 Grafik-Objekk
3§ M Zustandsanzeige
B Textliste ]
¥ 2 o ] [ Abbrechen ] < - >
.. |[T4 Spiilen v | *2 Standard |E5 Controls
P 9
< L | & — =
o/1/2/3/a]5]6 |7 8]9/10/11[12[13[14/15 » [ 0-ebenen |15 = T ol FH (S e 2 = [
Driicken Sie F1, um Hilfe Deutsch {Deutschland) EAFeld1 -1 X:240 Y:260 T X:i40 Y:20

T | A Ausbildungsunterlage
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12. Innerhalb der Variablenauswahl wahlen wir als Datenquelle die ES Variablen. Danach
sehen wir im linken Fenster die Hierarchie unseres Projektes. Hier finden wir
problemlos unseren MEAS_MON- Baustein ,Monitor_ A1T2L001’. Fir die Anzeige im
EA-Feld wéahlen wir den Anschluss ,U’ aus.

(— ES Variablen - SCE_Werk —» A1_Mehrzweckanlage — T2_Reaktion —
A1T2L001 — A1T2L001 — Monitor_A1T2L001 — U — OK)

EgEpegsnegnndlurRsErl | o
Variable ‘ J ....................... ‘ Linie[r;arl 'ﬂ
= Durchgezogen |
o % :fggEvP 7 sblymbol Server ~
v anabien
Filter: ;i Z ‘ Datenquele: : Se;ver resources are not reachable (Step7SymbolServerDeu.lng) ;
| dinCC Variahlen
= @ ES Variablen A1 | Name Typ Kommentar ~
= ) SCE_werk ZIM_SuP_aH Binare Vari... 1=Suppress HH Alarm
=) A1 Mehrzweckanlage ZIM_SUP_AL Bindre Vari... 1=Suppress LL Alarm
E: % I;-ii:ﬁisg:'d"er ;.}M_SUP_WH Binare Vari... 1=Suppress H Alarm (Warning)
SE; & @' A1T2HOD3 :.]M_SUP_WL Binare Vari... 1=Suppress L Alarm (Warning)
& @ A1T2HO04 __)OCCUPIED Binare Vari... Occupied by Batch
@ @ A1T2H00S :%OOS Bindre Vari... 1= Out of Service
(B A1T2HO07 :_JQERR Binare Vari...  1=Error
# @ A1T2H003 :_.?QMSG_SUP Bindre Vari... 1=Message Suppression Active
[#-(B1) A1T2HO09 —JSTEP_NO Vorzeichenl... Batch Step Number
@ @ ALTZHO11 U Gleitkomma... Analog Input {Measured Yalue)
# @ A1T2HO16 ZJu_AH Gleitkomma...  HH Alarm Limit
= (B7) A1T2L001 ZluaL Gleitkomma...  LL Alarm Limit
= [B a1T2L001 ZJu_wH Gleitkorma...  H Alarm Limit (%arning)
-4 Monitor_a1T2L001 v | Zu_we Gleitkomma... L Alarm Limit (Warning)
< o | 3 | Zlvstatus Vorzeichenl...  Status-word v
[ ok |-[ abbechen |- Hie |-

13. In dem Konfigurationsdialog wird diese Variable nun angezeigt.

Anderungen (ibernehmen wir dann diese Konfiguration.

Nach den folgenden

( — Aktualisierung: Bei Anderung — Feldtyp: Ausgabe — OK)

EA-Feld Konfiguration

4

Variable

—

|&1_Mehrzweckanla ’

=

Aktualisierung ’ Bei Anderung

v|

Feldtyp

Schrift
Schriftarofe 12
Schriftart Arial

Farbe

(®) Ausgabe (O Eingabe () EAFeld

J

[ Abbrechen ]

T | A Ausbildungsunterlage
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14. Bei den Eigenschaften wird noch das Ausgabeformat auf 4 Stellen vor dem Komma
ohne Nachkommastellen eingestellt.

Industry Automation and Drive Technologies - SCE

( — Eigenschaften — Ausgabe/Eingabe — Ausgabeformat — 9999 — OK)

B Objekteigenschaften

[R[Z]Z] [eated | [EAFeldt v
Eigenschaften !E}é@rﬁsl
= EA-Feld Attribut Statik Dyna... Ak
Geometrie Feldtyp Ausgabe
Farben Eingabewert 0.0
Stile Ausgabewert 0,000
Schrift Datenformat Dezimd | g ~
Blinken 9999 | |99 B
Sonstige Ubernahme bei vollst. Einc nein q g
Grenzen Ubernahme bei Verlassen nein EEEENN
5 93939

Ausgabe/Eingabe || sschen bei Neusingabe  ja 999939 ghbiechen
Darstellung Léschen bei Fehleingabe nein | (9.9

Yerdeckte Eingabe nein | |99.99 N

Format eingeben:
& 9339

15. Es werden dann noch folgende Eigenschaften der Schrift gewéhlt.

( — Eigenschaften — Schrift — X-Ausrichtung: rechts — Y-Ausrichtung: zentriert —

a,

B Objekteigenschaften

|‘“|-%|%I EA-Feld | ‘EAFeId1 "l
Eigenschaften |?e|gn|;}

= EA-Feld Attribut Statik Dyna ak, I
Geometrie Zeichensatz Arial Q‘ l
Farben Zeichensatzgrélie 12 33 0
Stile Fett nein ;:bi U
Schrift Kursiv nein {} 0
Blinken Unterstrichen nein Z\_} O
Sonstige Schreibrichtung harizontal %}8 O
Grenzen ¥-Ausrichtung rechts Q‘ O
Ausgabe/Eingabe ¥-Ausrichtung zentriert 3\'—}‘ O
Darstellung

T | A Ausbildungsunterlage
Ausgabestand: 09/2011
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16. Um im Runtime den Wert besser interpretieren zu kdénnen geben wir nun noch einen
Tooltip-Text ein. ( — Eigenschaften — Sonstige — Tooltip-Text: Flllstand Reaktor

A1T2R001 — m)

B Objekteigenschaften

21X

[R[Z]2] [earen | EAFeldi v
Eigenschaften ;E[elgms

=l EA-Feld Attribut Statik Dyna... Ak.. I

Geometrie Bedienfreigabe ja 3 X C

Farben Berechtigung <Kein Zugriffsschutz> 0 C

Stile Anzeige ja Q L

Schrift Fillstand Reakkor A1T2R001 %% C

Blinken Yariablenstatus visualisiert ja 3 X C

Sonstige Bedienprotokoll nein 3 X C

Grenzen Bedienmeldung nein 9 B
Ausgabe /Eingabe Rahmenanpassung nein

Darstellung Cursorsteuerung nein 0 E

Eingabe sofort nein 9 B

< | (¥

17. Das EA-Feld wird dann noch, so wie hier gezeigt, unter den Reaktor A1T2R001
platziert und daneben zwei Texte erstellt. ( — Objektpalette — Statischer Text)

f Graphics Designer - [A1_Mehrzweckanlage.PdI] [Z]@@
g X

+fr Datei Bearbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ? =
ORc@» X=E3 9 d £d *ARAQ 22 Al g @] W |
(B Avial v ~MEY Al
EE S R T S O S O A T Sl O (&) Stipalette :
.......................... E ‘[—jLinienaIt ~
[N | ::::::::::::::::::::::::::A'] MehrzweCkanIage =/ Durchgezogen
.......................... ﬁ Gestrichelt
HE LI I T D — e
Bl | == . O o o o = Stichpunktiet
...... (EEECRKISpEichcall = = 0 Sl i
Oom |- - ﬂStm:h-Punkl-Punktv
"""""""""""""""""""""""""""""""" == | inienstiks b
| I .- - e e FeSEa et S5 S < |
TR 0 AlTiBOOT | . : 1TiBoo2 | .. . B
...................................................... Objekipalets
D IO - e e Sl SR e S SR e S S R Selektion &
& i i DA T S T R S ST O S S SIS = [ Standard-Obekte
Zoomen | 000 |T2 Reaktion VERE el s el sl el sl el cinh / Linie
=50 S ¢ T T T I T E e T N P I P i ST e A Polygon
400 ............ ﬂPﬂIygonzug
L>: TOOR oo e | A1T2R001 | - - - A1T2R00 @ Elipse
o R - B e s
:25 B e B Elipsensegment
L B Kreissegment i
’100000“‘7@ oo D e A T e N I e T R R "\ Elipsenbogen
—— [ S e e e e e e &\ Kreisbogen
....................................................... S——
SRR G e Bl B 0 fEaE 00 00 =:;:fhw 9
{l AAAA —————— | VH?:W"_‘}Standardl”C;Jntruilm
o/1/2/3/als]6 789 10/11[12/13[14[15 » [o0-eberen SN
: Deutsch {Deutschland) -1 X616 Y:301 g )

T | A Ausbildungsunterlage
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18. Unterhalb des Eduktspeichers A1T1B003 soll mit einer Textliste eine Anzeige realisiert
werden, die zu erkennen gibt, ob dieser Behalter leer ist oder nicht. Nachdem diese
aus der Objektpalette in das Bild gezogen wurde, 6ffnen wir deren Variablenauswahl.

( — Objektpalette - Smart-Objekte —» EA-Feld — )

i apa - [A1_Mehrzweckanlage.Pdl ! E
ifr iBeE fisgdn : -
Jdmo@E » XEE 9 & L B AKX |22 M| S & | K|
% Avial v [z~ H[ [
. . T e e ... » ﬂlgalgtle —
 REs Rels Bl s Reis Rils R B | = B Linienart =
mm A1 Mehrzweckanlage| - R —
"""""" =={ Gestrichelt
mm | Textliste Konfiguration wd Gepunktet A
On Eeicher | i B s e e = Stichpunktiert |
=W | e i e ‘ ................. =d Strich-Punkt-Punkt v}
............. aiable =l L v/
R A ! _._J A P < = |
A1T1B001 | | % Crem— T [ (R ——
e S s 2e 35 sy || - Obiektpslette
U S A B o Feldyp 28 R Selektion A
2 | IREECEEECEEER Ohusgabe  OFEingsbe (&) EAFeld - [§ Standard-Objekte
Zoomen n : T =2 ﬁ Smart-Objekte
| e ey AR i B Applkationsfenster
SO 4 | Schitgighe | 12 :] s Bildfenster
ol e e | —— | W e = 4
L o s g st It B 3 control
w i & R [ oLe-Objekt
%25 [ A S S Farbe - R S A A S AR £ Ea-Feld
10| —— [E] Balken
[1ov.ooo} fSpeicher | : - Lok _J [avbrechen | FEREEERI S [ Grafik-objekt
G e—— e i e e 1K Zustandsanzeige
....................................................... = v
.......... A1T38001 [ % A A1T38002 A I A 7 3 2 < extliste ‘ 5
SRR TR e oI L R e PR - | FEEmeTETS
01,2 34,56 789 1011/1213/14/15> | 0-Ebenen SNEE R
Driicken Sie F1 Deutsch {Deutschland) Textliste3 - X670 Y:170

19. Innerhalb der Variablenauswahl wahlen wir als Datenquelle diesmal ,STEP 7 Symbol
Server’. Danach sehen wir im linken Fenster die Symbole unseres S7-Programms.
Hier wahlen wir dann den Eingang E3.1 ,A1.T1.A1T1L003.LSA-.SA-’ aus.

(— STEP 7 Symbol Server - S7-Programm(1) — Symbole — E3.1
AL T1.AL1T1LO03.LSA-.SA- — OK)

Bl Variablen - Projekt: D:\SCE_PCS7_Dresden\Projekie\SCE_PCS7\SCE__Prj\wincproji0S(2)\0S(2).mcp

e = Zggl-i’P 7 g_rmbol Server -
ariablen
Fiter: | - Datenquelle: :\Sgrver resources are not reachable (Step7SymbolServerDeu.Ing) :
| AT Variahlen L
= @ STEP 7 Symbol Server Name Datentyp  Operand  Kommentar ~
= (1) 57-Programm(1), SCE_ | &) a1, A1HO01 HS+-.START ~ BOOL E 0.0 Mehrzweckanlage sinschalten
® &) symbole 5] A1.41H002.H5+- OFF BOOL E 0. Motaus aktivieren
-8 DB @ A1.A1H003.HS5+-.LOC BOOL E 0.2 Lokale Bedienung aktivieren
@ A1.T1.AI1TILOO1.LSA+.... BOOL E 1.0 Fillstandsiberwachung Edukktank BOO1 Schaltpunkt H
@ A1.T1.AITILOD1.LSA-.SA- BOOL E 1.1 Fillstandsiberwachung Edukktank BOD1 Schaltpunkt L
@ A1.T1.A1T1LO0Z.LSA+.... BOOL E 2.0 Fillstandsiberwachung Edukitank BOOZ Schaltpunkt H
@ A1.T1.AI1TILODZ.LSA-.5A- BOOL E 2.1 Fillstandsiberwachung Edukktank BOO2 Schaltpunkt L
@ A1.T1.41T1LO03.LSA+.... BOOL E 3.0  Fillstandstiberwachung Edukttank B003 Schaltpunkt H
A1,T1.A1T1LO03.LSA-.5A- = Fullstandsiiberwachung Edukttank BOO3 Schaltpunkt L
@ A1.T1.AI1T15001.50+.04+ BOOL E 1.2 Pumpe Ablass Edukttank BOO1 Rickmeldung ein
@ A1.T1.A41T15001.5%.C BOOL A 0.1 Pumpe Ablass Edukttank BOO1 Stellsignal
@ A1.T1,.41T15002,50+.04+ BOOL E 2.2 Pumpe Ablass Edukttank BOOZ Rickmeldung ein
@ A1.T1.A1T15002.5Y.C BOOL A 0.2 Pumpe Ablass Edukttank BOOZ Stellsignal
@ 41.T1.41T15003.50+.0+ BOOL E 3.2 Pumpe Ablass Edukktank BOD3 Riickmeldung ein v
< [ 2L | >
[ ok ][ abbrechen |- Hite |-
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20. In dem Konfigurationsdialog wird diese Variable dann angezeigt. Nach den folgenden
Anderungen tibernehmen wir diese Konfiguration.

( — Aktualisierung: Bei Anderung — Feldtyp: Ausgabe — OK )

Textliste Konfiguration @

Variable {TT1L003$L5A-$SA-} | :J|
Aktualisierung {B ;iﬂ.aaderung v }
Feldtyp

() dusgabe (D Eingabe (O EA-Feld

Schrift
Schriiftarafe | 12

Schriftart Arial

0K | | Abbrechen

21. In den Eigenschaften der Textliste wird nun noch die Darstellung der Schrift
eingestellt. ( —» Eigenschaften — Schrift — X-Ausrichtung: zentriert — Y-Ausrichtung:

zentriert > 53.)

B Objekteigenschaften @

|-w| fyl gl Textiste \ ‘TexllisteI V\
| Eigenschaften 1E[e|gn|s
= Textliste Attribut Statik Dyna... | Ak.. 1
Geometrie Zeichensatz Arial {;\E |
Farben ZeichensatzariBe 12 L0 |
Stile Fett nein 9 m|
Schrift Kursiv nein 3 d
Blinken Unterstrichen nein 0‘ =
Sonstige Schreibrichtung horizontal 3k O
Ausgabe/Eingabe x4 srichtung zentriert 9 O
Darstellung Y-Austichtung zentriert 9 0
T | A Ausbildungsunterlage Seite 22 von 30 Modul P02_02
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22. Die Zuordnung der Texte zu den Werten der Variable erfolgt auch in den
Eigenschaften. ( —» Eigenschaften — Ausgabe/Eingabe — Zuordnung)

B Objekteigenschaften

3

Eigenschaften | Ereigris|

|‘WI% I% I E@:ﬁlﬁs_t_e _! [Texllisle1

]

= Textliste
Geometrie
-Farben
Stile
Schrift
-Blinken
Sonstige
Ausgabe/Eingabe
-Darstellung

Ubernahme bei Verlassen nein
Anzahl sichtbarer Zeilen 3

Attribut Statik
Feldtyp Ausgabe
Ausgabewert 0
Listenart Dezimal
Bitnurmmer ]

Dyna... Aktual, I
Lk O
@ 57-Pro Bei Anderung []
£x O
0 H|
3F 0

23. Dem Wert 0 wird hier die Anzeige ,Leer’ und dem Wert 1 die Anzeige ,OK’ zugeordnet.

( — Bereichstyp: Einzelwert - Wertebereich: 0 — Text: Leer — Andern —

Bereichstyp: Einzelwert — Wertebereich: 1 — Text: OK — Anhadngen — OK — m)

Zuordnungen Textliste (Dezimal) @

\wWertebereich Text
1 oK 1
Wertebereichs-attribute
Bereichstyp Wertebereich Text
i Einzelwert  » | |0 : Leer

0K

] [ Abbrechen ]
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24. Genau so eine Textliste benétigen wir noch ein zweites Mal fiir eine textuelle Anzeige
unterhalb des Produktspeichers A1T3B001. Diese gibt zu erkennen, ob dieser
Behalter voll ist oder nicht. Die bereits erstellte Textliste wird dafiir markiert und
dupliziert. ( — Duplizieren)

f Graphics Designer - [A1_Mehrzweckanlage.Pdl] @@@
g X

<y Datei Bearbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ? =
Dao@E » XEE 9™ & A 22 A F @AH W
| : | [12 ™
T Arial v 2~ 'h 43 ,
. . ............................... ? Shlpalreﬁgiiiir
............................... = Linienart ~
Om MehrzweCkanlage:::::::::::::::::f::::::::f:::: —| Durchgezogen
............................... ﬂ Gestrichelt
| | ceprsegrnegrsegisysnt o koo b oo il B Gonirkoel
Om A A O3 s DA A D = Strichpunktiert
E] . .......... SehiE Wi S S e S ] L . o == Strich-Punkt-Punkt
i e re Seire Feetre A R Ry O Y S P O S et ) Siese e Sietet re Seal. v =) IE] liianstale Y
Bl LR R LR e | : : < @
O : -|__A1T1B002 A1T1B003 | : 3 =
S S R S NG e == Objektpalette E
H(] A ) e s DA = R
- S wniehin wndetin seitis S =4 X ausschneiden Strg+xX |- . .- .- R Selektion A
‘\" ................................. Kopieren Strg+C e s - [§ standard-Objekre
Zoomen :f::::.::ﬁ.::::'::::f:.:’:::::::::::f:: = (& Smart-Objeke
B0  BEfugen Staey | B Applkationsfenster
=100 Loschen Entf fhd g Bildfenster
10 | 3 contral =
“50 anwender-Objekt 4 Bt i OLE-Obijekt
25 Gruppe il P £ eaFeld
10 Umverdrahten ¥ liiig [E] Balken
100.000% e o] [ Grafik-Objekt
1 Konfigurationsdialog. .. i R Zustandsanzeige
Elgenschaften — B Textiste &
............. % ||| |
< > | *2 Standard |E3 Controls|
0/1/2 3 4 56 7 8 9101112131415 > ‘ 0 - Ebene0 ¥ || IE =] T 3
Dupliziert die st Deutsch {Deutschland) Textlistel - Xi689 Y1164

25. Fir den Produkttank A1T3B001 wéhlen wir den Eingang E12.1
,ALT3.A1T3L001.LSA+.SA+ aus.

(— STEP 7 Symbol Server —» S7-Programm(1) — Symbole —» E12.1
/AL T3.A1T3LO01.LSA+.SA+ — OK)

Bl Variablen - Projekt: D:\SCE_PCS7_Dresden\Projekte\SCE_PCS7\SCE__Prj\wincproj\0S(2)10S(2).mcp

] s | o ZEEE,P 7 Sbrmbol Server ~
ariablen
Filter: ‘i | Datenquelle: :\SE.IVSI resources are not reachable [Step7SymbolServerDeu.Ing) v
| [ MinC M ariahlen £
=] g STEP 7 Symbol Server Name Daten... Operand = Kommentar A
= (2] 57-Programm(1), SCE_ |} a1,73,41T3H002.GO+-.0+ BOOL  E  13.0 Hand-Ventil Ablass Produkttank BODZ Riickmeldung auf
« &) Symbole 5 41.73.41T3H002.GO+-.0- BOOL  E  13.4 Hand-Venti Ablass Produkttank BOOZ Riickmeldung zu

&4 DB AI,TS.AITSLOOI LSA+.58+ E Fiillstandsiberwachung Produkktank BOD1 Schaltpunkt Hi

@ A1.T3.A1T3L001.LSA-.5A- BOOL E 12.2 Fillstandsiberwachung Produkttank BOO1 Schaltpunkt L

@ A1.T3.A1T3L002.LSA+.54+ BOOL E 13.1 Fillstandsiberwachung Produkttank B002 Schaltpunkt H

@ A1.T3.A1T3L002.LSA-.5A- BOOL E 13.2 Fillstandsiberwachung Produkttank B002 Schaltpunkt L

@ A1.T3.A1T3X001.GO+-.0+ BOOL E 12.3 AufjZu-ventil Zufluss Produkttank BOO1 Rickmeldung aul

@ A1.T3.A1T3X001.GO+-.0- BOOL E 12,5 AufjZu-Ventil Zufluss Produkttank BOO1 Rickmeldung zu

@ A1.T3.A1T3X001.XY.C BOOL A 2.0 AufjZu-Ventil Zufluss Produkttank BOO1 Stellsignal
@ A1.T3.41T3X002.GO+-.0+ BOOL E 13.3 AufjZu-Ventil Zufluss Produkttank BOD2 Rickmeldung aul
@ A1.T3.A1T3X002.GO+-.0- BOOL E 13.5 AufjZu-Ventil Zufluss Produkktank BODZ2 Rickmeldung zu
@ A1.T3.A1T3X002.%Y.C BOOL A 2.1 AufjZu-ventil Zufluss Produkttank BODZ Stellsignal

@ A1.T4.A1T4L001.LS5A+.54+ BOOL E 14.0 Fullstandsiberwachung Spulwassertank B001 Schaltpunt
@ A1.T4.A41T4L001.L5A-.54- BOOL E 14.1 Fillstandsiiberwachung Spilwassertank BOO1 Schaltpunt 4

< 2 | | >

[ ok ][ abbechen |-[ Hite |-
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26. Bei den Eigenschaften wird nun noch die Zuordnung geandert. Dem Wert O wird
diesmal die Anzeige ,OK’ und dem Wert 1 die Anzeige ,Voll’ zugeordnet.

( — Bereichstyp: Einzelwert — Wertebereich: 0 — Text: OK — Andern — Bereichstyp:
Einzelwert — Wertebereich: 1 — Text: Voll > Andern — OK)

Zuordnungen Textliste (Dezimal) @

Wertebereich Text
{ 0K
1 Vall ﬁ
Wertebereichs-Attribute
Bereichstyp \Wertebereich Texnt =
iEinzelwert \?! ‘0 H ! !UK ’l
ok | | Abbrechen |

27. Die zweite Textliste wird nun noch unter dem Produkttank A1T3B001 platziert und das

Bild gespeichert. ( — l )

t Graphics Designer - [A1_Mehrzweckanlage.Pdl] Q@@
-y Datei Bearbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ? - &%
dnod » XE3 9 & 4| [+ QAAQ 27 A< & @AH W
T . Speich Neomm |
a2 v B
- Eduktspeicher Sl e —
=] Linienart ~

ke et ioea i i —| Durchgezogen
At R ==4 Gestrichelt

A1T1BO( wd Gepunktet

LSRN SR SN SN : =+ Strichpunktiert

.......................... ﬂ Strich-Punkt-Punkt
@ [ | inienctika

5o
|

............. § SR v Objektpalette

k Selektion
@ [l standard-Objekte
=] @ Smart-Objekte
3 applikationsfenster
Bildfenster
Control T
OLE-Objekt
0 Ea-Feld
[E] Balken
Grafik-Objekt
M Zustandsanzeige

B Textliste b
< | 2

[

01,234 56 78 9/10/1112/13/14/15 » | 0-ebenen NS

Speichert das ¢ Deutsch {Deutschland) Rechteckl - X:139 Y:80
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28. Hier wird nun gezeigt, wie eine Warnung im Runtime dargestellt wird. In der
Meldezeile erscheint die zuletzt aufgetretene noch nicht quittierte Warnung oder
Alarm. Wenn der Bediener direkt in das Bild wechseln méchte, in dem diese ausgeltst
wurde, so hat er zwei Mdglichkeiten.

R

— Mit dem Button @ Loop in Alarm in der Meldezeile

— Mit einem Klick auf die Stérungsanzeige EWE in der Bildhierarchie

(- Fg - B;Nv E)

[ll#2]  [2507.10 01:24:21.925 0 A1_MehrzweckanlageT2_Reaktion Warnung oben IE
1M{ioop in warmpel | | | | 18] LLTIT 18] [LITT 1) [IIT1]e
[ ll#  [28.07.10 0154:13468 0 A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion Warnung oben || [Frorznt0 2z sear
sl | [ 18] [TIT[T] TN T SIEMENS
| I[TLL ( LT [TLITE LLITTI
LLE LIS LLLLL] LLLLLEEH REEREEE
LT [TLI[8 LLLET i LLETT fofi=]
B————REREE | Mehrzweckanlage
[ i cempeicrer | | T ]
|| e Ry | b
| T-produkispelener || x5 ung zoiger] —
e T mms
L Iemetaen
[ A1T2R001 ] [ A1T2R002 |
Fullstand Qgﬂml
[ ATT3B001 | [ ATT3B002_|
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29. In dem Bild ,T2_Reaktion’ gibt es eine Anzeige der Warnung im Bausteinsymbol. Mit
einem Klick auf das Bausteinsymbol bekommt man weitere Information zur Ursache
der Warnung in dem Faceplate zum MEAS_MON- Baustein angezeigt. Hier kbnnen
quittierpflichtige Meldungen quittiert oder die Grenzwerte angepasst werden.

mitor_ A1T2L001

[ 971.32Liter
(_) W ‘ )

[]/##]  [25.07.10 01:24:21,925 0 Al_Mehrzweckanlage T2_Reaktion Warnung oben_ ]D|2507m10002442
eevsskanage] | | | 10] [ ‘ L1ITE SIEMENS
[ INNEEE 2] L
[ LI |

LITT] L

T2 Reaktion

enui _A1T2X005
entil_A1T2X003 entil_A1T2X004]

[ b Lp I
X i

hrer_A1T2S001 hrer_A1725002 ]

initor_A1T2L001

971.32Liter
wi |

Reaktor
A1T2R001

Reaktor
A1T2R002

DTemp_A1T2T001
- [
mpe_A1T25004
d
entil_A1T2X008 /
|
™8

7 A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/A1T2L001/Monitor_A1T2L{
I RRE v BEEEH
PV 9 Liter —
120000 o Datum | Unrzeit [ Klasse |Zustanlﬂ 110000
onted. ||25.07.10  [01:2421925  [Warnung |
HH alarm 1000 O
50 H alarm 950 O 0
Balken
Hysteresis 5
O BarUL 110
L alarm 100
-10,000 i) > -10.000 BarLL -10
Ist LLalam 50/ [ Liste: 9 Fenster: 1 Quit: 5 B Ist
B owm D Chargensteuerung
a730 g Freigabe
9728 belegt
9722
9718 Charge
971.4 _ Name |
971.04 - J st o
25.07.10 0:20:20.187 0:25:20.187
Kurve im Vordergrund Al_Mehrz D IO
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30. Mit einem Klick auf den Button Meldesystem " in der Meldezeile kann man sich

. . 57
samtliche anstehende Meldungen anzeigen lassen. ( — =

E [25.07.10 01:24:21,925 0 A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion Warnung oben ]|&07-201000:32:16
oeoysonpmssal LI L1 10) EEEEC)| EEEEED]) EEEEED]
- T EEEnG| EEEEEO)| EEEEL
[ L LT3 LLLLIBI LLLLTIB HERERD
[ LIT I3 LI Rl LLTTT i8I LITTTI]

T2 Reaktion

ZEOEn o REEE DA
[Datum v2[Uhrzeit  v3|[Prioritit v1[Herkunft |Ereignis [Zustand
K

25.07.10 01:24:21925 0 'A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/A1T2L001/Monitor_A1T2L001 Warnung oben
44 | |A1_Mehrzweckanlage/T1_Eduktspeicher/A1T1X006/Ventil_A1T1X006 iFehler Laufzeit

}ALMehrzweckanlagilIQLProdu@gi@ﬁg@ﬂ§§001Nen}HJéjEXOO1 |Fehler Laufzeit MK

A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/A1T2T001/PIDTemp_A1T2T001 PV: Alarm unten m KG |
|A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/A1T2T001/PIDTemp_A1T2T001 'PV: Warnung unten 1/ KG

< | i »

Fertig Anstehend: 9 Zu quittieren: 5 |Ausgeblendet: 0 Liste: 5 I [@
J [£3)

] 15 1012 [De] [afita] @]l ][ @ ][ ]| D] | w]eo] [ Hlarla] (2] 2] i | < |
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i
31. Mit einem Klick auf den Button ,Meldesystem’ "~ im Tastensatz kann man in die

Komplettanzeige des Meldesystems wechseln. Hier gibt es Auswahlimdglichkeiten zur
Anzeige der Meldungen nach verschiedensten Filterkriterien. Hier ist die Chronikliste
5|
5|

dargestellt. (— L :LE)

[l&]  [25.07.10 01:24:21.925 0 A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion Warnung oben

' LITTT 5]

LLLI 11l

= I I”I p= — y—

LITIoJ LI 15
[EChronikliste

|A1_Mehrzweckanlage.

=

BWEE 8 eREERE YA
Datum Uhrzeit Priorit Herkunft Ereignis Melde «

95 0 0 00:30:56,016 0 A e e ge Re on/A A obe 01:0
96 |25.07.10 00:30:56,016 0 A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/A Warnung oben 01:03:
97 0 0 00:30:56,0 0 A 2 e ge Re on/A A obe 00:00
98 |25.07.10 00:30:56,017 0 A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/A Warnung oben 00:00:!
99 0 0 00:30:56,616 0 A e e ge = on/A A obe 00:00
100 |25.07.10 00:30:56,717 0 A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/A Warnung oben 00:00:/
101 0 0 0 46 816 0 A e e ge Re on/A A obe 01:0
102 |25.07.10 01:22:46,816 0 A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/A Warnung oben 01:07:
103 0 0 0 46,8 0 A e e ge Re on/A A obe 00:00
104 25.07.10 01:22:46,817 0 A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/A Warnung oben 00:00:!
105 0 0 0 4 0 A e ge Re on/A A obe 00:00
Tos 0 0 0 0 g Re on/A Ala obe 00:00
107 0 0 0 0 ge Re on/A A obe 00:00
108 0 0 0 0 age Re on/A A obe 00:00
109 0 0 0 9,299 0 A g e ge Re on/A A obe 00:00
110 25.07.10 01:23:02,215 0 A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/A Warnung oben 00:00:
111 07.10 0 04,616 0 A e e age d peid Fehle a e 01:0
113 |25.07.10 01:23:16,017 0 A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/A Warnung oben 00:00::
114 25.07.10 01:23:20,416 0 A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/A Warnung oben 00:00:!
115 |25.07.10 01:24:03,745 0 A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/A Warnung oben 00:00::
116 |25.07.10 01:24:03,745 0 A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/A Warnung unten 01:09:
117 .07. 01:24:03,745 [ |A1_Mehrzweckanlagel/T2_Reaktion/A Alarm unten |01:09:1
118 |25.07.10 01:24:18,616 0 A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/A Warnung oben 00:00:
119 |25.07.10 01:24:21,925 0 A1_Mehrzweckanlage/T2_Reaktion/A Warnung oben 00:00:f |
120 -
« | »
Fertig A I: 9 Zu quittieren: 5 Ausgeblendet: O |Liste: 119 =

T 7 Chr liste [ = Jp— r F ~ ]

=] - I b M
S| [3 DEFNE SR S| b
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UBUNGEN

In den Ubungsaufgaben soll Gelerntes aus der Theorie und der Schritt-fiir-Schritt-Anleitung
umgesetzt werden. Hierbei soll das schon vorhandene Multiprojekt aus der Schritt-fiir-
Schritt-Anleitung (PCS7_SCE_0202_R1105.zip) genutzt und erweitert werden.

In der Schritt-fur-Schritt-Anleitung wurde erneut nur ein Strang der Anlage realisiert. Das
Ziel der Ubung soll es darum sein, den fehlenden Strang zu implementieren. Die
Aufgabenstellungen sollen helfen, alle benétigten Anlagenteile in der Win CC-Anwendung
zu erstellen.

UBUNGSAUFGABEN:

Die folgenden Aufgaben orientieren sich an der Schritt-fur-Schritt-Anleitung. Fur jede
Ubungsaufgabe kénnen die entsprechenden Schritte der Anleitung als Hilfestellung genutzt
werden.

1. Implementieren Sie einen MEAS_MON-Baustein fir die Temperatur in ALT2T001.
Orientieren Sie sich dabei an am MEAS_MON-Baustein fur den Fllstand in
A1T2L001, der in der Schritt-flir-Schritt-Anleitung angelegt wurde. Als oberer
Grenzwert fir den Alarm soll ,60.0’ und als oberer Grenzwert fir die Warnung ,55.0°
eingestellt werden. Platzieren Sie, nachdem Sie das SPS-Programm Ubersetzt haben,
das automatisch erstellte Bausteinsymbol in Bild ,T2_Reaktion.pdl’ an einer
passenden Stelle.

2. Offnen Sie das Bild ,A1_Mehrzweckanlage.pdl’ und erstellen Sie zwei weitere
Textlisten fur die Eduktbehélter ALT1B001 und A1T1B002. Diese Textlisten sollen, wie
schon bei Behélter A1T1B003, anzeigen ob die Eduktbehélter leer sind oder nicht.
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