SI E M E N S Tecnologia en Automatizacion y Accionamientos -SCE

8. FUNCIONES DE DIAGNOSIS Y DEPURACION

8.1 Monitorizando el Secuenciador
o El bloque de funcion puede ser probado con S7-GRAPH. Tras la apertura de los FBs se puede
1 observar la ejecucion paso a paso con la funcién Observar.

Dicha funcién muestra el estado de las sefnales de las variables de entrada y salida. Los pasos
activos se distinguen por aparecer coloreados.
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8.2 Observar/Forzar variable

Bajo el menu Sistema de Destino, se encontrara la opcion de poder observar y forzar variables.
Tras la generacion de una tabla de variables y el ajuste de las condiciones de disparo, se puede
intervenir en la ejecucion del proceso para poder llevar a cabo la depuracién de posibles errores.
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8.3 Control de la Cadena
i En el menu Test, se encontrara la funcion de depuracion Controlar Cadena, con la que se puede
depurar un sistema de control secuencial con S7-GRAPH en todo tipo de operaciones. Todas las

entradas y ajustes de las ventanas de dialogo operan de manera automatica y de acuerdo con los
Parametros del FB.

Las entradas de la pantalla Controlar Cadena varian segun las configuraciones que se hicieran a la
hora de compilar el bloque. Las configuraciones que aqui se seleccionen tienen prioridad sobre
cualquier otros ajustes que pudieran haberse hecho a la hora de compilar la cadena.

Para poder hacer modificaciones, el selector de modos de la CPU debera estar en posicion RUN-P.

Ajuste del Tipo de Operacién

Controlar cadena: FB1,DB1

i Modo de aperacién

AeUEaT Inicializar | Desconectar |

¥ Automético [AUTD) N* de etapa;
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Desactivar
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Indicar ernor
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(< Redueir

- Pardmetic:
™ Saltar etapas
= Acuse abligadn

™ Parar cadena
™ Parar temparizadores

™ Procesar enclavamientos permanentements:
I™ Procesar fransiciones peimanentemente

¥ Activar accianes
¥ Activar supervisiones
¥ Activar enclavamientas

LCermar | Ayuda |

Activando una de las opciones, se puede cambiar la secuencia de ejecucion al tipo de operacion
seleccionado. De esta manera se podria, p.e., ejecutar la cadena de manera manual o
automaticamente. En modo manual se puede activar o desactivar cada uno de los pasos. Se
procedera de la siguiente forma:

1. Seleccionamos el numero del paso en el campo N° de Etapa, o simplemente hacemos click en el
paso que deseemos seleccionar.

2. Seleccionamos la accién que deberia de ser continuada a través de este paso:
- Activar: El paso seleccionado es activado aun cuando el paso anterior no se hubiera cumplido.
- Disable: El paso seleccionado es desactivado.

Hay que tener en cuenta que se debe desactivar el paso activo actual antes de activar otro paso, ya
que, en una secuencia lineal, sélo puede haber un paso activo al mismo tiempo. Si se elige un nuevo
modo de ejecucion, el modo de ejecucion original es remarcado en negrita. Una vez se controle una
cadena en manual, se puede volver a modo automético y cerrar la ventana de didlogo “Controlar
Cadena”.

Si se activa el boton “Ampliar”, se podran controlar parametros adicionales.

Inicio Instalacion Sist. de Cont. Secuencial Representacion Configuracion Func. De Diagn. Cond. Marginales Parametros FB

T 1 A Manual de Formacién Pagina 36 de 66 Médulo C1
Edicién: 02/2002 02/2002 Programacion Secuencial con S7-GRAPH



SI E M E N s Tecnologia en Automatizacion y Accionamientos -SCE

8.4
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8.4.2

Sincronizacion

S7-GRAPH le ayuda a localizar posibles puntos de sincronizacién entre el proceso y la cadena. Un
proceso deja de estar sincronizado cuando es manualmente desplazado a otra condicion. Esto
puede ser resultado, p.e., de cambiar a modo manual, modo en el que se puede activar cualquier
paso, incluso sin haberse cumplido las condiciones del paso anterior. Para poder continuar el
proceso automaticamente y localizar los posibles puntos de sincronizacién, se debe de ejecutar la
funcion de sincronizacién. S7-GRAPH indica todos los pasos que cumplen la siguiente condicion:

La transiciéon que precede al paso debe de cumplirse y la posterior no debe de cumplirse.

Requisitos

La cadena esta siendo controlada en modo manual.

-. El bloque es compilado con la opcion "Sincronizacion”.
(Esta opcidn se encuentra en la solapa "Compilar/ Guardar" en el menu Herramientas ->
Preferencias para Bloques -> Solapa Guardar / Compilar -> Sincronizacion).

Arrancando la Sincronizacién

Para poder arrancar la sincronizacion, seguiremos los siguientespasos:

1. Seleccionamos el menu Test, Sincronizacion.
S7-GRAPH buscara ahora todos los pasos que reunen la condiciéon de sincronizacion
(La transicion que precede al paso debe de cumplirse y la posterior no debe de cumplirse). Todos
los pasos que se encontraron sonremarcados en amarillo.

2. Seleccionamos uno 0 mas de esos pasos, utilizando el ratén, y el icono cambiara a ser un aspa.
Se pueden marcar también pasos que no estén resaltados en amarillo.

3. Activamos los pasos elegidos con el boton "Activar".

4. Cambiamos ahora la cadena de nuevo a modo automatico.

Nota: En una rama simultanea, cada camino debe de contener un paso a activar.
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Ejecucién de la Sincronizacion y activaciéon de un nuevo paso

1. Marcamos el paso con el raton.
2. Hacemos Click en Activar.
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Dado que el Paso S6 se encontron en una rama simultanea, los Pasos S5 o S7 deben
de ser adicionalmente activados (en caso de no encontrarse resaltados en amarillo).
Para poder cpntinuar con la sincronizacion, el interruptor de modo de la CPU debe estar
en posicion RUN-P.
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8.5 Funciones de Diagnosis

L]

1 Las funciones de diagnosis siguientes se suministran para analisis posteriores del sistema de control
secuencial. Notese, no obstante, que no todas las funciones proporcionan informacién sobre el
sistema de control secuencial S7-GRAPH:

-+ Informacién del estado del modulo

-+ Informacion del modo operativo

-- Evaluacién de los mensajes de la CPU

-- Generacion de datos de referencia

-- Creacion de datos de diagnosis del proceso.

Esas funcionen proporcionan otros métodos de depuracién y sumunistran informacién importante

acerca del uso de los bloques y las direcciones. También se pueden seleccionar esas funciones de

test directamente desde el Administrador SIMATIC.

Nota Para mayor informacién sobre estos temas, ver textos de ayuda acerca de los menus
del Administrador SIMATIC.

8.5.1 Consultando la informacién del médulo y modo operativo

A En el menu Sistema de Destino y bajo la opciéon Modo Operativo, se puede consultar diferente tipo

1 de informacién sobre los mdédulos.

Como informacioén adicional del sistema de control secuencial, el contenido del buffer de diagnosis y
la cantidad de memoria de trabajo y memoria de carga utilizadas, pueden ser interesantes.
Se puede, por ejemplo, encontrar las razones de errores a través del Buffer de Diagnosis y las
solapas de Pilas. Con el menu Sistema de Destino -> Modo Operativo, se puede consultar y
modificar el modo actual de la CPU.

8.5.2 Evaluando el Buffer de Diagnosis

o Activando la opcién Mensajes con WR_USMSG (SFC52) en Herramientas -> Preferencias para

1 Bloques -> Solapa de Mensajes, S7-GRAPH introduce los siguientes mensajes en el buffer de
diagnosis.

-- Errores de Interlocucién, estado entrada/salida
- Monitorizacién de errores (errores de ejecucion) entrada/salida
Desde la informacion detallada sobre el mensaje, se puede deducir donde se produjo el error.
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8.5.3 Evaluacién de los mensajes de la CPU

En el Administrador SIMATIC, se puede utilizar el menu Mensajes CPU, bajo Sistema de Destino
para visualizar eventos y mensajes de alarma.
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8.5.4 Visualizando datos de referencia

Para probar el sistema de control secuencial, se puede llamar a los datos de refrencia.
Los datos de referencia se crean de la siguiente forma:
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Cuando se compile el FB, se crean los datos de referencia si dicha funcién fué seleccionada en la
solapa "General", la cual se puede acceder a través del menu Herramientas -> Preferencias
Generales -> Mostrar Datos de Referencia. Con el menlu Herramientas -> Datos de Referencia,
se generan los datos de referencia cuando se necesiten. De esta forma, S7-GRAPH llama a la
aplicacién de STEP 7 y muestra los datos de referencia.

La tabla siguiente muestra la informacién disponible:
Lista Contenido

Referencias Cruzadas Lista de operandos utilizados en el programa S7

Ocupaciéon E/S/M Plano de Ocupacion de Entradas, Salidas y/o Marcas

Ocupacion T/Z Plano de Ocupacién de los Temporizadores y Contadores
Estructura del Programa | Vision de los bloques que estan siendo utilizados, donde y tipo de
llamada, asi como de los bloques no llamados en el programa de
usuario

Lista de Simbolos no Lista de los simbolos generados en la tabla de simbdlicos que no
Utilizados se han utilizado en el programa de usuario

Lista de Operandos sin Lista de los operandos del programa de usuario que no tienen
Simbolo asignado simbolo en la tabla de simbdlicos

Si se visualiza la Estructura del Programa o la Lista de Referencias Cruzadas, se puede saltar al
punto seleccionado, abriendo el bloque correspondiente.

8.5.5 Generando datos de diagnosis

Los datos de diagnosis se generan cuando se salva el FB, al seleccionar la opcion Generar Datos
PDIAG en la solapa General de la ventana de dialogo Opciones de Aplicacion. Se debe de
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seleccionar también la opcion Mensaje con ALARM_SQ/ALARM_S en la solapa Mensajes de la
ventana de dialogo Opciones del Bloque.

8.5.6 Actualizando los datos de diagnosis tras un recableado

Si se han modificado direcciones en el Administrador SIMATIC, a través de la opciéon de menu
Recablear, y dichas direcciones son también utilizadas en la cadena, los correspondientes datos de
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diagnosis son sélo actualizados al abrir de nuevo el FB de S7-GRAPH y salvarlo.
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9. DESARROLLO DEL APARATO DE CORTE CON CONDICIONES MARGINALES ADICIONALES

La ejecucioén de trabajo del Aparato de Corte ya se encuentra presente como un sistema de control
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secuencial S7-GRAPH. Aqui, las funciones extendidas de S7-GRAPH deberian de obtenerse a
través de la modificacién de tareas con condiciones marginales adicionales.

Cilindro C
Mardaza

Cilindro D

Cilindro & Cuchilla

Maordaza Neumética

e

Cilindro B
.&Iimentado\r\

9.1 Descripcion de las condiciones marginales adicionales

1. Las opciones entre los modos “Automatico” o “Manual®. Si se cambia de modo automatico a
manual en el ciclo actual, el control se queda parado. Tras volver al modo automatico, el ciclo
continua, solo si se activa el boton “Start”.

2. Con la preseleccion de “Automatico*, la opcién entre “Ciclo Unico “ o “Ciclo Continuo “ existe. El
ciclo continuo deberia de ser borrado al seleccionar el ciclo unico. Un ciclo ya arrancado se
ejecuta hasta el final. El inicio del ciclo se produce tras pulsar el boton de “Start”.

3. Con la Opcién “Manual“, el control puede ser ajustado a través de un botén de Ajuste en el
estado inicial. Con el botén “Start”, es posible, en manual, la ejecucién de la cadena paso a paso.

4. Laforma del material es comprobado con un final de carrera. Si la varilla llega a su final, el
Aparato de Corte debe pararse en el estado inicial e interrumpir la ejecucion continua del ciclo.
Tras insertar un nuevo material, el control debe ser capaz de arrancar de nuevo pulsando “Start”.

5. En caso de apagar y encender el control, el sistema no debe de arrancar automaticamente, sino
esperar a detectar la sefal de arranque.

6. Tras pulsar la Parada de Emergencia, el sistema deberia de detenerse. Tras ajustar el Aparato
de Corte a las condiciones de inicio, se podra volver a arrancar el proceso.

7. Eltipo de operacion “Manual®, “Automatico®, “Ciclo Continuo “ y “Parada de Emergencia “
deberian de visualizarse a través de las lamparas H1 a H4.
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9.2 Asignando los elementos de senal
1 E1.1 MAN/AUTO Interruptor Manual-Automatico Sefal 1 = Modo Operacién Automatico

E1.2 SS/CS Interruptor Ciclo Paso a Paso o Continuo Sefial 1 = Ciclo Continuo
E1.7 EMSTOP Parada de Emergencia (NC) Sefal 0 = Parada de Emergencia
E1.6 ADJUST Boton de Ajuste N\
E1.3 PART Tipo de Material
E1.0 SO-Start Botdn Start o Arranque
E0.0 S1-a0 Final de Carrera cil. A comprimido
EO0.1 S2-a1 Final de Carrera cil. A expandido
E0.2 S3-b0 Final de Carrera cil. B comprimido > Normalmente Abierto
E0.3 S4-b1 Final de Carrera cil. B expandido
E0.4 S5-c0 Final de Carrera cil. C comprimido
E0.5 S6-c1 Final de Carrera cil. C expandido
E0.6 S7-dO Final de Carrera cil. D comprimido
EQ.7 S8-d1 Final de Carrera cil. D expandido Y,

9.3 Asignacion de los elementos de trabajo y luces indicadoras

1 A4.0 Y1-A+/- Valvula del cilindro A exp/comp
A4.1 Y2-B+/- Valvula del cilindro B exp/comp
A4.2 Y3-C+/- Valvula del cilindro C exp/comp
A4.3 Y4-D+/- Valvula del cilindro D exp/comp
A4.4 H1-Man Luz indicadora para modo de operacién manual
A4.5 H2-Auto Luz indicadora para modo de operacién automatico
A4.6 H3-CS Luz indicadora para modo de operacién ciclo continuo
A4.7 H4-EM Luz indicadora para modo de parada de emergencia
Nota: Primero afadiremos estos simbolos en la tabla de simbdlicos del proyecto de STEP7
“Aparato de Corte”.
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9.4
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Insertando las condiciones marginales en el problema de control

S7-GRAPH ofrece la posibilidad de generar bloques de funcién con variables adicionales en las
propiedades del bloque, cambiando los parametros del FB. Con la ayuda de esos maédulos
funcionales, es posible activar todas las funciones del control secuencial a través de entradas. A
través de variables de salida se pueden visualizar los diferentes estados de la cadena. Ademas de
esas condiciones, se pueden programar enclavamientos y supervisiones en la representacion de
etapa. Los errores de enclavamiento y supervision se registran en el buffer de diagnosis de la CPU y
pueden visualizarse cuando se soliciten. Con la ayuda de esas funciones adicionales, se asegura
una ejecucion correcta de la cadena. De este modo, casi todas las condiciones marginales del
aparato de corte son programables.

Jerarquia de las condiciones de control

Para la programacion de las condiciones marginales demandadas, se debe de considerar un orden
de prioridades. Las sefiales de entrada a través de los interruptores y pulsadores no suelen utilizarse
de manera directa, porque sélo pueden ser accionados bajo unas ciertas condiciones (p.e. modo de
operacion manual).

El rango de prioridades y las condiciones propuestas son las siguientes:
1. “Parada de Emergencia “ (circuito de mando)

En electrénica, todo el sistema se suele apagar cuando se ejecuta una parada de emergencia. Esto
ha tenido éxito en el uso de componentes neumaticos, debido a la compresibilidad del aire y la falta
de un cierre automatico. Se debe de considerar el posible peligro de cada elemento de potencia
individual y de especificar, para cada elemento, las condiciones de parada de emergencia (p.e. un
cilindro de anclaje nunca debe de despresurizarse).

En una situacién de parada de emergencia del aparato de corte, consideraremos los siguientes
supuestos:

- El programa debe de interrumpirse inmediatamente.

- La cadena debe de apagarse.

- Los elementos de trabajo deben de permanecer en su posicion.

- Todos los modos de operacion (Manual, Automatico, Ciclo Continuo, etc...) estan deshabilitados.
- Todos los generadores de sefiales estan inactivos.

- La luz de parada de emergencia (H4-EM) esta iluminada.

2. Modo de operacion ,,Manual“
En modo Manual, el modo automatico esté desconectado y puede ejecutarse el modo manual a

través de la funcién “Ajuste”. Con la ayuda del botdn de Start, el control puede ser ejecutado paso a
paso. La lampara de modo Manual (H1-Man) esta iluminada.

Inicio Instalaciéon Sist. de Cont. Secuencial Representacion Configuracion Func. De Diagn. Cond. Marginales Parametros FB

T I A Manual de Formacién Pagina 43 de 66 Médulo C1
Edicion: 02/2002 02/2002 Programacién Secuencial con S7-GRAPH



SI E M E N s Tecnologia en Automatizacion y Accionamientos -SCE

=e

=ie

=e

=e

=ie

=ie

3. “Ajuste”

Con el boton Ajuste, el sistema se ajusta a su estado inicial. Para el ajuste del aparato de corte, se
debe de cumplir las siguientes condiciones:
- La cadena es inicializada.
- Todos los elementos de trabajo pasan a su estado inicial.
(El Cilindro C primero, una vez se compriman los otros cilindros).
- Acuse de Errores (en caso de haber programado una peticién de acuse).

Nota: El botdn Ajuste solo es valido en el modo de operacion Manual. Tras una parada de
emergencia, se debe de volver a ajustar el sistema.

4. Modo de Operacién “Automatico*

En modo de operacién automatico, todas las funciones del modo de operaciéon manual se
encuentran deshabilitadas. Sélo son posibles los modos de operacion “Ciclo Unico “ o “Ciclo
Continuo “. Activando el botén Start, los programas escritos anteriormente son ejecutados
automaticamente. La ldampara de automatico (H2-Auto) se enciende.

5. Modo de Operacién “Ciclo Unico «

Tras pulsar el botén de Start, el ciclo de programa sera ejecutado una sola vez y, tras finalizar dicho
ciclo, el sistema permanecera en el estado inicial. La lampara de ciclo continuo (H3-CS) se apaga.

6. Modo de Operacion “Ciclo Continuo “

Tras pulsar Start, el ciclo de programa se repetird de manera indefinida, hasta que se pulse el boton
de ciclo unico, o se elimine el ciclo continuo, o no se disponga de mas material en el aparato de
corte. La ldmpara de ciclo continuo (H3-CS) se enciende.

7. Botén de “Start

Para la funcién del boton de “Start”, se tendra en cuenta lo siguiente:

-. En modo manual, la cadena se ejecuta paso a paso con el botén “Start”.

-. En modo automatico, el sistema de control secuencial se ejecutara pulsando el botén “Start”.

-. El rearranque del modo de operacion automatico se lleva a cabo con el botén “Start”.

-. La insercion de una nueva varilla de material se confirma con el botén “Start”.

-. Tras una caida de tension, el control puede continuar en el modo seleccionado con el botén “Start”.

8. “Peticion de Material “
La forma del material es comprobado a través de un final de Carrera en el médulo de alimentacién.

Si ya no se dispone de mas material, el ciclo continuo es interrumpido y el sistema ejecuta hasta el
final el ultimo ciclo iniciado.
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10. PROGRAMACION DE LAS CONDICIONES MARGINALES ADICIONALES

10.1 Abriendo una tabla de simbdélicos y anadiendo un simbolo

1. En la carpeta Programa-S7(1), hacemos doble click en Simbolos.
2. Completamos la tabla de simbdlicos.

F@Symhul E ditor - [Aparato de ContelSIMATIC 300[1)AC.. ASimboloz]

Iﬁl Tabla Edicion  Insertar “er Hemamientas “entana Ayuda ;j_ﬁ_j_?_(_j
s|u| S| =@ ol [ 13| ¥
Simbolo 'Direccidn |po de datc Comentario B

______ 1 | AJUSTE E 1.6 BOOL Botdn de Ajuste L

2 AM il 0.0 BoOoOL Marca para el Ajuste

3 |AS ra 0.1 BooL Marca para Autormético

4 |CS5 M 0.2 BOOL Marca para Ciclo Continuo

5 EMSTOF E 1.7 BOOL Fulsador de Parada de Emergencia (NC)

6 [ES M 70.0 BOOL hlarca para Parada de Emergencia

I |G7_STD 3 FC 72 FC 72

8 [H1-Man A 4.4 |BOOL Lampara modo Manual

9 |H2-Auto A 4.5 BOOL Lampara modao Automatico

10 |H3-Cx A, 465 BOOL Larpara modo Ciclo Continua
11 [H4-EM A 4.7 BOOL Larnpara para Parada de Emergencia
______j_?_____EMANMUTD E 1.1 BOOL Interruptar Manual / Automatico
______ 13 PART E 1.3 BOOL Tipo de haterial

14 | =0-Start E 1.0 BOOL Fulsador de Inicia
______ 15 |51-al E 0.0 BOOL Final de Carrera Cil. A:Contraer
...... 16 | =2-a1 E 0.1 BOOL Final de Carrera Cil. A Expandir =
J7 »[]
Pulze F1 para obtener apuda. | -------------- [ --------- [ ------ 5
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10.2 Generando una funcion FC1 para las condiciones marginales

Creamos y abrimos un Bloque S7 en el Administrador SIMATIC.
1
2
3
4
5
6

Qndministradul SIMATIC - [Aparato de Corte -- D:ASiemens\Steps\S fprojipar...

. Hacemos Click en la carpeta Bloques.
. Hacemos Click en el menu Insertar.

. Elegimos Bloque S7.

. Hacemos doble click en Funcién.

. Elegimos lenguaje de creacion FUP.

. Hacemos Click en Aceptar.

%grchivo Edicion Wy Sistemna de destino Yer  Hemramientaz  Wentana Apuda _|E'|i|

B o ] R i Bl < sin filio
Di=|gem] : & |

E--% Aparato de Cor Brograma y pisterna 4 OB1
E-FE SIMATIC 3 &3 FLC72
E| CPU 31 Softare 57 - — MEG
B9 Prc Blogue 57 1 Blogque de organizacion
@ Sottsare e

Tabla de eimbe)os =
iedades - Funcion

Fa 1 General - 12 parte | General - 22 parte l Llamadas l Aributos I
Ba | :

Mombre: FC1

Mombre simbdlico: |

LComentario del simbaolo: | |

Lenguaje: FUF hd

Ruta del proyecto: |

Ubicacidn del propecta: ID:'\Siemens\Step?'\S?ploi'\.-’-‘-.parato_
Ingerta Funcion en la pozicion :

Cadiga Interface
Fecha de creacian: 15/02/2003 18:19:25
[lltirna modificacidn: 150272003 18:19:25 15/02/2003 18:19:25
Comentario; d
Cancelar | Apuda |
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10.3 Abriendo la funciéon FC1 y llevando a cabo las modificaciones
Introduciendo el Segmento 1 y afiadiendo tablas de simbolos

1. Hacemos doble click en FC1.

2. Introducimos el Segmento 1.

3. Hacemos click en M0.0 con el boton derecho del ratdn y elegimos Editar Simbolo.
4. Introducimos simbolo y comentario.

5. Hacemos click en Aceptar.

Q.Administladur SIMATIC - [Aparato de Corte - D:ASiemens\Step?\S 7projvapar... [ll[=] B3

%grchivn Edicidn  Inzertar  Sistema de desting Wer  Heramientaz “entana  Apuda _|ﬁ'|1|

] = d M 2 N R R N [<sinfitro >

El--% Aparato de Corte Datos de sisterna {3 OB

=-El SIMATIC 300(1) i FE1 a il
= oPU 34 FCr2 o3 DE1
= Programa $701) |l DBS &3 SFC17
(& Fuentes SFC18 &3 SFC52
@ Bloques SFCE4

ﬁKDPMWLJFUP - [FC1 -- Apratn de Corte\SIMATIC 300(1]ACPU 314]
F Archivo Edicion  Insertar Siztema de destine Test Wer Hemamientas “Wentana Awuda

D|2-E] 8] & =R] o] ¢l o

ﬁd"l !<€(|§>!| | Editar simbolos
Direccion Simbalo Tipo de dato | Comenkario
ol Titulo: | (EEEEEEE -+ BiOOL Marca para el Ajuste
Comentariao:
Completar zimboloz | : Borar gimbolo
g .
E‘—‘E‘é’[‘;_};: AJUst Con 'Bceptar o 'Aplicar se actualizard |a tabla de simbalas.
C tario:
PHLEREALLE Aceptar | Aplicar |
&
TARJUSTE™ —
MAN S ATTO" =) mo. of
TEMITOPR™ == —
Nota: De esta manera, las direcciones pueden suministrarse directamente a través de

simbolos. Los simbolos son insertados en la tabla de simbdlicos automaticamente.
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10.3.2 Introduciendo los segmentos 1 al 3 del FC1

FC1 : Condiciones Marginales

Comentario:

Segm. 1: ijuste de la Marca aM

Comentario:
&
"AJUSTE™ —
MAN/AUTO" = AN
"EMATOP™ — —1

Informacion del simbolo:

El.6 ATUSTE Boton de Ajuste

EL.1 MaN /ATTTO Interruptor Manual / Automatico

E1.7 EMATOP Pulsador de Parada de Emergencia (NC)
MO.0 AM Marca para el Ajuste

Segm. 2 : Marca de Automatico

Comentario:
g
==1 SR
"HMAN/ATTO" =— TE0-Start” =—3
"EMATOPF" — R 1]
Informacion del simbolo:
El.1 MAN SATUTO Interruptor Manual / Automatico
E1.7 EMSTOP Pulsador de Parada de Emergencia (NC)
MO.1 A4S Marca para Automatico
El.0 S0-Startc Pulsador de Inicio
JR—
Segm. 3:: Marca de Ciclo continuo
Comentario:
=3
"30-Start” — "Cas”
SR
"TLAN S ATTTO™ — m E
==
"PART™ =Y
TEESCET =00
e — s -
Informacion del simbolo:
El.0 S0-Startc Pulsador de Inicio
El.1 MAN /AUTO Interruptor Manual / Automatico
El.3 PART Tipo de Material
El.Z2 33503 Interruptor Ciclo Unico/Continuo
MO.0 AM Marca para el 4juste
MO.2 c3s Marca para Ciclo Continuo
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10.3.3 Introduciendo los segmentos 4 al 7 del FC1
Segm. 4 : Marca Start

Comentario:
&
TE0-3rAart” —
"pART™ —|
=1
TEE S OE — roggr — "y
"EMATOP" — —‘

Informacion del simbolo:

El.O 30-3tart Pulzador de Inicio

El.3 PART Tipo de Material

El.Z2 35/C3 Interruptor Ciclo Unico/Continuo
El.7 EMATOPR Pulsador de Parada de Emergencia (NC)
Mo, 2 Ca5a Marca para Ciclo Continuo

MO, 3 1 Marca Start

Segm. 5: Marca de Energia

Comentario:

nEg
- =
osseacer—__~ || |
Informacion del simbolo:
El.0 S0-Start Pulsador de Inicio
M70.0 ES Marca para Parada de Emergencia

Segm. 6 : Lampara de Ciclo Continuo

Comentario:
&
TER/CET —
"MAN /ATTO" — "H3-CH"
"EMITOR™ =— —1

Informacion del simbolo:

El.2 S5/C3 Interruptor Ciclo Unico/Continuc
El.1 MAN /ATTTO Interruptor Mahual / Automético

E1.7 EMSTOP Pulsador de Parada de Emergencia (NC)
Ad. 5 H3-C3 Lawpara mode Ciclo Continuo

*
Segm. ?}: Lampara de Parada de Emergencia

Comentario:

THA-FH

& = |
"EMATOR™

Informacidon del simbolo:
E1l.7 EMSTOP Pulsador de Parada de Emergencia (MNC)
447 H4-EM Léampara para Parada de Emergencia

Tras introducir todos los segmentos, guardamos la funcién FC1 y cerramos la ventana.
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10.4 Abriendo el Bloque de Funcién FB1 y llevando a cabo las modificaciones
Visualizando el Paso S1 en representacion de Etapa

1. Hacemos click en la carpeta Bloques.

2. Hacemos doble click en FB1.

3. Elegimos el Paso S1.

4. Hacemos Click en Representaciéon de Etapa.

ghdministladm SIMATIC - [Aparato de Corte -- D:\Siemens\Step7\S 7projtapar._ . [H=] E3

%grchivo Edicidn  Inzertar  Sistema de destina  Wer Heramientaz  Ventana Aypuda - 58] x|

0|82 & Bl sl [o =5 [<sinfilra »

E--% Aparato de Corte Datos de sistema 4= OB1
E|-- SIMATIC 30001 EiBFET o FC1
E|--- CPL 314 FC72 = DB1
=0 Programa 57(1] | | DRI & SFC17
{El Fuentes SFC18 &% SFC52
453 Bloques SFCE4
[_[O] =]
o Archiva Edicion  |nsertar  Sistema de desting Test Wer Heramientas Veptana  Apuda - |ﬁ'|5|
Dll@| @] & | | (o] n] el aof w0 x| o o] ElE
k | al 14 Enclawamignto ‘I
L1 L = 1« Area para Enclavamiento

Supgewiaidn |

4| Area para Supervision

Paro Inmicial

"g0-Skaek™

“gl-a0"
LT
nes-enn

wgaoape

ﬁmecampilar: Aparato de Corte~SIMATIC 300(1)~CPU 314~.. ~FB1. DBl - <Off

Pulze F1 para obtener apuda. |SIMATIC |simbélica | |Dfflime |FE [ 4

En la representacion de etapa, se visualizan todas las areas donde se pueden programar acciones y
condiciones. Aqui se introducen los enclavamientos y supervisiones.
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=ie

10.4.2 Paso S1 con programacion del enclavamiento

En el primer paso se programa el paso inicial. Cuando se ajuste el aparato de corte, la cadena es
inicializada, es decir, el Paso Inicial S1 es activado. Se procede a colocar los elementos de trabajo en
su posicion de salida. Téngase en cuenta que el cilindro C se comprime sélo si los otros cilindros han
sido comprimidos anteriormente. Esta condicion se programa con un enclavamiento. Un
enclavamiento es, por tanto, una condicion programable que afecta a la ejecucion de las acciones
individuales.

1. Introducimos un comentario del paso.

2. Damos una condicion al enclavamiento.

3. Sustituimos la entrada SO-Start por la marca SM .

4. Insertamos acciones.

5. Hacemos click con el botén derecho del ratdén y seleccionamos Propiedades del Objeto.

gt

N 57-GRAPH - [FB1.DB1 [Etapa 51] -- Aparato de Corte\SIMATIC 300(1ACPU 314%..]
o Auchiva Edicidn  nsertar  Sistema de desting Test Wer Heramientas  Ventana  Aypuda o =l |

DIS|E| &] © - ] [E|e] sl ol s ] x| oo =] E|EF e

nal-amn A.I
"2Z-hO" Enclavamnignba
27 -dn

Supcwisibn

[ e Paro Inicial
"gO-gEack" B 51 = m
"51:"":1 ’r Sepi ] B [El-aes-
! ! L L FI T Y
|Y2—E+_,f—"
F4-Thyf - J

7 Accidn
" | perador I Esta accién se cumple sélo cuando
: . se cumpla el enclavamiento. El
Clp2Enea 1 REE campo C muestra el enclavamiento
Corstarte | programado
— Operador
Ewento: |sin j
Operacian: |F| - Eloperando g2 pone a j
¥ depende del enclavamiento [condicionado)

Cancelar Apuda
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10.4.3 Paso S6 con programacion de supervision

En el sexto paso, la varilla es cortada. En el proceso de corte, la herramienta sujeta la pieza. Aqui se
monitoriza el tiempo del paso (tiempo de ejecucidon maximo de un paso) programandolo. Si se
excede este tiempo, un error de monitorizacion se muestra y no puede ejecutarse el paso siguiente.
Sdlo es posible un posterior cambio en la cadena si se satisface la transicion necesaria y se acusa el
error de monitorizacion con el boton Ajuste. Estas condiciones deben de ser programadas con una
supervision. Una supervision es, por tanto, una condicién programable en el paso para
monitorizacién, que afecta a posteriores cambios de un paso al siguiente.

=ie

1. Elegimos el Paso S6 e introducimos el comentario del paso.
2. Hacemos Click en Paso S6 y en el simbolo Supervision V.
3. Introducimos un tiempo de “T#5S".

nFl 57-GRAPH: Programar controles secuenciales - [FB1.DB1 (Etapa 56) -- Aparato de Corte\SIMATI . [lj[=] E3
o Archivo  Edicidn  Insertar  Sisterna de destno Test Mer  Hemamientas  Ventana  Apuda - |5‘|£|

D|E|E| &] » - | $|e=|e|a] @bl 6] <l x| | [loow -] E=|B[F =]
2]

Lorte con monitorizsacidn de tiempo

Enelawamignkn

L= ]

Seeps. U S0P | gupecwiaidn
tezs | 7

T4

""" Tilindre I: Ewpan:idn
56 F
srps 3 |"Y4-D+,r-"

-
1 | r

ﬂ;RECDmpilar: Aparato de Corte~SIMATIC 300{13~CPU 314~.. . ~FBl. DBl - «<Qfflins>r ¥

Pulze F1 para obtener apuda. [SIMATIC |simbslico | |Dfine |FB |modificads S

Con la monitorizacion de tiempo T, se utilizara el tiempo de activacion del paso.
Con la monitorizacion de tiempo U, se utilizara el tiempo de activacion de paso ininterrumpido.

Nota: En modo manual, el tiempo de activacion del paso puede ser posteriormente conmutado
dentro del tiempo de monitorizacion.

Inicio Instalaciéon Sist. de Cont. Secuencial Representacion Configuracion Func. De Diagn. Cond. Marginales Parametros FB

T I A Manual de Formacién Pagina 52 de 66 Médulo C1
Edicion: 02/2002 02/2002 Programacién Secuencial con S7-GRAPH



SI E M E N s Tecnologia en Automatizacion y Accionamientos -SCE

10.5 Acciones adicionales y resultados

10.5.1 Acciones Estandar - con y sin enclavamientos

Todas las acciones estandar pueden combinarse con enclavamientos. Las acciones son sélo
i ejecutadas cuando se cumplen las condiciones del enclavamiento (letra C afiadida).
Las acciones estandar sin enclavamientos se ejecutan siempre que el paso esté activo.
& S7-GRAPH para $7-300/400 =] B3
Archivo  Edicion  Marcador  Opciohes  Aypuda
Eu:unteniglu:ul indice | Alras | | rnprirnir | £ | s | Glozano |
[XTENEE estandar
Operacion ldentificador Operando  Significado ;l
operando direccidn
M[C] AEMD Im.n Mientras esté activa la etapa [y se cumpla el
interlock], la sefial del operando serd 1. —I
=] [ AEMD m.n Activar: tan pronto como se active la etapa [y se
curmpla el interlock], el operando se pondra a1y
pertnanecers asi (con mermoria)
R[C] AEMD Im.n Desactivar: tan pronto como se active |3 etapa [y
se cumpla el interlock], el operando se pondré a
0y permanecerd asi fcon mermoria)
D[C] AEMD Im.n Fetardo a la conexidn [Delay): n seq. tras la
activacion de la etapa la sefial del operando
[cumpliendose el interlock] serd 1 mientras dure
la activacion de la etapa. Ello no rige cuando la
activacidn de la etapa durs menos de n sed. (sin
rmemaoria).
T#=ronst= Constante de tiempo
L[] AEMD Im.n mpulso limitado: sila etapa es activa [y se
curmple el interlock], 1a sefial del operando es 1
durante n segundos (sin memaoria).
T#=const= Constante de tiempo
FB,FC, 5FR, . . .
CALL[C) SFC ndmero del  Llamada a blague: cuando B3] activa la etapa [y
hlogue se cumple elinterlock], se llama al blogue
indicada. |
Nota: Todas las acciones, que contienen los operandos D o L, requiere un indicador de
tiempo. Los indicadores de tiempo se programan como constantes con la sintaxis
T#<const> y son combinados de manera arbitraria.

<const>= nD (n Dias), nH (n Horas), nM (n Minutos), nS (n Segundos), nMS (n
Milisegundos), donde n = numero (valor entero).
Ejemplo: T#2D3H: Constante de Tiempo = 2 Dias y 3 Horas
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10.5.2 Acciones dependientes de eventos

=ie

Una accion puede ser combinada légicamente con un evento. Un evento es el cambio en el estado

de la sefial de un paso, se pone a uno una supervision o un enclavamiento o el acuse de un
mensaje. Si una accion es légicamente combinada con un evento, el estado de la sefal del evento
es reconocida por la deteccion del flanco. Esto significa que las instrucciones sélo pueden ser
ejecutadas en el ciclo en el que el evento tuvo lugar.

Eventos y evaluacidn de sefial
Etapa
* 51 se activa la etapa

* S0 se desactiva la etapa

PR
51!5 S 50

o e —

Supervisidn

* V1. aparece un error de supervisidn (fallo)

* V0 se ha subsanado el error de supervisidn (no hay falla)
Falla

1-- .
vl 4 W
Interlock
¢ L0 |a condicidn de enclavamiento entra
* L1 |z condicidn de enclavamiento sale(p. ej.: falla)

* C la condicidn de enclavamiento se cumple

1 -
L /;LD
1] b [Co=0] L

Fallo Tt
Mensaje y registro

& Al se acusa un mensaje

« R1: entra un registro
iflanco ascendente en |a entrada REG_EF Y REG_S)

T

Se puede encontrar una descripcién detallada de las acciones y condiciones en el manual de S7-
GRAPH o en el manual de programacion de control secuencial S7-GRAPH.
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10.6 Configurando las opciones de bloque

=ie

Las opciones del bloque S7-GRAPH deben de cambiarse. En la opcién de bloque Compilar/Guardar,

se elige un bloque estandar con mas variables en Parametros FB. Con un bloque estandar, las
funciones adicionales que se pueden programar, p.e. modo de operacién automatico y manual, de
manera sencilla.

1. En el menu, hacemos clic en Herramientas, Preferencias para Bloques.....
2. Cambiamos Parametros FB a Estandar.

3. Elegimos Acuse obligado en caso de error.

4. Hacemos Click en la solapa Mensajes.

:{_“\l 57-GRAPH - [FB1.DB1 (Etapa SE] -- Aparato de CorteA\SIMATIC 30001 ACPU 3145 ]

& Aichiva  Edicion  Insertar  Sistema de desting Test Wer BEEIENELCEY Ventana  Apuda _|ﬁ'|5|
Preferenciaz generales

DIc|E] 8 © - | S[B(0] 8] | £2| £« =
k | E| — orte con menits  Datos de referencia »

: ITS-- | - L . CtrelheT |
Preferencias del bloque Ed

Compilar / Guardar | Mensaiesl Mhagnostico de procesos I

— Par&metros FB — Descripcidn de interface
 Minimos [<=44.4) C Arrays
% Estandar [¢=d.x] % Estructuras sueltaz
" Magimos [<=V4.%) W Cargar en PLC

' Personalizados V5.5

— Ejecuczian — Propiedades de la cadena
& |ndependiente [ Datos de andlisis criterios en DE
" EC estindar necesaria [>=44.x) I™ Saltar etapas

B FC72: Vaw FCT0. 71, 72) ¥ itcuse obligado en caso de emor

MEFE: I?z V¥ Sincrorizacisn [»=44.%]

I Procesamisnto parmanente
—Advertenciaz de todog log interlocks
eh modo manual

" Ninguna
™ Bloguear seleccidn de modos de
* Todas operacin [¥5.x]

[ &doptar como ajuste estandar para nuevos blogues

Nota: Los errores con monitorizacion (Supervision) deben de acusarse con el boton Ajuste.
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10.7 Aceptando la configuracién del bloque y guardando el Bloque de Funciéon FB1

1. Elegimos Mensajes con WR_USMSG.
2. Desactivamos con Envio.

3. Hacemos Click en Aceptar.

4. Guardamos y Compilamos el bloque.
5. Cerramos S7-GRAPH.

:{_‘N 57-GRAPH: Programar controles secuenciales - [FB1.DB1 [Ftapa 56] -- Aparato de Corte\SIMATI . =] E3
o Auchiva Edicidn  nsertar  Sistema de desting Test Wer Heramientas  Ventana  Aypuda o =l |

DB & © -l | s[Ele|s] oldm ] ] el | oo ] 2B |
=

Corte con monitorizaciin de tiempo

Preferencias del bloque E

Compilar / Guardar  Mensajes | Diagndstico de procesos I

— Tratamiento de menzajes
™ Sin tratamisnto
& Menzajes con'Wh_USMSE [SFCEZ)
|7 -t
" Menzaje con ALARM_SQ / ALARM_S [SFC17 / SFC18)
™ | Interoek con acuse de sefializacitn

. P Editar |
™| Supenyisitn conacuse de sefializacitn

= Wtiizan extensitn dellnombre parasistemnas de visuslizazian

[™ Adoptar como ajuste estandar para nuevos blogues

£_|'|Reccnmpi lar: Ap
=

Pulze F1 para obtener apud.

frantar I

M ancalar I danda I

Nota:

Con la opcion ,Mensajes con WR_USMSG*, se genera el
SFC52 en el proyecto S7. Con este bloque, los mensajes
de error de los enclavamientos y supervisiones son
insertados en el buffer de diagnosis de la CPU .

Con la opcion “con envio “, los mensajes son, ademas,
enviados a otros nodos de la red, p.e., a una OP.
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10.8 Modificacion del Bloque de Organizacion OB1

10.8.1 Abriendo el OB1

1. Hacemos click en la carpeta Bloques .
2. Hacemos doble click en OBA1.
3. Confirmamos el mensaje con Aceptar.

Q.ﬁ.dministradur SIMATIC - [Aparato de Corte -- D:A\Siemens\Step7\S Fproj\Apar...
% Archivo  Edicion  Inzertar  Sigterna de desting Yer Heramientaz  Wentana  Apuda - | Elﬂ

|82 7| % |8 sl (= 2| 2o [ s itro >

% &parato de Corte Datos de sistema  3{E[ERE
-l SIMATIC 20001] = FE1 o FL1
=- [ cPU 314 FC72 = DB
=-{z) Programa S7(1] |43 DBS &3 SFC17
B Fuentes SFC1S &3 SFCA2
A5 Bloques SFCE4

KOP/AWL/FUP [30:13) |

Al menos en una llamada a bloque hay un conflicto de
indizacion de hora v fecha.

Ayuda - |

Fulze F1 para obtener apuda. | | s

4. Hacemos click en la llamada al bloque en el segmento 1 y la borramos.
0Bl : Aparato de Corte

Comentario:

PR
Segm. : Llamada al Blomue de Funcidn

Comentario:
DB1
FBi
N
. —|INIT S0
Nota: El bloque ya no se corresponde con el FB1. Por tanto, se debe de hacer una nueva

llamada en el OB1.

!
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Editando el OB1, introduciendo el Segmento 1

1. Llamamos al FC1 en el Segmento 1.
2. Llamamos al FB1 en el Segmento 2.
3. Introducimos comentarios a los segmentos 1y 2.

OBl : Aparato de Corte

Comentario:

Segm. 1: Llamada a la Funcion FC1

Comentario:

FC1

. —|EN  ENO|

.......

Comentaria:

.. =EN

.. —0FF 30

.. —|IFIT_ 30

.. —]a&rH EF

.. —|3 _FEEV

.. —|3 _NEXT N0,

.. —|Fm _aTa F_MORE [ __

.. =W T&P E_ACT IVE |

L =BT MEW ERR_FLT [ .

.. =—|B_BEL AUTO_OWL_ |

- ) TAP 0N |

.. —|B_OFF MMM 0N

. = T_PUEH ENO |
Nota: El bloque de funcion FB1 se suministra ahora con parametros estandar. Ahora

podemos programar funciones adicionales en la llamada al bloque. No obstante, no se
necesita rellenar todos los parametros obligatoriamente.

La ventaja obtenida al llamar a un bloque en FUP es que se puede programar funciones
I6gicas en los parametros.
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Segmento 2, introduciendo parametros en la llamada al FB1

1. Introducimos el DB1.

2. Introducimos los parametros del FB1.
3. Guardamos el OB1.

4. Cerramos el Editor KOP/AWL/FUP.

EKDP.MWL!FUP - [0B1 -- Aparato de Corte\SIMATIC 300(1)ACPU 314]

{3} Archiva Edicion  |nezertar  Sistena de destino Test Ver Hemamientaz Yentaha Apuda
Dl=|2-E] & 2 =e] o] eldl [o
el N4 2 i N2 e s e o ot

B Muewva segmento egn. : |
{&] Operaciones légic| ||| ——— -
. Comentacio:
[£] Comparacidn
#-{=g] Conversidn
{1 Contaje DEL
{o8] Llamada DB TBL
. ) _I
H-{zI] Mdmeros en comns oFF 30
H-(zE] Mimeros en coms N
#-=] Transferencia nappn —d INIT 30
' Contral del progra K ET
: Desplazamienta/F BIWSTE® — 855
#-(i7] Bitz de estado . —|®_PFREW
T Temparizacidn & I
+-{Z] Operaciones [agic BN — R
- Bloques FB wpgn 5W_AUTo
: {F [FB1 5_HO0
p— ==
#-{£H Blogues FC S s moRE |
Blogues SFR
-{gH Blogues SFC - "EB" =) Fu_Tap F_ACTIVE .
1 k .. —| 5w maw ERF_FLT |
!
& 5_SEL AUTO_ON
EICIC Ry i —_ - -- -
?
2| 4 pi

[A]A T % BT 1: Enar 2 Info f

Pulze F1 para obtener apuda. li =] |offline ks ,.,4
Descripcién de los parametros de entrada para modo automatico y manual.
i Parametro Tipo Descripcién
OFF_SQ BOOL Todos los pasos son desactivados inmediatamente
INIT_SQ BOOL Inicializa la cadena saltando al paso inicial
ACK EF BOOL Acuse de una perturbacion
S PREV BOOL Igual que en Automatico
S NEXT BOOL Igual que en Automatico
SW_AUTO BOOL Peticion de modo Automatico
SW_MAN BOOL Peticién de modo Manual
SW _TOP BOOL Seleccionamos el modo de servicio siguiente
T PUSH BOOL La transicion se ejecuta cuando se cumplen todos los requisitos,
y se produce un flanco ascendente en T PUSH
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10.9 Transferencia del programa en el médulo

1. Seleccionamos la carpeta Bloques.
2. Hacemos click en Cargar.
3. Hacemos click en Todos.

Se transferiran todos los bloques a la CPU. La CPU deberia estar en modo STOP.

Qndministradul SIMATIC - [Aparato de Corte -- D:ASiemens\Stepf\S fprojWiparato_]

% Archivo Edicidn  [nsertar  Sigtema de desting Wer Hemamientaz  Wentana  Awpuda - |5’|5|
Dlca2|e| & |m|e] @l = = [ <sinfito> =% @ |
=& Aparato de Core Datas de sistema 4 OB i FB1 i FC1

E|-- SIMATIC 300(1) FC72 = DB1 3 DBS &3 SFC17
= & CPU 314 SFC18 &3 SFC52 &3 SFCE4
[=-{z5] Programa 57[1]

@ Fuentes
: Blogues:

Inzertar Bloque de funcian

& IEI objeto 'FB1' va existe. jDezea sobrescribirla?

[BammbiEn nembres.. |

lcu-jm | No Minguno Cancelar Apuda
'Cargar en PLC" éxita en 0 de B objetos. (E | o
Nota: Tras la transferencia del programa a la CPU, el aparato de corte puede depurarsecon

las condiciones marginales requeridas.
Las funciones de diagnosis y depuracioén se explican en el capitulo 8.
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11. PARAMETROS DEL FB S7-GRAPH
1.1 JUEGOS DE PARAMETROS DEL FB
L3
1 Minimum DE :\:vE"'.iLI-E'ITCeI' Standard DB Sequencer
FB Sequencer FE Sequencer
EN ENO [ BOOL EN ENG
INT.SQ OFF 50 5_NO
INIT_SQ ] E
ACK_EF S _ACTIVE
3 FREV ERR_FLT
S _MNEXT AUTO OM
SV ALUTOD TAP_ON
E TAFP MAN_CN
S MAN
3 SEL
S ON
S OFF
T PUSH
Maximum <= v4 DE Sequencer Maximum V5! user-defined DB Sequencer
FBE Sequencer FB Sequencer

BOOL — EN ENo[— BOOL EN ENO |- BOCL

BOOL — OFF SO S NOF INT OFF_SQ

BOOL — INIT_SQ S _MOREf BOGL INIT_S@ S MO

EQOL — ACK_EF S_ACTIVE — BOOL ACK_EF % ACTIVE = BOO

BOOL —| HALT S0 ERR_FLT |- BoOL REG_EF s TMEL Tim

BOOL— ACK_S
REG

o

BOOL —| HALT TM  SQ_HALTED |
BOOL — ZERO_OP  TM_HALTED — BOO
BOOL —| EN_IL OP_ZEROED — BOOL

S TIMEOK [~ TIME (%)
S_CRITLOC [~ DWORD ()

W

HALT_SQ S CRITLOGERR|— DWORD (%)
BOOL — EN_SV IL_ENABLED [— BOGL BOOL — HALT_TM S CRITSUP|~ DWORD ()
BOOL —~ 5 _PREV SV ENABLED — BOOL BOOL— ZERC_OP S_STATE |- WORD
BOOL — 5 NEXT AUTC ON [— BOOL EN_IL T NOf INT
BOOL — SW_AUTO TARP_ON [— BOOL EN_SV T_MORE [~ BOOL
BOOL — SW_TAR MAN_ON — BOOL EN_ACKREQ T_CRIT [~ DWORD {7}
BOOL — SW_MAN '1‘1' EN_SSKIP T _CRITOLD |-

INT  — 5 SEL BOOL - DISP_SACT T CRITELTL

BOGL —4 S QN BOC DISP_SEF ERROR -

EOOL — 5 OFF BOOL = DISP_SALL FALLT

BOOL — T_PUSH BOOL — 5 PREV ERR_FLT
BOOL—| S_MNEXT

BOOL —| sw_auTo SQ_ISOFFI™

50 HALTED [~

TM_HALTED [~
OP_ZEROED

SW TAP

qu'E*“ IL_ENABLED [
o L Ok SV_ENABLED [~
< on ACKREQ ENABLED[-

SSKIP_EMABLED | EOOL %)

s OFF : -
T PREV SACT DISP |- BOOL
T NEXT SEF_DISP| BOOI
T PUSH SALL DISP|~ BOOL

AUTO ON-
TAP_ON |
TOP_OM =
TAAN_ON -

MNote: The parameters marked with (*) are not available for FCT3
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11.2 PARAMETROS DE ENTRADA DEL FB S7-GRAPH

=ie

Parametros de entrada del FB de S7-GRAPH

Parametros Tipo  Descripcion Min. Est. Max. Pers.
de
datos

EM BOOL  Controlar el procesamiento del FB (entrada o v v
de hahilitacidn); si EM no estd conectado,
se procesard el FB en cualguier caso

QOFF_502 BOOL  OFF_SEQUEMCE: v v v
Desconectar la cadena secuencial, es
decir, dezactivar todas las etapas

INIT_S0 BOOL  IMT_SEQUERCE: ¥ o o "
Activar las etapas iniciales (inicializar [a
cadena secuenciall

ACK_EF BOOL  ACKMOWLEDGE_ERROR_FALULT: v v v
Acuse de un fallo, avance forzado

REG_EF BOOL RESISTRATE_ERROR_FALLT: v
Registrartodos los errores yfallos

ACK_S BOOL  ACKMCOWLEDGE_STEP: v
Acusar etapa visualizada en 5_MNO

REG_S BOOL RESISTRATE_STEF: v
Registrar etapa visualizada en S_MO

HALT_Sa BOOL HALT_SEQIEMCE: v’ v
FPararfreactivar cadena secuencial

HALT_Th BOOL  HALT_TIMES: v v
Pararfreactivartodos los tiempos de
activacidn de la etapa vy las operaciones
fque dependen del tiermpa Ly D)

ZERD_OP BOOL  ZERO_OPERAMDE: v’ v
Ponera 0todos los operandos de las
operaciones b, D, L en etapas activas y no
ejecutar las operaciones CALL en
accionesireactivar los operandos v las
operaciones CALL

EM_IL BOOL  EMABLE_IMTERLOCKS: v’ v

Desactivar los enclavamientos de las
etapas (la cadena secuencial se comporta
como si se cumpliera el enclavamiento de
la etapaiivolver a activar los
enclavamientos de las etapas {interlocks)
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i

Parametros de entrada del FB de S7-GRAPH

EM_SY

EM_ACKREQ

EM_SSKIP

DISP_SACT

DISF_SEF

DISP_SALL

5 _PREV

S_MEXT

SW_ALITO

SW_TAP

SW_TOP

S_MAN

BOOL

BOOL

BoOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BOOL

BoOOL

BoOOL

BoOOL

BOOL

BOOL

EMABLE_SUPERWISICONS: v
Desactivar las supenvisiones de las etapas

fla cadena secuencial se comporta comao

sino se cumpliera la superision de la

etapaiiolver a activar las superviziones de

las etapas

EMABLE_ACKMNOWLEDGE_REGQIUIRED:
Activar acuse ohligado

EMABLE_STEP_SHIPPING:
Activar salto de etapa

DISPLAY _ACTRE_STEPS:
Visualizar sdlo las etapas activas

CISPLAY _STERPS_WWTH_ERROR_OR_FALLT:
Yisualizar sdlo las etapas errdneas o can
fallo

DISPLAN _ALL STEPS:

Yisualizartodas las etapas

PREVICUS _STEP: ¥ ¥
Modo de operacidn "Automatico”:

retroceder a las etapas actualmente

activas, visualizar el ndmero de etapa en

S_Mo

Modo de operacidn "Manual": visualizar
etapa precedente en S_MO (hdmero
menorn

MERT_ZTEP: v v
Modo de operacidn "Automatico”; avanzar a

las etapas actualmente activas, visualizar

el nimero de etapa en S_MNO

Modo de operacidn "Manual": visualizar
etapa siguiente en S_NO (ndrmero rmayar

SWITCH_MODE_AUTOMATIC: v v
Cambiar de modo de operacidn:
Modo "Automatico”

SWITCH_MODE_TRAMSITION_ARKD _PILUSH: vy v
Carnbiar de modo de operacidn;
Modao "FPulsscidn” "semiautomatico™)

SWITCH_MODE_TRANSITION _OR_PUSH:
Cambiar de modo de operacidn:
Automatico o avanzar

SWITCH_MODE_hdarAL: v "
Cambiar de modo de operacidn:

Modao "Manual', la ejecucion no se inicia

por si sola
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Parametros de entrada del FB de S7-GRAPH

S_SEL

S_SELOK

S_0M

=ie

S_0OFF

T_FREY

T_MEXT

T_PLISH

IMT

BOOL

BooOL

BOOL

BooOL

BOOL

BooOL

STEP_SELECT:

Seleccionar ndmero de etapa para
parametro de salida S_MO en modo
"Manual", activaridesactivar con S_0ON,
S_OFF

STEP_SELECT_OH:
Aceptarvalor de S_SEL para 5_MNO

STEP_Cf;
Modo de operacidn "Manual"; activar 13
etapavisualizada

STEP_COFF:
Modo de operacidn "Manual”: desactivar la
etapa visualizada

PREVIOUS _TRAMSITION:
Yisualizar la anterior transicion valida en
T_ MO

MEXT_TRAMSITION:
Visualizar 1a siguiente transicidn valida en
T_MO

PUSH_TRAMSITICMN:
Se activa la transicidn si se cumple la
condicidny T_PUSH (flanco)

Reguisito: Modo de operacidn "Pulsacion”

o’ s o
i
o’ s "
w’ v’ i
"
i
o’ s "
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11.3

=ie

Parametros de salida del FB S7-GRAPH

Parametros de salida del FB de S7-GRAPH

Parametros Tipode Descripcidon Min. Est. Max. Pers
datos

EMD BOOL Salida de hahilitacidn, i el FB esta v v o v
activoy EMO no caontiene errores, EMO
tiene elvalor 1; sino, 0

S_MO INT STEP_MUMBER: w’ v o
Yigualizacion del ndmero de etapa

5_MORE BOOL  MORE_STEPS: o o v
Hay otras etapas activas

S_ACTIVE BOOL STEP_ACTIVE: v v "
La etapa visualizada estd activa

5_TIME TIME STEP_TIME: v
Tiempo de activacion de la etapa

S_TIMEOI TIME STEP_TIME_OHK: v
Tiempo de activacion de |3 etapa sin
Brrares

S_CRITLOC DWORD STEP_CRITERLA_INTERLOCK: v
Bits de criterio de enclavamiento

S_CRITLOC DWORD S_CRITERIA_IL_LAST_ERROR: »

ERF Bits de criterio de enclavamiento con
evento L1

S5_CRITSLP DWORD STEP_CRITERIA_ZUPERWISION: v
Bits de criterio de supervisidn

5_STATE WORD  STEP_STATE v
Bits de estado de la etapa

T_MO IMT TRAMZITION_MUMBER: v
Mirmero de transicidn valida

T_MORE BOOL MORE_TRAMSITIONS: v
Otras transiciones validas
digponibles para visualizacion

T_CRIT CWORD TRAMSITION_CRITERLA: v
Bits de critetio de transicidn

T_CRITOLD DWORD T_CRITERIA_LAST _CYCLE v

Bits de criterio de transicion desde el
altirno ciclo
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Parametros de salida del FB de S7-GRAPH

=ie

T_CRITFLT

ERROR

FALILT

ERR_FLT

SQ_IS0FF

SQ_HALTED

TW_HALTED

OP_ZEROED

IL_EMABLED

ACKREGD_EM
ABLED

SSKIP_EM
ABLED

SACT_DISP

SEF_DISF

SALL_DISP

AUTO_OM

TAP_OM

TOP_OM

DWiORD T_CRITERIA_LAST_FALLT:

BOOL

BOOL

BooOL
BooOL

BOOL

BOOL

BOoOL

BOOL

BooL

BooL

BOOL

BooL

BooL

BOOL

BooL

BooL

Bits de criterio de transicion con
evento 1

INTERLOCH,_ERROR:
Errar de enclavamienta (cualguier
etapa)

SUPERMWISION_FALLT:
Errar de superision (cualguier etapa)

IL_ERROR_OR_SW_FAULT: Error colectivo

SEQUEMCE _|=_OFF:
cadena secuencial desactivada

(ninguna etapa activa)

SEQUEMCE _|=_HALTED:
Cadena secuencial parada

TIMES _ARE_HALTED:
Temporizadores parados

OPERAMDE_ARE_FEROED:
Operandos desactivados

IMTERLOCH,_|=_EMABLED:

Setiene en cuenta el enclavamiento

de la etapa
ACHMOWLEDGE_REQUIRED IS _
ErABLELD:
Acuse obligado activada

STEP_SKIPPING _1S_EMABLED:
Esta activado saltar etapa

ACTWE_STEPS WERE_DISPLANED:
Yisualizar solo etapas activas en
S_MO

STEPS_WWITH_ERROR_FALLT WERE_
DISPLAYED:

Yisualizar solo las etapas errdneas o
canfalloen S_MWO

ALL_STEPS _WERE_DISPLAYED:
Yisualizar todas las etapas activas en
S_MO

AUTOMATIC_|S_Ok:
Yisualizacion del modo de operacidn
"Automatico”

T_AND_PUSH_IS_ON:
Yisualizacion del modo de operacidn
"Pulsacion”

T_OR_PUSH_IS_ O
Yisualizacion del modo de operacidn
SW_TOF
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