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Das Modul F8 ist inhaltlich der Lehreinheit ,Prozessvisualisierung’ zugeordnet.

=t e

Grundlagen der
STEP 7- Programmierung
2-3Tage Module A

v

Weiterfiihrende Funktionen der

STEP 7- Programmierung

2-3 Tage Module B
Prozess-
visualisierung

Industrielle
2- 3 Tage Module F

Anlagensimulation
mit SIMIT SCE
1-2 Tage Module G

Programmier-
sprachen
2- 3 Tage Module C

Feldbussysteme
2- 3 Tage Module D

—

Frequenzumrichter
an SIMATIC S7
2-3 Tage Module H

IT- Kommunikation
mit SIMATIC S7
2- 3 Tage Module E

Lernziel:

Der Leser soll in diesem Modul die wesentlichen Funktionen der Software WinCC kennen lernen.
Typische Aufgabenstellungen werden an einer Musteranlage bearbeitet.
e Installation der Software

e  Schritte zur Erstellung eines Projektes

e  Projektierung von Anzeige- und Bedienelementen
e Einsatz von Bildobjekten und Bibliotheken

e Anzeige von Messwerten

e  Meldesystem mit Protokollierung

e  Funktionen mit Global Script erstellen

e  Testen der Aufgabenstellungen im Online-Betrieb mit einer SPS SIMATIC S7- 300

Voraussetzungen:

Fir die erfolgreiche Bearbeitung dieses Moduls wird folgendes Wissen vorausgesetzt:

e Kenntnisse in der Handhabung von Windows

e  Grundlagen der SPS- Programmierung mit STEP7 (z.B. Modul A3 - ,Startup’
SPS- Programmierung mit STEP 7)

Modul F8
Bedienen und Beobachten mit WinCC V7

T I A Ausbildungsunterlage Seite 5 von 139

Ausgabestand: 01/2011



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

4
1 Bendtigte Hardware und Software
1 PC, Betriebssystem Windows XP Professional mit SP2 oder SP3 / Vista 32 Bit Ultimate und
Business / Server 2003 SP2 mit 600MHz ( nur XP) /1 GHz und 512MB ( nur XP) / 1 GB RAM,
freier Plattenspeicher ca. 650 - 900 MB, MS-Internet-Explorer 6.0 und Netzwerkkarte
2  Software STEP7V 5.4
3 Prozessvisualisierungssoftware WinCC V7.x
4  Ethernet Kabel
5 SPS SIMATIC S7-300 mit Ethernet Schnittstelle
Beispielkonfiguration:
- Netzteil: PS 307 2A
- CPU: CPU 314
- Digitale Eingange: DI 16x DC24V
- Digitale Ausgange: DO 16x DC24V /0,5 A
4 Ethernet Kabel
Illlll | 3 WinCC
5 §7-300 mit
Ethernet Schnittstelle
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2. BEDIENEN UND BEOBACHTEN MIT WINCC

21 SYSTEMBESCHREIBUNG

WinCC wird als Integrated Human Machine Interface Softwaresystem (IHMI) bezeichnet, dass die
Anlagensteuerungssoftware mit dem Automatisierungsprozess integriert.

Die benutzerfreundlichen Komponenten von WinCC ermdglichen eine Integration zu neuen oder
bestehenden Applikationen.

=

Mit WinCC hat man eine Prozessvisualisierungssoftware mit der man alle Vorgange des
Automatisierungsprozesses ubersichtlich und leicht beobachten kann.

WinCC kombiniert die Architektur von Windows Applikationen mit einem grafischen
Gestaltungsprogramm. WinCC bietet alle notwendigen Bestandteile fiir die Lésung von
Prozessuberwachungs- und Steuerungsaufgaben:

Die WinCC Projektierungsumgebung bietet:

e Bilder - um Anlagenreprasentationen zu entwerfen

e Archivierung - um Daten/Ereignisse, mit einem Zeitstempel, in einer SQL Datenbank aufzuzeichnen
e Report Designer - um Berichte zu abgefragten Daten zu erzeugen

e Datenverwaltung - um Daten anlagenweit zu definieren und zu sammeln

¢ Das WinCC Runtime Erlaubt die Interaktion von Maschinenbedienern, die sich auf dem
Anlagenboden oder in einem Kontrollraum befinden, mit der Maschinenapplikation.

2.2 INSTALLATION / DEINSTALLATION

2.21 SYSTEMVORRAUSSETZUNGEN

WinCC wird in den folgenden 3 aktuellen Versionen ausgeliefert:

=i e

e  SIMATIC WinCC V5.x fur Windows NT 4.0 / Windows 2000
. SIMATIC WinCC V6.x fir Windows Windows 2000 / XP
e SIMATIC WinCC V7 .x fir Windows Windows XP / VISTA

Es wird darauf hingewiesen, dass diese Anleitung basierend auf SIMATIC WinCC V7 .x erstellt
wurde.
Die wesentlichen Ablaufe sind jedoch identisch zu SIMATIC WinCC V4.x und SIMATIC WinCC V5.x.
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WinCC Hardware Voraussetzungen:

=t e

WinCC unterstitzt alle gangigen IBM/AT-kompatiblen PC Plattformen. Obwohl Werte fiir eine
minimale Konfiguration angegeben sind, sollte man sich an die empfohlenen Werte fur eine optimale
Konfiguration richten , um eine effiziente Operation von WinCC zu erzielen.

WinCC V7.x
Minimal Empfohlen
CPU Windows XP Client: Intel Pentium [Il; 800 MHz Client: Intel Pentium 4; 2 GHz
Einzelplatz-System: Intel Pentium Ill; 1 GHz Einzelplatz-System: Intel Pentium 4; 2,5 GHz
Windows Vista Client: Intel Pentium 4; 2,5 GHz Client: Intel Pentium 4; 3 GHz / Dual Core
Einzelplatz-System: Intel Pentium 4; 2,5 GHz Einzelplatz-System: Intel Pentium 4; 3,5 GHz /
Dual Caore
Windows Server 2003 Einzelplatz-System: Intel Pentium Ill; 1 GHz Einzelplatz-System: Intel Pentium 4; 3 GHz
Server: Intel Pentium Ill; 1 GHz Server: Intel Pentium 4; 3 GHz
Zentraler Archivserver: Intel Pentium 4; Zentraler Archivserver: Intel Pentium 4; 3 GHz /
25GHz Dual Core
Arbeitsspeicher Windows XP Client: 512 MByte Client: = 1 GByte

Windows Vista

Windows Server 2003

Freier Speicherplatz
auf der Festplatte

- fir die Installation
von WinCC ™

- fir die Arbeit mit

wincc 23

Wirtueller
Arbeitsspeicher #

Arbeitsspeicher far
Windows

Druckerspooler 5
Grafikkarte

Farbtiefe /
Farbqualitat

Auflasung

Einzelplatz-System: 1 GByte

Client: 1 GByte

Einzelplatz-System: 2 GByte

Einzelplatz-System: 1 GByte
Server: 1 GByte

Zentraler Archivserver: 2 GByte

Client: 1,5 GByte / Server: > 1,5 GByte

Client: 1,5 GByte / Server: 2 GByte / zentraler
Archivserver: 40 GByte

1.5-facher Arbeitsspeicher

100 MByte

16 MByte

256

800 * 600

Bemerkungen - Hardware Voraussetzungen:

Einzelplatz-System: 2 GByte

Client: 2 GByte

Einzelplatz-System: 2 GByte

Einzelplatz-System: 2 GByte
Server: 2 GByte

Zentraler Archivserver: = 2 GByte

Client: = 1,5 GByte / Server: 2 GByte

Client: » 1.5 GByte / Server: 10 GByte /
zentraler Archivserver: 2 x 80 GByte auf
verschiedenen Festplatten

1.5-facher Arbeitsspeicher

> 100 MByte

32 MByte

Hochste (32 Bit)

1024 = 768

Die Anzahl der verfligbaren Variablen hangt direkt von der GréRe des verfligbaren RAM Ihres

Systems ab.

Im allgemeinen gilt: Fir jede zusatzlich angeschlossene SPS sollte mindestens 1MB RAM

hinzugefugt werden. Dies gilt fir Applikationen mit mehreren angeschlossenen SPSen, die jeweils
mehr als 100 Variablen beinhalten.
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2.2.2

INSTALLATION VON WINCC

WinCC wird auf einer DVD geliefert, die AUTORUN ermdglicht. Die DVD muss nur ins Laufwerk
eingelegt werden , um die Installation zu starten.

Nach einer kurzen Ladezeit, wird ein Installationsdialog angezeigt der den Benutzer durch die
Installation fiihrt.

Um WinCC im Runtime betreiben zu kdnnen bendtigt der Nutzer eine Softwarelizenz/Autorisierung.
Dabei ist die Anzahl der verfigbaren Variablen (sogenannte Power Tags) gestaffelt von 128 / 256 /
1024 bis hin zu 64K an Power Tags.

Diese mussen Sie von dem Autorisierungs USB-Stick auf den Rechner Gbertragen.

Dies geschieht am Ende der Installation. Dort werden Sie in einem Dialogfenster vom Setup-
Programm gefragt, ob Sie die Autorisierung durchflihren wollen. Wenn Sie ,Ja’ wahlen, missen Sie
nur noch den USB-Stick einstecken und die Berechtigung wird auf lhren Rechner Ubertragen.
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2.2.3 DEINSTALLATION VON WINCC

WinCC kann in Windows 95/98/2000/ME/NT4.0/XP durch das “Hinzufiigen/Entfernen Programm”,
das sich in der Systemsteuerung befindet, folgendermalien deinstalliert werden.

1.  Um WinCC zu deinstallieren, wahlen Sie bitte die ,Systemsteuerung’ an und doppelklicken Sie
auf das ,Software’ Symbol.

2. In der Registerkarte ,Hinzufiigen/Entfernen’ des folgenden Auswahldialoges, klicken Sie zuerst
auf ,SIMATIC WinCC’ und danach auf die ,Hinzufligen/Entfernen’ Taste.

3. Nach einigen Dialogfenstern, werden lhnen verschiedene Mdéglichkeiten der Deinstallation
gegeben. Um WiInCC vollstéandig zu entfernen, betatigen Sie bitte die ,oberste Taste’. Um
Komponenten von WinCC zu entfernen oder zu installieren, betatigen Sie die ,mittlere Taste’. Um
eine Sprache zu entfernen, oder zu installieren, wahlen Sie die ,unterste Taste’ an.

4. Kilicken Sie auf ,Start’ , um mit der Deinstallation zu beginnen. Klicken Sie nach Beendigung der
Deinstallation auf die ,0K’ Taste (Ihr Computer wird neu gestartet).

Die folgenden WinCC Komponenten werden dabei NICHT geldscht:

- Das WinCC Beispiel, das mit WinCC installiert wurde.

- Die von lhnen entwickelten Projekte.

- Die “Active X” Objekte die mit WinCC geliefert werden (WinCC Schieber, WinCC Druckknopf,
WinCC Uhr).

T I A Ausbildungsunterlage Seite 10 von 139 Modul F8
Ausgabestand: 01/2011 Bedienen und Beobachten mit WinCC V7



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

23 PROJEKTSTRUKTUR
Alle Daten eines WinCC- Projektes werden im ,Control Center’ verwaltet. Dieses bietet die

L ]

1 Moglichkeit mit wenigen Bedienschritten durch die WinCC-Applikationen und deren Daten zu
navigieren. Das Aussehen und die Bedienung des ,Control Centers’ ahnelt im wesentlichen dem
Explorer unter Windows.

€ WinCCExplorer - C:\DOCUMENTS AND SETTINGS\ALL USERS\DOCUMENTS\SIEMENS\WINCCPROJEC TS\Tanklagen\Tankda. .. (= [[0]E3
Datei Bearbeiten  Ansicht  Extras ¥
BN R I = &g 7
= L Tanklager Hame Ty
1 rechner gRechner Rechner
- I varisblenhaushalt 'é' Yariablenhaushalt Variablenhaushalt
) $ Strukkurbypen Strukturen
E: SRR f’\ Graphics Designer Editor
A\ Graphics Designer = Meniis und Symballeisten Editor
= Meniis und Symbolleisten e alarm Logging Editar
= Alarm Logging I3 72 Logging Editor
J_U Tag Logging ﬂ Report Designer Editor
= ; ] :g Global Script Editor
4 Report Designer A7
qc . Text Library Editor
s Global Seript Text Distributar Editor
5 UeEt ey ﬂi Uset Administrator Editar
55 Text Distributor f;CrossReference Editor
i}i User Administrator ﬁfOnIine—ﬁnderungsladen Editor
_=" CrossReference j Redundancy Editor
[f Orline-Anderungsladen J-I-I User Archive Editor
g Aty '_-)Time Synchronization Editor
{3 Hisrmeld Edit
J-U User Archive i PiiE[ln:a Terree Manager Ed:tz:
5} Time Synchranization L1 Lifebeat Manitaring Editar
% Hérmelder A, OS-Projekteditor Editor
""Q Picture Tree Manager
;‘5: Lifebeat Monitoring
:‘F\ O5-Projekbeditor
< >
Dricken Sie F1, un Hilfe zu erhalten. Externe Variablen: 0 [ Lizenz: DEMO
Systemaufbau des Control Center:
Die folgenden Editoren stehen hier zur Verfligung:
,Rechner’
Hier werden alle Rechner verwaltet, die auf das aktuelle Projekt zugreifen.
,Variablenhaushalt’
Interne Variablen sowie auch Variablen als Schnittstelle zum Prozess werden hier verwaltet.
,Strukturtypen’
Alle standardmaRigen Datentypen stehen hier zur Verfiigung.
,Graphics Designer’
Grafische Darstellung und Anbindung des Prozesses.
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,/Alarm Logging’
Ubernahme von Meldungen aus Prozessen, zu deren Aufbereitung, deren Darstellung,
Quittierung und Archivierung.

=e

,Tag Logging’
Verarbeitung von Messwerten und ihre Langzeitspeicherung.

,Report Designer’
Ein integriertes Reportsystem, mit dem Sie Anwenderdaten, aktuelle und archivierte
Prozesswerte, aktuelle und archivierte Meldungen und die eigene Systemdokumentation

protokollieren kénnen.

,Global Script’
Dynamisierung des Projekts, auf anwenderspezifische Anforderungen. Dieser Editor bietet
Ihnen die Mdglichkeit C-Funktionen und Aktionen, die je nach Typ, projektweit oder auch
projektibergreifend verwendet werden kénnen, zu erstellen.

,rext Library’
Sprachenabhangige Anwendertexte.

,User Administrator’
Verwaltung der Zugriffsrechte fur Gruppen und Benutzer.

,CrossReference’
Anzeige von Verwendungsstellen verschiedener Objekttypen z.B. Variablen, Bilder und
Funktionen. Beinhaltet auch die Funktionen Verwendungsstellensprung und Umverdrahten.
,Online-Anderungsladen’

Mit der Funktion Online-Anderungsladen kdénnen Sie ein Projekt auf einem Rechner bearbeiten,
wahrend es auf einem anderen Rechner in Runtime lauft.

Hinweis:
A WinCC bietet noch weitere Optionen, welche in dieser Unterlage jedoch nicht behandelt werden.
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2.4 ERSTELLEN EINES PROZESSLEITSYSTEMS FUR EIN TANKLAGER MIT WINCC

Anhand eines einfachen Beispiels soll auf den folgenden Seiten der grundlegende Aufbau von
® WinCC erklart werden und dabei Schritt fir Schritt ein ablauffahiges Projekt entstehen.

Wenn dieses Projekt gestartet wird, stehen dem Anwender die folgenden Oberflachen zur

Verfliigung:

Zuerst wird folgendes Startbild mit drei Tanks eines Tanklagers angezeigt.

Als Funktionen stehen zur Verfigung:

° Durch Anklicken der Schaltflache ,Beenden’ mit der linken Maustaste wird die Anwendung
beendet.

e  Durch Anklicken der Schaltflache ,Tank1’ mit der linken Maustaste wird in das folgende Bild zu
Tank 1 verzweigt.

Tank 1

Sollwert: 60

. Durch Anklicken der Schaltflache ,Zurlick’ mit der
linken Maustaste wird in das Startbild zum
Tanklager zurtickgesprungen.

. In dem Feld hinter ,Sollwert’ kann ein Fullstand
fir diesen Tank vorgegeben werden.

o Hinter dem Text ,Sollwert’ wird der aktuelle
Fullstand fir diesen Tank angezeigt.

Um dieses Projekt zu realisieren, muss nach erfolgter Installation von WinCC in der nun
beschriebenen Reihenfolge vorgegangen werden:
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2441 WINCC STARTEN UND NEUES PROJEKT ANLEGEN

1. Um WinCC zu starten, klicken Sie endweder auf die Schaltflache am Desktop
oder starten Sie den WinCC Explorer Uber die Startleiste.

(— Start -» SIMATIC — WinCC — WinCC Explorer)

SIMATIC >

e

T Winco b

) Tools
[ autostart

& WinCC Explarer

|5§E) WinZC Information Syskem

Programme
E—} Dokurnente
E} Einstellungen

,.3' Suchen

) Hilfe und Suppart
=) ausfihren...

T ¥ v v

@ Herunterfahren. ..

W Hol9 e@ ”-| ] FO8_winCC_v7.dac -... “ £ WinCCExplorer - C:ID...

2. Nun kann ein neues Projekt angelegt werden ( — Datei — Neu ).

’g& WinCCExplorer - g@“

Datei | Ansicht 7
| ] Meu Strg+M dy Ta 3E
[ GFfren... Strg+0

Letzte Datei L4

Beendsn

Erstellt ein neues Dokument. 21 Objekkle)
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3. Dabei haben Sie die Auswahl zwischen
o Erstellen eines neuen Projekts als ,Einzelplatz-Projekt’
o Erstellen eines neuen Projekts als ,Mehrplatz-Projekt’
o Erstellen eines neuen Projekts als ,Multi-Client-Projekt’
« ,Offnen eines vorhandenen Projekts’
wobei hier ein Einzelplatz-Projekt neu angelegt wird ( — Einzelplatz-Projekt —» OK)).

Falls Sie ein existierendes Projekt 6ffnen wollen, miissen Sie in dem ,Offnen’- Dialog nach einem

MasterControlProgramm (*.mcp) suchen.

rWinCC Explorer -\

Erztelien eines neusn Projekts

_ lCE)Eir'uzeI|:|I.§|t2-F'r|:|iekt
éﬁl () Mehiplatz-Projekt
I

5 O Client-Projekt

% () Dffnen eines vorhandenen Projekts

| ok | | Abbrechen |

4. Nun kann noch der Projektpfad gewahlt und ,Projekt Name’ sowie ,Neues Unterverzeichnis’
festgelegt werden bevor das Projekt angelegt wird ( — Tanklager — Anlegen).

e =
Heues Projekt anlegen @
Projektpfad
o hprogram fileshwines
Frojekt M : L
fE= S Werzeichhis Abbrechen
Tanklager (]
—
Meues Unterverzeichniz :
Tanklager
kit digzer Maske kann ein
neues "WinCC Projekt
angelegt werden, Laufwerk :
= C: W
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5. Im WinCC Control Center wird nun die Projektstruktur des Projektes ,Tank’ angezeigt. Dabei

£ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager. MCP

erscheint genauso wie z.B. beim Explorer von Windows auf der linken Seite der Hierarchiebaum und
auf der rechten Seite die Inhalte des gerade angewahlten Ordners der Hierarchie. Um weitere
untergeordnete Hierarchiepunkte anzuzeigen muss auf + geklickt werden.

ME=X

Datei Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
A=W | X E R x| ?
= _';.iTanHager Mame Tvp
jRechner E Rechner Rechner
+- I yarisblenhaushalt 1 yariablenhaushalt Yariablenhaushalt
fE= S er E Strukkurtypen Skrukturen
! ) . (‘*’\ Graphics Designer Editor

A Szl Bl = Menis und Symbolleisten Editar
2| Meniis und Symbolleisten = Alarm Logging Editar
= Alarm Logging 13 7ag Loaging Editor
J_|_| Tag Logging ac Report Designer Editor
a Report Designer JBGIobaI Scripk Editar
;I wck Global Seript Text Li?:-ra.rv Ed?tor

- o Text Distributar Editor

5 [ty iﬁ User Administratar Editar
7y Text Distributar FaCrossReference Editar

iﬁ User Administrakor /_‘»Online—ﬁnderungsladen Editor
F CrossReference j Redundancy Editor
ﬁf Cnline-finderungsladen J-I-I User Archive Editor
(T Redundancy '_-?Time Synchronization Editor
i 0 Hormelder Editor
J-I-I User Archive T Picture Tree Manager Editar

L) Time Synchranization ;‘, Lifebeat Monitaring Editor

49 Hérmelder #, 05-Projekteditor Editar

""\-? Pickure Tree Manager
;‘m Lifebeat Monitoring

o, O5-Projekteditor

< b
Tanklager), Externe Yariablen: 0 [ Lizenz: DEMO

6. Nun mussen die Eigenschaften des Rechners festgelegt werden auf dem das Projekt spater
gestartet werden soll. In diesem Fall ist dies der Projektierungsrechner. Klicken Sie dafiir mit der
rechten Maustaste auf ,Rechner’ und wahlen dann ,Eigenschaften’ (— Rechner — Eigenschaften).

£ WinCC Explorer - C:\PROGRAM FILESYWINCC\Tanklager\Tanklager MCP

MEX)

Datei EBearbeitern  Ansicht  Extras 7

A M| X =5 g ?

=l _#is Tanklager Typ
il Recthr ; SIMATIC Serverrechner

o I yarie

fg; Strub Suchen...
f’\ Grap
= Meni
= Alarn
J_U Tagl
ﬂ Repdq :
::k e Eigenschaften 1
; Text Library
55 Text Distributar
iu}i‘ User Administrakor

T I A Ausbildungsunterlage
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festgelegt werden ( — Eigenschaften).

Eigenschaften Rechnerliste

Rechrer

Die Rechneriste enthalt alle Rechner, die dem akbuelen Projekt
zugeordnet sind.

Rechnerizte

SIMATIC

Eigenschaften

Liste der Rechner in diezem FProjekt

| ok || abbechen | [ Hife

|

7. Im darauffolgenden Bild wird der Name des Projektierungsrechners angezeigt der vorher in

Windows festgelegt wurde. Mit dem Button ,Eigenschaften’ konnen diese flr den Rechner

8. Nun erscheint eine Maske in der unterschiedliche Parameter eingestellt werden kénnen. Hier wird
der Rechnertyp des Rechners mit dem Namen ,SIMATIC’ als ,Server’ festgelegt
(— SIMATIC — Server — OK).

Eigenschaften Rechner

.

Allgemein | Anlauf | Parameter | Graphics-Funtime | Runtime

Rechnername SIMATIC

Fiechnertyp

(%) Server

Serverliste

Mame des Rechners im Netzwerk

o
s

| [ Abbrechen | [ Hike

T I A Ausbildungsunterlage
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2.4.2 KOMMUNIKATIONSTREIBER

9. Ein wichtiger Bestandsteil der Projektierung ist natirlich die Konfiguration der

Kommunikationsschnittstelle zum Prozess. WinCC bietet hier eine Vielfalt von Moéglichkeiten mit

=i e

Steuerungen von SIEMENS oder anderen Herstellern sowie mit standardisierten Bussystemen
verbunden zu werden. Als eine der am haufigsten verwendeten Schnittstellen wird hier der
~Standard-Treiber® fur die SIMATIC S7- Familie die ,SIMATIC S7 Protocol Suite’ eingesetzt.

Die Vorgehensweise ist jedoch auch bei anderen Treibern ahnlich aufgebaut.

Dazu wird zuerst der Ordner ,Variablenhaushalt’ mit der rechten Maustaste angewahlt um dann
den Punkt ,Neuen Treiber hinzufiigen’ zu starten (— Variablenhaushalt — Neuen Treiber
hinzufagen ).

€ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager. MCP ==
Datei Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
AW | X E R 2. & 2
=l _gis Tanklager Mame Typ
Rechrer Inkerne Yariablen Interne Yariablen
g s

w0 I Marisblenhaushalt |

r;; Struk}:urtypen Meuen Treiber hinzufagen. .
f’\ Graphics Desianet|  5,chan. ..

=] Meniis und Symbo
= Alarm Logging
J_|_| Tag Logging

a Report Designer
chk alobal Scripk

; Text Library

Eigenschaften

10.In der darauf erscheinenden Auswahl stehen einem samtliche installierte Treiber zur Verfuigung.
Wir wahlen die ‘SIMATIC S7 Protocol Suite’ (— SIMATIC S7 Protocol Suite.CHN)

Hinweis: Werden weitere Treiber gebraucht, die nicht in dieser Auswahl aufgefiihrt sind, so kdnnen
diese, soweit vorhanden, von SIEMENS als Datei im Format ,*.CHN’ bezogen werden

Neuen Treiber hinzufiigen
Suchen in: | () bin =l O ¥ E-
5 Cde SIMATIC TI Serial CHI
? ‘3 Zen System Infa.chn
Zuletzt [Chinternal windows dde, chn

verwendete D |5 allen Bradley - Ethernet IP.chn
— Madbus TCPIP.chn
L% OPC.chin
Prafibus DP.chn
Prafibus FMS.chn
SIMATIC 505 TCPIP.chn
SIMATIC 55 Ethernet Layer 4,CHM
SIMATIC 55 Profibus FDL.chn
SIMATIC S5 Programmers Pork A5511.CHN
X SIMATIC 55 Serial 3964R, CHY
..'.5 ] SIMATIC 57 Protocol Suite.chn

Deskiop

Eigene Dateien

- SIMATIC TI Ethernet Layer 4.CHN
Arbeitsplatz
>
‘__‘] D ateinare: SIMATIC 57 Protocol Suite.chn v
.

Netzwerkumgeb  Dateityp: WinCC-Kommunikationstreiber [ chin) v Abbrechen
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11. Innerhalb der ,SIMATIC S7 PROTOCOL SUITE’ stehen nun nach Anwahl mit der Maus

verschiedene Protokolle zur Verfligung. Damit sind, abhangig von der im WinCC-System

=

eingesetzten Kommunikationshardware, folgende Einsatzmdglichkeiten vorhanden:

¢ MPI fir die Kopplung tber die interne MPI-Schnittstelle (z.B. PG 760/PC RI45) oder uber die MPI-
Baugruppe sowie die Kommunikations-Komponente CP 5511 (PCMCIA-Karte),

e PROFIBUS fiir die Kommunikationsbaugruppen fir SIMATIC NET PROFIBUS (z.B. CP 5412/A2),
e Industrial Ethernet:fur die Kommunikationsbaugruppen fir SIMATIC NET Industrial Ethernet (z.B.
CP 1413).

e Slot PLC fur die Kommunikation zur SPS-Karte, welche sich als PC-Karte im eigenen PC befindet.
e TCP/IP flr die Kommunikation tber Netzwerke mit TCP/IP-Protokoll.

Hier kommt das TCP/IP- Protokoll zum Einsatz, fiir das unsere SIMATIC S7-CPU eine Schnittstelle
besitzt. Nun muss noch die Verbindung zu einer bestimmten CPU festgelegt werden. Dies geschieht
indem mit der rechten Maustaste auf ,TCP/IP’ geklickt wird um dann eine ,Neue Verbindung’
anzuwahlen (— SIMATIC S7 PROTOCOL SUITE — TCP/IP — Neue Verbindung).

@ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager .MCP =Joed
: Datei Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
s Wy | X oEE s EEE?
=l _# Tanklager | MName Parameter Letzte Anderung
O rechner

Keine Objekte vorhanden
=1 wariablerhaushalt

+-# Interne Variablen

= I SIMATIC 57 PROTOCOL SUITE
Il Industrial Exhernet

I Industrial Ethernet (11)

Il mp1

Il Wamed Connections

Il PrOFIBUS

Il PrROFIBUS (11}

Il slot PLC
Soft PLC

] O O O Y OO 3 OO

+
=l

Meue Yerbindung. ..

E: Strukkurbypen
2 Swstemparameter

(‘*’\ Graphics Desic
o] Menisund Sy Suchen...

= alarm Logging

J Taq Legging Eigenschaften

&l Report Designer
J:B Global Script

B Text Library d
£ >

Tanklageri¥ariablenhaushaltSIMATIC 57 PROTOQCOL SUITENTCRIPY Externe Variablen; 0 [ Lizenz: DEMO

Hinweis
A Sollten Sie keine Steuerung mit TCP/IP Schnittstelle verwenden, so kdnnen Sie auch iber MPI oder
Profibus eine neue Verbindung anlegen.
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12. Dieser Verbindung wird nun der Name ,SIMATIC_S7’ zugewiesen um dann die Eigenschaften
einzustellen (— SIMATIC_S7 — Eigenschaften ).

Eigenschaften Verbindung

Allgemein

Mame:  SIMATIC_S7

I mit:
Serverlizte
SIMATIC

=

2

Achten Sie bitte darauf, dagz der Mamen der Werbindung keine
nationalen Sonderzeichen und nicht die Zeichen & ' und * enthalt.

[ ok | [ Abbrechen | [ Hile |

13. Unsere SIMATIC S7- CPU besitzt eine IP-Adresse’ die mit der Software STEP7 konfiguriert
werden kann. Weiterhin ist die Eingabe von ,Rack-Nr.” und ,Steckplatz-Nr.’ unter den
Eigenschaften der angelegten Verbindung erforderlich.

(— IP-Adresse — 192.168.0.100 - 0 —» 2 —» OK — OK).

Verbindungsparameter - TCP/IP
Werbindung
S¥-Metzadresse
IPAdresse : |192.166.0.100
Rack-Nummer : ,D—
Steckplatz-Mr. : ,2—

I Rohdatenblock senden/empfangen

Yerbindungsressource ;|02

Idm Liber die Yerbindung BSEMD/BRCY Datenbldcke zu libertragen,
aktivieren Sie die Checkbox und geben eine Werbindungsressource ein.

] | Abbrechen Hilfe:
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14. Um sicherzustellen, dass die Kommunikation auch funktioniert, missen jetzt noch die
,Systemparameter’ der ,TCP/IP’-Verbindung angewahlt werden. (— TCP/IP — Systemparameter).

€ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager. MCP =Jo&d
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras  ?
=]l AR S Pl

= ¢ Tanklager
ﬂ Rechner PO SIMATIC 57 IP,192,168.0.100,,0,2,02 05.01.2011 18:22:32

Parameter Letzte Anderung

=- I variablenhaushalt

+- 5 Inkerne Yariablen

= I SIMATIC 57 PROTOCOL SUITE
+- W Industrial Ethernet
+- W Industrial Ethernet (1)
+ I mpr
#- W Mamed Connections
+ 1l PROFIBUS
+- 11 PROFIBUS (I1)
+- 1 Slat PLC
e |

Meue vYerbindung. ..

Sysk k
EE Strukburtypen wskemparameter

A Graphics Design  Suchen...

= Meniis und Sy

A #larm Logging | Eigenschaften
J_l_l Tag Logging

a Report Designer

12 Glabal Seriot
£ >

TanklagertYatisblenhaushalt, SIMATIC 57 PROTOCOL SUITEY TCPIRY, Externe Variablen: 0 [ Lizenz: DEMO

b
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15. Schalten Sie auf die Registerkarte ,Unit“. Hier kann jetzt eine Kommunikationsschnittstelle die in
STEP7 unter ,PG-PC-Schnittstelle’ installiert wurde, z.B. ,TCP/IP’ (die Netzwerkkarte des PCs)
ausgewahlt werden ( —» TCP/IP — OK).

=,

Systemparameter - TCP/IP

SIMATIC 57 Unit

Logizchen Geratenamen auswahlen

CP-Tup ¢/ Busprofil |TEF'£IF'
Logischer Geratename: | IntellR] FRO/A00 VE Me..| |
CP-TCFIP .

PLCSIM[RFC 1006)

w g 7 S¥OMLIME

v Automatizch einstellen TCRAP - InteliR] PROT00Y
TCRAR -» Intel[R] PRO Mafirele
Auftragzbearbeitung TCPRAIP -+ Microsoft TV Afideo
TCRAP -» Mdisw'anlp

[~ Schreiben mit Priotat | TCPAP -> Sorw Ericszan Devwi| ™

Geben Sie einen neuen Geratenamen ein oder selektieren Sie das
gewiinzchte Gerat aus der Liste.

ak. | Ahbbrechen Hilfe: |

Hinweis: Wenn Sie die SPS mit den Simulator PLCSim simulieren, dann miissen Sie hier unter
Logischer Geratename ,,PLCSIM(RFC1006)“ wahlen.

Nach einer Anderung der Systemparameter muss WinCC geschlossen und neu gestartet werden.
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Die Variablen stellen Speicherplatze innerhalb von WinCC oder innerhalb einer
Kommunikationsverbindung zur Verfigung. Dabei kénnen Variablen mit unterschiedlichen
SpeichergroRen festgelegt werden (z.B.: Byte, Word, etc...). Dadurch wird garantiert, dass fir die
Kommunikationsverbindungen und auch in WinCC nicht unnétig Speicherplatz belegt wird. Bei
WinCC ist die Anzahl der Variablen je nach Version auf eine bestimmte Anzahl von sogenannten
,Tags’ begrenzt.

Die Variablen sollten strukturiert in Gruppen angelegt werden um die Ubersicht in einem Projekt zu

=e

erleichtern.

Far den Datenaustausch innerhalb von WinCC kdnnen ,Interne Variablen’ definiert werden.
Interne Variablen besitzen keine Adresse innerhalb der unterlagerten Automatisierungssysteme und

werden innerhalb von WinCC netzwerkweit durch den Datenmanager versorgt. Die Namen dieser

Variablen werden in den C-Skripten verarbeitet und diirfen nicht umbenannt werden. Falls flr

Anwendermasken interne Variablen notwendig sind, sollten sinnvolle Gruppennamen vergeben

werden, um den Variablenhaushalt zu strukturieren.

Datei Bearbeiten Anzicht Editoren  Eatraz 2
DS m | f B2 E
= € 3528MBGOT-BYSFC] Name [T
& Rechrer = Allgemein_intern Y ariablengruppe
Eﬂ]ﬂ}] \-fanablenhaushall = Group Signals W arisblengruppe
E‘:‘? Intern = Script Y ariablengruppe

£

----- = Allgemeir_intern

..... " Group Signals

----- = Script

..... = Typvenwaltung_intern
----- 5| wasser_intem

[~ El, SIMATIC 57 PROTOCOL SUITE
]'E Strukturtypen

=P Graphics Designer

&4 Alam Logging

-/ ]] TagLogging

@ Report Dezsigner

1 Typvenwaltung_intern
1 W azzer_intern

1 SK_Anzeige_intern
= SK_Test2SPS_intem

Ty @CunentUser_1

Ty @Cunentlanguage_1
T4 5KO1.Cpu

T SKO1.DB_NR
Tj5K01.Debug

4 5KO1 FileDebug

Y ariablengruppe
Yarisblengruppe
Yarnablengruppe
Y ariablengruppe

_____ = SK_Anzeige_inten = TagloggingRit Y ariablengruppe

..... 1 SK_Text2SF'_S interm = SEw _intem Yarnablengruppe

_____ = TaaLoggingFH_ = Roboter_intern Y arigblengruppe

..... =\ SEW _intem = Ident_irtem Y aniablengruppe

..... =\ Robater_intem i ECunentUser Textvanable 3-Bit Zeichensatz
..... = Ident_intem T @Cunent_anguage Yarzeichenlozer 32-Bit Wert

Texrtvanable 8-Bit Zeichensatz
Yaorzeichenloser 32-Bit Wert
Tertvwariable 8-Bit Zeichensatz
Yorzeichenbehafteter 32-Bit Wwert
Warzeichenloser 16-Bit Wert
Yorzeichenloser 16-Bit Wwert

[]_._:';i GIDbaI.Script 3 SK01.Filename Testvanable 8-Bit Zeichensatz
g Text lera.ry_ T4 5KOT Station Tertvwariable 8-Bit Zeichensatz
g;z;;i?;;:?;m 3 SEO.UnitM ame Texrtvanable 8-Bit Zeichensatz
&% BMW Tool: ZisKo2Cpu Testvaniable 3-Bit Zeichenzatz
85, Prodgent T4SKO2DE_NR Worzeichenbehafteter 32-Bit wert

3 SKO0Z2.Debug Yorzeichenloser 16-Bit Wwert
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Far den Datenaustausch zwischen einem Programm in einer Steuerung und WinCC auf einem PC
mussen sogenannte ,Externe Variablen’ festgelegt werden.
Innerhalb des WinCC- Systems werden externe Variablen auch als Prozess- Variablen bezeichnet.

=i

Externe Variablen sind an eine logische Verbindung mit einer S7 - Adresse geknipft. Die Namen der
externen Variablen im Standardprojekt durfen ebenfalls nicht umbenannt werden, da diese zur
Visualisierung benutzt werden. Falls fir Anwendermasken externe Variablen notwendig sind,
missen auch hier sinnvolle Gruppennamen vergeben werden, um den Variablenhaushalt zu

strukturieren.

{:"‘ WinCCEzplorer - C:Aaltes_D_Laufwerk\S7_DATENA33z8mb01 \wincproA35Z28MBG01-BY5-PC143528MBG01-BYS-PC1 . mcp

Datei Bearbeiten Ansicht Editoren  Estras 7

(D@ mw| b e e

= 3528MEBGOT-BYWS-PC || Mame I Tup
: @ Heghner =\ @MW _Toolks_2 Yariablengruppe
B ﬂ]ml Variablenhaushalt -‘AIIgemein_AnIage Yariablengruppe
_‘ Inteme ' ariablen = Allgemein_B4,_1 Yariablengrippe
- J SIMATIC S_? PROTOCOL SUITE -‘ Allgermein_BA_10 Y ariablengruppe
Industr!al Ethernet -\ Allgernein_Ba_11 Wariablengruppe
Lr;'c:l'rstnal Ethermet (I -‘ Allgemein_BA_12 Wariablengruppe
Mamed Connections -ﬁ Allgeme?n_B.ﬁ.J 3 Var?ablengruppe
-‘ Allgemein_B4,_14 Yariablengruppe

FROFIEUS ) !
FROFIELS {1l -‘ Allgeme?n_BAJ 5 Var?ablengruppe
Slat PLC -\ Allgemnein_BA_2 Wariablengruppe
=1 TCRAP = Aligemein_BA_3 Y ariablengrippe
=4 [S7-Programm = Allgemein_Ba,_4 " ariablengrippe
..... = STG_Allgemein -‘Allgemein_B.ﬁ._E Wariablengruppe
----- = Allgemein_Ba_1 -‘ Allgernein_BA_E Y ariablengruppe
----- -‘ Allgemein_Ba_10 -‘ Allgemein_BA_7 Wariablengruppe
----- = Erergie = Allgemein_BA,_8 Yariablenguppe
----- = aAllgemein_Anlage = Allgemein_BA,_3 Yariablengruppe
""" = Typvenwaltung [ osc " ariablangrippe
""" =} 5PS_UHR -‘ psc2 Wariablengruppe
""" -‘ PSS -‘ E_wechsel Bereich_1 Wariablengruppe

----- =) STG_Station1_Ba_1
== = -‘ Energie Wariablengruppe
'''' q i::geme!n_gi_::; -ﬁ Gepl_Stillstand Yariablengruppe
_____ 3 AIIEZ::::_BA_‘I 5 -‘ Ident_1101 Y ariablengruppe
_____ = Allnernein BA 14 j |dent_11D1_0 Y ariablengruppe
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& WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager. MCP =JoEd

16. Die Festlegung einer neuen Variable erfolgt mit ,Neue Variable’ nach Anwahl der Verbindung
»SIMATIC_S7’ mit der rechten Maustaste ( — SIMATIC_S7 — Neue Variable ).

¥

=- I vatiablenhaushalt
+- g Inkerne Yariablen
= I SIMATIC 57 PROTOCOL SUITE

MPL

PROFIEUS
Industrial Ethernet
Slot PLC

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
2 = ™
NN { = 3| 2, & ?
= s Tanklager
O rechner

Typ

Parameter Letzte Anderung

Keine Objekte vorhanden

T I A Ausbildungsunterlage
Ausgabestand: 01/2011

+- Il PROFIBUS (I1) Neue Gruppe. ..
- Il Industrial Ethern| L. NEUEHariable..,
+- I mamed Connectic  suchen...
I soft pLC
Ei Strukturtypen
f’\ Graphics Designer
=] Meniis und Symballsister Laschen
= alarm Logging
T ; Eigenschaften
J_|_| Taqg Logaging
ﬂ Repoart Designer ]
12 clobal Scriot ndl
Tanklageri¥ariablenhaushalt\,SIMATIC 57 PROTOCOL SUITELTCPIIPYSIMATIC 57 Externe Varisblen: 0/ Lizenz: DEMO
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17. Im darauffolgenden Dialog zu den Eigenschaften der Variable kann dieser ein Name gegeben,
der Datentyp festgelegt, sowie eine Formatanpassung eingestellt werden
( — Sollwert_Tank1 — Vorzeichenloser 16-Bit Wert >WordToUnsignedWord ).

Folgende Datentypen stehen mit oder ohne Formatanpassung zur Verfligung::

s Datentypen Formatanpassung

1 Binare Variable Nein
Vorzeichenbehafteter 8-Bit Wert Ja
Vorzeichenloser 8-Bit Wert Ja
Vorzeichenbehafteter 16-Bit Wert Ja
Vorzeichenloser 16-Bit Wert Ja
Vorzeichenbehafteter 32-Bit Ja
Vorzeichenloser 32-Bit Wert Ja
Gleitkommazahl 32-Bit IEEE 754 Ja
Gleitkommazahl 64-Bit IEEE 754 Ja
Textvariable 8-Bit Zeichensatz Nein
Textvariable 16-Bit Zeichensatz Nein
Rohdatentyp Nein
Textreferenz Nein
Strukturtypen Nein

Eine lineare Normierung der Prozessgrofien kann hier ebenfalls erfolgen, indem die Checkbox vor
,lineare Skalierung’ angeklickt wird und die Wertebereiche ,Prozess’ und ,Variable’ gewahit
werden.

( — lineare Skalierung — Wertebereich Prozess 0-10 — Wertebereich Variable 0-100 ).

Nun muss noch die der Variable zugeordnete Adresse in der SPS durch klicken auf ,Wahlen’
festgelegt werden ( — Wahlen).

Eigenschaften Variable

Allgemein | Grenzen/Protokolierung

Eigenzchaften der Wariablen

MName : Sollwert_Tank1

Datentyp : Yorzeichenlozer TE-Bit wiert hd
Lange:

Adresse
Fomnatarpassung | wordT ol nsignedw/ord v

lineare Skalisnng

“Werebereich Prozess Wertebereich Varnable
Wwertl |n Wwertl |n
Wert2 10 Wert2 100

Geben Sie den oberen “Wert des Vanablenwertbereichs an.

0K | [ Abbrechen | [ Hife
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18. Jetzt wird der ,Datenbereich’ in der CPU und die exakte ,Adressierung’ eingestellt, um dann
wieder zu den Eigenschaften der Variable zurlickzukehren. (— Datenbereich Merker —
Adressierung Wort - MW 10 — OK).

Eigenschaften Adresse

Adresse l

Adresshezchreibung

Cpu

Datenbereich | Merker i

Adreszienung m
pfia |10

-

Geben Sie die Anfangzadresze an

] | Abbrechen Hilfe

19. Ein weiterer Punkt bei den Eigenschaften der Variable sind ,Grenzen/Protokollierung’ bei
denen hier die Checkbox vor Startwert aktiviert und 0 zugewiesen wird. Die Variable Sollwert ist
somit festgelegt und kann ibernommen werden. (— Startwert —» 0 — OK).

Eigenschaften Variable

Allgemein | Grenzen/Protokolierung

In diezer Seite werden die Grenzen und Protokollierungen
angegeben, die der'winCC D atenmanager uberprifen zoll

[] Obergrenze - Starbwert : i
[ Untergrenze : [ Ersatzwert :

Erzatzwmert venwenden

OK_ | [ Abbrechen | [ Hife
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Hinweis:
Variablen kdnnen zur besseren Dokumentation auch in ,Gruppen’ angeordnet werden. Die Gruppen
dienen dabei jedoch lediglich dazu eine bessere Ubersichtlichkeit im Projekt zu gewahrleisten. (—

SIMATIC_S7 — Neue Gruppe).

-

£ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.MCP

Die Punkte 16. bis 19. sollen nun zur Festlegung einer weiteren Variable ,Istwert_Tank1’ mit der
Adressierung ,MW20’ wiederholt werden.

=%

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
: I EES ]
: A= 1> b E=| 15| Ya 2 ?
=l _# Tanklager || Mame Twp Parameter Letzte Anderung
g Rechner # Sollwert_Tankl Vorzeichenloser 16-6..,  MW10 05.01.2011 15:51:45

=- I variablenhaushalt

+- g Interne Variablen

= I SIMATIC 57 PROTOCOL SUITE

= 1 mpr

+- Il PROFIBUS

+- W Industrial Ethernet
#- W slat pLC

= ||

+- Il PROFIBUS (I1)

+- 1 Industrial Etherne

g Istwert_Tankl

Mewue Gruppe...
Meue Variable, ..

Varzeichenloser 16-B... MW:Z20

05.01.2011 18:55:30

+- 1| Mamed Connectio  Suchen...
I soft PLC
E; Skrukkurbypen
A Graphics Designer Einfligen
= Menis und Symbolleisten) | sechen
A Anlegdng Eigenschaften
J_U Tag Logging —
ﬂ Report Designer
1% Global Seriot Ve
< > < >
Tanklagert¥ariablenhaushalt\SIMATIC 57 PROTOCOL SUITENTCR/IPMSIMATIC_S7,  Externe Variablen: 2 [ Lizenz: DEMO
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244 PROZESSBILDER ERSTELLEN

20. Ein wichtiger Punkt bei dem Entwurf einer Prozessvisualisierung ist die Erstellung
anwenderfreundlicher und Ubersichtlicher Bedienebenen damit Fehlbedienungen vermieden werden
kénnen und auf Prozessdaten ohne unndtige Verzogerung zugegriffen werden kann.

Damit dies in optimaler Weise moglich ist, sollten die Richtlinien die auch beim Webdesign
Anwendung finden beachtet werden. Ansonsten ist der Kreativitat des Programmierers kaum eine
Grenze gesetzt, da mit dem ,Graphics Designer’ von WinCC bereits ein Editor zur Verfligung steht,
mit dem eine Vielzahl von Funktionen mdglich sind. AuRerdem ist es moglich Grafikdateien oder
Videosequenzen die mit anderen Grafikprogrammen erstellt wurden zu importieren.

=

Ein Bild wird im Control Center erstellt indem der ,Graphics Designer’ mit der rechten Maustaste
angeklickt und dann ,Neues Bild’ gewahlt wird (— Graphics Designer — Neues Bild).

€ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILESYWINCC\Tanklager\Tanklager MCP -JoEd
Datei  Bearbetten  #nsicht  Extras 7
: ) /o=z) 2
L= 4 25| 15| & ?
=l _#is Tanklager Tvp Letzte Anderung
Rechner . .
= Keine Objekte vorhanden
+ I variablenhaushalt
fg: Strukburtypen
Offren
Meues Bild
# Alarm Loggin
J g-g g Graphic - OLL
J-I-I Taglogaing Activer auswahlen
&) Report Designer Konwertieren der Bilder
] :; Global Scripk Globale Bibliothek komvertisren
; Text Library Projekkbibliothek konvertieren
=), Text Distributor Spalte Information anzeigen
iu}i‘ User Administrator]  Eigenschaften
5". CrossReference T
/:‘of Online-Ainderungsladen
j Redundancy
J_|_| User Archive
'—:l Time Synchronization
{) Harmelder
"'ﬁ' Picture Tree Manager
F_|:!: Lifebeat Monitaring
:‘F\ C15-Projekteditor
Tanklageraraphics Designer), 0 Objekkie)
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£ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager. MCP

21. Das Bild kann nun umbenannt werden, indem es mit der rechten Maustaste angeklickt und dann
der Punkt ,Bild umbenennen’ angewahlt wird (— NewPdI0.Pdl — Bild umbenennen).

B[]

+- I variablenhaushalt
E; Skrukkurtypen
f’\ Graphics Designer
=] Menis und Symbolleisten
¥ Alarm Logging
J_|_| Tag Logging
ﬂ Report Designer
J:B alobal Script
; Text Library
5 Text Distributor
0 User Administrator

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
1 T EE 2
RN b 5| 5| Ya
=l _# Tanklager Tvp Letzte Anderung
LT Rechner — 1,201 18:59:21

Bild umbenennen

Bild{er) lschen

Bild als Starthild definieren

Alle Tvpanderungen bestatigen

Eigenschaften

22. Nun kann ein neuer Name eingetragen werden und (— Start - OK).

Catei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
. { == 2 P EEE
RN b 25| 5| s ;-’ §§ ?
= _# Tanklager Mame Tvp Letzte Anderung
T Rechner A MewPdia,Pdl Graphics Designer Bid ~ 05.01.2011 18:53:21

+ I variablenhaushalt
E; Strukburtypen
f’\ Graphics Designer
= Menis und Symbolleisten
7 Alarm Logging
J_|_| Tag Logging

ﬂ Report Designer MNeuer Name:

qc i
st Global Scripk
; Text Library

55 Teoxt Distributar

Start

i}} User Administrator
5:'- CrossReference
,ff Crline-gnderungsladen
j Redundancy
13 User archive

'—:l Tirne Synichronization
{7 Harmelder

";' Picture Tree Manager
;‘1: Lifebeat Monitaring

:‘F\ C15-Projekteditor

Tanklageryaraphics Designer’,

1 Objekkie) ausgewahlt

Die Punkte 20. bis 22. sollen nun zur Erstellung eines weiteren Bildes ,Tank1.Pdl’ wiederholt

werden.
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23. Durch einen Doppelklick auf das Bild ,Start.Pdl’ kann dieses nun im Graphics Designer gedffnet
werden (— Start.Pdl).

Mit dem Graphics Designer haben Sie nun eine Oberflache vor sich, in der Sie zur Erstellung von
Prozessbildern die unterschiedlichsten Funktionen in den Symbolleisten zur Verfligung haben. Diese
kénnen mit ,Ansicht’ ,Symbolleisten’ versteckt oder dargestellt werden.

Menlleiste )
Schriftenpalette \

-f7 Graphics Designer/- [Start.pdi] \ E]@
-+ Datei Bearbeiten Ansicht Anordnem Extras Fenster 7 \ - 8%
DRy XD S| P R R | ZZ A F @@ K T @Gulim ¥
BE ) e Dhiekt:a\:ttlekt. _

ElERLOon
I:l . =-[& standard-objekte
L S Linie
I:l.\ R . ‘Polygon
D. QPUIVQDHZUQ
N Objektpalette T @ Elipse
OE | Farbpalette ;oo RS @ wreis
.D R o By Elipsensegment [y
R R = S Contrals
oo Arbeitsflache o
200"“8380 o Stipalette
=& Linienatt ~
ann | i AT =/ Durchgezogen
|, 1w Zoompalette Colliiioiiiiiiiiiiiiioo oo Stilpalette 7 5= Gestichel
o ] Gepunktet
L = Stichpunktier
R PR B = Stich-Punkt-Punkt
L S S S A 4[] Linienstéirke
= +-[&] Linienenden
W00000% | - - . L
.....Dynam|cW|Zard ..... o B it ot i
ORI O \\ Diynamicizand
Lo Asndere Applikation stan|a
AHardeopy
ARadundanta Sfarhindnnl ™
~Ebenenleiste ' & .- . CAusrichtungspalette it g s [Eef<]>
< >
01,23 4|5 6|7[8|9[1011{1213{1415 > | 0-Ebened w
Deutsch (Deutschland) -t #i38 Y1531 o oMyl

Diese Symbolleisten haben die folgenden Funktionen:

Farbpalette: Zuweisung von Farben (eine von 16 Standardfarben, oder eine Anwender definierte
Farbe) zu angewahlten Objekten.

Objektpalette: Beinhaltet die Standard-Objekte (Polygon, Ellipse, Rechteck, usw.), Smart-Objekte
(OLE Control, OLE Element, EA-Feld, usw.), und Windows-Objekte (Button, Check-Box, usw.).

Stilpalette: Andert das Aussehen eines angewéhlten Objekts. Je nach Objekt, kdénnen Sie die
Linien-/Rahmenart, die Linien-/Rahmenbreite, die Linienendstile, oder das Fullmuster andern.

Ausrichtungspalette: Erlaubt Ihnen die absolute Lage von einem oder mehreren Objekten zu
andern, die Lage von angewahlten Objekten relativ zueinander zu andern, oder die Héhe und Breite
von mehreren Objekten zu vereinheitlichen.
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Zoompalette: Stellt den Zoomfaktor (in Prozent) fur das aktive Fenster ein. Die Standard-
Zoomfaktoren sind 8, 4, 1, V5, oder Va.

=k &

Meniileiste: Beinhaltet alle vorhandenen Menubefehle des Graphics Designers. Befehle die nicht
aktiviert werden kénnen sind in Grau dargestellt.

Standard Symbolleiste: Beinhaltet Symbole und Tasten , um haufige Befehle schnell auszufiihren.
Schriftartenpalette: Andert die Schriftart, -gréRe und -farbe von Textobjekten, sowie die Linienfarbe
von Standard-Objekten.

Ebenenleiste: Wahlt welche von den 16 Ebenen (Ebene 0 bis 15) sichtbar ist/sind. Ebene 0 ist
standardmafig ausgewahilt.

Dynamic Wizard: Stellt eine Vielzahl an haufig bendtigten Funktionen zur Verfliigung. Diese kénnen
mit Hilfe eines Dialoges, der den Bediener fiihrt und dabei auch Hilfestellungen gibt, erstellt werden.

Um mehr Uber die angezeigten Objekte zu erfahren, klicken Sie auf das EI Symbol und zeigen
Sie auf den gewlinschten Gegenstand. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte den WinCC
Benutzerhandbuchern.

2441 OBJEKTPALETTE

24 In unserer Visualisierung wollen wir zuerst einen ,Statischen Text’ anlegen. Dazu wéahlen wir
diesen aus der ,Objektpalette’ bei den ,Standard Objekten’ aus und klicken dann an die
gewinschte Stelle um Ihn einzufiigen. Jetzt kann der Text, hier ,Tanklager’ eingefiigt werden. Dann
kann das Feld an den Ecken noch auf die gewiinschte Grolke gezogen werden. Um die
Objekteigenschaften zu 6ffnen klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das Texifeld.

(— Objektpalette — Standard Objekte — Statischer Text — Tanklager)

.{ _______ L o Dbiektpa|eue
'{ Tanklager |' : o\ Kreisbogen e
e B Rechteck
1 Objekteigenschaften \Eﬁ-\ @ Rundrechteck
= R \Eﬁtatischer Text
Statischer Test StatischerT ext vl Il ¥ Verbinder
Eigenschaften | Ereignis +)- (] Smart-Cbiekte
+-__| windows-Obijekte
= Statischer Text | akkribut Statik | Dwvna +- T Rohr-Objekie -
Geometrie  fText Tanklager %% —
Farben Zeichensatz Arial ik *2 Standard Controls
Stile i g
i Zeichensatzgrife 30 ik Stipalette
- Fett ia i:rg — =
Blinken Kursiv nein g:rg = IiErar
Sonstige Uriterstrichen riein ik = Durt:.hgezugen
Filllen schreibrichtung Horizontal %% === Gestrichel
Darstellung  y-ausrichtung zentriert %% i Gepunktet
Y¥-fusrichtung zentriert % E ﬁ g:'!c:pl:t'lnklilfg "
rich-Punkt-Punl
+ Likienstarke
S +- &3] Linienendsn
~
< N B > o [ il smbne
Dynamic-wfizard
Fa . . -
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Weitere Objekte der Objektpalette sind :

1 Standard-Objekte:

Die folgenden Grafik-Objekte werden vorwiegend zum Zeichnen von Anlagenbildern verwendet. Das
Aussehen der Objekte kann zur Laufzeit (Runtime) durch Dynamisierung (z.B. Anbindung an den
Prozess) verandert werden.
e Linie
* Polygon
* Polygonzug
* Ellipse
* Kreis
* Ellipsensegment
* Kreissegment
* Ellipsenbogen
* Kreisbogen
*  Rechteck
*  Rundrechteck
»  Statischer Text
Statischer Text wird fur die Darstellung von Text eingesetzt. Statisch bedeutet, dass der Text im
Textobjekt steht (kein dynamischer Verweis). Das Aussehen, die Lage und der Inhalt des Textfeldes
kénnen auch wahrend der Laufzeit (Runtime) verandert werden. (Soll sich der statische Text Uber
mehrere Zeilen erstrecken, so kénnen Sie mit <Shift Return> oder <Strg m> einen Zeilenumbruch
erzeugen.)
*  Verbinder
Der Verbinder ist ein Linienobjekt, dessen Enden mit den Verbindungspunkten anderer Objekte
verbunden werden kdnnen. Es ist auch méglich, mehrere Verbinder miteinander zu verbinden.
Anzahl und Anordnung dieser Verbindungspunkte sind vom jeweiligen Objekttyp abhangig. Werden
verbundene Objekte verschoben, so wird der Verbinder in Lange und Verlauf automatisch
angepasst und die Verbindung bleibt erhalten.
Smart-Objekte:
*  Applikationsfenster
Applikationsfenster sind Objekte, die vom Meldesystem (Alarm Logging), vom Archivsystem (Tag
Logging), vom Protokolliersystem (Print Jobs), aber auch von Applikationen (Globales Script)
versorgt werden. Im Graphics Designer werden die duf3eren Eigenschaften (Position, Grée und
andere Attribute) projektiert und zur Laufzeit an die Applikation Ubergeben. Diese 6ffnet das
Applikationsfenster und versorgt es fir die Anzeige und Bedienung.
. Bildfenster
Bildfenster sind Objekte, die mit dem Graphics Designer erzeugte Bilder aufnehmen. Sie werden in
Position, GroRe und ihren anderen dynamisierbaren Eigenschaften projektiert. Eine wichtige
Eigenschaft ist z.B. der Verweis auf das Bild (Bildname), das im Bildfenster dargestellt werden soll.
Durch dynamische Anderung des Attributs "Bildname" zur Laufzeit kann so der Fensterinhalt
dynamisch geandert werden.
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*  Control
i Ein Control wird verwendet, um ein Windows-Element (wie z.B. eine Schaltflache oder eine

Auswahldialog) zu realisieren. Ein Control verfugt Gber Attribute, die im Fenster
"Objekteigenschaften” in der Registerkarte "Ereignis" angezeigt werden und dort auch bearbeitet
werden kdnnen.
Alle Controls stehen in der Registerkarte "Standard" der Objektpalette zur Verfligung. Speziell die
WinCC-eigenen Controls kénnen Sie jedoch auch in der Registerkarte "Control" der Objektpalette
direkt auswahlen. Beim Einfiigen des Controls in das Bild entfallt in diesem Fall die Auswahl des
Control-Objekts im Dialogfenster "OLE Control einfigen"”.
*  OLE-Objekt
Mit dem Graphics Designer besteht die Moglichkeit, OLE-Objekte in eine Grafik aufzunehmen.
Einige Objekte kdnnen im Projektierungsmodus mit der zugehdérigen OLE-Anwendung durch
Doppelklick bearbeitet werden, andere werden durch Doppelklicken aktiviert.
Nachdem Sie Anderungen an einem verkniipften OLE-Objekt in einem gebundenen Objektfeld
vorgenommen haben, missen Sie die Verknlipfung manuell aktualisieren, damit die Anderungen
angezeigt werden.
Im Runtime-Modus kann keine Bearbeitung durchgefiihrt werden.
Hinweis: Die Integration von AVI-Dateien als OLE-Objekt in ein Bild fihrt systembedingt zu
Problemen zur Laufzeit. Verwenden Sie fiir diesen Zweck statt dessen das Control.
* EA-Feld
Das EA-Feld kann als Eingabefeld, Ausgabefeld oder kombiniertes EA-Feld verwendet werden. Es
sind die Datenformate Binar, Hexadezimal, Dezimal oder String mdglich. Eine Angabe von
Grenzwerten ist ebenso mdglich, wie verdeckte Eingabe oder Ubernahme bei vollstéandiger Eingabe.
. Balken
Der Balken dient zur grafischen Anzeige von Werten relativ zu oberen und unteren
Grenzwertmarken, entweder als rein grafische Ubersicht oder als kombinierte Darstellung der Werte
mit einer frei definierbaren Skala.
Er ist der Gruppe Smart-Objekte zugeordnet und kann durch seine Eigenschaften (Attribute) in
Aussehen und Funktionalitét beeinflusst werden.
*  Grafik-Objekt (Fremdformat)
Das Grafik-Objekt (Fremdformat *.emf, *.wmf, *.dib, *.bmp) wird verwendet, um ein Bild, das in
einem fremden Grafikformat erzeugt wurde, in ein Bild des Graphics Designer aufnehmen zu
kénnen.
*  Zustandsanzeige
Die Zustandsanzeige wird verwendet, um eine nahezu beliebige Anzahl unterschiedlicher Zustande
eines Objekts anzuzeigen. Die Dynamisierung wird Uber die Anbindung einer Variablen realisiert,
deren Wert dem jeweiligen Zustand entspricht. Sie kénnen der Variablen eine beliebige Zahl von 0
bis 232 -1 (Bitkombinationen) zuordnen.
Die Zustande kénnen Licken (1, 2, 5, 6 usw.) aufweisen. Zustande denen keine Bilder zugewiesen
wurden sind mdglich, kdnnen aber mit "Bereinige Liste" entfernt werden.
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* Textliste

Die Textliste wird verwendet, um eine Zuordnung von Texten zu Werten vornehmen zu kénnen. Sie
kann als Eingabeliste (Texteingabe --> Wertausgabe), Ausgabeliste (Werteingabe --> Textausgabe)
oder kombinierte Textliste verwendet werden. Es sind die Datenformate Dezimal, Binar oder Bit
moglich.

Die Listenart "Dezimal" zeigt den dem Ausgabewert zugeordneten Text an. Bei der Eingabe eines
Textes wird der zugeordnete Wert als Eingabewert an den Datenmanager weitergegeben. Ist dem
Text ein Wertebereich zugeordnet, so wird die untere Bereichsgrenze ibertragen. Dies gilt auch fiir
"nach oben offene" Wertebereiche (z.B. >=100). Bei "nach unten offenen" Wertebereichen (z.B.
<=0) wird die obere Bereichsgrenze bertragen.

Die Listenart "Binar" zeigt einen Text an, der einem Bit des Ausgabewertes zugeordnet ist, fir den
Fall, dass das Bit gesetzt ist. Dabei darf im Ausgabewert nur ein Bit gesetzt sein (ein Text wird
angezeigt). Der dieser Bithummer zugeordnete Text wird ausgegeben. Ist im Ausgabewert mehr als
ein Bit gesetzt, so wird der Text "***" ausgegeben. Bei der Eingabe eines Textes wird als
Eingabewert derjenige Wert an den Datenmanager Ubergeben, welcher genau das Bit gesetzt hat,
dessen Nummer dem eingegebenen Text entspricht.

Die Listenart "Bit" zeigt einen Text an, der sich auf den Zustand eines definierten Bits des
Ausgabewertes bezieht. Es kdbnnen genau zwei Texte projektiert werden. Ein Text fir den Fall, dass
das Bit gesetzt ist und ein Text fur den Fall, dass das Bit nicht gesetzt ist. Bei der Eingabe eines
Textes wird im vorhandenen Ausgabewert das entsprechende Bit gesetzt oder geléscht und der
neue Wert als Eingabewert verwendet. Das relevante Bit wird Uber ein eigenes Attribut festgelegt
(Bithummer).

Bei der Bedienung eines Textlisten-Objektes wird die projektierte Liste von Textzuordnungen
geoffnet. Bei den Listenarten "Dezimal” und "Binar" wird dabei der Text selektiert, der dem aktuellen
Ausgabewert entspricht. Bei der Listenart "Bit" wird der dem aktuellen Zustand gegenteilige Text
selektiert, da die Bedienung hier normalerweise den Sinn hat, ein Bit zu "kippen", und dadurch keine
weitere Bedienung erforderlich ist.

Das Objekt Textliste kann Giber das Attribut "Sprachumschaltung" an die Textbibliothek gekoppelt
werden. Wahrend der Projektierung eingegebene Texte werden automatisch in die Textbibliothek
geschrieben. In der Textbibliothek kdnnen Sie dann die anzuzeigenden Texte ibersetzen. Bei einer
Umschaltung der Datensprache werden die entsprechenden Ubersetzungen aus der Textbibliothek
gelesen.

=t e
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Windows-Objekte:

*  Button

Der Button wird fiir die Bedienung von Prozessereignissen (wie z.B. Quittierung von Meldungen
oder Warnungen) eingesetzt. Er kennt zwei Zustéande ("Gedrickt" und "Nicht gedruckt"). Die
Prozessanbindung wird durch die Dynamisierung der entsprechenden Attribute erreicht.

=i e

*  Kontrollkastchen (Check-Box)

Das Kontrollkdstchen wird dort verwendet, wo eine Mehrfachauswahl benétigt wird. Der Benutzer
kann ein oder auch mehrere Felder des Kontrollkdstchen durch Anklicken auswahlen. Auch hier
kann eine sehr flexible Anbindung an den Prozess durch Dynamisierung der entsprechenden
Attribute erreicht werden.

*  Optionsfeld (Radio-Box)

Das Optionsfeld ahnelt dem Kontrollkastchen, lasst aber im Gegensatz zu ihr nur eine
Einfachauswahl zu. Uber die Dynamisierung kann zur Laufzeit (Runtime) die Prozessanbindung des
Optionsfeldes hergestellt werden.

*  Rundbutton

Der Rundbutton wird wie der Button fiir die Bedienung von Prozessereignissen eingesetzt. Im
Gegensatz zu diesem verflgt er jedoch Uber eine Raststellung fir die beiden Zustande "Gedrickt"
und "Nicht gedriickt". Die Prozessanbindung wird durch die Dynamisierung der entsprechenden
Attribute erreicht.

»  Slider-Objekt

Der Slider wird als Schieberegler fiir die Steuerung des Prozesses (wie z.B. Temperatursteuerung)
eingesetzt. Der Regelbereich liegt zwischen dem Minimalwert und dem Maximalwert. Die
Prozessanbindung wird durch die Dynamisierung der entsprechenden Attribute erreicht.
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2442 OBJEKTEIGENSCHAFTEN

In dem Fenster ,Objekteigenschaften’ werden die Eigenschaften eines selektierten Objekts, einer

i Objektgruppe oder die Voreinstellungen eines Objekttyps angezeigt. Diese Eigenschaften kdnnen
verandert oder kopiert werden. Weiterhin kdnnen hier Objekte durch Einstellung der entsprechenden
Attribute dynamisiert und mit Aktionen verbunden werden.

Das Fenster ,Objekteigenschaften’ besteht aus:
Pin zum Fixieren des Fensters
Pipetten zur Aufnahme und Ubergabe von Eigenschaften
Objekiliste
Registerkarte ,Eigenschaften’
Registerkarte ,Ereignis’.
In der Registerkarte ,Eigenschaften’ definieren Sie die Eigenschaften des selektierten Objekits.
In der linken Halfte der Registerkarte sind die Objekteigenschaften zu Gruppen im Themenbaum
zusammengefasst. Wenn Sie im Themenbaum eine Gruppe auswahlen, werden in der rechten
Fensterhalfte die zugehdrigen Attribute angezeigt. Die Attribute kénnen Sie abhangig von der Art
des Attributs entweder Uber Werteingaben, Paletten oder Kontextmenus andern. Sie kdnnen die
Attribute dynamisieren, wobei die Attributdnderung entweder Uber eine Variable oder den
Ruckgabewert einer Aktion erfolgt.
Hinweis: Falls ein Attribut dynamisiert ist, werden das Thema im Themenbaum der Registerkarte
Eigenschaften und das Objekt in der Objektliste durch den Schriftstil Fett besonders hervorgehoben.
Hier sind die ,Eigenschaften’ des WinCC Digital/Analog Clock Control gezeigt:
i Objekteigenschaften [ 7] x|
-w| 2’| fz| [Daclacketl j
Eigenschaften | E[eignisl
& DaclockChl Attribut | Statik | Dynamik | skt [ 1]
- Geometiie Hirtergrundfarbe I a
onstige Schriftart [Schriftart)
B Conbiol Eigerschaften il IRateiles S T a
Hintergrundarafik [Leer]
Stundenzeigerbreite 10 E O
Minutenzeigerbreite 8 i} N
Stundenzeigerlange a0 ﬁ O
Minutenzeigerlsnge 70 ik O
Sekundenzeigerlange a0 ﬁ ]
Sekundenzeigerbraite 2 i} O
Analogdarstellung nein i} N
Ziffernblatt nein ﬁ O
Stundentarbe I |
Auzdebnungluadrat nein ﬁ ]
Hirtergrundart Tranzparent - 2 i} O
Zeigerfarbe [—— a
Zeigertyp Salid -0 ﬁ O
Seleklionsrahmen ia ik O
Lokall 1031 S O
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In der Registerkarte ,Ereignis’ definieren Sie die Aktionen, die von dem selektierten Objekt

]’l ausgefiihrt werden. In der linken Halfte der Registerkarte sind die Objektereignisse zu Gruppen im
Themenbaum zusammengefasst. Wenn Sie im Themenbaum eine Gruppe auswahlen, werden in
der rechten Fensterhalfte die zugehdrigen Ereignisse angezeigt. Sie kdnnen jedes Ereignis
zusatzlich mit einem Hotkey verbinden, der die Aktion ebenfalls auslést.

Ist ein Ereignis mit einer Aktion verbunden, wird das Blitzsymbol grin dargestellt. Fur die
Aktionen stehen lhnen Standardfunktionen zur Verfligung, die Sie mit Hilfe eines Dialogs auswahlen
koénnen. Sie kdnnen auch eigene Aktionen programmieren. Die Programmierung der Aktionen erfolgt
in der Programmiersprache C oder Visual Basic.

Ist die Aktion noch nicht Ubersetzt worden, wird das Blitzsymbol gelb dargestellt.

In der Aktionsprojektierung mussen die Attribute mit ihrem OLE- Automationsnamen angesprochen
werden.

Ist fir das Ereignis eine Direktverbindung projektiert worden, wird das Blitzsymbol blau
dargestellt. Hinweis: Themen, die (iber mindestens ein projektiertes Ereignis verfiigen, werden im
Themenbaum der Registerkarten Ereignis durch den Schriftstil Fett besonders hervorgehoben.
Ebenso wird das Objekt in der Objektliste des Eigenschaftendialogs durch den Schriftstil Fett
besonders hervorgehoben.

Ist fur ein Ereignis eine Direktverbindung projektiert worden, wird das betroffene Attribut in der
Registerkarte Eigenschaften durch den Schriftstil Kursiv besonders hervorgehoben. Au3erdem wird
das Objekt in der Objektliste des Eigenschaftendialogs durch den Schriftstil Kursiv besonders
hervorgehoben.
Hier ist ein ,Ereignis’ flr einen Mausklick bei einem Button gezeigt:
2| x|
E IEuttu:un Im j
Eigenschaften Ereignisl
= Button Ausfihrung bei Aktion |
Maus j’:
- Taskatur links driicken &
- Fokus links loslassen &
- Sonstige rechts driicken &
=k Prupertythemen rechts loslassen é??
[+ Geometrie
-- Farben
- Stile
) Schrift
[+ Blinken
-- Sonstige
- Fiillen
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25. Eine Reihe von vorgefertigten grafischen Objekten finden sich in einer WinCC ,Bibliothek’ die
unter ,Ansicht’ angezeigt werden kann (— Ansicht — Bibliothek ).

' Graphics Designer - [Start. pdI]

=Jold
+fr Datei Beatbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ? -| 8| x
5 = 2 -
ERLNE ml .Elgenschaftan Fl & @ ]l : _: Iad g— E.ﬂ 2 ‘? T Arial w | |30
%% Bibliathek :
. . B [ e e | Objektpalstte
Lol i o e B
I:l . e Symbolleisten. .. ] anklager R e k e -]
PRt B kIt o Lt e .
EHE Ganzer Bildschirm = [l§ Standard-Objekte
R . B / Linie
I:l . Baster... ! NN € Polygon
O/ Zoom [ B A Palygarzug
. . Ebenen. .. @ Ellipse
Ood sorache.. @ Kreis
(] Referenzen sktualisieren  FS R B Elipsensegment ~
BA T o] #= Standard Controls

26. Aus dieser Bibliothek wahlen wir unter den ,Anlagen-Bausteine’n die ,Tanks’ und dort den
,Tank1’ aus. Klicken Sie im Bibliotheksfenster auf die Brille und auf grofie Symboldarstellung.

Den Tank1 mit der Maus ins Arbeitsfenster ziehen. Nachdem wir noch zwei weitere Tanks eingefiigt
haben schlieften wir diese Bibliothek wieder. (— Anlagen-Bausteine — Tanks — Tank1 — x)

- Graphics Designer - [Start.pd(] E]@
ﬂ- Datei Bearbeiten Ansicht  Anordnen  Extras  Fensker 2 - |8 x
On@E » Xazoe ad Fa * QAR |22 A & )|HA ) W || T A v/ [0
Ll R |
l:l . ager R Selekkion had
S =-[& standard-Objekte
1 e
inie
D. A Polygon
D . Y Palyganzug
.. @@ Ellipse
O/ @ Kreis
W] B Elipsenseament  [w
—— - >
o | [ Glnbale btk
LTIl =] Anlagen-Bausteine
1DD:::::::::::::::::::::::::........................ -2 Matoren =
pfd) SRR SRR RR A S 3-Q PC/RLC Tanki Tankz
B o s et s e s +|:|Pumpen
D +-(10 Rohre
A0 % (1 Rohre-Anwenderobjekte
OO0 Bl .53 Tanks
(1] Ventil-Anwenderobiskte
+-(1 ventile Tank3 Tanks
+Dnnzelgen
+ [ Bedisnung
+-[C1] Siemens HMI Symbol Library 1.4.1
+-[] Symbole
@ Projekt Bibliothek.
4 ¥
. M Sys | Sta. | Beil<|»
) =
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27. Diese 3 Tanks werden jetzt noch markiert (Shift + Mausklick) und durch die ,Ausrichten’-
Funktionen im MenUpunkt ,Anordnen’ auf eine einheitliche Hohe, Breite gebracht und ,Vertikal

zentriert’. (— Anordnen — Ausrichten — Vertikal zentrieren usw.)

't Graphics Designer - [Start.pdI]

ﬂ- Datei Bearbeiten  Ansicht  Anordnen  Extras  Fenster 7 - |5 X
A P S : 1
Om @]y | ¥ |=bDehe Pl QAR |2 A< F /A KT A v| [30
Spiegeln .4 I
| e ieiiaieinon = | - Dbjektpalstte
. . Austichten ¥ |E Links austichten N -
................................. & Selekkion )
I:l . Innethalb der Ebene  *| =] Rechts austichten 5 WS Standard-Objekte
. . -------------- Tl ben ausrichten / Linie
I:l . 0l Urten ausrichten ‘ Polygon
I:l . - @ Horizontal zentrieren ﬂ Folygonzug
. . : [25] wertikal zentrieren @ tlipse
I:l El : T+{ Horizontal verteilen @ rreis
. [l : I vertikal vertelen B Elipsensegment =
© | B Gleiche Breite —
= . B cleiche Hihe "2 Standard Controls
Zoomen [ Gleiche Breits und Hihe Shilpalette
00 : — —
= Lirienart |
4an ﬂ Durchgezogen
100 =4 Gestrichelt
Lo 50 R RS sd Gepunktet
.............. ﬁ Strichpunklist
B Sl SrichPurkt-Purkt
10 + Linienstarke -
R RRESEE = P
TOO00 |l £ | E3
Ll D Dynamic-wizard
............................................................... ndere ikation star e
Apndere Applikation star|# |
............................................................... }Hardcnpy
............................................................... ARadundante Yarbindung
DI Il A Sprachumschaltung
AWiInCC beenden b |
Ll D AWIRCC oder Windows b
............................................................... < >
.............................................................. vl Sys Sta. | Bei <l
<] B IS )
0123 4 5 67 8 9[1011/1213{14/15 3 | 0-Ehensn v EETLEEMI=0 &
Deutsch (Deutschland) Mehtf achselekkion - WiB0 Yil40 o 1740 Y1230

28. Um eine Anwahl unterschiedlicher Bilder zu ermdglichen miissen Bildwechsel konfiguriert
werden. Diese Bildwechsel werden am einfachsten erstellt indem aus der ,Objektpalette’ bei den
;Windows Objekten’ ein ,Button’ ausgewahlt wird. Dieser Button soll jetzt noch mit ,Tank1’
beschriftet werden. (— Objektpalette — Windows Objekte — Button —» Tank1 — OK)

- -
-fr Graphics Designer - [Start.pdI] g@
+f Datei Bearbeiten Ansicht Anordnen Extras Fenster ? -8 %
D@ »r XEZ A & #F5 e B EE 2 A2 F A3 R Tkl vl [12
e e e ] Dbjektpalette
1 | Tank !
1 ankiager K selektion |~
W[ i AR _
EE w [§ standard-Ohjekte
+ @ Smart-Objekte
Om =] windows-Objekke
Om [ Button
() | Cherck-Box
I:I I:I E Radio-Box
H] D Rundbutton v
*a Standard Controls
Zoomsegu X Stilpalstte
X = Lirienart [
400] |. ﬂ Durchgezogen
10g] |- ==4 Geshichelt
L>-50 | e Gepunkiet
= Stichpurktiert
] = StichPunktPurkt
10 =& Linienstike -
70000 % < 24
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29. Um die Konfiguration dieses Buttons vorzunehmen muss dieser mit der rechten Maustaste
angewabhlt werden. Bei dem ,Konfigurationsdialog’ konnen nun noch der ,Text’, sowie ,Schrift’
und ,Bedienung’seinstellungen verandert werden. Auferdem kann ein ,Bildwechsel bei

Mausklick’ eingefugt werden, wobei hier der Bildwechsel zu dem Bild ,Tank1.PdI’ erstellt werden
soll.

(—»>Tank1 — Konfigurationsdialog— Tank1.Pdl — OK)

- Graphics Designer - [Start.pdl =
P 8! P
ﬂ- Datei Bearbeiten  Ansicht  Ancrdnen  Extras  Fensker 7 - |5 x
D=0 ¥XET D™ B Avial RE
| - Objektpalatte
[ J |
mm & Selekkion )
w [§ standard-Objekte
[ J |
= Smart-Objekte
&=l
Oom =] windows-Objekte
I:l . D Bukton
. . Check-Box
O E E Radio-Box
. I:l D Rundbutton .
*. B c
*a Standard ontrols
Zonm;gﬂ Stilpaletts
= Lirienart |
400 ﬂ Durchgezogen
100 . =4 Gestrichelt
L>ign || R & Ausschneiden  Strg+x =ad Gepunktet
coee e B apieren Skrg+C =+ Strichpunktiert |
Bl U . = Strich-Purkt-Purkt
10| | R =R £ Lirierstarke -
R = R 1™
70.000 % X Lischen Entf £3 1)
- D'ynamic-tizard
Ak N
APMENEERORIE o Amndere Applikation star|s|
Gruppe = AHardcopy
[ ARedundante Yerbindung
Unverchahten e ASprachumschaltung
— AWinCC beenden
R Karfiguratiansdidlog... AWInCC oder Windows hjw
..... PP Eigenschaften % S
.( ..... L : v [sye. [5ta Bei. [ <] 2]
0/1/23 45|67 |8 9101112131415 3> | 0-Ebened R4
Offret den Korfigurationsdialog des sele Deutsch (Deutschland) Buttonl - ®:150 ¥:370 I8 K190 ¥i50
Text | Tankl
Schiift
_ Hierarchie :
Bedienung £ sIMATIC Dateiname
<Kein Zugriffsschutzs * b
-r Start.pdl
! Tarkl.pdl
]
Bildwechzel bei Mausklick
Tank?.pdl
[ ok | [Abbrechen ] [ ok | [Labbechen | [ Hire |

Der Punkt 28. soll nun zur Erstellung eines weiteren Buttons ,Beenden’ wiederholt werden.
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2445 DYNAMIK WIZARD

e

in den Objekteigenschaften hinterlegt.

Der ,Dynamic Wizard’ bietet Ihnen die Moglichkeit ein Objekt Giber C-Aktionen zu dynamisieren. Bei
der Ausfihrung des Wizards werden vorgefertigte C-Aktionen und Triggerereignisse festgelegt und

In den Objekteigenschaften, Registerkarte ,Ereignisse’ kénnen Sie die vorgefertigte C-Aktion

verandern.

Die vorgefertigten C-Aktionen sind in folgende Gruppen unterteilt:

Systemfunktionen
Sonstiges
Standarddynamiken
Bildbausteine
Import Funktionen
Bildfunktionen

Durch einen Klick der linken Maustaste auf die entsprechenden Registerkarten kénnen Sie die
verschiedenen Gruppen anwahlen.

30. Der Button ,Beenden’ soll dazu dienen, die WinCC- Anwendung zu beenden. Um diese
Funktion zu Erstellen soll der ,Dynamik Wizard’ genutzt werden. Dort gibt es bei der Auswahlkarte
,Systemfunktionen’ einen Punkt ,WinCC Runtime beenden’ der angewahlt werden muss,
nachdem der Button ,Beenden’ markiert worden ist. (— Beenden — Dynamik Wizard —
Systemfunktionen — WinCC Runtime beenden)

-

-I7 Graphics Designer - [Start.pd(] E]@
fr Datei Bearbsiten Ansicht  Anordnen  Extras  Fenster 7 =ik
ODhd|» XEE DA Q| PP Tt Arial %

| - Objektpalette
[ ] R Selekt ~
elektion
Om ,
=-[§ Standard-Chiekte
N . /7 Linie
Om : A Folygon
Om . A Polygorizug
. . . @ Ellipse
O . @ Kreis
. I:l . i Flipsensegment P
1 #a Standard |E5 Controls
ZUUF”BESD Y Stilpalette
. = Linignart ]
400 . ﬂ Durchgezogen
100 . =4 Gestrichel
L5 : ﬂ Gepunklet
. = Stichpunktiert
2 . == Strich-Purkt-Purkt
10 : £ Linienstarke
o0 P (Pl O
: Dynamic-wizard
. AHardcopy |
: ARedundante Verbindung
: ASprachumschaltung
< AWVnCC beenden
. AWinCC oder Windows bl
. AMinCC Runtime beenden]|
: 4 *
M sys . Sta Bei [ <[>
012 34 56 7 8|9[10{11/12{13/14/15 2> | 0-Ebened Rd
Driicken Sie F1, um Hilfe 20 erhalten.  Deutsch (Deutschland Eutton2 -hr ®i§20 Yilo £ #1150 Yi60
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31. Der WinCC- Dialog fragt nun ab mit welcher Maustastenfunktion die Operation ausgefuhrt
werden soll. Wir wahlen die ,Linke Maustaste’ und bestatigen mit ,Weiter’ und ,Fertigstellen’.
(— Linke Maustaste — Weiter — Fertigstellen )

Trigger auswahlen

Sie haben eine Dynamik gewshlt, die Trigger
benatigt.

Bitte wahlen Sie einen Trigger:

Linke Maustaste
Mauszklick
Rechte Maustaste

Triggeroptionen

< Zuriick ” weiter > ] [Abbrechen

32. Das Ubersichtsbild ,Start.PdI’ ist nun fertiggestellt und kann mit einem Mausklick auf das

Symbol ml der Menlileiste gespeichert werden. Bevor das Bild geschlossen wird soll hier noch der
erste der drei Tanks, das Textfeld und der Button ,Tank1“ mit der Maus + Shift angewahlt und durch

einen Klick auf das Symbol &= der Mentuleiste in dem Windows Zwischenspeicher abgelegt
werden. Dies geschieht, damit diese Objekte in das nachste Prozessbild einfach wieder eingefiigt

werden kénnen. (— al — Tank usw.—» e —>X)

-7 Graphics Designer - [Start.pdl]

f]— Catei Bearbeiten Ansicht  Anordnen  Extras  Fenster 7

D=0 | XBER D™

[ N
Om
[ J
]
L1
Hn
L1
Il
Zoomen
800
400
100
L2580
25
10

OO0 % | oo oL
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33. Nun kann im ,Control Center’ das zweite Bild ,Tank1.Pdl’ durch Doppelklick mit der Maus
gedffnet werden. (— — Tank1.Pdl)

€ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp =Jo)Ed

: Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7

0= mr | X =EE

=l _fs Tanklager Mame Tvp Letzke fnderung
Q Rechner f’\ Start.pd| Graphics Designer Bild ~ 06.01.2011 05:08:01
w- I variablenhaushalt i Graphics Designer Bild ~ 06.01.2011 08:09:25

Et Strukturtypen
A Graphics Designer

[
L
[

=] Mends und Symbolleisten
= flarm Logging

J_l_l Tag Logging

a Report Designer

15 clobal seript

Texk Library

F) Text Distributor

iii User Administrator

S CrossReference
/¢ Online-&nderungsladen
Q Redundancy
J_|_| User Archive

L) Time Synchronization
di Hirmelder

"‘J;‘ Picture Tree Manager
L Lifebeat Manitaring
H‘\ O5-Projekkeditor

TanklageriGraphics Designer’ 1 Objekk{e) ausgewahlt

34. In dem nun gedffneten Bild soll zuallererst der Tank aus dem Windows-Zwischenspeicher
eingefligt und richtig positioniert werden, indem mit der Maus auf das Symbol Einfiigen =l inder

Meniileiste geklickt wird. (— == )

-fr Graphics Designer - [Tank1.pdl] g@
1‘]— Datei Bearbeiten Ansicht  Anordnen  Extras Fenster 7 - || x
DR | XER o & fd & h=o &8 W H Adial v

|#+| - Dbjekpalette
R B - . B T % solok —
elektion
[y 1
=-H& standard-Objekke
mu i
inie
D . ‘ Palygon
Ol Y Polyganzug
[ | @ Elipse
o4 @ Kreis
. I:l i Elipsensegment P
*a Standard Controls
meggtl Stilpalette
= Lirienart ~|
400/ ﬂ Durchgezogen
100 ==4 Gestrichelt
L> gy e Gepunktet
== Stiichpunktiert
= =i Strich-Punkt-Punkt
10 * Linienstark e
o % W Pl v
D yniamic-wizard
Arndere Applikation starfa|
AHardcopy
ARedundante Verhindung
ASprachumschaltung
AWinCC beenden 1
/‘_WmCC oder Windows bis|
B HERESRESIR = || [ ?
; M sys. |Sta. [ Bei[<]»
0|12 3 4|5 6 7|8 9/10/11(12{13/14/15 3> | 0-Ebensd v:
Driicken Sie F1, um Hife zu erhalken. Deutsch {Deutschland) - Hi703 Y750 I‘:; £0Y:0
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245 PROZESSWERTE STEUERN

35. Der Punkt 24. soll nun zur Erstellung zweier ,Statischer Texte’ ,Istwert:’ und ,Sollwert:’

wiederholt werden. Andern Sie in den Eigenschaften der Textfelder den Text sowie Farben, Schrift

usw. Zur Vorgabe eines Flllstandes wird nun aus der ,Objektpalette’ das ,Smart Objekt’ ,EA-Feld’
eingefugt. (— Objektpalette — Smart Objekte — EA-Feld )

| - Objektpalette

kSeIektion ad
.............................. =l standard-Objekte
Ll / Linie
A Pobvgon
........ e mm EA-Feld Konfiguration . ﬂPongonzug
. ) : l
“-|Sollwerts 0 ® Elipse
-I—-—I . — . @ Kreis
[ : Wariable Sollwert_Tank1 - : P
NP I . < >

Aktualiziening | Bei Anderung w *a Standard Controls
Feldtyp . Stilpalette
() Ausgabe (O Eingabe  (3) EA-Feld . = Linienart ]

ﬂ Duichgezogen
. == Gestrichelt
Schrift : ted Gepunktet

=+ Strichpuriktier:

Schiiftarafe | 24 : = Strich-Purnkt-Punkt
- . : + Linienstarke
Schriftart Arial : 5 |§| [ ——
. Tl 5 B [

Dronamic-wizard

AAndere Applikation star s

: AHardcopy

Ok | [ bbrechen | : ARedundante Yerbindung
cLlliliiniiiiiiiiininiiinini e————————————————"" ASprachumschaltung

.......................................... AWinCCheenden

e AWIinCC oder Windows blw

Sys. |Sta. | Bei<|»

< >

36. Beim Einfligen des EA-Feldes erscheint ein Konfigurationsdialog in der dieses mit der bereits
erstellten Variable ,Sollwert_Tank1’ verbunden wird. AuRerdem kann noch der
Aktualisierungszeitpunkt ,Bei Anderung’ festgelegt werden.

(— Sollwert_Tank1 — Bei Anderung — OK)

") Objekteigenschaften 1 Objekteigenschaften @
[4a]z22]e2]  [Earend EAFeldl v| | |[F=]z2]z2] [eafed EAFeld] v
Eigenschaften | Ereigris Eigenschaften | Ereigniz
=l EA-Feld Attribut Statik. Dyniarnik. = EA-Feld Attribut Statik. Dynan
Geometrie Zeichensatz Arial ik Geometris Feldtyp Eja-Feld  £F
Farben Zeichensatzgrife 24 i Farben Eingabewert 0.0
Stile Fatt ia iF Stile Ausgabewert 0,000000e- 4 Scllw
Schrift Kursiv nein iE Schrift Diatenformat Dezimal
Elinken Unkerstrichen nein E93 Blinken Ausgabeformat 999 iE
Sonstige Schreibrichtung horizontal  3_F Sonstige Ubernahme bei vallst, Eingabe nein ik
Grenzen %-Austichtung zentriert 3;3 Grenzen Ubernahme bei verlassen niein ﬁ
Ausgabe/Eingabe | g srichtung zentriert R F Ausgabe /Eingabe || sschen bei Meusingabe ja i
Darstellung Darstellung Lischen bei Fehlzingabe nein ik
Verdeckke Eingabe niein ﬁ
< BRI > < 2% >

Andern Sie in den Objekteigenschaften unter der Registerkarte ,Eigenschaften* die Einstellungen
bei Farben, Schrift und Ausgabe/Eingabe des EA-Feldes.
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2.4.6 PROZESSWERTE DARSTELLEN

37. Der Tank den wir aus der WinCC- Bibliothek genommen haben ist ein sogenanntes Anwender

Objekt, dem bereits einige dynamische Eigenschaften zugewiesen worden sind. Als eine dieser

Eigenschaften wollen wir die Fillstandsanzeige mit dem Prozess verbinden. Dazu wird der ,Tank’
mit der rechten Maustaste angeklickt um dann dessen ,Eigenschaften’ auszuwahlen.

(— Tank — Eigenschaften)

-t Graphics Designer - [Tank1.pdI] E]@
ﬂ- Datei  Bearbeten Ansicht  Anordnen  Extras  Fenster 7 — | & x
On=@» XE3 0 & P ZzAa S #HH W B Avial v
| - Dbjektpalette
[l I R I O T I S B ) B —
o Y T 7 T PR P elektion
N Tank1 | 0000 Sl _ -
o el S, FE = & standard-Objekre
/ Linie
[y | €8 Fokygon
OM A Polygonizug
. . @ Elipse
OE @ Kreis ~
IS e 11 0 PSS SRR RS S sl 2
[ Ll L L #a Standard Controls
meEESD Ll Stilpalette
T LI =& Linienart [
400 # Ausschneiden  Strg+x oo —| Durchgezogen 1
100 © . | B kopieren Strg+C e == Gestichelt
L 50 : Duplizieren Lo o el Gepunktet
........ P = Strichpunkiert
< N RN b LI = Stiich-Purkt-Punkt
WY Loschen BE | o5 Linerstike
T e P + Linienenden
L Anwender-Objekt L B : % e ~|
I Mloorririiinrniiri || Denamis izad
Umverdrahten N Adndere Applikation star| |
AHardcopy
Kerfigurationsdialog... ARedundante Yerbindung
: ASprachumschaltung
Eigenzchaften AWInCC beenden
............................................... AWInCC oder Windows blv |
Dl < bd
™| gys. |Sta. | Bei[<]»
< )
01,23 4|5 6|7/8|9(1011{1213{1415 > | 0-Fhenen v
Zeigt die Objekkeigenschaften an Deutsch (Deutschland) Tankz -7t X110 Y1160 W20 Y1230
Hinweis:

Es besteht Gbrigens in WinCC auch die Méglichkeit eigene Anwenderobjekte zu generieren um
diese spater in weiteren Projekten einzusetzen.
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38. Bei den Objekteigenschaften von ,Tank1’ wird dann ,Prozessanbindung’ und ,Fullstand’
gewahlt. Dann kann diesem unter der Spalte ,Dynamik’ eine ,Variable’ zugewiesen werden.

(— Tank1 — Prozessanbindung — Fillstand — Dynamik — A — Variable)

- Objekteigenschaften
al22]<?]  Tank Tank2 v
Eigenschaften | Eraignis
= Tankl Abkribut gt... | Dyna.. | &k, | I
Geometrie Fiillstand 25,0000 %% =
Farben Maximalwert 100,000 % % Dvnarnik-Dialog. ..
Sonstige Minimahwert 0,00000% % | C-Akkion..,
Prozefanbindung YES-Akkion. ..
Yariable...
Ldschen
< >
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39. Nun wird die Variable ,Istwert_Tank1’ ausgewahlt. (— Istwert_Tank1 — OK)

__ Variablen - Projekt: C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp E]
B A o= EEE []STEP 7 Symbel Server
Datenquelle: | | % inCC W ariablen
Filter: |= v
= @ WinCC Wariablen | | Mame Typ Paramneter letzte Ande
& || Inkerme variablen “Istwert_Tankl Vorzeichenloser... MW20 05.01.2011
& Liste aller Strukturinstanz| | | =)o pcrt Tanki vorzeichenioser... M0 05.01.2011
+- | Liste aller variablen
= H SIMATIC 37 PROTOCOL £
+ Soft PLC
+ Mamed Connections
+ Industrial Ethernet (1
+ PROFIELIS (1T}
= TCR/IP
1) L& SIMATIC_S7
Slat PLC
Industrial Ethernet
PROFIEUS
rAOT v
£ » £ »
| ok || abbechen |-[ Hife |

40. Die ,Aktualisierung’ soll ,Bei Anderung’ erfolgen. (— Aktualisierung — Bei Anderung)

-

1 Objekteigenschaften

]2z

Eigenzchaften | Ereignis

Tank1

Tank2

L

= Tankl
Geametrie
Farben
Sanstige
Prozefanbinduw

Attribuk
Fiillstand
Maximalwert
Mininnalwert

Sk | Dwvna...
25,0000 @ IstweriZ

100,000 %

0,00000 %%

Akkual,

Bildzykdus
Fensterzvklus
Bei finderung

ood -

250 ms

500 s

1s

2s

S5s

10s

1 min

S min

10 min

1h

User cvcle 1
User cvcle 2
User cvcle 3
User cycle ¢
User cvcle 5
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41. Wie bei Punkt 28. bis 29. beschrieben, soll nun noch der Button angepasst werden.
Andern Sie den Text auf ,Zuriick’ und den Bildwechsel bei Mausklick auf die Funktion mit

der zum Startbild ,Start.Pdl’ zurlickgesprungen werden kann.

..... 8] Dbjektpalette
D R Selektion )

..... o =8 standard-Objekre
_____ Tank 1 : /

..... L T T € Falygon

o :|Button Kenfiguration R A polygonzug

""" @ Ellipse

. @ Kreis
Text | Zuriick B

By Elipsensegment [

Schiit I *a Standard Controls

Schriftart... Arial Sl Stilpalette

= Lirienart ]
MR r—

..... ==4 Giestrichelt

Bedierurng e wed Gepunktet
. . . =4 Stichpurktiert
<Kein Zugriffsschutz> . =t Stich Purkt-Punk!
AR 63 Linienstarke |
B * |E| Linienenden —
|:| Y - T hdl
Dynamic-Wizard

Bildwechsel bei Mausklick N Anndere Applikation star|s)

. )‘Hardcopy

Startpd . ARedundante Verbindung

ASprachumschaltung
Ll . AWinCC beenden -
RN ok ] [lestesten ] 000ttt AGE odor Windows b
T s Y
. ™| gys. | Sta. |Bei[e¢]s
< 5

42. Nun ist auch das Bild ,Tank1.PdI’ fertiggestellt und kann mit einem Klick auf das Symbol al in
der MenUzeile gespeichert werden. Der Graphics Designer kann jetzt mit X geschlossen werden.

o = x)

-fr Graphics Designer - [Tank1_pdI] E]@
-f; Datei Bearbeten Ansicht Anordnen Extras Fenster 7 -8 x
D@ »r  XEE O & #F)| [ QA 27 A|0 F | #H4 (N T Aial >
SPEICREIT| - + + - c o s e - || - Obiektpalette
HE e e e .  EEE =
elekkion
Om T
= [l standard-Objekke
En / Linie
Om DD € Poiygon
D . A Polygonzug
. . @ Elipse
[N @ Kreis
. I:‘ B Elipsensegment [
*a Standard |E5 Controls
ZDDmBeSU Stilpalette
= Liriienart o]
400 j Durchgezogen [l
100 == Gestrichelt
T R I o X wd Gepurktet
s : =+ Shichpurktiert
N I | e e D . = Strich-Purkt-Punkt
LTI R | | R : =& Linienstake
G i Fh v
Crwnamic-wizard
AAndere Applikation starl s/
AHardcopy
ARedundante Yerbindung
""" ASprachumschaltung
AWinCC beenden
RIS _}WinCC oder Windows bjv
< 2
1 o™ aye. |Sta. | Bei| <]
< B (58 R4
0/1/2/3 4 5 67|88 9 10/11{12/13/1415 > | 0-Ebened v
Speichert: das aktuelle Dokument f World Deutsch (Deutschland) Buttonl 3 k170 Yi390 T} ®90v:50
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2.4.7 RUNTIME-EIGENSCHAFTEN DES RECHNERS EINSTELLEN UND RUNTIME STARTEN

43. Fur unser Projekt mussen wir nun, bevor es gestartet werden kann noch die
Runtimeeigenschaften eingestellt werden. Dazu klicken wir mit der rechten Maustaste auf ,Rechner’
und wahlen dann ,Eigenschaften’. (—» Rechner — Eigenschaften)

€ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp =Joed
Datei Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
M| W p | X2 R s E 2
= _# Tanklager Mame Typ
] ; SIMATIC Serverrech

Ef Skt auchen...

A Graph

= Menis

= Alarm

J_U Tag Lg

&l Repor Eigenschaften
1 Global serpe—
; Texk Library

5 Text Distributor

iﬁ User Administrator

_s:'. CrossReference
211 rline-Gnderungsladen
ﬂ Redundancy
T user archive

'—] Time Synchranization
{? Harmelder

",.‘;" Picture Tree Manager
;‘m Lifebeat Maonitaring
»‘F\ O5-Projekteditor

Tanklager\Rechner), 1 Objektie)

44. Dem Rechner ,SIMATIC’ werden jetzt ,Eigenschaften’ zugewiesen. (— Eigenschaften)

-

Eigenschaften Rechnerliste

Rechner

Die Rechnerliste enthalt ale Rechner, die dem aktuellen Projekt
==F zugeordnet sind.

Rechneriste

SIMATIC

Eigenschaften

Liste der Rechner in dieserm Projekt

0K | [ Abbrechen | [ Hile
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45. Bei den Eigenschaften missen bei der Auswahl ,Graphics- Runtime’ das Startbild ,Start.Pdl’

eingetragen und die Fensterattribute ,Titel’, ,Maximieren’, ,Minimieren’ und ,Bild anpassen’
aktiviert werden.

( >Graphics- Runtime — Start.Pdl »>Titel > Maximieren — Minimieren — Bild anpassen — OK)

5

Eigenschaften Rechner

tllgemein || Anlauf | Parameter | Graphics-Runtime | Buntime
Frojektdatei
WSIMATICYWINCC_Project_T anklager_1%T anklager.mcp

Startbild |Inabhangige Bildfenster
Start.pdl [ Hauptfenster aushlenden

Meni und Symbolleizten Startkonfiguration

Fensterattribute Auzzchalten Hotkens

Iinirmigren s [ Al-F4 A~ Fenzter umzchalten
[ wollild [ Grbbendndenng Keine

[ Rollbalken [ werschieben

[ Status-Zeie 1 Minimieren Schalt-/4Ipha-Cursor
Bild anpaszen W g k axirmizren w Keine

Funtime-Curzor Eindduz
Cursorsteuerung: Werhalten

(%) Nomal () Nomal ohne Rollback () Erweitert Keine
Curzorgteuerung: Tasten Bildnavigation
st Ak Keine Wanuarts Keine

b K.eine Riickwarts Keine
[ _

_ Links: |Keine Starthild k.eine

[ shit _

Rechts: | Keine gemerktes Bild |Feine
[ Einschalten beim Aktiviersn Bild merken | Keine

Bildpulferardie [Anzahl Bilder) |30

Syzternbilder unsichtbar schalten
] Prafix verwenden [ Grob/Klein-5 chreibung beachten @

[ ok || Abbrechen | [ Hire |

46. Damit in der SPS die eingegebenen Werte vom Soll- zum Istwert Gbertragen werden muss dort
im OB1 das folgende Programm erstellt werden.

OBl : "Main Program Sweep (Cycle)”
m: Merte won MW1O0 nach MWZ0 werschiebhen
MOWE

... =—{EN OUT p=PIT20

MLl —— IN ENO =

Dieses wird in die CPU geladen, diese per Schlisselschalter auf RUN gesetzt und dann die CPU
uber die MPI-Schnittstelle mit dem WinCC- PC verbunden.

Hinweis:
Um die Datenubertragung zu WinCC muss man sich in der SPS nicht weiter kimmern.
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47. Das Projekt kann jetzt durch die Taste 4 in der Menlleiste aktiviert werden. (— 4 )

5

€ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp =JoEd

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7

=—] ™
ER=3E IR Y Pl
Mame Tvp

; SIMATIC Serverrech

+- I variablenhaushalt
E; Strukburtypen
f’\ Graphics Designer

= Menis und Symbolleisten
=4 Alarm Logging
J_U Tag Logging
a Report Designer
J:B Global Script

; Text Library
55 Text Distributor

iﬁ User Administratar
_s"' CrossReference
Zf Online-Anderungsladen
T Redundancy
13 User archive

'—) Time Synchronization
9 Hormelder

"“E\\ Picture Tree Manager
F_|! Lifebeat Manitoring
:‘F\ 05-Projekkeditor

Akkiviert das Projekk, 1 Objekkie)
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Zuerst wird dann folgendes Startbild mit drei Tanks eines Tanklagers angezeigt.

-

Als Funktionen stehen zur Verfiigung:

e  Durch Anklicken der Schaltflache ,Beenden’ mit der linken Maustaste wird die Anwendung
beendet.

e  Durch Anklicken der Schaltflache ,Tank1’ mit der linken Maustaste wird in das folgende Bild zu
Tank 1 verzweigt.

Tank 1

Sollwert: 60

. Durch Anklicken der Schaltflache ,Zurlick’ mit der
linken Maustaste wird in das Startbild zum
Tanklager zurtickgesprungen.

. In dem Feld hinter ,Sollwert’ kann ein Flllstand
fur diesen Tank vorgegeben werden.

e Hinter dem Text ,Sollwert’ wird der aktuelle
Fallstand fur diesen Tank angezeigt.
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2.4.38 ONLINE- TEST DER VARIABLENKOMMUNIKATION

48. Der Status aller in WinCC projektierten Kommunikationsverbindungen kann im Runtime
beobachtet werden. Dazu wird unter ,Extras’ ,Status Verbindungen’ gewahlt. Dann erscheint ein
Fenster mit der Anzeige aller Verbindungen. Die Ansicht des Status kann entweder zyklisch oder mit
,Aktualisieren’ erneuert werden. (— Extras — Status Verbindungen — Zyklische Aktualisierung)

£ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mep [ Aktiv | =JolE&d
Datei  Beatbeiten  Ansicht | Extras | 7
= 1 » { = Sprache... |
= s Tankager Status Verbindungen A0 Mame Typ Parameter
T Rechner Status Server-verhindungen gl Sollwert_Tankl Vorzeichenloser 16-B... W10
= III Variablenhaushalk Status Client-Yerbindungen i Istwert_Tankl Vorzeichenloser 16-B..,  MW20

+- " Interne Variablen
=i Il SIMATIC 57 PROTOCOL SUITE
w1 papt
+- 1l PROFIBUS
+- I Industrial Ethernet
# - 1 slat pLC
=W TRie

=1
+- I Industrial Ethernet (1)
+- I Mamed Connections
+ - W soft pLC

E: Strukturtypen

f’\ Graphics Designer

= Meniis und Symbolleisten

# Alarm Logging

J_|_| Tag Logging

a Repart Designer

1. Global Script

EE Towk | ihear

(] >
Externe Wariablen: 2 [ Lizenz: DEMO

Werh 1D Mame Status War gele. . Leseauftr. . | Var gesc... | Schreib:
2 SIMATIC_S7 ok 122 I Il i
< >
Aktualizierng
Zyklizche Aktualisierng | | 4 % 280ms | Hilfe ] [ Schiiefien
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49. Wird im WinCC Runtime im Variablenhaushalt mit der Maus auf eine Variable gezeigt, so wird
ein Quality Code eingeblendet. Neben dem aktuellen Prozesswert und dem Zeitpunkt der letzten
Anderung wird ein Fehlercode angezeigt. Dieser kann benutzt werden, um den Status und die
Qualitat der Variablen zu prifen.

Im Runtime erscheinen Bereiche die nicht mit Daten versorgt werden grau hinterlegt. (Hier z.B. das
EA-Feld!!)

Beenden kdnnen Sie die Runtime jederzeit aus dem WinCC- Explorer mit dem Button , L (> L )

A

Tank 1

|soliwert:| 60 |

€ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp [ Aktiv ] =Jo&
. Datei Bearbeiten Ansicht Extras 7

BERERE LA e e
= _# Tanklager || Mame Typ Parameter

g Rechner i Sollwert_Tank1 Vorzeichenloser 16-B...  MW10
= variablenhaushalt @l Istwert_Tankl Worzeichenloser 16-B.,,  MW20

Prozesswert | 60
- +-fgf Interne variablen Quality: 50
Zuruck A IL SIMATIC 57 PROTOCOL SUITE Letzte fnderung:06.01.2011 10:25:12

I wpr ]
11 PROFIBUS !
I 1rdustrial Exhernet
I slat pLC
=W Tcppp
¥ SIMATIC_S7 |
=1 FROFIELIS (1 )
- W Industrial Ethernet (I1)
+- Il Wamed Comnections
+ M soft pLC
E; Skrukkurtypen
f\ (Graphics Designer

+
5
T
-

= Menis und Symbollsisten

Driicken Sie F1, um HilFe zu erhalken. Externe Yariablen: 2 | Lizenz: DEMO
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Code Priority Quality State

i 0x00 26 Bad non-specific
0x04 28 Bad Configuration Error, value not accepted
0x08 29 Bad Not Connected
0x0C 31 Bad Device Failure
0x10 30 Bad Sensor Failure
0x14 32 Bad No Comm, with LUV
0x18 33 Bad No Comm, no LUV
0x1C 34 Bad Out of Service
0x20 27 Bad Configuration changed, variable adapted
0x40 8 Uncertain non-specific
0x44 9 Uncertain Last Usable Value (LUV)
0x48 10 Uncertain Substitute / Manual Entry
0x4C 11 Uncertain Initial Value
0x50 12 Uncertain Sensor Conversion not Accurate
0x54 13 Uncertain Engineering Unit Range Violation
0x58 14 Uncertain Sub-normal
0x5C 15 Uncertain Configuration Error
0x60 16 Uncertain Simulated Value
0x80 1 Good (NC) O.K.
0x84 2 Good (NC) Active Block Alarm
0x88 3 Good (NC) Active Advisory Alarm
0x8C 4 Good (NC) Active Critical Alarm
0x90 5 Good (NC) Unack Block Alarm
0x94 6 Good (NC) Unack Advisory Alarm
0x98 7 Good (NC) Unack Critical Alarm
0xCO0 17 Good (C) O.K.
0xC4 18 Good (C) Initialisation Acknowledge
0xC8 19 Good (C) Initialisation Request
0xCC 20 Good (C) Not Invited
0xDO 21 Good (C) Not Selected
0xD4 22 Good (C) Do Not Select
0xD8 23 Good (C) Locked Out
0xDC 24 Good (C) Fail Safe Active
OxEO 25 Good (C) Initiate Fail Safe
Die Fehlercodes haben eine Prioritat. Treten gleichzeitig mehrere Fehler auf, so wird der Code mit
der hdchsten Prioritét angezeigt.
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2.5 WINCC- PROJEKT TANKLAGER ERWEITERN

Einige neue Funktionen wie Bit setzen, Bit rlicksetzen, Bildfenster einfligen und Slider sollen bei
@ einer Erweiterung des Projektes Tanklager kennengelernt werden.

Im Startbild soll nun ein Bildfenster gedffnet werden, in dem der Tank 2 dargestellt ist und der

Fillstand mit einem ,Slider’ vorgegeben werden kann.

Tanklager Beenden

e  Durch Anklicken der Schaltflache ,Zuriick’ mit der
linken Maustaste wird des Fenster geschlossen

e  Mit dem ,Slider’ kann ein Fillstand
fur diesen Tank vorgegeben werden.

e Hinter dem Text ,Sollwert’ wird der aktuelle
Fallstand far diesen Tank angezeigt.
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1. Zuerst muss wie bereits vorher geschehen eine neue Variable ,MB50’ ,Bildwechsel’ als

,Vorzeichenloser 8-Bit Wert’ sowie die Variablen ,Sollwert_Tank2’ und ,Istwert_Tank2’ angelegt

werden.

€ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp =JoJ&d

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7

O W | X =R
= _# Tanklager || MName Typ Pararmeker Letzte fnderung

g Rechrer # Sollwert_Tankl Vorzeichenloser 16-B...  MWI10 05.01.2011 18:51:48

gl Istwert_Tankl Worzeichenloser 16-B..,  MW20 05.01.2011 1&:55:30

g Sollwert_Tankz Worzeichenloser 16-B...  MW30 06.01.2011 11:52:06

gl Istwert_Tank2 Worzeichenloser 16-B...  MW40 06.01,2011 11:52:21

 Bildwechsel Worzeichenloser &-Git.,. MBSO 06.01.2011 11:54:17

=N wariablenhaushalt
+- 1 Inkerne Yariablen
= I SIMATIC 57 PROTOCOL SUITE
- I Industrial Ethernet
#- W Industrial Ethernet (I1)
= I mpr
+- 1 Named Connections
+- Il PROFIBUS
+- 1 PROFIBUS (I1)
- I Slot PLC
#- 1 soft pLC
=W Tcpjp
¥
E; Skrukburtyp
f\ Graphics Designer

= Menis und Symbolleisten
A Alarm Logging

J_|_| Tag Logging

a Report Designer

qc "

J“ Global Script

EE Tevk |ihrare
Tanklagerivariablenhaushalt\SIMATIC 57 PROTOCOL SUITEVTCR/IPYSIMATIC_S7) Externe Wariablen: 5 [ Lizenz: DEMO

L

2. Hier darf jedoch bei der Variable ,Bildwechsel’ keine ,lineare Skalierung’ angewahlt werden.

Eigenschaften Variable

Allgemein | Grenzen/Protokoliening

Eigenschaften der Wariablen

Mame : Bildwechszel

Diatertyp : Worzeichenloser 3-Bit Wert b
Lange;

Adresse:
Formatanpassung: | ByteTolnsignedBypte i

[ lineare 5kaliemng

Wertebereich Prozess Wertebereich Wariable

Klicken Sie, wenn der Wert der Vaniablen skaliert werden sall

oK | [ Abbrechen | [ Hilie
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€ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp

3. Nun gilt es ein neues Bild ,Tank2.PdI’ zu erstellen.

BEX]

E; Strukturbypen

El
A Alarm Logging
J_U Tag Logging
a Report Designer
J:R Global Script
; Text Library
Fy Text Distributar
i}i User fdministrakor
_=" CrossReference
Z\f Online-Anderungsladen
Q Redundancy
I User archive
L) Tirme Synchronization
19 Hirmelder
ﬁ‘ Picture Tree Manager
;‘i Lifebeat Maritoting
:‘F\ C5-Projekkeditor

Dabei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
A Wy | X =R, ?
= _# Tanklager Mame Typ Letzte fnderung
ﬂ Rechner /‘*\ Start,pdl Starthild 06,01.2011 08:08:01
2 I variablerhaushalt (‘\ Tankl.pdl Graphics Designer Bild ~ 06.01,2011 09:37:20
A Tankz.pd Graphics Designer Bl 06.01.2011 11:57:05

Tanklager\Graphics Designer!,

3 Ohjekk{e)

4. Dann kann der Inhalt vom Bild ,Tank1.Pdl’ komplett in dieses neue Bild ,Tank2.PdI’ kopiert und

dort angepasst werden werden. Lediglich das ,E/A-Feld’ kann geldscht werden.

T
| Istwert:

I

T I A Ausbildungsunterlage
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5. Die Eigenschaften der einzelnen Objekte wurden naturlich mitkopiert und mussen deshalb
geléscht werden. Zuerst wird der ,Button’ ,Zuriick’ angewahlt um dessen alte ,Eigenschaften’ zu

I6schen ( — Zuriick — Eigenschaften ).

6. Die Zuordnung zum ,Mausklick’ wird zuerst ,geléscht’ ( — Mausklicken — Léschen ).

] Objekteigenschaften :
| Zu ruck ] ! m Button Button1 v
c',"o Ausschneiden  Strg+x |
L — | —
by . i E
______ EDI:IIEFEI'I Strg+C | Eigenschaften | Ereidniz
...... Cuplizieren | = Button Ausfihrung bei Aktion ‘
...... | Maus Mausklick F
...... : Tastatur links dricken & C-Aikkion. ..
""" . | Fokus limks loskassan & | VBS-Akfon...
---- Lischen Entf i Sanstige rachks driicken & | Direkbverbindunag, .
=)-Propertythemen  |rechts lnslassen & =
PR & der-Obiskt b - Geometrie Loschen .
...... ariender 1= | +I-Farben (D
...... GrUDDE - +I- Skile :
...... Srupp . +- Schrift :
...... : +- Blinken :
...... Urrrverdrahten [ 3 - Sonstige .
| +I- Fiillen
i } : +- Bilder )
""" Konfigurationsdialog. .. 4 Darstellung j
oo Eigenschaften :
>

7. Nun wird das ,Anwenderobjekt’ ,Tank’ angewahlt um die Zuordnung in den ,Eigenschaften’ zu

andern ( —» Tank — Eigenschaften ).

c'i'E Ausschneiden  Strg+x

kopieren Skrg+C
Duplizieren
Lischen EntF
anwender-Objekk r
GEruppe ¢
Urwerdrahten ¥

Konfigurationsdialog. ..

Eigenschaften
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8. Die ,Prozessanbindung’ einer ,Variable’ zum ,Fiillstand’ wird geandert
( — Prozessanbindung — Flllstand — Variable ).

— Objekteigenschaften E]
Bl e P Tank1 v
Eigenschaften | Ereignis
= Tankl Akkribut sk, | Dyna.. | &k
Geormetrie Fiillstand 25,0000 %k
Farben Maximalwert 100,000 Dynamik-Dialog. ..
Sonstige Minimalwert o,00000%  C-Akkion..
Prozefanbindung VES-Akkion, ..
ariable, .,
Laschen
£ > £ >

9. Nun wird die ,Variable’ ,Istwert_Tank2’ ausgewahlt ( — Istwert_Tank2 — OK).

—_Variablen - Projekt: C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp
B 8l > FE(E ™|STEP 7 Symbol Server
ez WWinCC W ariablen
Filter: |= "
= ﬁ WinCiC Yariablen || Mame Typ Parameter letzte Ande
+- | Inkerne '-.-'arial:llen. iBildwechse] vorzeichenloser,,, MBSO 06.01.2011
£ Liste aller Strukburinstanz | | =g ool wanis arasichenioser.., | M40 06.01,2011
* H Liske aliervariabien . BSDIIwert_Tankz Yorzeichenloser,,,  MW30 06.01.2011
= SIM;;;SPSLT:PROTOCOL 7 ilstwert_Tarkl  Worzeichenloser..,  MW20 05.01.2011
- Named Connections 4Solkert_Tarkl  Worzeichenloser..,  MW10 05.01.2011
+ Industrial Ethernet (1]
+ PROFIEUS (11}
= || TCRITP
+ -k SIMATIC_S7
Slot PLC
Industrial Ethernst
PROFIELS
RACIT 7
£ ¥ £ >
0K || ébbiechen ||  Hife
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2.51 SLIDER

10. Anstelle eines ,E/A-Feldes’ wird hier aus den 'Windows-Objekten’ das ,Slider-Objekt’
ausgewahlt ( — Objektpalette — Windows-Objekte — Slider-Objekt )..

Obijektpalette
-] smart-Objekte 2
=] Windows-Objekke
D Button
Check-Box
E] Radio-Box
3 Rundbutton
> .= slider-Ohijekt
#-9T Rohr-Cbjekte W

*a Standard Controls

Stilpalette
= Linienart »~
ﬂ Durchgezogen
=={ Gestrichelt
ted Gepunktet
= Strichpuriktier:

11. Bei der Konfiguration des ,Sliders’ wird die Variable ,Sollwert_Tank2’, die Aktualisierung ,Bei

Anderung’, sowie die Grenzen ,0’ und ,100’ gewéhlt (— Sollwert_Tank2 — Bei Anderung — OK)).

Stider Konfiguration @

Wariable Sollwert_Tank2

Aktualisierung | Bei Anderung »
Grenzen
I aximalwert 100
Minimalwert ]
Bedienschritte |10

Auznichiung
() horizortal (5 vertikal

[ ok | [ abbrechen |

12. Nun kdnnen weitere ,Eigenschaften’ gewahlt werden( — Eigenschaften).

Kopieren Strg+C
Duplizieren
Lischen Entf

Anwender-Objekt [
Gruppe [

Urnverdrahten (O

Konfigurationsdialog. ..

Eigenschaften
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13. Die ,untere Hintergrundfarbe’ soll blau gewahlt werden ( — untere Hintergrundfarbe — X).

19 Farbauswahl

: :ﬂ Slider-Objekt SliderObjektl ‘) Farben
Eigenschaften | Ereignis . . . . . . . .
HEEEEENEE

= 5|id§r—uh:gkt Akkribut k... i%vna . . . . |— l_ |— |—
eometrie Lirienfarbe |
Farben Linien-Hintergrundfarbe [ | i} . . . . . . . |_
Stile Hintergrundfarbe %k . . . . . . |— |—
Blinken Fiillmusterf arbe i . . . . . . . E
Sonstige Obere Hintergrundfarbe [ 3\_}
Filllen Untere Hintergrundfarbe [ | 3\_} . . . . . . . . '
Carstellung Knopffarbe —1 i} . . . . . ’_ |_ |_ -
Farbe oberer Anschlag — i}
Farbe unterer Anschlag [ 4%
Ret J )
S >: < arin J 0
Blau J 235

HTML-Code: | OOOOFF

[ Ok ] ’ abbrechen ]

14. Jetzt wird im WinCC Explorer das Bild ,Start.PdlI’ durch Doppelklick mit der Maus geoffnet
( — Start.Pdl).

5

€ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp =Jo&d
Datei Beatbeiten  Ansicht Extras 7
Al BRSSP
= _fs TanKlager
@ Rechner
+- I variablenhaushalt
E; Strukturtypen
f\ Graphics Designer

Tvp Letzte Anderung
Starthild 06.01.2011 05:05:01

)*’\, Tankl.pdl Graphics Designer Bild  06.01.2011 09:37:20

)*’\, Tankz.pdl Graphics Designer Bild  06.01.2011 12:58:56

= Menls und Symbollsisten
= Alarm Lagging

J_U Tag Logging

é Report Designer

J; Global Script

Text Library

52y Teext Distributor
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15. Der Button ,Tank1’ soll nun dupliziert und in ,Tank2’ umbenannt werden

(— Tank1 — Duplizieren ).

- Tank1 & Ausschneiden  Strg+X
ComT o w Eopieren Skrg+C

I Duplizieren
S Liischen Ertf

Arwender-Objekt 4

D Gruppe 4
L Unmverdrahten »
o konfigurationsdialag. ..

........ Eigenschaften

16. Die ,Eigenschaften’ des neuen Buttons ,Tank2’ werden nun verandert

(— Tank2 — Eigenschaften ).

e Tank2 & Ausschneiden  Strg+x
SR 'Kopieren Skrg+C

Duplizieren

Laschen Entf
anwender-Cbjekt 4
I < 4
Umnverdrahten 3
Konfigurationsdialog. ..

Eigenschaften

17. Die aktive Aktion bei ,Mausklick’ muss ,geléscht’ werden ( —» Mausklick — Léschen ).

1 Objekteigenschaften
Button Button3 A

Eigenschaften | Ereignis

= Button Ausfithrung bei Aktion |
Maus Mausklick
Tastabur links drcken
Fakus links loslassen
Sonstige rechks driicken

= Propertythemen  |rachts loslassen .
+I- Geometris Laschen

Farben
Stile

Schrift
Blinken
Sonstige
Fillen
Bilder
Darstellung

C-Akkion,..
WES-Aktion, ..
Direktverbindung...

I O s B O A
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2.5.2 BILDFENSTER

18. Aus der ,Objektpalette’ wird das ,Smart-Objekt’ ,Bildfenster’ eingefligt ( — Objektpalette —
Smart-Objekte — Bildfenster ).

Tanklager ::::::::::::::: = [ Smert-Cbiskts N

N e . - B3 applikationsfenster
- Bildfenster
/ Conkrol
f OLE-Chjekt
O Ea-Feld
E Balken v
<] B
*= Standard Controls

Stilpalette
=& Linienart N
ﬂDulchgezogen [
==4 Gestrichel
wd Gepunktet

- =+ Strichpuriktiert
e =4 Strich-Punkt-Punkt
...................................................................... - [55 Linienstitke
i +-[@] Linisnenden
...................................................................... o —

19. Von dem ,Bildfenster’ werden nun die ,Eigenschaften’ ausgewahlt ( — Bildfenster —

Eigenschaften ).

.3;. Ausschneiden  Skrg+x
Kopieren Skrg+C
Duplizieren
Lischen Entf

Anwender-Objekk 4 ro
Gruppe ¥

Urmverdrahten 4

Eigenschaften
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253 DYNAMIK- DIALOG

20. Sehr vielfaltig ist auch die Moglichkeit der Dynamisierung tber den ,Dynamik- Dialog’.

Durch Klick mit der rechten Maustaste auf die weilte Lampe g:‘g im Dialog ,Eigenschaften’ kann

der Dialog ,Dynamische Wertebereiche’ gedffnet werden. Hier formulieren Sie die Dynamisierung
unter Verwendung von Variablen, Funktionen und arithmetischen Operationen in einem Ausdruck.
Bei der Angabe von Dezimalzahlen im Ausdruck ist nur der Punkt als Dezimalzeichen zulassig.
Der Wert des Ausdrucks und der Status der im Ausdruck verwendeten Variablen werden benutzt,
um den Attributwert zu bilden. Wie dies geschehen soll, legen Sie in diesem Dialog fest durch:
Wahl des Datentyps des Ausdruckergebnisses. Der Datentyp bestimmt die Mdglichkeiten,
Wertebereiche zu definieren
Festlegen von Wertebereichen und Zuordnen von Attributwerten
eine Statusauswertung der im Ausdruck verwendeten Variablen
Bestimmen Sie anschlieRend den Trigger, der fur die Aktualisierung des Attributwerts mit dem Wert
des Ausdrucks verwendet werden soll.

Wie hier dargestellt missen zuerst noch bei ,Bildname’ ,Tank2.PdI’ eingetragen und einige

Parameter per Mausklick auf ,Ja’ gesetzt werden. Dann soll , >I:rE , angeklickt und ,Dynamik-

Dialog’ gewahlt werden um die Anzeige des Bildfensters an- und abwahlen zu kdnnen

(— Bildname — Tank2.Pdl — Ja — Anzeige — 3 — Dynamik-Dialog ).

- -

—1 Objekteigenschaften
Bildfenster Bildfenster] v
Eigenschaften | Ereignis
=l Bildfenster Aktribut Statik. Drvnarnik: Akbual, | 1] |~

Geometrie Anzeige ja 3:5 — 1

Jonstige Aktualisisrungszeitraster Eei Anderung Dynamik-Dialog. .
Grafe verdnderbar ja C-Aktion. .
Yerschiebbar ja WES-Aktion. ..
Rahmen ja Variable. ..
Titel nein R
Maximierbar nein Léschen -
Schliefbar nein
Yardergrund ja
Rollbalken nEin
Fenster anpassen nein
Bild anpassen ja
Bildname Tankz.pdl 3:,3 [l
Bildaffset ¥ o ik O
Bildoffset v 0 ix n
Rollbalkenposition ¥ a 3:5 |
Rollbalkenposition ¥ n 3;3 |
Skalierungsfakkor 100 3:,3 [l
Yariablen-Pr&fix 3';5 O |
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21. Dort wird der Datentyp ,Bit’ gewahlt, die Variable ,Bildwechsel’ eingefligt, ,Bit0’ selektiert und

far 'nicht gesetzt’ auf ,nein’ (durch Doppelklick) gedndert. Danach auf Trigger 2 und die

Aktualisierungszeit andern. Diese Einstellungen werden dann ,ibernommen’

( — Bit— Bildwechsel— Bit0 — Nein —» @ _, OK - OK - Ubernehmen ).

-

Dynamische Wertebereiche

ax]

Ereignizharme

= it
— -
arigble
Abbrechen Ereigriis : Wariable v
Wariable - Bit e
Uberpriifen
Bildwechsel' D Eitd E] - Yariablenname :]
Ergebniz des Ausdrucks / der Formel e Aktualisierung :
atentyp
i 280 m3 v
Gel:utngsberemh ! Anz... ggna:og Tragem] Il
gesetz 12 ool Bildwech:
nicht gesetzt nein (=) Bit fewee ok ] [ Abbrechen
) Direkt
(%) Variablenstatus nicht auswerten
() Waniablenstatus () Quality Code [ oK ] [ Abbrechen ]

Legen Sie das Bildfenster in die Ebene 1. Durch Abschalten der Ebene 1 kann so auf die
darunterliegenden Objekte zugegriffen werden z.B. der Button ,Tank2"“.

BIT SETZEN/RUCKSETZEN

22. Um das Bit fur die Aktivierung des Bildfensters zu setzen wird der Button ,Tank2’ angewahlt,

und dann der ,Dynamic Wizard’ aus den ,Standards’ fir ,Bit setzen/riicksetzen’ per Doppelklick

aktiviert (—» Tank2 —» Dynamic-Wizard — Bit setzen/rlicksetzen ).

Dyramic-afizard

ABedienbarkeit wenn ben|#
AABit setzenfriicksetzen
AFarbdynamik - neue Ing
AFarbdynamik mit Tabellr
Amehrere Bits setzenfrilc
AMetzwerkeinsprung e

‘ 0 12345/ 67 8|9/101112/13/1415 > | 0-Ebened v

\ Ebene 1 ist ausgeblendet

Seite 67 von 139 Modul F8

Bedienen und Beobachten mit WinCC V7

T I A Ausbildungsunterlage
Ausgabestand: 01/2011



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

23. Dann wird die ,linke Maustaste’ zum aktivieren gewahit (— linke Maustaste driicken — Weiter).

Trigger auswahlen

Sie haben eine Dynamik gewahlt, die Trigger
benatigt.

Bitte wahlen Sie einen Trigger:

linke b austaste driicken
linke b austaste loslassen
M ausklick

rechte Maustaste diicken
rechte Maustaste loslazsen

Triggeroptionen

[ < Zuriick. ][ i eiter > ] [Abbrechen]

24. Im nachsten Fenster wird ,Bildwechsel’ als Variable und ,Setzen eines Bits’ als Aktion gewahlt
werden ( — Bildwechsel — Setzen eines Bits — Weiter).
COptionen setzen

lhre: Dpnamik, bendtigh weitere Parameter:
“Wariable fiir Bitsetzen:

Bildwechsel [:]

Bitte &ktion auswahlen:

(%) Setzen eines Bits
() Rilicksetzen sines Bits

[ < Zurick ][ i eiber ] [Abbrechen]

25. Dann wird das passende Bit ,00’ selektiert ( — 00 — Fertigstellen).
’Optionen setzen \

lhre Dynamik. benatigt weitere Farameter:

Bitte gewiinzchtes Bit selektieren:

< Zulick, ][ ‘ieiter > ] [Abbrechen
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26. Genauso wie das Setzen eines Bits erfolgt das Ricksetzen des selben Bits im Bild ,Tank2’ mit

dem Button ,Zuriick’, nur das hier eben im Dialog der entsprechende Parameter ,Riicksetzen

eines Bits’ aktiviert werden muss ( —» Rucksetzen eines Bits).

Optionen setzen

Ibre Dynamik. benatigt weitere Parameter:
Yariable fiir Bitsetzen:

Bildwechsel E]

Bitte &ktion auswahlen:

() Setzen eines Bits
(%) Riicksetzen eines Bits

[ < Zuriick ” Weiter > ] [Abbrechen]

2.5.5 CONTROL AUS OBJEKTPALETTE EINFUGEN

Ein Control wird verwendet, um ein Windows-Element (wie z.B. eine Schaltflache oder eine

Auswahldialog) zu realisieren.

Alle Controls stehen in der Registerkarte ,Standard’ der Objektpalette zur Verfligung. Speziell die
WinCC- eigenen Controls kdnnen Sie jedoch auch in der Registerkarte ,Control’ der Objektpalette

direkt auswahlen.

27. Dies soll hier beispielhaft gezeigt werden indem ,WinCC Digital/Analog Clock Control’ im Bild
,Start.pdl’ eingeflgt wird. Dazu wird mit der Maus zuerst das ,Control’ angewahlt und dann im Bild

aufgezogen. (— Controls — WinCC Digital/Analog Clock Control ).

Objekte
Objektpalette
H; Selektion A

= E Activer-Conkrols

£ WincC Digital/analog Clock Contral

(30 WinCC Gauge Control

| WinCC Push Button Control

5| wincC slider Control

A wincc alarmContral

ﬁ WANZC OnlineTrendControl .

*a Standard Controls
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28. Ein Control verfugt wie jedes andere Objekt Uber Attribute, die im Fenster

,Objekteigenschaften’ in den Registerkarten ,Eigenschaften’ und ,Ereignis’ angezeigt werden

und dort auch bearbeitet werden kdénnen.

Ein spezieller Eigenschaftendialog kann auch durch ein Doppelklick auf das Control geéffnet werden

(- OK)
r
T
AR @E »r| XEZ D & #Fa w B A (2 M2 F AN | Akl v| [22
R -
- s e N e | - Ohijgkipaletie
[ ]
= SRR .| Tanklager | - K Selektion -
EE Ll D = BN Activex-Controls
Om Eigenschaften von WinCC Digital/Analog Clock Control &8 'winCC DigitaljAnaloy
- @ WinCC Gauge Conkn
Ox Algemein | Schyiftart | Farbe | Bild 1] WinCC Push Button
. . Zeigerbreite in % Feigerlange in % _1J 'WwinCC Slider Contro
O| Sekunde: |2 Sekunde: |80 [#] Aralogdarsteliung [ wincC AlamCortrol =
= — J
mo Minute: |8 Minuts: 70 EIE:;T::;ih S B4
4 Stunde: |10 Stunds 50 | 2] Lirionzeiger *2 Standard | B Controls
£ ;
oom;gﬂ Hinkergrundstil 5“|Da.|5"9
P =& Linienart ~
A00 Undurchsichtia hal ﬂ Durchgezogen 1
100 == Gestiichelt
S SN I el Gepunktet
=+ Shichpunktisrt
B P = SiichPurktPurkt
i o 1 [F] Linienstarke
oo e | oK ] [ Abbrechen ] [Ubernehmen + % Igml:inf?‘::len vl
o Dynamic-tfizard
NI ARedundante Werhindung eil
A R R L 2 2
........................... S Svs Sia, Eoi 4l
<] E3
01 2/3 4|5 67 8|9 10/111213/1415 > | 0-Ehenen ||
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten,  Deutsch {Deutschland) Controlt S il Y-l I w120 ¥:110

29. Folgendes STEP7- Programm muss nun noch in die SPS geladen werden, damit auch die
Sollwertvorgabe fiir Tank2 tber den Slider als Istwert in Bild Tank2 dargestellt wird

OBl : "Main Program Sweep (Cyclel"

m: Werte won MIT10 nach MITEQD werschieben

hi0E
. == EN OUT =IMmrzo

MiT10 —— TN ENO f=—

Netzwerk 2 : Werte won MIT30 nach MIT40 werschieben

hAONE
. = EN OTIT peePI0T 00

MIT30 —— IN ENO [—

Nun kann durch Klicken auf 4 Aktivieren im Runtime getestet werden.
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2.6

= e

2.6.1

GRAFIKEN EINBINDEN

Bei WIinCC gibt es unterschiedliche Moéglichkeiten um Grafiken, die mit anderen Grafikprogrammen

z.B. CoreIDRAW, PaintShop etc. erstellt wurden, mit einzubinden.

IMPORTIEREN VON GRAFIKEN AUS DER SIEMENS HMI SYMBOL LIBRARY

Um Zeichnungen einer Anlage in den Bildhintergrund zu legen geht man folgendermalfen vor:

1. Die Siemens HMI Symbol Library wird durch ,Ansicht’ ,Bibliothek’ gedtffnet.

-I7 Graphics Designer - [Start.pd(]

-fr Datei Bearbeiten Anmsicht Ancrdnen Extras Fenster 7 - |8 x

o m = m] | Eigenschaften
e %5 Bibliothek

Symbolleisten,
zanzer Bildschirm

Rastet...
Zoonm
Ebenen...

Sprache. ..

Referenzen aktualisieren  FS

& w | ®aaq

T @Gulim 4

|| - Objektpalette

k Selektion 2+
=& standard-Objekke
/ Linie
‘ Polygon
ﬁ Polygonzug
@ Elipse
@ Kreis
B Elipsensegment po

*a Standard ES Controls

Stilpalette
= Linienart A~
ﬂ Durchgezogen | |
== Gestichelt
el Gepurktet
'| —I Bibliothek C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\

70.000 % |

012

Zeigt die Biblial

i X (2T

(6]

@ Globale Bibliothek
+-[_] Anlagen-Bausteine
+-[7 Anzeigen
+-[_] Bedienung

+ ‘=3 Siemens HMI Symbol Library 1,4.1;

+-[_] Symbole
@ Projekt Bibliothek

B @ B8 @ @& @’

3-D ISA-Symbole  Allg. Produktion Architekkur Behélter Benutzerschnit... Chemische
Industrie
Computer-Har.,.. Diiv, Div, Symbole 1 Div, Symbole 2 Draht und Kabel  DurchfluBmesser
Rohrleitungen
Elekkrik Energie Flexible Férderbander Férdermittel, Fardermittel,
Rohrleitungen diverse einfach
Gebauds Geblase Grundformen Heizungen Heizungs-, Industrie, diverse
Liftungs-...

2 @ @ @ @ @
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2. Jetzt kann aus einer Vielzahl von Ordnern ausgewahlt werden z.B. Ventile.

_I Bibliothek C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\

a3 Bp|o

<

#-[_] Kanale nach ASHRAE
+-[_] Klimatechnil,

+-[_] Kansalen

+-[_] Landkarten und Flaggen
+1-[Z] Materialverarbeitung
+-[Z Mischwerke

+-[Z1 Maokoren

-] Makur

+-(_] Pfeile

+-[_] Prozefikihlung

+ [:I Prozeliwarmeerzeugung
+-[Z Pumpen

+-[_] Rohrleitungen

+-[_] Rohrleitungen nach ASHRAE
+-[_] Segmentierte Rohrleitungen
+ [:] Sensaren

+-[1 Sicherheit

+-(_] skalen

+-[_] Steuereinheiten

+-[_] Steuerel, u, Ausriistungen nach AS
+-[_] Strukkuren

+-[_] Symbale und Bitmuster
+-[_7] Tanks

+-[_] Transport und Yerkehr
+-23 Ventile

e

Auslafventi

E1

Kugelsenti

B

i

I

EBlaues Regelventil Blaues Regelventil Einfaches venti

mit Flansch

Magnetventi

&

ohine Flansch

=

Mandvrierventi -
hiorizontal

Go

Mandvrierventl 3 Manivrierventil 4 Membranarmatur

]

Regelventil

B

!

Regelventil

I

(Kunskskaff)

H

Regelventil -
haorizontal

2

o
i

Mandyrierventi -
vertikal

ot

Motorventil

&

Regelventil -
wvertikal

i
g

T

Kompakkventi

iy

Mandvriervent 1 Mandvrierventil 2

;

Hochauflasender
Wentilpositionierer

T

Pinch-ventil Preumatisches

Anlafventi
Reqgelventil Regelventil 2
(Kunststaff)

o

3. Jetzt muss nur noch das ausgewahlte Ventil ins Bild gezogen werden.

GRAPHIK-OBJEKT EINFUGEN

1. Im Bild ,Start.pdl’ soll ein ,Grafikobjekt’ aus der ,Objektpalette’ ausgewahlt werden
( — Objekte —» SmartObjekte — Graphik-Objekt ).

- || - Ohjektpalette

= @ Smart-Objekte ad
B applikationsfenster
Bildfenster
BN contral

OLE-Dhiekt

O ea-Feld

[E] Balken

Grafik-Obijekt o~

Standard Controls
Stilpalette
= Linienart A
ﬂ Durchgezogen
ﬁ Gestrichelt
ﬂ Gepunktet
ﬂ Strichpunktiert
= Strich-Punkt-Punkt
+ Linienstarke
&} |E] Linienenden
o [ Ciillee ot
Diynamic-4fizard

AAndere Applikation stars
AHardcopy

ARedundante Werbindung
ASprachumschaltung
AWinCC beenden
AWIinCC oder Windows by
£ >

Sta..

Sys.. Bei.| | »
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2. Nun kann man entweder aus der ,Bildauswahl’ ein Bild wahlen das bereits einmal in dem

WinCC-Projekt verwendet wurde, oder im PC eine neu Datei ,Suchen’ ( — Bildauswahl — Suchen).

Grafikobjekt Konfiguration @

Bildvorzchau Bildauzwahl

motor_aus. bmp
ratar_ein. brp

| ok | [ abbiechen

3. Nun kann eine Grafik-Datei in den Formaten ,*.EMF’, ,* WMF’; ,*.DIB’, ,*.BMP’, ,*.GIF’, ,*.JPG’,
,*JPEG’ oder ,*.ICO’ eingefiigt werden ( — Logo auf datentraeger.omp — OK).

Bilder
Suchenir: | 1) Bilder ™ -..J T -
5 @Dlmdemgn.jpg @Taster_ein_laeﬂﬁdeklu:ugmg.giF
I f; @P.mpel_aus_labfﬁdeeﬁzﬁiv.jpg
ZFuletzt @P.mpel_gelb_labfﬁ-deeﬁ-ZsZF.jpg

verwendete D |BE ampel_gruen_labfédessantq.ipg
= @ﬂ.mpel_mt_labfﬁdeeﬁ@iudr.j|:u;|
L% @kalle_navi_gl.jpg
Dieskiop @Iampe_aus.jpg
@Lampe_aus_lae[lﬁdekﬂkhwj.giF
. @Iampe_&in.jpg
.’j @Lampe_ein_laeﬂﬁdekﬂkpli.giF
B5 lampeGelh_I4629dpmiz4ng, GIF
IampeGrau_I4629dme1upp.GIF
) ,j makar_aus, brmp
.: -_'.‘g 1*d matar_ein,bmp
Q._‘..!J Taster_aus_IaEDEudekl a790,qif
Arbeitzplatz

Eigene D ateien

Metzwerkumgeb | Dateityp: Alle unterstitzten Bildfarmate |~ &bbrechen
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4. Mit ,OK’ wird die Grafik Ubernommen und kann dann noch in den Objekteigenschaften verandert

bzw. angepasst werden ( — OK).

-

Grafikobjekt Konfiguration @

Bildvorzchau Bildauzwahl

1 mdelogo.jpg
miokor_aus, bmp
rnatar_ein. brap

| ok | | Abbrechen

2.6.3 ZUSTANDSANZEIGE EINFUGEN

1. Zuerst muss wie bereits vorher geschehen eine neue Variable ,MB51° ,Motor’ als

,Vorzeichenloser 8-Bit Wert’ angelegt werden.

€ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp =JoEd

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
A=W p | X T 2. EE
= _#z Tanklager (|| Mame Typ Pararmeter Letzte finderung
Rechner @ Solbwert_Tankl Worzeichenloser 16-B...  MW10 05.01.2011 1&:51:48
@ Istweert_Tankl Worzeichenloser 16-B...  MW20 05.01.2011 1§:55:30
@l Sollwert_Tankz Worzeichenloser 16-B...  MwW30 06.01,2011 11:52:06
@ Isbwert_Tank2 Yorzeichenloser 16-B.,.  MW40 08,01,2011 11:52:21
@ Bildwechsel Worzeichenloser 8-Bit,.. MBSO 06.01.2011 11:54:17
#- Il Industrisl Ethernet o Motor worzeichenloser &-6it... MBS1 08.01.2011 12:25:21
Industrial Ethernet {I1)
+- 11 P

=- I Variablerhaushalt
+-# Interne Yariablen
= I SIMATIC 57 PROTOCOL SUITE

-

Mamed Connections
PROFIBUS
! PROFIBUS (1)
| slok pLC
| soft pLC
W tcee
¥ SIMATIC_S7
E; Strukkurtvpen

-]

41

[N [

f\ Graphics Designer

= Menis und Symbollsisten
= Alarm Logging

J_U Tag Logging

a Report Designer

J:R Global Script

Tk |ibrar: s
Tanklagerivariablenhaushalt, SIMATIC 57 PROTOCOL SUITEVTCRIIPYSIMATIC 57 Externe Yarisblen: & [ Lizenz: DEMO

L
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2. Die ,Zustandsanzeige’ werden aus der ,Objektpalette’ ausgewahlt und in das Bild 'Tank1’

eingefligt ( » Objekte — SmartObjekte —» Zustandsanzeige ).

|~ Objektpalette

Control |~
OLE-Ohjekt

O ea-Feld

[E] Balken

Grafik-Ohjekt

M Zustandsanzeige

B Textliste

& Mehrzeiliger Text [

*a Standard Controls

] o :
I Stwe I't . Stilpalstte
= Linienart |
- ﬂ Durchgezogen [
=={ Gestichelt
ted Gepunktet
=+ Strichpuriktier:
=ad Strich-Purkt-Punkt
¥ Linienstarke

+-[&@)] Linienenden
call I

Dronamic-\wizard

3. Nun wird die Variable ,Motor’ gewahlt und die Aktualisierung ,Bei Anderung’ eingestellt. Fiir die
Zustandsanzeige kann fur jeden Bildzustand eine ,Bitposition’ ,hinzugefiuigt’ werden. Dann werden
noch aus der ,Bildauswahl’ zu jedem Zustand eine Grafik ausgewahlt. Dabei kénnen Grafik-
Dateien in den Formaten ,*.EMF’, ,* WMF’; ,*.DIB’, ,*.BMP’, ,*.GIF’, ,*.JPG’, ,*.JPEG’ oder ,*.ICO’

eingefligt werden. ( — Motor — Bei Anderung — Motor_aus.emf — Motor_ein.emf — OK).

-

fustandsanzeige Konfiguration @
\ariable b atar Bildvorschau
ik tualizienng Esi &nderung | |_J_j_—-
Zu... Grundbild Blirkbild Blirik.attribut
0 mokor_aus. emf kein Blinken
1 mator_ein, emf kein Blinken
2 -
Bildauzswahl

MMmdelogo.jpg
motor_aus.emf
motor_ein.emf

Bitposition | 0 : [ 0K ] [ Abbrechen
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4. Nun wird ein ,Button’ ,Ein’ in das Bild zu ,Tank1’ eingefligt ( — Objekte — Windows-Objekte —
Button — Ein).

Sollwert: 0

Diyramic-iafizard

ABedienbarkeit wenn her|#

ABit setzenfriicksetzen

AFarbdynamik - neue Ins

AFarbdynamik mit Tabell

Amehrere Bits setzen/ric

AMetzwerkeinsprung [V]
73 T (*]

......... Sys.. |Sta.. |Eiei..[¢l>]

5. Mit dem ,Ein’- Button wird nun das 0-te Bit der Variable ,Motor’ verbunden um diesen ein- und
austasten zu kénnen. Dies Geschieht, indem bei ,linke Maustaste driicken’ das Bit gesetzt und bei
,linke Maustaste loslassen’ das Bit riickgesetzt wird. ( — Dynamic-Wizard — Bit setzen/rlicksetzen
— Linke Maustaste driicken — Weiter — Motor — Setzen eines Bits — Weiter — 00 — Fertig stellen
— Dynamic-Wizard — Bit setzen/ricksetzen — Linke Maustaste loslassen — Weiter — Motor —

Ricksetzen eines Bits — Weiter - 00 — Fertig stellen).

Sollwert: 0

Istwert

Zuruck

Die Farbe/Darstellung des Motors wechselt dann in Runtime sobald der Taster ,Ein’ betatigt wird.
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2.7 MESSWERTE ANZEIGEN

Das Archivieren von Messwerten ist eine wichtige Aufgabe innerhalb eines Prozessleitsystems. In

=ie

WinCC geschieht dies im sogenannten ,Tag Logging’. Die dort erstellten Archive kdnnen dann im

,Graphics Designer’ in Kurven- oder Tabellenform zur Ansicht gebracht werden.

2.71 MESSWERTARCHIV ERSTELLEN

1. Das ,Tag Logging’ wird zuerst durch einen Mausklick mit der rechten Taste angewahlt und dann

,Gedffnet’ (— Tag Logging — Offnen).

€ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mep =JoE&d

Datei Beatbeiten  Ansicht Extras 7

ARl BRSSPl
= _#% Tanklager Mame Tvp Letzte Anderung InfFormation
j Rechner
+- I variablerhaushalt
E; Skrukburtypen
f’\ Graphics Designer

Keine Objekte worhanden

=] Menls und Symballsistan
= Alarm Logging
x|
a Repart I offnen

J:; Global S Eigenschaften

; Text Library

F Teut Distributor

iui} User Administratar

_:'. CrossReference
2\% Online-Anderungsladen
ﬂ Redundancy
0 User archive

'—) Time Synchronization
{7 Hormelder

""I{' Picture Tree Manager
?_|:!: Lifebeat Monitoring

:‘F\ O5-Projekkeditor

TanklageriTag Logging!, 0 Objekk{e)
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2.,Tag Logging’ ist in drei Arbeitsbereiche eingeteilt das ,Navigationsfenster’ zur Anwahl der

entsprechenden Funktionen, das ,Datenfenster’ zur Anzeige der dort angelegten Datensatze und

das ,Tabellenfenster’ in dem die Daten in Tabellenform angezeigt werden.

| J Tag Logging - [Tanklager.mcp] g@
Datei Eearbeiten Ansicht 7
d 4 & 2= Y

J Tanklager.mcp Archivbyp

%EI Z;itﬁn | BaTaglogging Fast

wha] Archive ;

£l Archivkanfiguration (BiTagtogging Slon

Navigationsfenster Datenfenster
< Ea

Keine Eigenschaften zum Selektierten Projektierungsbereich vorbanden,

Tabellenfenster

Bereit

3. Bei der Erstellung von Archiven wird auf Archivierungszeiten zugegriffen, die vorher festgelegt

werden missen (— Zeiten — Neu).

Bl Tag Logging - [Tanklager.mcp] E]@
Datei Bearbeiten  Ansicht @
B X & s

Zeitname Zeitbasis ZeitFakkor letzte Anderung
@ 500 ms 500 ms 2007-07-23 09:22:01
| Qj lsecond 1 Sekunde 2007-07-23 09:22:01
Eigenschaften @ 1 minute 1 Minuke 2007-07-23 09:22:01
@ 1 hiaur 1 Skunde 2007-07-23 09:22:01
31 day 1 Tag 2007-07-23 09:22:01

—_— e e

Keine Eigenschaften zum Selekkierten Prajektierungsbereich warhanden.

Bereit
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4. Nun kénnen ein ,Name’ und basierend auf einer ,Basis’ ein ,Faktor’ vergeben werden. Basis x

Faktor ergeben dann den zeitlichen Abstand in dem Variablen archiviert werden (— Name — Basis
— Faktor — OK).

rEigensc haften Zeiten

Zeiten

Mame: |25 Sekunden

Basiz (500 me w

Faktar: |5
Startpunkt des Zykluz

[ Zvkluz beim &nlauf des Systems zuzdtzlich ausidzen

[ Zvkluz beim Herunterfahren des Systems zusitzlich ausltsen
Startpunkt vom Zykluz eingeben
tdonat Tag

Stunde Minute |0 Sekunde 0

Die in diezem Dialog projektierten Zeiten werden als Erfassungs-
und Archivierungzzeiten in der W ariablenprojekbierung venwendst.

| ok || Abbrechen | [ Hite |

5. Die Erstellung eines ,Archivs’ wird mit dem ,Archiv Wizard ’ wesentlich vereinfacht.(— Archiv —

Archiv Wizard).
J Tag Logging - [Tanklager.mcp] E]@
Datei Bearbeiten Ansicht 7
IJJ : 83 5= 5= ér *?
Archivnanme Archivivp letzte Anderung

Archivke [ apchiv Wizard...

voreinstellungen  #
Eigenschaften

|

Keine Eigenschaften zum Selekkierten Projektierungsbereich vorhanden,

£

Bereit
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6. Fir unser Beispiel wird nun ein ,Prozesswertarchiv’ angewahlt und der Name ,Tank1’ vergeben(

— Prozesswertarchiv — Tank1).

-,

Archiv erstellen: Schritt -1-

Der Archiv Typ bestimmt wezentiche
Eigenzchaften des Archives. Wenn Sie den
“wizard Dialog jetzt mit fertig stellen
abzchliefen, werden die Yoreinstellungen
fiir den gewahlten Archiviyp venwendet,

Archivname:
Tank1

Archiv Top : s
(%) Prozesswertarchiy -I I -II
) Werdichtetes Archiv g

< Zuriick, ” Waiter » l [.-“-‘-.I:ul:urechen]

7. Nun mussen noch die ,Variablen’ mit der Funktion ,Auswahlen’ zum Archivieren gewahlt werden

(— Auswahlen).

f 1

Archiv erstellen @ Schritt -2-

Archivvariable erstellen. |n Abhangigkeit
vom Y anablentyp werden die
Archivyvariablen mit den woreingestellken
Farametern erzeugt.

Yariablen Manager halen.

Auzwahlen. ..

< Zuruck ” Arwenden l [ Abbrechen
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8. Hier werden ,Sollwert_Tank1’ und ,Istwert_Tank1’ gewahlt
(— Sollwert_Tank1 — Istwert_Tank1 — OK).

—

-
= = e
" Variablen - Projekt: C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp
1 ™ISTEP 7 Symbol Server
Datenauele: WAnCC Y ariablen
Filter: | & [v]
= @ WinCC Yariablen || Mame Typ Parameter lekzte
] I|.'|terne '-.-'arlal:ulen. jMator Yorzeichenloser,,,  MBS1 0g.01
] L!ste a::er Strljlkll;ll_lrlnstanz jBildwechsel Yorzeichenloser,,, MBSO 0g.01
H ;T:;:I?:?HQEO?;COL . Tjlstwert_Tankz Yorzeichenloser,,, M40 0&.01
Soft PLC ) Ty 5olvert_Tankz Yorzeichenloser,,,  MW30 0&.01
Named Connechions i Isbwert_Tankl Yorzeichenloser,,,  MWZ20 05,01
Industrial Ethernet (T = || Cfsollwert_Tankl Yorzeichenloser,,.  MW10 05,01
PROFIEUS (11}
=} TCRIP
k& SIMATIC_S7
Slak PLC
Industrial Ethernet
PROFIBUS [v]
el RACT
< | 1 | & ¢ | 1 | (*]
| ok || abbechen |-{  Hite |

9. Die Erstellung des Archivs wird durch den Button ,Anwenden’ gestartet (— Anwenden).

-,

Archiv erstellen : Schritt -2-

Archivvanable erstellen. In Abhangigkeit
vom Y ariablentup werden die
Archivvariablen mit den voreingestellten
Parametern erzeuqt.

" anablen Manager holen.

| zhwert_Tank1 Auswaklen...
Solwert_T ank1

< Zurnick, ” Arnmenden l [ Abbrechen
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10. Nun wurde ein ,Prozesswertarchiv’ mit dem Namen ,Tank1’ und den Variablen ,Sollwert’ und

JIstwert’ erstellt.

l B Tag Logging - [Tanklager.mcp] g@

Datei Bearbeiten  Ansicht 7

o K & s EE = N
Tanklager.mep Archivname Archivtyp letzte Anderung
(27 Zeiten L Tanka Prozesswertarchiv 2011-01-08 15:01:29
o] Archive

|83 Archivkanfiguration

I A}?ﬁriablenname Prozessvariable |Variablentyp  |Kommentar |letzte Anderung Erfassungsart Variablenversorgungfrchivierung Zus.
» —ekiok Tonld Istwert_Tankl  |Analog 2011-01-08 15;01:2'zvkisch-kontinuierlich | Swskem freigegeben
Laschen Solwert_Tankl |analog 2011-01-08 15:01:2{zvklisch-kontinuierlich  [System freigegeben
Eigenschaften
< >
Bereit 2 Variable Wariablen:

Durch Anklicken mit der rechten Maustaste kénnen hier die Eigenschaften der Prozessvariable
aufgerufen und eingestellt werden.

Eigenschaften Prozessvariable Eigenschaften Prozessvariable
Archivvariable | Archivisrung | Parameter | Darstallung Archivvariable | Archivisnng | Parameter | Darstellung
Name der Archivvariablen Wariablentyp
: :I._ Istwert_Tank1
) Istwert_Tank1 Analog sl Analog
Hame der Prozsssvariablen Ereignisse
s b — Archivierungsat [ ykjisch o
stwvert_Tanl [Auswihlen.. |
L F inseting o =y | Vbl
Kommentar C-Soript:
Archivierung
Faktor Zyklus T
1 %
Vatablerversargung i ¥l || st
@ System O Handeingabe: Hysterese: ®:: Onz Variable L)
C-Seript
(® freigegeben O gespent Anzeige Stapp
ariable
Langzsitrelevant Sl e (ol
% C-Seript
Archivietten et zusatalich in'Variale schreiben E]
Die allgemeine Seite der Variablen-Eigenschaften dndert
grunds tzliche Paramster
ok [ abbiechen | [ Hire oK | [ Abbiechen | [ Hile

Die Einstellungen in ,Tag Logging’ miissen mit, al Speichern’ ibernommen und ,Tag Logging’

dann beendet werden. (— ml Speichern — x).
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2.7.2 KURVENFENSTER

11. Nun sollen Kurven im Bild Tank1 eingefligt werden. Dazu wird im ,Control Center’ ,Tank1.PdI’

mit Doppelklick getffnet(— Control Center — Tank1.Pdl).

MEX

£ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp

. Datei Bearbeiten Ansicht  Extras 7

AER=AN AN 2a Zx 2 ?
=l _#s Tanklager Mame Tvp Letzte Anderung
j Rechner f\ Start.pdl Starthild 08.01.2011 12:23:01
& I yariablenhaushalt A iTankt.pdl } Graphics Designer Bild  08.01.2011 14:33:45
A Tankz.pd Graphics Designer Bid ~ 06.01,2011 14:13:00

E; Strukkurkypen

/“\ tGraphics Designer

=] Menis und Symbolleisten
¥ Alarm Logging

M Tag Logging

a Repork Designer

J‘i Global Script

Text Library

5 Text Distributor

i}i User Administrator

=1
g CrossReference

ﬁf Online-&nderungsladen
j Redundancy
139 User archive

L) Time synchranization
d) Hormelder

"9? Picture Tree Manager
;‘i Lifebeat Monitaring
*‘\ 05-Projekkeditor

TanklageriGraphics Designer’ 1 Objekt{e) ausgewahlt

12. Dort wird dann aus der ,Objektpalette’ bei den ,Controls’ ein ,WinCC Online Trend Control’
eingeflgt (— Objektpalette — Controls — WinCC Online Trend Control).

...................................................................... |#| - Objektpalette

&£# WinCC Digitalfanalog Clock | #
@ WinCC Gauge Control

;I WinCC Push Butkon Control
15 winCC Slider Control

[0 wincC alarmControl

ﬁ WIinCC OnlineTrendControl
ﬂ WinCC FunctionTrendContry -

[ B
%2 Standard Controls

o

Stilpalette

= Linienart A

ﬂ Durchgezogen
== Gestrichel
ted Gepunktet
=+ Strichpuriktier:
= Stiich-Punkt-Punkt
+ Linienstarke
+-[&)] Linienenden

o1 FER] Ol et ]
Dipnamic-wizard

ABedienbarkeit wenn har|a|
ABit setzen/ricksetzen
AFarbdynamik - neue Ins’
AFarbdynamik mit Tabell|
Amehrere Bits setzen/riic
ANetzwerkeinsprung hal

Sys. | Sta. Bei.| 4| »
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13. Eine Kurve mit dem Namen ,Kurve 1’ ist bereits angelegt. Als ,Objektname’ wird zuerst

,Sollwert’ eingegeben und danac

h eine zugehdrende Variable aus dem Archiv gewahlt

Eigenschaften von WinCC OnhlineTrendControl

YWertachzen Symbollsizte Statuszeile Orline-Frojektierung Enport
Furven Allgemeines Schriftart Kurvenfenster Zeitachzen
Kurven: Objektname;
Sollwert Sollvert
Kurvenfenster:
Kurvenfensker 1 ~|
Feitachse:
Feitachse 1 |
Wwerkachse:
Wertachse 1

Bezeichnung:

[ heu ][EntFernen] [ Aauf ][ ab ]
Datenanbindung
Dakenversorgung: ‘ariablenname:
1 - Archivwariablen | | Tarkl|Solwert_Tankl iy
Darstelung
Kurvenart: Kurvenfarbe:
1 - Punkke linear verbinden hdl .—*’7. [ cefiille
Linienart: Linienstarke:
0 - durchgezogen “ 1
Punkkeart: Punktbreite:
2 - Quadrate | 3
[ermetert
[ 0K ] [ Abbrechen l [Ubemehmenl

14. Mit der Schaltflache ﬂ erfolgt die ,Archiv-/Variablenselektion’.

Hier wird der ,Sollwert_Tank1’ aus dem Archiv ,Tank1’ mit dieser Kurve verknupft

(— ﬂ—) Tank1 — Sollwert_Tank1 — OK).

[}

1 Archiv-/Variablenselektion

|
Hierarchia - | Tank1%
= g"_S_I_l""lATIC Wariablenname k% E L E F &
il Terka * 7| | 7| 7| 7| 7| 7| 7]
A Istwert_Tankl Az 20 5.1 5.,
) sollwert_Tarkl A.z. 2.5.1 5.
ok | [ abbrechen | [ Hike
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15. Durch einen Mausklick auf ,Neu’ wird eine zweite Kurve in roter Farbe hinzugeflgt.

f Ty
Eigenschaften von WinCC OnlineTrendControl
Wertachzen Symballeizte Statuzzeile Online-Projektienng E wpirt
Kurven Allgemeines Schriftart K.urvenfenster Zeitachzen
kKurven: Obijektname:
Solbwert Iskwert
Istwert Kurvenfenster:
Kurvenfensker 1 R
Zeitachse;
Zeitachse 1 | ™)
Wertachse: :
Wertachse 1 | ™)
Bezeichnung:
Mew ][EntFernen] [ Awf ][ Ab ]
Dratenanbindung
Daktenversorgung: Yariablenname:
1 - Archivvariablen v Tankl1Istwert_Tankl i
Darstellung
Kurvenark: Kurvenfarbe:
1 - Punkke linear verbinden Rl - .—5’:| [ ] @il
Linienark: Linienskarke:
0 - durchgezogen A4 1
Punkkeart: Punkrbreite:
2 - Quadrate Rl 3
[ Ok ] [ &bbrechen ] [ Ubernehmen]

16. Mit der Schaltflache ﬂ erfolgt die ,Archiv-/Variablenselektion’.

Hier wird der ,Istwert_Tank1’ aus dem Archiv ,Tank1’ mit dieser Kurve verknuipft

(= ﬂ—) Tank1 — Istwert_Tank1 — OK).
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17. Unter der Registerkarte ,Zeitachsen’ kann der Zeitbereich gewahlt werden

¥ Sy
Eigenschaften von WinCC OnlineTrendControl
Wertachzen Symbolleizte Statuszeile Online-Projektienng E sport
K.urven Allgemeines Schrifttart K.urvenfenster Zeitachzen
Zeitachsen: Objektname:
Zeitachse 1 Zeitachse 1
Kurvenfenster:
Kurvenfensker 1 hdl
Beschriftung:
Ausrichtunig:
0 - unken bl
Meu ][EntFernen] [ Auf ][ Ab ] [+] aktualisieren
Zeithereich
Einstellung: Anfangszeitpunkt:
0 - Zeitbereich w| | 08.01.2011 | 17i1di22 :
Zeitbereich:
1| & |1 Minute hdl
Darstellung
ZeitFormat: Farbe:
Automatisch i _ &
. L |
DaturnsFormat:
[ ]in kurvenfarbe
Aukamatisch v
Datur anzeigen
0k || Abbrechen

18. Es kénnen auch mehrere Zeitachsen erstellt und verschiedenen Kurven zugewiesen werden.
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19. Unter der Registerkarte ,Wertachsen’ kann der Wertebereich eingestellt und anstelle von

,/Automatisch’ von ,0’ und bis ,100’ gesetzt werden.

(— Werteachse — Automatisch — 0 — 100).

-

1] [ ] Automatisch

[ ]Exponentialdarstelung

[ ]in Kurvenfarbe

Eigenschaften von WinCC OnlineTrendControl
F.urven Allgemeines Schriftart k.urvenfenster Zettachzen
‘wertachsen Symbolleiste Statuszeile Online-Projektienng E xport
Werkachsen: Objekinarme:
WWertachse 1 Wertachse 1
Kurvenfenster:
kurvenfenster 1 w
Beschriftung:
Ausrichtung:
0 - links W
Meu ][Entfernen] [ &uF ][ b ] Skalierung:
0 - Linear »
Wertebereich
wOn: bis:
0 100 [] Automatisch
Drarskellung
Machkommastellen: Farbe:

Benutzerskalierung Bereichsnamen
verwenden [ | anzeigen [
Ok l [ Abbrechen ] [ [bermehmen
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20. Far beide Kurven kann man unter der Registerkarte ,,Kurven® Grenzwerte vorgeben.

Klicken Sie auf die Schaltflache ,Grenzwerte’ um einen ,Unteren’ und einen ,Oberen’ ,Grenzwert’

zu setzen, Wahlen Sie eine Farbe. AnschlieRend die gesamten Eigenschaften zur Kurvenfenster

Vorlage ,ubernehmen’ (— Grenzwerte — 10 —» 90 — Farbe —» OK — OK).

Wwertachzen Symbolleizte Statuszeile Online-Projektienng E sport
Eurven Allgemeines Schrifttart K.urvenfenster Feitachzen

Kurven: - il -
Sollvert Grenzwerte

Istwert
. Unterer Grenzwert

Farbe: etk

Cherer Grenzwerk

Farbe: Wk b

| -

|:| Werk mit unsicherem Skatus

Meu ][EntFernen ] Aub

Datenanbindung J
Datenversorgung:
1 - Archivvariablen [ - ] [ P ] ﬂ
Drarstellung
Kurvenart: Kurvenfarbe:
1 - Punkke linear verbinden ¥ | -ﬂ [ @efill
Linienart: Linienskarke:
0 - durchgezogen w 1
Punkteart: Punktbreite:
2 - Quadrate W 3

| ok || Abbrechen |

Hinweis:
Die ,Eigenschaften’ kdnnen auch angewahlt werden, indem im Bild ,,Tank1“ doppelt auf das

eingeflgte ,WinCC OnlineTrendControl’ Fenster geklickt wird.
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21. Nun mussen noch bei den ,Rechnereigenschaften’ im ,Control Center’ die ,Anlauf’ -
Eigenschaften verandert werden, damit auch ,Tag Logging Runtime’ beim Start von Runtime

gestartet wird (— Control Center — Rechner — Eigenschaften — Eigenschaften — Anlauf — Tag
Logging Runtime — OK).

-

Eigenschaften Rechner

Aligemein | Anlauf | Parameter | Graphics-Funtime | Funtime
Fethenfolge beim Starten von 'WinCC Funtime

i_____[G labal Seript Runtime ~
[ Adarm Logging Runtime

[]Repart Runtims
Graphics Runtirme

[]Meldefolgepratokoll /SEQPROT v

Zuzatzliche Tazkstpplikationen

Lizte der \WinCC-Programme, die beim Anlauf des Rechners in der Reihenfolos gestartet
werden,

0K || abbechen | | Hire
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24. Wird ,Runtime’ jetzt gestartet und ,Tank1’ angewahlt erscheint dort wo das Applikationsfenster
eingefligt wurde, die Darstellung der Kurven mit Bedienfunktionen um die Darstellung zu stoppen,
diese zu vergroflern und die Ansicht auf der Zeitachse zu verschieben.

A WinCC-Runtime - E]@

Tank 1

Sollwert| 60 |
] 2
o= Qpfln S %
Ein e
80 -
60 -
404
20 4
50 18:62:00 18:52:10 18:62:20 18:62:30 18:52:40 18:52
011 08.01.2011 08.01.2011 08.01.2011 08.01.2011 08.01.2011 08.01.2
Fertig B [19:52:51

Hinweis:
A Die ,Eigenschaften’ kdnnen auch angewahlt werden, indem im Runtime doppelt auf das eingeflgte
,WinCC OnlineTrendControl’ Fenster geklickt wird.
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TABELLENFENSTER
Auch in Tabellenform kann ein Archiv dargestellt werden.

25. Im Bild ,Tank1.Pdl’ wird dann aus der ,Objektpalette’ bei den ,Controls’ ein ,WinCC Online

Table Control’ eingefligt (— Objektpalette — Controls — WinCC Online Table Control).

Objektpalette

@ WinCC Gauge Control

[+ winCC Push Eutton Contral
15 winCC slider Control

[0 wincC AlarmControl

@ WinCC OnlineTrendContral -
ﬂ WinCC FunctionTrendContrc
A winCC onlineTableControl -

<] ¥

~

*a Standard Controls

Stilpalette

= Linienart
ﬂ Durchgezogen
== Gestrichelt
ted Gepunktet
= Strichpuriktier:
=ad Strich-Purkt-Punkt
+ Linienstarke

T
AE14
01.201

T
18:56:30
1 08.01.2011

18:56:45
08.01.2011

T T
18:487:00
08.01.2011

+-[&)] Linienenden

ERll [ e

Dronamic-wizard

B 18:56:45 ARedundante Yerhindung eil

26. Es offnet sich das Eigenschaftsfenster mit der Registerkarte ,,Allgemeines*

Eigenschaften von WinCC OnlineTableControl

%]

WIinCC OnlineTableConktral

Werschigbbar
Schliefibar
Griife anderbar
Stils

Spaltenrolibalken:
1 - bei Badarf

Druckauftrag aktuelle Ansicht;

OnlineTableCantrol - Table

Zeithasis

2 - Prajekteinstellung

Statuszeile Zeitspalten Wertspalten Online-Projektignng Export
Allgemeines Parameter Darstelung Markisrung Schuiftart Symbolleiste
Fenster Genauigkeit
Fensteriberschrift: Zeiteinheit:
1 - normal v exakt ~]
Text:

Bildaufschlag

[#] Aktualisierung gestartet
[FlDaten aus Archiv laden

Spaltenfarbe verwenden

Projekteinstelung o] || Eschitate
Hintergrundfarbe

Zeilerrolbalken: o o

1 - bei Bedarf ¥ e

[¥]Bearbeitung erlauben
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27. Schalten Sie auf die Registerkarte ,Wertspalten Eine Spalte mit dem Namen ,Wertspalte 1’ ist

bereits angelegt. Als ,Objektname’ wird zuerst ,Sollwert’ eingegeben und danach eine

zugehdrende Variable aus dem Archiv gewahit.

Mit der Schaltflache ﬂ erfolgt die

-

,Archiv-/Variablenselektion’.

Hier wird der ,Sollwert_Tank1’ aus dem Archiv ,Tank1’ mit dieser Wertspalte verknipft

(— ﬂa Tank1 — Sollwert_Tank1 — OK).

Eigenschaften von WinCC OnlineTableControl
Allgemeines Parameter D arztelung bd arkigrung Schriftart Symballeizte
Statuszeile Zeitzpalten Wwertzpalten Online-Projekbiemnng E xport
‘Wwerkspalten: Cbjektname:

Sollvert Solbwert
Feitspalte:
Feitspalte 1 bl
Bezeichrung:
Ausrichtung: Lange in Zeichen:
0 - links | 1a
[ Mew ][Entfernen][ Auf ][ ab ]
Datenanbindung
Daterversorgung: ‘ariablenname:
1 - Archivvariablen “ Tank1Solwert_Tankl
Darstefluno .
1 Archiv-/Variablenselektion
IR
Hierarchie ; | Tank1h
= SIMATIC Yariablenname k! % E Il El F| &
o ranka . 7| ¥| | 7| 7] 7| 7| 7]
[l Istwert_Tankl A2, 2, 5.1 5.
2| Sollwert_Tarki A..z. 2.5.1 5.
| &
ok | | abbechen | [ Hire
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28. Durch einen Mausklick auf ,Neu’ wird eine zweite Wertspalte in roter Farbe hinzugeflgt.

s Ty
Eigenschaften von WinCC OnlineTableControl
Allgemeines Farameter Darztellung M arkierung Schriftart Symbolleizte
Statuzzeile Zeitzpalten Wwertzpalten Online-Frojektiemng E wport

Werkspalten: Cbjekiname:
Sollwert Istwert
Istwert Zeitspalte:
Zeitspalke 1 Rl
Bezeichnung:
Ausrichtung: Lange in Zeichen:
0 - links | 16

[ ey ][Entfernen][ Auf ][ ab ]

Datenanbindung
Datenyversorgunig; Yariablenname:
1 - Archivwvariablen ™| Tank1iIsbwert_Tankl
Darstellung
Schriftfarbe:
N
L 1 |
Hintergrundfarbe:
Izl
Ok ] [ &bbrechen ] [Ubernehmen

29. Mit der Schaltflache ﬂ erfolgt die ,Archiv-/Variablenselektion’.

Hier wird der ,Istwert_Tank1’ aus dem Archiv ,Tank1’ mit dieser Wertspalte verknupft.

(= ﬂ% Tank1 — Istwert_Tank1 — OK).
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30. Wird ,Runtime’ jetzt gestartet und ,Tank1’ angewahlt erscheint dort zusatzlich zur

Kurvendarstellung auch eine Darstellung der Tabelle mit Bedienfunktionen.

A WinCC-Runtime - (==
Tank 1
i Sollwert] 20 |
Istwert:
I - 2
S (D RE! Qpdlon S e
Ein i
a0 o
B0 -
40 4
20 4
20 18:26:30 19:26:40 19:26:50 19:27:00 19:27:10 19:27
2011 08.01.2011 08.01.2011 08.01.2011 08.01.2011 08.01 2011 0a.01.
Fertig B [19:27:20
B 2
) & =1 L =
(2R JOlEEO EHH W S
Zeitzpalte 1 [Soliwert [1stwert [
118 [08.01.2011 18:27:21 20 20
120 |08.01.2011 18:27:21 20 20
e
Fertig Zeile 120 BN [19:27:21

Hinweis:
Die ,Eigenschaften’ kdnnen auch angewahlt werden, indem doppelt auf das eingefligte
,WinCC OnlineTableControl’ Fenster geklickt wird.
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238 MELDUNGEN ERSTELLEN
Die Erstellung eines Meldesystems fiir WinCC erfolgt mit dem Alarm Logging Editor und soll hier
L]
1 anhand eines einfachen Beispiels gezeigt werden. Dabei soll mit einem Taster eine Alarmmeldung
ausgeldst werden.
281 MELDEWIZARD

1. Um das Meldesystem zu erstellen muss zuerst mit der rechten Maustaste auf ,Alarm Logging’

geklickt und dann ,Offnen’ gewéhlt werden (—Alarm Logging — Offnen).

& WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp -JolEd
Datei Bearbeiten  Ansicht Extras 7
i p | X E R
= _# Tanklager Mame Tvp Letzte Anderung Information
[T rechner

+- I variablenhaushalt

E; Skrukburtypen
f’\ Graphics Designer

Keine Objekte worhanden

=] Menls und Symballsisten

J_U TeglaEghg Offnen

ﬂ Report Design Eigenschaften
9o "

J“ Global Script

; Text Library

F2 Teut Distributor
iui} User Administratar

_:'. CrossReference
211 online-fnderungsladen
j Redundancy
) User archive

'—) Time Synchronization
{7 Hormelder

""I{' Picture Tree Manager
?_|:!: Lifebeat Monitoring

:‘F\ O5-Projekkeditor

Tanklagerialarm Lagging), 0 Ohjekk{e)
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2. Dann wird der ,Wizard’ gestartet(— Datei — Wizard wahlen).

7 Alarm Logging - [Tanklager.mcp] g@

Datei Bearbeiten Ansicht  Meldungen Extras 7

% | Wizard wahlen. .. h} k| & ?

E Speichern Skrg+3 5 I

% Projektdokumentation drucken  Strg+P
Projektdakumentation Ansicht

5

Systemblécke  Anwendert... Prozesswer...

Projektdokumentation einrichten, ..

Beenden

[klasse [art |Prioritak [Meldevariable [Meldehit |Zusta
Skdrung Alarm 0 0

Zeigt Auswahl der Wizards an Deutsch (Deutschland)

3. Die Anwahl des ,System Wizards’ wird mit ,OK’ bestatigt (— OK).

L T

Wizard wahlen

% Spstem Wizard
W verschaltungs-wizard
= mehrere Meldungen ldschen
46 Warablenanbindung mehrerer Meldungen loschen
;ﬂj Texte mehrere Meldungen [oschen
ﬂ mehrere Meldungen kopieren
E Tewte flir mehrere Meldungen

Wahlen Sie den erforderlichen “Wizard oder
Projektierungzdialog.
ok | [ abbrechen |
T I A Ausbildungsunterlage Seite 96 von 139 Modul F8

Ausgabestand: 01/2011 Bedienen und Beobachten mit WinCC V7



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

4. Das folgende Informationsfenster wird einfach mit ,Weiter’ bestatigt. (— Weiter).

-,

System Wizard

7 B Meldeblicke
¥ m Willk.ornrmen bet WinCC Alarm Logging Wizard!

=18

Der wizard fur Grundeinzstellungen hilft [hnen, Thr Meldespstem nach Thren Wiinschen vareinzustellen.
Sie konnen die Einztellungen jederzeit wahrend der Projektiemung verandern und werfeinern.

| weiter> | | abbiechen | |  Hire |

5. Bei der Selektion der Meldebldcke soll die hier gezeigte Einstellung gewahlt werden(— Weiter).

System Wizard: Meldeblicke selektieren
— Meldungen werden alz T abellen innerhalb von Meldefenstern
+ [B Meldeblocke dargestelt. Diese Meldefenster projektieren Sie im E ditar
+ Graphicz Desigrer.
+ E “Welche Spalten diese Tabellen haben kionnen, legen Sie fest,

indem Sie sie aus den Rubriken Spztem-, Anwendertest- und
Frozesswertblocke selektieren.

Systemblocke Arwendertexstblocke
() Datum, Uhrzet, Hummer () keine
(#) ...+ Zustand, D auer {(#) Meldetext, Starart
() ..+ Klasze, Meldeart () alle
Prozezzwertblocke
(%) keine
() Prozesswert], Prozesswert?
) alle
| <Zuiick || weier> | [ abbrechen | | Hile
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6. Bei der Selektion der Klassen soll die hier gezeigte Einstellung gewahlt werden(— Weiter).

System Wizard: Klassen vor einstellen
kMeldungen werden Meldeklazzen und Meldearten
¥ E i . !
zugeordnet. Die Klasze, zu der eine Meldung gehirt,
E= E Meldeklazzen leqt u a. fest, ob und wie die Meldung quittiert werden

+ jﬂj zoll.

Die Meldeart [innerhalb der Meldeklazze] legh die
Farben fest, mit denen die Meldung dargestellt wird,
wenn sie kommt, gegangen izt oder quittiert warden ist.

(%) Klasze Storung mit Aten Alarm, Fehler und Warnung

[Kommende Quittierung]

() ...+ Klazze Betrieb mit Arten Fertig-, Riick- und Betriebsarten:
Meldung [ohhe Quittiering)

«Zuiick || ‘weier> | | abbrechen | | Hife |

7. Das Finale Bild wird einfach mit ,Anwenden’ Gbernommen (— Anwenden).

System Wizard: Finale!
i % Meldeblicke Folgende Yoreinstellungen werden ubernammen:
¥
o Dratum, Uhrzeit, Mummer, Dauer,
¥ E Spstemblocke: Zistard

Anwendertestblocke: peldetest, Starort

Prozezswertblocke:  keine

M eldeklazzen: Starung

< Zurick ” Arwwenden l [ Abbrechen ] [ Hilfe

Modul F8
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2.8.2

MELDEFENSTER EINRICHTEN

8. Bei den Anwendertextblécken missen die ,Eigenschaften’ des ,Storortes’ gewahlt werden (—

Meldeblécke — Anwendertextblécke — Storort — Eigenschaften).

¥ Alarm Logging - [Tanklager.mcp] E]@
Datei EBearbeiten Ansicht  Meldungen Extras 7
| Ko mE P EEE YR AN
= Meldeblcke
) Systemblacke
—__-I Y N Léschen
#z] Anwendertextblicke Meldatext BEERD
I} Prozesswertblacke Eigenschaften
+ m Meldeklassen
+ jgj Gruppenmeldungen
+ I}l ArchivkonFigur ation
klasse [t |Pricritat [Meldevariable [reldehit Zustanc
Skarung Alarm a} u}
(2]
Bereit Deutsch {Deutschland)

9. Die ,Lange’ dieses Textblockes soll auf ,20’ erweitert werden (— 20 — OK).

-

Meldeblicke B[
Arwendertextblock - 2
M ame - Storort
Lange: |20 Zeichen
[ Blinken ein
Avgrichtung
) links O Mite () rechis
[ Ok l [ Abbrechen ] [ Ubermnehrmen ]

10. Wie unter Punkt 8 und 9 beschrieben soll nun noch die ,Lange’ des Textblockes ,Meldungstext’

auf ,30’° erweitert werden.
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—

* Alarm Logging - [Tanklager.mcp]

11. Nun soll noch die Art der Meldung auf ,Warnung’ eingestellt. Durch Doppelklick auf die Spalte
,MeldeVariable’ kann dann die Verbindung zum Prozess hergestellt werden

(— Warnung — MeldeVariable). Das ,MeldeBit’ bleibt auf ,0’ gesetzt.

mEX]

2] Systemblicke

EZ| Anwendertextblicke
M Prozesswerthlicks
+ m Meldeklassen

H Gruppenmeldungen

@ Archivkonfiguration

¥

¥

Datei  Bearbeiten aAnsicht  Meldungen  Extras 7
SE=NETE R St === ol

A K= ga L EEYR R

= Meldeblécks

g

Prozesswer. .,

al

Sysktemblicke  Anwendert...

[Klasse [t |Pricritat [Meldevariable [Meldehit Zuskanc
Skdrung Alarm a0 a0
e
armiung
Fehler
Bereit Deutsch (Deutschland)
12. Hier wird die Variable ,Motor’ Gbernommen (— Motor — OK).
- .
~ Variablen - Projekt: C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp
ey - -4 = EE|E :STEP?SymeISBwer
Datenquelle: WinCC Yariablen
Filter: |# v
= &V WinCC varisblen || Mame Tvp Paramneter letzte
N Inkerne ‘v'anablen. i Motor Vorzeicherloser.,.  MESL 03,01
= LfSte a::er Strgk'l;lLlrlnstanz T}Bildwechsel vorzeichenloser,,, MBSO 06,01
+ E ;IISf\t’Ii.?IErSV?a::‘O?EJCOL . TiIsbwert_Tarkz Yorzeichenloser.., M40 08,01
- Soft PLC 1 TySolwert_Tankz Yorzeichenloser...  MW30 0g.01
) 315twert_Tank1 Yorzeichenloser,,,  MW20 05,01
+ Marned Connections )
n Industrial Ethernet (T TySolwert_Tankl Yorzeichenloser.,,  Mw10 05,01
+ PROFIBUS (113
=N ' Rl
k& SIMATIC 57
Slat PLC
+ Industrial Ethernet
+ PROFIELS
0 rACT i
£ > b >
[ ok || abbechen |-{ Hike
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MELDUNGSTEXTE VORGEBEN

(—Motor lauft — Rihrer Tank1).

13. Unter ,Meldungstext’ wird ,Motor lauft’ und unter ,Stoérort’ ,Riihrer Tank1’ eingetragen

 Alarm Logging - [Tanklager.mcp]

M=%

Datei Bearbeiten  Ansicht

Meldungen  Extras

?

TR REE:

B

Meldeblécke

] systemblicke

Anwendertextblicke
Y Prozesswerthlicke

E Meldeklassen

:'Hj Gruppenmeldungen

@ archivkonfiguration

+

+

3 & o

Syskembliicke  Anwendert... Prozesswer...

Eldebit [zustandsvariable  [Zustandsbit [Meldetext [Sterart [inFotext [Parame
n 0 Mokar &uft Rihrer Tanki nicht gesetzt gesekzt
Zeile kopieren
neue Feile anfigen
Eigenschaften
Bereit Deutsch (Deutschland)

Durch Anklicken mit der rechten Maustaste konnen hier die Eigenschaften der Einzelmeldung

aufgerufen und eingestellt werden.

Einzelmeldung

Parameter | Teste || Varishle/Aktion

Murnmer : 1 “Werbindungen
Klasse: Stoming v
At Wamung |

= Meldevariable:
Gruppe: | keine v

R eldebit:
Ausblendmaske:

Quittiervariable:

Frioritat: i]

Diese Meldung Cuittierbit:

[ ist einzelquittierpflichtia Zustandsvaniable:
[ steuert zeriralen Melder an

wird archiviet

[ wird bei fallendsr Flanke erzeugt

[ st eine Aktion aus

Zustandsbit
Mormierungs-DLL:
[ enthalt erweiterte Begletwertdaten

‘wahlen Sie die Meldungsparameter und verbinden Sie die Meldung

Abbreche

2x]

Einzelmeldung

Farameter | Teste | Yariableddktion

totar
Infatext:
o
Meldstest Motar [Euft
Stirort Ridhrer Tank1
a
1)

DLL-Paramet

Geben Sie die Meldeteste ein

=

1 [ Abbrechen ] [

Ok, Hilfe
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14. Die ,Eigenschaften’ einer Warnung’

zu der ,Stérung’ mussen jetzt noch eingestellt werden (—

Meldeklassen — Stérung — Warnung — Eigenschaften).

N
" Alarm Logging - [Tanklager.mcp] g@
Datei Bearbeiten  Ansicht  Meldungen Extras 7
TEEEroE LR T
= Meldeblicke
=] Systemblicke @ T @ T
Anwendertexthitcke alarm Echlar
l Prozesswerthlacke Meldungen ErZEUgEn ...
= E Meldekassen
E&lr Stérung Léschen
tﬁ"l' System, quittierpflic.htig Figenschaften
ﬁ'l’ Syskem, ohne Quitkizrung
+ H Gruppenmeldungen
+ @ Archivkonfiguration
[zustandsvariable  [Zustandshit [Meldetext [Stérart [InFotext [Parame
0 Mokor 1&uft Rihrer Tankl nicht gesetzk gesetzt
B
Bereit Deutsch (Deutschland)

15. ,Textfarben’ und ,Hintergrundfarben’ zu den ,Gekommen’, ,Gegangen’ und ,Quittiert’

werden hier eingestellt (— OK).

e

Wiahlen Sie Mamen, Test- und Hintergrundfarbe der
Meldeart

Art
At 2
Mame der Meldeart: |/ amung
voscros |
» Gegangen
Guittiert Hintergrundfarbe

or

0K

l [ Abbrechen ] [

Hife |
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16. Die Speicherung der Meldungen erfolgt hier in einem ,Meldearchiv’. Dessen ,Eigenschaften’

konnen jetzt eingestellt werden. (— Archivkonfiguration — Meldearchiv — Eigenschaften).

 Alarm Logging - [Tanklager.mcp] E]@
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Meldungen Extras 7
d X =Za|LEE SENE-
=] Systembliicke |

| Anwendertextblicke
3 Prozesswerthlicks
= E tMeldeklassen
iy Skdrung
'?"l' System, quitkierpflichtig
'ﬁ"l' System, ohne Quittierung
+ jﬁ Gruppenmeldungen
= [ rchivkenfiguration

e IR |
|Pricritat [Meldeariable [Meldehit [zustar:
a Makar 0
Rickladen nach Metzausfall
Eigenschaften
<] B
Bereit Deutsch (Deutschland)

17. Die Einstellungen zur Archivkonfiguration kénnen hier festgelegt werden.

AlarmLogging

Archivkonfiguration | Backupkanfiguration

ArchivaroBe
Zeitraum Liber alle Segmente 1| = woche(n) V
Max. Grofe lber alle Segmente 1000 5 tegabptels| v |
Zeitraum den ein Einzelzegment umfafit 1 j::j Tagle] V
tax. Grofe eines Einzelzegments 1005 tegabyte(s v
Zeitpunkt desz Segmentwechzelz
Manat Januar w| Jahr | 2011 % TagdesMonats | 9.3
wochentag | Sonntag v Stunde| 073 Minute | 05

)4 l ’ Abbrechen ] ’Ubemehmen] ’ Hile
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18. Die Einstellungen zur Backupkonfiguration kbnnen hier festgelegt werden.

AlarmLogging

Archivikonfiguration | Backupkonfiguration

[ Signierung aktiviert

[ Backup akfiviert
Fielptad

Alternativer Zielpfad

0] l ’ Abbrechen l ’Ubernehmenl [ Hilfe

Die Einstellungen in ,Alarm Logging’ werden nun, ol gespeichert (— ol ).

} Alarm Logging - [Tanklager.mcp] E]@
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Meldungen  Extras 7

d X =EEHa|,FE Y R |EN

%/ & Meldeblocks ; = I — I

+ E Meldeklassen :‘ -

+- ¥ Gruppenmeldungen Systembliicke  Anwendert... Prozesswer...

+ I}l Archivkonfiguration

hurnimer klasse |art |Pricritat [Meldevariable [Meldebit [zustan:
1 Skdrung Watnung ] Maokaor ]
<] 2
Bereit Deutsch {Deutschland)
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284 MELDUNGSTEXTE ANZEIGEN

19. Im Bild ,Tank1.Pdl’ wird nun wieder wie beim Tag Logging aus der ,Objektpalette’ bei den
,Controls’ ein ,WinCC Alarm Control’ eingefiigt. Gegebenenfalls die anderen Objekte verschieben.
(— Tank1.Pdl — Objektpalette — Controls — WinCC Alarm Control).

............... || - Dbjektpalette

........................ N Activex-contrals ]
......... ‘ Tank 1 ‘ZZZZZZZZZ LTl & WincC Digitalnalog Clac|
P s @) Wince Gauge Control
=
o : ;IWinCC Push Button Conktrd—!
@ @ o . 3| WinCc Slider Contral
o ¢ ® P 3 -
o ,:U @ WiInCC AlarmControl
. WinCC OnlineTrendContro)
v
. o T T T T < ‘il 5|
: 7.50:45 07:51:00 0781148 07:51:30 — —
. .01.2011 09.01.2011 09.01.2011 08.01.2011 a *a Standard Controls
© | Fertig e 07:53:54 Stilpalette
i = = Linienart A
. 5 . ﬂ Durchgezogen
: ) =k == Gestrichelt
o /0 BEY B = [oore
[Zeitspalte 1 [Sollwert [Istwert [ / === Strichpunktiet
: / == Strich-Punkt-Punkt
Fertig 07:53:44 - [B Linienstérke
" e |E| Linignenden

.............. o R L il e

.............. e
ARedundante Verbindung eil

Sys. |Sta. | Bei|«|»
20. Das Eigenschaftsfenster wird automatisch gedffnet.
Eigenschaften von WinCC AlarmControl
Hitliste | Bedienmeldungen | Swembaollsiste | Statuszeile | Orline-Projektierung | Export
Algemeines | Parameter | Darstellung | Markierung | Schriftart | Meldeblicke | Meldelisten
Fenster Eigenschaften
Fensteriiberschrift: Aktive Liste bei Bildaufschlag:
1 - normal v 0 - Meldeliste v
Text Serverauswahl:
WinCC AlarmiControl localhost;
Yerschishbar Alle Server
Schliefbar MeldungsFarben anzeigen
Grifie snderbar auto-Seroling
Stil: Standardsortierung:
Projekteinstellung v 0 - aufsteigend v
Zeilen-Rolbalken: Anzeigeoptionen
1 - bei Bedarf hd Meldungen anzeigen:
Spalten-Rollbalken: 1 - MNur eingeblendzte v
1 - bei Bedarf v
Blattern in der Langzeitarchivliste
[Clattern aktivieren
Druckauftrag akkuelle Ansicht: Meldungen pro Seite:
AlarmCaontrol - Table 3 50
Zeitbasis Aktion bei Doppelklick
2 - Projekteinstellung v 4 - Spalten abhangig v
Abbrechen
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21. Unter ,Meldelisten’ sollen nun per Mausklick die ,Meldeblécke’ ,Meldungstext’ und ,Stérort’

zu den Elementen der Meldezeile hinzugefiigt werden. Dann werden diese Eigenschaften

Ubernommen und das Bild ,Tank1.Pdl’ gespeichert.

(— Meldelisten — Meldungstext — Storort — -> — Ubernehmen — OK — ml )

-

Eigenschaften von WinCC AlarmControl

Hitliste | Bedienmeldungen | Symbolleiste | Statuszelle | Online-Projektierung | Esport
dligemeines | Parameter | Darstellung | Markierung | Schiiftart | Meldeblocke | Meldelisten

Worhandene Meldebldcke: Gewahlte Meldeblbcke:
Dauer Dakurn
Meldetext hrzeit
Skérork Murnrmer
Zustand
Lex = ) s Jlss ) [Laf JLab |
Sorkierung Selekrionen Feste Selekkion

0K | | abbrechen

Hinweis:
Die ,Eigenschaften’ kdnnen auch angewahlt werden, indem im Bild ,,Tank1* doppelt auf das
eingefligte ,WinCC Alarm Control’ Fenster geklickt wird.
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22. Nun mussen noch bei den ,Rechnereigenschaften’ im ,Control Center’ die ,Anlauf’ -
Eigenschaften des Rechners verandert werden. Setzen Sie den Haken, damit auch

,/Alarm Logging Runtime’ beim Anlauf von Runtime gestartet wird.

(— Control Center — Rechner — Eigenschaften — Eigenschaften — Anlauf — Tag Logging
Runtime — OK).

-

-

Eigenschaften Rechner

Allgemein | Anlauf | Parameter | Graphice-Runtime | Funtine

Feihenfolge beim Starten von WinCC FBuntime

|| Global Script Runtime
Alarm Logaging Runtime
Tag Logaing Runtime
[ ]Repart Runtime
Graphics Runtime

[] Meldefolgepratokol /SEQPROT v

Zuzatzliche Tazkzpplikationen

Ligte der ‘wWinCC-Programme, die beim Anlauf des Bechners in der Rehenfolge gestartet
werden.

0K || abbiechen | | Hire
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23. Wird ,Runtime’ jetzt gestartet und ,Tank1’ angewahlt erscheint dort wo das ,WinCC Alarm

Control’ eingefligt wurden, die Darstellung des Meldesystems mit kommenden und gehenden

Meldungen. Auch die hier automatisch durchgefiihrte Quittierung wird mit Dargestellt. Ein Tool-Bar
mit Bedienfunktionen wird ebenfalls angezeigt. AuRerdem kann das Fenster in der GroRe verandert
und verschoben werden.

A WinCC-Runtime - [ [==
Tank 1
Sollwert]] 30 |
= 3
© 4 QPpilansS%ed
oo
50
n
T T T T T T
9:00 08:29:10 08:29:20 08:29:30 08:29:40 08:29:50 0a:
2011 08.01.2011 08.01.2011 09.01.2011 09.01.2011 09.01.2011 08.01
Fertig = 0ga000
=] %
\ . dhae 5
© /OO Een S
Zeitspalte 1 [Solwert [1stwert I
119 |09.01.2011 08:29:5! 30 an
120 |09.01.2011 08:30:0030 an
171
Fertig Zeile 120 @ 08:30:00
B %
; = @ = 2 3E ; 5
OFEPMMEEEWeFea I ¢ I8HYEAAES
Murnrme Zustan| Meldetext
082825 AM 1 i Matar I3uft Rilhrer Tank1
08:28:27 AW 1 i) Motor 130 Rilhrer Tankl
[Dazea7aM 1 [ [ |Motorlauft 0 (RilhrerTankt ]
08:28:20 AW 1 1 Motor 13uft Rihrer Tanki
(05:29:509 AM 1 ki) hiotor 13uft Rihrer Tanki
[Dezagaamt L [ Motoriaut 0 Ribrer Tanki ]
Fertig Anstehend: 1 |7u guittieren: 1 |Ausgeblendet 0 Liste: 7 @ 08:30:00

24. Zusétzlich kénnte jetzt auf dhnliche Art und Weise eine Fehlermeldung ,Uberhitzung Motor’
erstellt werden. Diese soll durch Bit 2 in der Variable ,Motor’ ausgeldst werden. Aktiviert wird dieses
Bit durch einen weiteren Taster der genauso wie der ,Ein’- Taster projektiert wird.

Allerdings sollte dann auch in der Zustandsanzeige fiir den Motor noch ein weiteres Bild ,MotStor’

eingefiigt werden. Dieses muss immer angezeigt werden, wenn auch die Stérung ansteht.

Hinweis:
Die ,Eigenschaften’ kdnnen auch angewahlt werden, indem im Runtime doppelt auf das eingeflgte
,WinCC Alarm Control’ Fenster geklickt wird.
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2.9 REPORT DESIGNER

Der Report Designer dient dazu Druckauftrage festzulegen. In diesem Kapitel soll gezeigt werden

=i e

wie ein Druckauftrag erteilt wird um ein zuvor erstelltes Archivprotokoll auszugeben.

2.91 ARCHIVPROTOKOLL

Protokollierung

J=ie

Zur Protokollierung der Meldungen stehen im Alarm Logging drei Arten zur Verfigung.

. Beim Meldefolgeprotokoll werden alle Zustandsanderungen (gekommen, gegangen, quittiert)
von aktuell anstehenden Meldungen auf einem Drucker ausgegeben.

. Das Online-Meldeprotokoll wird verwendet, um die in Zeitfolge sortierten Meldungen aus dem
Alarm Control tber die Schaltflache "Drucken" bei aufgeschlagenem Prozessmeldefenster auf
einem Drucker auszugeben.

. Mit dem Archivprotokoll kdnnen die in einem Archiv gespeicherten Zustandsanderungen von

Meldungen auf einem Drucker ausgegeben werden.
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SEITENLAYOUT ERSTELLEN

1. Im ,WinCC Explorer’ wird im ,Report Designer’ das ,Seiten-Layout’
,@CCAIgRtShortTermArchive_DEU.RPL’ als Vorlage gedffnet (— Report Designer — Layouts —
Deutsch (Deutschland) - @CCAIgRtShortTermArchive.RPL — Seitenlayout 6ffnen).

# WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp

Datei Beatbeiten  Ansicht Extras 7
, i 2
A= 1) b
= _#% Tanklager || MName Tvp Le|#

BEX

j Rechner J @ AlgREONlineMessagesHiding_DELLRPL Seitenlayout 24,

¥ Variablenhaushalt =] @CCalgREOnlineMessagesMewiWithTolerance _deu,RPL Seitenlayout 24,

E: SrulargEeR =| @CCAlgRtOnlineMessagestew DEL.RPL Seitenlayout 24,

N 2| @CCalgREOnlineMessagesOld_DELL.RPL Seitenlayout 24,

f’\ Graphics Designer ) _

= @CCAlgREOnlineMessages_DEL.RPL Seitenlayout 5,

= Mends und Symbolleisten | @ccalorTSequencearchivelournal_DELLRPL Seiterlayout 24,

# Alarm Logging =l @CCAlgRTSequencedrchiveOperation_DELLRPL Seitenlayout 24,

J_U Tag Logging =] @ZCaAlgRTSequencedrchiveProcess_DELRPL Seitenlayout 24,

= a Report Designer _l@CCAIgRtSequencenrchive_DEU.RPL . Seitenlayaut 25,

H J Lyt —|i@CCalgREShortTermarchive_DEULRPL : . Seitenlavout 25,

) Sl @CCCurvecContralContents_DELLRPL | Meues Seitenlayout 25

i) SEEEE | @CcFunctionTrendCr-CP_DEULRPL || Seiterlayout dffnen 25,

J Deutsch (Deutschland) = @CConlineTableCtrl-CP_DEULRPL Seitenlayout umbenennen 25,

| Englisch {Usa) =] @CConline TrendiChrl-Curves-CP_DEL,  Seitenlayout ldschen 25,

& e

qie : = gRECurves_DELLRPL v S— )

4 f.::j;:ft J @ TIgRETables_DELLRPL Seitenlayout 25,

= v =] @Control Center C5 {compact)_DEU.rpl Seitenlayout 2z,

55 Teudt Distributor =| @Function Trend Control - Pickure_DELLRPL Seitenlayout 22,

it User Administrator =] @ilobal Script single Action {landscape)_DEU.rpl Seiterlayout 2z,

_"' CrossReference =| @aGlobal Script single Project Funtion {landscape)_DELLrpl  Seitenlayout ZZ,

[‘f Online-fnderungsladen J @ilobal Script single Standard Function {landscape)_DE... Seitenlayout 22,

j Redundancy =] @gscrack_DEU.rpl Seitenlayout 25,
J_U User Archive = (Eigscrpfc_E)ELll.rpll ?e!Fen!ayouF E? i

O Tirne Swnchearization I 2

Tanklager\Report DesigneriLayoutsiDeutsch (Deutschland) 1 Ohjekk{e) ausgewshlt
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2. Nun wird das Layout ,@CCAIgRtShortTermArchive_DEU.RPL’ im ,Report Designer’ gedffnet.

Dort gibt es zum Erstellen eines passenden Bericht-Layouts die verschiedensten Menis und

Paletten.
Menuleiste Standard
Schriftartenpalette Symbolleiste
fjtd Report Designer La#t - [2CCAIgRtAortTermArchive_DEU.RPL E]@“

EﬂDatew Bearbeiten  Agsicht  Anordnen” Extras  Fenster 2 - |8 x
Lbed Xegz o & 8jg bmhn fg #RE] | FH IR

i MigaEs!
. . =-[ statische Objskte -
l:l . WinCC™ Alarm Logging - RT - Shortterm archive report / Linie
TV ) 196200 by SIEMENS 4G A Polygon
. . Y Falygonzug
O SysFrojectame @ Ellipse
@ Kreis

l:l i Ellipsensegment
. . T Kreissegment

Al Legg g RTACHpT N Elipsenbogen 3
E S \ o\ Kreisbogan

B rechteck

@ Rrundrechkeck

[&] statischer Text

OLE-Obijekt

ER statisches Metafile
Il Dynamische Objekte [y,

Farbpalette A ) |
ObJektpaIette Standardobjekte |Rui < |
= ﬂienart
. . =| Durchgezogen
Ausrichtungsleist = Gesicheh
sl Gepurktet

/ =+ Strichpurktiert
H == Strich-Punkt-Punkt
Stllpalette + Linienbreite
Zoom palette + Filllmuster

0% L]

2|
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. s Xi1.77cmY:i11.62am | pE
Farbpalette:
i Zuweisung von Farben zu angewahlten Objekten. Dabei stehen neben 16 Standardfarben auch von

Ihnen definierte Farben zur Verfliigung.
Objektpalette
Beinhaltet die Standard-Objekte (Polygon, Ellipse, Rechteck, usw.), Dynamische Objekte
(Dynamischer Text, Dynamische Tabelle, usw.), und Systemobjekte (Datum, Seitennummer, usw.).
Stilpalette
Andert das Aussehen eines angewéhlten Objekts. Je nach Objekt, kdnnen Sie die Linien- oder
Rahmenart, die Linienbreite oder das Fullmuster andern.
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= e

Ausrichtungspalette

Erlaubt Ihnen die absolute Lage von einem oder mehreren Objekten zu andern, die Lage von
angewabhlten Objekten relativ zueinander zu andern, oder die Hohe und Breite von mehreren
Objekten zu vereinheitlichen.

Zoompalette

Stellt den Zoomfaktor (in Prozent) fiir das aktive Fenster ein. Uber Schaltflachen kénnen Sie
verschiedene Standard-Zoomfaktoren einstellen.

Meniileiste

Beinhaltet alle vorhandenen Menubefehle des Report Designers. Befehle die nicht aktiviert werden
kdnnen sind in Grau dargestellt.

Symbolleiste

Beinhaltet Schaltflachen, um haufige Befehle schnell auszufuhren.

Schriftartenpalette

Andert die Schriftart, -gréRe und -farbe von Textobjekten, sowie die Linienfarbe von Standard-
Objekten.

Hinweis:

Um mehr Uber die angezeigten Objekte zu erfahren, klicken Sie zuerst auf das Symbol und
anschlielend auf den gewiinschten Gegenstand. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte den
WinCC Benutzerhandbuchern.

Um zu bestimmen, welche Leisten/Paletten im Report Designer angezeigt werden, klicken Sie, in
der Menuleiste, auf ,Ansicht’ auf ,Symbolleisten’. Im Dialog ,Symbolleisten’ markieren Sie,
welche Leisten und Paletten Sie angezeigt haben wollen und klicken Sie anschlieftend auf die ,OK’

Taste.
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3. Zum Bearbeiten des Seiten-Layouts wird nun mit der rechten Maustaste die Tabelle markiert und

dann aus dem Kontextmenu ,Eigenschaften’ gewahlt (— Tabelle — Eigenschaften).

WENCC™ @Alarm Logging - RT - Short-term archive report
ComTRI 19042008 [y SIEMENS A5

SvsProjectMame

Alamn Logg g BT A1ck Mprotkol|

é{g Ausschneiden  Chrl4+% |

. ]
Kopieren Zhrl+iZ
Duplizieren

Laschen Del

Eigenschaften

4. Um die Tabelle mit dem Meldefolgeprotokoll zu verbinden klicken Sie auf ,Verbinden’ (—
Verbinden).

-

__l Objekteigenschaften w

a Z* |Dynami5cht: Tabelle | DynTabellet ™

Eigenschaften | Yerbinden

= Alarm Logdil | pame Pararneter
Archivpi @Selektiu:un

2 Zeithasis

G [
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5. Jetzt missen die Meldeblécke verbunden werden.

Markieren Sie ,,Selektion* und klicken Sie auf die Schaltflache ,,Editieren* oder machen Sie einen
Doppelklick auf ,Selektion’ um die Anwahl der darzustellenden Meldeblocke durchzufiihren.

(— Selektion).

-

.
_ Objekteigenschaften E]
o 2 |Dynamische Tabelle CynTabellel W
Eigenschafter | Werbinden
= #larm Logging RT Mare Pararneter Editizren...
Archivprotokoll @ Selekkion
2 Zeithasis
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6. Hier werden alle ,Meldeblocke’ wie ,Datum’, ,Uhrzeit’, ,Nummer’, ,Dauer’, ,Meldungstext’,

,Storort’ und ,Zustand’, mit einem Klick auf ,->>’ in eine Spalte dieser Tabelle Gbertragen und

Ubernommen (— ->> — OK).

e =1

Alarm Logging Runtime: Protokoll-Tabellen - Selektion

Auzwahl; Server auz Projekidaten

Alle Server

Auzgewahlte Server:
Abbrechen

Zuordnen Meldeblocke -» T abellenzpalten

Yorhandene Blocke Aktuelle Spaltenreihenfolge

Dratiim
Ihrzeit
Murnmer
Drauer
M eldetext
Starart
Zustand
Werzchieben

[ ] Aliasnamen benutzen

Filkerkriternium fur &larmausgabe

[ ] ariable

T I A Ausbildungsunterlage Seite 115 von 139 Modul F8
Ausgabestand: 01/2011 Bedienen und Beobachten mit WinCC V7



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

7. Nun wird zur Registerkarte ,Eigenschaften’ gewechselt und das Fenster ,Objekteigenschaften’

mit , . im Vordergrund des Bildschirms festgepinnt (— Eigenschaften — = ).

Im Vordegrund &ndert sich die Darstellung der Schaltflache auf & .

- Objekteigenschaften
oz |Dynamische Tabelle DynTabelle v

Eigenzchaften | Yerbinden

= Dvnamische Tabele Atkribut Skatik
Farben Iobigktname CwnTabellel
Geomettie
Schiift
Sonstige
Stile

8. Dann wird am Layout auf den freien Hintergrund geklickt und bei der Option ,Geometrie’ das

,Seitenformat’ durch Doppelklicken auf ,A4’ eingestellt und die Einstellung des Layouts gespeichert

(—» — Geometrie — Seitenformat —» A4 — ml ).

—

=M |Layuut v
Eigenzchaften | Werbinden
=l Layout Aktribut Skakik
Farben Eircits 21.00 cm
Geometrie Hihe 29,70 cm
Sonstige Feitenformat A4 Sheet, 210- by 297-milimeters
Iorienkierung Partrait
Linker Druckrand 2.00cm Papiergrafie
Fechter Druckrand 2,00 cm
Ioberer Druckrand 1.50cm 10- by 14-inch sheet ~
Interer Druckrand 1,50 cm 11- b 17-inch sheet
Linker dyn. Rand 2,00 cm E 3/4 Envelope, 3 5/8- by 6 1/2-inch
Rechter dyn, Rand 2,00 cm &3 sheet, 297- by 420-millimeters
Dberer dyn. Rand 4.00 e Ad Sheet, 210- by 297-millimeters
Unterer dyn, Rand 4,00 cm &5 sheet, 148- by 210-millimeters R
< >
0K | [abbrechen
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293 DRUCKAUFTRAG ERSTELLEN

9. Der Ordner ,Druckauftrage’ enthalt eine Vielzahl verschiedener vorparametrierter Druckauftrage.

Fir das Archivprotokoll eignet sich z.B. ,@Report Alarm Logging RT Short Term archive New’,

dessen ,Eigenschaften’ jetzt noch eingestellt werden missen

(— Druckauftrage — @ Report Alarm Logging RT Short Term archive New — Eigenschaften).

€ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp =Jo/&d
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
ER=31 BAR NPl ?

= _7s Tanklager A1 Mame Typ Le|#
Q Rechner ﬁ @internal Graphics Designer Actions at the objeck @akk_obj.rpl (F) 09,
- I warisblenhaushalt a @internal Graphics Designer Actions at the properky @akt_prop.rpl {F) 09,
E Strukturtypen ?@internal Global Script Project—Functimj @gsc_pfc.rpl (P} 0,
B ) i d @internal Glabal Scripk Skandard-function @qgsc_sfe.rpl () a9,
/&\ e = ﬂ @internal Global Script Actions @gsc_act.rpl (P} a9,
= Mends und Symbolleisten &) @Documentation Tag Logging @TlgCs.RPL (P) 09,
4 Alarm Logging ﬁ @Documentation Alarm Logging @AIGCS.RPL (F) 09,
J_U Tag Logaing a @R.eport Alarm Logging RT Revalving archive @ALREImaA, RPL (P) 0g,
5 a Report Desigrer a @FR.epork Alarm Logging RT Sequence archive @ALREFoARPL (P} 09,
L J Lepsantis @@Report Alarm Logging RT Message sequence @CCAlgRtSequence... 09,
] ﬂ @Report Alarm Logging RT OnlineMessages Cld @CCAlgREONlineMes... 09,
£ prachneutral a @Report Alarm Logging RT OnlineMessages Mew @CCAlgRMOnlineMes... 09,
2] Deutsch (Deutschiand) &) @Documentation Signal Collection @5Callect.RPL (P) 09,
J Englisch {J54) a @Dacumentation Lifebeat Monitoring @LEMCS.RPL (P} 09,
ﬁ Druckauftrage a @Docurmentation Pickure Tree Manager @PTMCS.RPL (P) 09,
J © Clobal Seript ﬁ @Repott Alarm Lagging RT OnlineMessagas @CCAlgREORlineMes... 09,
b . ﬂ @Report Tag Logging RT Tables Mew @CCTIgRETables . RP... 09,
E el a @Report Tag Logging RT Curves Mew @CCTIgRECurves RP... 09,
[ Text Distributor &) @Report Alarm Logging RT Sequence archive New @CCAlgRESequence. .. 09,
iﬁ User Administrator ‘@R.eport Alarm Logging RT ShortTerm archive New | @ CalaREShartTerm 09,
_=" CrossReference ﬁ @Docurmentation Text Library Heuer DruckaLftrag o,
Z‘f orline-inderungsladen ; @Documentation User Adminiskration Druckauftrag [dschen 09,
j Redundancy é @Documentation Global Script Praject function Druckauftrag varschauen IJQ.

30 User Archive &l @Documentation Global Seript Standard function Druckauftrag drucken ER oy

DY Time Swnchranizakinn bl A3 Eigenschaften Bl

Tanklager\Report DesigneriDruckauftr dgel 1 Objekkie) ausgewahlt
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10. Bei den Druckauftrageigenschaften muss die ,Druckerfestlegung’ erfolgen

(— Druckerfestlegung — z.B. Kyocera Mita FS-1000+ — OK).

Druckauftrageigenschaften

Allgemein | Selektion | Druckerfestiegung

Druckauzgabe auf...
Drucker
Drruckerpriaritaten

1] <Standarddrucker: w

2] <Standarddruckers

i kicrozoft #PS Docurment wWiter
2] bicrosoft Office Document Image ‘Writer

: Kyocera Mita FS-1000+
i EFSOM Stuluz Phato #5000 direkt

Autamatizch Microsaft =PS Daocument witer auf

W arnl Automatizch Microzoft PS5 Document Swriker auf
Adobe POF
Fratal W \HEINZ2<PAEPS0M Styluz Photo B<500

[ Datei [*.emf]
Ablage:

FRT_OUT M DDhhmmesmmm®...

PRT_OUT ™'tk DD Rhmmesmmm. pdf

kirimalwert fur Plattenspeicherplatz in ME

W arnmeldung erzeugen 150
Protokollanzstol verwerfen 100
0K || abbrechen | | Hife
T I A Ausbildungsunterlage Seite 118 von 139 Modul F8

Ausgabestand: 01/2011 Bedienen und Beobachten mit WinCC V7



SIEMENS

Industry Automation and Drive Technologies - SCE

11. Nun missen noch bei den ,Rechnereigenschaften’ im ,Control Center’ die ,Anlauf’ -

Eigenschaften verandert werden, damit ,Report Runtime’ beim Start von Runtime gestartet wird.

(— Rechner — Eigenschaften — Eigenschaften — Anlauf — Report Runtime — OK).

-

Eigenschaften Rechner

fllgemein | Anlauf | Parameter | Graphice-Runtime | Funtine
Feihenfalge beim Starten von WinCC Funtime
t'[.GIDI:uaI Script Runtime A

[«] &larm Logging Runtime
Tag Logging Runtime

Graphics Runtime

Q Meldefolgeprotokoll /SEQPROT v
Zuzatzliche Tazksdpplikationen

Ligte der ‘WinCC-Programme, die beim Anlauf dez Bechners in der Rehenfolge gestartet
werden.

0K || abbiechen | | Hire

Aktivieren Sie Runtime > im ,Control Center’.

Wechseln Sie ins Bild ,,Tank1“ und Betatigen Sie mehrmals den ,,Ein“ Button
um den Motor zu starten.
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12. Im Runtime Mode kénnen Druckauftrdge mit ,Druckauftrag vorschauen’ angesehen werden

(—>@Report Alarm Logging RT Short Term archive New — Druckauftrag vorschauen).

= —
= . [~
# WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mep [ Aktiv ] (==
Datei Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
: - 3
ML= NS ?
1= |_# Tanklager M| Mame Typ Le[’\]
Rechner a @internal Graphics Designer Actions at the object @akt_obij.rpl (PY 09,
0 variablenhaushalt é @internal Graphics Designer Actions at the property @akk_prop.rpl (P) 09,
d@lnternal Global Script Project-function @gsc_pfe.rpl (F) 1N
E: Strukfurtypen = ) A
/*\‘ . d @internal Global Script Standard-function @gsc_sfc.rpl (P} 09,
raphics Lesigner a @internal Global Script Actions @gsc_act.rpl (P} 09,
=[ Meniis und Symbolleisten @Documentation Tag Logging @TlgCs.RPL (F) 09,
e alarm Logging 5 @Documentation Alarm Logging @Algs.RPL (F) 09,
J_|_| Tag Logging i @Report Alarm Logging RT Revolving archive @ALREImA.RPL () o9,
= a Report Designer d @Report Alarm Logging RT Sequence archive @ALREFoARPL (P) 09,
o @@Report Alarm Logging RT Message sequence @CCAlgRESequence..,. 09,
g Layouts = X i iy
= = A d @Report Alarm Logging RT OnlineMessages Old @CCAlgREOMlineMes, ., 09,
. d i 7 @Report Alarm Logging RT OnlineMessages New @CCAlgREOMlineMes, ., 09,
Global Script i @Documentation Signal Collection @3Callect. RPL (P} 09,
Text Library a @Dacumentation Lifebeat Monitoring @LEMCS.RPL (P} 09,
=1, Test Distributar @Documentation Pickure Tree Manager @PTMCS.RPL () 09,
iﬁ \ser Administrator é @Report Alarm Logging RT OnlineMessages @CCAlgREOMlineMes, ., 09,
L CrossRed d @Report Tag Logging RT Tables New @CCTIgRtTables.RP... 09,
y ro.ss ? bl @Report Tag Logging RT Curves Mew @CCTIgRECuUrves. RP.,. 09,
K? Online-Anderungsladen a @Report Alarm Logging RT Sequence archive Mew @CCAlgRESequence... 09 =
Redundancy \@Repart Alarm Logging BT ShorkTerm archive New | @ AlnRESharETerm. .. 09,
199 User archive = @Documentation Text Library Neuer Druckauftrag 09,
D) Time Synchranization é @Documentation User Administration Druckauftrag laschen 09,
™ d @Documentation Global Script Project function Druckauftrag vorschauen 09,
i Hermeldzr = X 8 : fauf drucke
l,}_“ e d@Documentatlon Global Script Standard function Druckauftrag drucken na.,
icture Tree Manager
1 1 ifehast Maritarina [w] J<] i Eigenschaften 3]
Drriicken Sie F1, ur Hilfe zu erhalten. Externe Yariablen: 6 [ Lizenz: DEMO

13. Mit ,Drucken’ kann dieser an dem angegebenen Drucker ausgegeben werden (— Drucken).

£ Report Alarm Logging RT ShortTerm archive Mew - Printlt = @

Schliefen

Diucken |

WinCC™ Alarm Logging - RT - Short-term archive report
Copyright (c) 1994-2008 by SIEMENS AG

USIMATICWINCC_Project_Tanklager_1Tanklager.mcp

Datum Uhzeit Mt el d etexd Stiront

09.01.2011 082:28:23 Motor I5uft Rihrer Tank1
09.01.2011 02:28:25 htotor I5uft Riihrer Tank1
09.01.2014 08:28:27 Motar lduft Rihrer Tank1
09.01.2011 0:28:27 Motor I5uft Rihrer Tank1
09.01.2014 08:28:29 hdotor |5uft Riihrer Tank1
09.01.2011 0&8:29:59 hdotor |5uft Riihrer Tank1
09.01.2014 08:29:59 Motar [duft Rihrer Tank1
09.01.2011 08:30:02 hdotor |5uft Riihrer Tanki1
09.01.2014 08:30:11 hdotor |5uft Riihrer Tank1
09.01.2014 08:30:11 Motar [duft Rihrer Tank1
09.01.2011 02:30:12 hdotor |5uft Riihrer Tank1
09.01.2011 10:52:49 hdotar |5uft Riihrer Tank1
09.01.2014 A0:52:51 htotor |duft Riihrer Tank1
00.01.2011 10:62:51 Motar |5uft Riihrer Tank1
09.01.2011 10:562:51 htotor |5uft Riihrer Tank1
09.01.2014 10:52:53 Motar lduft Rihrer Tank1
09.01.2014 10:52:54 Motar lduft Rihrer Tank1
09.01.2011 10:62:54 Motor |5uft Riihrer Tank1
09.01.2011 A0:52:55 hdotor |5uft Riihrer Tank1
09.01.2014 A0:52:56 Motar lduft Rihrer Tank1
09.01.2011 10:62:56 Motor I5uft Rihrer Tank1
09.01.2011 10:62:57 hdotor |5uft Riihrer Tank1
09.01.2014 A0:52:58 hdotor |5uft Riihrer Tank1
09.01.2014 10:52:58 Motar [duft Rihrer Tank1
09.01.2011 10:52:50 hdotor |5uft Riihrer Tanki1
09.01.2014 A0:53:00 htotor |duft Riihrer Tank1
09.01.2014 A0:53:00 hatar |5uft Riihrer Tank1
00.01.2011 10:62:01 Motor |5uft Rihrer Tank1
09.01.2011 10:52:02 hdotor |5uft Riihrer Tank1
09.01.2014 A10:53:02 Motar [duft Rihrer Tank1

Seite 1
T I A Ausbildungsunterlage Seite 120 von 139 Modul F8

Ausgabestand: 01/2011 Bedienen und Beobachten mit WinCC V7



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

i 14. Auch andere Protokolle kdnnen auf &hnliche Art und Weise erstellt werden.

Zum Beispiel:
Meldefolgearchivprotokoll
mit @CCAIgRtSequenceArchive.RPL fir das Seitenlayout
und @Report Alarm Logging RT Sequence archive New fir den Druckauftrag
Messwertarchivprotokoll (Kurven)
mit @CCTIgRtCurves.RPL fir das Seitenlayout
und @Report Tag Logging RT Curves New fiir den Druckauftrag
Messwertarchivprotokoll (Tabellen)
mit @ CCTIgRtTables.RPL fir das Seitenlayout
und @Report Tag Logging RT Tables New fiir den Druckauftrag
Riickdokumentation der Projektierungsdaten (Documentation Control Center)
mit @mcpcs.rpl fir das Seitenlayout
und @ Documentation Control Center fiir den Druckauftrag
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210 GLOBAL SCRIPT
R Fir die Programmierung von umfangreichen Aktionen in WinCC stehen eine Reihe von C-
1 Funktionen zur Verfigung. Diese C-Funktionen sind in Gruppen aufgeteilt und kdnnen sowohl im

,Graphics Designer’ als auch zum Teil im ,Global Script’ verwendet werden.

Es gibt unterschiedliche Arten von C- Funktionen in WinCC:

Aktionen (Hintergrundverarbeitung)

Hier werden Aktionen definiert, die im Hintergrund ablaufen sollen.

Standard-Funktionen

Diese Funktionen kdnnen Projektubergreifend benutzt werden. Es sind hier vordefinierte Funktionen
vorhanden, die um eigene Funktionen erweitert werden kénnen.

Projekt-Funktionen

Hier sind alle projektspezifischen Funktionen zusammengefasst.

Interne Funktionen

Diese werden vom System bereitgestellt und kénnen nicht verandert werden. Hier sind alle
Grundfunktionen, die fiir die Bearbeitung von WinCC bendtigt werden, abgelegt. Ebenso auch alle
Funktionen der C-Standardbibliothek.

A Hinweis: Seit WinCC V6 kdnnen auch Aktionen und Funktionen in Visual Basic programmiert
werden.
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ERSTELLEN EINER PROJEKT-FUNKTION

Projekt- Funktionen sind bereits in C erstellt und werden im Graphics Designer eingebunden.

Um eine ,Projekt-Funktion’ anzulegen geht man folgendermaRen vor:

1. Zuerst wird im ,WinCC Explorer’ der ,C-Editor’ im ,Global Script’ gedffnet

(— Global Script — C-Editor — Offnen).

£ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp

]

=)o/

. Datei

BUR=3N N

Ansicht

IR

Bearbeiten Extras 7

ElE

= _# Tanklager

Rechner

|||‘|| Watiablenhaushalt
'Eg Strukburtypen
A Graphics Designer

(| Mame

'_%Z‘ Aktionen

&
(&)

2] Mends und Symbolleisten
g Alarm Logging
J_U Tag Logging
E]--ﬂ Report Designer
c
g [ Glola

1
ar

Offnen

Eigenschaften

Projekt-Funktionen

= Text Library
- Eay Test Distributor

i}i User Administrator

fé CrossReference

/¢ Orline-Anderungsladen
Redundancy

7 user archive

.. LY Time Swnrhranizatinn

<]

=5 Standard-Funkfionen
=3 Projekt-Funktionen

Typ Letzke

1 ]

TanklageriGlobal Scripth C-Editor,

3 Objekk(e)

2. Dann wird eine ,Projekt-Funktion’ ,neu’ erstellt (— Projekt-Funktionen — Neu).

£ Global Script C - (Tanklager.mcp)

M=%

Datei  Ansicht  Optionen 7

HE

= B

|DEBRBo - XA

WSIMATICYWINCC_Project_T ank|
- Projekt-Funkkionen
Standard-Funkkions
Inkerne Funkkionen
¥ Aktionen

A
C

Léschen

Suche in Dateien

Eigenschaften

Auzgabefenster

(&l Im ]

Dricken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.
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3. Dann wird das C-Programm geschrieben und lbersetzt. In diesem Fall soll es ein Bit in einer
Byte-Variable setzen und rlcksetzen kénnen.

++4
(— ,Programm schreiben® — mit dem Button == (ibersetzen ).

£ Global Script € - [WSIMATIC\WinCC_Project_Tanklager_1\Tanklager.mcp : neue_Funktion] M==
H Datei Bearbeiten Ansicht  Fenster  Oplionen 7 - ax
DEEDoEd XE=R O™ AR St ||[TEOA 2 »
SASIMATICINCE Project Tanklglvoid BitSet(BOOL EinAus, char® lpszWartvar, WiORD Bitnummer)
=2 Projekt-Funkionen
+-4=5 Standard-Furkbionen i
+-25 Interne Funkbionen
+-v5 Aktionen BYTE Eingabe=0: Hlokale Wariablen anlegen
int Maske=1;
Eingabe= GetTagByte (lpszWorbar); HLesen der Frozessvariablen
Maske<<= (Bithummer); HBitmaske erzeugen
if (EinAus==0){ JiBit zuriicksetzen
Eingabe=(BYTE) (Eingabel(~taske)):
h
elsef
Eingabe=(BYTE) (Eingabe|Maske); HBit setzen
h
SetTagBwte (lpszortvar, Eingabe); HPFrozessvanable zunickschreiben
k

Ayzgabefenster

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalken, Zeile : 20 Spalte @ 1
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4. Das Fehler und Warnungen des Compilers werden angezeigt und die Funktion kann jetzt

gespeichert werden(— ol ).

£ Global Script € - [WSIMATIC\WinCC_Project_Tanklager_1\Tanklager.mcp : neue_Funktion] -Jotd
ﬂ Datei Bearbeiten Ansicht  Fenster Optionen 7 - 8 %
DEabod =gz AR 2. ||BROA 0
SASIMATICINCE Project Tanklglvoid BitSet(BOOL EinAus, char® lpszWortvar, WiORD Bitnummer) fad
=2 Projekt-Funktionen
+-45 Standard-Funkkionen {
+-155 Interne Funkkionen
+-452 Akkionen BYTE Eingabe=0; HMokale Wariablen anlegen
int Maske=1;
Eingabe= GetTagByte (lpszWortar); HLesen der Frozessvariablen
Maske<<= (Bithummer); }Bitmaske erzeugen
if (Eindus==0){ HBit zuriicksetzen
Eingabe=(EYTE) (Eingabel(~Maske)):
1 |
rlspl ]
Carnpiling...

0 Eror(z).0 “Warning(s]

Alzgabefenzter

Speichert das akkuelle Dokument.

Zeile ;20 Spalte ;1

5. Hier soll noch der Name ,BitSet’ vergeben werden (— BitSet — Speichern — X)).

Speichern unter

Speichem in: | |23 Library = * -

o)
Zuletzt
verwendete D

Desktap

Eigene Dateien

-
g8
Arbeitsplatz

‘_-‘] D ateinarne: BitSet V
Metzwerkumgeb  Dateityp: Function Files [*.fct) ] Abbrechen
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2.10.2 EINBINDEN EINER PROJEKT-FUNKTION

6. In dem Bild ,Tank1.PdI’ soll nun der Ein-Taster, der bisher den Motor gesteuert hat verandert

werden. Die Eigenschaft des Ein-Tasters soll jetzt mit unserer Projekt-Funktion ,,BitSet“ verknipft

werden indem er mit der rechten Maustaste angeklickt und dessen ,Eigenschaften’ gewahit werden

(— Objektpalette — Button — Ein —» OK — Ein — Eigenschaften ).

: Dbiektpa!e_tte
k Selekkion
=-[l§ standard-Chijekte
/ Linie
‘ Palygon
ﬂ Palygonzug
@ Ellipse
@ Kreis
B Elipsensegment [v]

»

*a Standard |EZ Conirols

.__'L'_'ﬁ D Stilpaletts
. & husschreiden  Strg+x g o = ﬂle[r;art .
=| Durchgezogen
h Eln Kopieren Strg+C ﬂ Gestricl’?elt g
Duplizieren ﬂ Gepunklet L
= - = Strichpunktiert 1
. = Strich-Punkt-Purkt
Lschen Entf Linienstarke
Anwender-Objekt » % t!r?l:enenden [v]
\ Ciillons ko dl|
Srupp= Diynarnic-afizard
Unverdrahten » iAndere Applikation stara
T Hardcopy
Konfigurationsdialog. .. L] ] L ARedundante Yerbindung| =
Eigenschaften u ru c A i\?\?regguhmsczahung
In eenoaen
o ‘ o AWinCC oder Windows h[v]
< m | (]

["]Sa —
<]| il [)] Sys. |5t g [I]

7. Unter der Registerkarte ,Ereignis’ werden bei ,Maus’ erst die zwei Aktionen geléscht und dann
bei ,links driicken’ eine neue ,C-Aktion’ verkniipft

(— Ereignis — — links driicken — C-Aktion — usw.).

1 Objekteigenschaften | Objekteigenschaften
Buttan ‘Button? v 22|22 Button ‘Button2 v]
Eigenschaften | Ereignis | Eigenschaften | Ereignis |
= Buktton # | | Busfohrung bei Aktion = Button || ausfiahrung bei aktion
Maus Mausklick, & Maus Mausklick. &
Tastatur links driicken £ - Tastatur links driicken & :
Fokus | = | llinks loslassen C—nktlon-. " Fokus | = | liinks loslassen & C-Aktion. .
Sonstige| | rechrs driicken VBS-Aktion. . Sonstige| | lrechts dricken &  WBS-Akkion...
[=-Property| | |rechts loslassen Direktverbindung. .. = Property| | |rechts lnslassen g  Dirskbverbindund...
Geon ssch Geon >
Farbn LEsEREn Fartn Loschen
Stile Stile:
Schri[+ | Schrifw|
Sl | [2] slu | [2]
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8. Jetzt wird die ,Projekt-Funktion’ ,BitSet’ ausgewahlt (— Projekt-Funktionen — BitSet — OK).

—

a ﬁ }'{: —Eg _-é 's'.ﬁ X )%B et s /h\ *| P Ereignizname : £l

=122 Projekt-Funktionen b
=] N
) Eitset Parametrierung @ pszPropertyhlame, L
A=z .
. Standard-Funktlonen Funktionsname : BitSet
+-4=5 Inkerne Funktionen
Beschreibung Datentyp S'erk
Eindus BOOL 1
IpsaWaortvar char¥ "Makar"
Bitrummer WORD 0 [
0K |[ dbbrechen | 3
[ ok || bbrechen
void BitSet (EOOL Eindus, char® Ipszwortvar, WORD Bitnummer); Zeile : 4 Spalte : 0
9. Diese wird dann noch passend mit Werten und Variablen versorgt.
Hier: 1 fir Setzen / ,Motor* als Variable / 0 fur das Bit
(—» 1 - ,Motor* - 0 — OK).
_1 Aktion editieren @
a i ; _Q :EI ﬂf‘ LS %B s o fd‘ *| P Ereignisname : -LE
=454 Projekt-Funktionen #include "spdefap h" =
1 BitSet void OnLButtonDown(char® IpszPictureMName, char® lpszObjectMName, char® lpszPropertyMame
2] Standard-Funkkionen
125 Interne Funktionen BitSet(1,"Motor",0); JiBeturn-Type: void
I CC TAGNAME _SECTION_START
(i syntae: #define TagMNamelnAction "DMTagName"
i next TaglD 1
W INCC TAGNAME _SECTION_END
i WINCCPICHARME _SECTION_START
| syntax #define PichamelnAction "FictureMName"
|/ nest PiclDo 1
fWINCCRICHAME _SECTION_EMD =
1 )
0K | [ Abbrechen
void BitSet (EOOL Eindus, char* IpsaWwortyar, WORD Bitnummer); Zeile ;4 Spalte : 0
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10. Beim schliellen muss der Source-Code nochmals Ubersetzt werden (— Ja).

F ]

Warnung !

Der Source-Code wurde geandert

! E ohne einen neuen Ubersetzungslauf
durchzufiibren!
Soll jetzt neu tbersetzt werden ¢

[ Ja ] [ Mein ] [ Abbrechen

11. Ein weiterer Button mit der Bezeichnung ,Aus’ zum Ausschalten des Motors soll wie in den
Schritten 6 bis 10 beschrieben ebenfalls erstellt werden. Dazu den Ein-Button duplizieren und
umbenennen. Der wesentliche Unterschied liegt hier lediglich bei der Zuordnung von Werten bzw.
Variablen. Hier: auf 0 fir Riicksetzen / ,Motor” als Variable / O fir das Bit

(—» 0 - ,Motor* - 0 — OK).

' =

1 Aktion editieren
@ X EIENS X % e A2 Ereignizname ; &
-5 Projekk-Funktionen #includp "apdefap h" s

tandard-Funktionen void O ButtonDaown(char* lnszPictureNarms, char* lpszOhjectMams, char loszPropertyMame| |
#1425 Interne Funkkionen

{

BitSet(0,"Motor",0); fiBetum-Type: woid

[ WINCC TAGNAME_SECTION_START

/f synta: #define TagMamelnAction "DMTagMName"
f next TaglD -1

fWINCC TAGNAME _SECTION_END

f WM CCPICHARME _SECTION_START
/i syntas: #define FicMamelnAction "PictureMName"

i nes PiclDe 1
{1 WINCC:PICHNAME _SECTION_EMND .
I 6|
0k | [ abbrechen
Fertig Zeie : 4 Spalte : 8
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12. Wurden Aktionen zur Hintergrundverarbeitung erstellt missen noch bei den

,Rechnereigenschaften’ im ,Control Center’ die ,Anlauf’ - Eigenschaften verandert werden, damit
auch ,Global Script Runtime’ beim Start von Runtime gestartet wird (— Control Center — Rechner

— Eigenschaften — Eigenschaften — Anlauf — Global Script Runtime — OK).

-

-

Eizenschaften Rechner

Aligemein | Arlauf | Parameter | Graphics-Funtime | Funtime
Fethenfolge beim Starten von WinCC Funtime
Global Serpt Buntimne i
[] Alarm Logaing Runtime
Tag Logging Buntine
Report Runtime
Graphics Runtime

[Meldefolgepratokoll /SEQPROT v

Zuzatzliche Tasksiapplikationen

Hinzufiigen. ..

Lizte der WinCC-Programme, die beim Anlauf des Rechners in der Beihenfoloe gestartet
werden,

0K || abbechen | | Hire

13. Nun kann nach Aktivieren » von WiIinCC- Runtime im Bild ,Tank1.Pdl’ mit dem
,Ein’- bzw. dem ,Aus’-Taster der Motor geschaltet werden.
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2.1 USER ADMINISTRATOR

Bei dem Editor User Administrator handelt es sich um einen Editor zur Vergabe von
Benutzungsrechten. Dabei werden einem Benutzer mittels einer Liste Zugriffsrechte zugewiesen

und in der Datenbank abgelegt. In den einzelnen Editoren werden entsprechende Zugriffsrechte
freigegeben.

=ie

Meldet sich der Mitarbeiter am RT an, so werden die ihm zugewiesenen Benutzungsrechte tUberpruft
und die Projektbereiche freigegeben, fir die er eine entsprechende Berechtigung besitzt.

1. Zum Offnen wird der ,User Administrator’ mit der rechten Maustaste angeklickt und dann
,Offnen’ gewahlt. (— User Administrator — Offnen)

£ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp =Jo/&d
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
A=W > | X = R =5
= | #% Tarklager Mame Tvp Letzte
3 Rechner
+- 1 variablenhaushalt
E; Strukburtypen

Keine Objekte vorhanden

)*’\ Graphics Designer

= Menils und Symbollsistan
= Alarm Logging

J_U Tag Logging

a Report Designer

J‘,CB Global Script

; Text Library

54 Text Distributor

_='- CrossReference Ol
/_Af Online-Anderungslal  Eigenschaften
j Redundancy

139 user archive

'—) Time Synchronization

{9 Hirmelder

‘!11.? Pickure Tree Manager
;_4: Lifebeat Manitoring
:‘F\ 05-Projekteditor

TanklageriUser Administrator’ 0 Objektie)
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akh

2. Im User Administrator kénnen Gruppen L und Benutzer

( — Benutzer ! anlegen)

£ User Administrator - [Tanklager.mcp]

i

angelegt werden.

MEX)

Datei Benutzer Tabele  Ansicht &ddons 7

§# i X N? &

Adrninistratar-Graup

= m Adrministrabor-Group ; )
g Administrator [ Lagin nur durch Chipkarte

Automatizches Logout

Lagin Administrator-Group

nach 1] Minuten

[]webtd avigatar

Nr.

Funktion Freigabe

Benutzervenwaliung
A'werteingabe
AProzezsbedienung
4 Bildbearbeitung
HBildwechsel
A
7
g

Fensterarwahl
Hardeopy
Meldungen quitheren
M eldungen spemen
10 Meldungen freigeben
11|Meldungsbearbeitung
12&rchiv starten
134rchiv stoppen
14 Archivwertbearbeitung
15 Archivbearbeitung
184k tionsbearbeitung
17|Projektmanager
10000 Remate aktivieren
1001|Remote projektieren
1004web Access - Nur beobachten

’)’)’)’)’)’)’)’)’)’)’)’)’)’)’)’)’)’)’)ﬂ

Bereit

3. Jeder Benutzer erhalt einen ,Login’- Namen und ein mindestens 6 Zeichen langes ,Passwort’.

( — Login (User_01) — Passwort (123456) — OK)

Meuen Benutzer anlegen

Lagin User_01

Passwiork LLLL LY Ahbbrechen

Wiederhalung sssses

Gruppeneinstellungen mitkopieren
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4. Dem Benutzer kdnnen jetzt per Doppelklick auf ,Freigabe’ Rechte vergeben werden.
( — Freigabe)

€ User Administrator - [Tanklager.mcp] E]@
Datei Bermutzer Tabelle  Ansicht Addons 7
Pl i X Re
b L0 Login Uger_01
= I} administrator-Group . .
€ Administrator [ Lagin rur durch Chipkarte [JwebM avigatar
€ User_01 Automatizches Logout
nach 1] Minuten
Nr.runktion Freigabe
Benutzervenmaltung

1

AW erteingabe
AProzessbedienung
ABildbearbeitung
HBildwechssl
A
]
q

Fenzteranwahl

Hardcopy

Meldungen quittieren

Meldungen speren

10Meldungen freigeben

11[M eldungzbearbeitung
12 &rchiv starten
134rchiv stoppen
148Archivwertbearbeitung
19archivbearbeitung
1HAktionsbearbeitung
17|Projektmanager

10000Remate aktiviersh

1 DD1TF|emote projektieren

1000 w'eb Access - Nur bechachten

PP PP

Bereit

Diese Berechtigungen in der Tabelle kénnen beliebig in der Bezeichnung verandert werden und den
i jeweiligen Benutzern die Rechte freigegeben oder gesperrt.
Ausnahme ist die ,Benutzerverwaltung’.
Ein Mitglied der Gruppe ,Administratorgruppe’ erhalt immer den Zugriff auf die
Benutzerverwaltung.
Die Berechtigungen werden im Konfigurationssystem vergeben, wirken sich aber ausschlie3lich auf
das Runtime-System aus. Sie kdbnnen somit verhindern, dass ein im Runtime angemeldeter
Benutzer Zugriff auf alle Systemteile besitzt.
Die Berechtigungen sind durch WinCC vorbelegt mit:
Nr. 1: Benutzerverwaltung
Diese Berechtigung wird von WinCC in dieser Bedeutung genutzt.
Ist dieser Punkt gesetzt, so kann der Benutzer die Benutzerverwaltung aufrufen und Anderungen
vornehmen.
Nr. 2: Werteingabe
Wenn gesetzt, so kann der Benutzer manuell Werte eingeben, z.B. in E/A- Felder.
Nr. 3: Prozessbedienung
Dieser Punkt erlaubt dem Benutzer Bedienungen vorzunehmen, z.B. Hand/Auto-Umschaltung.
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i Nr. 4: Bildprojektierung
Diese Berechtigung erteilt dem Benutzer das Recht, die Funktionen des Graphics Designer zu
verwenden.
Nr. 5: Bildwechsel
Dieser Punkt erlaubt dem Benutzer, einen Bildwechsel auszulésen und so ein anderes projektiertes
Bild aufzurufen.
Nr. 6: Fensteranwahl
Diese Berechtigung erlaubt es dem Benutzer, die Anwendungsfenster im Windows zu wechseln.
Nr. 7: Hardcopy
Diese Berechtigung ermdglicht dem Benutzer, eine Hardcopy des aktuellen Prozessbildes zu
erstellen.
Nr. 8: Meldungen quittieren
Diese Berechtigung erlaubt es dem Benutzer, Meldungen zu quittieren.
Nr. 9: Meldungen sperren
Diese Berechtigung erlaubt es dem Benutzer, Meldungen zu sperren.
Nr. 10: Meldungen freigeben
Diese Berechtigung erlaubt es dem Benutzer, Meldungen freizugeben.
Nr. 11: Meldungsprojektierung
Diese Berechtigung kann dem Benutzer das Recht erteilen, Meldungen im Alarm Logging zu
projektieren oder zu andern.
Nr. 12: Archiv starten
Dem Benutzer wird erlaubt, den Start einer Archivierung auszuldsen.
Nr. 13: Archiv stoppen
Dem Benutzer wird erlaubt, eine Archivierung zu beenden.
Nr. 14: Archivwertbearbeitung
Diese Berechtigung erlaubt es dem Benutzer, die Auswertung von Archivvariablen zu projektieren.
Nr. 15: Archivprojektierung
Ist diese Berechtigung gesetzt, so wird dem Benutzer erlaubt, die Archivierung zu projektieren.
Nr. 16: Aktionsprojektierung
Diese Berechtigung gibt dem Benutzer das Recht, Skripte zu projektieren und auszufihren.
Nr. 17: Projektmanager
Diese Berechtigung gibt dem Benutzer den Zugang zum WinCC Explorer frei.
Hinweis: Die Namen der Berechtigungen geben an, welchen Einfluss die entsprechende
Berechtigung haben soll, jedoch nicht dariiber, wie Sie diese tatsachlich verwenden.
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5. Der Zugriffsschutz auf einzelne Objekte wird im ,Graphics Designer’ in den ,Eigenschaften’ des
Objektes unter ,Sonstige’, ,Berechtigung’ festgelegt.

Fir jedes bedienbare Objekt kann eine Berechtigung festgelegt werden. Das Attribut Berechtigung
ist aullerdem noch dynamisierbar. ( — Eigenschaften — Sonstige — Berechtigung)

m Buttan Buttonl =

Eigenschaften | Ereignis

= Bukton Attribut Skatik. Dyna...

Geometria EBedienfreigabe ja i{:&
Farben Berechtigung <kein Zugriffsschutz = 3:,3
Stile Anzeige ia i{:&
Schrift Toolkip-Texk ik
Blirken Sprachen projekkiert  Deutsch (Deutschland)
Sonstige Rahmenanpassung  nein 3
Fillen Hotkey |
Bilder
Darstellung

< 2] ]¢ L4

6. Nun kann hier eine der im ‘User Administrator’ angelegten Berechtigungen eingetragen werden.
Jeder Benutzer dem im ‘User Administrator’ diese Berechtigung freigegeben ist kann dann im
Runtime dieses Objekt bedienen. ( — Bildwechsel — OK)

Berechtigungen
|Bildwechsel T |
<kein Zugrniffzzchutz: - Abbrecher
Benutzervenualtung o
YWerteingabe

Frozessbedienung
Bildbearbeitung
Bildwechzel
Fensterarwahl
Hardcopy
keldungen quittieren
keldungen spermen
keldungen freigeben
bl eldungsbearbeitung
Archiv starten

Archiv ztoppen
Archivwertbearbeitung
Archivbearbeitung |
LT [P PRy SN E W L L
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7. Sie haben zwei Mdglichkeiten fur das Login im Runtime:

- Durch eine Chipkarte, wenn ein Chipkartenleser angeschlossen ist
- Durch Eingabe von Login und zugehoérigem Passwort, sofern ein solches generiert wurde.

Ist kein Passwort generiert, so ist das Runtime fir alle bedienbar.

Vergeben Sie in den ,Projekteigenschaften’ unter ,Hotkeys’ eine Zuordnung fir ,Logon’ und

,Logoff’. (— Tanklager — Eigenschaften — Hotkeys — F1 fiir ,Logon’ und F2 fiir ,Logoff’ )

Lo
Datei  Bearbeiten  Ansicht  E Projekteigenschaften
= RIS : : ; .
T oy Optionen Betriebzmodus Oberflache und Design -
i 2 Allgemein Aktualizierungszyklen Hotkeys i
[T rechner Rechner
+- I variablenhaushalt Hotkeys sind Tastenkombinationen, die bestimmten Aktionen Yariablenhaushalt
innerhalb won 'WinCC zugewiesen werden kohnen. Strukkuren
Ei Strukkurtypen :
: ] ) Editor
f’\ Graphics Designer PN Editar
=] Menls und Symbollsisten Logan Editar
; Logoff .
A Alarm Logging Hardzopy F1 Edftor
J_U Tag Logging Editor
&b Report Designer Bisher zugewiesen Editor
— ) Editar
JB Global Script o
: Text Library Editor
£ Tet Distributor Editar
ii} User Administrakor Editor
_=|' T m— Diesen Aktionen kihnen Shortcuts 2ugecrdnet werden Editor
‘[Q Online-Anderungsladen Editor
Editor
j Redundancy an
J_U LUser &rchive Editor
'—) Time Synchronization Editar
1 Hirmelder Editor
""I{' Picture Tree Manager
?_|:!: Lifebeat Monitoring
#, 05-Projekteditor 0K l [ Abbrechen
7 ¥
Tanklagerh, Externe Yariablen: & / Lizenz: DEMO
Wenn Sie im Runtime nun ,F1’ erscheint das System Login Fenster.
Geben Sie |Ihr LOGIN und das Passwort ein und Sie konnen ins Bild ,,Tank1* wechseln.
Wenn Sie nun im Runtime ,F2’ betatigen haben Sie keine Bedienberechtigung mehr.
- -
System Login Bedienberechtigung
Login | User_01 K.eine Berachtigung zur Bedienung
Passiwork |****** F'.bbrEEhEl'l
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212 CROSS REFERENCE

i Der Editor ,Cross Reference” wird im WinCC Explorer gestartet und stellt die Oberflache zum

Arbeiten mit Querverweislisten zur Verfugung.

Cross Reference besteht aus zwei Teilen:

Editor Die erste Komponente ist der Editor, er ist @ — . ]

zustandig fir die Manipulation der Filterkriterien E (uerverweisliste |

und die Anzeige der Ergebnisse, der & = AFi

Querverweislisten. Er bietet auch die Funktionen % = ]

des direkten Sprungs zur Verwendungsstelle eines | L Filter ﬁ

gefundenen Objekts und die des "Umverdrahtens" & 2?1

d.h. der Anderung von Variablennamen. g

Interne Datenhaltung Die zweite Komponente ist © [l nterne Datenhaltung ‘

die interne Datenhaltung. Sie Gbernimmt 45

Verwaltung und Aktualisierung der fiir die Funktion

"Querverweisliste" relevanten Projektierungsdaten. [ WinCC Daten

Darin werden sdmtliche Querverweise erfasst, die ,

verwaltet und aktualisiert werden sollen.

Die Querverweisliste ist das im Editor angezeigte Ergebnis eines Filters, der auf die Daten der

internen Datenhaltung angewendet wurde. Die Querverweisliste kann mit dem verwendeten Filter

mit Hilfe des Editors abgespeichert werden.

Mit dieser WinCC-Komponente "Cross Reference" (Querverweisliste) ist es moglich:

- Alle Verwendungsstellen von bestimmten Objekten wie z.B. Variablen, Bildern zu finden

- Die Verwendungsstelle eines Objekts direkt anzeigen zu lassen, um sie zu andern oder zu
I6schen (Funktion "Verwendungsstellensprung")

- Bei Variablen Uber die Funktion "Umverdrahten" den Namen einer oder auch mehrerer
Variablen zu dndern, ohne dass in der Projektierung Inkonsistenzen entstehen kénnen. Uber
diese Funktion kdbnnen auch Zeichenketten in den Variablennamen gesucht und ersetzt
werden.

Der Einsatz von Cross Reference ist z.B. in den folgenden Fallen von Vorteil:

- Suche nach den Verwendungsstellen geléschter Prozessvariablen, um die Verwendungsstelle
zu andern oder I6schen ("Verwendungsstellensprung") z.B. bei Ausgabefeldern, in
Kurvendarstellungen.

- Zusammenhange zwischen den bestehenden Prozessbildern eines Projektes finden, um bei
einer Projekterweiterung die Prozessvisualisierung genauso zu strukturieren wie die
bestehenden Teile.
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1. Nach dem 6ffnen von CrossReference kann entweder eine neue Querverweisliste angelegt oder
eine bereits bestehende gedffnet werden.

€ WinCCExplorer - C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager.mcp =Jo&d
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
HER=l HAR N E
= | g Tanklager MName Twp Letzke
Q Rechner

+- I variablerhaushalt

E; Strukturtypen
f’\ Graphics Designer

Keine Objekte worhanden

= Menls und Symbollsisten
= Alarm Logging

J_U Tag Logging

a Report Designer
J; Global Script

Text Library

&, Teut Distributor
ﬂ} Lser Administrator

rossReference

/' Online-nder g BlfiEn

g e Default-Filker anzeigen
(= (AEEb ety Meuer Filker

J-U User Archive Dratenhaltung akbualisisren
'—) Time Synchroniza Automatisch akbualisiersn, ..
{7 Hérmelder
"R' Picture Tree Mandoger

}_4, Lifebeat Maonitoring

#,, O5-Projekteditor

Eigenschaften

TanklageriCrossReference!, 0 Objekkie)

2. Beim Anlegen einer neuen - Querverweisliste muss die Datenhaltung aktualisiert werden.

O dal = g kdfd i FWBEH 2 =1-4 728

= Leere Datenhaltung E]
| Verw ] Entha

& Die CrozzRef-Datenhaltung ist leer.
‘Wollen Sie die Datenhaltung (etzt aktualisieren ?

Bergit AET ! VERALTET
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3. Uber einstellbare Filter kann nach folgenden Objekttypen gesucht und eine Querverweisliste
erstellt werden:

Prozess- und interne Variablen

Bilder und Bildfenster

Archive

Projekt- und Standardfunktionen

OLE-Objekte

ActiveX Controls

Unter Filter bearbeiten kann unter ,Suchen nach® eine Auswahl getroffen werden. Uber die
Schaltflache [...] ist ein gezieltes Suchen nach einer Variable bzw. eines Bildes mdglich.

r . |
5 Filter bearbeiten E]
] L | = Suchen nach
O @ »
@ YYariablen w [:I
Wenyendete exisherende
| Verw. | H.owwi. | i . Entha
Micht venmendete exiztierende —
Venwendete nicht existierende [hicht selektiertbar)
Suchen ik
Bilden [.]
[ Funktionen [:]
[ Archiven E]
[]Meldungen [:]
T Variablen - Projekt: C:\PROGRAM FILES\WINCC\Tanklager\Tanklager. mep
: o I FTwinCC Yariablen
Bereit Datenguelle:
Filker: |# a
= & WinCC Variablen || Mame Typ Parameter letzte
= I'."teme Wariablen ] iMator vorzeicherloser,.,  MBS1 02.01
= LHSte a::er Strgk;ul.lrlnstanz jBildwechsel Yorzeichenloser,,, MBSO 06,01
* E ;f;i?l?;:::o?gcm‘ 315twert_Tank2 Varzeichenloser,,,  MWw40 06.01
. aoft PLC 7 350IIWBrt_Tank2 Varzeichenloser,.,  MW30 06.01
- Mamed Conmactions jIstwert_Tankl Yorzeicherloser,,.  MW20 05.01
+ Industrial Ethernet (L jSolwert_Tanki Yorzeicherloser,,.  MWi0 05.01
+ PROFIEUS (1)
= TCP{IP
+-b & SIMATIC_57
+ Slot PLC
+ Industrial Ethernet
+ PROFIBUS
0 RACIT |
< > < >
| Abbrechen |-[_Hile
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4. Im Editor wird das Ergebnis eines Filters auf die interne Datenhaltung als Querverweisliste in
Tabellenform dargestellt.

In einer Zeile der Tabelle erscheinen:

Markierungen Uber die Referenzierungsart, (Verwendete, Nicht verwendete, Nicht existierende)
das gesuchte Objekt (z.B. Variablen, Bilder )

wo es referenziert ist (Typ, Enthaltendes Element, Objekt),

und auf welche Eigenschaften es wirkt (Eigenschaften/Aktion).

FE CrossRef - [CrossRef2] E]@

@Datei Bearbeiten  Ansicht Extras Fenster 7 - ||&| *
' == = SR B [

D@ & = a0 Mbid ge@ o 14 28
Verw.lll.vw.hl.exl Typ |Entha|tenes Element| Typ |Entha|ten(les Element| Ohjekt Eigenschaft / Aktion

9l X Wariahle |Bildwechzel Aktion Tank2 Buttont Mousel ButtonDovwn

2 H “ariable |Bildwechsel Eigenschaft | Start Bildfenster1 | Wisible

3 X Wariahle |Bildwechzel Aktion Start Buttons Mousel ButtonDown

Ungefilterte Anzsicht: 3 Zeilen.

EBereit AKT ! WERALTET

5. Nach Anwahl eines Feldes kénnen Uber die Symbolleiste weitere Funktionen durchgefihrt

werden.
3 "Datei" "Meu”
= "Datei" "Sffnen” 7] "Bearbeiten” "Rickwars suchen”
IJ "Datei" "Speichearm" o4 "Extrag" "Datenhaltung aktualisieren”
;|T| "Datei" "Alles speichern” L 4 "Bearheiten" "Filtar
£ "Datei" "Exportieren” [2] “Ansicht' "Aktualizieren”
_g "Bearbeiten” "Kopieren” g "Extras" "Datenhaltung und Ansicht aktualisieren®
) "Datei" "Drucken” + "Bearbeiten" " Gehe zu"
a "Datei" "Seitenansicht' _ﬁ "Bearbeiten" "Urnverdrahten”
i “Bearbeiten” "Suchen” ? "Hilfe" "Inhalt und Index’
i "Bearheiten" "Weitarsuchen" * "Hilfe" "Direkthilfe"
ol i
Hinweis:
Die Vorgehensweise fir die Durchflihrung von einer ausgewahlten Funktion entnehmen Sie aus der
Online-Hilfe.
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