SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

Ausbildungsunterlage fur die durchgangige
Automatisierungslosung

Totally Integrated Automation (T | A)

MODUL F7
Bedienen und Beobachten
mit WinCC flexible 2008 und dem TP177B

T I A Ausbildungsunterlage Seite 1 von 141 Modul F7
Ausgabestand: 01/2010 Bedienen und Beobachten mit WinCC flexible 2008



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

Diese Unterlage wurde von der Siemens AG, fiir das Projekt Siemens Automation Cooperates with Education
(SCE) zu Ausbildungszwecken erstellt.
Die Siemens AG ubernimmt beziiglich des Inhalts keine Gewabhr.

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist innerhalb
offentlicher Aus- und Weiterbildungsstatten gestattet. Ausnahmen bedurfen der schriftlichen Genehmigung
durch die Siemens AG (Herr Michael Knust michael.knust@siemens.com).

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadensersatz. Alle Rechte auch der Ubersetzung sind vorbehalten,
insbesondere fir den Fall der Patentierung oder GM-Eintragung.

Wir danken der Fa. Michael Dziallas Engineering und den Lehrkraften von beruflichen Schulen sowie weiteren
Personen fur die Unterstiitzung bei der Erstellung der Unterlage

T I A Ausbildungsunterlage Seite 2 von 141 Modul F7
Ausgabestand: 01/2010 Bedienen und Beobachten mit WinCC flexible 2008



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

SEITE
1. Y40 10 ] 3 6
2, BEDIENEN UND BEOBACHTEN MIT WINCC FLEXIBLE...........ccocoiiiiirrirs e 8
21. SyStEMDESCRIEIDUNG ..o et e et e e st e e s nnet e e e e sneeeesnnaeeas 8
2.2. Installation / DeiNStallation ............c..oii e 9
221 N S N o = (U Y= AW g T [T o SRS 9
222 WINCC flexible INSTallIEren ..o 10
223 WIiINCC flexible deinStallieren ...... ..ot b 10
224 Totally Integrated AUtOMALION .........ooiiie e 11
3. PROJEKTBESCHREIBUNG...........coociiiriiis i s s s s s s s a s s sms s snsnn s 12
3.1. HArdWAarE-AUTDAU .........oooii ettt et e e ane e e e snee e e s anneeeas 12
3.2. ANIAgENDESCRIEIDUNG ...t e e e e et e e e e e e s aaeeeeeae s 13
3.3. F U o =] o1=T 0 £1 (=1 0] o o RSP PRRPTPRRN 14
3.4. o1 Q=T 0 T PRSP 14
4. STEP7-PROJEKT ,,FARBMISCHANLAGE ...ttt snsss s s s s sssss s s ssas 15
4.1. NEUES PrOJEKL ...ttt e e oo ettt e et e e e e e e s ab et e e e e e e e e e e nnbeeeeaeeeaannnneees 15
4.2. SIMATIC 300-Station €iNUGEN. .....coiiiiieiei e et e e e e e 16
4.3. Hardware KonfiQUIration ..............eiiiiiiiiii et e e e st e e e st e e e snneaeesnneeeas 17
4.31 ProfilSChiene @iNUGEN. ........oiiie et ne e e s nneeeas 17
4.3.2 Spannungsversorgungsbaugruppe EiNfUGEN...........ooiiiii e saee e e e 18
4.3.3 L0 o T o1 o =T o PSR RRR 19
434 SigNalMOAUIE EINTUGEN ...t s e e e et e e e e s ee e e e e nnte e e e enteeeeenseeeeennes 21
4.3.5 Panel TP170B Gber PROFINET €iNDINAEN .......eeiiiiiiiieeee e 23
4.3.6 Hardware speichern, tibersetzen und in die CPU laden ..............oeeiiiiiiiiiiiiiiieee e, 25
4.4. Bibliothek der Farbmischanlage ..........ooo e e 26
4.5. W48 To] o | aTU g Yo ] 1 (= USSP 28
4.6. Y (IO (=T g0 aTe ] o] e e =T 1 41 0 PP 29
461 FUuNKtionsbaustein FBT ... ..o e 29
46.2 VariablendEKIArtion ...........cooo i e e e e e e e abeee e 30
4.6.3 Paneleingdnge FB5 als Multiinstanzbaustein aus der Programmbibliothek einfligen ..................... 31
46.4 I 1 o T= LU L= T = PSRRI 34
4.6.5 Automatischer Programmablauf FB15........ooo i 37
4.6.6 [ F=TaTe | o=To[1=T o TU T o To TN L O O SRR 38
4.6.7 Mischerbewegung FB25 ...t e e 39
4.6.8 Automatik- und Manuell Lampen ........ooo ittt e s 39
46.9 OrganisationsSbauSteiN OB ..........uiiiiiiiiie et e e e et e e e e e e e e ntae e e s anteeeeenreeeenees 40
4.7. = To =T o o o [ =S 0 = U USSR 41
4.8. oo =T a0 0] (TS PSSR 41
5. SIMATIC HMI-STATION......cuiiiiiiti it s ane s s ane e s s e e s s e n s anns 42
5.1. L Y By =Y o] T =Y a1 1 o =Y o SR 42
5.2. HMI-Station KONFIQUIIEIEN ...t as 44
5.3. Verbindung mit NetPro KONtrollI@ren ......... ..o 45
5.4. HMI-SEation OffNEN ...t e e e e e e s nneeeas 46
6. WINCC FLEXIBLE ENGINEERING SYSTEM ........ccccicminrinis s ssssss s s ssssss e 47
6.1. ProgrammOoberflACIE ..........ooii e 47
T I A Ausbildungsunterlage Seite 3 von 141 Modul F7

Ausgabestand: 01/2010 Bedienen und Beobachten mit WinCC flexible 2008



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

6.1.1 Menls UNA SYMDBOIEGISTEN ..o e e e e 48
6.1.2 ADEISDEIEICK ...t e e e 49
6.1.3 0] 1=T =T g T USSR 50
6.1.4 EigensSChaftSTENSIEN ......coeeii et s 51
6.1.5 WEIKZEUGIENSTEN ...ttt e e e e e e e e e e e nb e e e e nbee e e ennee 52
6.1.6 F T Lo =] o= (=T 1] 1= SRR RP SRR 53
6.1.7 L@ o] 1=T =T 0TS T PSRRI 53
6.1.8 ANOrdNUNG ZUFUCKSEIZEN ...ttt e e e e e et e e e e e e e e neeeeae s 53
6.2. Projektieren VON BilAEIN .........oi ettt e e e e s as 54
6.2.1 = 1] [ Yo 5 F= o = TR 55
6.2.2 =1 To =T =TS Y11= o USSR 59
6.2.3 Grafikanzeige EINTUGEN ........eeiie e e e e e e e e e e st e e e s e nte e e e anteeeeesreeeeenres 60
6.2.4 BildWecChsel Projetieren ... ... i e 64
6.2.5 Projektierung im Runtime teSteN.... ... e 65
6.3. Einstellungen am Touch Panel TP177B color PN/DP ..........cooiiiiiiiie e 67
6.3.1 Datum und Urzeit @INSTEIEN..........cuueiie e e 68
6.3.2 MPI AAresse EINSTEIEN ........ooiiee et e e et e e s nneeeas 69
6.3.3 PROFIBUS DP Adresse €INSTEIIEN ........cocuiiiiiieiiie ettt 70
6.3.4 ETHERNET AAreSSe VEIGEDEN ..ottt e e e e e e e nneeas 70
6.3.5 Transfereigenschaften @INSEIIEN ..........c..oi i 71
6.3.6 PROFINET Geratenamen VEIrgEDEN. ..........uiiiiiiiie ittt e e e 72
6.3.7 TrANSTEI IMOTE....c e ettt h e bt b e bt sab e et e e e e ab e e abe e snbe e e neeeanee 73
6.4. Transfereinstellungen und Datentransfer unter WinCC flexible ...........ccccooeiiiiii e 74
6.4.1 Betriebssystem aKtUaliISIEIreN ..o e e e e 75
6.5. STt aF= 111 E= Lo Lo =\ 5 S 76
6.6. Verbindung ProjeKtEreN ... . ... ettt e e e e e e re e e e e as 78
7. ANZEIGE- UND BEDIENOBUJEKTE .........oooooiiiiiiriis s s s sns s s sms s s ssmssnmns s 79
71. [ o=T o= o F PO TP ST PPOPPI 79
7.2. BaSiSODJEKLIE ... neeeas 80
7.3. Erweiterte ODJEKIE ......coi it e e e e et e et e e e arnae e e e nnnaeeas 82
8. ANZEIGE- UND BEDIENOBJEKTE IM PROJEKT ,,FARBMISCHANLAGE" ..........cccorrnmrrinnnnns 83
8.1. Anzeige- und Bedienobjekte im Bild ,Tank1“ projektieren ..o, 83
8.1.1 Balkenanzeige ProjeKtiEren ..........ooo oo 83
8.1.2 Schieberegler ProJEKIEIEN ........c.viiie et e e ee e e e e e e et ae e e s ente e e e eseeeeenees 87
8.1.3 SchaltflAche ProJektieren ... i e e 90
8.1.4 Ventilfunktion farbig darstellen............ooouiii i 94
8.1.5 Bild , Tank1“ im RUNIME tESTEN ... et e e e e e e e e e e e e aeeeeees 97
8.2. Anzeige- und Bedienobjekte in den Bildern ,Tank2“ und ,Tank3“ projektieren .............ccccccoeee. 98
8.3. Objekte IM GruNdDIId ........oooiiieee et e e e et e et e e e e e emeeeeeneeeneee e 100
8.3.1 Fullstdnde der Tanks und Ventildarstellungen ...............oooii e 100
8.3.2 MiSChermotor PrOJEKIEIEN ...........ii e e e 101
8.3.3 Handbetrieb fir das Ablaufventil des Behalters projektieren ...........cccccoovceieiiciiei i, 106
8.34 Betriebsarten UmsChalten ...........ooo e e 108
8.3.5 8.3.5 Fullvorgaben ProjeKtiEren ........ ... e 110
8.3.6 Schaltflache ,START" ProjJEKtEreN .....coooi i e e e e e e e eaes 112
8.3.7 Mischerbewegung ProJEKtIEIEN .........ooua e e e e e e e e e e e 114
8.4. Objekte im Permanentfenster projektieren ...... ... 118
T I A Ausbildungsunterlage Seite 4 von 141 Modul F7

Ausgabestand: 01/2010 Bedienen und Beobachten mit WinCC flexible 2008



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

8.4.1
8.4.2

9.1.
9.2.
9.3.
9.4.
9.5.

10.
10.1.
10.2.
10.3.
10.3.1
10.3.2
10.3.3
10.4.
10.4.1

1.
11.1.
11.2.
11.3.
11.3.1
11.3.2
11.3.3
11.3.4
11.4.

Textfelder ProjJEKEIEN ... ... ettt e e st e e st e e snbeeee e 118
Ausgabefelder ProJEKLEIEN ..........oo e s 119
PROJEKTIEREN VON MELDUNGEN........ccccciiiiiiriis s e s sss s s s mssnmnssnns 122
F g =1 Loe [ aT=1 o U o Vo 1T o ISR 122
=1 a 1] (o [T e =T o I USSR 123
MEIAETENSTET ...ttt b et e bt e e a e e e bt e e st e e ettt e smbeesabeeeneeeaaee 124
V1= [ [=T] o Lo 1= (o USRS 126
Meldeprojektierung im Runtime teSten ... e 127
REZEPTUREN PROJEKTIEREN ........ooiiiiriiriisnms s ss s s ssms s ssns s s sssmn s s 128
REZEPIUN NINZUTUGEN ....coiiiiiee et e e e et e e e e e e e e e e ennte e e e e nteeeeereeeeeneee 128
DatenSAIZE VOIGEDEN ... ...t e e e st e 129
Bilder ,Rezepteingabe” und ,Rezeptauswahl® erstellen ... 129
Bild ,Rezepteingabe” projeKtieren ... 129
Bild ,Rezeptauswahl® projeKtieren ....... ..o e 131
Schaltflachen zum Bildwechsel projeKtieren ... 132
Rezepturim Runtime auswahlen.................. 134
Neue Rezepturen im Runtime €iNgeben ... 135
BENUTZERVERWALTUNG PROJEKTIEREN ..........cocociniiiiininin e s sssn s 136
Benutzergruppen einFiChIeN........ .o 136
LY 10 v = = 1] Yo 1= o PR 137
BereChtigungen ZUOIANEN ...........iiiiieiee ettt e e e et e e e e e e e e 138
Sicherheit der StartschaltflAChe ...........c.oo i 138
Sicherheit der Datensatzauswahl ........ ... 139
Sicherheit bei der Rezepteingabe. .........cooiiiiiiiiiiie e 139
Sicherheit bei der Betriebsartenauswahl ... 140
Benutzerverwaltung im RUNtiMe teSteN ... 141

Die folgenden Symbole fiihren durch dieses Modul:

i Information
Programmierung
Beispielaufgabe
Hinweise
T I A Ausbildungsunterlage Seite 5 von 141 Modul F7

Ausgabestand: 01/2010 Bedienen und Beobachten mit WinCC flexible 2008



SIEMENS

Industry Automation and Drive Technologies - SCE

1.

=ie

VORWORT

Das Modul F7 ist inhaltlich der Lehreinheit ,Prozessvisualisierung’ zugeordnet.

/

Grundlagen der
STEP 7- Programmierung
2 -3 Tage

Module A

v

Weiterfiihrende Funktionen der
STEP 7- Programmierung
2- 3 Tage Module B

|

\

Anlagensimulation
mit SIMIT SCE
1-2 Tage Module G

Programmier-
sprachen
2- 3 Tage Module C

Industrielle
Feldbussysteme

Prozess-

visualisierung

2- 3 Tage Module D

2- 3 Tage Module F

— T

Frequenzumrichter
an SIMATIC S7
2-3 Tage Module H

IT- Kommunikation
mit SIMATIC S7
2- 3 Tage Module E

Lernziel:

Der Leser soll in diesem Modul die wesentlichen Funktionen der Software WinCC Flexible 2008

kennen lernen.

Typische Aufgabenstellungen werden an einer Musteranlage bearbeitet.

. Installation der Software

e  Schritte zur Erstellung eines Step7-Projektes

o Einfugen einer HMI-Station
. Oberflache von WinCC flexible

e  Projektieren von Anzeige- und Bedienobjekten

e  Projektierung von Meldungen

e  Erstellen einer Rezepturverwaltung

e  Benutzerverwaltung einrichten

Voraussetzungen:

Fir die erfolgreiche Bearbeitung dieses Moduls wird folgendes Wissen vorausgesetzt:

e Kenntnisse in der Handhabung von Windows

e  Grundlagen der SPS-Programmierung mit STEP7 (z. B. Modul A3 - ,Startup’
SPS- Programmierung mit STEP 7)

T I A Ausbildungsunterlage
Ausgabestand: 01/2010

Seite 6 von 141

Modul F7

Bedienen und Beobachten mit WinCC flexible 2008



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

i Bendtigte Hardware und Software
1 PC, Betriebssystem Windows XP Professional mit SP2 oder SP3 / Vista 32 Bit Ultimate und
Business / Server 2003 SP2 mit 600MHz ( nur XP) / 1 GHz und 512MB ( nur XP) / 1 GB RAM,
freier Plattenspeicher ca. 650 - 900 MB, MS-Internet-Explorer 6.0 und Netzwerkkarte

2 Software STEP7V 5.4
3 Projektierungssoftware WinCC flexible 2008 Advanced
4 SPS SIMATIC S7-300 mit CPU 315F-2 PN/DP und mindestens einer digitalen

Ein- und Ausgabebaugruppe.

Beispielkonfiguration:

- Netzteil: PS 307 2A

- CPU: CPU 315F-2 PN/DP

- Digitale Eingange: DI 16x DC24V

- Digitale Ausgange: DO 16x DC24V /0,5 A
5 Ethernet- Verbindung zwischen PC, CPU 315F-2 PN/DP und TP177B
6 Touch Panel TP177B

2STEP7
3 Projektierungssoftware
WinCC flexible 2008 Advanced
5 Ethernet- Verbindung
4 SIMATIC S7-300 mit 6 Touch Panel TP177B
CPU 315F-2 PN/DP
T I A Ausbildungsunterlage Seite 7 von 141 Modul F7
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2, BEDIENEN UND BEOBACHTEN MIT WINCC FLEXIBLE

21. Systembeschreibung
Da die Prozesse immer vielschichtiger werden und die Anspriche an die Funktionalitat von

i Maschinen und Anlagen steigen, benétigt der Bediener ein leistungsfahiges Werkzeug zur

Steuerung und Uberwachung von Produktionsanlagen. Ein HMI-System (Human Machine Interface)
stellt die Schnittstelle zwischen dem Menschen (Bediener) und dem Prozess (Maschine/Anlage) dar.
Die eigentliche Kontrolle Gber den Prozess hat die Steuerung. Es gibt also eine Schnittstelle
zwischen dem Bediener und WinCC flexible (am Bediengerat) und eine Schnittstelle zwischen
WinCC flexible und der Steuerung.
WinCC flexible Engineering System ist die Software, mit der Sie alle notwendigen
Projektierungsaufgaben erledigen. Die WinCC flexible Edition bestimmt, welche Bediengerate des
SIMATIC HMI Spektrums projektierbar sind.
WiInCC flexible Runtime ist die Software zur Prozessvisualisierung. In Runtime fuhren Sie das
Projekt im Prozessbetrieb aus.
WinCC flexible iibernimmt dabei folgende Aufgaben:
* Prozess darstellen
Der Prozess wird am Bediengerat abgebildet. Wenn sich im Prozess z. B. ein Zustand andert, wird
die Anzeige am Bediengerat aktualisiert.
* Prozess bedienen
Der Bediener kann den Prozess Uber die grafische Bedienoberflache bedienen. Der Bediener kann
z. B. einen Sollwert firr die Steuerung vorgeben oder einen Motor starten.
* Meldungen ausgeben
Wenn im Prozess kritische Prozesszustande auftreten, wird automatisch eine Meldung ausgeldst, z.
B. wenn ein vorgegebener Grenzwert Uberschritten wird.
* Prozesswerte und Meldungen archivieren
Meldungen und Prozesswerte kbnnen vom HMI-System archiviert werden. Auf diese Weise kdnnen
Sie den Prozessverlauf dokumentieren und Sie haben auch spater noch Zugriff auf altere
Produktionsdaten.
* Prozesswerte und Meldungen dokumentieren
Meldungen und Prozesswerte kbnnen vom HMI-System als Protokoll ausgegeben werden. Damit
kodnnen Sie sich z. B. nach Schichtende die Produktionsdaten ausgeben lassen.
* Prozessparameter und Maschinenparameter verwalten
Parameter fir Prozesse und Maschinen kénnen vom HMI-System in Rezepturen gespeichert
werden. Diese Parameter kdnnen Sie z. B. mit einem Arbeitsschritt vom Bediengerat an die
Steuerung Ubertragen, um die Produktion auf eine andere Produktvariante umzustellen.
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2.2. Installation / Deinstallation

221 Systemvoraussetzungen

WinCC flexible unterstiitzt alle gangigen IBM/AT-kompatiblen PC-Plattformen. Obwohl Werte flr

i eine minimale Konfiguration angegeben sind, sollte man sich an die empfohlenen Werte fiir eine
optimale Konfiguration richten, um eine effiziente Operation von WinCC flexible zu erzielen.
Freigegebene Betriebssysteme
e Windows XP Professional SP2
e Windows XP Professional SP3
e Windows Vista Business (32 Bit)

e Windows Vista Ultimate (32 Bit)
System-Voraussetzung Betriebssystem
Hauptspeicher RAM min. 1 GB, empfohlen 2 GB Windows XP
min. 1,5 GB, empfohlen min. 2 GB Windows Vista
Prozessor min. Pentium IV oder vergleichbarer Windows XP
Prozessor mit 1,6 GHz,
empfohlen Pentium M
min. Pentium IV oder vergleichbarer Windows Vista
Prozessor mit 1,6 GHz,
empfohlen Core 2 Duo
Grafik XGA 1024 x 768 Windows XP
WXGA bei Notebooks Windows Vista
16 Bit Farbtiefe
System-Voraussetzung Betriebssystem
Festplatte min. 2 GB bei der Installation einer Windows XP
Freier Speicherplatz Sprache. Windows Vista
Fir jede weitere Sprache zusatzlich
200 MB.
Wird WinCC flexible nicht auf der
Systempartition installiert, verteilt sich
der bendtigte Speicherbedarf wie folgt:
* auf Systempartition ca. 700 MB
+ auf Installationspartition ca. 1,3 GB
und 200 MB pro zusatzlicher
Sprache
Berlicksichtigen Sie zuséatzlichen freien
Speicherplatz z.B. fur die
Auslagerungsdatei. Weitere Hinweise
entnehmen Sie lhrer Windows-
Dokumentation.
Internet Browser Microsoft Internet Explorer V6.0 SP1 Windows XP
oder héher Windows Vista
Anzeige der PDF-Dokumentation Adobe Acrobat Reader 5.0 oder héher | Windows XP
Siehe Homepage von Adobe Windows Vista
"http://mwww.Adobe.com”
Weitere Informationen finden Sie in der Installationsanleitung auf der WinCC flexible DVD.
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2.2.2 WinCC flexible installieren

Wenn alle genannten System-Voraussetzungen erfiillt sind, installieren Sie WinCC flexible 2008 von
der Produkt- DVD. Gegebenenfalls missen noch Servicepacks installiert werden.

=ie

WinCC flexible Edition wahlen

Bei der Installation unterscheiden Sie nicht zwischen WinCC flexible Compact, Standard oder
Advanced. Welche Edition von WinCC flexible Sie betreiben, hangt von der Lizenz und damit vom
installierten License Key ab.

Wenn Sie auf eine héhere Edition umsteigen wollen, installieren Sie den License Key der héheren
Edition. Wenn beim Start von WinCC flexible mehrere License Keys zur Verfliigung stehen, wird der
License Key der hochsten Edition zugewiesen. Deinstallieren Sie bei Bedarf den License Key der
niedrigen Edition.

Wenn Sie auf eine niedrige Edition umsteigen wollen, installieren Sie den License Key der
niedrigen Edition. Deinstallieren Sie den License Key der héheren Edition.

Notwendige Benutzerrechte und Lizenzen

Far die Installation von WinCC flexible und WinCC flexible Runtime benétigen Sie
Administratorrechte.

Fir den Betrieb von WinCC flexible und WinCC flexible Runtime unter Windows XP
bendtigen Sie einfache Benutzerrechte.

Zusatzlich missen noch die notwendigen Lizenzen Gbertragen werden. Entweder Sie installieren die
Lizenzen gleich mit oder nachtraglich. Wenn Sie WinCC flexible Optionen erworben haben,
installieren Sie jede Option separat. Sie installieren eine Option, indem sie den zugehdrigen License
Key installieren.

Ausfuhrliche Informationen zur Installation entnehmen Sie bitte der Installationsanleitung auf der
DVD WinCC flexible Software im Ordner ,CD1\Documents\<Sprache>\Installation Guides®.

2.2.3 WinCC flexible deinstallieren

1. Schliel3en Sie alle gedffneten Anwendungen, insbesondere WinCC flexible Engineering

i System und WinCC flexible Runtime.

2. Deaktivieren Sie das WinCC flexible Start Center.
Weitere Hinweise zum WinCC flexible Start Center finden Sie im Kapitel "WinCC flexible
Start Center".

3. Offnen Sie die Systemsteuerung uber "Start > Einstellungen > Systemsteuerung".

4. Doppelklicken Sie in der Systemsteuerung den Eintrag "Software".
Der Dialog "Software" wird gedffnet.

5. Markieren Sie im Dialog "Software" den Eintrag "SIMATIC WinCC flexible 2008".
Die Schaltflachen "Andern" und "Entfernen" werden eingeblendet.

6. Klicken Sie auf die Schaltflache "Entfernen".
Der WInCC flexible InstallShield Wizard wird gedffnet.

7. Aktivieren Sie die Option "Programm entfernen" und klicken Sie auf die Schaltflache
"Weiter".

8. Bestatigen Sie die Deinstallation mit "OK".
WinCC flexible wird vom Projektierungs- PC entfernt.

9. Beenden Sie im nachfolgenden Dialog die Deinstallation Uber die Schaltflache
"Fertigstellen".
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224 Totally Integrated Automation

Zu einer vollstandigen Automatisierungslésung gehéren neben einem HMI-System wie WinCC
i flexible noch weitere Komponenten, z. B. Steuerung, Prozessbus und Peripherie. Eine besonders

weitgehende Integration bietet WinCC flexible mit Komponenten aus der SIMATIC- Produktfamilie:
» Durchgangige Projektierung und Programmierung
» Durchgéangige Datenhaltung
* Durchgangige Kommunikation
Integration in SIMATIC STEP 7
Prozessvariablen sind das Bindeglied fir die Kommunikation zwischen Steuerung und HMI-System.
Ohne die Vorteile der Totally Integrated Automation missen Sie jede Variable zweimal definieren:
einmal fur die Steuerung und einmal fur das HMI-System.
Die Integration von SIMATIC STEP 7 in die Projektierungsoberflache flhrt zu einer geringeren
Fehlerhaufigkeit und zu einem geringeren Projektierungsaufwand. Wahrend der Projektierung
greifen Sie direkt auf die STEP 7-Symboltabelle und die Kommunikationseinstellungen zu:
Die STEP 7-Symboltabelle enthalt die Datenpunktdefinitionen (z. B. Adressen oder Datentypen), die
Sie bei der Erstellung des Steuerungsprogramms festgelegt haben.
Die Kommunikationseinstellungen beinhalten die Busadressen und Steuerungsprotokolle.
Die Kommunikationseinstellungen nehmen Sie z. B. mit NetPro vor.
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3. PROJEKTBESCHREIBUNG

3.1. Hardware-Aufbau

In unserem Beispielprogramm einer Farbmischanlage verwenden wir ein Programmiergerat mit dem
WinCC flexible 2008 Advanced Engineeringsystem und dem WinCC flexible 2008 Runtime.

Die Farbmischanlage wird (iber eine SIMATIC S7-300 gesteuert. Uber ein Touch Panel (TP177B)
kann der Bediener den Prozess Uber die grafische Bedienoberflache bedienen.

Der Bediener kann z. B. einen Sollwert fiir die Steuerung vorgeben oder einen Motor starten.

=k o

Das Programmiergerat, die SIMATIC S7-300 Steuerung und das Bedienpanel TP177B sind Uber die
Ethernet-Schnittstelle miteinander verbunden.
Die Farbmischanlage ist Gber digitale Ein- und Ausgange mit der Steuerung verbunden.

PC

PC zur Projektierung

[Siemens] SIVATIC PAVEL Tank 1 Tank 2 Tank 3

{saan ‘T‘Eﬂ’é7 S
ot &) g
= 1 |elew
T o e -

TP177B als Bediengerat

Hinweis
Das Touch Panel TP177B kann auch mit WinCC flexible 2008 Runtime auf dem Programmiergerat
dargestellt werden.

T I A Ausbildungsunterlage Seite 12 von 141 Modul F7
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3.2

=ie

/N

Anlagenbeschreibung

=< =< =<

Tank 1 Tank 2 Tank 3

Auto-Man START M-Zulauf  T1-Ablauf T2-Zulauf T2-Ablouf Zulauf T3-Ablaut  Behdltel

Qoeeeeeeee

Eine Farbmischanlage wird tUber eine SIMATIC S7-300 im Automatik- bzw. Manuellbetrieb
gesteuert. In der Betriebsart ,Automatik“ werden die drei Tanks Uber eine Zweipunktregelung befiillt.
Bei minimalem Fullstand wird automatisch das Zulaufventil ge6ffnet und erst nach Erreichen des
max. Fullstands wieder geschlossen. Nach Betatigen der Start-Taste wird das vorgegebene
Programm durchlaufen. Dabei werden zunachst die Ablaufventile gedffnet und die jeweiligen
Vorgabemengen aus den einzelnen Tanks in den Behalter gefiillt. Nach dem Schlieen der
Ablaufventile wird der Mischermotor gestartet. Nach Ablauf der Mischerzeit und nach einer kurzen
Ruhephase wird das Ablaufventil des Behalters gedffnet und die fertige Farbmischung abgelassen.
Ist der Behalter leer, leuchtet die Lampe des Starttasters und es kann eine neue Farbmischung
gestartet werden.

In der Betriebsart ,Manuell* wird der automatische Ablauf abgebrochen und alle Ventile und der
Mischermotor kénnen von Hand bedient werden. Die Lampen in den Tastern fiir die Handbedienung
leuchten.

Hinweis

Die Vorgabemengen und die Zeitvorgaben werden durch das Programm bestimmt.

Soll eine andere Farbmischung erfolgen, so missen die Vorgabemengen und Zeitvorgaben im
Programm verandert werden oder ein neues Programm in die Steuerung geladen werden.
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3.3. Aufgabenstellung
Bei der Farbmischanlage wurde bei jeder Anderung des Mischungsverhéltnisses eine
i Programmanderung mit dem Programmiergerét durchgefiihrt. Da diese Anderungen nicht nur
zeitaufwendig und bei Falscheingaben auch gefahrlich sind, hat man beschlossen, die
Farbmischanlage mit einem Touch- Panel TP177B zu erweitern.
Mit Hilfe des Panels sollen folgende Anforderungen erfiillt werden:
- Die Bedienung der Farbmischanlage soll jetzt zusatzlich auch tber das Panel mdglich sein.
- Die Fullstdnde der Tanks und des Behalters sollen als Balken und zusatzlich als Zahlenwert
angezeigt werden.
- Die Bewegung des Mischermotors soll grafisch dargestellt werden.
- Die Vorgabemengen sollen am Panel eingegeben werden.
- In eigenen Tankbildern soll eine Vorgabe der min. bzw. max. Fillstande der drei Tanks erfolgen.
- Ein Umschalten der Betriebsarten soll auch Gber das Panel erfolgen und die jeweilige
Betriebsart wird am Panel angezeigt.
- Die fertigen Mischungen sollen im Panel als Rezeptur gespeichert werden und missen vom
Bediener nur noch angewahlt werden.
- Die Fullstdnde werden Uberwacht und im Gefahrenfall sollen Meldungen ausgegeben werden.
- Die Bedienung der Farbmischanlage soll nur noch tber eine Passworteingabe mdglich sein.
- Die Kommunikation des Panel TP177B mit der SIMATIC S7-300 Steuerung soll tiber die
Ethernet-Schnittstelle erfolgen.
3.4. Projektierung
Auf dem Programmiergerat wird mit Hilfe der Projektierungssoftware WinCC flexible 2008 Advanced
i eine Prozessvisualisierung fir die Farbmischanlage erstellt. Mit Bildern und Bildobjekten werden die
Prozesswerte dargestellt. Mit Bedienelementen kénnen Vorgabewerte an die Steuerung ibergeben
werden. Die Kommunikation zwischen Bedienpanel und der Maschine oder dem Prozess findet
mittels Variablen Ulber die Steuerung statt. Der Wert einer Variablen wird in einen Speicherbereich
(Adresse) in der Steuerung geschrieben, wo er vom Bedienpanel aus gelesen wird.
Die Prozessvisualisierung wird gespeichert und nach dem Generieren von dem Programmiergerat
zum Bedienpanel TP177B transferiert.
Nach dem Hochfahren des Panels kann der Prozess beobachtet und die Anlage bedient werden.
T I A Ausbildungsunterlage Seite 14 von 141 Modul F7
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4, STEP7-PROJEKT ,,FARBMISCHANLAGE*

4.1. Neues Projekt

Starten Sie den SIMATIC Manager.
Erstellen Sie ein neues Projekt mit den Namen ,Farbmischanlage®.

Neues Projekt E|
Anwenderprojekte | Bibliotheken | Muliprojekte |
M ame | Ahblagepfad L
% Ruhraerk_Flex C:A\ProgrammetSiemenzhStep e prof
% RihrnaerkFlex C:AProgrammetSiemenzhStep a7 prof
% 57 ixing D:ASIMATIC FlexsibleGettingStarked_P
% S¥Mixing DASIMATICFleribleGettingStarked_Fi
% STMixing DASIMATICFleribleGettingStarked_Fi
% Sirnit_Stempel C:AProgrammehSiemenshStep s 7 prajt
EH'I [T | P | | L PSR L P, L O o P s
£ *
r
M anne: Top:
|Farhmischanlage | Projekt j
r
Ablageort [Pfad] :
|E:'xF'n:ngramme'\Siemens'&Step?'&s?prni Durchsuchen... |
ok | Abbrechen Hirz |

T I A Ausbildungsunterlage Seite 15 von 141 Modul F7
Ausgabestand: 01/2010 Bedienen und Beobachten mit WinCC flexible 2008



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

4.2. SIMATIC 300-Station einfiigen.

K SIMATIC Manager - Farbmischanlage

Datei Bearbeiten NEGlil=gY Ziclsystern  Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe
1 SIMATIC 400-5kation < Kein Filler > LIEI %‘%ll %lglml EI
Subnetz 3=
Pragrarnmm 3 SIMATIC H-Station
T 4 sIMATIC PC-Station
5 SIMATIC HMI-Skation
& Andere Station
7 SIMATIC 55
Symboltabelle & PEfPC
Textbibliothek
Externe Quele...

S7-Software
S7-Baustein
M7-Software

B . WinCC Flexible RT ) . .
w4, Farbmisdtere e mmeSiemens\Step f\s 7projiFarbmi_3

Durch Doppelklicken auf Hardware die Hardware Konfiguration starten.

: Farbmischanlage -- C:\Programme\Siemens\Step /s /proj\Farbmi_3

@iy Hardware
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4.3. Hardware Konfiguration

4.31 Profilschiene einfiigen
—

Hardwarekatalog durch einen Klick auf das Symbol ,' offnen.
,Profilschiene’ mit einem Doppelklick einfliigen.

Eﬂ] Station Bearbeiten  Einflgen Zielswstem Ansicht  Extras  Fenster Hilfe - | & X

D=6 B S s g || %8 | w2

~ Bix
DA swhen:|  ataj

Erofit. [Standard =l

+ 5% PROFIBUSDP
228 PROFIEUS-Fa
+- B2 PROFINET 10
< [l SIMATIC 200
=03 o7
<1 CP-300
=20 CPU-300
(20 FM-300
- =20 IM-200
= 5 {20 M7-EXTENSION
+-[21 Metzlibergang
(20 PS-300
&= o um - RACK-300
3 Profilschiens
(2 SM-300
B SIMATIC 400
. SIMATIC HMI Station
SIMATIC PC Based Cantral 3004400
B SIMATIC PC Station

== w|oo|~|m ||| w]rai=

=

m
b
bl

Steckplatz Baugruppe Bestellnummer Firmrware MPl-Adresze
1

+
+
5
+

BES7 390-17770-0440 £,
In verschiedenen Langen lieferbar -

== w| @]~ o | o]

—|=

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalken. And

Hinweis
Danach wird automatisch eine Konfigurationstabelle fir den Aufbau des Racks O eingeblendet.
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Spannungsversorgungsbaugruppe einfiigen

Aus dem Hardwarekatalog kdnnen nun alle Baugruppen ausgewahlt und in der Konfigurationstabelle
eingefiigt werden, die auch in Ihrem realen Rack gesteckt sind. Dazu mussen Sie auf die
Bezeichnung der jeweiligen Baugruppe klicken, die Maustaste gedriickt halten und per Drag & Drop
in eine Zeile der Konfigurationstabelle ziehen.

Wir beginnen mit dem Netzteil ,PS 307 5A’.

Em Station Bearbeiten FEinfilgen  Zielsystem Ansicht  Extras Fenster Hilfe |8 x

DEaE B & T s A

i ol x|

=0UR =
Suchen: dH #hj

: PS 307 6 J—I
PErafil: |Slanda|d j

=% PROFIBUS-DP
222 PROFIBLIS-Pa

+ %8 PROFINET IO

=-F@ SIMATIC 300

—|=|w| || o] o] e i

—=|o

< 5 +-(2 MP-EXTENSION
+-{] Metzibergang
=1 P5-300
Kt N @ Ps 07104
[ s 07108
[ Ps a7
[ Fszovss
[ RACK-300
(3 SM300
SIMATIC 400
SIMATIC HMI Station
B SIMATIC PC Based Control 300,400
B SIMATIC PC Station

m
=
=~

Steckplatz Baugnppe Bestellnummer Firmware MPl-Adresze
1 E PS 307 54 BES7 307-1EADD-0AAD

EINE -

o
B
o
#

BEST 307-1EADD-0AAD £,
Laststromwersargung 12042300 -
AL 24VD L4

= |||~ @ || w |

==

Einfiigen méglich And

Hinweis

Falls Ihre Hardware von der hier gezeigten abweicht, so missen Sie einfach die entsprechenden
Baugruppen aus dem Katalog auswahlen und in Ihr Rack einfligen. Die Bestellnummern der
einzelnen Baugruppen, die auch auf den Komponenten stehen, werden in der Ful3zeile des Katalogs
angezeigt.
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433 CPU einfiigen

Im nachsten Schritt ziehen wir die ,CPU 315F-2 PN/DP’ auf den zweiten Steckplatz.
Dabei kdnnen Bestellnummer und Version der CPU auf der Front der CPU abgelesen werden.

Eﬂ] Station Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht  Extras  Fenster Hife - | & x
DEsB RS sin ein | 1| %8 | W2
[ o=
e Sucher: diH
Profil: | Standard ﬂ
3
4 -1 CPU-200 -~
5 +-[1 CPU 312
5 +-[Z0 CPU 312 IFM
7 + [ CPU 3120
5 +-[] CPU 313
g +-{] CPU 313C
10 +-([Z] CPU 313C-2DP
] +-[] CPU 313C-2 PP
w +-[0 CPU 314
< > +-[Z0 CPU 3141FM

+.(] CPU 31402 DP
+-( CPU 31402 PP
!l:l [ UR +-(13 CPU 315

Steckplatz Baugruppe Bestellnummer Firmware MPl-Adrezze +( CPU315:2DP
+-[] CPU 315-2 PN/DP

1 [{ Ps 307 5a FES7 S07-EANL-AAD + (1 CPU 152 DP

- (L CPU 315F-2 PH/DP
+-[_1 BEST M5-2FH10-04B0
--(Z] BEST 315-2FH13-04EBC
B vaa
& vas
8 Va6 v
£ b
BESY 315-2FH13-04B0 A E
Aibeitsspeicher 256KB ; 0, Tmskii; -

PROFINET Anschiuss; 57-
Kommunikation [ladbare FBs/FCs): [

m
s
7

e R BN e

==

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. And

Beim Eintragen der CPU erscheint folgendes Fenster, in dem Sie der CPU 315F-2 PN/DP eine ,IP-
Adresse’ zuordnen, die ,Subnetzmaske’ festlegen.

Ethernet - Netz durch Klick auf die Schaltflache ,Neu” erstellen und danach das erstellte
,Ethernet(1)’- Netz auswahlen. Optional kann fir Netziibergreifende Kommunikation auch eine
,Router- Adresse’ ausgewahlt werden. Bestatigen Sie Ihre Eingaben mit ,O0K’

Eigenschaften - Ethernet Schnittstelle PN-I0 (R0/S2.2)

&lgemein  Parameter

Bei Anwahl eines Subnetzes wernden die
nachsten freien Adreszen vorgeschlagen

Metziibergang
1P-Ad : 192.168.0.100 .
L {* Keinen Router venwenden
Subnetzmaske: 255.255.255.0

(" Rauter verwenden

Adresse:

Subnetz:

--- nicht veretzt - Meu...

Ethernet(1]
Eigenzchaften...
Lischen

Abbrechen | Hife |
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Hinweise zur Vernetzung am Ethernet ( Weitere Informationen im Anhang V der

i Ausbildungsunterlage):
MAC- Adresse:
Die MAC-Adresse besteht aus einem festen und einem variablen Teil. Der feste Teil ("Basis-MAC-
Adresse") kennzeichnet den Hersteller (Siemens, 3COM, ...). Der variable Teil der MAC-Adresse
unterscheidet die verschiedenen Ethernet-Teilnehmer und sollte weltweit eindeutig vergeben
werden. Auf jeder Baugruppe ist eine werksseitig vorgegebene MAC- Adresse aufgedruckt.
Wertebereich fiir IP-Adresse:
Die IP-Adresse besteht aus 4 Dezimalzahlen aus dem Wertebereich 0 bis 255, die durch einen
Punkt voneinander getrennt sind; z.B. 141.80.0.16
Wertebereich fiir Subnetzmaske:
Diese Maske wird verwendet, um erkennen zu kdnnen, ob ein Teilnehmer bzw. dessen IP- Adresse
zum lokalen Subnetz gehort oder nur Uber einen Router erreichbar ist.
Die Subnetzmaske besteht aus 4 Dezimalzahlen aus dem Wertebereich 0 bis 255, die durch einen
Punkt voneinander getrennt sind; z.B. 255.255.0.0
Die 4 Dezimalzahlen der Subnetzmaske mussen in ihrer binaren Darstellung von links eine Folge
von liickenlosen Werten "1" und von rechts eine Folge von lickenlosen Werten "0" enthalten.
Die Werte "1" bestimmen den Bereich der IP-Adresse fiir die Netznummer. Die Werte "0" bestimmen
den Bereich der IP-Adresse fir die Teilnehmeradresse.
Beispiel:
richtige Werte: 255.255.0.0 Dezimal = 1111 1111.1111 1111.0000 0000.0000 0000 Binar
255.255.128.0 Dezimal = 1111 1111.1111 1111.1000 0000.0000 0000 Binar
255.254.0.0 Dezimal = 1111 1111.1111 1110.0000 0000.0000.0000 Binar

falscher Wert: 255.255.1.0 Dezimal = 1111 1111.1111 1111.0000 0007.0000 0000 Binar
Wertebereich fiir Adresse des Netziibergangs (Router):
Die Adresse besteht aus 4 Dezimalzahlen aus dem Wertebereich 0 bis 255, die durch einen Punkt
voneinander getrennt sind; z.B. 141.80.0.1.
Zusammenhang IP-Adressen, Adresse des Routers und Subnetzmaske:
Die IP-Adresse und die Adresse des Netziibergangs dirfen nur an den Stellen unterschiedlich sein,
an denen in der Subnetzmaske "0" steht.
Beispiel:
Sie haben eingegeben: fir Subnetzmaske 255.255.255.0; fur IP-Adresse 141.30.0.5 und fur die
Adresse des Routers 141.30.128.1.
Die IP-Adresse und die Adresse des Netzibergangs dirfen nur in der 4. Dezimalzahl einen
unterschiedlichen Wert haben. Im Beispiel ist aber die 3. Stelle schon unterschiedlich.
Im Beispiel missen Sie also alternativ andern:
- die Subnetzmaske auf: 255.255.0.0 oder
- die IP- Adresse auf: 141.30.128.5 oder
- die Adresse des Netzibergangs auf: 141.30.0.1
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4.3.4 Signalmodule einfiigen

Im nachsten Schritt ziehen wir das Eingangsmodul flr 16 Eingange auf den vierten Steckplatz.
Dabei kann die Bestellnummer des Moduls auf der Front abgelesen werden.

E“] Station Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe =
D" & & ol afin BN 2| %8 | w2
Ethernet[1): PROFINET-10-System [100] -~ ol x|
=0 UR ,7 =
Suchen: it
1 PS 307 Ba A J—‘
2 CPU 315F-2 F Brofit |Standard j
X7 MeDe
P =] —-{_] DI-300 A
§%s Poi 1 SM 321 DITERAC1 2042
3 SM 321 DITERACT 204
I D BeDC24Y SM 321 DI E=aC 208
5 SM 321 DI16DC24
[
7
G - SM 321 DI1BDC24YV
- SM 321 DIEDC24YV
< > SM 321 DITEDC24Y
SM 321 DI1EDC24Y
SM 321 DIMEDC24Y,
«=|o SM 321 DITBADC24Y,
Steckplatz Baugruppe B estellnummer Firmware MPl-Adiesze | E.. | AL | K. gm gg:‘l g::‘lg“ggi;\ié
1 PS5 307 5 6ES7 307-1EA00-04A0 S M 121 DI15XDE48-12
2 CPU 315F-2 PN/DP_ |6ES7 315-2FH13-0ABO V2.6 2 y !
oy MELTE = o S 321 DIExNAMUR
o =T ate] S 321 DITEUC24./48
N Ve T M 321 DI2xACT 20v
3 == SM 321 DI32:DC24Y
S 321 DIZ2DC24V
4 DI E=DC24W BESY 321-1BHO1-0440 0.1
5 & S 321 DI4=MNAMUR, [+
B < >
7 BES7 321-1BHO1-0440 T,
a Digitaleingabebaugr. DITE 244, =
3 wiurzelung 16
v
Einfligen maglich fnd
Hinweis

Steckplatz Nr. 3 ist fir Anschaltungsbaugruppen reserviert und bleibt daher leer. Die Bestellnummer
der Baugruppe, wird in der FuRzeile des Katalogs angezeigt.
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Im nachsten Schritt ziehen wir das Ausgangsmodul fiir 16 Ausgange auf den flinften Steckplatz.
Dabei kann die Bestellnummer des Moduls auf der Front abgelesen werden.

Eﬂ] Station Bearbeiten FEinfiigen  Zielsystem Ansicht  Extras Fenster Hilfe |8 %
D=8 & s & || S8 K2
Ethemet(1): PROFINET-10-5ystem (100] S ol x|
=B(0UR Sucher: ’7 it
1 PS5 307 54 ~
2 CPU 315F 2 F Profit.  |Standard |
X7 MPLDP
XD =] --(_] DO-300 ~
o o T B M 322 DO1BAACT 20
3 S 322 DOTERACT 20
I DITED oY SM 322 DO1ERACT 20
£ YL SM 322 DD1BXDC24Y,
- L | IRl iy M 322 DO1GDC24Y,
7 St 322 DO1E=DC24Ys
] w St 322 DO1E=DC24Ys
w SM 322 DO1EDC24Y,
< S Sh 322 DO1EDC24Y,
Sk 322 DO1ExRel AC
S 322 DO16xRel AC
hed R SM 322 DO16HUIC24/4
Steckplatz Baugruppe Bestellnummer Firmware MPl-Adresse | E.. | AL | K. S 322 DO32eACT 20+
i PS 307 & EES7 S07-1EADI-ISAD ~ g: 232 gggg"ggﬂ
2 CPU 315F-2 PN/DP_ |BES7 315-2FH13-0AB0 V26 2 H N
7 TR = EE St 322 DO4RDCIE A2
o AT ] Sk 322 DO4DC24W A
e Ve i SM 322 DOE4DC24Y,
3 — SM 322 DOB:DC24Y,!
1 F IR FES7 3211BHOT- 0840 ] g: g;g gggig?wz
5 [§ DO1E-DC24v /054 BESY 322-1BH01 -04A0 4.8 had
E < b
7 BESY 322-1BHO1-04A0 A E,
] Digitalausgabebaugr. DO1E —
q 24V/0.54 Wurzelung 8; auch alz
v SIPLUS-B augruppe mit v
Einfigen miglich And
Hinweis

Die Bestellnummer der Baugruppe, wird in der Ful3zeile des Katalogs angezeigt.

Nun muss noch der PROFINET- Geratename auf PN-IOx100 geandert werden.
Wahlen Sie ,PN-IO’ mit einem Doppelklick und geben Sie den neuen Geratenamen ein.

Eigenschaften - PN-I0 (R0/S2.2)
Allgemein lAdlessen] F'F!DFINET] Synchronisation] Uhrzeitsynchrorisation
Kurzbezeichnung: FH-IO
Gerdtenarne: |PNADx100
Schrittstelle
Typ: Ethermet
Geratenummer: 0
Adregse: 192.168.0.100
Wernetzt: ja Eigenschaften...
Kommentar:
Abbrechen Hife
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4.3.5 Panel TP170B (iber PROFINET einbinden

Wird das Panel TP177B Uber eine PROFINET- Schnittstelle eingebunden, so erfolgt eine
Uberwachung der Kommunikationsverbindung und des Panel- Betriebszustands tiber PROFINET.

Im Fehlerfall wird der OB86 aufgerufen.
Hierzu muss in den Einstellungen des Panels TP177B das ,PROFINET IO* auf enabled gesetzt sein.

Soll ohne Uberwachungsfunktionen nur iiber die ETHERNET- Schnittstelle kommuniziert
werden, so kénnen Sie diesen Schritt weglassen.

Ziehen Sie den PROFINET-IO-System (100) Strang nach rechts und fiigen Sie aus dem Ordner
PROFINET IO das HMI Panel TP177B durch Ziehen auf den Strang ein.

B} HW Konfig - [SIMATIC 300{1) (Konfiguration) -- Farbmischanlage] =X
Eﬂ] Station Bearbeiten Einfilgen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe — | & %
D58 8 & il =R
~ alx|
! Suchen: ot #hj
Ethemet(1} PROFINET-I0-5 100 = LS
= 1) ysigen [100) J_|
7 TS M = Brafil: |Standard j
2 CPU 315F-2 PN/DP ] %? PROFIBUS-DP
XF MELDR -'ﬁ'ﬁ! PROFIBUS-PA
s LNOXTER = !ﬁ'ﬁ! PROFINET 1O
X2P7 Port 1 +-[_7) Drives
3 teanenck ¢ Gateway
4 [ DiesDC24y B
5 [d DO1E<DC24v/0.58 SIMATIC HiI
5]
ki Mabile Panel 177
g P177 6 Touch
2 v [
v =
< > E TP1778 4 color PN/DF
+- 277
w3 377
:Iﬂ 1] tp177bxd10 w3140
Steckplatz B augruppe Bestellnummer E-Adresse | A-Adiesse | Diagn.. | Komme... I #-( Ident Systems
7 E IRl 10 BAVE GO BN T * g get"“”'k Lamponents
ol + ensars -
7 ilemer - (3 Weiters FELDGERATE

+ SIMATIC 300

+ SIMATIC 400

+1-C0 SIMATIC HMI Station
3]

3

@] SIMATIC PC Based Control 3004400
SIMATIC PC Station

1]

E&ME B42-0BADT-140 £,
SIEMENS

SIMATIC Hidl Panel

GSDMLAZ 2-Siemens-HiI-200901 26 2ml

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

Hinweis
Wird das Panel TP177B Uber eine PROFIBUS- Schnittstelle eingebunden, so erfolgt eine
Uberwachung der Kommunikationsverbindung und des Panel- Betriebszustands (iber PROFIBUS.

Im Fehlerfall wird der OB86 aufgerufen.
Hierzu muss in den Einstellungen des Panels TP177B unter S7-Transfer Settings als Schnittstelle

der PROFIBUS angewahlt werden.
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Doppelklicken Sie auf die eingefligte Baugruppe und andern Sie den Geratenamen auf
TP177Bx110.

Eigenschaften - tp177bx110

Aligemein | 10Zykius |

Furzbezeichnung: tp177h
SIMATIC HM| Panel

Bestell-Mr. / Firmware:  BAVE B42-0BADT 180 / VB2 SP3

Familie: SIMATIC HMI
Geratename; tp177Ex110
GSD-Datei: GSDMLAYZ 2-Siemens-HMI-200901 26. sl

Auzgabestand andem. .. |

Teilnehmer FROFIMET 10-System

Gerdtenummer: 1 =] |PROFINET-O-System [100)

|IP-ddresse:

[~ IP-Adresse durch I0-Cantroller zuweizen

Faomrmentar:

Abbrechen Hilfe

Hinweis
Dem Panel TP177B wird hier nur der Geratename vergeben.
Wirden Sie an dieser Stelle durch Anwahl von ,IP-Adresse durch den I0-Controler zuweisen®

eine IP-Adresse zuweisen, kann das Panel TP177B nicht mehr als SIMATIC HMI-Station mit der
selben Adresse ins Projekt eingefligt werden.

Wird das Panel TP177B Uber die PROFIBUS- Schnittstelle eingebunden so wird gleichzeitig auch
im Projekt das Panel TP177B als eine HMI-Station eingeflgt.
Bei PROFINET ist das noch nicht der Fall.
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4.3.6 Hardware speichern, iibersetzen und in die CPU laden
Die Hardware Konfiguration wird nun durch einen Klick auf |%I gespeichert und Gbersetzt.

Dann kann die Hardware Konfiguration durch einen Klick auf ﬂl in die SPS geladen werden.
Dabei sollte der Betriebsartenschalter an der CPU auf Stop stehen!

&% HW Konfig - [SIMATIC 300{1) (Konfiguration) -- Farbmischanlage] (=
E“] Station Beatbeiten Einfilgen  Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe - |8 x
DS&E § 5 a || e
i olx|
Ethernet(1): PROFINET-0-Systerm [100] Suchen: it dhi
=(0) UR
7 5 307 5B = Profit | Standard =~
2 CPU 315F-2 PN/DP % *% PROFIBUS-DP
X7 ARDR B2 PROFIBUS-PA
X AAIDXTE0 =88 PROFINET 1D
2P Porr 7 +-[] Drives
El + ([ Gateway
4 DIExDC24Y S50 HMI
5 DOTE-DC24v/0.54 = [ SIMATIC HMI
l =03 177
7 B Mobile Panel 177
L] B MP177E Tauch
?n b E 0
v [
< > B TF1778 4 color PN/DP
(23 277
00 377
ﬂﬂ [1] 17710 b
Steckplatz Baugippe Bestellnummer E-Adiesse | A-ddesse | Diagn.. | Komme... I * g INdE"t ngms
7 E I TR BAVE EPERTIANE A : = s:::;'s empenents
N "
Z ckiitd (] Weitere FELDGERATE
+ [ SIMaTIC 300
< [l SIMaTIC 400
#- SIMATIC HMI Station
+ [l SIMATIC PC Based Control 3004400
+ - B SIMATIC PC Station
BAVE E42-0BA0T-140 £
SIEMENS =
SIMATIC HM| Panel
GSDMLY2.2-Siemens-HM|-200901 26.5ml
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten,

Hinweis

Nach dem Laden der Hardware blinkt die Busfehler LED.

Erst wenn alle notwendigen Einstellungen im Panel durchgefiihrt wurden und das Panel sich im
Runtime- Betrieb befindet erlischt die Busfehler LED.

Damit sich die CPU auch im Fehlerfall in den RUN- Betrieb schalten lasst muss im Programm ein
OB86 erstellt und in die CPU geladen werden.

Hardware Konfiguration schlieRen.
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4.4. Bibliothek der Farbmischanlage

Die Bibliothek mit den Programmbausteinen muss erst in den SIMATIC Manager importiert werden.
Dazu wird im Men( Datei die Funktion Dearchivieren angewahlt.

K SIMATIC Manager - Farbmischanlage

BEl=N Bearbeiten Einfligen  Fielsysterm  Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

Meu... Zhrl+M
Assistent 'MNeues Projekt’ .,

Gffnen. .. 0
Schliefien

Multiprojekk k

57-Memary Card »
Mernory Card-Dake »

Speichern unter. .. Chrl+5

Lischen...
Fearganisieren. ..
Werwalten, ..

Archivieren, ..

Cearchivieren, .,

Drucken »
Seite einrichten. ..

Wahlen Sie aus dem Vorlagenverzeichnis die Datei ,Farbmischanlage_Bibliothek".
Klicken Sie auf die Schaltflache ,Offnen*.

Dearchivieren - Archiv auswahlen

Suchen in: |l.f}Vurlagen_Farbmischanlage ﬂ b= EF E-
IhBilder

P Farbmischanlage_Bibliothek. zip

[ ateinarme: |Farhmischanlage_Bibliuthek.zip
D ateityp: | FEZip 4.0-4rchive [°.zip)] j Abbrechen
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Wahlen Sie als Zielverzeichnis den Ordner ,S7LIBS* im Step7-Verzeichnis aus.
Bestatigen Sie mit OK.

Zielverzeichnis auswidhlen

-3 SIMATIC WinCC flexible

- EI Stepd

+- 07 EXSMPLES

+- 07 S7BIN

+-] STDATA

+ a STary

¥ a STHSYS
+ a #ifc

¥ a S7IR
¥ a SYIMF

-2

¥ a STRANLAL

¥ a STMET

+-17 57NN b

ok | Abbrechen | Hife

Klicken Sie beim nachfolgenden Fenster auf die Schaltflache ,Nein®

Dearchivieren, [32B80:754)

Die folgenden Objekte wurden dearchiviert:
' 5 Projekte: Keine
Bibliotheken: Farbmizchanlage
Sollen dieze jetzt geaffnet werden?

Ja | M ein

Die Projektbibliothek ,Farbmischanlage® wurde ins Bibliotheksverzeichnis kopiert.
Hier sind alle notwendigen Programmbausteine abgelegt.
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4.5. Zuordnungsliste

Offnen Sie im Projektfenster die Symboltabelle.

(=19

= Farbrizchanlage (pijLuellen: Bausteine Symbole
— SIMATIC 3':"][1] ....................
- [8 cPU 314C-2 0P
- S7-Programm(1)
(B Quellen
Eausteine

Tragen Sie die Symbolzuordnungen in die Symboltabelle ein.

Symbol Adresse Datentyp Hommeritar

ZULALUF_T1 A, 4.0 BoCL Zulaufvertil Tank1

ABLALF_T1 A, 4.1 BoCL Ablaufvertil Tank1

ZULALF_T2 A, 4.2 BoCL Zulsufvertil Tank2

ABLALF_T2 A, 4.3 BoCL Ablaufventi Tank2

ZULALF_T3 A, 4.4 BoCL Zulsufvertil Tank3

ABLALF_T3 A, 4.5 BoCL Ablaufventi Tank3

ABLALF_BEH A, 4.5 BoCL Ablaufventi Behater

MISCHERMOTOR A, 47 BoCL Maotor flr den Mixer

H1_STARTFREIGABE | A 5.0 BiZnaL Lampe fir Programmstart Freigabe
H2_ATo A, =1 BoCL Lampe flr Automatik-Betrieh

H3 Ml A, 5.2 BiZnaL Lampe fir Manuell-Betriek

MAN_ALTO E 0.0 BoCL Maruell-Automstik Schatter Auto =1
START E oA BiZnaL Programm starten

HAMD_IM_T4 E 1.0 BiZnaL Handbetatigung fir Zulaufwertil von Tanki
HAMD _SUT_T4 E 141 BiZnaL Handbetatigung fir Ablaufventil won Tanki
HAMD_IW_T2 E 12 BiZnaL Handbetatigung fir Zulaufventil von Tank2
HAMND _CUT_T2 E 13 BiZnaL Handbetatigung fir Ablaufverti von Tank2
HAMD_IMW_T3 E 14 BiZnaL Handbetatigung fir Zulaufventil von Tank3
HAMND _CUT_T3 E 15 BiZnaL Handbetatigung fir Ablaufvertil von Tank3
HAMD_CUT_BEH E 16 BiZnaL Handbetatigung fir Ablaufvertil vom Behalter
HAMD _MOTOR E 1.7 BiZnaL Handbet&tigung fir Mixermotor
WORGABE_T1 Wiy 120 IMT “Yorgabemenge flr Tank1

WORGABE T2 WAy 422 IMT “Yorgabemenge flr Tank2

WORGABE T3 WAy 124 IMT “Yorgabemenge flr Tank3

IMHALT_T1 MY 125 IMT Tankinkalt won Tank1

IMHALT_T2 MY 125 IMT Tankinhalt won Tank2

IMHALT_T3 kY 130 IMT Tankinhalt won Tank3

IMHALT _BEH WAy 132 IMT Tankinhalt von Behater

MISCHERZEIT T 1 TIMER: Mizcherzedt im S5 Format

RUHEZEIT T 2 TIMER: Ruhezet im S5 Formst

Speichern und schlieBen Sie die Symboltabelle.
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4.6. Steuerungsprogramm

4.6.1 Funktionsbaustein FB1
Erstellen Sie mit der rechten Maustaste im Ordner Bausteine den Funktionsbaustein FB1.

= [F SIMATIC 300(1)
- [@ crPu 314cz2DP
- S7-Frogramm(1]

(B Quellen

ZW
Ausschneiden Chrl+3
Kopigren Chrl4+C
Léschen Del

Meues Objekt einfiigen COrganisationsbaustein
Figlswstem Funktionsbaustein

Funkkion

Tragen Sie den symbolischen Namen und den Symbolkommentar ein.
Wahlen Sie als Erstellsprache ,FUP*.

Setzen Sie den Haken bei Multiinstanzfahig.

Bestatigen Sie mit OK.

Eigenschaften - Funktionsbaustein

Aligemein - Teil 1 | Allgemein - Teil 2| Aufiufe | Attibute |

M ame: IFE1 v Mulliinstanziahig
Syrnbalizcher M ame: |Steuerungsprugramm

Symbaolkormmentar; |F'ru:ugramm zur Steuerung der Farbmizchanlage
Erstellzprache: | FLIF ﬂ

Projektpfad: |

Speicherort des Projekts: |E:'xF'ru:ugramme'xSiemens"sStep?'xs?pn:ui'xFarl:umi_E

Code Schnittztelle
Erstellt am: 20122005 18:26.10
Zuletzt geandert am; 2012.2005 18:26:10 20122005 18:26:10

K.ommentar;

#bbrechen Hilfe
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4.6.2

Variablendeklartion

Offnen Sie den FB1 durch Doppelklicken.

Geben Sie die folgenden STAT Variablen ein.

Inhalt wvon: 'Togebung’ SchhittstelleSTAT'
= 1IN oUT P Name Datentyp Rdre=sze
--{B STAT El man_auto Eool 0.0
B man_suto Bl start_prog Eool 0.1
B start_prog B hand ablauf tankl Eool o
B hand_ablauf tankl B hand ablauf tankz Eool 0.3
B hand_ahlauf tank# B hand ablauf tank:3 Eool 0.4
B hand_ahlauf tank3l B hand zulauf tankl Eool 0.t
B hand_zulauf tankl B hand zulauf tankz Eool O.e
B hand_ zulauf tank B hand zulauf tank3 Eool a7
B hand_ zulauf tank: B hand mischermotor EBool 1.0
B hand mischermotor BE hand ablauf behaelter Bool 1.1
™ hand ahlauf behaeslter j= | | _
& TEMP w | |

Geben Sie folgende TEMP Variablen ein.

Inhalt won: 'TngebunghSchhnittstelle’ TEMP'

= @ Bchnittstelle |NEIITE Datentyp hdresge
i 1n E ablaufmenges_tankl Int 0.0
I ouT E ablaufmenges_tanks Int z.0
= 1IN OUT E ablaufmenges_tank3 Int 4.0
o @ e = o
=I-{@ TEMP

B ablaufmengs tankl
B ablaufmengs tanks
B ablaufmengs tankd

Hinweis
Die STAT Variablen werden mit den Bedienschaltflachen im Touch Panel TP177B verbunden.
Die TEMP Variablen werden zur Weitergabe von Werten im FB1 bendtigt.

Seite 30 von 141 Modul F7

Bedienen und Beobachten mit WinCC flexible 2008

T I A Ausbildungsunterlage
Ausgabestand: 01/2010



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

4.6.3 Paneleingdnge FB5 als Multiinstanzbaustein aus der Programmbibliothek einfiigen

Ziehen Sie per Drag and Drop den FB5 fur die Paneleingadnge aus der Bibliothek ,Farbmischanlage*
in das Netzwerk 1.

Dieser Baustein ist notwendig, um die Eingangssignale vom Panel mit den Eingangen der
Steuerung zu verbinden.

i stdiibs

g2 Standard Library

62 SIMATIC_MET P

6§22 Redundant IO (V1)

62 GRAPHT

%22 Farbmischanlage

= S7-Programmi1)
{F FE1 Steusrungsprogramm
- }FES  Faneleingasnge
{F FE10 Tankbaustein
i{F FE1S Adtomatik_Programm
{F FB25 Mischerbewegung
IF FCI0 Behalkerfullstand
IF FC20 Handbedienung
iF SFED CTU IEC_TC
{F SFEZ CTUD IEC_TC
iF SFE4 TOM IEC_TC

=7 Eibliotheken
:
.
.
.
.

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den eingefligten Baustein
und wahlen Sie ,Andern in Multiinstanz-Aufruf*.

2ER
PP - . Y | |
Aufgerufenen Bauskein »
—EN

Ausschneiden Chrl+

an  Kopieren Chrl+iC

ar
Ldschen Del

ary

o Metzwerk einflgen Ckrl+R
Leerboy einfligen alk+F3

arly

an  ehezu k
Symbole bearbeiten. .. Alt+Return
fndern in Multinstanz-gufruf, .,
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Geben Sie den Namen ,paneleingaenge” ein.
Bestatigen Sie mit OK.

Definieren des Multiinstanz-Aufrufs

Mame der Multinzstanz: |pane|eingaenge

K.ommentar; |

Abbrechen Hilfe

Beschalten Sie die oberen 10 Eingédnge des Bausteins mit den STAT Variablen.

fpaneleingasnge

—{ EN

fhand zulauf_  |(hand zulauf
tank]l —tankl

hand zulauf

| Hta:ﬂ-zz

hand zulauf tanks

Q) HAND _IN T1 EOOL E 1.0 HA
S HAND 1IN Tz EOOL 1.z H
G uae 18 T2 EOOL E 1.4 H
B hand mischermotor Eool DI 1.0
) Hann MoToR EOOL E 1.7 H
G HAND 0UT_BEH EOOL E 1.8 H
Q) HaND_oUT_T1 EOOL E 1.1 H
G HaND_ouT_T2 EOOL E 1.3 H
Q) HAND_oUT_T3 EOOL E 1.8 H
& hand zulauf tankl Eool DI ok
1= hand_zulauf_tankz .
B hand_zulauf tank3 Eool DI o7
B nan_auto Eool DI o.o
G man_auTo EOOL E oo n
@HISCHER}IDTDR EBOOL 4.7 1
@HISCHERZEIT TIMEER T 1 1

e @paneleingaenge Paneleing... DID z
@P\UHEZEIT TIMER T z
&) =Tarnt E0OL E o. r
B start_prog Eool DI 0. L

£ ?
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Beschalten Sie die unteren 10 Eingange des Bausteins mit den symbolischen Bezeichnungen.

fhand zulauf
tanks =——

fhand ablauf
tank] —

fhand ablauf
tank? —

fhand ablauf
tanks —

fhand ablauf

hand zulauf
tanks

hand ablauf
tankl

hand ablauf
tanks

hand ablauf
tank?

hand ablauf

hehaelter ——behaslter
fstart _prog =——Start_prog
fhand  |hand
mischermotor ——-iischermotor

fuan auto —

mar_ &uto

hand zulauf

"HAND IN T1" —tankl ple
hand zulauf
"HAND IN Tz" —tanki ple

"HAND TN T3" =

"HAND_OUT_T1" —

"HAND OUT _TZ" =

"HAND_OUT_T3" —

"HAND OUT_EEH" ==

hand zulauf
tank: ple

hand ablauf
tankl ple

hand ablauf
tankZ ple

hand ablauf
tank? ple

hand ablauf
behaelte plc

"MAN ATITO" ——man_auto_ple
SLAart_prog_
"START" —plc
hand
mischermotor
"HAND MOTOR" ple £HE
" "HAND MOTOR"
%J| HAND_HOTOR E00L [
&) HAND 0UT_BEH E0OL E 1.6 H
Q) HAND _0UT_T1 E0OL E 1.1 H
G HAND 0UT Tz BOOL E 1.3 H
Guann_our_T2 E0OL E 1.5 Hw
< >

T I A Ausbildungsunterlage
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4.6.4 Tankbaustein FB10

Erstellen Sie ein neues Netzwerk.

Ziehen Sie per Drag and Drop den Tankbaustein FB10 aus der Bibliothek in das Netzwerk 2.
Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf den eingefligten Baustein.

Wihlen Sie ,Andern in Multiinstanz-Aufruf

Geben Sie den Namen ,tank1“ ein.

Bestatigen Sie mit OK.

Dieser Baustein beinhaltet die Zweipunktregelung und die Berechnungen fiir die Simulation des
Flllstandes. Bei Verwendung von Fullstandssensoren ware nur die Zweipunktregelung notwendig.
Beschalten Sie die Eingange des Bausteins.

............

Fommentar:

frankl

. = EM
YHAND IN T1" =——hand zulauf
"HAND OUT T1" =eehand ablauf

"MAN AUTO" —|man_auto

ablaufventil
"aBLATTF EEH" ——behaslter

max_
1000 = tarkwolumer

2000 =——nax_behaelter

tankinhalt
"INHALT EEH" ——behaelter

WTHHALT T1" —tankinhalt

fablaufmenge
tank] —ablaufmenges

ablaufventil
"ABLAUF_ T1" —tank
zulaufrentil
"EULAUF_T1" =Tank ENO j—
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Wiederholen Sie die Arbeitsschritte flir Tank2 im Netzwerk 3.

Netzwmerk 3 : Tank?

Fommental:

franks

. = EM
"HAND IN T2" —hand zulauf
"HAND OUT TE" mehand ablauf

NMAN AUTO" —WEN &Uto

ablaufventil
"ABLATTF EEH" =—-{behaslter

max_
1000 =t arnkwolumer

2000 —max behaslter

tankinhalt
"INHALT EEH" =—behaelter

WTNHALT TZ" ——tankinhalt

fablaufmengs
tanks? —abhlaufmenges

ablaufventil
"AELAUF Tz" —tank
sulaufwventil
"EULAUF_TZ" =tank ENO -

Hinweis
Wenn man die symbolischen Bezeichnungen in ,GRORBUCHSTABEN® und die
Variablen in ,kleinbuchstaben® schreibt, ist eine bessere Zuordnung maglich.
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Wiederholen Sie die Arbeitsschritte flir Tank3 im Netzwerk 4.

Hetzwerk 4 @ Tank3

Eommentar:

"HAND TN Ta" —
"HAND OUT_T3" =

"HMAN AUTO" ——

"AELATTF EEH" m=—

1000 =—

SO0 m—

"INHALT BEH" —
"INHALT T3" e

#ablaufmengs
tanks —

"AELAUF T3" =

"EULATF _TZ" e

franks

EN

hand zulauf
hand ablauf
marn_auto

ablaufventil
behaelter

max
tankwolumern

nmax_behaelter

tankinhalt
behaeslter

tankinhalt

ablanfmengs

ablaufventil
tank

zulaufventil
tank END

Erstellen Sie ein neues Netzwerk und ziehen Sie per Drag and Drop den Tankbaustein FC10 aus
der Bibliothek in das Netzwerk 5.

Netzwerk 5 : BEchilterfiill=stand berechnen

Hommentar:
"Behalter flillstand"
R — BN

gablaufunenge  |Sblaufmenge

tanlk] —{tankl
fablaufmenge  |ablaufmenge

tanks —{tankZ tankinhalt

behaelter (" INHALT BEH"

fablaufmenge  |ablauvfmenge

tank ——tank? ENO |

T I A Ausbildungsunterlage
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4.6.5 Automatischer Programmablauf FB15
Der automatische Programmablauf ist in der Anlagenbeschreibung beschrieben.

Netzmmerk 6 : automatischer Programmablanf

"HAND 0OUT_EEH" =——

hand ablauf
beh _ple

hand motor_

"HAND MOTOR" —Flc
tankinhalt
"INHALT T1" =ejtankl
tankinhalt
"INHALT T2" —ftanke
tankinhalt
"INHALT T3" —{tank3

"WORGAEE T1" we
"WORGAEE TZ2" ==

"VORGAEE T3" we

vorgabe tankl
vorgabe tank?Z

vorgabe tank3

Hommentar:
fautomatik programm
N —{EN
WETART" = Start prog
"MAN AUTO" ={Ii&f &nto

fablaufunenge  |ablaufmenge
tank]l ——tankl
fablaufuenge  |ablaufmenge
tankyf ——tank? ablaufventil
tankl " ABRLAUF_T1"
fablaufmenge  |ablaufmenge
tanks ——tanks ablaufventil
tankZ " ARLAUF_TZ"
tankinhalt
"INHLLT EEH" =—behaelter ablanfventil
tankd =" ARLAUF_T3"
"MISCHERZEIT" —-{mischerzeit
nischermotol (' MISCHERMOTOR"
"DITHEZEIT" = ruhezeit
ablaufventil
VD]‘.’I'__TEJ'JE_ behaeslter v aRTLATIF EEH"
mischerzeit
SETH1ES =55 "H1_
startfreigabe ST ARTFREIGARE"
vorgabe
SETHES —ruhezeit_ st ENO |

T I A Ausbildungsunterlage
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4.6.6 Handbedienung FC20

Erstellen Sie ein neues Netzwerk und ziehen Sie per Drag and Drop den FC20 aus der Bibliothek in
das Netzwerk 7.

Dieser Baustein beinhaltet die Handbedienung der Ablaufventile der Tanks im Manuell-Betrieb.
Diese FC20 muss nach dem FB15 aufgerufen werden, da die automatischen Ventilbetatigungen des
FB15 durch den Handbetrieb im FC20 Gberschrieben werden missen.

Beschalten Sie die Eingdnge des Bausteins.

Netzwerk 7 : Handbetriebh der bblaunfventile der Tanks

Hommentar:
"Handbedi ermatig"
. == EN
"MAN AUTO" —{man_auto
hand
ablaufwentil
"HAND OUT T1" ——tankl
hand
ablaufwentil
"HAND OUT Tz" ——tankZ
hand
ablaufwentil
"HAND OUT_T3" ——tank3

2000 ==max_behaelter

tankinhalt
"INHALT BEH" —Jbehaelter

ablaufwentil
"ABLAUF T1" —ftankl
ablaufventil
"AELAUF Tz" —tank?Z
ablaufventil
"AELAUF_T3" — T atk 3 ENO
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4.6.7 Mischerbewegung FB25

Dieser Baustein ist fiir die Simulation der Mischerbewegung erforderlich. Beim Betrieb des
Mischermotors wird ein Zahlwert im 150 ms Takt von Wert 0 bis 12 hochgezahlt.

NHetzwerk 8§ : Mischerbewegqung simulieren

Fonmentar:

fmischerbews
g

"MISCHERMOTOR" —{Start ENO (=

4.6.8 Automatik- und Manuell Lampen

Im letzten Netzwerk des FB1 werden nun noch die Zuweisungen fiir die Automatik- und Manuell
Lampen erstellt.

Netrwerk 9 : Antomatik- und Manmell Lanpe zuweisen

Fomment ar:
"Hz ATITO"
o) =
"HMAN ATTTO" =——
"H3_MaN"
)
Der FB1 ist jetzt fertig gestellt.
Speichern und schlieBen Sie den FB1.
T I A Ausbildungsunterlage Seite 39 von 141 Modul F7

Ausgabestand: 01/2010 Bedienen und Beobachten mit WinCC flexible 2008



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

4.6.9 Organisationsbaustein OB1

Offnen Sie den OB1 durch Doppelklicken.
Ziehen Sie per Drag and Drop den FB1 fir das Steuerungsprogramm
aus dem Ordner ,FB Bausteine® in das Netzwerk 1.

= FE Bausteine
I 1
{F FES Paneleingaenge
{F FEIO Tankbaustein
{F FE1S Automatik_Programm
{F FEZS Mischerbewegung
+ FC Bausteine
+ SFE Bausteine
SFC Bausteine
Jill rultiinstanzen
+- @ EBibliotheken

Skeuerungsprogranmm

Geben Sie als Instanz-Datenbaustein DB1 ein.
Klicken Sie im Meldefenster auf die Schaltflache ,Ja“.

OBl : "Main Program Sweep (Cycle)"
Fomment ar:

m: Programmaufruf
Fommentar:

"SCenerungsprogr anm"
ENO

KOPJAWL/FUP (30:150)

Der Instanz-Datenbaustein DB 1 exigtiert nicht. Sall er
! genernert werden?

Hein Hilfe

Der OB1 ist jetzt fertig gestellt.
Speichern und schlieBen Sie den OB1.
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4.7. Laden in die CPU

Das Steuerungsprogramm fir die Farbmischanlage ist nun fertig.
Markieren Sie im Projektfenster den Ordner Bausteine und klicken Sie anschlieRend
auf die Schaltflache ,Laden®

) SIMATIC Manager - Farbmischanlage

Datei Bearbeiten  Einfligen  Zielswstem  Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

D|'33F'¥'| &% | 3$|| |@ IEE o |- i |EEE | < KeinFilter >

2% Farbmisc hanlage -- C:\Programme\Siemens\Step s 7 proj\Farbmi_3 |: E| E'

Farbrmizchanlage Systermndaten 3 OB i FE1
- SIMATIC 300[1) i3 FES 3 FE10 3 FE15
- CPU 314C-2DP . FBZ25 I FC10 I3 FC20
=-{z1] S7-Programm(1) 4 DB1 &3 SFBO &3 SFBZ
(B Cuellen SFE4

4.8. Programmtest

Nach dem Laden in die CPU schalten Sie die Steuerung in den RUN-Betrieb.
Testen Sie |hr Programm, z. B. an den Tankbausteinen lassen sich die Fullstande beobachten.
Mit ,Variable beobachten/steuern® kdnnen Sie Fillvorgaben (MW120 - MW124) eingeben.

fitankl
 — EN
L1}
"HAND IN T1l" --hand zulauf
L}
"HAND OUT _T1" --hand ablauf
1
"MAN AUTO" ——Lian auta

p gblaufventil
"ABLAUF EEH" -{behaelter

1000 |BEE_
1000 = tankvolunen

3000
3000 = ax_behaelter

p tankinhalt
"INHALT EEH" —behaslter

530 530
"THHALT T1" —tankinhalt
1]
fablaufmengs 1]

tank] = ablaufnenge

0
p |eblaufrentil

"ABRLAUF_T1" —tank
1
1 Eulaufventil
"ZULAUF_T1" —tank ENO|—
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5. SIMATIC HMI-STATION

5.1. HMI-Station einfiigen

Markieren Sie in lhrem Projektfenster den Projektnamen ,Farbmischanlage” und fiigen Sie eine
SIMATIC HMI-Station ein.

K SIMATIC Manager - Farbmischanlage

Datei Bearbeiten BEROGERM Zielsyskem  Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

1 SIMATIC 400-5Skation
Subnetz 2 SIMATIC 300-5kakion
Prograrnmm 3 SIMATIC H-Station
4 SIMATIC PiC-Skation
5 SIMATIC HMI-Skation
& Andere Sktation
7 SIMATIC 55
Svmbaoltabelle g PaPC
Textbibliothek,
Externe Quele...

< Kein Filter »

S7-Sofbware
S7-Baustein
M7-3oftware

%7 Farbmischa I - \S ieme ns\Ste p 7\s 7 proj\Farbmi_3 |-_||E
ER==:} F atbmizchanlage [l SIMATIC300[1] ¥ & PROFIBUS(1)
- SIMATIC 300[1)
= [@ cPUs4C-2DP
El-- S7-Pragramm(1]

X
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Die Eigenschaften von WinCC flexible RT werden gedffnet.
Wahlen Sie als Geratetyp das TP 177B color PN/DP.
Bestatigen Sie mit OK.

P =1

Eigenschaften - WinCC flexible RT

&ligemein  Geratetyp

Wahlen des Gerates per Mame und Yersion

+- Basic Panels [A]
- Pangls
+- 70
=170
TP 17048 6"
TR 1778 6"
TP 1774 6" Parkrait
TP 170B 6" mono
TP 170B &" color
TP 1776 6" mono OP
TP 177E 6" color PH/DP
OP 1706 6" mana
OP 1778 6" mono DP
QP 1778 &" color PRYDP
TP 1776 4" color PHYDP
+-270 [v]

| aEaEn | I ATIC A NEL

Version des Gerdtes
Weitere Bediengerate. .. | |1,1,2,c| ﬂ

Abbrechen ‘ |

Die Gerateversion bezieht sich auf die verwendete WinCC flexible Software

1.0.0.0 WinCC Flexible 2005

1.0.0.1 WinCC Flexible 2005 mit Hotfix 1

1.0.1.0 WinCC Flexible 2005 mit Servicepack 1

1.1.0.0 WinCC Flexible 2007

1.1.1.0 WinCC Flexible 2008 (WinCC Flexible 2007 mit Servicepack 1)

1.1.2.0 WinCC Flexible 2008 mit Servicepack 1 (WinCC Flexible 2007 mit Servicepack 2)

SIMATIC WinCC flexible ES wird gestartet und eine SIMATIC HMI-Station wird eingefiigt.

SIMATIC WinCC flexible

SIMATIC WinCi flexible ES wird gestartet
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5.2 HMI-Station konfigurieren

Doppelklicken Sie bei der eingeflgten SIMATIC HMI-Station auf Konfiguration.

- % Farbmizchanlage K.onfiguratiaon anan " INCC flExible BT ::ﬂ::HMI MPL/DP

--E@ SIMATIC 30001)

- [@ cPu 34C2DP
+ S7-Programm[1]
SIMATIC HMI-Station(1)
ense WNCE flexible BT

Doppelklicken Sie in Zeile 5 auf HMI IE und das Fenster Eigenschaften wird gedffnet.
Klicken Sie bei der Registerkarte ,Allgemein® auf die Schaltflache Eigenschaften.
Verbinden Sie in den Eigenschaften der Schnittstelle die SIMATIC HMI-Station mit
dem Ethernet-Netz und geben Sie die IP-Adresse ein.

Klicken Sie auf Speichern und ibersetzen.

Schlieen Sie die Konfiguration.

r .l
iy
D s & & sin &l |[FH 2| %8 | w2
o~ Bl x|
B [0 HMI
Suchen: o
" — uchen ] thi
2 i FErafil: |5tandard j
3 wwne| WARCT Hloiie AT
) S APLDR + E! PROFIBUS-DP
5 HHI IE 22 PROFIBUS-PA
: Eigenschaften - HMI IE
g Allgemein l Diagnose ]
10 Kurzbezeichnung: HHI E 0
11
1z SIMATIC Hrl [E
1z =
< Bestell-Nr: IE_CP
Hame: |HMIIE]
:I:I (0) HHI Schittstelle
Index B augruppe Bestelw... | Fi.. | M... | Kommentar Tup: Ethernet
1 Adresse: 1921680110
2
X o T e T Vernetzat: Ja Eigenschaften...
4 HM AR [y
5 HMIIE E_CF emmsiar
E
7
g
9
10
11 oK. Abbrechen Hilfe
I o | ot ||
13
14
15 PROFIBUS-DP-Slaves der SIMATIC 57, £
1E M7 und C7 [dezentraler &ufbau) -
17 R

Dricken Sie FL, um Hilfe zu erhalken,

Hinweis
A Im WinCC flexible Projekt wird automatisch eine Verbindung tber Ethernet erstellt.
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5.3.

/N

Verbindung mit NetPro kontrollieren

Starten Sie NetPro durch Klicken auf die Schaltflache im SIMATIC Manager.

Hier kdnnen Sie sehr gut die Kommunikationsverbindungen kontrollieren.

Sie kénnen mit NetPro auch nachtréglich Anderungen bzw. Korrekturen durchfiihren.
Mit Doppelklick werden die Eigenschaften der Baugruppe gedffnet.

|%§ MetPro - [Farbmischanlage2008 {Metz) -- C:\Program Files\.. \87Proji\Farbmi_3]
%@ Metz Bearbeiten Einflgen Zielswstem Ansicht  Extras  Fenster Hilfe

el L= £ B! K
MPI(1) 1
P!

Ethernet( 1}

Industrial Ethernet

|5|MM|C 3001 - |5|MM|(: Hil-Station( 1)
CRU  MPLDOP (PH-10 wincC |IF1B Hhil [E
‘“" 3156F-2 ) H j flexib MPIFOP
PHIOP | : le RT
| | 1] 1]
2 1

<
Station Schnittstelle (IP-Adresse | |M.&.C-.ﬂ.dresse Geratenummer
SIMATIC HWl-Station] 1 Hl IE 192 B8 0 0% Foie - o
SIMATIC 200017 Ph-ICecA00 4920 B8 05 00 @ Foio oo 0
SIMATIC 300017 {0 I < I I S P R P R L S L O I P P 1
Hinweis

NetPro, die Hardware Konfiguration und WinCC flexible greifen auf eine gemeinsame

Datenbasis zu und sollten nicht gleichzeitig gedffnet werden.

Ist bereits eines dieser Programme gedffnet, so sind im nachsten Programm oft nur lesende
Funktionen mdglich.

Der Vorteil ergibt sich daraus, dass eine Anderung z. B. der Ethernet Adresse in allen Programmen
Ubernommen wird.
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5.4. HMI-Station 6ffnen

K SIMATIC Manager - Farbmischanlage

Datei Bearbeiten Einfagen Zielsystem  Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

D|a| 22l

B Iﬁ“ SIMATIC 30001] L SIMATIC HMI-Station(1]
- SIMATIC 300[1) %@MF‘IH] %@F‘HDFIEUSH]
- [@ cru 314c2DP
= S ¥-Programm(1]
(B Guellen
Eausteine
- 2 SIMATIC HiI-Station(1)
~ man WINCE flexible AT
= Bilder
o Kommunikation
s Meldungen
o Rezepturen
o Protokalle
iz Text- und Grafiklisten
ﬁ Berutzersemaltung Funtime
— Gerateeinstellungen

O O = Oy Y

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf ,WinCC flexible RT*
und wahlen Sie Objekt 6ffnen.

- g SIMATIC HMI-Station(1]
= "WinCC flexble

= Bilder Objekk Ffnen Ctrl+-alk+0

5 Kommunik,
ag Meldunge
4 Fezepture
4 Protokolle
= Text-und | Lschen Dl

li Benutzer
= Cerbtesin:  Umbenennen Fz

Objekkeigenschaften. .. Alk+Return

e o I O o Y e B
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6. WINCC FLEXIBLE ENGINEERING SYSTEM
6.1. Programmoberflache

e

ist.

WinCC flexible besteht aus folgenden Elementen:

Menluleiste Symbolleiste

Werkzeugfenster

[l WinCC flexibl - 2005 Advanced - Farbmischanlage - SIMATIC HMI-Station(1)

Die Arbeitsumgebung von WinCC flexible besteht aus mehreren Elementen. Einige dieser Elemente
sind an bestimmte Editoren gekoppelt und nur dann sichtbar, wenn der entsprechende Editor aktiv

e Neu ~ B

Deutsch [Deutschland) -

lus Projekt

= ; SIMATIC HiI-Station[1)[TP 1778 color PNADP)
= Bilder

<8 Bild hir:

[ Worage

N

Projekt  Bearbeiten Ansicht Einflgen Format  EBildbausteing

wtras Fenster Hilfe

SIMATIC PANEL

Basisobjekte
Erveiterts Objekte

[ Bild_1
=4 Kommunikatian
== Yariablen

Projektfenster

.S' Yerbindungen
=& Zyklen
=5 Meldungen
EZ Analogmeldungen
B Bitmeldungen
= Einstellungen
W Rezepturen
4 Pratakolle
i Text- und Grafiklisten
ﬁ Benutzerverwaltung Runtime
- Gerdtesinstellungen
@ Sprachunterstiitzung
@ Projektsprachen
& Grafiksammlung
= Projektteste

B-8-58-5-8

Grafiken
[=] WANCC flexible Grafikordner
=] Meine Grafikordner

Arbeitsbereich

/

@ Warterblicher
& Versionsvernaltung

Ausgabefenster

B sllgemein

P Eigenschaften
) Animationen
P Ereigrisse

Objektfenster

Q&

Allgemein

Marne: |Bild_1
Bildnummer (1 3:

Yorlage verwenden W

Hintergrundfarbe I:l j

Einstellungen

p

Bibliothek

/

24, Objekte

Eigenschaftsfenster

Bibliothek
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6.1.1 Meniis und Symbolleisten

In den Menis und Symbolleisten finden Sie alle Funktionen, die Sie zum Projektieren Ihres
Bediengerates bendtigen. Wenn ein entsprechender Editor aktiv ist, sind editorspezifische
Mentbefehle oder Symbolleisten sichtbar.

Wenn Sie mit dem Mauszeiger auf einen Befehl zeigen, erhalten Sie zu jeder Funktion eine
entsprechende Quicklnfo.

=

P‘EL' WinCC flexible 2005 Advanced - Farbmischanlage - SIMATIC HMI-5tat

Projekt Bearbeiten  Ansicht  Einfligen  Format  Bildbauskeine Extras Eenster  Hilfe

e ™ . VBN, s

Deutst 2 es 0 I::inlakt ll';inzufi.jgen. ﬂ|

Beim Anlegen eines neuen Projektes werden die Symbolleisten standardmafig am oberen
Bildschirmrand positioniert. Die Position der Symbolleisten ist an den Benutzer gekoppelt,
der in Windows angemeldet ist. Wenn Sie Symbolleisten mit der Maus verschoben haben,
werden nach dem Start von WinCC flexible die Positionen wieder hergestellt, die die
Symbolleisten beim letzten Beenden hatten.

Folgende Mens sind in WinCC flexible verflgbar:

Mend Kurzbeschreibung

"Projekt" Enthalt Befehle zum Verwalten von Projekizn.

“"Bearbeiten” enthalt Befehle zum Arbeiten mit der Zwischenablage sowie Suchfunktionzsn.

"Ansicht" Enthilt Befehle zum Sffnen und Schliefen der einzelnen Elemente sowie
cinstellungen zu Zoom und Ebenen. Ein geschlossenes Element kdnnen Sie
Uber das Mend “Ansicht” wieder Gffnen.

"Einfligen” enthalt Befehle zum Einfigen von neuen Chjekten.

“Format” enthalt Befehle zum Anordnen und Formatieren von Bildobjekizn.
"Bildbausteine” enthalt Befehle zum Erstellen und Bearbeiten von Bildbausteinen.

“"Extras” enthélt unter anderem Befehle zum Umschalten der Cherfl3chensprache und
“onfigurieren der Grundeinstellungen von WinCC flexible.

"Skript” Enthalt Befehle zur Synchronisierung und zur Syntaxprifung von Skripten.

"Fenster” Enthéli Befehle zum Verwalten von mehreren Ansichten im Arbeitsbereich, z.B.
fur das Umschalten zwischen Ansichten.

"Hilfe" Enthalt Befehle zum Aufrufen von Hilfefunktionen.

Die Verfugbarkeit der Menis und deren Befehlsumfang sind abhangig vom jeweils verwendeten
Editor.
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=ie

Arbeitsbereich

Im Arbeitsbereich bearbeiten Sie die Objekte des Projekts. Alle Elemente von WinCC flexible
werden um den Arbeitsbereich herum angeordnet. Mit Ausnahme des Arbeitsbereichs kdnnen Sie
alle Elemente nach persdnlichen Bedurfnissen anordnen und konfigurieren, z. B. verschieben oder
ausblenden.

Im Arbeitsbereich bearbeiten Sie die Projektdaten entweder in tabellarischer Form, z. B. Variablen,
oder grafisch, z. B. ein Prozessbild. Jeder gedffnete Editor wird im Arbeitsbereich auf einer eigenen
Registerkarte dargestellt. Bei grafischen Editoren wird jedes Element auf einer separaten
Registerkarte dargestellt. Wenn Sie mehrere Editoren gleichzeitig gedffnet haben, ist immer nur eine
Registerkarte aktiv. Um zu einem anderen Editor zu wechseln, klicken Sie mit der Maus auf die
entsprechende Registerkarte. Sie kdnnen maximal 20 Editoren gleichzeitig 6ffnen.

[Ceild_1 ‘5" Verbindungen | B Bitmeldungen X

F
| SIEMENS | SIMATIC PANEL
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6.1.3 Projektfenster

Das Projektfenster ist die zentrale Schaltstelle fiir die Projektbearbeitung. Alle Bestandteile und alle
verfiigbaren Editoren eines Projekts werden Ihnen im Projektfenster in einer Baumstruktur angezeigt
und kénnen von dort aus gedffnet werden. Jedem Editor ist ein Symbol zugeordnet, Giber das Sie die
zugehdrigen Objekte identifizieren kdnnen. Im Projektfenster werden nur Elemente angezeigt, die
vom gewahlten Bediengerat unterstitzt werden. Im Projektfenster haben Sie Zugriff auf die
Gerateeinstellungen des Bediengerats, die Sprachunterstiitzung und die Versionsverwaltung.

T
lees Projekt

= ; SIMATIC HMI-Station[1)[TP 177E calar PHN/DEF)
== Bilder
- Bild hinzufiigen
] “orlage
1 Bild 1
=g Kommunik.ation
+= “ariahlen
o Werhindungen
=& “yklen
=I5 Meldungen
B Analogmeldungen
Ex Bitmeldunagen
257 Einstelungen
o Fezepturen
o Protakolle
i< Test- und Grafiklisten
ﬁ Berutzervenwaltung Buntime
- Gerateeinstellungen
Sprachunterstiitzung
i Projsktsprachen
HE Grafikzammlung
= Projekitexte
-4 wWorterblicher
+ -0 Verzsionzvenmaltung

=ie

T B R e

[

Das Projektfenster stellt die Struktur des Projekts hierarchisch dar:

* Projekt
» Bediengerate
* Ordner
* Objekte

Im Projektfenster legen Sie Objekte an und 6ffnen diese zur Bearbeitung. Sie kdnnen Ordner
anlegen, um die Objekte lhres Projektes zu strukturieren. Sie bedienen das Projektfenster ahnlich
wie den Windows-Explorer. Sie kdnnen zu allen Objekten ein Kontextmeni aufrufen, in dem die
wichtigsten Befehle zusammengefasst sind.

Elemente von grafischen Editoren werden im Projektfenster und im Objektfenster dargestelit.
Elemente von tabellarischen Editoren werden nur im Objektfenster angezeigt.
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6.1.4 Eigenschaftsfenster

Bildobjekten.

= e

Im Eigenschaftsfenster bearbeiten Sie die Eigenschaften von Objekten, z. B. die Farbe von

Das Eigenschaftsfenster ist nur in bestimmten Editoren verfugbar.

Im Eigenschaftsfenster werden die Eigenschaften des ausgewahlten Objektes nach
Kategorien geordnet angezeigt.

Sobald Sie ein Eingabefeld verlassen, werden Wertanderungen wirksam.

Wenn Sie einen ungultigen Wert eingeben, wird dieser farbig unterlegt.

Uber die QuickInfo erhalten Sie dann z. B. Informationen tber den gliltigen Wertebereich.

P algemein

P Eigenschaften
} Anirmationen
} Ergignisse

@&

Allgemein

Einstellungen

Bildnurmmer (1

Mame [Bild_1

Yorlage verwenden v

Hintergrundfarbe |:| j

,-\ Hinweis

Die Eingaben im Eigenschaftsfenster werden nicht mit dem Betatigen der Eingabetaste
Ubernommen, sondern durch Verlassen des Feldes oder Anklicken eines anderen Feldes.
Achten Sie darauf, wo Sie nach Eingaben Uber die Tastatur mit der Maus hinklicken.

Es wird sonst zu den Eigenschaften des angewahlten Objekts gewechselt oder im
Eigenschaftsfenster ein Haken in einer Check-Box gesetzt, da der Focusbereich sehr grof ist.
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6.1.5 Werkzeugfenster

Im Werkzeugfenster finden Sie eine Auswahl an Objekten, die Sie in lhre Bilder einfliigen kénnen,
i z. B. grafische Objekte und Bedienelemente. Dartiber hinaus befinden sich im Werkzeugfenster
Bibliotheken mit fertigen Bibliotheksobjekten und Sammlungen von Bildbausteinen.
@ (x @ x
k k
Baszizobjekte Basizobjeki=
Erweiterte Objekte

 Linie

“¥ Polygonzug z—‘ Schieberegler

g Polygon q Status/Steuem
i Ellipse E Srmi@rtClient-Anzeige

O Kreis wee Benutzeranzeige

O Rechtack @ Zeigerinstrurnent

Textfeld I,-_\/ Kurvenanzeige
EA-Feld [ syrnbolbibliothek
2 Daturn-Uhrzeit-Feld B Rezepturanzeige

(3] Grafisches EA-Feld E Meldeanzeige

= Symbolisches EA-Feld

[&] Grafikanzeige

I Schaltflache
[ET] Schalter

ED Balken

Erweiterte Objekte

Grafiken Grafiken

Bibliothek Bibliothek
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6.1.6 Ausgabefenster
Im Ausgabefenster werden die Systemmeldungen standardmafig in der Reihenfolge ihres
i Auftretens angezeigt. Die Kategorien bezeichnen jeweils das WinCC flexible Modul, das eine
Systemmeldung generiert hat. Systemmeldungen der Kategorie "Generator" werden z. B. wahrend
der Konsistenziiberprifung erzeugt. Um die Systemmeldungen zu ordnen, klicken Sie in die
Kopfzeile der entsprechenden Spalte. Im Ausgabefenster werden alle Systemmeldungen der letzten
Aktion angezeigt. Bei jeder neuen Aktion werden alle vorangegangenen Systemmeldungen
Uberschrieben.
Damit Sie weiterhin Zugriff auf bereits vorhandene Systemmeldungen haben, werden die
Systemmeldungen in einer separaten Log-Datei gespeichert.
(x
Zei. K.alegone Bezchreibung
12330941 Generator Gerenzning gestarte
12:33:0546  Generator Gzrenzren von 2 Deka-Schiitten .
12321083 Generator Link.er bearbeitet 'Bediengzrat _1' ...
12331139 Generator [ie Przition oder Grofe des Bidobjgptatat e -
12:3311.44  Generator Efolareich abgeschlozzen mit 0 Feh Gehe 2 FEhierJll'larlahle
12:3311.44  Generator Feitzternpet 13122004 12:39 - gen I’E
12:33:11.45  Generator Funtime-0bjekte spechern ... Kopisren
12:39:11.90  Generator Speaichern abgeschlozzen
Kopiere alle Meldungen
Ale lGschen
Fehler, z. B. beim Generieren, werden farbig dargestellt und kénnen Uber das Kontextmeni
angewahlt werden. Sie kdnnen zu einer Fehlerstelle oder einer Variable springen,
Systemmeldungen kopieren oder I6schen.
6.1.7 Objektfenster
Im Objektfenster werden die Inhalte der Ordner im Projektfenster angezeigt. Durch Doppelklicken
i wird das jeweilige Objekt im Arbeitsbereich geoffnet.
Das Fenster kann durch Andocken und Verschieben ins Projektfenster permanent angezeigt
werden.
@ x
a Bild_1 *Bildrummer
6.1.8 Anordnung zuriicksetzen
i Klicken Sie im Menu ,Ansicht® auf ,Anordnung zuriicksetzen®“.
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6.2. Projektieren von Bildern
i Ein Bild kann aus statischen und dynamischen Anteilen bestehen. Statische Anteile, z. B. Text und
Grafik, werden nicht von der Steuerung aktualisiert.

Dynamische Anteile sind mit der Steuerung verbunden und visualisieren aktuelle Werte aus dem
Speicher der Steuerung. Das Visualisieren kann in Form alphanumerischer Anzeigen, Kurven und
Balken erfolgen. Dynamische Anteile sind auch Eingaben am Bediengerat, die in den Speicher der
Steuerung geschrieben werden. Die Anbindung an die Steuerung erfolgt Giber Variablen.

Bei unserer Farbmischanlage sollen zunachst fiinf Bilder erstellt werden.

Bild Vorlage

Dieses Bild wird automatisch angelegt und beinhaltet zentrale Funktionen.

Im oberen Bildbereich wird ein Permanentfenster erstellt. Die Fillmengen der Tanks und des
Behalters sowie der Projektname werden hier angezeigt.

Im unteren Bildbereich werden das Meldefenster und der Meldeindikator angezeigt.

Diese Objekte sind auch in allen Bildern eingebettet und werden z. B. bei einer Meldung

im Bildvordergrund gedffnet.

Grundbild

Auch dieses Bild ist bereits automatisch angelegt und es ist auch als Startbild definiert. Hier wird die
gesamte Anlage dargestellt.

Das Umschalten der Betriebsart, das Starten des Mischvorgangs, die Handbedienung des
Mischermotors und das Offnen des Ablaufventils kann (iber Schaltflachen durchgefiihrt werden.

Die Bewegung des Mischers und die Zustédnde der Ventile werden grafisch dargestellit.

Uber Eingabefelder werden die Flllmengen der einzelnen Zuséatze vorgegeben.

Zusatzlich soll der Sprung in die anderen Bilder moglich sein. Mit der Schaltflache ENDE wird
Runtime am Panel beendet und es kann ein neuer Transfer durchgefihrt werden.

Tank1

Im dritten Bild kdnnen die Ventile vom Tank1 im Handbetrieb betatigt werden. Die max. und min.
Fillmenge muss an Schiebereglern voreingestellt werden. Uber Schaltflachen (Ventil 6ffnen) kénnen
das Zulauf- und Ablaufventil gedffnet bzw. geschlossen werden. Die Ventile werden grafisch
dargestellt und andern im gedffneten Zustand ihre Farbe.

Der Fullstand wird mit roter Farbe angezeigt. Ist der max. Fillstand erreicht, wird das Zulaufventil im
Automatikbetrieb geschlossen. Ist der Tank ganz gefiillt, kann das Zulaufventil nicht gedffnet
werden.

Mit weiteren Schaltflachen wird auf die anderen Tanks oder auf das Grundbild umgeschaltet.

Tank2, Tank3

Die Bilder Tank2 und Tank3 sind genauso aufgebaut wie das Bild Tank1.
Die Ventile und der Flllstand des Tank2 werden in griiner Farbe dargestellt.
Die Ventile und der Fullstand des Tank3 werden in blauer Farbe dargestellt.
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Bild Vorlage

Permanentbereich festlegen und Hintergrundfarbe andern.

Offnen Sie durch Doppelklicken auf Vorlage im Projektfenster das Bild Vorlage.

Ziehen Sie den Balken im oberen Bereich des Panelbildfensters etwas nach unten.

Andern Sie die Hintergrundfarbe im Eigenschaftsfenster fir den Permanentbereich auf Gelb.
Andern Sie die Hintergrundfarbe im Eigenschaftsfenster fiir den Arbeitsbereich auf WeiB.

O EEmET

less Projekt

e SIMATIC HMIStation( TP 1771 (RIS ISED SIMATIC PAMEL

=95 Bilder
- Bild hinzufiigen
1 Yorlage
1 Bild 1
=g Kommunik.ation
== Yarniablen
.S' Yerbindungen
=& Jyklen
=45 Meldungen
B4 Analogmeldungen
ER Bitmeldungen
&2 Einztellungen
o Rezepturen
“w Pratokolle
1= Text- und Grafiklisten
ﬁ Berutzervenwaltung Buntime
— Gerdtesinztellungen
Sprachunterstiitzung
'»JI Projektzprachen
HE Grafiksammlung

8888

]

= Projekitente
& “Warterblicher

& Versiohsverwaltung # Allgemein

Hinweis

P Eigenschaften

Einstellungen

Hintergrundfarbe |:| j

Wenn Sie im Menu Extras die Einstellungen 6ffnen und das Raster anzeigen, so kdnnen Sie das
Permanentfenster auf eine Grofte von 32 Pixeln einstellen.

p wiorkbench
P Editor "Skripte”
=" Editor "Bilder"
U W Einztellungen fur Editor "Bilder'
P OLE-Eirstellungen

Raster
v A Raster austichten
[+ FRaster anzeigen

Rasterweite ..
¥ 8

[an]
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Textfeld einfligen

Ziehen Sie per Drag&Drop ein Textfeld aus dem Werkzeugfenster in das Permanentfenster.

[ Bild_1 | Civerlage |

al HELS
| SIEMENS | SIMATIC PANEL

Basisobjekbe

/7 Linie
Text
‘NIK =L Polygonzug
Ty, .Y
gf Palygon
» Ellipse
O Kreais

O Rechteck

Textfeld
EA-Feld

5 Daturn-Uhrz eit-Feld

[ Grafisches EA-Feld
& Svrnbolisches EA-Feald
& Grafikanzeige

" sSchaltflache
+ I [E7] Schalter
3 40 [ ealken

Geben Sie bei den Eigenschaften des Textfeldes ,Farbmischanlage® ein.
Vorsicht! Nicht die Eingabetaste driicken.
@ x

P algemein
P Eigenschaften
} Aninmationen Text

Farbrischanlage

Klicken Sie unter Eigenschaften auf Darstellung und entfernen Sie den Haken bei Automatisch
anpassen. Andern Sie die GréRe und Position des Textfeldes.

® Allgemein
P Eigenschaften
® Gestaltung Position Grifle
i Carstelung - "
Tt >c:|1|35 E| k110 .
m Elinken W ||:| EI I |16 EI
m Yerschiedenes
P Animationen Griifte
[~ Automatisch anpassen
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Klicken Sie unter Eigenschaften auf Text und
andern Sie die Schriftgrofe und Ausrichtung des Textes.

m Allgemein Text

P Eigenschaften
m Gestaltung Text
® [arskellung

Schriftart |Tah|:|ma,' apt

m EBlinken Ausrichtung
B ‘Verschiedenes

P Animationen

Haorizontal |Zentriert

Yertikal |Mitte

ENIENIEE] [

Austichkung |H|:|ri2|:|ntal

Datum-Uhrzeit-Feld einfliigen

Ziehen Sie per Drug&Drop ein Datum-Uhrzeit-Feld aus dem Werkzeugfenster in das
Permanentfenster.

[ Bild_1 | Civorlage >
o) B
| SIEMENS SIMATIC PANEL S

Lier
Farbmischanlage / =

41.12.2000 10:59:59 =L Polygenzug
¢ Polygon

{» Ellipse
O Kreis
O Rechteck
Textfeld
Ea-Feld
=
[%] Srafisches EA-Feld
& Syrbaolisches EA-Feld
[&] srafikanzeige
" schaltflache
+ M [ET] Schalter
£ L - Balken
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Andern Sie unter Eigenschaften die Gestaltung auf Fiillart , Transparent"

m Allgemein
P Eigerschaften

@&

sestaltung

L B Gestaltung Einstellungen
m [Darstellung
B Text Textfarbe -j Farbe -j
m Blinken Hinker grundF arbe: |:| j Sil | Mein
m Yerschiedenes

. o
B Sicherheit Filllart ||:|Transparent j

P Animationen

Klicken Sie unter Eigenschaften auf Darstellung und entfernen Sie den Haken bei Automatisch
anpassen. Andern Sie die GréRe und Position.

B Allgemein e T
P Eigenschaften LJ‘“‘JE'"JJ'J“'J

; izestaltung Position Grafe

Drarstellung -

oo ¥ a5 E| f= 130 -

m EBlinken ¥ |16 3: T |16 3:

B Verschiedenes

m Sicherheit GriBe

P Animationen [ Automatisch anpassen

Klicken Sie unter Eigenschaften auf Text.
Andern Sie die Schriftgréfie und Ausrichtung des Textes.

B Allgemein Text
P Eigenschaften —
m Gestaltung Text
; ?:;iteuung Schriftart |T-3|'IDITIEJ gpt J
m Blinken
B Verschiedenes .
m Sicherhsit Horizonkal |zentr|ert j
) &nimationen

Ausrichtung

Yertikal |Mitte

Das Bild Vorlage ist vorerst fertig.

Hinweis

Zwischendurch sollten Sie Ihr Projekt durch Klicken auf das Diskettensymbol speichern.
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6.2.2 Bilder erstellen

Klicken Sie im Projektfenster mit der rechten Maustaste auf Bild1 und wahlen Sie Umbenennen.
Geben Sie als Bildnamen ,Grundbild® ein.

O EEmETT
less Projekt

= e SIMATIC HMI-Gtation(1)TP 1778 || EEIE0 SN C] SIMATIC PAMNEL
(=<5 Bilder
- Bild hinzufiigen
1 Yorlage Farbmischanlage
] il 31,12,2000 10:53;59
Editor dffnen

(=% Komm
== 'V'a| Umbenennen
.S“ Ve
=&
(=g Meldu }{ Ausschneiden Chrl+

B4 An
=t .
B2 Bit r. Kopieren ChrlHC

&% Ein PD Einfaches Kopieren
o Fezep
o Pratok
i Temt-u
ﬁ Benutz
— Gerdte
Sprachunt
i Projek
E Grafiks
= Frojek
& wirter i

& Wersionsve

Lischen Delete

Drucke Markierung Cheln

» X

J B8 EEE

= M
Ix |
E. 3

Cuerverweisliste

Eigenschaften

Doppelklicken Sie auf Bild hinzufiigen und vergeben Sie den Bildnamen ,Tank1“.
Erstellen Sie noch die Bilder Tank2 und Tank3.

[ Grundbild I [ vorlage I [ Tankl I [] Tank2 I Ctank3 -
| SIEMENS | SIMATIC PANEL

Farbmischanlage
31,12,2000 10:59:59

Andern Sie bei allen Bildern die Hintergrundfarbe des Arbeitsbereichs auf Weil.
Klicken Sie dabei auf die Registerkarten der Bilder.
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6.2.3 Grafikanzeige einfiigen

Ziehen Sie eine Grafikanzeige in den Arbeitsbereich des Grundbildes.

[CIcrundbild I [ vorlage I [ Tanki I [ Tank2 I [ Tank3

| SIEMENS | smaTicPanel I F -

Basisobjekts

Lot
Farbrischanlage “/ s
31122000 10:59:59 % Paolygonzug

¢ Palygaon
) Ellipse

o o o O Kreiz

o o [0 Rechtack
. 5 Teuxtfeld
EA-Feld

5 Daturn-Uhrzeit-Feld

Grafisches EA-Feld
[ Svrnbolisches EA-Feld

M Grafikanzeige
I Schaltflache
[ET] 5chalter

-] Balken

Im Eigenschaftsfenster der Grafikanzeige kénnen jetzt Grafiken aus der Liste ausgewahlt werden.
i Uber die Schaltflachen kénnen Sie neue Grafiken aus Dateien oder OLE-Objekten erstellen.
Sie kénnen auch Grafiken aus der Liste I6schen.
Die angewahlte Grafik erscheint im Vorschaufenster und muss mit den Schaltflachen
Auswahlen bzw. Abwahlen eingefligt bzw. entfernt werden.
@ 6
P allgemein A llnarmai
} Eigenschaften r‘EJJ:J,_.J'I],_.-JIJ
} Anirnationen
Auswihlen I Abwahlen |
Pfeil_nach_links
Pfeil_nach_oben ﬁ
Ffeil_nach_rechks is
Pfeil_nach_unten gu
Pasi g
Durch Doppelklicken auf die Grafik 6ffnen Sie das Grafikprogramm.
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Es gibt zwei Moéglichkeiten Grafiken einzufiigen.
erste Moglichkeit

Klicken Sie auf Neue Grafik aus Datei erstellen.

Bla
Lz %]

iy Meue Grafik aus Datei erstellen. ﬂI'
ErT T =TT T 1!

|.ﬁ.nla

Wahlen Sie aus Vorlagenverzeichnis der Farbmischanlage die Datei ,Anlage.bmp* aus

Offnen

Sucher in: | ) Bilder v Q F e E-
By :\L Anlage, brp
b 3 :\L Mixerl.brp
Zuletzt | MixerZ . brmp

venwendete D | %] Mixer3,bmp

= ,j Mixerd . bmp
L% |4 MixerS.brp
,j Mixers,bmp
3 Mixer?.brp
:\L maokar_aus,brp

,.-j :\L maokar_ein.brp

Desktop

Eigene Dateien i I:::;EEE
= ,j Tank3.bmp
|
ot
Arbeitzplatz

Q) Daciame v
B —
Metawerkumgeh | Dateityp: Alle Grafikdateien [*.brp](".jpegl(" ipal(*.qif] [".ti| » | Abbrechen

Bestatigen Sie lhre Auswahl mit Offnen.
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zweite Moglichkeit
Klicken Sie auf Neue Grafik aus OLE-Objekt erstellen.

|>g_—|| | [mlEE
Meus Graflk aus DLE -Objekt erstellen. g|
Pfeil_nach_Tinks |

Wahlen Sie Aus Datei erstellen und klicken Sie auf Durchsuchen.

Objekt einfiigen

) Mew erstellen

Datei. fbbrechen

%) dug Datei erstellen |E:"J'J|:|rIagen_FarbmischanlagehBilder |

Ergebniz
Fligt den Inhalt der Datei alz Objekt 2o in he

F M Dokument ein, dass Sie es mit dem Programm
E aktivieren konnen, mit dem ez erstellt wurde.

Markieren Sie das Bild ,Anlage.bmp* und klicken Sie auf Offnen.

Suchen in: |@Eilder v| y & = -

. (RETEm
It ia ﬂMixerl.bmp

Zuletzt C‘;L Mixer2.bmp
werwendete D |[%) Miver3.brp
= C‘EL Mixerd.brmp

I. C‘EL MixerS.brmp
Deskiop l:; Mixerd,brmp

| *ad Mixer7.bmp

CEL mokor_aus.bmp

-_/'r CEL mokor_ein,bmp

Eigene Dateien CEL Tank1.bmp
|2 Tankz, bmp
.;J [*4 Tanka.bmp
Arbeitzplatz
.3 peieinare |"5m|‘39'3-b"“|:I v| [ {ffren ]
Metzwerkumgeb | Dateityp: |Eitmap v| [ —— ]

Bestatigen Sie im nachfolgenden Fenster Ihre Auswahl mit OK.
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Andern Sie unter Darstellung die GréRe und Position der Grafik.

ClGrundbild I [ vorlage I [ Tank1 I [ Tank2 I [ Tank3

| SIEMENS | SIMATIC PANEL

Farbrischanlage
31.12.2000 10:59:59
o

_ =

@ x
® Allgemein

P Eigenschaften DEJJ"J:'J'EE“LJIJEJ
® Gestaltung Position Grife GraBe
B Darstellung = = ™ obi y
3 3 jekk an Grafik anpassen
® EBlinken # [0 z ks (320 z
m ‘Verschiedene ¥ (o : T |z08 =

} Animationen

arafik anpassen |Grf:'|l38 anpassen j

Wiederholen Sie die Arbeitsschritte fiir das Einfiigen der Grafiken in den Bildern Tank1 bis Tank3.
Andern Sie unter Darstellung die GréRe und Position der drei eingefiigten Grafiken.

m Allgemein T
} Eigenschaften Darstellu neg

m Gestaltung Position Grie Grife
¥ Darstelung -
I

m Elinken a0
m Yerschiedene W
) Animationen

[ Cbjekk an Grafik anpassen

[a=]
afr|]a]r

176 El:
160 El:

Grafik anpassen |Grdfe anpassen j

Speichern nicht vergessen!
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6.2.4 Bildwechsel projektieren

In jedem Bild soll Gber Schaltflachen ein Bildwechsel zu den anderen drei Bildern méglich sein.
Bei WinCC flexible missen hier nur die Bildnamen aus dem Projektfenster in das Bild gezogen
werden. Die Schaltflachen werden dabei automatisch erzeugt.

@ ()? T lGrundbild I [ verlage I [ Tank1 I [ Tank2 I [ Tank3 -
lws Projekt

SRR iR (§ SIEMENS | SIMATIC PANEL
=25 Bilder

- Bild hinzufiigen
1 Warlage Farbrrischarlage
Grundbild 51,12, 2000 10:59:59

L _ = == =

Tank3
mmunikation
== Yariablen
o Werbindungen
=& Zuklen
=t Meldungen
Ef Analogmeldungen
ER Bitmeldungen
+-25, Einstellungen I
o Fezepturen Tank1
“ Protokolle
12 Text- und Grafiklisten
ﬁ Benutzervenmaltung Runtime
. Geratesinstellungen

C

O
O
O
O
Ko

i R B B

Andern Sie die GroRe und Position der Schaltflache.
Wahlen Sie unter Text die Schriftart ,Tahoma; 8pt* aus.

? x
m Allgemnein = P
Darstellung
B Eigenschaften = J
® Gestaltung Position Grifie
p Carstellung ﬂ‘ ﬂ‘
B Text ‘B ' Ll - =
® Elinken v 138 EI: T [z =
B Yerschiedenes
m Sicherheit Gribe
P Animationen
', Ereigrisse [ Automatisch anpassen

Wiederholen Sie die Arbeitsschritte fir die Schaltflachen zu Tank2 und Tank3.
Erstellen Sie in den Tankbildern die Schaltflachen fir die Bildwechsel.

Andern Sie die Breite der Schaltflache ,Grundbild“ auf 60.

Sie kdnnen auch fertige Schaltflachen kopieren und einfiigen.

Speichern nicht vergessen!
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6.2.5 Projektierung im Runtime testen

Klicken Sie auf die Schaltflache ,Runtime starten“ und nach der Generierung startet Runtime

Projekt  Bearbeiten  Ansicht  Einflgen  Format  BildBsysteine Extras Fenster Hilfe
BENTTIRY 2 IR SN R (- T N R Y
E |Deut3u:h [Deutzchland) @ - Runtime starten. 9|
Grundbild
SIEMENS
Farbmischanlage
31.12.2000 10:59:59
Bild Tank1
SIEMENS
Farbmischanlage
31.12.,2000 10:59:59
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Bild Tank2

SIEMENS

Farbmischanlage
31.12.2000 10:59:59

=<

Bild Tank3

SIEMENS

Farbrmischanlage
31.12.2000 10:59:59

=<

Tank 3

Testen Sie in allen Bildern die Funktion der Schaltflachen

Hinweis

Wenn beim Generieren blau markierte Zeilen mit internen Warnungen auftreten,
missen Sie zuerst das gesamte Projekt neu generieren.

Im Menu ,Projekt* auf Generator und Alles neu generieren anwahlen.
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6.3. Einstellungen am Touch Panel TP177B color PN/DP

Bevor wir den ersten Test mit dem TP177B durchfihren kdnnen, missen erst
noch Grundeinstellungen am Touch Panel vorgenommen werden.

=i e

Folgende Einstellungen sind durchzufiihren:

- Datum und Uhrzeit einstellen

- MPI- Adresse vergeben

- Profibus DP Adresse vergeben

- Ethernet Adresse vergeben

- Transfereigenschaften einstellen
- Profinet Geratenamen vergeben

Das Touch Panel TP177B arbeitet mit dem Betriebssystem Windows CE und kann wie alle Touch
Panels direkt am Bildschirm bedient werden. Zur besseren Bedienung sollten Sie einen Touch Stift
verwenden oder an der USB Schnittstelle des Panels eine Maus anschlief3en.

Nach dem Start des Panels erscheinen der Desktop und das Fenster des Loader.
Am unteren Bildschirmrand befindet sich die Startleiste, tber die Sie wie auch bei anderen
Windowssystemen die Programme starten oder Einstellungen vornehmen kénnen.

|SIEMENS | SIMATIC PANEL
%\“‘7 Loader V01.01.02.0_1.67
Recycle B
Transfer
Skart
My CompLl
ot Control
Iﬁn Panel
TaskBar
Taskbar
Schaltflachen im Loader:
Transfer: Datentransfer wird aktiv und Daten kénnen von WinCC flexible eingelesen werden.
Start: Das Runtime wird gestartet und die Prozessvisualisierung erscheint am Panel.
Control Panel: Der Windows CE Desktop wird aufgerufen.
Taskbar: Die Startleiste wird gedffnet.
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6.3.1 Datum und Uhrzeit einstellen

Um das Datum und die Uhrzeit einzustellen, betatigen Sie die Schaltflache Control Panel.
Der Desktop von Windows CE wird gedffnet.
Betatigen Sie Date/Time, um die Einstellungen durchzufihren.

| SIEMENS | SIMATIC PANEL

File Yiew

> & ®

Backup/Re.. Communic...  DatefTime  InputPanel

B D %@

Keyboard MHetwark Cp

@ = P

Password Printer PROFIMNET Regional

Settings EI

X
FY

e

Stellen Sie die Zeitzone, Datum und Uhrzeit ein. Bestatigen Sie mit OK.

DatefTime Properties m
Diatef Time I

Time Zone I{GMT+DI 1007 Brussels, Berlin, Rome EI

Bl Januar 2010 |9 Current Time

MDHMDF 5 5 |354%7 =
25 29 30 31 1 2 3
4 5 & 7 8 9 10
iz 13 14 15 18 17
15 19 20 21 22 23 24
25 26 27 28 29 30 31
1 2 3 4 5 & 7

I:‘ Davlight savings time
currently in effect

Apply
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6.3.2 MPI Adresse einstellen

Um die MPI Adresse am Panel einzustellen, betatigen Sie am Desktop ,S7-Transfer Settings”
Hier wahlen Sie die Kommunikationsschnittstelle zwischen der S7-CPU und dem Panel.

|SIEMENS | SIMATIC PANEL

File View .

S7-Transfer Settings m

Passwiorg

s

onal
s

T
ﬂﬂ PROFIELS
s | M|

57-Transfy M= fer
Settings
. o Propetties. .,

WinCC
Internet
Settings

l

Wahlen Sie MPI und betatigen Sie die Schaltflache Properties.
Setzen Sie den Haken bei ,Panel is the only master on the bus®.
Vergeben Sie die MP| Adresse 1 und bestéatigen Sie mit OK.

MPI m

r Station Parameters

Farel is the only master on the bus:

Address: |1

Time-ouk: |1EI s EI
- Metwork Parameters

Transmission Rate; IIEE?JS kbitsis EI

Highest Station |31 ]

Hinweis
Viele Panels lassen einen Datentransfer Giber MPI nur zu, wenn entweder das Panel oder das
Programmiergerat als einziger Master am Bus eingestellt ist.

T I A Ausbildungsunterlage Seite 69 von 141 Modul F7
Ausgabestand: 01/2010 Bedienen und Beobachten mit WinCC flexible 2008



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

6.3.3 PROFIBUS DP Adresse einstellen

Um die Profibus DP Adresse einzustellen, betatigen Sie am Desktop ,S7-Transfer Settings*®
Wahlen Sie PROFIBUS und betéatigen Sie die Schaltflache Properties.

Setzen Sie den Haken bei ,Panel ist the only master on the bus*.

Vergeben Sie die Profibus DP Adresse 1 und bestatigen Sie mit OK.

r atation Parameters

fddress: |1

Time-ouk: |1 s EI
- Metwork Parameters

Transrnission Rate: |1;5 Mbitsls EI

Highest Station Address: |12'5' EI

Prafile LP EI

Bus Parameters. .. |

6.3.4 ETHERNET Adresse vergeben ]

(=]
Betatigen Sie am Desktop das Symbol  ketwork
und wahlen Sie den Onboard LAN Ethernet Driver.
Betatigen Sie die Schaltflache Properties.

- ‘Onboard LAN Ethernet Dr...[1] F4/ 3

Adap] IP Address |Name Servers IEmemd 1 I L

Lists & IP address can be autormatically

assigned ta this cormputer, L
on P oK

(O Obtain an 1P address via DHCP | |

_ _ If this adapter is a PC Card, rermowve
@ Specify an IP address: and re-insert it o have the new
settings take effect, If the adapter is

e |192 168.0 110 | Built-in, you will need to rezet the
Subret Mask: 255 .255.255.0 | device.
MAQ Default Gateway: | . . . | ] To reboot, use the ‘Reboot’ buthon

i the 'OP=Device' control applet,

Hier kdnnen Sie die Einstellungen zum Ethernet vornehmen.
Um die Einstellungen zu tbernehmen muss das Panel spater noch neu gebootet werden.
Schlieen Sie das Meldefenster mit OK.
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6.3.5 Transfereigenschaften einstellen

Betatigen Sie am Desktop das Symbol
Wahlen Sie bei Channel 2: ETHERNET aus.
Setzen Sie den Haken bei Enable Channel und bei Remote Control.

Betatigen Sie die Schaltflache Advanced um gegebenenfalls die Netzwerkeinstellungen zu prifen.
Bestatigen Sie mit OK.

| SIEMENS | SIMATIC PANEL

Transfer Settings

! Channel | Directories

riChannel 1

Serialivia R5232/PPI Mulki-Master Cable

[] Enable channel [] Remate Control

rChannel 2:

IETHERNET E|

Enable Channel Femate Contral

Advanced

Hinweis
Die Einstellungen bei Transfer Settings haben nichts mit den Verbindungseinstellungen im
WinCC flexible Projekt zu tun.

So kann z. B. der Datentransfer zwischen dem Panel TP177B und dem WinCC flexible Uber die

Ethernet Schnittstelle und die Kommunikation zwischen dem Panel und der SIMATIC S7-Steuerung
Uber die MPI Schnittstelle erfolgen.

In unserem Beispiel wird sowohl der Datentransfer zwischen dem Panel TP177B und dem WinCC

flexible wie auch die Kommunikation zwischen dem Panel und der SIMATIC S7-Steuerung Uber die
Ethernet-Schnittstelle durchgefinhrt.
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6.3.6 PROFINET Geratenamen vergeben

Doppelklicken Sie am Desktop auf das Symbol PROFINET
Setzen Sie den Haken bei PROFINET IO enabled

und geben Sie den Geratenamen des Panels TP177Bx110 ein.

SIMATIC FANEL

File Yiew

PROFINET
Backu

PROFINET IO enabled:

E

Keyh

Device name: {max. 240 characters)

ITF'l??Exl 10

(ﬁ MAC-Adress: 00-0E-8C-85-E6-60

Password Printer PROFIMNET

\FOTOOO0T) [

Fegional

Settings E

— T T

SIMATIC PANEL

File Yiew

X
FY

Your changes will take effect arter

@ reboot]

Do You want o reboot automatically

kel ||
4
Password Printer PROFIMNET Regional

Settings EI

Fazezezazazenedd o

Klicken Sie auf die Schaltflache Yes um das Panel neu zu booten.
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6.3.7 Transfer Mode

Nach dem ,Reboot” stellt Sie das Panel automatisch in den Transfer Mode.

Ist bereits eine Projektierung auf dem Panel dann wird nach ein paar Sekunden
Runtime gestartet.

SIEMENS

@ Loader V01.01.02.0_1.67

Recycle B

TaskBar

Im Fenster Transfer erscheint Connecting to host ...

SIEMENS

Transfer ...
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6.4. Transfereinstellungen und Datentransfer unter WinCC flexible

In WinCC flexible miissen jetzt noch die Einstellungen fir den Transfer durchgefiihrt werden.
Klicken Sie auf die Schaltflache Transfereinstellungen festlegen und Transfer starten.

-k, a% |

dl =

Transfereinstellungen Festlegen und Transfer skarten. ﬂ|

A

Wahlen Sie bei Modus Ethernet, geben Sie als IP-Adresse 192.168.0.110 ein.
Klicken Sie auf Transferieren.

Bediengeridte fiir Transfer auswiahlen

SIMATIC HiI-Station(1] [T... Einzstellungen fiir SIMATIC HMI-Station(1] [TP 1778 " color PMADF)

Modus Ethemet [ [] Riicktransfer aktivieran

Benutzervenualtung
uberschreiben

Computername Datenzatze Liberschreiben
oder IP-Adresse | 1921680.110

[] Benutzen Sie Pack & Go

Tranzferieren || Obernehmen || Abbrechen
Bestatigen Sie das Uberschreiben der Kennwortliste.
Kennwortliste E|
Michten Sie die bestehende Kennwortliste auf dem Bediengerat iliberschreiben?
9
=)

Bei richtigen Transfereinstellungen am Panel und in WinCC flexible beginnt jetzt der Transfer.

r_- E

Datei 2 von B wird ubertragen ... 'SYSTEMDATAZIP

Nach dem Neustart des Panels erscheint im Runtime das Startbild.
Testen Sie alle Schaltflachen fiir den Bildwechsel.
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Betriebssystem aktualisieren

Sollte der Transfer mit einem Hinweis auf eine falsche Version des Panel- Betriebsystems
abgebrochen werden, dann muss zuerst das passende Betriebssystem in das Panels geladen
werden.

Das Aktualisieren des Betriebssystems sollte nach Mdéglichkeit Giber die Ethernet- Schnittstelle
durchgefiihrt werden, da ein Laden Uber die MPI-Schnittstelle Gber 30 Minuten dauern kann.
Das Laden des Betriebssystems wird normalerweise beim ersten Transferversuch angestol3en.

Wenn Sie unter der Oberflache von WinCC flexible 2008 das Betriebsystem aktualisieren wollen,
dann wahlen Sie im Menu ,Projekt® unter Transfer ,Betriebssystem aktualisieren®
Das Panel muss sich dabei im Transfer Mode befinden.

Generator 2

Transfer P | £ Transfereinstellungen... I
Zuletzt gedffrete Projekie 3

Beenden Sicherunag. ..

=552 Tewt- und Grafiklisten
1= Teutlisten
3= Grafiklizten
+ ﬁ Benutzervensaltung Runtime
+-o~ Gerdtesinstelungen
% Sorachunterstitzuna

Wiederherstellen. ..

License kevs. ..

Optionen. ..

Betriebssystem aktualisieren. ..

Nach der Aktualisierung miissen alle Panel-Grundeinstellungen nochmals durchgefiihrt
werden. Wiederholen Sie alle Schritte von Kapitel 6.3.

Hinweis

Aus dem Menu Transfer kdnnen auch zusatzliche License Keys auf das Panel geladen werden.
Beim Aktualisieren des Betriebssystems bleiben die Lizenzen auf dem Panel unberihrt.
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6.5. Schaltflaiche ENDE

Ein erneutes Transferieren des Projekts kann nur durchgefiihrt werden, wenn das Panel TP177B
im Transfer-Mode ist oder sich im Runtime befindet und in den Paneleinstellungen bei Transfer-
Settings ,Remote Contol“ angewahlt wurde. Beim Hochfahren des Panels erscheint fiir ein paar
Sekunden der Loader mit der Schaltflache ,Transfer“. Ohne aktiven ,Remote Control“ musste das
Panel vor jedem Transfer spannungslos gemacht werden, damit der Loader erscheint und somit ein
Umschalten in den Transfer-Mode maoglich ist.

Dabei gehen Daten verloren, z. B. Datum und Uhrzeit missen neu eingestellt werden.

e

Deswegen erstellen wir in unserem Grundbild eine Schaltflache zum Beenden des Runtime-Mode.
Ziehen Sie eine Schaltflache in Ihr Grundbild.

CJGrundbild |'_—_. Tank1 |__. Tank2 |'_—_. _
| SIEMENS | SIMATIC PANEL

Farbrischanlage
S1.12.2000 10:59:59

B T e N [ v B e =

ank

L

ol

Basizobjekts

 Linie

~Z Polugonzug
L Polugon
{» Ellipze

O Kreis

O Rechteck
Taxtfald
EA-Feld

5 Daturn-Uhrzeit-Feld

[%] @rafisches EA-Feld
= Symbaolisches EA-Feld
[z Grafikanzeige

T Schaltflache

[E7] schalter

E[l Balken

Tankl | Tankz | Tank3 |

Andern Sie den Text, die SchriftgroRe, die GréRe 40 x 20, Position und Farbe (rot) der Schaltflache.

Farbmischanlage
31.12.2000 10:59:59

I e e R T e e B e e e

Tankl |Tank2 |Tank3 |
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Wahlen Sie unter Ereignisse bei Klicken die Funktion StoppeRuntime.

m Allgemmein

P Eigenschaften

Funktionsliste

P Animationen 1 <Keine Funktion > j
’ iﬂliﬁis; = Sonskige Funkkionen .
B ":Tirficken Akrualisierevariable
CeffrelnternetExplorer
m Loslassen SerdeEMai
: ;S;E?;;ZTEH SteuereSmarkServer
m findern SteueretebServer
SkoppeRuntinne
+- Syskem W
< b3

Mit Fettschrift wird auf eine projektierte Funktion hingewiesen.
Unter Modus bestehen noch weitere Einstellungsmaoglichkeiten.
Bei unserem Panel TP177B soll nur Runtime beendet werden.

itk [=[=E] Funktionsliste
P Eigenschaften
: Animationen 1 = StoppeRuntime

Ereignisse .

fod Rurkirne
P Klicken e = j
® Driicken i <Keine Funktion > Runkirne
Runtime und Betriebsswskem
m Loslassen

Speichern Sie lhr Projekt und Starten Sie die Generierung.

Hinweis

Wenn bei der Generierung blau markierte Zeilen mit internen Warnungen auftreten,
mussen Sie zuerst das gesamte Projekt neu generieren.

Im Menu ,Projekt* auf Generetor und Alles neu generieren anwahlen.

Ohne aktiven ,Remote Control“ machen Sie am Panel einen Neustart (kurz spannungslos machen).
Schalten Sie das Panel in den Transfer-Mode und transferieren |hr Projekt in das Panel.

Mit aktiven ,Remote Control“ kénnen Sie lhr Projekt im Runtime-Betrieb des Panels transferieren.
Betatigen Sie die ENDE-Schaltflache.

: Please wait until Runtime has been terminated,

Stellen Sie Datum und Uhrzeit neu ein und Starten Sie Runtime.
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6.6. Verbindung projektieren

Bisher haben wir in unserem Projekt ohne Zugriff auf die SIMATIC S7-Steuerung gearbeitet.

Auf unserem Panel sollen auch Fillstande angezeigt und Fillvorgaben eingegeben werden.

Bei Bedien- und Anzeigeobjekten, die auf Prozesswerte einer Steuerung zugreifen, muss zuerst
eine Verbindung zur Steuerung projektiert werden.

Hier legen Sie fest, wie und uber welche Schnittstelle das Panel mit der Steuerung kommuniziert.

=e

Doppelklicken Sie im Projektfenster auf Verbindungen.
Durch die Einstellungen in der Hardware Konfiguration sind bereits alle Parameter eingestellt.

Aktivieren Sie die automatisch angelegte Verbindung_1.

& WinCC flexible Advanged - Farbmischanlage2008 - SIMATIC HMI-Station(1) [ [==

Format  Bildbausteine Extras Fenster Hilfe

hR. voeW 3 K #ée v. @ %N,

Projekt  Bearbeiten  Ansicht
5 new - b W
Deutzch [Deutschland)

NP N GEEEIN
| | | |

verbindong_1 Ein = |stmaTiC 57 3000400 = |\Farbmischanl,.. ¥ |CPU31SF2P., ¥|PNIOx100 < ]Ein

lass Projekt
= meen SIMATIC HMI-tation[1)(TP 177
=95 Bilder
3 Bild hinzufiigen
1 Vorage
1 Grundbid
1 Rezeptauswahl
1 Rezepteingabe
[ Tankl
[ Tank2
[ Tank2
=g Kommurik.ation
== Varablen
.S' Verbindungen ra T 5
=# Zvklen — I
=Y Meldungen Parameter| EBereichszeiger
= B2 Analogmeldungen

ER Bitmeldungen - 1
-l Eingtellungen TP 1778 6" color PH/DP Station

4 Rezepturen Schnittstelle
4 Protokalls HML IE T
1= Test- und Grafiklisten -

e
e
5
¥ E Benutzervenwaltung Runtime|
#-— Geratesinstelungen
v

[T

Sprachunterstiitzung Bediengerat Steverung
P Frojektsprachen

4 - Typ Adresse
Grafiksammlung Adresse
= Projekitests L
+)-g Wwitterbicher 150
+- Strukturen Die Adresse kann nur am Gerdt Steckplatz
+ ; Versionsvenaaltung projektiert werden Baugruppentrager
Zugangspnt - |STOKLINE [l Zyklischer Betrieb

2 =

Speichern, Generieren und Transferieren Sie |hr Projekt.
Nach erfolgreichen Laden ins Panel erlischt die Busfehler LED an der CPU.
Hinweis

Zum Erstellen einer neuen Verbindung doppelklicken Sie in das freie Feld in der ersten Spalte.
Andern Sie die Verbindungsparameter der neu erstellten Verbindung.
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7. ANZEIGE- UND BEDIENOBJEKTE

Anzeige- und Bedienobjekte sind grafische Elemente, mit denen Sie die Prozessbilder gestalten.
i Alle Anzeige- und Bedienobjekte besitzen in Runtime ein dynamisches Verhalten.
Dariber hinaus kénnen Sie die Eigenschaften von Objekten dynamisieren.
Ein Beispiel daflr ist die Grafik eines Tanks, dessen Flissigkeitspegel abhangig vom
entsprechenden Prozesswert veranderlich dargestellt wird.
Ein weiteres Beispiel fur das dynamische Verhalten eines Objekts ist eine Schaltflache, die eine
bestimmte Funktion auslést. Grundsatzlich kdnnen Sie alle Grafikobjekte dynamisieren.
Sie haben folgende Projektierungsmoglichkeiten:
- Das Objekt andert sein Erscheinungsbild: Farbe und Blinkverhalten.
- Das Objekt bewegt sich im Bild.
- Das Objekt wird eingeblendet oder ausgeblendet.
Fir Bedienelemente haben Sie zusatzlich folgende Mdéglichkeiten:
- Das Objekt wird fiir die Bedienung freigegeben oder gesperrt.
- Durch die Bedienung des Objekts, z. B. Anklicken, wird ein Ereignis ausgeldst, an das die
Abarbeitung einer Funktionsliste projektiert ist.

71. Ebenen

Zur differenzierten Darstellung und Bearbeitung der Objekte eines Bildes dienen Ebenen und die
i Tiefenstaffelung der Objekte innerhalb von Ebenen.

Ein Bild besitzt 32 Ebenen. In jeder Ebene kénnen Sie Objekte einfligen. Die Zuordnung zu einer
Ebene legt die Tiefenstaffelung eines Objekts im Bild fest. Objekte der Ebene 0 liegen ganz im
Hintergrund des Bildes, Objekte der Ebene 31 ganz im Vordergrund.
Zusatzlich sind die Objekte einer einzelnen Ebene ebenfalls gestaffelt.
Bei der Erstellung eines Prozessbildes werden die Objekte einer einzelnen Ebene standardmafig in
der Reihenfolge ihrer Projektierung angeordnet. Das zuerst eingefligte Objekt liegt innerhalb der
Ebene ganz hinten. Jedes weitere Objekt wird jeweils eine Position weiter vorn eingefugt.
Innerhalb einer Ebene ist es mdglich, die Lage der Objekte zueinander zu andern.
Es gibt immer eine aktive Ebene. Wenn Sie Objekte in ein Bild einfligen, werden diese
standardmaRig der aktiven Ebene zugeordnet. Die Nummer der aktiven Ebene wird in der
Symbolleiste "Ebene" angezeigt. In der Ebenenpalette wird die aktive Ebene farbig hervorgehoben.
Wenn Sie ein Bild 6ffnen, werden immer alle 32 Ebenen des Bildes angezeigt.
Mit der Ebenenpalette kénnen Sie nach dem Offnen alle Ebenen auler der aktiven Ebene
ausblenden. So kdnnen Sie gezielt die Objekte der aktiven Ebene bearbeiten.
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7.2. Basisobjekte
i Symbol | Objekt Hinweise
/ “Linig" Sie kénnen gerade, abgerundete oder pfeilférmige Linienenden
wahlen.
~f "Palygonzug” Ein "FPolygonzug” besteht aus zusammenhingenden Strecken und

kann beliebig viele Eckpunkizs haben. Die Eckpunkte werden in der
Reihenfalge threr Erstellung nummerent. Sie kdnnen die Eckpunkte
einzeln verandern oder [Gschen. Flr den Polygonzug kdnnen Sie
gerade, abgerundete oder pfeilfdrmige Linienenden wihlen. Der
Folygonzug ist ein offenes Objekt. Selbst wenn Startpunkt und
Endpunkt die gleichen Koordinaten haben, kdnne Sie die
umschlossene Flache nicht flllen.

et “Palygon” Die Eckpunkte sines Polygons werden in der Reihenfolge ihrer
Erstellung nummeriert. Sie kdnnen die Eckpunkte einzeln verandern
oder ldschen. Sie kinnen ein Folygon mit einer Farbe oder einem
Muster flllen.

O "Ellipse" Sie kdnnen die Ellipse mit einer Farbe oder sinem Muster fillen.
O “Kreis" Sie kdénnen den Kreis mit einer Farbe oder einem Muster fullen.
"Rechteck” Fir die Ecken eines Rechtecks kinnen Sie eine beliebige Abrundung
m einstellen. Sie kannen das Rechteck mit einer Farbe ader ginem
Muster flllen.
"Textfeld" In einem Textfeld stellen Sie einzeiligen oder mehrzeiligen Text dar

und weisen ihm Schrififarbe und Font zu. Sie kinnen ein Textfeld mit

einer Farbe oder einem Muster hinterlegen.

"EA-Feld" Ein EA-Feld kann in Runtime folgende Funktion haben:

« Ausgabe von Werten einer Variablen

+ Eingabe von Werten durch den Bediener; die eingegebensn Werle
werden in einer Variablen gespeicheart.

« Kombinierte Eingabe und Ausgabe; in diesem Fall kann der
Bediener den ausgegebensn Variablenwert editieren und 50 neu
setzen.

Sie kinnen Grenzwerte fiir die im EA-Feld dargestelitzn

Variablenwerte fastlegen.

Wenn die Eingabe des Bedienears in Runtime nicht sichtbar sein sall,
projektieren Sie "Verdeckie Eingabe”.

e “Catum-Uhrzeit- | Ein Datum-Uhrzeit -Feld kann in Runtime folgende Funktion haben:
Feld” » Ausgabe von Datum und Uhrzeit

+ kombinierte Eingabe und Ausgabe; in diesem Fall kann der
Bediener die ausgegebenen Werte editieren und so Datum oder
Uhrzeit neu setzen.

Als Quelle fur Datum und Uhrzeit kinnen Sie die Systemzeit oder

entsprechende Varablen angeben.

Fir die Anzeige des Datums kénnen Sie die ausflilhriche Form (2.B.

Dienstag, 31. Dezember 2003) oder die Kurzform (31. 12, 2003)

wiahlen.
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L]
1 Symbol | Objekt Hinweise
= "Grafisches EA- | Ein Grafisches EA -Feld kann in Runtime folgends Funkiion haben:
Feld” » Ausgabe von Eintrigen einer Grafikliste

+ kombinierte Eingabe und Ausgabe; in diesem Fall kann der
Bediener aus einer Grafikliste eine Grafik auswihlen und so den
Inhalt des Grafischen EA-Felds andern.

Beispigl zur Verwendung als Ausgabefeld:

Im in Runtime den Zustand sines Ventils anzuzeigen, wird im
Grafischen EA -Feld entweder die Darstellung eines geschlossenen
oder eines gedffneten Ventils ausgegeben.

= "Symbolisches | Ein Symbolisches EA -Feld kann in Runtime folgende Funktion haben:
EA-Feld +  Ausgabe von Eintrdgen einer Texdliste

+ Kombinierte Eingabe und Ausgabe; in diesem Fall kann der
Bediener aus einer Textliste einen Text auswahlen und so den
Inhalt des Symbolischen EA-Felds Anderm.

Beispiel zur Verwendung als kombiniertes Eingabefeld und
Ausgabefeld:

Im in Runtime sinen Motor zu steuern, wahit der Bediener die aus der
Textliste einen der Texte "Mator AUS™ und "Mator EINT. Der Motor wird
entsprechend der Auswahl gestartet oder angehalien, das Symbolische
EA-Feld zeigt den jeweiligen Zustand des Motors (Motor
ALSMotorEIMN an.

=] "Grafikanzeige” | Mit der Grafikanzeige zeigen Sie Grafiken, die mit externen
Grafikprogrammen erstellt wurden, in einem Bild an. Sie kdnnen
Grafiken der folgenden Formate anzeigen: ™ .emf, ™ wmf", "*_dib"

"* bmp”, " jpg”, " jpeqg”, ™ .gif und " i

Mit der Grafikanzeige konnen Sie Grafiken anderer Grafikprogramme
auch als OLE-Objekte (Object Linking and Embedding) einfligen. OLE-
Chjekte kénnen dirgkt aus dem Eigenschaftsfenster der Grafikanzeige
in dem Grafikprogramm aufgerufen und bearbeitet werden, in dem sie
erstellt wurden.

"Schaltfliche" Mit der Schaltflache kann der Badiener einen Prozess steuern. An die
Schaltflache projekiieren Sie Funktionen oder Skripte.

Bl "Schalter” Der Schalter dient in Runtime zur Eingabe und Anzeige zweier
Zustande, z.B. EIN und AUS oder gedrickt und nicht gedrickt.

Der Schalter IA0t sich mit Text oder Grafik beschriften, um in Runtime
den Zustand des Schalters darzustellen.

| "Balken” Mit einem Balken wird in Runtime ein Wert aus der Steusrung in Form
einer Saule dargestellt., die mit einer Skala versehen ist. Mit einem
Balken kinnen Sie z.B. verdnderliche Flllstande anzeigen.

Hinweis
A Abhangig vom Bediengerat, fir das Sie projektieren, sind einige Objekte aus dem Werkzeugfenster
nicht oder nur mit eingeschrankter Funktionsweise verfiugbar.
Nicht verfigbare Objekte werden im Werkzeugfenster grau dargestellt und kdnnen nicht ausgewahlt
werden.
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7.3. Erweiterte Objekte

e
n
-
=
g

Objekt Beschreibung

= "Schieberegler” Mt einem Schieberegler kann der Bediener folgendermalien

numernsche Werte ablesen und eingeben.

« Als Anzeigeelement zeigt die Position des Schiebers
einen akiuellen Wert aus der Steuerung an.

+« Zur Eingabe von Werten schiebt der Bedigner den
Schieber auf die gewlinschte FPosition.

Sie kannen den Schigberagler nur mit verikaler

Schieberichtung projektieren.

“Uhr" Mit der Uhr kdnnen Sie in Runtime die Systemzeit am

Bediengerat wahlweise analog oder digital anzeigen.

"Status/Steusm” Mit Status/Steuern kann der Bediener vom Bediengerit direkt

lesend und schreibend auf einzelne Adressbereiche in der

angeschlossenen SIMATIC 57 oder SIMATIC 55 zugraifen.

“SmE@nClient-Anzeige" Mit der Sm@nClient-Anzeige kann der Bediener gin anderes

Bediengerat der Anlage beobachten und bedienen.

& "HTML-Browser" Mit dem HTML-Browser kinnen Sie dem Bedigner HTML-

Seiten anzeigen.

"Benutzeranzeige” In WinCC flexible kinnen Sie die Bedienung von Bildobjekten
(ber Kennwdrter schitzen.

Al ¢

1

Die Benutzeranzeige erméglicht in Runtime einem
Administrator die Yerwaltiung der Benutzer am Bediengerit.
Ein Bedienar chne Administartorrechte kann in Runtime mit
der Benutzeranzeige sein Kennwort andem.

@ "Zeigerinstrument” Mit dem Zeigerinstrument kinnen Sie in Runtime numerische
Werte durch eine Zeigerstellung anzeigen.

Das Aussehen des Zeigennstruments ist konfigurierbar. Sie
kinnen z.B. die Hintergrundgrafik oder die Skalengestaliung
dndermn.

I,_V, "Kurvenanzeige” Wit der Kurvenanzeige kinnen Sie zugleich mehrere Kurven
mit Werteveraufen aus der Steusrung oder aus einem Archiv
darstellen. Dig Achsen der Kurvenanzeige sind konfigurierbar
(Skalen, Einheiten usw.).

o' "Rezepiuranzeige" Mit der Rezepturanzeige kann der Bediener in Runtime

o Datensitze anzeigen, bearbeiten und verwalten.

E “Meldeanzeige" In der Meldeanzeige kann sich der Bediener in Runtime
ausgewahlte Meldungen oder Meldeereignisse aus dem
Meldepuffer oder Meldearchiv anzeigen lassen.

E “Meldefenster” Im Meldefenster kann sich der Bediener in Runtime

ausgewihlte Meldungen oder Meldeergignisse aus dem
Meldepuffer oder Meldearchiv anzeigen lassen.

Sie kannen das Meldefenster nur in der Vorlage projektieren.

"Meldeindikator” Mit dem Meldezindikator wird der Bediener auf das Vorliegen
von guittisrpflichtigen Meldungen, die gekommen und noch
nicht guittiert wurden, aufmerksam gemacht.

Sie kannen den Meldeindikator nur in der Vorlage
projektieren.

=
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8. ANZEIGE- UND BEDIENOBJEKTE IM PROJEKT ,,FARBMISCHANLAGE*

8.1. Anzeige- und Bedienobjekte im Bild ,,Tank1“ projektieren
. Zunachst werden ein Balken, zwei Schieberegler und zwei Schaltflachen projektiert.
1 Danach sollen die Zu- und Ablaufventile noch farbig animiert werden.

8.1.1 Balkenanzeige projektieren

Zur Anzeige des aktuellen Fillstands von Tank1 projektieren wir einen Balken.
Ziehen Sie einen Balken in das Bild Tank1.

[ Grundbild I COrank1 || [] Tank2 I [ Tank3

| SIEMENS | SIMATIC PANEL E

Basizobjekts

Lini
Farbrischarlage -/u TS
31,12,2000 10;59:59 =L Polygonzug
Polygan
M Il (i ¥a
III:| » Ellipze
100
O Kreis
a0
TEII'Ik 1 @O Rechteck
E‘DD Textfeld
i Ea-Feld
20 5 Daturn-Uhrz eit-Feld
0 O

[%] Srafizches EA-Feld
& Symbolischez EA-Feld
[&] Grafikanzeige

" Schaltflache

[E7] Schalter

[] Balken

Grundbild ‘ Tankz | Tanks |
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Geben Sie als Maximaler Wert 1000 ein.

die Variable ,INHALT_T1“ aus.

Allgemein

Konstante Wariable Zyhklus

Maximaler Werk A |1IJDD |

-l

Prozess

Wahlen Sie als Prozessvariable aus den Symbolen der Farbmischanlage

Minimaler Wert

X INHALT TL ] |ls
I; |U = e Projekk

= wams SIMATIC HMI-Skation(1)
=% Kommunikation
== Variablen
= % Farbmischarlage
= SIMATIC 3001}
5-[@ crusi4czop
=] IEI S7-Programmi1}

HAND_OUT T3 E

INHALT_BEH M

== INHALT_TI M

INHALT T2 M

INHALT T3 M
MAN_BUTO E
MISCHERMOTOR &
Symbols MISCHERZELT T
RUHEZEIT T
START E

VSnSARE TH RALLS

| |
1.5, BOCL, ...
132, INT, T...
126, INT, T...
128, INT, T...
130, INT, T...
0.0, BOOL, ...
4.7, BOOL, ...
1, TIMER, ...
2, TIMER, R...
0.1, BOOL, ...

170 TRIT W

Es wurde automatisch die WinCC flexible Variable ,INHALT_T1“ als erzeugt.
Durch Doppelklicken auf Variablen im Projektfenster kdnnen noch weitere Einstellungen

vorgenommen werden.

Projet ) ) R P
s Projekt
= guan SIMATIC HMI-Station(1)TF 1778|

[ T

Vorlage
Grundbid
Tankl

[ uinininin]

=& Zyklen

EX Analogmeldungen
52 Bitmeldungen

@ Yig: Einstellngen

# %) Rezepturen

- B Protokolle

#  Text und Grafiklisten

15§ Benutzerverwalung Runtime

@ ', Gerdtesinstelungen 3

= Sprachunterstitzung
@ Projekisprachen

ARTABINEIN
i o | | | | | | |
E INHALT_T1 werbindung_2 INHALT_T1 Ink M 126 1 1s Tankinhalt von Tankl
100 ms jTankinhaIt won Tankl
= % Meldungen | | | |
<=Undefinierter Er...
=& 1h 1 Stunde
= 1 rnim 1 Minuke s
= 1s 1 Sekunde x
= 10s 10 Sekunde
=+ 100ms 100 Milisekunde [
=t 25 2 sekunde
=& |5 5 Selkunde
=} 500 ms g00 Millisekunde
[ << || mew | @

Andern Sie den Erfassungszyklus der Variable auf 100 ms. Die Variable wird jetzt alle 100 ms
aktualisiert. Die Balkenbewegung, d. h. der Flllstand des Tanks, wird jetzt fliekender dargestellt.

Hinweis

Die Kommunikation beeinflusst die Zykluszeit der SIMATIC S7 300-Steuerung. Bei einer grof3en
Anzahl an Variablen sollte der Erfassungszyklus jeder einzelnen Variable genau abgewagt werden.
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Andern Sie im Eigenschaftsfenster unter Gestaltung die Farbzuordnungen der
Vordergrundfarbe auf Rot und des Balkenhintergrundes auf WeiR.

B Allgemein -~ . a
sestaltun
P Eigenschaften
L B Geskaltung Farben Rahmen
m Darstellung ] 5
B Text Yordergrundfarbe - j Skil b azziv
® Blinken Farbe Balkenhintergrund |:| j ao [
B Grenzen
B verschisdenes Hintergrundfarbe Elj
B Skala Farbe Skalenbeschriftung -j
} Animationen
Farbeverlauf |Ganzer Balken j
Entfernen Sie bei Skala den Haken bei ,Skala anzeigen®.
® Allgemein g Py
DL JJJ:J
P Eigenschaften
m Gestaltung instellungen Elemente
® [Darstellun .
. Grofies Interval [ Skala anzeigen
B Text
B EBlirken Beschriftung Teistriche |2 3 [ Skalenbeschriftung anzeigen
B GrenzZen ) . .
i 3 [ Exponentialschreibweise verwenden
B verschisdenes anzahl Unkerteilungen |5 P
P skala [ Skalenbeschriftung zweizeilig
) Animationen
kalenbeschriftung
Gesamtlange |3 3: -12,00 - 3 Machkommastellen
)
Entfernen Sie bei Grenzen den Haken bei ,Grenzwertlinien anzeigen®.
® Allgemein ™ s e e
arenze
P Eigenschaften
B Gestalbung Farben Einstellungen
® [Darstellung r i )
& ! Grenzwertlinien anzeigen
B Test Obergrenze Oberschritten - j
B Blinken Untergrenze unterschritten [ ] j | Grenzmarkierungen anzeigen
L W renzen
m Yerschieden
m Skala
} Animationen
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Andern Sie bei Darstellung die Position und BalkengroRe.
Die Balkenrichtung ist schon auf Oben voreingestellit.

[ Srundbild I [CITank1 I [ Tank2 I ] Tank3 I == Variablen

| SIEMENS | SIMATIC PANEL

Farbmischanlage
a1.12.2000 10:59:59

=<

Tank 1

=]

Grundbild | Tankz | Tank3 |

?x

m Algemein Darstellung

P Eigenschaften
m  Geskaltung Pasition Darstellung

GriBe
Darstellung . iti

> Bk . m kel 102 Position Skala |Reu:hts oder unten |~
Blinken v [5 : T 3 Balkenrichtung |0|:'E!|'l d

[ ]
B Grenzen
m Yerschieden
m Skala

P Animationen

Der Balken zur Darstellung des Fiillstands im Bild Tank1 ist nun fertig.
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8.1.2 Schieberegler projektieren

Far die Einstellung des minimalen Fullstands projektieren wir einen Schieberegler.
Ziehen Sie aus dem Werkzeugfenster unter Erweiterte Objekte den Schieberegler ins Bild ,Tank1*

[ Grundbild I [CITank1 I [ Tank2 I [ Tank3 I == Variablen

k
 SIEMENS | SIMATIC PANEL i~

Erweiterte Objekts

Farbmischanlage =
31.12.2000 10:59.59 = |

LT ] L

|| 'ﬁ Statuz/Steuam

1 L
I [ :>< F Sri@rtClient-Anzeige

e Benutzeranzeige

Tank 1

A IEj Zeigerinstrurnent

-~ Kureenanzeige

4

[#] Syrbelbiblicthek
Bl Rezepturanzeige

E Meldeanzeige

Grundbild | Tankz | Tanks | 50

Geben Sie als Maximaler Wert 450, als Minimaler Wert 10 ein und wahlen Sie als Prozessvariable
aus dem FB Aufruf ,tank1“ des DB1 der Farbmischanlage die Variable ,low_level* aus.

+ @ Svmbols s H
=8 OB 1 |counter_ablaf  DEL.DBEZZ.0, 5F.. A

-3 DEl 1 |counter_tankinhalt DB1.DBE3Z.0, SF..

+-{_7] paneleingaenge 1 |takkgeber CELl.DBB42.0, S5F..

e | Lk | hand_in_panel DE1.DE%64.0, BO.

¥ |:| tankz hand_out_panel DE1.DExE4.1, BO,

-] tank3 auto_zulauf CELl.DBXE4.2, BO,

£ (1] automatik_progra bakk DB1.DBY64.3, BO.

T [:' mischerbewequnc == Iqw_level DELl.DBEWEE.0, IMT
" high_lewvel DEL.DEWES.0, N1,

< > < >
[ <e< J[ mea | [wA[3¢]

Hinweis
Man kann unter WinCC flexible auch auf die Variablendeklaration in einem Datenbaustein zugreifen.
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Geben Sie bei Design als Beschriftung ,MIN® ein.

® Allgemein i T
p Eigenschaften Daoration
[ WDesign
® Gestaltung
® Darstellung
B Text PIN
® Rahmen

Text Bilder
Beschriftung

Hinkergrundskil | 7

Miniaturansicht | [~

Andern Sie bei Darstellung die Position und GréRe des Schiebereglers.

m Allgemein T et
Darstellune

P Eigenschaften - )

B [Design Position Grife Anzeige

m Gestaltung | EI | EI W akkuelen Wert anzei

aen

U W Darstelung o = A ]od =

B Text v |3z : T |52 : v Schieher anzeigen

" F‘\-‘ahmen v Anzeige Stelbereich

®m Elinken

m Yerschieden v Skalenbeschriftung anzeigen

m Sicherheit

T [v Skala anzeigen

} Animationen
} Ereignisse

Andern Sie noch bei Text die SchriftgroRe.

® Allgemein T o
B Eigenschaften S—
B [Design Text
B Geskaltung
m Darstellung

B Text schriftart |Tahn:nma; fpt
Rahmen Beschriftung

Blirken
YWerschieden
Sicherheit

P animationen

P Ercignisse

Schriftark |Ta|‘u:|ma,' apt

Fligen Sie einen zweiten Schieberegler flr die Einstellung des maximalen Fllstands im Tank1 ein.
Andern Sie Minimaler Wert auf 550, Maximaler Wert auf 990 und wéhlen Sie als Prozessvariable
aus dem FB Aufruf ,tank1“ des DB1 die Variable ,high_level“ aus.

Geben Sie bei Design als Beschriftung ,MAX* ein.

Positionieren Sie den Schieberegler auf X244 und Y32 und andern Sie die Grole auf 64 x 152.
Andern Sie noch bei Text die SchriftgroRe.
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Das Bild Tank1 sieht nun so aus.

[ Grundbild I [CITank1 I [ Tankz2 I [ Tank3 I == Variablen

| SIEMENS | SIMATIC PANEL

Farbrmischanlage
31.12.2000 10:59:59

AT [
Tank 1

450

250 1
130
10

230 770
1

Grundbild | Tankz | Tank3 |

@ x
Allgemein

Animationen Skala
Ereignisse

»
P Eigenschaften
4
4

Konstante Yariable Zvklus
o |
———- |DBl.tank1.higj |1 g
o |

Maximaler Werk

Prozess

Minimaler \Werk

Es sind inzwischen drei Variablen automatisch angelegt worden. Sollten noch zusatzliche Variablen
vorhanden sein, so markieren Sie die Zeile und I6schen die Variable (rechte Maustaste).

INHALT_T1 INHALT_T1 Ink M 126
DE1 . kankl Jow_lewvel o o _leved Int DE 1 DEW 56
DE1.kankl high_level .. high_level Int DE 1 DEW 58

Speichern nicht vergessen!
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8.1.3 Schaltflache projektieren

Fir das Offnen der Ventile projektieren wir eine Schaltflache.
Ziehen Sie aus dem Werkzeugfenster unter Basisobjekte eine Schaltflache ins Bild ,Tank1“.

[ Grundbild I [CITank1 I [ Tank2 I [ Tank3 I == Variablen

ad EN S
| SIEMENS | SMATICPANEL |, ~
Lini
Farbmischanlage “/ e
31.12.2000 10;59:59 L Palygonzug
] 3 . 0 g Polygon
M | O  Text 0§
Il \ i Ellipse
MIN IC} kreis
Tﬂﬂk 1 450 = O Rechteck
E Textfeld
230 ¢ EA-Feld
LAl 670 5 Daturn-Uhrzeit-Feld
10 =50 [%a] Grafisches EA-Feld
230 770 & Symbaolizsches EA-Feld
Grafik anzeige
Grundbild | Tankz | Tank3 | &
Schalt
3 [ET] schalter
F P ] ealken

Setzen Sie bei Allgemein den Haken zu Text EIN und geben Sie die Texte ein.
Vorsicht! Nach der Texteingabe nicht die Eingabetaste driicken, sonst wird eine neue Zeile erzeugt.

1 plocen Allgemel

p Eigenschaften

} Animationen Typ Text
Ereignisse )
’ J (v Text (o Text " Textliste
~ Grafik Text als (2ulaufventil GFFnen
" Unsichtbar
Fulaufventil offen
Text EIM v
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Andern Sie die Hintergrundfarbe auf WeiR und wéhlen sie eine kleinere SchriftgréRe.
Stellen Sie die Position und die Grél3e ein.

B Allgemein
P Eigenschaften
B Gestaltung Position GroBe

Darstellung

U WCarskelung " "
B Text K|18EI 3, k= (100 =
m Elinken W |3 EI: T |20 =
m Yerschieden
m Sicherheit GriBe

} Animationen

’ Ereignisse [ Automatisch anpassen

Wahlen Sie in der Funktionsliste bei Driicken die Funktion ,SetzeBitWaehrendTasteGetrueckt".

" Algemein == Funktionsliste

P Eigenschaften

P Animationen 1 <Keine Furkkion: ﬂ
P Ercignisse .
| Klicken o B!Ider . -
® Driicken = Bitwerarbeitung
B Loslassen Irvvettierebit
m fktivieren InvertiereBitInYariable
B Deakbiviersr Ruecksetzebit
& fndern RuecksetzeBitInYariable
SekzeBit
SetzeBitInvariable
SetzeBitvwashrendTastecedrueck: w

Wahlen Sie als Variable aus dem DB1 ,hand_zulauf_tank1“ aus.

<Kein Wert = j I

-8 CPU314C-2DP P |J
=-[=7] 57-Programim( 1) man_auko DEL1.DBX0.0, BOOL A
+ Svmbaols skart_prog DB1.DBx0.1, Bool
= /CH 0B hand_ablauf_kankl DE1.DEX0.2, BOOL
= [0 hand_ablauf_tankz DE1.DEX0.3, BOOL
+ D pane|eingaenge hand_al:ulauf_tankS DEL.DEXD.4, BOOL
-1 tankl hand_zulauf_tankl DE1.DEX0.5, BOOL
g [:' Fanks hand_zulauf_tankZ DEB1.DEX0D.6, BOOL
: [:l bank3 hand_zulauf_tank3 DE1.DEX0.7, BOOL
+-{_ 7] automatik_progra ¥ hand_mischermotor DB1.DEX1.0, BOOL
£ > £ >
<<z || meu |
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Die Schaltflache soll nur im Manuell-Betrieb bedienbar sein.
d. H. die Schaltflache soll sich nur bedienen lassen, wenn die Variable ,H3_MAN®* den Wert 1 hat.

Wahlen Sie unter Animationen die Bedienbarkeit.

Setzen Sie den Haken bei Aktiviert.

Wahlen Sie als Variable aus den Symbolen ,H3_MAN® aus.
Setzen Sie den Zustand auf Aktiviert.

Wahlen Sie bei Typ Bit mit Bitposition 0.

| Allgemein
P Eigenschaften
} Animationen

EEEEEYn

Gestaltung
Bedienbarkeit
Diagonale Bewegung
Harizontale Bewegunc
wWertikale Bewequng
Direkke Bewequng
Sichtbarkeit

} Ereignisse

[v] Aktiviert Eedienbarkeit
Variable Zustand
3 Deaktiviert
|H3_MF'.N - O
(&) Akliviert
Typ
() Integer Bereich  won | il bis | :l
(=) Bit

Eitposition |0 3:

Die Schaltflache soll im Manuell-Betrieb die Farbe andern, d. H. wenn die Variable ,H3_MAN* den

Wert 1 hat. Damit die Farbanderung sichtbar wird, andern Sie bei Gestaltung die Vordergrundfarbe
auf Weil} und die Hintergrundfarbe in Blau.

| Allgemein

P Eigenschaften

} Animationzn
P Gestaltung

Bedienbarkeit
Diagonale Bewegung
Harizontale Bewegund
vertikale Bewegung
Direkte Bewegung
Sichtbarleit

} Ereignisse

Ak biviert

Gestaltung

Variable

‘HS_MF'.N

Typ

) Integer
) Bingr
(¥) Bit

(|5
D_
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Kopieren und Einfiigen Sie die Schaltflache.
Andern Sie den Text auf ,Ablaufventil, die Position auf X80, Y158.
Wahlen Sie unter Ereignisse Driicken die Variable ,hand_ablauf_tank1“.

[ Grundbild § [JTank1 || [ Tank2 | [ Tank3 | -= Variablen

| SIEMENS | SIMATIC PANEL

Farbmischanlage
31.12.2000 10:59:59

IFD{j:’I ZulauFventil SFfnen

MIM A
Tank 1 450 290
Z2a0 = Fa0
130 &70
10 5E0
=] =]
ERblaufveptil t’uffnera 231 7710
arundbild |Tank2 |Tank3 |
@ x|
m Allgemein = -
Alr ) [ tic te
’ Eigenschaften @ .l".J”J JJ.”...IJJ
: Gmatiansn 1 = SetzeBitWaehrendTasteGedrueckt
Ersioni
:Eliﬁ.ifn Vjariable (Eingabe/Ausgabe) DB1.hand_ablauf_tank1
¥ Driicken Eit o
m Loslassen 2 | <Keine Funktionz -|
B Akbivieren
m Deaktivieren
m Andern

In unserer Variablenliste sind nun drei weitere Variablen automatisch angelegt worden.

INHALT_T1 . INHALT_T1 MW 126 100 ms
DEL.tankl . low_level Lo low_leel Ink DB 1 DBYW &6 1 1z
DE1.tankl.high_lewvel ... high_level Ink DB 1 DB &3 1 1z
DE1.hand_zulauf_tankl ... hand_zulauf. .. Bool DB 1 DBx 0.5 1 1s
H3_MAN o H3_MAN EBiool AG2Z 1 1s
DE1.hand_ablauf _tankl ... hand_ablauf... Bool DB 1 DBx 0.2 1 1s
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8.1.4 Ventilfunktion farbig darstellen

Die Schaltzustande der Ventile sollen durch eine Farbanderung sichtbar sein.

Zunachst den Zoomfaktor der Ansicht auf 400 % stellen und den Bildausschnitt des Ventils wahlen.
Markieren Sie im Werkzeugfenster das Polygon.

Zeichnen Sie das Ventil nach, indem Sie an jeder Ecke einen Mausklick und am Ende einen
Doppelklick machen.

L KL B S 100ms v

Il
4

k

Basizobjekie

. Linie

=% Polygonzug
=3
¢ Ellipse
O Krais

O rechteck
Textfeld
EA-Feld

5 Daturn-Uhrzeit-Feld

31.12.2000 1(

[%] Srafisches EA-Feld
= Syrbolisches EA-Feld

Durch die Rasterfunktion wird das Polygon etwas gréRer als auf der Grafik.
In den Eigenschaften werden die Grof3e und Position noch angepasst.
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Andern Sie Position und GréRe so, das die Grafik und das Polygon zusammenpassen.

I [ Grundbild I [CTankl I [ Tank2 I [ Tank3 I == Variablen m
£

31.12.2000 1(

m]
m]
| an lf 1.
£ Pk o
@ x
P Eigenschaften Darstell
B Geskalkung
L JDarskellung Position GriBe Radien

- s i | mp pos.x_
B Verschiedenes = e =
P Animationen Y11 - T |16 = 1 =] 11 A
z 125 27 |E|
3 125 11
4 g9 27
"
Stellen Sie in den Eigenschaften bei Gestaltung die Fiillfarbe auf Gelb.
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Aktivieren Sie bei der Animation die Gestaltung und verwenden Sie die Variable ,ZULAUF_T1".
Setzen Sie den Typ auf Bit 0 und dndern Sie bei Wert 1 die Hintergrundfarbe auf Rot.

P Eigenschaften W Akliviert
P Animationen

» [EETNE | variable
® [iagonale Bey
ZULALF _T1
Horizontale Be - j

]
m Yertikale Bewe
]
]

Gestaltung

[ I
l_

T
Direkke Bewed F‘IP
Sichtbarkeit Integer
" Binar
+ Bit 0=

Kopieren und figen Sie das Polygon ein. Drehen Sie das Polygon um 90 Grad und positionieren Sie
es unterhalb des Tanks (Schaltflache zum Drehen um 90 Grad ist oben in der Symbolleiste).
Verwenden Sie die Variable ,ABLAUF_T1“ fir den Farbwechsel in der Gestaltung.

S Ablaufve

(=riindhilAd ‘ Tanl/") ‘ T:.n}l
@«
P Eigenschaften

- e | F
B Gestaltung _[--'IS”J_';EﬂJJ,JJ—J_:
L M Darstellung Position GriiBe Radicn
® Blinken = -
B Yerschieder * |48 3‘ k|18 3‘ | |
P Animationen y m T |3 B 1 A4 150 ~
[—1

2 43 136

4 Eig.ensufhaften v Aktiviert Gestaltun .

} Anirationen -
P EEETME]  variable o | | |
B [iagonale Bev =
B Horizontale Be ABLALF_TL j =! - -

Speichern nicht vergessen!
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Bild ,,Tank1“ im Runtime testen

Generieren Sie ihr Projekt.

&‘_‘)ﬁ‘uv é’v

cenerieren, E)

12801526 Generator 4E% bearbeitet, B3 Schntte verbleiben ...

12501577 Generator Linker bearbeitet 'SIMATIC HRI-Station(1]" ...

12501728 Generator Anzahl der venwendeten PowerT ags: 8

12801732 Generator Erforderliche Lizenz: WinCC flexible /SmizirtService for Panel
120801732 Generator Erforderliche Lizenz: 'WinCC flexible /SmitAccess for Panel
12501733 Generator Erfolgreich abgeschlozsen mit O Fehlern], 0 armunglen)
12501733 Generator Seitgtempel 28122005 1250 - genutzt B3320 Bytes van maw
1280:18.32  Generator Compiling finizhed!

Hinweis

Wenn bei der Generierung blau markierte Zeilen mit internen Warnungen auftreten,
mussen Sie zuerst das gesamte Projekt neu generieren.
Im Menu ,Projekt* auf Generetor und Alles neu generieren anwahlen.

Transferieren Sie das Projekt in das Panel und testen Sie die Funktionen im Bild , Tank1“.

|SIEMENS | SIMATIC PANEL

Farbrischanlage
01.01.06 19:32:40

Tank 1

430 290

250
130 :

a0
670
550

E'I.W__!ilililililil

ablaufwventil offnen

—_
o
=

]

| Grundbild | Tankz | Tank3 |

Hinweis
Ist der Behalter vollgelaufen, kann das Ablaufventil nicht mehr gedffnet werden.
Sie mussen erst Uber den Taster ,HAND_OUT_BEH (E1.6)* den Behalter leeren.

Wenn Sie den Erfassungszyklus aller Variablen auf 100 ms einstellen, werden die Betatigung der

Schaltflachen und die Ventilfunktion schneller aktualisiert.
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8.2. Anzeige- und Bedienobjekte in den Bildern ,,Tank2“ und ,,Tank3“ projektieren

Das Bild fiir Tank2 bzw. Tank3 ist genauso aufgebaut wie das Bild zu Tank1.

Im Bild ,Tank2“ sollen der Flillstand des Tanks und die Ventilfunktion mit griiner Farbe angezeigt
werden und es werden die Variablen zu Tank2 verwendet, z. B. ,INHALT_T2"

Im Bild ,Tank3“ sollen der Fiillstand des Tanks und die Ventilfunktion mit blauer Farbe angezeigt
werden und es werden die Variablen zu Tank3 verwendet, z. B. ,INHALT_T3"

Projektieren Sie Tankbilder, indem Sie entweder die Arbeitsschritte wie unter 8.1 beschrieben
wiederholen und dabei eine andere Farb- und Variablenzuordnung verwenden oder

die Objekte des Bildes ,Tank1* kopieren und in Bild ,Tank2“ und ,Tank3* einfligen.

Sie kénnen mehrere Objekte mit SHIFT+Mausklick markieren und kopieren.

Wechseln Sie dann zu Bild ,Tank2“ bzw. Bild ,Tank3* und fugen die Objekte ein.

Nach dem Einfligen miissen dann nur noch die Farbzuordnungen und die Variablen verandert
werden. Bei den Balken und Ventilen missen zuséatzlich noch GréRe und Position an die
Hintergrundgrafik angepasst werden.

Kontrollieren Sie die erstellten Variablen und testen Sie Objekte der Bilder im Runtime.

3 =

ABLALIF_T1 . ABLAUF_T1  Bool A4 100 ms
ABLALIF_TZ . ABLALUF_TZ  Bool 4.3 1 100 ms
ABLALIF_T3 o BBLALUF_T3  Bool A 4.5 1 100 ms
DE1.hand_ablauf_tankl ... hand_ablauf, ., Bool DB 1 DEX 0,2 1 100ms
DE1.hand_ablauf_tankz ... hand_ablauf, ., Bool DB 1 DEX 0.3 1 100ms
DE1.hand_ablauf_tank3 ... hand_ablauf, ., Bool DB 1 DEX 0.4 1 100ms
DE1.hand_zulauf_tankl v hand_zulauf, ., Bool DB 1 DEX 0.5 1 100ms
DEB1.hand_zulauf_tankz +.. hand_zulauf, .. Bool DB 1 DBX 0.6 1 100ms
DE1.hand_zulauf_tank3 ... hand_zulauf. .. Bool DB 1 DBX 0.7 1 100ms
DB1.tankl.high_lewvel ... high_lewvel Int DB 1 DBW 68 1 100ms
DE1 . kankl Jow_lewvel oo level Ink DB 1 DEW 56 1 100ms
DE1.tankz high_lewvel . high_level Ink DB 1DBEW 130 1 100ms
DE1 . tankz Jow_lewvel oo _level Ink DELDEW 126 1 100ms
DE1.tank3, high_lewvel . high_lewvel Ink DB 1 DBEW 192 1 100ms
DE1 . tank3 . low_lewvel oo _level Ink DELDEW 190 1 100ms
H3_MAMN o H3_MAR ool B0 1 100 ms
INHALT_T1 v INHALT T Ink MW 126 1 100 ms
INHALT_TZ2 v INHALT _TZ Ink MW 125 1 100 ms
INHALT_T3 v INHALT_T3 Ink MW 130 1 100 ms
ZULALF_T1 c ZULAUF_T1 Bool A4.0 1 100 ms
ZULALIF_TZ c ZULAUF T2 Bool i B 1 100 ms
ZULALIF_T3 o ZULAUF_T3 Bool & 4.4 1 100 ms
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Ansicht von Bild ,Tank2“

SIEMENS

Farbmischanlage
01.01.06 15:22:14

Ansicht von Bild ,Tank3*

SIEMENS

Farbmischanlage
01.01.06 1512522
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8.3. Objekte im Grundbild

8.3.1 Fullstinde der Tanks und Ventildarstellungen

Im Grundbild sollen die Fillstdnde und die Ventilfunktionen der drei Tanks angezeigt werden.
Zusatzlich sollen der Flllstand des Behalters und die Funktion des Ablaufventils am Behalter
grafisch dargestellt werden.

e

Kopieren Sie aus den drei Tankbildern die Balken der Tanks und die Polygone der Zu- und
Ablaufventile in das Grundbild.

Nach dem Einfiigen &ndern Sie nur die Grée und Position der eingefiigten Objekte.
Erstellen Sie einen neuen Balken fir den Flllstand des Behalters. Verwenden Sie die Variable
JNHALT_BEH" fir den Prozesswert und geben Sie als Maximaler Wert 3000 ein.
Verwenden Sie die Farbe violett als Balkenflllfarbe (Vordergrundfarbe).

Entfernen Sie die Skala und die Grenzwertlinien.

Passen Sie Grof3e und Position an die Hintergrundgrafik an.

Kopieren und Einfligen Sie eines der Polygone zur Ventildarstellung im Grundbild.
Positionieren Sie das Polygon Uiber das Ablaufventil des Behalters und verandern Sie

in den Eigenschaften bei Animation die Farbe in violett.

Verwenden Sie als Steuervariable die Variable ,ABLAUF_BEH".

Testen Sie das Grundbild im Runtime.

|SIEMENS | SIMATIC PANEL

Farbmischanlage
01.01.06 16:19:37

= e

i Tankz | Tank3
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8.3.2 Mischermotor projektieren

Fir die Darstellung des Mischermotors wird ein Grafisches EA-Feld, das mit einer Grafikliste
verbunden ist, verwendet.

Far die Handbedienung tber das Panel verwenden wir ein Symbolisches EA-Feld, das mit einer
Textliste verbunden ist.

=

Grafikliste erstellen

Doppelklicken Sie im Projektfenster auf Grafiklisten im Ordner ,Text- und Grafiklisten®.
Doppelklicken Sie in der Spalte Name in die erste Zeile und erstellen Sie so eine neue Grafikliste.
Andern Sie den Namen der Grafikliste auf ,Motor*.

Wahlen Sie bei Auswahl ,Bereich (... - ...)* oder ,Bit (0,1)*

Figen Sie unten bei Wert 0 die Grafik ,motor_aus* und bei Wert 1 die Grafik ,motor_ein*

aus dem Vorlagenverzeichnis Bilder ein.

@()? [ Grundbild I 4 —Grafiklisten I - Textlisten m
les Projekt

= i W = M| gy | —
) e SIMATIC HMI-Station(1)TP 1771 SRY ‘;fl.‘iLJ_g [=]
=455 Bilder
) Bild hinzufiigen Grafiklisten
[ Vorlage | |
[ Grundkild , - —
. Mator B, 1) v -
Tank?2
Tank3
mrnunik ation

i [

uiuinls

Yariablen

i

o Werbindungen
=& Zyklen
=45 Meldungen
Ef Analogmeldungen
Ef Bitrmeldungen
+-ez Einstellungen
Rezepturen
o Protokaolle
=152 Text- und Grafiklisten
1— Textlisten
8= Grafiklisten
+ i Benutzervenwaltung Runtime
+-2~ Geratesinstellungen

b Listeneintrage

i 0 mokar_aus

=4 Sprachunterstitzung
3.) Projektzprachen
HE Grafiksarnrlung
= Projekitexte
- wWiorterblicher
+-0 Wersionzvenwaltung

i 1 rmokor_ein

=2==
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Grafisches EA-Feld einfiigen

Ziehen Sie ein Grafisches EA-Feld in das Grundbild.

[ IGrundbild I 4— Grafiklisten I I- Textlisten

| SIEMENS | SIMATIC PANEL

Baszizobjekte

/7 Linie

<% Polygonzug
gL Polygon
& Ellipse

O kreis

Rechteck

Farbmischanlage
31.12.2000 10:59:59

=

| =] [m]
= e

Tankl | Tankz | Tank3 | o o —'IJI

Textfald
EA-Fald
D atum-Uhrzeit-Feld

Grafisches EA-Feld

Surmbolizches EA-Feld
Grafik anzeige
Schaltflache

Schalter

Balken

=0 |

Stellen Sie in den Eigenschaften den Modus auf Ausgabe und wahlen Sie die Grafikliste Motor und
die Variable ,MISCHERMOTOR® aus.
Passen Sie Grof3e und Position an.

P Allgemein

P Eigenschafter
P Animationen Einstellungen Variable

Madus |F'.l.|sga|:ue j variable |MISCHERMOTDR -

Anzeige Zyklus |1 s

Grafikliste |Motar j Bitmurnrner 3:
Typ Bildlaufleiste [Permanent
Bildlaufleiste [Yertikal

1kl ‘ Tank2 ‘ Tank3 ‘
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Textliste erstellen

Doppelklicken Sie im Projektfenster auf Textlisten im Ordner ,Text- und Grafiklisten®.
Doppelklicken Sie in der Spalte Name in die erste Zeile und erstellen Sie so eine neue Textliste.
Andern Sie den Namen der Textliste auf ,Motortext*.

Wahlen Sie bei Auswahl ,Bereich (...-...)* oder ,Bit (0,1)".

Geben Sie unten bei Wert 0 den Text ,Motor aus” und bei Wert 1 den Text ,Motor ein“ ein.

(G?(i ] Grundbild | 4— Grafiklisten | | ~Textlisten m

less Projekt VvTI TCTIC
| waan SIMATIC HbI-Skation[1][TP 177 J [EA J |_._.r_.f I =]
=I5 Bilder
) Bild hinzufiigen T
[ Vorlage | | |

Grndbild ” -l =
o Matorkext Bt 1) v |

O
| & |
] Tankz
O
k.o

i (2

Tank3
rornLinik.ation
== “ariablen
o5 Werbindungen
=& Jyklen
=t Meldungen
B2 Analogmeldungen
Ex Bitmeldungen
+-iez. Einstellungen
il g Rezepturen = Listeneintrage
i Protokolle
Tewt- und Grafiklisten
1= Teutlizten
3= Grafiklizten
+ ﬁ Benutzerenmaltung Buntinme
+-— Gerdteeinztelungen
=4 Sprachunterstiltzung
@ Projektzprachen
HE Grafikzammiung
= Projekitexte
+-g Wiorterblicher
+- 208 Versionzverwaltung

i
T

e 0 Mokar aus
= 1 Mokar &in

- (22
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Symbolisches EA-Feld einfiigen

Ziehen Sie ein Symbolisches EA-Feld in das Grundbild.

ClGrundbild I $- Grafiklisten I 1- Testlisten >
| SIEMENS SIMATICPANEL (1, ~
Lini
Farbmischanlage “/ e
31.12.2000 10:59:59 =% Polygonzug
=== === e Polygon
{» Ellipse
O kreis
O Rechteck

- Textfeld
E&-Fald
I I 5 Datum-Uhrzeit-Feld

[%s] GrafischesEA-Feld

[&] Srafikanzeige
" schaltfliche
[E7] Schalter

[ Balken

Tanki1 ‘ Tankz | Tank3 |

Stellen Sie den Modus auf Eingabe/Ausgabe und wahlen Sie die Textliste Motortext und die
Variable ,hand_mischermotor” aus. Passen Sie SchriftgroRe, GroRe und Position an.

B Allgemein Allaemei
igemein
p Eigenschaftes 279
P Animationen Einstellungen Prozess
Ereiani
P Ereignisse Modus |Einga|:ue,l'.ﬁ.usgabe j Yariable |DBl.han|:|_mi5n:hermu -
Anzeige Zyklus |1 :

Textliste |M|:ut|:|rtext j Bitnummer 3:
Feldlinge 3:
Anzahl sichtharer Eintrage |3 EI:

B Allgemein Naretallune
P Eigenschafter _J..Jf_.r..._..JJ,JJ'J__J

(aeskaltur Paosition Grile Einstellungen

Darstelly T
3 3‘ Grifie anpassen
m Text 158 b= |74 -

X
Blinken v 158 EI i EI: ¥ Auswahlliste anzeigen

]
B Grenzen . . i
in lv sSchaltflache Fiir uswahlliske
m Yerschieo Rander
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Aktivieren Sie unter Animation bei Manuellbetrieb Vordergrundfarbe auf Weil und die
Hintergrundfarbe Blau.

® allgemein A ] Aktivier Gestaltung =
P Eigenschaften —_—
P Brimationen Variable J | |

P Gestaltung —

m Bedienbarkeit |H3—M'QN j =l |:| -

m Diagonale Bewegu

m Horizontale Beweg Typ

m Yertikale Bewegun

B Direkte Bewegung © Integer

m Sichtbarkeit ) Bindr
B Frrinnisse 5 hdl @ Bit ] = £ _ }_

Zusatzlich darf die Handbedienung nur im Manuellbetrieb moglich sein

m allgemein [+] Aktiviert
P Eigenschaften

P Animationen Variable Zustand
Gestaltung

u .
P Bedienbarkeit |H3_M.ﬁ.N j & DA
B Diagonale Bewequng (%) Aktiviert

®  Horizontale Bewegunc

B Yertikale Bewegung Typ

m Direkte Bewegung

m Sichtbarkeit () Integer Bergich  won EI: bis El:

P Ercigrisss (% Bit Bitpasition |0 El:

Bedienbarkeit

Testen Sie die Funktion im Runtime.

BETEE SIMATIC PANEL

Farbmischanlage
01.01.06 19:26:19

=

or &in
Tankl I Tankz | Tanks3 | Motor aus

T I A Ausbildungsunterlage Seite 105 von 141 Modul F7
Ausgabestand: 01/2010 Bedienen und Beobachten mit WinCC flexible 2008



SIEMENS

Industry Automation and Drive Technologies - SCE

8.3.3 Handbetrieb fiir das Ablaufventil des Behalters projektieren

Fir das Offnen des Ablaufventils projektieren wir eine weitere Schaltflache.

Ziehen Sie aus dem Werkzeugfenster unter Basisobjekte eine Schaltflache ins Grundbild.
Geben Sie unter Allgemein bei Text AUS ,Ablauf 6ffnen” ein. Setzen Sie den Haken zu Text EIN
und geben Sie den Text ,Ablauf offen” ein.

Vorsicht! Nach der Texteingabe nicht die Eingabetaste driicken, sonst wird eine neue Zeile erzeugt.

Andern Sie die Hintergrundfarbe auf weilt und wahlen Sie eine kleinere SchriftgroRe.
Stellen Sie die Position und die GroRe ein.

® Allgemein S rctall :
P Eigenschaften Darstellun )

m Gestalung Pasition GroBe
L BCarskelung

e % |240 E| k= [a0 E|
v "

m Elinken 155 EI T |20
m Yerschiedenes
m  Sicherheit GriBe

) Animationen

’ Ereigrisse [ Aukomatisch anpassen

Wahlen Sie in der Funktionsliste bei Driicken die Funktion ,SetzeBitWaehrendTasteGedrueckt®.

= Algemein Funitionsliste

P Eigenschaften

P Animationen 1 <Keine Furkkion |
} Ereignisse -
| Klicken & B!Ider . S
® Driicken =l Bitwerarbeitung
B Loslassen Invertierebit
m fkfivieren InvertiereBitInyariable
B Deakbiviersr Ruecksetzegit
& findern RuecksetzeRitInYariable
SekzeBit
SetzeBitIntariable
SetzeBitWwaehrendT asteGedrueckt v

Wahlen Sie als Variable aus dem DB1 ,hand_ablauf_behaelter” aus.
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Die Schaltflache soll nur im Manuell-Betrieb bedienbar sein.

Wahlen Sie unter Animationen die Bedienbarkeit.

Setzen Sie den Haken bei Aktiviert.

Wahlen Sie als Variable aus den Symbolen ,H3_MAN® aus.
Setzen Sie den Zustand auf Aktiviert.

Wahlen Sie bei Typ Bit mit Bitposition 0.

m Allgemein [7] Aktiviert Bedienbarkeit
P Eigenschaften : -
P Animationen Variable Zustand

® Gestaltung

¥ Bedienbarkeit |H3_MAN j -4 Deellnten

B Diagonale Bewegung (%) Akliviert

B Horizontale Bewegund

m Yertikale Bewegung Typ

: ;t:i:i::egung (" Integer Bereich v0n| :l bis ‘ il
B Ereignisse () Bit Bitposition IG

Damit die Farbanderung sichtbar wird, &ndern Sie bei Gestaltung die Vordergrundfarbe auf Weil

und die Hintergrundfarbe in Blau.

m Allgemein ~| | @] Aktivier Gestaltung =
P Eigenschaften —
} Anirnationen Variable J | |

P Gestaltung —

m Bedienbarkeit ‘HS—MAN j =l |:| -

B [Diagonale Bewegu

m Horizontale Beweg Typ

m Wertikale Bewegun

m Direkte Bewegung © Integer

m Sichtbarkeit ) Binar
: Frrinnissq 5 hadl @ Bit 0 = r . >

Testen Sie die Funktion der Schaltflache im Manuell- bzw. Automatikbetrieb.

Farbmischanlage
01.01.06 20:45:54

= e

FMJ-

Farbmischanlage
01.01.06 20:45:49

e e N e Ee

FMJ-

TankZ? | Tank3

==
Maokar au-_:n Wl .

=
i Tankz | Tanks MIMDtDr aus :I ablauf f:'nFFnenl
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8.3.4 Betriebsarten umschalten

Auch am Panel TP177B soll eine Anwahl der Betriebsart mdglich sein.
Fir diese Funktion verwenden wir nun einen Schalter.
Ziehen Sie einen Schalter in das Grundbild.

[JGrundbild | [ Tank1 >

| SIEMENS | SIMATIC PANEL <

Basizobjekie

i
Farbmischanlage / Sl
31.12.2000 10:59:59 L Polygonzug

||:£:’<]:|| ¢ Paolygon
i Ellipse
(:} Kreis
[ Rechteck
Textfeld
= Il o 1 exire
Swyitch EA-Feld
|| o 1id S5 Daturn-Uhrzeit

M [%] Srafisches EA-I
A & Svrmbolisches|

Grafik anzeige
Mator aus « | ablaof afFnen =

0 schaltflache

[=7]

;] Balken

Tank1 | Tankz | Tank3 |

Wahlen Sie bei Einstellungen den Schalter mit Text und geben sie die Texte ein.
Verwenden Sie als Variable ,man_auto“ aus dem DB1.

Joicorer | ———
P Eigenschaften _..-"_'.JJ___J_,J'J'J___,JJ']
4
4

Animakionen Einstellungen Variable
Ereignisse

T*:.fp| o | Schalter mit Text j Variable |DBl.man_aut.:.

Beschrif- | Zukls |1 n
tung H

]
Text Wert EIM 1

Text EIN [AuUto=>Man

Text aUs Man=:=Auto
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Andern Sie in den Eigenschaften bei Gestaltung die Textfarbe auf wei und die Hintergrundfarbe auf
blau, wahlen sie bei Text eine kleinere Schriftgroe.
Stellen Sie unter Darstellung die Position und die Grdofe ein.

B Allgemein

| = eTraiin r
P Eigenschaften _J,IJ"_.:,_,JJ,JIJ._‘_]

B Geskalkung Position Grifke Einstellungen
U WCarskellung

B Text w252 3, = [ES 3, Schaltrichtung |Links nach recl
m Blinken ¥ 155 3: T |20 : Automatisch anpassen [

B Grenzen

Wahlen Sie bei Gestaltung die Variable ,H2_AUTO" aus der Symboltabelle.

m Allgemein W Akivier Gestaltung
P Eigenschaften —
P Animationen Variable J | |

¥ Gestaltun > ALTO j = [ ]

m Bedienbarke = =

[ DlagnnaIeB Typ

® Horizontale ~

m Yertikale Be e

m Direkke Bew " Binar

m  Sichtbarkeit & oo =
P Ereignisse oot 0 s

Testen Sie die Manuell-Automatik-Umschaltung im Runtime.

| SIEMENS | SIMATIC PANEL

Farbmischanlage
01.01.06 22:116:351

o= e

Man==&uko

Tank1 | Tankz | Tank3 |m Mokor aus [ Il Ablauf SFfren
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8.3.5 8.3.5Fllvorgaben projektieren

Die Fullmengen der Tanks sollen tber das Panel TP177B eingegeben werden.
Dazu werden Eingabefelder projektiert.
Ziehen Sie ein EA-Feld in das Grundbild.

[JGrundbild | [ Tank1

k

Basizobjekte

" Linie
=% Polygonzug
g Polugon
i Ellipse

O kreiz

O Rechteck
Textfeld

SIMATIC PARNEL

Farbmischanlage
31.12.2000 10:59:59

’_@ﬂﬂ ===
| \_%7 |

Maotor aus +| | ablaof 8ffnen

%5 Daturn-Uhrze
[%3] Srafisches EA
=& Symbolische:
[&] Grafikanzeige
0 Schaltflache
[ET] Schalter

] ealken

Tankl |Tank2 |Tank,3 |

Andern Sie die Einstellungen bei Aligemein. Verwenden Sie die Variable ,VORGABE_T1“.

Allgemein
Einstellungen Anzeige
Madus |Ein';|abemusgabe j Darstellung [Dezimal j
Prozess Darskellungsformat
Variable |'-.-'ORGF'.BE_T1 M |9999 -

Dezimalkormma -

1
Z*;.-'klus| s verschieben . =
Feldlange Zeichenkette EI
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Andern Sie die Eigenschaften bei Darstellung.

Darstellung

Paosition Grofe Rander
® |60 EI: = |38 EI: Links |2 EI:
¥ (32 E|j T [eo - Rechts |2 Elj
Grife Chen 2 3_
[ Aukomatisch anpassen Unten (2 =

Andern Sie die Eigenschaften bei Text.

Text
Text
achriftart |Tah|:|ma; 10pt J
Ausrichtung
Horizonkal |Zentriert j

Verkikal |Mitl:e -

Kopieren und Einfiigen Sie das EA-Feld. Positionieren Sie es je einmal neben Tank 2 auf X171
und Tank 3 auf X282.
Andern Sie die Variablen auf VORGABE_T2 bzw. VORGABE_T3.

Allgemein
Einstellungen Anzeige
Madus |Ein';|abemus-;|abe j Darstellung [Dezimal j
Prozess DarstellungsFormat
Variable |'u'0RG.ﬁ.BE_T3 ~| |9999 -

Dezimalkomma -

1
Z*;.-'k]us| = verschieben . S
Feldldnge Zeichenkette EI:
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8.3.6 Schaltflache ,,.START“ projektieren

Zum Starten der Farbmischanlage bendétigen wir noch die Schaltflache ,START".
Die Schaltflache soll griin blinken, wenn die Startfreigabe vom Programm aktiviert ist.
Ein Bedienen der Schaltflache soll nur bei aktiver Startfreigabe mdglich sein.

=

Ziehen Sie aus dem Werkzeugfenster unter Basisobjekte eine Schaltflache ins Grundbild.
Geben Sie unter Allgemein bei Text AUS ,START" ein.

Andern Sie die Hintergrundfarbe auf weif und wahlen Sie eine kleinere SchriftgréRe.
Stellen Sie die Position X280, Y110 und die Grofe 40 x 20 ein.

Wahlen Sie in der Funktionsliste bei Driicken die Funktion ,SetzeBit".

= Aligemein Funktionsliste
P Eigenschaften
P Animationen 1 <Keine Furkkion: ﬂ
P Ersignisse = -
; Elizkcﬂkl;n = Bitwerarbeitung
B Loslassen Inverkierebit
m Akbivieren InvertiereBitInvariable
B Deakbivierer Ruecksetzebit
& indern RuecksetzebitInYariable
Setzebit
SetzeBitInYariable
SetzeBitWwaehrendTasteGedrueckt w

Wahlen Sie als Variable aus dem DB1 ,start_prog“ aus.
Wir wollen die Funktion eines Tasters erzeugen, deswegen projektieren Sie nun die Funktion
.RuecksetzeBit‘ mit der Variable ,start_prog“ beim Loslassen der Schaltflache.

S Sigemein EE Funktionsliste
P Eigenschaften
: Animation&n 1 Bl RuecksetzeBit
Ereignisse
a ?Clil:ken Wariable (Eingabe/dusgabe) DBl.start_prog
®m Driicken 2 . <Keine Funktion = :I
P Loslassen
m  Akkivieren
B Deakkivierer
® fndern
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Wahlen Sie unter Animationen die Bedienbarkeit und setzen Sie den Haken bei Aktiviert.
Wahlen Sie als Variable aus den Symb