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i Information

Installation
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Hinweise
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Grundlagen der

2-3Tage Module A

STEP 7- Programmierung

'

2-3 Tage Module B

Weiterfiihrende Funktionen der
STEP 7- Programmierung

—

\

Das Modul F4 ist inhaltlich der Lehreinheit ,Prozessvisualisierung’ zugeordnet.

Anlagensimulation
mit SIMIT SCE
1-2 Tage Module G

Programmier-
sprachen
2- 3 Tage Module C

Industrielle

Feldbussysteme
2- 3 Tage Module D

Prozess-

visualisierung
2- 3 Tage Module F

— T

Frequenzumrichter
an SIMATIC S7
2-3 Tage Module H

Lernziel:

Der Leser soll in diesem Modul die wesentlichen Funktionen der Software WinCC kennen lernen.
Typische Aufgabenstellungen werden an einer Musteranlage bearbeitet.

Installation der Software

Schritte zur Erstellung eines Projektes

IT- Kommunikation
mit SIMATIC S7
2- 3 Tage Module E

Projektierung von Anzeige- und Bedienelementen

Einsatz von Bildobjekten und Bibliotheken

Anzeige von Messwerten

Meldesystem mit Protokollierung

Funktionen mit Global Script erstellen
Testen der Aufgabenstellungen im Online-Betrieb mit einer SPS SIMATIC S7- 300

Voraussetzungen:

Fir die erfolgreiche Bearbeitung dieses Moduls wird folgendes Wissen vorausgesetzt:

Kenntnisse in der Handhabung von Windows

Grundlagen der SPS- Programmierung mit STEP7 (z.B. Modul A3 - ,Startup’
SPS- Programmierung mit STEP 7)
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Bendtigte Hardware und Software

1 PC, Betriebssystem Windows XP Professional mit SP2 oder SP3 / Vista 32 Bit Ultimate und
Business / Server 2003 SP2 mit 600MHz ( nur XP) / 1 GHz und 512MB ( nur XP) / 1 GB RAM,
freier Plattenspeicher ca. 650 - 900 MB, MS-Internet-Explorer 6.0 und Netzwerkkarte
Software STEP7 V 5.4

Prozessvisualisierungssoftware WinCC V5.x

MPI- Schnittstelle fir den PC (z.B. PC Adapter USB)

SPS SIMATIC S7-300

Beispielkonfiguration:

- Netzteil: PS 307 2A

- CPU: CPU 314

- Digitale Eingange: DI 16x DC24V

- Digitale Ausgange: DO 16x DC24V /0,5 A

a h~h WODN

 meew

i 4 PC Adapter USB

L8

5 S7-300

3 WinCC
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BEDIENEN UND BEOBACHTEN MIT WINCC
SYSTEMBESCHREIBUNG

WinCC wird als Integrated Human Machine Interface Softwaresystem (IHMI) bezeichnet, dass die
Anlagensteuerungssoftware mit dem Automatisierungsprozess integriert.

Die benutzerfreundlichen Komponenten von WinCC ermdglichen eine Integration zu neuen oder
bestehenden Applikationen.

Mit WinCC hat man eine Prozessvisualisierungssoftware mit der man alle Vorgange des
Automatisierungsprozesses ubersichtlich und leicht beobachten kann.

WinCC kombiniert die Architektur von Windows Applikationen mit einem grafischen
Gestaltungsprogramm. WinCC bietet alle notwendigen Bestandteile fiir die Lésung von
Prozessuberwachungs- und Steuerungsaufgaben:

Die WinCC Projektierungsumgebung bietet:

e Bilder - um Anlagenreprasentationen zu entwerfen

¢ Archivierung - um Daten/Ereignisse, mit einem Zeitstempel, in einer SQL Datenbank aufzuzeichnen
e Report Designer - um Berichte zu abgefragten Daten zu erzeugen

e Datenverwaltung - um Daten anlagenweit zu definieren und zu sammeln

e Das WinCC Runtime Erlaubt die Interaktion von Maschinenbedienern, die sich auf dem
Anlagenboden oder in einem Kontrollraum befinden, mit der Maschinenapplikation.

INSTALLATION / DEINSTALLATION

SYSTEMVORRAUSSETZUNGEN

WinCC wird in den folgenden 2 aktuellen Versionen ausgeliefert:

+  SIMATIC WinCC V4 .x fur Windows 95/98 + NT 4.0

+  SIMATIC WinCC V5.x fur Windows NT 4.0 und Windows 2000

Es wird darauf hingewiesen, dass diese Anleitung basierend auf SIMATIC WinCC V5.x erstellt

wurde.
Die wesentlichen Abldufe sind jedoch identisch zu SIMATIC WinCC V4.x .
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WinCC Hardware Voraussetzungen:

WiInCC unterstitzt alle gangigen IBM/AT-kompatiblen PC Plattformen. Obwohl Werte fir eine
minimale Konfiguration angegeben sind, sollte man sich an die empfohlenen Werte fiir eine optimale
Konfiguration richten , um eine effiziente Operation von WinCC zu erzielen.

WinCC V4.x:
_ Minimal Optimal
CPU INTEL Pentium 133 MHz INTEL Pentium 166 MHz
RAM 128MB 64MB
Grafik VGA SVGA (2MB)
Auflésung 640x480 1024x768
Festplatte 200 + 200 MB >500 MB
CD-ROM Laufwerk 2X >4x
WinCC V5.x:
] Minimal Optimal
CPU INTEL Pentium 266 MHz INTEL Pentium 500 MHz
RAM 128MB 256MB
Grafik VGA SVGA (2MB)
Aufldésung 640x480 1024x768
Festplatte 100 + 100 MB >500 MB
CD-ROM Laufwerk 2x >4x

Bemerkungen - Hardware Voraussetzungen:

Die Anzahl der verfligbaren Variablen hangt direkt von der GréRRe des verfugbaren RAM Ihres

Systems ab.

Im allgemeinen gilt: Fir jede zusatzlich angeschlossene SPS sollte mindestens 1MB RAM

hinzugefuigt werden. Dies gilt fur Applikationen mit mehreren angeschlossenen SPSen, die jeweils
mehr als 100 Variablen beinhalten.

Betriebssystem Voraussetzungen:

WinCC ist nur in einem 32-Bit Windows Betriebssystem ablauffahig: Wahlen Sie entweder Windows
95/98 oder Windows NT 4.0 (Workstation oder Server). Fir die besten Ergebnisse empfehlen wir die
Verwendung von Windows NT 4.0. Das Betreiben eines Servercomputers ist nur in Windows NT 4.0
(Workstation oder Server) maéglich.

Fir SIMATIC WinCC V5.x ist Windows NT 4.0 Service Pack 4 Voraussetzung.

Ebenfalls muss der Microsoft Internet Explorer V4.0 SP1 Version 4.72.3110.0 oder héher auf dem
PC installiert sein. Ist dies nicht der Fall, so kann dieser von einer, bei WinCC V5.x mitgelieferten,
CD installiert werden. Ebenfalls auf dieser CD ist das Service Pack 4 fir Windows NT 4.0 enthalten,
falls Sie dort eine altere Version installiert haben.
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222 INSTALLATION VON WINCC

@ WinCC wird auf einer CD-ROM geliefert, die AUTORUN ermdglicht. Die CD-ROM muss nur ins
Laufwerk eingelegt werden , um die Installation zu starten.

Nach einer kurzen Ladezeit, wird der folgende Installationsdialog angezeigt:

<L SIMATIC WinCC V5.0

Zuerst lesen

Klicken Sie auf diesen Text,
um WinCC zu installieren.

CD-nhalte anzeigen

; ,-SINFATIC WinCcC installieren

Um weitere Informationen tber WinCC zu erhalten, oder Hilfsmittel wie den Simulator zu installieren,
muss man mit der Maus auf die angezeigten Texte (,Willkommen’, ,Zuerst lesen’, ,CD-Inhalte
anzeigen’, ,Tools installieren’, ,Sprachauswahl’) klicken.

Um WinCC zu installieren, klicken Sie auf ,SIMATIC WinCC installieren’. Der Installationswizard
wird Sie dann Schritt fir Schritt durch die Installation flihren.

Klicken Sie auf die ,Weiter’ Taste , um die nachsten Dialogfenster anzuzeigen. Lesen und
akzeptieren Sie die Lizenzbedingungen durch einen Mausklick auf ,Ja’.
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Geben Sie im folgenden Dialogfenster ,Benutzerregistrierung’ die bendtigten Informationen ein und
betatigen Sie die ,Weiter’ Taste (siehe Bild unten).

Hinweis: Die Seriennummer finden Sie auf der mitgelieferten gelben Autorisierungsdiskette.
Bestétigen Sie lhre Eingaben im nachsten Dialog durch einen Mausklick auf ,Ja’.

Benutzennformationen =

Geben Sie unten [hren Mamen, den Namen der Firma, zowie die
Serennummer des Produkts ein.

[N

Mame: IB uecherl
Firmna: |5 iemens &G
Seriennr.: IDemo

/

Geben Sie in diesem Feld
das Wort "Demo” ein.

Klicken Sie anschlieffend
auf "Weiter".

< Zuriick | Wieiter > | Abbrechenl

Wahlen Sie im nachsten Dialog die gewlinschten Sprachen (Englisch wird vom System automatisch
angewahlt) und das Zielverzeichnis, in das Sie WinCC installieren wollen, aus. Die vorgegebenen
Verzeichnisse sind ,C:\Siemens\WinCC’ und ,C:\Siemens\Common’. Klicken Sie anschlieRend auf
,Weiter’.

Sprache und Zielpfad wahlen

1.] 2uzatzliche WinCC - Sprachen wahlen
Englisch wird immer installiert.

w| Deutzch

in€C"

Markieren Sie die Kontrollkastchen
urn zusatzliche Sprachen zu
installieran.

3%}

] Zielpfad gemeinzamer Komponenteh

r— Zielardner

C:ASiemensiComman Durchsuchen... |
< Zuriick. I Wwieiter > I Abbrechenl
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Das WInCC Setup Programm bietet Ihnen drei grundlegende Mdglichkeiten der WinCC Installation. Flr
eine maximale Installation (alle Komponenten kénnen angewahlt werden), wahlen Sie bitte die
Setup Variante ,Benutzerdefiniert’ aus. Betatigen Sie anschlielRend die ,Weiter’ Taste.

WinCC Setup

“wiahlen Sie hier einen Setup Typ aus.

Tupizche Inztallation
Dieze Inztallation erfordert 160 MB auf der
Festplatte und 3 MB im temporaren Speicher.

in€C"

Minimale Installation
Diese Inztallation erfordert 110 MB auf der
Festplatte und 3 MB im tempordren Speicher.

ﬁ Benutzerdefinierte Installation
= ; w Diese Ingtallation efordert max, 190 MEB auf der

we und 3 MEB im temporren S peicher,
Klicken Sie auf die Setup
Yariante "Benutzerdefiniert”,

< Zuriick. I S Eiten s I Abbrechenl

Wabhlen Sie im folgenden Dialog die Komponenten aus, die Sie installieren mochten. Klicken Sie dafir im
linken Fenster auf die gewiinschte ,Komponente’, deren Bestandteile dann im rechten Fenster angezeigt
werden. Im rechten Fenster kdnnen Sie dann die individuellen ,Bestandteile’ anwahlen. Um
,Komponenten/Bestandteile’ anzuwahlen, klicken Sie auf die ,Kontrollkastchen’ vor der gewiinschten
Komponente oder des gewlinschten Bestandteiles. Angewahlte ,Komponenten/Bestandteile’ sind durch
,Check’-Hakchen gekennzeichnet. Der bendtigte Speicherbedarf wird ebenfalls, zusammen mit dem
verflgbaren Speicher, angezeigt. Klicken Sie anschliel3end auf die ,Weiter’ Taste.

Komponenten wahlen

Wwighlen Sie die Komponenten, die Sie instalisren machten, und
lazchen Sie die Komponenten, die Sie nicht inztalliersn mochten,

Komponenten
®
I n c v WinCC 52926 k.

v Hilfe: a30ak
K.ommunikation 5712

v Server 0K

72 Dptionen

N
Klicken Sie auf die Kontrallkastchen, e Al
um die einzelnen Komponenten A Werfahrenstechnik

anzuwiahlen.

Bendtigt: 288200k Werfiigbar: 831200 K

< Zuriick I Wieiter > I Abbrechen
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Der nachste Dialog zeigt Ihnen, auf Basis der angewahlten Komponenten, eine Liste der bendtigten
Autorisierungen an.
Wenn Sie 'Nein, die Autorisierung erfolgt spater’ anwahlen, wird dieser Punkt Ubersprungen.
Betatigen Sie anschlielend die ,Weiter’ Taste. Beachten Sie bitte, dal WinCC ohne eine
Autorisierung nur in einem Demonstrationsmodus ablauft, und sich nach einer Stunde automatisch
abschaltet. Dies geschieht jedoch nach der Speicherung lhrer Projektdaten.

Falls Sie ,Ja, die Authorisierung soll wahrend der Installation erfolgen’ anwahlen, missen Sie
die gelbe Authorisierungsdiskette in das unter Quelllaufwerk angegebene Laufwerk einlegen und

dann auf Weiter’ driicken.
Dann wird die Nutzerberechtigung auf lhren Computer Ubertragen und Sie haben vollen
Funktionsumfang ohne Zeitbeschrankung.

Autorigsierung

in€C"

Urn mit WinCC arbeiten zu konnen, mull eine Autorigierung
durchgefuhit werden. Sie konnen dies entweder wahrend der
Inztallation durchfilbren lassen oder aber zu einem spateren
Zeitpunkt selbst durchfishren.

ATwRwn30 WwinCC -
AFTWCIT2 Kanal S5TF/Eth

ATWCIINZ Kanal S55R/Eth
AFWCIN2 K.anal B05/Eth
ATWT2640 Kanal 506 TCRAP

" Ja, die Autarisierung soll wahrend der Installation erfolgen.

follein, die Autonsierung wird spater ausgefubit:
Dwisierung wird WinCC im DEMO Modus arbeiten.
YWahlen Sie "Mein, die

Autarisieruny erfolgt
spater” an.

~ Lizenzen

Quell L

< Zurick I Weiter » I Abbrechenl

Im nachsten Dialog werden die von lhnen gemachten Einstellungen angezeigt. Wenn Sie
Einstellungen andern wollen, klicken Sie auf die ,Zuriick’ Taste, ansonsten betatigen Sie die

,Weiter’ Taste.

WinCC beginnt nun mit dem Transfer der Dateien. Im Anschlufd kdnnen Sie die “LIESMICH.TXT”

Datei lesen.

Um die Installation abzuschlief3en, klicken Sie im folgenden Dialog auf ,Ja, Computer jetzt neu

starten’.

T I A Ausbildungsunterlage
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2.2.3 DEINSTALLATION VON WINCC

WiInCC kann in Windows 95/98/2000 und NT 4.0 durch das “Hinzufiigen/Entfernen Programm”, das
sich in der Systemsteuerung befindet, folgendermalien deinstalliert werden.
1.  Um WinCC zu deinstallieren, wahlen Sie bitte die ,Systemsteuerung’ an und doppelklicken Sie
auf das ,Software’ Symbol.
2. In der Registerkarte ,Hinzufiigen/Entfernen’ des folgenden Auswahldialoges, klicken Sie zuerst
auf ,SIMATIC WinCC’ und danach auf die ,Hinzufligen/Entfernen’ Taste.
3. Nach einigen Dialogfenstern, werden lhnen verschiedene Mdéglichkeiten der Deinstallation
gegeben. Um WiInCC vollstéandig zu entfernen, betatigen Sie bitte die ,oberste Taste’. Um
Komponenten von WinCC zu entfernen oder zu installieren, betatigen Sie die ,mittlere Taste’. Um
eine Sprache zu entfernen, oder zu installieren, wahlen Sie die ,unterste Taste’ an.
4. Kilicken Sie auf ,Start’ , um mit der Deinstallation zu beginnen. Klicken Sie nach Beendigung der
Deinstallation auf die ,0K’ Taste (Ihr Computer wird neu gestartet).

Die folgenden WinCC Komponenten werden dabei NICHT geldscht:

- Das WinCC Beispiel, das mit WinCC installiert wurde.

- Die von lhnen entwickelten Projekte.

- Die “Active X” Objekte die mit WinCC geliefert werden (WinCC Schieber, WinCC Druckknopf,
WinCC Uhr).
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23 PROJEKTSTRUKTUR

Alle Daten eines WinCC- Projektes werden im ,Control Center’ verwaltet. Dieses bietet die

=k &

Moglichkeit mit wenigen Bedienschritten durch die WinCC-Applikationen und deren Daten zu

navigieren. Das Aussehen und die Bedienung des ,Control Centers’ dhnelt im wesentlichen dem

Explorer unter Windows.

£ WinCCExplorer - Tank

Datei  Bearbeiten Ansicht Editoren  Eatraz 2

D m | & B @2

| Tvn
: Rechner @_ﬂechner Rechner
F—‘ﬂ]}]}] \{aliablenhaushalt ﬂ]]]}]\ialiablenhaushalt Yariablenhaushalt
oy Inteme Yariablen B Stukturtypen Strukburen
=- SIMATIC 57 PROTOCOL SUITE B Graphics Designer Editor
[#1-{ Industrial Ethernet 5=-"_E|Alarm Logging Editor
[ Industrial Ethernet [II] ‘“ T A )
i ag Logging Editar
=] MF = . .
. Fieport Designer Editar
b SIMATIC_S7_1 = ) )
Named Cannections v g Global Script Editar
PROFIBLS E Text Library Editor
FROFIBUS (I} mUser Adriniztratar Editar
Slat PLC 5 CrossHeference Editar
B TCRAP @A Fedundancy Editor
. Stukturtypen [l vser rchive Editor
- ']— Graphics Designer @ Timesynchronization Editor
2 _ﬂ Alarm Logging ,@L Picture Tree Manager Editar
----- J] TaoLogging @ Lifebeat Monitoring Editor
EJ--;@ Repart Designer [FEBase Data Editor
#-35 Global Seript Storage Editor
Texst Librany % SFC Editar
Uger &drministrator
----- 8 CrossR eference
----- @3 Fedundancy
----- User Archive
Timesynchronization
----- £ Picture Tree Manager
----- @ Lifebeat Monitoring
-~} Base Data
----- Starage
g5 SFC N | 0
|Externe Variabler: O/ Lizenz: B4K l_ l_ i
Systemaufbau des Control Center:
Die folgenden Editoren stehen hier zur Verfligung:
,Rechner’
Hier werden alle Rechner verwaltet, die auf das aktuelle Projekt zugreifen.
,Variablenhaushalt’
Interne Variablen sowie auch Variablen als Schnittstelle zum Prozess werden hier verwaltet.
,Strukturtypen’

Alle standardmaRigen Datentypen stehen hier zur Verfiigung.
,Graphics Designer’
Grafische Darstellung und Anbindung des Prozesses.
,Alarm Logging’
Ubernahme von Meldungen aus Prozessen, zu deren Aufbereitung, deren Darstellung, Quittierung
und Archivierung.
,Tag Logging’
Verarbeitung von MeRBwerten und ihre Langzeitspeicherung.

T I A Ausbildungsunterlage
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,Report Designer’

i Ein integriertes Reportsystem, mit dem Sie Anwenderdaten, aktuelle und archivierte ProzeRwerte,
aktuelle und archivierte Meldungen und die eigene Systemdokumentation protokollieren kénnen.
,Global Script’

Dynamisierung des Projekts, auf anwenderspezifische Anforderungen. Dieser Editor bietet Ihnen die
Moglichkeit C-Funktionen und Aktionen, die je nach Typ, projektweit oder auch projektibergreifend
verwendet werden kdnnen, zu erstellen.
,rext Library’
Sprachenabhangige Anwendertexte.
,User Administrator’
Verwaltung der Zugriffsrechte fur Gruppen und Benutzer.
,CrossReference’
Anzeige von Verwendungsstellen verschiedener Objekttypen z.B. Variablen, Bilder und Funktionen.
Beinhaltet auch die Funktionen Verwendungsstellensprung und Umverdrahten.
,Redundancy’
Option zur Erstellung redundanter Systeme.
,User Archive’
Daten aus technischen Prozessen konnen hier kontinuierlich auf einem Server-PC abgespeichert
werden
,TimeSynchronization’
Die Uhrzeitsynchronisation ist eine Funktion fir Anlagen mit Bussystem. Dabei Ubernimmt eine
WinCC-OS als aktiver Uhrzeitmaster die Synchronisation aller tibrigen OSen und ASen am
Anlagenbus mit der aktuellen Uhrzeit. Das ermdglicht anlagenweit ein zeitfolgerichtiges Zuordnen
von Meldungen.
,PictureTreeManager’
Der Picture Tree Manager dient der Verwaltung einer Hierarchie von Anlagen-, Teilanlagen-,
Funktionsnamen und Bildern des Graphics Designer.
,Lifebeat Monitoring’
Die Lebenszeicheniiberwachung) tibernimmt die permanente Uberwachung der einzelnen Systeme
(OS und AS) und visualisiert die Ergebnisse in Form von Bildschirmausgaben im Runtime System,
fuhrt automatisch das Ausldsen der Hupenbaugruppe durch und generiert die
Leittechnikmeldungen.
,Base Data’
Konfiguration der WinCC Grunddaten durch Wizards.
,Storage’
Die Storage-Funktionen unterstitzen das automatische Auslagern von Daten von der Festplatte auf
Langzeitdatentrager sowie das Loschen von Daten auf der Festplatte.
»SFC’
Option zur Visualisierung von SFC- Planen (Schrittketten in PCS7).
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2.4 ERSTELLEN EINES PROZESSLEITSYSTEMS FUR EIN TANKLAGER MIT WINCC

Anhand eines einfachen Beispiels soll auf den folgenden Seiten der grundlegende Aufbau von
® WinCC erklart werden und dabei Schritt fir Schritt ein ablauffahiges Projekt entstehen.

Wenn dieses Projekt gestartet wird, stehen dem Anwender die folgenden Oberflachen zur

Verfliigung:

Zuerst wird folgendes Startbild mit drei Tanks eines Tanklagers angezeigt.

Beenden |

Als Funktionen stehen zur Verfligung:

e  Durch Anklicken der Schaltflache ,Beenden’ mit der linken Maustaste wird die Anwendung
beendet.

e  Durch Anklicken der Schaltflache ,Tank1’ mit der linken Maustaste wird in das folgende Bild zu
Tank 1 verzweigt.

Tank 1 ° Durch Anklicken der Schaltflache ,Zurlick’ mit der
linken Maustaste wird in das Startbild zum
Tanklager zurtickgesprungen.

. In dem Feld hinter ,Sollwert’ kann ein Fillstand
fur diesen Tank vorgegeben werden.

e Hinter dem Text ,Sollwert’ wird der aktuelle
Fallstand far diesen Tank angezeigt.

Um dieses Projekt zu realisieren, muss nach erfolgter Installation von WinCC in der nun
beschriebenen Reihenfolge vorgegangen werden:
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2.41 WINCC STARTEN UND NEUES PROJEKT ANLEGEN

1. Um WinCC zu starten, gehen Sie auf die ,Start’- Taste und aktivieren WinCC an.
(— Start —» Simatic - WinCC — WindowsControlCenter)

ﬁ Suzpend

[ 57 Handbiicher ¢
&% SIMATIC Manager
Metzeape Smantlpdate L=l STEP7 3
" (5 Authorsit r
Meues Office-Dokument foex ;
! L=l ProToolPro CSWE2 k
[ffice-Dokument tffren ’ ProTool Pro RT W52 ¢
t;f: WinCC L4 ({ AN shitrol Center
Bregramme » i SIMATIC MET r ‘ﬁ]‘ Diatabaze Uparade
B Releasstinte
Eavaiiten » &E A

Diokurente *

-Eimsteﬂungen ELS
Suchen »
Hilfe

Ausfubren: .

“edminigtrator’’ abmelder:...

Windows NT Workstat

Slall§|| B .’Eﬁﬁﬁﬁll

2. Nun kann ein neues Projekt angelegt werden ( — Datei — Neu ).

inCCE xplorer - Unbenannt

Strg+0
1 DASIEMEMSY. \RMTAFimt
Beenden
Erstellt gin newes Dokument. |D Objekt(=) i
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3. Dabei haben Sie die Auswahl zwischen
o Erstellen eines neuen Projekts als ,Einzelplatz-Projekt’
o Erstellen eines neuen Projekts als ,Mehrplatz-Projekt’
o Erstellen eines neuen Projekts als ,Multi-Client-Projekt’
« ,Offnen eines vorhandenen Projekts’
wobei hier ein Einzelplatz-Projekt neu angelegt wird ( — Einzelplatz-Projekt —» OK)).

Falls Sie ein existierendes Projekt 6ffnen wollen, miissen Sie in dem ,Offnen’- Dialog nach einem

MasterControlProgramm (*.mcp) suchen.

WinCC Explorer '

— Erstellen eines neuen Projekts

_ & Einzelplatz-Projekt

Eiai?l " Mehrplatz-Projekt
= e

=
B Multi-Clisnt-Projskt

% " ifnen eines vorhandenen Projekts

Abbrechen |

4. Nun kann noch der Projektpfad gewahlt und ,Projekt Name’ sowie ,Neues Unterverzeichnis’
festgelegt werden bevor das Projekt angelegt wird ( — Tank — Tank — Anlegen).

Heues Projekt anlegen [X]

— Projektpfad
Anlegen
d . wincchwincoprojects

e e Verzeichnis : &bbrechen |

ITanH [.]
Hife
Meues Unterverzeichnis :

ITank
it dieser Maske kann ein
heues WinCC Projekk
angelegt werden, Laufwerk :
D: j
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5. Im WinCC Control Center wird nun die Projektstruktur des Projektes ,Tank’ angezeigt. Dabei
erscheint genauso wie z.B. beim Explorer von Windows auf der linken Seite der Hierarchiebaum und
auf der rechten Seite die Inhalte des gerade angewahlten Ordners der Hierarchie. Um weitere
untergeordnete Hierarchiepunkte anzuzeigen muss auf + geklickt werden.

{” WinCCExplorer - Tank [_ O] =]

Datei Bearbeiten Ansicht Editoren Estraz 2

D& = L BB EE R
ame | Tup
Rechner E Rechher Rechher
-] Variablenhaushial: [ arisblenhaushal Wariablenhaushalt
""" ? Strukturtypen B Shukturtypen Strukturen
3 ﬁ— Graphics Dfasigner P Graphics Designer Editar
""" ﬂ '?:;Tlo‘;sii';g £ &lam Logging E ditar
& Repor Designer % Tag Logglng Ed!tor
[]_":.E, Glahal Seript =4 Report De.3|gner Ed!tol
é Tent Library = Global.Scnpt Ed!tDl
Uzer Administrator E Tent Library Editor
,,,,, 8 CrossReference mUser Adminiztrator Editor
,,,,, W Fredundancy 8. CrogsReference E ditar
..... zer Archive @:A Redundancy Editar
% Timespnchronization ELl User duchive Editor
----- ﬂ;, Picture Tree b anager (‘3 Timesynchronization Editar
----- @ Lifebeat bonitaring £ Picture Tree Manager Editor
2 Baze Data @ Lifebeat Moritaring E ditar
3 Starage £} Base Data Editar
% SFC Storage Editar
== 5P Editor
| | ol
Drriicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. |Externe Variabler: O / Lizenz: B4K I_I_I_ i

6. Nun mussen die Eigenschaften des Rechners festgelegt werden auf dem das Projekt spater
gestartet werden soll. In diesem Fall ist dies der Projektierungsrechner. Klicken Sie dafiir mit der
rechten Maustaste auf ,Rechner’ und wahlen dann ,Eigenschaften’ (— Rechner — Eigenschaften).

£” WinCCExplorer - Tank |- (O] =]
Datei Bearbeiten Ansicht Editoren Extraz 2

(DS m > & BE| e mE E W

- #% Tank M ame [ 10

.@ ﬁ Mever Fechrer... B MDE_MORBILESTO Servermechner

Suchen...

Susschreiden
Hopieren
Efrfiiaes

LLasehern

----- ,@é Redundancy

----- Uszer Archive

g Timesynchranization
----- £ Picture Tree Manager
----- E Lifebeat Manitoring

Baze Data
- Storage
SFC

« | ]
Driicken Sie F1. um Hilfe zu erhalten. [1 Obiektle) [ L |z
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7. Im darauffolgenden Bild wird der Name des Projektierungsrechners angezeigt der vorher in

Windows festgelegt wurde. Mit dem Button ,Eigenschaften’ konnen diese flr den Rechner

festgelegt werden ( — Eigenschaften).

Eigenschaften Rechnerliste

Rechner I

Die Rechrerliste enthalt alle Rechner, die dem aktuellen Projekt
——=F zugeordnet sind.

[Lrischen |

Eigenschaften

Liste der Rechner in diesem Projekt

0k | Abbrechen | Hile |

8. Nun erscheint eine Maske in der unterschiedliche Parameter eingestellt werden kénnen. Hier wird
der Rechnertyp des Rechners mit dem Namen ,MDE_MOBILES510’ als ,Server’ festgelegt
(—» MDE_MOBILE510 — Server — OK).

Eigenschaften Rechner [ %]

Allgemein |Anlauf| F‘arameterl Graphics-Huntimel

Fechnemname INDE_MDB\LESTU

— Rechnertyp
' Server

) izt
) Multiclient

Serveriste

Mame des Rechiners im Metzwerk

OK I Abbrechen Hilfe:
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2.4.2

=i e

VARIABLENHAUSHALT FESTLEGEN

9. Ein wichtiger Bestandsteil der Projektierung ist natirlich die Konfiguration der
Kommunikationsschnittstelle zum Prozess. WinCC bietet hier eine Vielfalt von Moéglichkeiten mit

Steuerungen von SIEMENS oder anderen Herstellern sowie mit standardisierten Bussystemen

verbunden zu werden. Als eine der am haufigsten verwendeten Schnittstellen wird hier der
~Standard-Treiber® fur die SIMATIC S7- Familie die ,SIMATIC S7 Protocol Suite’ eingesetzt.

Die Vorgehensweise ist jedoch auch bei anderen Treibern ahnlich aufgebaut.

hinzufligen ).

£ WinCCExplorer - Tank

Datei Bearbeiten  Ansicht Editoren  Egtraz 7

Dazu wird zuerst der Ordner ,Variablenhaushalt’ mit der rechten Maustaste angewahlt um dann
den Punkt ,Neuen Treiber hinzufiigen’ zu starten (— Variablenhaushalt — Neuen Treiber

= B

|0 e

3

- £ Tank
----- @ Rechner
]..

Y ariablenhashal

Meuen Treiber hinz

Mame I Tup

ﬂ Interne Variablen Interne Wariablzn

ufiigen...

..... B2 Struktuntypen
Graphics D esigre

Suchen...

£ Alam Logging

""" J] Tag Logging Eigenschaften

[]--é Feport Designer
4= Glabal Seript

Text Library

User Administrator
CrozsReference
Fedundancy

Uszer Archive
Timesynchronization
----- B Picture Tree Manager
----- @ Lifebeat konitaring
-} Base Data

----- Storage

% SFC

Drucken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

4] |

|Externe Variablen: 0/ Lizenz: 64K

]

3|

10.In der darauf erscheinenden Auswahl stehen einem samtliche installierte Treiber zur Verfligung.
Wir wahlen die ‘SIMATIC S7 Protocol Suite’ (— SIMATIC S7 Protocol Suite.CHN)

Hinweis: Werden weitere Treiber gebraucht, die nicht in dieser Auswahl aufgefiihrt sind, so kdnnen
diese, soweit vorhanden, von SIEMENS als Datei im Format ,*.CHN’ bezogen werden

Heuen Treiber hinzufugen H

Suchen in: I 4 bin

I s =l el

SIMATIC 55 PMC Profibus. CHM

SIMATIC 55 Profibuz FOL.CHM

SIMATIC 55 Programmers Pork AS517.CHM
SIMATIC S5 Serial 3964R.CHM
[FHSIMATIC 57 Protocal Suite. CHH
SIMATIC TI Ethernet Layer 4.CHM

SIMATIC TI Serial. CHN
Sipart.chn

Syztem |nfo.chi
[s#]Windows DDE.CHN

i

Offren I

4] |
Drateiname: |SIMATIC S7 Protocal Suite
Drateityp: IWinEC-Kommunikationstreiher [*.chn]

j Abbrechen |
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11. Innerhalb der ,SIMATIC S7 PROTOCOL SUITE’ stehen nun nach Anwahl mit der Maus
verschiedene Protokolle zur Verfligung. Hier kommt das MPI- Protokoll zum Einsatz, fur das jede
SIMATIC S7-CPU eine Schnittstelle besitz. Nun muss noch die Verbindung zu einer bestimmten
CPU festgelegt werden. Dies geschieht indem mit der rechten Maustaste auf ,MPI’ geklickt wird um

dann eine ,Neue Verbindung’ anzuwahlen (— SIMATIC S7 PROTOCOL SUITE — MPI — Neue

Verbindung).

{Z* WinCCExplorer - Tank
Datei Bearbeiten Ansicht Editoren Extras 7

S [=] E3

D@ | me| § BB

=

E- 8% Tank || Mane

| Parameter

| Letete Enderur

[ @ Rechner

= variablenhaushal

o= Interne Variablen

- [} SIMATIC §7 PROTOCOL SUITE
- Industrial Ethernet
o[ Industrial Etherret (11)

Neue Verbindung...

¥
PR Svstemparameter

Suchen...
Elrtiiget

o
)

""" B Stuktutyp Eigenschaften
----- - Graphics DBsigrer
----- &1 &larm Logging

----- | TagLogging
#-&3 Report Desigrer
4= Global Seript
é Tesxt Librany

User &dministrator
----- 8 CrozsFeference
----- 424 Redundancy ﬂ 4]

| 2

|Exteme Variablen: 0 / Lizenz: 4K

[

12. Dieser Verbindung wird nun der Name ,SIMATIC_S7_1’ zugewiesen um dann die Eigenschaften
einzustellen (— SIMATIC_S7_1 — Eigenschaften ).

Eigenschaften ¥erbindung

Allgemein |

Mame:  [SIMATIC_S7_1]

Uit [iae =

Serverliste

MOE MOBILES10

Eigenzchaften |

oK I Abbrechen Hilfe
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13. Jede SIMATIC S7- CPU besitzt eine MPI-,Stationsadresse’ die mit der Software STEP7
konfiguriert werden kann. Die passende Adresse muss auch in WinCC eingetragen werden (—
Stationsadresse — 2 — OK — OK).

Yerbindungsparameter - MPI1

Werbindung |

—S7-Metzadiesse

Stationsadresse :
Segment-|D

Back-Murmmer :

1T

Steckplatz-Mr.

" Rohdatenblock senden/empangen

Werbindungsressource : |D2

Geben Sie die Stationsadresse des AS ein.
Zulazziger Adrebbereich: 0. 126

0K | Abbrechen | Hilfe |

14. Um sicherzustellen, dass die Kommunikation auch funktioniert, missen jetzt noch die
,Systemparameter’ der ,MPI’-Verbindung angewahlt werden. (— MPI — Systemparameter).

{Z” WinCCE xplorer - Tank = B
Datei  Bearbeiten  Ansicht Editoren Extraz 7

D] |5 £ | W2

B8 Tank || Hame I P arameter I Letzte Anderur
- @) Rechner &A SIMATIC_57_1 MP1.20.0,0,02 02.00.01 14:0¢

E{}]ﬂ}] WVaniablenhaushalt

[ E Inteme Yariablen

o e
-

= SIMATIC 57 PROTOCOL SUITE

Bl
; Industrial Ethernet
Industrial Ethernet [I1]

P

Neue Verbindung...

M. - mparameter

PRC
PR Suchen...

oIl s Elnfiraen
&I TCF Eigenschaften
B Stukturtypert
- Graphics Designer
. _ﬂ Alarm Logging -
-] TagLooging

#-¢&h Report Designer

== Global Script

Text Libramy
ger Administrator

5. CrozsReference LI ‘I

[+]-[#

| [ |
|Externe Variabler: 0 / Lizenz: B4k l_ I_ Sz

T I A Ausbildungsunterlage Seite 23 von 118 Modul F4
Ausgabestand: 01/2010 Bedienen und Beobachten mit WinCC V5



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

15. Hier kann jetzt eine Kommunikationsschnittstelle die in STEP7 installiert wurde, z.B. ,PC-

Adapter (MPI)’ ausgewahlt werden ( — PC Adapter (MPI) - OK)).

Systemparameter - MPI

Fanal  Unit |

— Logizchen Geratenamen auswahlen

CP-Typ / Busprofil IMPI

Logizcher Geratename: 1P -

CP5511[MPI)
WP

S . .

¥ Automatizch einstellen SONLINE

—&uftragsbearbeitung

[~ Schreiben mit Prioritat

Geben Sie einen neusn Gerdtenamen ein oder selektieren Sie das
gewiingchte Gerdt aus der Liste.

OK | Abbrechen | Hife |

16. Fir den Datenaustausch zwischen einem Programm in einer Steuerung und WinCC auf einem
PC missen sogenannte ,Externe Variablen’ festgelegt werden. Fir den Datenaustausch innerhalb
von WinCC kénnen auch ,Interne Variablen’ definiert werden. Diese Variablen stellen
Speicherplatze innerhalb von WinCC oder innerhalb einer Kommunikationserbindung zur Verfiigung.
Dabei kénnen Variablen mit unterschiedlichen Speichergroen festgelegt werden (z.B.: Byte, Word,
etc...). Dadurch wird garantiert, dass fiir die Kommunikationsverbindungen und auch in WinCC nicht
unndtig Speicherplatz belegt wird. Bei WinCC ist die Anzahl der Variablen je nach Version auf eine
bestimmte Anzahl von sogenannten ,Tags’ begrenzt. Die Festlegung einer neuen Variable erfolgt mit
,Neue Variable’ nach Anwahl der Verbindung ,SIMATIC_S7_1’ mit der rechten Maustaste ( —

SIMATIC_S7_1 — Neue Variable ).

& WinCCExplorer - Tank
Datei Bearbeiten Ansicht  Editoren  Eatraz 7

D@ me] s @] R
- #% Tark - | | Mame I Tup I Par
[ Rechner
=-{iJ] ariablenhaushalt
= Interne Wariablen
B SIMATIC 57 PROTOCOL SUITE
Industrial Ethernet
Industrial Ethermet [I1]
P
-
Named Conmect
FROFIELS
PROFIBUS 11 | Suchen...
Slat PLC
Il TCRAP Susschneden
----- B Strukturtypen il [= ]
----- - Graphics Designer Elriitel=
&4 Alam Log.ging TE—
----- JJ Tag Logging
B¢ Report Designer Eigenzschaften

B-+= Global Script

Test Library

Uzer Administratar

----- 8, CrogsReference j 4 | ﬂ
|Exteme YYanabler: 0/ Lizenz: B4k ’_ ’_ A
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17. Im darauffolgenden Dialog zu den Eigenschaften der Variable kann dieser ein Name gegeben,
der Datentyp festgelegt, sowie eine Formatanpassung eingestellt werden ( — Sollwert —
Vorzeichenloser 16-Bit Wert ->WordToUnsignedWord ).

Eine lineare Normierung der Prozessgrofien kann hier ebenfalls erfolgen, indem die Checkbox vor
,lineare Skalierung’ angeklickt wird und die Wertebereiche ,ProzeR’ und ,Variable’ gewahlt
werden.

( — lineare Skalierung — Wertebereich Prozef} 0-10 V — Wertebereich “Variable 0-100 ).

Nun muss noch die der Variablne zugeordnete Adresse in der SPS durch klicken auf ,Wahlen’

festgelegt werden ( — Wahlen).
Eigenschaften Yariable

Allgemnein | Grenzen/Protokollierung I

— Eigenzchaften der ' ariablen

Mame: Sollwert

Datentyp : Yarzeichenloser 16-Bit Wert j
Lange: |2

Adresse: I _tehen_|
Farmatanpassung : I\:\u"ordToUnsigned\:\u"ord j

) Eroiekbneite dkiualisierung 0 Bechnerokale Skiualsienng

[V lineare Skalierng

—Wertebereich Prozelt————— ~wertebereich Variable
Won i} Waon i}
Bis 100 Bis 100

Geben Sie den oberen Wert des Variablenwertbersichs an.

0K | Abbrechen | Hife |

18. Jetzt wird der ,Datenbereich’ in der CPU und die exakte ,Adressierung’ eingestellt, um dann
wieder zu den Eigenschaften der Variable zurlickzukehren. (— Datenbereich Merker —
Adressierung Wort - MW 10 — OK).

Eigenzchaften Yariable x|

Allnermein | Gramsan Bental dlian e |

Eigenschalten Adresse [ %]

Adrezse |

Adrezzbeschreibung

w [
Datenbersich m
Adressierung lm

Yo IT L&mge |1—

= | Bty Cade

Geben Sie die Anfangsadiessze an

0K | Abbrechen | Hilfe |
0K | Abbrechen | Hilfe |
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19. Ein weiterer Punkt bei den Eigenschaften der Variable sind ,Grenzen/Protokollierung’ bei denen
hier die Checkbox vor Startwert aktiviert und 0 zugewiesen wird. Die Variable Sollwert ist somit
festgelegt und kann tbernommen werden. (— Startwert - 0 — OK).

Eigenschalften ¥Yanable
Allgenein GrenzeanrolokoIIierungI

In dieser Seite werden die Grenzen und Protokaollierungen
angegeben, die der WinCC D atenmanager uberpriifen soll

[~ Dhtergrenze : I IV Startwert : IE‘
r Untergrenze : I r Ersatzwert : I

— Erzatzwert venwenden

= BeiEerarenze = &z Startwert

= BeilUrterarerize = Beifebindunastehlen

— Protokolleintrag generieren bei

I | /erleteunm [ henarenze = Schretbzuaft foplikationen

= Sferleteuna U nterarerze = Schreteuanft Erazel

= s andlurastetler

0k | Abbrechen | Hilfe |

Die Punkte 16. bis 19. sollen nun zur Festlegung einer weiteren Variable ,Istwert’ mit der
Adressierung ,MW20’ wiederholt werden.
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PROZESSBILDER ERSTELLEN

20. Ein wichtiger Punkt bei dem Entwurf einer Prozessvisualisierung ist die Erstellung
anwenderfreundlicher und Ubersichtlicher Bedienebenen damit Fehlbedienungen vermieden werden
kénnen und auf Prozessdaten ohne unndtige Verzogerung zugegriffen werden kann.

Damit dies in optimaler Weise moglich ist, sollten die Richtlinien die auch beim Webdesign
Anwendung finden beachtet werden. Ansonsten ist der Kreativitat des Programmierers kaum eine
Grenze gesetzt, da mit dem ,Graphics Designer’ von WinCC bereits ein Editor zur Verfligung steht,
mit dem eine Vielzahl von Funktionen mdglich sind. AuRerdem ist es moglich Grafikdateien oder
Videosequenzen die mit anderen Grafikprogrammen erstellt wurden zu importieren.

Ein Bild wird im Control Center erstellt indem der ,Graphics Designer’ mit der rechten Maustaste
angeklickt und dann ,Neues Bild’ gewahlt wird (— Graphics Designer — Neues Bild).

{* WinCCExplorer - Tank

Datei Bearbeiten Anzicht Editoren  Extrazs 7
D@ mw |t EBR 2
- Tank Name | Tyo | Letzte Ainderur
----- Rechner

[]--ﬂ]}]}] Yariablenhaushalt

'E Strukturtppen

Qffrien
..... JJ Tag Logging Neues Bild

-¢&Eh Feport Desigrer Graphic - OLL
B2 Global Seript Activex auswahlen
g Text Library Konvertieren der Bilder
- BAE User Admimistrator  Globale Bibliathek karvertiersn

""" S CrozssReference Frojektbibliothek karwertieren
----- @3 Redundancy

----- User &rchive Suchen...
g Timespnchronizati

----- £ Ficture Tree Man o

Eigenzchalten

----- @ Lifebeat konitaring
-~ Baze Data
----- Storage
% SEC
4| | 2
[0 Oibjektie) [
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21. Das Bild kann nun umbenannt werden, indem es mit der rechten Maustaste angeklickt und dann
der Punkt ,Bild umbenennen’ angewahlt wird (— NewPdI0.Pdl — Bild umbenennen).

{Z WinCCExplorer - Tank

Datei Bearbeiten  Ansicht Editoren Eptras 7

|0 |m | fBR| e EE

= 8% Tank | Tup | Letzte Anderur
..... @ Rechner 02.01.01 14:1¢
I:I--ﬂ]}]}] Wariablenhauzhalt Bild dffren
..... ‘E Strukturtypen Bild urmberennen

= Graphics Designer
----- &9 Alarm Logging

----- )| TagLogging
=& Report Designer
H-y Global Seript

g Tesxt Library

Uzer Adminiztrator
----- 8 CrozsReference

----- @Q Fedundancy

----- Uszer Archive

g Timesynchronization
----- ﬂi Ficture Tree Manager
----- @ Lifebeat Monitaring
g Base Data

----- Storage
% SFC

Bild lazzhen
Bild alz Startbild definieren

Suchen...

Eigenschaften

4]

| 2

|Esteme Variablen: 2 / Lizenz: 54K,

| 7

22. Nun kann ein neuer Name eingetragen werden und (— Start.Pdl — OK).

{7 WinCCExplorer - Tank

Datei Bearbeiten  Ansicht Editoren Estras 2

| O || B e

B 8% Tank

Marne |

| Letzte Anderur

----- @ Rechner

] Variablenhaushalt
----- . Strukturtypen

% Graphics Designer
Alarm Logging

----- .“ Tag Logging

=-¢&Z Report Designer
4= Global Soript

P NewPdiD Fdl

Heuer Hame:

Text Libra.r_l,l. IStart.F‘C"
Usger Adminiztrator

----- 8 CrossReference
..... 44 Redundancy

oK I
Abbrechen |

----- User Archive

% Timesynchronization
----- ,ﬂ; Picture Tree Manager
----- @ Lifebeat kMonitaring
g Baze Data

----- Storage

a% SFC

02.00.01 14:1¢

| 2

|Externe Variablen: 2 / Lizenz: 54K,

|

Die Punkte 20. bis 22. sollen nun zur Erstellung eines weiteren Bildes ,Tank1.PdlI’ wiederholt

werden.

Durch einen Doppelklick auf das Bild ,Start.Pdl’ kann dieses nun im Graphics Designer geoffnet

werden (— Start.Pdl).
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23. Mit dem Graphics Designer haben Sie nun eine Oberflache vor sich, in der Sie zur Erstellung
von Prozessbildern die unterschiedlichsten Funktionen in den Symbolleisten zur Verfligung haben.
Diese kénnen mit ,Ansicht’ ,Symbolleisten’ versteckt oder dargestellt werden.

Menitileiste Schriftenpalette
ﬁElaphics Designer - [Start] |
- Datei ﬂealbaitenmﬁinf'ugen Ar_jordn Extras  Fenster 2 _Iﬂli(j
2 Eigenzchalten = i am|. Mol=d= e n 'ﬁﬁ
IMEEAE e R e o L I 2] [ :
I e S e ; oy E...E...E...E...E...E...E...E..._:_I--Slpaletha- |
“ ' GanzerBildschirm EEseE 58 St”palette e |
Raster.. ST At At
el e e s s s s o
Ebepen.. ST At e i SR e =Db'kl -
1o M . “ Dbjektipalette
o sl R -+ (Objektpalette T
N e | B Surosone
. Mrarbpalette L/ Linie
) ﬂ Polygon
—— N Palygonzug
iz EliE G o e : @D Elipse
Zuum;n;"" i i i i i i i i i Keis
B s s s s A e e e e RS s Sl S s s -y Elipsenzeam
e : : : : : : : : : : : : : : : L =
e =
= Zoompalette S [ R Vi
S S e ————— S L L | Andare Applikation st <
Sl il il i i Ll Dynamic Wizards /f,.'iﬁgcﬁony
;_';.Sprachumscha\tung
W JE AT R S i i e T i T S i e e | AinCE beendsn
' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' _;_',.WinCC ader Window: =
TS it i i i i e e i S e el A e il d 2| 3
. Ebenenleiste - Ausrichtungspalette s. [ Tsalv
K ' ~ s _>I—|
[o[7Tz[3Ta[s[s[7[e[swo[nifiz[i3fiafis | =] [+ ||
Faonfiguration und Zusammenstellung der Symballeisten/Faletten |Deutsch [Deutschiand) | = [H42TY239 Y 1024 Y768 |_| |_ &

Diese Symbolleisten haben die folgenden Funktionen:

Farbpalette: Zuweisung von Farben (eine von 16 Standardfarben, oder eine Anwender definierte
Farbe) zu angewahlten Objekten.

Objektpalette: Beinhaltet die Standard-Objekte (Polygon, Ellipse, Rechteck, usw.), Smart-Objekte
(OLE Control, OLE Element, EA-Feld, usw.), und Windows-Objekte (Button, Check-Box, usw.).

Stilpalette: Andert das Aussehen eines angewahlten Objekts. Je nach Objekt, kénnen Sie die
Linien-/Rahmenart, die Linien-/Rahmenbreite, die Linienendstile, oder das Fullmuster andern.

Ausrichtungspalette: Erlaubt Ihnen die absolute Lage von einem oder mehreren Objekten zu
andern, die Lage von angewahlten Objekten relativ zueinander zu andern, oder die H6he und Breite
von mehreren Objekten zu vereinheitlichen.
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Zoompalette: Stellt den Zoomfaktor (in Prozent) fur das aktive Fenster ein. Die Standard-
Zoomfaktoren sind 8, 4, 1, V5, oder Va.

=k &

Meniileiste: Beinhaltet alle vorhandenen Menubefehle des Graphics Designers. Befehle die nicht
aktiviert werden kénnen sind in Grau dargestellt.

Standard Symbolleiste: Beinhaltet Symbole und Tasten , um haufige Befehle schnell auszufiihren.
Schriftartenpalette: Andert die Schriftart, -gréRe und -farbe von Textobjekten, sowie die Linienfarbe
von Standard-Objekten.

Ebenenleiste: Wahlt welche von den 16 Ebenen (Ebene 0 bis 15) sichtbar ist/sind. Ebene 0 ist
standardmafig ausgewahilt.

Dynamic Wizards: Stellt eine Vielzahl an haufig bendtigten Funktionen zur Verfligung. Diese
kénnen mit Hilfe eines Dialoges, der den Bediener fihrt und dabei auch Hilfestellungen gibt, erstellt
werden.

Um mehr Uber die angezeigten Objekte zu erfahren, klicken Sie auf das El Symbol und zeigen
Sie auf den gewlinschten Gegenstand. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte den WinCC
Benutzerhandbuchern.

24 In unserer Visualisierung wollen wir zuerst einen ,Statischen Text’ anlegen. Dazu wahlen wir
diesen aus der ,Objektpalette’ bei den ,Standard Objekten’ aus und klicken dann an die
gewunschte Stelle um lhn einzufiigen. Jetzt kann der Text, hier ,Tanklager’ eingefiigt werden. Dann
kann das Feld an den Ecken noch auf die gewiinschte Grélke gezogen werden. (— Objektpalette —
Standard Objekte — Statischer Text — Tanklager)

................... — Ohjektpalette || il SHE

..:::|-|-—'—1'::'. - R Belektion B
S anklager [.: : =-lE Standard-Objekte ool T

b Linigs |
@ Palygon it s

ﬂ Polygonzug |-« ¢ - o
4 Elipse 0

@ Freiz

B Elipzenzagment (| . . ..
B Kreissegment fEen Ee

™ Ellipsenbogen i S
Kreizbogen B gt
B Rechteck DR

@ Rundrechteck || . . ...
Statigcher Test | o0 = o

S -] Smart-Objekte it S
o || ES i
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25. Eine Reihe von vorgefertigten grafischen Objekten finden sich in einer WinCC ,Bibliothek’ die

unter ,Ansicht’ angezeigt werden kann (— Ansicht — Bibliothek ).

ﬁ Graphics Designer - [Start] Hi=]
-ﬁ— Diatei  Beabeiten m Einfugen Anordnen Extraz Fenster 7 _iﬁll_X_!

"""""""" = @lale] 22| nl=n] s 8] e ke

- Stilpalette

E Linienart

| Durchgeza
Gestrichelt

Raster... ] e Gepurkiet ¥
oo 4 | »

Ebenen...
Sprache. - Objektpalette

. Selektion -
B Standard-Objekte

Eigenschaften

ﬁl,l_mbolleisten..:

Ganzer Bildzchirm

ﬁ Folygon
ﬁ Palygonzug
-4 Ellipse

@ Kreis

A Elipzenseqm
- Kreissegmenl

.\ ™ Elipsenbogei =
4 | »

— Dynamic-wizard
__;;_xAndere Applikation st
;:foardcopy
._.:‘ﬁSprachumschaltung
;;‘ﬂ.WinEE beenden o
:_.:‘ﬁ.\n\-’inEE oder Windows w
S
s[5 Ts«q >

=]
Zeigt die Bibliathek an |Deutsch [Deutschland] | Y | | 5

26. Aus dieser Bibliothek wahlen wir unter den ,Anlagen-Bausteine’n die ,Tanks’ und dort den
,Tank1’ aus. Nachdem wir noch zwei weitere Tanks eingefligt haben schlie3en wir diese Bibliothek
wieder. (— Anlagen-Bausteine — Tanks — Tank1 — x )

|"] Graphics Designer - [Start. Pdl] -1oj

ﬁ- Datei Bearbeiten aAnsicht  Einfligen  Anordnen  Egtras Fenster 2 -|E| 5[
|DEE » | s BE| 0 (& T @A &[2e|nhsale g e = ElEEk
%. . —Zoomen—| i i BF : Bibliothek D:\SIEMENS\WINCCAWINCCPROJECTSAT anky '—_
-8 | ; gl é@%lx l@
[y | iq ] =
. . ] Q Globale Bibliothek Hame Grofe Letete Anderun
Om : 1 B0 Anlagen B austeine 8167 04.07.9316:37
S -0 Motoren M Tankz 8583 04.07.93 16:37
om -IJ 14 QPr/RC (W Tark3 9279 407991637
(N | a 8 :“:DE" [®ITanks 1470 (4.07.9916:37
ohre.
D . 0% [ Rohre-tnwenderobiekte
(] 23 Tanks
[ Wentil-Arwenderobjekte |
2t L0 Wentile [
-2 Anzeigen
-0 Bedisrung
2 B0 Symbale
: @ Projekt Bibliothek
E K IR — I
==~
| | |
|j|u|1 |2/3/4 56 7|8 9|10 11{12/13{14/15 Hé%’lu]_ﬂ N E = N
Driicken Sie F1, um Hilfe 2u erhalten. |Deutsch [Deutschiand]  [TankTl G M3I0Y2E0 oY [Re0vadn [ |z
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27. Diese 3 Tanks werden jetzt noch markiert (Shift + - — — Mausklick) und durch die

,Ausrichten’- Funktionen im MenUpunkt ,Anordnen’ auf eine einheitliche Hohe, Breite gebracht und

,Vertikal zentriert’. (— Anordnen — Ausrichten — Vertikal zentrieren)

ﬁ Graphics Designer - [Start]

=] E3
7 Dotei Beathaiten Ansicht Eirficen [EREReg] Fsas Fenster 2 B - I
Dis{a] | #|w(@] of 2= |— Q;@’..'i :gjgf n[=2la] 5 5| el F E

= - Stilpalette
Links

. =+ Linisnart
Becnis =| Durchgeza
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~nmd Gestrichelt
Unten

N i Gepunktel =
Horizontal zentieren 4 | ¥

Hurize len
Vertikal verteilen
Gleiche Breite: g Standard-Dbiekte
Gleiche Hahe ¢ e/ Linie

Gleiche Breite und Hohe HE e Polygon

- Objektpalette
- R Selektion

ﬁ Palygonzug
-0 Elipze
@ Kieis
-8 Elipsensegm
- Kreissegment

™ Elipsenboger
4| | »

- Dynamic-Wizard
Aafindere Applikation st &
| AHardcopy

| A Sprachurnschaltung

| AWinCC beenden

| ANWINCC ader Windows =
14 »
5

Sa|r

Hu_h_{_z [3[als e[z s s fofunfzfshafs | =] m wmEpem) s n )

Vertikal zentrieren [Deutsch [D;AG:'HIE;:T]_ [Mehitachselektion

vl [ [ 4

2407110

28. Um eine Anwahl unterschiedlicher Bilder zu ermdglichen mussen Bildwechsel konfiguriert
werden. Diese Bildwechsel werden am einfachsten erstellt indem aus der ,Objektpalette’ bei den
,Windows Objekten’ ein ,Button’ ausgewahlt wird. Dieser Button soll jetzt noch mit ,Tank1’
beschriftet werden. (— Objektpalette — Windows Objekte — Button — Tank1 — OK)

‘:1 Graphics Designer - [Start Pdl]

[_[O]x]

-'r Datei Bearbeiten Ansicht Einfligen Anordnen Extias Fenster 2 -|E' 1'
D= reel-caamFlaaajzz|isua|eEg) ek
— |~ Zoomen— : Stipalette————————————
EE ;u E3| Lirignart
Ol |:s 1. [] Linienstiike

H = o
=Ll 5 5]
Ol ": - Objekipdelte

S
iy | T 14 : E Selektion
il | I l} Standard-Objekte

— = smartObiskte
Ood ISD = Bl Windaws-Objekte
mC " OEmm
E% “- ] CheckBox

= RadioBox
0 Rundbutton
L2 Slider-Objekt

*a Standard |[BE5 C « | »

4] | »
H\n|1\2|3\4|5\ﬁ|7|a|9|1n|11|12|13|14\15 |]I;=-§IWD_|]1@E=I']HIE[¢]E|

Drlicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. |Deutsch [Deutschland] | [:750°v:298 [#:50%:50 2
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29. Um die Konfiguration dieses Buttons vorzunehmen muss dieser mit der rechten Maustaste

soll.

angewabhlt werden. Bei dem ,Konfigurationsdialog’ konnen nun noch der ,Text’, sowie ,Schrift’
und ,Bedienung’seinstellungen verandert werden. Auferdem kann ein ,Bildwechsel bei
Mausklick’ eingefugt werden, wobei hier der Bildwechsel zu dem Bild ,Tank1.PdI’ erstellt werden

(—»>Tank1 — Konfigurationsdialog— Tank1.Pdl — OK)

{¢ Graphics Designer - [Start Pdl] [_ O] %]
-'r Datei Bearbeiten Ansicht Einfligen Anordnen Extras Fenster 7 _|E' il
D@ 4220 |8 P+ aQa|Z22|(s<a|E 2| EEEEE
— |~ Zoomen— : i r Stilpalette:
. . fu 3] Linienart
Ol s Linienstérke
HE : Linienenden
Om 1 Filmuster
S
Ci Tm
En
O& [50% ~ Objekipalstte
U E Selektion
1] [l Standard-Objekte
@ Smant-Objekte
Windows-Obijekte
¥ Busschneiden Shgex - Button
Kopieren Shig+C Eher.:k-Enx
Duplizieren - Radio-Box
= D - Rundbutton
2 Eirfiizen G 2= Siider-Dbiekt
Loschen Entf
Anwender-Objekt 4
Gruppe Y
Umverdrahten...
K.onfig
—E‘gemwhaften #a Standard Cd | »
H\n|1 2|3 4|5 6|7|8 9101112 131415 |]I;=-§IW Ol | (5t =) [
Offnet den Konfigurationsdislog des selektierten Objektes |Deutsch [Deutschland]  [Button [»:130°v:430 [%:150°v:60 [ ||~

Button Konfiguration B
Teut ITank1
— Schrft

Schriftart.., ! Arial
e | I

— Bedienung

Passwait, ! <Kein Zugriffsschutz:
Hotkey I El

— Bildwechsel bei Mausklick

[ Tank1 Pl

Abbrechen i

[ o ]

Der Punkt 28. soll nun zur Erstellung eines weiteren Buttons ,Beenden’ wiederholt werden.
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30. Der Button ,Beenden’ soll dazu dienen, die WinCC- Anwendung zu beenden. Um diese
Funktion zu Erstellen soll der ,Dynamik Wizard’ genutzt werden. Dort gibt es bei der Auswahlkarte
,Systemfunktionen’ einen Punkt ,WinCC Runtime beenden’ der angewahlt werden muss,
nachdem der Button ,Beenden’ markiert worden ist. (— Beenden — Dynamik Wizard —
Systemfunktionen — WinCC Runtime beenden)

ﬁ Graphics Designer - [Start] =13
- Datsi Beaibsiten Ansicht Einfugen Anordnen Extras  Fenster 2 =1 R

I N 124] =] E”jmial HE =
............. —— ==

- Shilpalatte -

“utindere Applkation starten

}?}Hardcup}l "QbIEKlD?EIU; _
S prachumschaliung .E; Sfedlogub 2
ANWINCC beenden = /anL.a.r -Objekte
o iniie
€A Polygon

Q Polygonzug

@@ Elipse

@ Kreis

B Elipsenseam

o Rreisseament v
| »

Diiicken Sie F1. um Hilfe zu erhalten. |Deutsch [Deutzchland]. |

31. Der WinCC- Dialog fragt nun ab mit welcher Maustastenfunktion die Operation ausgefiihrt
werden soll. Wir wahlen die ,Linke Maustaste’ und bestatigen mit ,Fertigstellen’. (— Linke
Maustaste — Fertigstellen )

Trigger auswahlen [ %]

Siehaben eine Dynamik gewshlt, die Trigger
benatigt.

Bitte wahlen Sie sinen Trigger:

Mauzclick
Rechte Maustaste

- Trigger optionen

< Zurick. I Fedtig stellen I Abbrechen ik
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32. Das Ubersichtsbild ,Start.Pdl’ ist nun fertiggestellt und kann mit einem Mausklick auf das

Symbol IE der Menluleiste gespeichert werden. Bevor das Bild geschlossen wird soll hier noch

By
einer der drei Tanks mit der Maus angewahlt und durch einen Klick auf das Symbol IJ der

Mentileiste in dem Windows Zwischenspeicher abgelegt werden. Dies geschieht, damit dieser Tank

1 E ]
in das nachste Prozessbild einfach wieder eingefligt werden kann. (— IE — Tank — II —->X)

,':1 Graphics Designer - [Start] |_ (O] x]
- Datei Beatbeten Ansicht Einfugen Ancidnen Egtas Fenster 2 I [ e
Di(E] | s=le o 8 Aol alalal 2e] alslal = 8 el e B =

................................................................. A Stlpalette———————
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33. Nun kann im ,Control Center’ das zweite Bild ,Tank1.Pdl’ durch Doppelklick mit der Maus
gedffnet werden. (— — Tank1.Pdl)

{&* WinCCExplorer - Tank
Datei Bearbeiten  Ansicht  Editoren  Eptraz 2

DS me| s ER S

-8 Tank Name | Tup | Letete Andenr
----- Rechner fr Start Pdl 02.00.01 14:4%
-{] Variablenhaushal RVE Tankl pol 02.00.01 14:3¢
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..... .IJ Tag Logging
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B Global Seript
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34. In dem nun gedffneten Bild soll zuallererst der Tank aus dem Windows-Zwischenspeicher

eingefiigt und richtig positioniert werden, indem mit der Maus auf das Symbol Einfiigen El in der

Mendleiste geklickt wird. (— @l )

|

- Stilpalste——————————
=] Linienart
—=| Durchgezq
=4 Gestiichel:

—oad Gepurklet
B

# Graphics Designer - [Tank1] | _ (O] x|
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— Dynamic-Wizard
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| AHardcopy
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244 PROZESSWERTE STEUERN

35. Der Punkt 24. soll nun zur Erstellung dreier ,Statischer Texte’ ,Tank1’, ,Istwert:” und

,Sollwert:’ wiederholt werden.

Zur Vorgabe eines Fillstandes wird nun aus der ,Objektpalette’ das ,Smart Objekt’ ,EA-Feld’
eingefligt. (— Objektpalette — Smart Objekte — EA-Feld )

ﬁ Graphics Designer - [Tank1] =] S
-'r Datei Beabeien Arsicht Eirfigen Anordnen Estras Fenster 2 .-.!_ﬂ_)ﬂ
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[ EA-Feld
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|| # ] wWindows-Objektes
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A Hardcopy
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Driicken Sie F1. um Hilfe zu erhalten. |Deutsch [Deutschland]  [Tank1] -t 7B YIED I‘f‘ H140%:280 /_|_ i_ 5

36. Beim Einfiigen des EA-Feldes erscheint folgender Konfigurationsdialog in der dieses mit der
bereits erstellten Variable ,Sollwert’ verbunden wird. AulRerdem kann noch der
Aktualisierungszeitpunkt ,Bei Anderung’ festgelegt werden. (— Sollwert — Bei Anderung — OK)

EA-Feld Konfiguration !
‘Yariable Im

Aktudlisierang - [Bei Anderung =l

— Feldup
" Ausgsbe O Eingabe & Ea-Feld

— Schiift

Schriftgrofe | 20

Schriftart | Aiial
oo | I

Ok | Abbrechen |
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245 PROZESSWERTE DARSTELLEN

37. Der Tank den wir aus der WinCC- Bibliothek genommen haben ist ein sogenanntes Anwender

Objekt, dem bereits einige dynamische Eigenschaften zugewiesen worden sind. Als eine dieser

Eigenschaften wollen wir die Fillstandsanzeige mit dem Prozess verbinden. Dazu wird der ,Tank’
mit der rechten Maustaste angeklickt um dann dessen ,Eigenschaften’ auszuwahlen. (— Tank —
Eigenschaften)

Hinweis: Es besteht Ubrigens in WinCC auch die Moglichkeit eigene Anwenderobjekte zu
generieren um diese spater in weiteren Projekten einzusetzen.

ﬁ Graphics Designer - [Tank1] =] B3
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38. Bei den Objekteigenschaften von ,Tank1’ wird dann ,ProzeRanbindung’ und ,Fiillstand’
gewahlt. Dann kann diesem unter der Spalte ,Dynamik’ eine ,Variable’ zugewiesen werden. (—

Tank1 — ProzefRanbindung — Fillstand — Dynamik — AF — Variable)

+ Dbjekteigenschalften [ 7]

-Hi.f/! I.fé' | |Tarki Tank11 El

Eigenzchatten i Ereignis !

- Tank Mibut [ Stk [ Dwnamk | Aktual [ In
& Geometrie 25,000000 H|
- Farben M aximalweert  100,000000 E Dunamik-Dialog... O
- Sonstige Minimalwert  0,000000e+000 i; tiay... ||
- Prazefanbindung
Lazchen
( | H
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39. Nun wird die Variable ,Istwert’ ausgewanhlt. (— Istwert - OK)

Variable wihlen
Erojekt: CASIEMENSYWINCENWINCCPROJECTSSTankAT

Y anablenfilter; I

i Lizte aller Y ariablen Mame I Typ ! Farameter ! letzte Andeninc
(- i) SIMATIC 57 FROTOCOL SU | =) Sollwert Vorzeichenlos..  Miw/10 21.07.00 18:4..
iy Inteme Yariablen 5 st | Worzeichenlos...  Mw/20 21.07.0018:4..

4] EN | ]
0k | ebbechen | Hike |

40. Die ,Aktualisierung’ soll ,Bei Anderung’ erfolgen. (— Aktualisierung — Bei Anderung)

i Objekteigenschaften

[@=[Z2]z] [ Tanki1 =

Eigenschaften | E[eignisi

- Tank1 Abtribut | Statk | Dynamik. | Aktwal | In
i Geometrie 25,000000 @ lstwert 2= rl

i Farben b aximalwert  100,000000 i} Bildzyklus

i Sonstige Minimalwert  0,000000e+000 %% Fensterzpklus

- ProzeBanbindu Bei Anderung

250 ms

200 ms

1z

2%

Bz

0%

1 miri

5 min

dl | B K5 10 min

1h
........................................ & rwenderzuklus 1
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41. Wie bei Punkt 28. bis 29. beschrieben, soll nun noch ein Button ,Zuriick’ eingefligt werden, mit
dem zum Startbild ,Start.Pdl’ zurlickgegangen werden kann.

F;‘f Graphics Designer - [Tank1] [_ O] x]
-"-,L Dalei Bearbeiten Ansicht Einfiigen Anordnen Extras Fenster 7 AQI_X_I
sl = E R NE i | P |
|| Stilpalette-———————

=& Linienart

Durchgeza
Gestrichelt
Gepunktet =
4] | B
— Objektpalatte-

- Seleklion -
-y Standard-Dbjekt:
=] Smar-Obiekte
- Applikationsf

i Bildfenster
OLE-Contral
OLE-Objekt
[ EaFeld

- [E Balken

- Graphik-Obje o
s

-~ Dynamic-wWizard
| Andere Applikatio
| AHardeopy
.j'fzS prachurnschaltu
| AWinCC beenden
| AARCE oder Wing =

GIE—ig

5 A

\[ofaTzTsTals 678 [ofnifiz[i3[1afis | =] =[] i e = e =
DCrriicken Sie F1, um Hilfe zu arhalten: {Deutsch [Deutschland]  [Tank11 " 2837425

Fei v e Tl N N

42. Nun ist auch das Bild ,Tank1.PdI’ fertiggestellt und kann mit einem Klick auf das Symbol IE in
der MenUzeile gespeichert werden. Der Graphics Designer kann jetzt mit X geschlossen werden.

(—>|Ei—>X)

ﬁ Graphics Designer - [Tank1] [_ O] %]
'~ Datei Beabeiten Ansicht Einfligen Anordren Extias  Fenster 2 =8 5}

S =

A |- Stilpalette-

4 Gestrichelt

: “‘E Gepunklet =
4] | e
- Objektpalstte

e Selektion

w-l§ Standard-Objekte
e @ Smart-Objekte
=] Windows-Objekte
Button
| Check-Box
*] Radio-Bow
- Rundbutton
1.2 Slider-Dbjekt

— Dynamicwizard
AsAndere Applik atio «
,{_‘;Hardcnpy
| ZASprachumschaly
j_’g\l\u"inEE beenden

S e Sl | AWICC oderin
e B ok G

v S mmiEhE s dsend et S e mEE nEhd gmend s et 5 _S' A
1

“nh [2[3fafs[e[z[s[a[10ft1]i2[13]14]15 | EET

Dirticken Sie F1. um Hilfe 2y erhaltan, |Deutsch [Deutschland)

el e e ] O B
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2.4.6 RUNTIME-EIGENSCHAFTEN DES RECHNERS EINSTELLEN UND RUNTIME STARTEN

43. Fur unser Projekt mussen wir nun, bevor es gestartet werden kann noch die Runtime-
Eigenschaften eingestellt werden. Dazu klicken wir mit der rechten Maustaste auf ,Rechner’ und

wahlen dann ,Eigenschaften’. (— Rechner — Eigenschaften)

{z* WinCCE xplorer - Tank
Datei Bearbeiten  Anzicht  Editoren Estras 2

- #% Tank Mame | Tup

""" (] Lrie = MDE_MOBILESIO Serverrechner
[].,ﬂm Hewer Bechiner..

oo
BRI

""" B Suchen. .

..... 4| Ausscheiden
gl Eonieen

5;? Emfigen

E [LEzchen

----- @;ﬁ Fedundancy

----- Usger drchive
Timesynchronization
----- B Picture Tree Manager

----- ,@ Lifebeat Maonitoring

-} Base Data
----- Storage

g SFL

+-[F1
s s}
o
ll'

4| | i
[1 Objekife] | |

44. Dem Rechner ,MDE_MOBILE510’ werden jetzt ,Eigenschaften’ zugewiesen. (—
Eigenschaften)

Eigenschaften Rechnerliste [ ]

Rechner |

Die Rechnerliste enthalt alle Fechner, die dem aktuellen Projekt
=—=F zugeordnet sind.

Rechnerliste
STE T

LLEseten

Eigenzchaften |

Liste der Fiechner in diesem Projekt

QK I Abbrechet Hilfa
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45. Bei den Eigenschaften missen bei der Auswahl ,Graphics- Runtime’ das Startbild ,Start.Pdl’

eingetragen und die Fensterattribute ,Titel’, ,Maximieren’, ,Minimieren’ und ,Bild anpassen’

aktiviert werden.( —»Graphics- Runtime — Start.Pdl —»Titel - Maximieren — Minimieren — Bild

anpassen — OK)

Eigenschaften Hechner

Allgemeinl .&nlaufl Parameter Graphics-Runtime I

— Projektdater |
IE:\SIEMENS\WINEE\WINEEPHDJEETS\Tank\Tank.MEP ‘
—Starthild
|Start. Pl { Suchen., |
i~ Fensterattibute————— - Ausschalten
] Titel - L] al-Fd -
[! Fahmen [ Grokenanderung
%] Maxirnieren ] verschighen
1] Minimieren _'! [ Mirimieren __'J
i~ Hotkeys
Fenster umschalten Schalt-/alpha-Cursar Runtime-Cursar Einddus
lKein iKein |Kein
— Cursorsteuerung: Tasten———— — Cursorsteusnung: Verhalten—
Auf; IKein
[ 5lg = " Momal
A IKem
[ Al
 Shit Links: |Kein ™ Mormal ohine Rollback
Rechts: | i
Ke'ﬁ_ " Enweitert
™ Einschalten beim Akbivieren

ok | abbrechen | Hilfe |

46. Damit in der SPS die eingegebenen Werte vom Soll- zum Istwert Gbertragen werden muss dort
im OB1 das folgende Programm erstellt werden.

0Bl : Tanklager

10

Toflal
Tl 20

Dieses wird in die CPU geladen, diese per Schliisselschalter auf RUN gesetzt und dann die CPU
uber die MPI-Schnittstelle mit dem WinCC- PC verbunden.

Hinweis: Um die Datenibertragung zu WinCC muss man sich in der SPS nicht weiter kimmern.

Naturlich kann an die SPS auch eine echte Fullstandsstrecke angeschlossen werden, die mit dem in
STEPY integrierten PID- Regler geregelt wird.
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47. Das Projekt kann jetzt durch die Taste '_"l in der Menlleiste aktiviert werden. (— »> )

£z WinCCE xplorer - Tank [ (2]
Datei  Bearbeiten  Anszicht  Editoren Eatras 2

D me| & B

BN 3 F [ Tvp
""" FRechner @ Fiechner Rechiner
[]"ﬂ]}]}] Yariablenhaushalt ﬂ]}]}]\!ariablenhaushalt W ariablenhaushalt
""" ‘E Struktgrtypen. 'E Strukturtypen Strukturen
. !]' Giraphics Designer - Graphics D esigner E ditor
""" 'fll .?Iam;_ Log.glng i:—"_ﬂAIarm Loaging Editor
----- ag Logging . )
TaglL E dit
[#-& Report Designer '“ 2 ogglng I =
= . @Heport Degigner E ditor
[+ 3 Global Script = ) )
. vz Global Script Editar
Test Library E . )
- BXE Uzer Adminigtrator Teut L'b[a_[y_ E dftm
..... 8 CrossReference mUserAdmlnlstlator E ditor
..... @4 Fedundancy s CrozsReference E ditar
..... |User Archive W Redundancy Editor
Timesynchronization m User srchive E ditar
..... ﬁ Picture Tree Manager @ Timesynchranization E ditor
----- ifebeat Monitarng icture Tree M anager ikor
Lifebeat banitari B Fi Tree b Edi
Base Data @ Lifebeat Monitaring E ditar
""" Storags £} Baze Data E ditor
SFC Storage E ditar
=xSFC E ditar
4 | o
Diiicken Sie F1. um Hilfe zu erthalen. |Externe Yariablen: 0/ Lizenz: G4K L Iy

Zuerst wird dann folgendes Startbild mit drei Tanks eines Tanklagers angezeigt.

Tanklager

Beenden |

Als Funktionen stehen zur Verfigung:

e  Durch Anklicken der Schaltflache ,Beenden’ mit der linken Maustaste wird die Anwendung
beendet.

e  Durch Anklicken der Schaltflache ,Tank1’ mit der linken Maustaste wird in das folgende Bild zu
Tank 1 verzweigt.
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. Durch Anklicken der Schaltflache ,Zurlick’ mit der
linken Maustaste wird in das Startbild zum
Tanklager zurtickgesprungen.

. In dem Feld hinter ,Sollwert’ kann ein Fillstand
fur diesen Tank vorgegeben werden.

e Hinter dem Text ,Sollwert’ wird der aktuelle
Fullstand flr diesen Tank angezeigt.

Zuriick
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2.5 WINCC- PROJEKT TANKLAGER ERWEITERN

Einige neue Funktionen wie Bit setzen, Bit rlicksetzen, Bildfenster einfligen und Slider sollen bei
@ einer Erweiterung des Projektes Tanklager kennengelernt werden.

Im Startbild soll nun ein Bildfenster gedffnet werden, in dem der Tank 2 dargestellt ist und der

Fillstand mit einem ,Slider’ vorgegeben werden kann.

B =] E3

Euriick
h ]

Tank Tank? Beenden |

e  Durch Anklicken der Schaltflache ,Zuriick’ mit der
linken Maustaste wird des Fenster geschlossen

e  Mitdem ,Slider’ kann ein Fullstand
fur diesen Tank vorgegeben werden.

e Hinter dem Text ,Sollwert’ wird der aktuelle
Fillstand fir diesen Tank angezeigt.
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1. Zuerst muss wie bereits vorher geschehen eine neue Variable ,MB50’ ,Bildwechsel’ als

,Vorzeichenloser 8-Bit Wert’ sowie die Variablen ,Sollwert_Tank2’ und ,Istwert_Tank2’ angelegt

werden.

{* WinCCE zplorer - Tank M= E3
Datei Bearbeiten  Ansicht  Editoren Eatras 2
D@ [mp s =nn - =Ee 0|
E!" Tank || Mame | Typ | Parameter
Ml Rechrer T Sollwert ‘arzeichenlozer 16-Bit wWert L ralil
Elﬂ]l]}] \{arlablenhaushalt I stwvert ‘orzeichenlozer 16-Bit Wert b 20
E Irterme Y ariablen ) Sollwert_Tank2 Worzeichenloser 16-Bit Wwert b 30
E- SIMATIC S_? PROTOCOL SUITE T Istwert_Tank2 Vorzeichenloser 16-Bit wWert b/l
Induustrial Ethemet ) Bildwechsel Worzeichenlozer 8-Bit \Wert MESD

Industrial Ethernet [|1]

AT 71
Mamed Connections
FROFIEUS
FROFIEUS (1)

Slot PLC
=1-Jf§ TCPAP
----- "E Strukburtypen
= Graphics Designer
Alarm Logging |
----- .].] Tag Logging
- Repor Desigrer
B2 Global Script

Test Library

Uzer Adminiztrator

----- 8 CroszReference ;I < | _'I
|Exteme Wariablen: 5 / Lizenz: B4k ’_ ’_ v

2. Hier darf jedoch bei der Variable ,Bildwechsel’ keine ,lineare Skalierung’ angewahlt werden.

Eigenschaften Vanable

Allgemein | Grenzem’F‘rolokollierung!

- Eigenschaften der \z':a[iablen

MName :

Datentup i\-"orzeichenloser B-Bit et _‘_’
g = i-l_.

didesse; [mBsd walen |
Eommatanpassung : ] ByteT olnsignedByte Li
e € Betfiredakale

[ lineare Skaliemng

B 2 e e

Achten Sie bitte darauf, daf bei Venwendung der Vanableri im Dynamik-Dialog
der Mame der Yariablen keine nationalen Sonderzeichen enthalt und nicht mit
einer Ziffer beginnt.

0FK, I &bbrechen

Hilfe |
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3. Nun gilt es ein neues Bild ,Tank2.PdI’ zu erstellen.

{* WinCCExplorer - Tank

Datel Bearbeiten Ansicht Editoren Estraz 7

[D@ =] e - a0 |
= 8% Tank || MName | Tup | Letete Andemung
@ Rechner I StartPd 02.01.01 14:47:30
=] Varisblenhaushalt P Tank1.pdl 02.00.00 14:52:33
ﬁ Interne Variablen I 02 001 162733
-} SIMATIC S7PROTOCOL SUITE

Industrial Ethernet
Industnal Ethernet (I1)
Glall

- SIMATIC 571
Mamed Connections

FROFIEUS
FROFIBUS (1)
Slat PLC
- TCPAP
----- 'E Strukturtypen
" Graphics Designer
Alarm Logging =

----- JJ Tag Logging
[]--@ Report Designer
M= Global Seript

Text Library

User Administrator
----- s CrozzReference ;I 1 I _'I
|Exterme Variabler: 5§ / Lizenz: B4K. I_ I_ i

4. Dann kann der Inhalt vom Bild ,Tank1.PdI’ komplett in dieses neue Bild ,Tank2.PdI’ kopiert
werden. Lediglich das ,E/A-Feld’ kann geléscht werden.

Zuriick
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5. Die Eigenschaften der einzelnen Objekte wurden naturlich mitkopiert und mussen deshalb

geléscht werden. Zuerst wird der ,Button’ ,Zuriick’ angewahlt um dessen alte ,Eigenschaften’ zu

I6schen ( — Zuriick — Eigenschaften ).

| Augzchneiden
Kopieren
Duplizieren

Ty

Laozschen Entf

Anwender-Objekt »
Gruppe 13

figurationzdialog...

6. Die Zuordnung zum ,Mausklick’ wird zuerst ,geléscht’ ( —» Mausklicken — Ldschen ).

i Dbjekteigenschaften [ 2]
-B:]!f?!ffl |Button |Butt0n1 j

Eigenschaften Eréignisl

[=1- Button
- Maus
- Tastatur link.s driicken
onstige linkz loglazzen

pertythemen rechts driicken
[#- Geometrie rechts loslassen
7. Farben
Stile
Schrift
Blinken
Sonstige

7. Nun wird das ,Anwenderobjekt’ ,Tank’ angewahlt um die Zuordnung in den ,Eigenschaften’ zu

andern ( —» Tank — Eigenschaften ).

Bugschreiden Strg+s

Kopieren Slr_g+E
Duplizieren
=i = I-'u.'[lj%.'._."

Entf

Anwender-0bjekt
Gruppe

Fonfigurationsdialog. ..
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8. Die ,Prozessanbindung’ einer ,Variable’ zum ,Fiillstand’ wird geandert ( - Prozeflianbindung
— Fllstand — Variable ).

i Objekteigenschalften K

-wg_y!gq [Tankl Tankl1 _]

Eigenschaften ! Erzigriis i

Atbut | Staik | Dynamik | Akt
25,0000 4 Istem Tonkd DmiRodan
Masimalwert 1000003k | DnamkDislog..

Minimalwert 0000005 % Cetklion

= Tank1

- ProzeBanbindung

Lazchen

| | i

9. Nun wird die ,Variable’ ,Istwert_Tank2’ ausgewahlt ( — Istwert_Tank2 — OK)).

Yariable wahlen
Projekt : CASIEMENSNWINCCYWINCCPROJECT 54T ankAT
Wariablenfilter: I ﬁj _Ef_j
‘f‘E Liste aller Yariablen Marme l Tvp I Farame
SIMATIC 5_? PROTOCOL SU 3 @TLGRT_SIZEOF_DATABASE_OUEUE Gleitkommaza.. Inteme
Inteme Yariablen I @TLGRT_SIZEOF_NOTIFY_QUEUE  Gleitkommaza..  Intemne

A @TLGRT_SIZEOF_DBASE_QUEUE Gleitkommaza..  Inteme
i Solwen Worzeichenlos..  Mw10
Td Istwert Worzeichenlos..  MWw20
i Solwert_Tank2 Yorzeichenlos..  Mw30
e 2 Yorzeichenlos..  Mwi40
i Bildwechsel Yorzeichenlos... MBS0
A | ] | |

0K | abbechen | Hiee |
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2.51 SLIDER

10. Anstelle eines ,E/A-Feldes’ wird hier aus den 'Windows-Objekten’ das ,Slider-Objekt’
ausgewahlt ( — Objektpalette — Windows-Objekte — Slider-Objekt )..

— Objekipalette———

-~ W& Selektion

-§ Standard-Objekte
@ Smart-Objekte
Wwindows-Objekte
(] Button

¥ Check-Box
*] RadioBox
43 Rundbutton

11. Bei der Konfiguration des ,Sliders’ wird die Variable ,Sollwert_Tank2’, die Aktualisierung ,Bei
Anderung’, sowie die Grenzen ,0’ und ,100’ gewahlt ( — Sollwert_Tank2 — Bei Anderung — 100 —
0 —» OK).

Slider Konfiguration [ 2] x]

Wariable ISollwert_T ank2

P T B = A nderunc

— Grenzen
M asimalwert 100
Minimalwert rn-_
Eedienschritte i‘l_
— dwznichiung
 harizontal % wertikal

ok | abbrechen |

12. Nun kdnnen weitere ,Eigenschaften’ gewahlt werden( — Eigenschaften).

Auzzchheiden Strged

Kopieren Shg+C
Duplizieren

| Eifffugen Ctres
Lazchen Entf
Apwender-Ohbjekt 3
Gruppe 3

Konfigurationzdialag...
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13. Die ,untere Hintergrundfarbe’ soll blau gewahlt werden ( — untere Hintergrundfarbe — X).

Dbiskteigenschalten B
-ul;‘gflzl |Slider-Objekt Slider-Objekt1 Ll
Eigenschaften | Ereigris |

- Slider-Obijekt Attribut | Statk | Dipriar

- Geometre Linienfarbe I
- Farben Linien-Hintergrundfarbe: [ ] 3;%
- Stile Hintergrundfarbe | —
- Blinken Fudllmusterfarbe |
i~ Sonstige Obere Hintergrundfarbe [ 3;%
i Fidlen Untere Hintergrundfarbe. [§ - [

K.hopffartbe
Farbe oberer Anzchlag
Farbe unterer Anzchlag

“h'

{* WinCCExplorer - Tank
Datel Bearbeiten Ansicht Editoren Estraz 7

|0 5 R

o e =
B & B

Et‘ Tank || MName | Tup | Letete Andemung
- Rechrer r Start Pl 02.01.01 14:47:30
=] Variablenhaushial + Tankd.pdl 02.00.01 145233

02001 18:27:33

F-=F Interne Variablen
=[] SIMATIC 57 PROTOCOL SUITE

- Industrial Ethernet

+ Industnal Ethernet (I1)

= MAI
kA SIMATIC 571

Mamed Connections

FROFIEUS

FROFIBUS (1)

Slat PLC

-4 TCP/P

----- 'E Strukturtypen
" Graphics Designer
----- 4] Alarm Logging |
----- JJ Tag Logaing
]--@ Report Designer
M= Global Seript

Text Library
User Administrator

----- s CrozsReference LI ‘I

frul

|
|Exterme Variabler: 5§ / Lizenz: B4K. [— [
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15. Der Button ,Tank1’ soll nun dupliziert und in ,Tank2’ umbenannt werden ( — Tank1 —

Duplizieren ).

S s
. 7 Ausschreiden Shrg+

Kopieren Strg+l

E ST
Laschen Entf
Arwender-Objekt 3
Gruppe 3

Kaonfigurationsdialog...
Eigenzchaften

16. Die ,Eigenschaften’ des neuen Buttons ,Tank2’ werden nun verandert ( —» Tank2 —
Eigenschaften ).

= T A:@s.chneiden Stige |
la=——— Kopieren Shg+

Duplizigren

I Sl nEeenhen Entf
Arwender-Objekt Ml
Gruppe [

Kanfigurationsdialog...

I ten

17. Die aktive Aktion bei ,Mausklick’ muss ,geloscht’ werden ( — Mausklick — Ldschen ).

i Objekteigenzchaften
-Bﬂli:flj{g'l IEutton IButlon3 _'J

Eigenzchatten  Ersigris l

Aktion |

L-dktion...
Diirektverbindung...

i+ Tastatur links driicken

i Sonstige lirks loslazzen

= Fropertythemen rechtz driicken
[+ Geometrie rechts loslaszen
[+l Farben
[#- Stile
[#- Schrift
[+ Blirken
[+ Sanstige
[+ Fiillen
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2.5.2 BILDFENSTER

18. Aus der ,Objektpalette’ wird das ,Smart-Objekt’ ,Bildfenster’ eingefligt ( — Objektpalette —
Smart-Objekte — Bildfenster ).

—~ Objektpalette
W Selektion -
o [l§ Standard-Objekte

E @ Smart-Objekte

i ﬂ Applikationsfenster

-~ E&Feld
-[E] Balken
-[al] Graphik-Objekt

i i Zustandsanzeige
i | [ T O -v-j

19. Von dem ,Bildfenster’ werden nun die ,Eigenschaften’ ausgewahlt ( — Bildfenster —
Eigenschaften ).

Ausschneiden St
Kopieren Stig+l
Duplizieren

Lidschen Entf

Anwender-Objekt 3
5 Gruppe 3
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20. Wie hier dargestellt muss bei ,Bildname’ ,Tank2.Pdl’ eingetragen, einige Parameter per

Mausklick auf ,Ja’ gesetzt, dann , A , angeklickt und ,Dynamik-Dialog’ gewahlt werden um die

Anzeige des Bildfensters an- und abwéahlen zu kénnen (— Bildname — Tank2.Pdl — Ja — Anzeige
- A4 — Dynamik-Dialog ).

-mlflegq |Bildtznster

Eigenzchaften I E[eignis'i

1 Dbjekteigenschaften I3 ES |

= Bildenster | Attribut | Gtk |

i Geometrie ja

5----.Sonstige Akbualizierungszeitraster Bei.i’-‘inderung el
Grake veranderbar 1a C-A.ktlon...
‘Yerschiebbar ja Variable.
Rahmen i3 Lizchen
Titel - O
I aximierbar nein
Schliefbar nein
Yordergrund [E]
Ruollbalken nein 3eend€
Fenster anpazzen rein - T
Bild anpassen [E]
Bildrame Tankz.pdl 3\} ......
Bildaffset ¥ a O || (S
Bildaffsat v 0 E
Skalierungsfaktor 100 3\} T
< | | P -

21. Dort wird der Datentyp ,Bit’ gewahlt, die Variable ,Bildwechsel’ eingeflgt, ,Bit0’ selektiert und

fur 'nicht gesetzt’ ,nein’ angeklickt. Diese Einstellungen werden dann ,libernommen’ ( — Bit—>

Bildwechsel— Bit0 — Nein — Ubernehmen ).

Dbjekteigenschaflen

4a|72|<?|  [Bildfenst -

ynamizche Wertebereiche

: T ~ Ereignishame P
Eigenschaften i Erelgnlsi | o Uberﬂehmenl
Yariable EI

= Bildfenster | Attribut Abbrechen I

- Geometrie —Warisble - Bit =

- Bonstige aktualizier - Uberpriifen I
GidRe ver | | Bidwechsel o
Werschieh
Rahmen | _ Ergebriis des Ausdrucks / der Formel
Titel [ratentyp-
Masimierd | [ Gehungshersich | Aneeige| " Bralog
Schlisbba | |gesetat ia £ Bool
Wordergru ' Bit

Fiollbalker " Direkt
Fenster ar
Bild anpas
Bildnarne

Bildoffzet -
Bildoffzet ©

Skalierunc [~ Status der Variablen auswerten

4 | |
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253 BIT SETZEN/RUCKSETZEN

22. Um das Bit fur die Aktivierung des Bildfensters zu setzen wird der Button ,Tank2’ angewahlt,

und dann der ,Dynamic Wizard’ aus den ,Standards’ fir ,Bit setzen/riicksetzen’ per Doppelklick

aktiviert (—» Tank2 —» Dynamic-Wizard — Bit setzen/rliicksetzen ).

© - Dynamict#izard i
EaSEit zetzen/Ili =) !
| AL Eigenschaft dynamisieren

. )
sFarbdynamik - neue Instanz erzeugen
,,','_'xFarbd_l,Jnamik mit Tabelle
_,'_‘_'xmehrele Bits setzendriicksetzen
_,'_‘_'xN etzwerkeinsprung
_,'_‘_'xD bigkt bewegen

P o
| A Prototyp dynamigiersn

| A Pratatyp fest instanzieren Ll

Spstem-.  Standar. |Sonstiges| Bildbaust.. | Impark Fu..I Bild Funk..l

23. Dann wird die ,linke Maustaste’ zum aktivieren gewahlt ( — linke Maustaste driicken — Weiter

).

Trigger auswihlen

Sie haben eine Dynamik gewahlt, die Trigger
benatigh:

0
nzlassen

inke Maustaste
Mausclick

rechte Maustaste dricken
rechte Maustaste loslassen

i~ Trigger optionen

< Zuriick I \nfeiter > I Ahbrechen Hil
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24. Im nachsten Fenster wird ,Bildwechsel’ als Variable und ,Setzen eines Bits’ als Aktion gewahlt

werden ( — Bildwechsel — Setzen eines Bits — Weiter).

Optionen setzen

Ihre Dynariik bendtigh weitere Parameter:
Wariable fur Bitsetzen:

18 iidwechszl

Bitte ktion auswahlen:

' Satzen eines Bits
" Riicksetzen eines Bits

£ Zuick I \Weiter » I ,ﬁbbrechenl Hilie |

25. Dann wird das passende Bit ,00’ selektiert (— 00 — Fertigstellen).

Optionen setzen

Ihre Dpnamil bendtigh weitere Parameter:

Bitte gewtinzchtes Bit selektisren:

07 D& 05 04 03 02 1 0O
e & o9 9 8 o

< Zuriick Eeitig stellen Abbrechen I

T I A Ausbildungsunterlage Seite 58 von 118 Modul F4
Ausgabestand: 01/2010 Bedienen und Beobachten mit WinCC V5



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

26. Genauso wie das Setzen eines Bits erfolgt das Ricksetzen des selben Bits im Fenster ,Tank2’

mit dem Button ,Zurlick’, nur das hier eben im Dialog der entsprechende Parameter ,Riicksetzen

eines Bits’ aktiviert werden ( — Riicksetzen eines Bits).

Optionen zetzen

Ihre Diynamik. benotigh weitere Parameter:
Wariable fur Bitzetzen:

[Bidwechsel EI

Bitte Aktion auswahlen:

" Betzen eines Bits

' Ruicksetzen eines Bits

£ Zuriick I Wieiter > | ébbrechenl Hilfe |

27. Folgendes STEP7- Programm muss nun noch in die SPS geladen werden, damit auch die

Sollwertvorgabe fiir Tank2 tber den Slider als Istwert in Bild Tank2 dargestellt wird

L ju 10
T il 20

Hetzwerk 2 : TankZ

L 1.0 o
T u10] 40
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2.6 GRAFIKEN EINBINDEN

Bei WIinCC gibt es unterschiedliche Moglichkeiten um Grafiken, die mit anderen Grafikprogrammen

= e

z.B. CoreIDRAW, PaintShop etc. erstellt wurden, mit einzubinden.

Hinweis: Fur den Ablauf des Gesamtprojektes sind die Punkte 2.6.1 bis 2.6.2 nicht relevant kénnen

also auch Ubersprungen werden.

2.6.1 IMPORTIEREN EINER GRAFIK IN DEN BILDHINTERGRUND

Um Zeichnungen einer Anlage in den Bildhintergrund zu legen geht man folgendermafen vor:

1. Die Grafikdatei wird durch ,Einfiigen’ ,Import’ in einem Bild GUbernommen(— Einfligen — Import).

ﬁﬁlaphics Designer - [Tank1] !EI

-'v Datei Bearbeiten Ansicht JRIEWEE Anordner Extras Fenster 2 ;Iﬂll
D[R] | o[ N ([ alala] 2]2] sl = 8 e

[ial 52 W R ;El_"] 4]

e L e e e T |
SR | B S S S - i
el
A
el
ST N

el : - Sollwert: |

1
“n [1]2]3]a]s5[6][7]8]af1o]11]12[13[1a[15 |
Impartiert ein oder mehrere neue Objekte |Deutsch [Deutschland] | K207 KO0 EES v
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2. Jetzt kdnnen beliebige Dateien im ,*.EMF’ und im ,* WMF’ -Format ausgewahlt werden.

Lade Metafile [ 2]
Suchenin: I {3 GraCs L’ gl
[rateiname: I".emf {ffrien I

[ ateityp; !Enhanced etafiles (7. emf) _ﬂ Abbrechen |

| Enhanced Metafiles [* erf

2.6.2 GRAPHIK-OBJEKT EINFUGEN

1. ,Grafikobjekte’ werden aus der ,Objektpalette’ ausgewahlt ( — Objekte — SmartObjekte —
Graphik-Objekt ).

— Objektpalette

e k Selektion

#-W§ Standard-Objgkte
=] Smart-Objekte

- [ applikationsfenster
.= Bildfenster
2% OLE-Cortral
OLE-Objekt
[0 Ea-Feld

-[E] Balken

AR i -Objek !
R Zustandsanzeige
B Testliste

-] windows-Objekte
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2. Nun kann man entweder aus der ,Bildauswahl’ ein Bild wahlen das bereits einmal in dem

WinCC-Projekt verwendet wurde, oder im PC eine neu Datei ,Suchen’ ( — Bildauswahl — Suchen).

Grafikobjekt Konfiguration

—Bildvarschau——— i~ Bildauzwahl

kdatar_ brmp
katar_L.brp
batar_R.brp
Siemensz.brp
Strand 16.bmp

aK ‘ Abbrechen

3. Nun kann eine Grafik-Datei in den Formaten ,*.EMF’, ,* WMF’; *.DIB’ oder ,*.BMP’ eingefugt

werden ( — Logo hohe aufloesung —» OK)).

Bilder
Suchen if; I 5 Copy j i E‘Fi
| Disk 1 (1 Mever Ordner
1 Disk2 _ﬁ Logo auf datentraeger
1 Disk3 ~Lago hohe auflaesung
|1 Disk4
|1 Disk5

|1 Doku_WinCC_Pic

Crateinarne: iLu:ugu:u hohe aufloesung | Ok I
D ateitpp: I“.emf;*.wmf;".dib;".bmp ;‘ Ahbrechen l
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4. Mit ,OK’ wird die Grafik Gbernommen und kann dann noch in Gré3e und Position verandert

werden ( — OK).

Grafikobjekt Konfiguration

—Bildvorschay———————— — Bildauswahl

kdatar_ brop
b ator_L. brnp
katar_R.brmp
Siemenz.bmp

Michael Dziallas Strand 16.bmp

EMNGIMNEERIMNG
Suchet ... |

0K |  Abbrechen J

2.6.3 ZUSTANDSANZEIGE EINFUGEN

1. Zuerst muss wie bereits vorher geschehen eine neue Variable ,MB51° ,Motor’ als

,Vorzeichenloser 8-Bit Wert’ angelegt werden.

{* WinCCExplorer - Tank

Datei Bearbeiten  Ansicht Editoren  Extraz 2

(DS mw|s@e & | W |

Ef’ Tank - || HName | Tup | Parameter
@ Rechner ) Sollwert Yorzeichenloser 16-Bit \wert 10

E‘ﬂ]}]}] \{'ariablenhaushalt ) stwert Worzeichenlozer 16-Bit 'Wert b 20
E Interne Wariablen T4 Sollwert_Tark2 Worzeichenlozer 16-Bit whert bl 30

o

SIMATIC S_? PROTOCOL SUITE T lstwert_Tark2 Vorzeichenloser 16-Bit Wert b0
Inchustial Ethermet i Bildwechsel Yorzeichenloser B-Bit wert MBS0

L:;Tstnal Ethermet (I Yorzeichenloser 8-Bit Wert MES1

b A SIMATIC_S57_1
Mamed Connections
PROFIBUS
PROFIBUS I1]

Slot PLC

TCFAF

-] Alarm Logging |
----- JJ Tag Logaing

- Report Designer

B Global Soript

Test Libramy

User Administrator

----- 8 CrossFeference LI 4 | _)l
|Externe Variablen: B / Lizenz: B4 l_ l_ i
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2. Die ,Zustandsanzeige’ werden aus der ,Objektpalette’ ausgewahlt und in das Bild 'Tank1’

eingefligt ( » Objekte — SmartObjekte —» Zustandsanzeige ).

— Objektpalette

i k Selektion

#- W3 Standard-Objekte
.—2-@ Smart-Ohjskte

¢ B Applikationsfenster
[ Bildfenster

4B OLE-Contral

OLE -Objekt

-[E] Balken
el Graphik-[ll:-iekt

E Te:-:tllste
[+ __| Windows-Objekte

3. Nun wird die Variable ,Motor’ gewahlt und die Aktualisierung ,Bei Anderung’ eingestellt. Fiir die
Zustandsanzeige kann fur jeden Bildzustand eine ,Bitposition’ ,hinzugefiigt’ werden. Dann werden
noch aus der ,Bildauswahl’ zu jedem Zustand eine Grafik ausgewahlt. Dabei kénnen Grafik-
Dateien in den Formaten ,*.EMF’, ,* WMF’; ,*.DIB’ oder ,*.BMP’ eingefligt werden. ( — Motor — Bei

Anderung — Hinzufiigen — MotorAus.bmp — MotorLinks.bmp — OK).

Zusztandsanzeige Konfiguration EE
‘ariable |M0t0r : - Bildvorschau
Aktualisieung [Bei Anderung =l
k i
Zus. |  Grundbid | Blinkbild | Blinkatibut | “’%ﬂ- s
0 totAus bmp kein Blinken
1 otLinks brmp kein Blinken

Siemenz.bmp _'_l
Suchen ... |
Bitposition {1 -_l-’ Hinzufiigen ,TI Abbrechen |
T I A Ausbildungsunterlage Seite 64 von 118 Modul F4

Ausgabestand: 01/2010 Bedienen und Beobachten mit WinCC V5



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

4. Nun wird ein ,Button’ ,Ein’ in das Bild zu ,Tank1’ eingefugt ( — Objekte — Windows-Objekte —

Button — Ein ).

— Objektpalette

5 R Selektion

H Standard-Objekte
B&] Smart-Objekte
| Windows-Objekte

¢\ Check-Box
] RadinBox

D FRundbutton
L2 Slider-Objekt

5. Mit dem ,Ein’- Button wird nun das O-te Bit der Variable ,Motor’ verbunden um diesen ein- und
austasten zu kénnen. Dies Geschieht, indem bei ,linke Maustaste driicken’ das Bit gesetzt und bei
,linke Maustaste loslassen’ das Bit riickgesetzt wird. ( — Dynamic-Wizard — Bit setzen/ricksetzen
— Linke Maustaste driicken — Weiter - Motor — Setzen eines Bits — Weiter — 00 — Fertig stellen
— Dynamic-Wizard — Bit setzen/riicksetzen — Linke Maustaste loslassen — Weiter — Motor —

Ricksetzen eines Bits —» Weiter —» 00 — Fertig stellen).

- Dynamic-wizard
G-,:’LB edienbarkeit weann berechtic a
m -

:-_:’;.Eigenschaft dpnamizieren
e—,ﬂmehrere Bitz getzendriick etz
&-,Z";Dbiekt bewegen

&-.:’LDI:uiekt fuillen

G-,:’;.F'ratat_l,lp dunarnizieren
F-'_’K.F'mtatyp fest instanzieren

N —

Zuriick

Die Farbe/Darstellung des Motors wechselt dann in Runtime sobald der Taster ,Ein’ betatigt wird.
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27 MESSWERTE ANZEIGEN
Das Archivieren von Messwerten ist eine wichtige Aufgabe innerhalb eines Prozessleitsystems. In
4
1 WinCC geschieht dies im sogenannten ,Tag Logging’. Die dort erstellten Archive kdnnen dann im
,Graphics Designer’ in Kurven- oder Tabellenform zur Ansicht gebracht werden.
271 MESSWERTARCHIV ERSTELLEN

1. Das ,Tag Logging’ wird zuerst durch einen Mausklick mit der rechten Taste angewahlt und dann
,Gedffnet’ (— Tag Logging — Offnen).

{* WinCCExplorer - Tank

Datei Bearbeitetn  Ansicht  Editoren Emtraz 7
D= | m| %R
= 8% Tank Heme
----- Rechner

-] ariablenhaushalt

----- B Stukturtypen

fr Graphics Designer

----- 4] Alarm Logging

----- T} oo Locor o

#-¢&h Report Desig

B35 Global Sefipt gichen, .

% TestLibrarp ———————————
Uszer &dminis Eigenschaften

----- 8 CrossReference
----- @ Redundancy

----- User drchive

g Timezynchronization

----- Ba Picture Tree Manager

----- @ Lifebeat Monitaring

-} Base Data

----- Storage
g SFC

b & wm
B

| Tue | Letzte Anderung

4| | i
Diilicken Sie F1, um Hilfe 2u erhalten. [ Objekife) I s
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2.,Tag Logging’ ist in drei Arbeitsbereiche eingeteilt das ,Navigationsfenster’ zur Anwahl der

entsprechenden Funktionen, das ,Datenfenster’ zur Anzeige der dort angelegten Datensatze und

das ,Tabellenfenster’ in dem die Daten in Tabellenform angezeigt werden.

I Tag Logging - [Tank] =] B3
Datei  Bearbeiten  Angicht
B &
------ !l Tank.MCP Archivname

Qj Zeiten
521 Archive Datenfenster

Navigationsfenster

2

| letzte Anderung |

| Archivart | Archiviyp

den.

|K.eine Eigenschaften zum selek-l-abe"enfenster

K1 i
|

Bereit

3. Bei der Erstellung von Archiven wird auf Archivierungszeiten zugegriffen, die vorher festgelegt

werden missen (— Zeiten — Neu).

l Tag Logging - [Tank] [_ (O] x|
Datei Bearbeiten  Ansicht 7
T B HE N2
Archivhamea | Archivart | Archivtyp | letzte Anderung |
Eigenzchaften
|Keine Eigenszchaften zum zelektierten Projektierungzbereich vorhanden. |
<] | 2
Bereit [ L
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4. Nun kénnen ein ,Name’ und basierend auf einer ,Basis’ ein ,Faktor’ vergeben werden. Basis x
Faktor ergeben dann den zeitlichen Abstand in dem Variablen archiviert werden (— Name — Basis

— Faktor — OK).

Eigenschaften Zeiten

Zeiten |

Name:  [1000ms

Basis: |EDD e ‘-:J

Faktor: 12

~ Startpunkt des Zykluz

™ Zuklug beim Anlauf des Spstems zusatziich auslbzen

™ Zuklus beim Hemnterfahien des Systems zusétziich ausltsen

v Startpunkt vom Zykluz eingsben

Monat I Tag I
Stunde | Minute iu Sekunde Iq

Die in-diesem Dialog projektieten Zeiten werden als Erfassungs-
und Archivierungszeiten in der ¥ ariablenprojektierung venwendet,

ok | abbechen |

5. Die Erstellung eines ,Archivs’ wird mit dem ,Archiv Wizard ’ wesentlich vereinfacht.(— Archiv —
Archiv Wizard).

I Tag Logging - [Tank]

=1 B3

Datei Bearbeiten  Ansicht 3
(@] 4| &0 o | e
e !l Tank.MCP Archivname |.-’-‘uchivart | Archiviyp | letzte &nderung |

{27 Zeiten
fichia

LY rd

Warginstelungen

Eigenzchaften

|Keine Eigenschaften zum selektierten Projektienungsbereich varhanden.

KIS

Bereit

i

[

[ 4
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6. Fur unser Beispiel wird nun ein ,Prozesswertarchiv’ angewahlt und der Name ,Tank1’ vergeben(

— ProzeRwertarchiv — Tank1).

Archiv erstellen: Schritt -1-

Der Archiv Typ bestimmt wesentliche
Eigenzchaften des Archives. Wenn Sie den
Wwhzard Dialog jetzt mit fertigztellen
abzchliefen werden die Vorginstellungen fiir
den gewahlten Archivtyp verwendet,

Archivhame:
T ank1
Archiv Top:

%' ProzeBwertarchiv I I I|

" Werdichtetes Archiv ﬁl

< Zuriick I W eiter > I .f-‘«bbreu:henl

7. Nun mussen noch die ,Variablen’ mit der Funktion ,Auswahlen’ zum Archivieren gewahit werden

(— Auswahlen).

Archiv erstellen - Schritt -2-

Archivvanable erstellen; |n Abhanoighket
wom Yanablentyp werden die
Archivvariablen mit den Vaoreingestellten
Parametern erzeugt.

Y ariablen vom D aten Manager holen,

Buswahlen... |

¢ Zurtick | Anwenden Abbrechen
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Varnable wahlen
Brojekt: CASIEMEMNSSWINCCYWINCEPROJECT 54T ankAsT
Wariablenfiter: |
i;' Liste aller Y ariablen Mame | Tup | Param:
3 SIMATIC 57 PROTOCOL SU | 7y @TLGRT_SIZEOF_DATABASE_QUEUE Gleitkommaza..  Interre
&l Interne Variablen Zi@TLGRT_SIZEQOF_NOTIFY_QUELE  Gletkommaza..  Intemne
T@TLGRT_SIZEQOF_DBASE_GQUELE Gleitkommaza..  Inteme
Yorzeichenlos...  Mw10
] YVorzeichenlos...  Mw20
A 5olwert_Tank2 Yorzeichenlos..  Mw30
i lstwert_Tamk2 Yorzeichenlos..  Mwidl
T Bildwechsel Yorzeichenlos... MBSO
Tjotor Yorzeicherlos..  MBST
K | il ! o]

ok | sbbechen | pite |

9. Die Erstellung des Archivs wird durch den Button ,Anwenden’ gestartet (— Anwenden).

Archiv erstellen - Schritt -2-

Archivvariable erstellen: |n Abhangigkeit
vom Yariablentyp werden die
Archivvariablen mit denWoreingestellien
Fararnetern erzeugt.

Y ariablen wvom D aten Manager holen.

lstwert Aulswéil'ﬂen...l
Sollwert :

< Zuriick, I ﬁnwendenl Abbrechen
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10. Nun wurde ein ,ProzeRBwertarchiv’ mit dem Namen ,Tank1’ und den Variablen ,Sollwert’ und

,JIstwert’ erstellt. Die Einstellungen in ,Tag Logging’ missen mit ,I.E Speichern’ tbernommen und

,Tag Logging’ dann beendet werden(— I;u; Speichern — x).

I[=1 E3

f Tag Logging - [Tank]
Datei Bearbeiten Ansicht 7

Archivhame | Archivart I Archiviyp | letzte Andeing |
Prozesswertarchiv - Umlaufarchiv 01/02/01 11:34...

Y aniablenname W ariablentyp F.ommentar letzte Andering Erfagzungsungsart |V anablenversorgunalfrchivierur
Sallwert Analog 01/02/01 11:34:24 Rzyklizch-kantinuierlic] System freigegebe
| shwert Analog 01/02/01 11:34:24 Rayklizch-kontinuierlic] System freigegebe

Modul F4
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KURVENFENSTER

£* WinCCE xplorer - Tank

Datei Bearbeiten Ansicht Editoren Estraz 2

11. Nun sollen Kurven im Bild Tank1 eingefligt werden. Dazu wird im ,Control Center’ ,Tank1.PdI’

mit Doppelklick getffnet(— Control Center — Tank1.Pdl).

M= E3

D@ | mp|4BR 2% e | K2
Ef’ Tank A Mame | Typ | Letzte Anderung
= Rechner - StartPdl 02.01.01 14:47:30
= ] ariablenhaushal r Tank1.pdl 02.01.01 14:52:33
* i 02.01.01 18:27:33

-7 Interme Variablen
SIMATIC 57 PROTOCOL SUITE

+-[f8l Industrial Ethernet

Indusztrial Ethernet [|1]

Pl

-bd SIMATIC_S7_1

Mamed Connections

FROFIBUS

FROFIBUS (1)

Slot PLC

TCR/P

----- "E Stk urtupen

----- -ﬁ— Graphics Designer
----- _S_| Alarm Logging

..... .JJ| TagLogging
& Repor Designer
3= Global Script

Test Librany

é Uzer &dministrator

----- 8 CrozsReference

[

4| J i

|Extere Variabler: 5 / Lizenz: BAK l_ I_ i

12. Dort wird dann aus der ,Objektpalette’ bei den ,Controls’ ein ,WinCC Online Trend Control’

eingefligt (— Objektpalette — Controls — WinCC Online Trend Control).

— Objektpalette

- R Seleklion

&3 WinCC Digital/énalog Clock Control
M@ WinCC Gauge Contral

g WinCC Online Table Contral

g WHRCE Online Trend Control

;' WinCC Pugh Button Control

_1] WinCC Slhider Control

EE WARCE Uzer Archive - Table Element
g WwinCC Alarm Caontral

l" ‘winCC Di=F Cantrol

*= Standard Controls |

T I A Ausbildungsunterlage
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13. Als ,Fenstertitel’ wird zuerst ,Tank1’ eingegeben und dann ,Gemeinsame X-Achse’ und

,GroBe @nderbar’ gewahlt (— Tank1 - Gemeinsame X-Achse — GréRe anderbar ).

Eigenschaften von WinCC Online Trend Control

Allgemeines | Kurven I

Fenstertitel: ¥ tnzeige i Anzeige
¥ Statuszeile
¥ Spmbollsiste

ITank1

 Bildaufschlag
Schreiberrichtung:

™ Lineal anzeigen

¥ Daten aus Archiv laden

I Kurven stafteln

- Daterwersorgung

¥ Gemeinsame HAchse
IArchiv ‘ariablen j

™ Gemeinsame Y-Achse

— Hintergrundfarbe
¥ Grike Snderbar

Farbe... | I Schliskbar

— Persisten:
I i By vl 5 I it i
Bedienberechtigung: Bedienberechtigung:

Auzwahl... | <K.ein Zugriffsschutz Auswiahl... | |<KeinZugriffsschutz
ok I Abbrechen | UI_Jamehmenl Hilfe |

14. Eine Kurve mit dem Namen ,Kurve 1’ ist bereits angelegt. Mit ,Auswahl’ erfolgt die ,Archiv-

IVariablenselektion’. Hier wird der ,Sollwert’ aus dem Archiv ,Tank1’ mit dieser Kurve verknUpft (

— Auswahl —» Tank1 — Sollwert —» OK).

Eigenzchaften von WinCC Online Trend Control

Allgemeines  Furven |

KLrver: M ame:
[ Kurve 1 IKUWE 1
Arzeige g Clock Contral
¥ Sichtbar Farlz | - 1ol
E Control
Archiv-AVatiablenselektion i Coniicl
Cantrol
Augwahl... | bl
. T ohle Elarnant

+ Archiv-/¥ariablenselektion

n e EEEE
i | AUfl Ab | - | [ Hierarchie:lTank“
El“ Tank Wariablenn... | Yarablentyp | Erfassungs...| letzte .;ﬂnde...|
L] Tamkd {Sollwert Analog zyklischbko..  2001-1-22..
= stwert Analog zyklischbko..  2001-1-22..
ok
ok I Abbrechen Hilfe
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15. Durch einen Mausklick auf ,+’ wird eine zweite Kurve mit dem Namen ,Kurve 2’ und der Farbe
rot zu der ersten, bereits angelegten hinzugefugt.

Eigenschaften von WinCC Online Trend Control

Allgemeines  Kurven I
Kureen: Mame:
Y Furve 1 IKuwe 2
] Kurve 2
—Anzeige

¥ Sichtbar Fahe, | -
— Archiv-Aarisblenselektion

|

Drarstellungsfarm:

Auf | Ab |_I IF'unkte linear verbinden j

ak. | Abbrechen | Ulgernehmenl Hilfe |

16. Mit ,Auswahl’ erfolgt auch hier die ,Archiv-/Variablenselektion’. Hier wird der ,Istwert’ aus

dem Archiv ,Tank1’ mit dieser Kurve verknlpft (— Auswahl — Tank1 — Istwert - OK — OK).

Eigenschaften ¥von WinCC Online Trend Control

Sllgemeines  Furven |
Kurven: MName:
4 Kurve 1 IKuwe 2
2] Kurve 2 ;
.QHZEIQ.G log Clock Control
¥ Sichtbar Farbe... | - 1ol
E Control
Archiv-A ariablenselektion ———————————— H Control
Cantrol
Auzwahl... | L
r L . T obla Elarnant
* Archiv-/V¥anablenselektion

e

L
_"‘lilil_l I-Hierarchie:ITank“

B 8% Tank

Wariablenn... | Wariablentpp | Erfassungs...| letzte .'finde...|
------ 1 [Tarki =) Solwert  Analog zyklischka..  2001-1-22.

HET= Analog apklischko.. 200112 2.

Ok

aK I Abbrechen Hilfe
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17. Das Kurvenfenster ,Tank1’ ist jetzt fertig erstellt. Lediglich ein paar Eigenschaft sollen noch

verstellt werden, indem diese per Doppelklick auf ,Tank1’ angewahlt werden. (— Tank1)

T =AM E R
1.091.0
...... 0e408
04404
.................... e DD DD I |
02.07.01 23:36:39.725 2X30387E8
| v

18. Bei der Auswahl zur ,Zeitachse’ soll als ,Beschriftung’ ,Zeit’ gewahlt werden (— Zeitachse —

Zeit).
Eigenschaften von WinCC Dnline Trend Control

Kuwenl Allgemeinesl Fant I Symbolleizte  Zeitachse |Werteachse| Glenzwertel

Kurve: B eschnftung:
IKuwe1 ﬂ IZEN
—Anzeige — Zeitszelekhion
[ atum: Zeit:
[V Grobe Skalisnn
g Haon: |D2.D1.D1 |23:35:40
¥ Feine Skaliern .
2 Bis: [0207.00 [233740
Zeitfarmat
EHeme V¥ Zeitbereich:
I b 2. s hd I
Faktar Bereich
[1 s |1 Minute =l
v Aktualizierung [~ Anzahl der Mefpunkte: 120

ak. I Abbrechen [bernehmen Hilfe
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19. Bei der Auswahl zur ,Werteachse’ soll als ,Beschriftung’ ,Fullstand’ eingetragen und die

,Bereichsauswahl’ anstelle ,Automatisch’ von ,0’ und bis ,100° gesetzt werden(— Werteachse —

Fillstand — Automatisch — 0 — 100).

Eigenschaften von WinCC Online Trend Control

Kuwenl Allgemeinesl Font I Symbolleistel Zeitachse Wertsachse |Glen2werte|

Kurve: Beszchriftung
IKurve 1 j IFLiIIstand
¥ Grobe Skalierung ID_1 Bereichsauzswahl

W Feine Skalieung 001 ™" Automatisch

ot ID Bis: Iwg
I" Rasterlinien ID_1
Nachkommaztellen: |1 Nachkommasztellen flir Lineal: IB

QK. I Abbrechen Ubermehmen Hilfe
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20. Fir beide Kurven kann man nun noch in der Auswahl ,Grenzwerte’ einen ,Unteren’ und einen

,Oberen’ ,Grenzwert’ vorgeben, dafiir die Farbe rot wahlen und dann die gesamten Eigenschaften

zur Kurvenfenster Vorlage ,iibernehmen’ (— Grenzwerte — 10 — 80 — Farbe — Ubernehmen —

OK).

Eigenschaften von WinCC Online Trend Control

Kuwenl Allgemeinesl Font I Symbolleistel Zeitachsel Werteachse Grenzwerte |

Kurve: I Furve 2 j
v Unterer Grenawert —— [~ 1v Oberer Grenawert ——
|10 EY
Farbe... | - -
— 1 Zeitiberlappung —— T Zeitsprung

Fartes. | - Farke.. | -

T “wiert mit unsicherem Status

Eartes. | -

ak. Abbrechen Ubernehmen Hilfe
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21. Nun mussen noch bei den ,Rechnereigenschaften’ im ,Control Center’ die ,Anlauf’ -
Eigenschaften verandert werden, damit auch ,Tag Logging Runtime’ beim Start von Runtime
gestartet wird (— Control Center — Rechner — Eigenschaften — Eigenschaften — Anlauf — Tag
Logging Runtime — OK).

Eigenschaften Rechner

Allgemein  Anlauf | Parameter ! Graphicz-Runtime i
HReihenfolge beim Starten des "WinCC Runtime

Ik T ary Fu

] Glabal Seript Furtime
] &larm Logging Runtime
| Tag Logaing Runtime

| Report Runtime

¥ Graphics Runtime Bearbeiten... |

zuzatzliche Tasks/tpplik ationen

Hinzufiigen...

Liste der WinEE-Programme, die beim Anlauf des Rechners in der Reihenfolge gestartet
werden.

ok, I Abbrechen Hilfe |
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24. Wird ,Runtime’ jetzt gestartet und ,Tank1’ angewahlt erscheint dort wo das Applikationsfenster

eingefligt wurden, die Darstellung der Kurven mit Bedienfunktionen um die Darstellung zu stoppen,

diese zu vergroflern und die Ansicht auf der Zeitachse zu verschieben.

7

Michael Dsiallog
ENGINEERING

A WinCC-Runtime - (2] x]

Solvvert| 100N

2| B Wluw]y] Eleln] @] |

Fillstanc
1000

875
750
B25
&00
Pt
250
125

an

—————————————
200800 0825026 08;25:38.6 08:2616.6 Zeit

Zurlick

Modul F4
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273 TABELLENFENSTER
Auch in Tabellenform kann ein Archiv dargestellt werden.

25. Im Bild ,Tank1.Pdl’ wird dann aus der ,Objektpalette’ bei den ,Controls’ ein ,WinCC Online

Table Control’ eingefligt (— Objektpalette — Controls — WinCC Online Table Control).

Obijektpalette

----- k Seleklion

----- &# 'inCC Digital/4nalog Clack Contral
----- @ ‘WinCC Gauge Control

----- g WinCC Online Table Control

----- 2 WinCC Orline Trend Control

----- ll WinCC Pugh Button Control

=W «»)

Fullstand ] - 15| winCC Shider Control
1000410 E]; WINCC User Archive - Table Element
65.8 - WirCC Alarm Contrel
amad0ad| | B WinCC DXF Contral
: ' podopdl
02.01.01 23:36:40.000 1 - | -
@ | | gd dd ek kD | 7= Standard Controls

26. Als ,Fenstertitel’ wird zuerst ,Tank1’ eingegeben und dann ,Gemeinsame Zeitspalte’ und

,GroRe dnderbar’ gewahlt (— Tank1 — Gemeinsame Zeitspalte — GroRRe anderbar ).

Eigenschaften von WinCC Online Table Control

Allgemeines | Spaltenl

Fenstertitel: V¥ Anzeige — Anzeige
ITank1 ¥ Statuszeile
~ Bildaulschlag W' Teolbar

¥ Daten aus Archiv laden

— Hintergrundfarbe

V¥ GriPe anderbar

Farbe. . | [~ SchiieBbar

~ Persisten:
I i T ] 25 I i BT
Bedienberechtigung: Bedienberechtigung:

Augwahl... | |<Kein2ugriffssc:hutz Auswahl... | |<Kein2ugriffsschutz
ak I Abbrechen I Ulgemehmenl Hilfe |
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27. Eine Spalte mit dem Namen ,Spalte 1’ ist bereits angelegt. Mit ,Auswahl’ erfolgt die ,Archiv-

IVariablenselektion’. Hier wird der ,Sollwert’ aus dem Archiv ,Tank1’ mit dieser Spalte verknupft (

— Auswahl —» Tank1 — Sollwert —» OK).

Eigenzchaften yvon WinCC Online Table Control

Allgemeines  Spaken I

Spalte: I ame:
Ig Spalte 1 Spalte 1
Anzeige igital/Analog Clock Contral

v Sichth auge Caontral

Pl Sichthen ﬂl - nline Table Control
nline Trend Control
Lish Buttan Control

Archiv-Afariablenselektion )
lider Cantrol
skl | ser Archive - Table Element
[T |
1 Archiv-f¥ ariablenzelektion EHE
+|Auf|.~‘-\b|-| &= =
Hierarchie : ITank1\
E*’ Tank Wariablenn... | Wariablentyp | Erfassungs...| Ietzte.;’-‘indg_
- .|.| Tank1 5 allvert Analog zyklischko.. 2001-1-22.
S stwert Analog zyklischbko.. 2001-1-22..
oK
(.4 I Abbrechen Hilfe
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28. Durch einen Mausklick auf ,+’ wird eine zweite Spalte mit dem Namen ,Spalte 2’ und der Farbe

rot zu der ersten, bereits angelegten hinzugefiigt.
Eigenschaften von WinCC Online Table Control

Allgemeines  Spalen |

Spalte: Mame:
Spake 1 Spalte 2
ESpalte 2

- Anzeige

¥ Sichtbar Fabe. | -
— Archiv-Maniablenselektion

auf | Abl_—l |

ak | Abbrechen | Ulgemehmenl Hilfe |

29. Mit ,Auswahl’ erfolgt auch hier die ,Archiv-/Variablenselektion’. Hier wird der ,Istwert’ aus

dem Archiv ,Tank1’ mit dieser Spalte verknipft (— Auswahl — Tank1 — Istwert -» OK — OK).

Eigenschaften von WinCC Online Table Control '

]

Hllgemeines  Spalten |

Spalte: Hame: _E
I5palte 1 Spalte 2
% Spalte 2 .

Anzeige igital/Analog Clock Control

i Control
v Sichtb. auge
FefSicttbar ﬂl - nline T able Contral
nline Trend Control

Lizh Button Contral
lider Cantral

Auzwahl... | zer Archive - Table Element
[F—

R D X

Hierarchie : IT‘E'”k1 k

".-’-‘uchiV-Naliahlenselektinn

Ef’ Tank ‘Wariablenn... | Wariablentyp | Erfazzungs... | letzte ?—‘inde...l
Ll Tank ) Solwet  Analog zyklizchrko.. 200112 2.
Analog zyklizch-ko.. 200012 2.
(1] 4
QK I Abbrechen Hilfe
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30. Wird ,Runtime’ jetzt gestartet und ,Tank1’ angewahlt erscheint dort zusatzlich zur

Kurvendarstellung auch eine Darstellung der Tabelle mit Bedienfunktionen.

A WinCC-Runtime -

&

Michael Dsinllas
ENGINEERING

Solwert] BI00ON]

| 2] B 1ulp|y] Eloln| @
Fllistand
1000
875
750
525
500
375
250
125
oo
20.08.00 0910:57 3 09:11:47.3 09:12:37 3 Zeit

2| Bl Wluwl 2BdE] &l 7] \
Zuruck

Sollwert| Sollwert| Istwvert] Istwert]
200800091237 0.000000 200500 091237 0000000
2008.0009:1237 0000000 20,0800 091237 0.000000
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2.8 MELDUNGEN ERSTELLEN

Die Erstellung eines Meldesystems fiir WinCC erfolgt mit dem Alarm Logging Editor und soll hier

= e

anhand eines einfachen Beispiels gezeigt werden. Dabei soll mit einem Taster eine Alarmmeldung

ausgeldst werden.

2.81 MELDEWIZARD

1. Um das Meldesystem zu erstellen mufd zuerst mit der rechten Maustaste auf ,Alarm Logging’

geklickt und dann ,Offnen’ gewéhlt werden (—Alarm Logging — Offnen).

£” WinCCExplorer - Tank
Datei Bearbeiten Ansicht Editoren Estras 2

| O | e | R % | N2
= 8% Tank Mame | Typ | Letzte Anderung
----- Rechner

[:I--ﬂ]ml W ariablenhaushalt

----- B Strukturtypen

*r Graphics Designer

B |4l armn Logging —

----- 1] Tao Logging
[]--% Fepart De.sign Sucher..

-3 5g Global Script

% Text Library Eigenzchalten

- BFE User Administrabor
----- 5 CrossReference

----- .@3 Redundancy

----- User Archive

g Timesynchronization

----- Bh Picture Tree Manager

----- E Lifebeat Monitoning

- Base Data

----- Storage

% SFC

| ©
Driicken Sie F1, urn Hilfe 2u erhalten, |0 Objektfe) [— [ 4
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2. Dann wird der ,Wizard’ gestartet(— Datei — Wizard wahlen).

£ Alarm Logging - [Tank] =] E3

W Bearbeiten  Anzicht  Meldungen Extraz 7

ERSEL
n Speichem Strg+5 5'

&5, Prafekidokumentation diucken GigH

=

risk el s badian Snsichi Systemblocke Arnwendertextblicke  Prozefwertbldcke
Erafektdskurmerntation enmehten. .
Beenden
o Mummer Klazse [t |Melde/ aniable [MeldeEit Eustandsvariable Eustandsbit
T Alarm 1] 1]
KN L
Zeigt Augwahl der \wizards an |Deutsch [Deutschland) |&nzahl Meldungen: 1 A
3. Die Anwahl des ,System Wizards’ wird mit ,OK’ bestatigt (— OK).
Wizard wahlen
W erzchaltungs Wwizard
E rnehrere Meldungen loschen
W ariablenanbindung mehrerer Meldungen loschen
Teste mehrere Meldungen loschen
y mehrere Meldungen kopieren
y Teste fur mehrere Meldungen
Wahlen Sie den erforderlichen Wizard oder
Frojekbierungzdialog.
ak. Abbrechen
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m Meldeklazzen

Gruppenmzldungen
S Archive

Fratakolle

willkormen bel 'WinCC Alarm Logging wizard!

Der YWizard fuir Grundeinstelungen kilft Thnen, Thr Meldesysten nach Thren Wiinschen varsinzustellen,
Sie konnen die Einstellungen jederzeit wahrend der Projektierung verandern und werfeinern.

& Zieh

gz s ] abbrechen | Hite |

5. Bei der Selektion der Meldebldcke soll die hier gezeigte Einstellung gewahlt werden(— Weiter).

System Wizard: Meldeblocke selektieren

tdeldeblocke

Meldungen werden als T abellen innerhalb von Meldefenstem
dargestell. Diese Meldefenster projektieren Sie im Editor
teldeklazzen Graphics Designer.
¥ jg Gruppermeldungen Welche Spalten diese T abellen haben konnen, legen Sie fest,
Archive inder Sie sie aus den Rubriken System-, Anwendertest- und
Frotokolle Prozefwertbldck e selaktisren.
-~ — Supstemblocke Arnwendertextblocke
] 0 keine
.+ Zustand, Dauer & Meldetest, Starart
.+ Klasze, Meldungszart  ale
— Prozefwertblocke
& keine
" Prozelwert], Prozebwert2
' alle
< Zuriick, I Wweiter > I Ahbrechen Hilfe
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6. Bei der Selektion der Klassen soll die hier gezeigte Einstellung gewahlt werden(— Weiter).

Meldungen werden Meldeklazzen und Meldearten
fres zugeordnet. Die Flazse, 2u der eine Meldung gehart,
ﬁ 1 20 legt w.a. fest, ob und wie die Meldung quittiert werden
w

zoll.
Die Meldeart [innerhalb der Meldeklazse] legt die

Farben fest, mit denen die Meldung dargestellt wird,
wenn sie kommt, gegangen ist oder quittiert warden ist.

+ Klasze Stong mit Arten Alarm, Fehler und Wamung

[Kommend Quittierung]

.+ FKlazze Betrieb mit Arten Fertig-, Riick- und Betiebsarten
meldung [ohne Quittierung]

< Zuriick, | Weiter » | Abbrechen Hilfe |

7. Bei der Selektion der Archive soll die hier gezeigte Einstellung gewahlt werden(— Weiter).

System Wizard: Archive auswahlen

Meldungen kdnnen archiviert werden .

Die archivierten Werte werden in einer Datenbank
mit mehreren Tabellen, sogenannten Archiven,
abgelegt. Diese Archive miiszen angeleat werden.

Welche Archive benotigen Sie’?

" keine Archive

* K urzzeitarchiv fur 250 Meldunger

" ..+ Langzeitarchiv im Endlosbetrieb

< Zuriick | Weiter » | Abbrechen Hilfe

Modul F4
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Folgende Y areinstellungen werden libernanmnmen:

E M eldeklazzen .
Dratum, Uhrzeit, Nummer

-J# Gruppenmeldungen Syztemnblocke:
-8 Archive
Fratakaolle Arwendertextblocke: Meldetest, Storort

Prozefwertblocke:  keine

tdeldeklaszen: Stdrung

Archive: Furzzeitarchiv

< Zuriick | Smwenden Abbrechen Hilfe
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2.8.2 MELDEFENSTER EINRICHTEN

9. Bei den Anwendertextblécken missen die ,Eigenschaften’ des ,Storortes’ gewahlt werden (—

Meldeblécke — Anwendertextblécke — Storort — Eigenschaften).

£ Alarm Logaging - [Tank] Hi=] &=
Datei Bearbeiten  Ansicht  Meldungen  Extraz 7

(= A= == e W N
EE Meldeblocke

=] Spstemblocke .

Anwendertextbldcke Meldungstest w Lischen
3 Prozefwertblocke
E Meldeklazzen
Gruppenmeldungen
Archive
Protokaolle

M urmmer Klazze [srt |Melde/ ariable |MeldeBit Eustandsvariable Eustandsbit

Siidrung Alarm i i

4] |

Bereit |D eutsch [Deutschland) |Anzahl Meldungen: 1

B

10. Die ,Lange’ dieses Textblockes soll auf ,20’ erweitert werden (— 20 — OK).

Meldeblocke

Anwendertextblock |

% M anme : IStﬁrolt
Lange: |2D Zeichen

[ Blinken ein

Auzrichtung
’75' links  Mitte  © rechts

ak I ﬂbbrechenl Lrwender | Hilfe |

11. Wie unter Punkt 9 und 10 beschrieben soll nun noch die ,Lange’ des Textblockes

,Meldungstext’ auf ,30’ erweitert werden.
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12. Nun soll noch die Art der Meldung auf ,Warnung’ eingestellt. Durch Doppelklick auf die Spalte

,MeldeVariable’ kann dann die Verbindung zum ProzeR hergestellt werden (— Warnung —

MeldeVariable). Das ,MeldeBit’ bleibt auf ,0’ gesetzt.

£ Alarm Logaing - [Tank] [_ (O] %]
Datei Bearbeiten  Ansicht  Meldungen  Estras 2
&Rl EE S e
E reldeblocke ] I r— I
m Meldeklaszen :‘ -
- ¥ Gruppenmeldungen Systemblocke Arwendertestblicke  ProzeBwertblocke
-2 Archive
----- Protokolle
[Klasse [t |Meldeiariable |MeldeBit |Zustandsvariable  [Fustandshit I
Stidrung WarnLng I 1]
KN 2
Bereit |Deutsch [Deutschland) |&snizahl Meldungen: 1 i
13. Hier wird die Variable ,Motor’ tbernommen (— Motor — OK).
Variable wahlen
Projekt: CASIEMEM SYwINCCWINCCPROJECT 55T ankiT
Yariablenfiter |
'f Liste aller ariablen Hame | Top | Param
:' SIMATIC S_? FROTOCOL 5U | ) Sollwer: Vaorzeichenlos...  Mw/10
7 Inteme Vatiablen o Istwert Yorzeichenloz.. kw20
3 Sollwert_Tank2 Yorzeichenloz...  bWw30
:J |shwert_Tank? Yorzeichenloz. . kw40
i Bildwechszel Worzeichenlos..  MBED
Worzeichenlos...  MB51
< |l | 3
(] ! Abbrechen | Hilfe |
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2.8.3 MELDUNGSTEXTE VORGEBEN

14. Unter ,Meldungstext’ wird ,Motor lauft’ und unter ,Storort’ ,Rithrer Tank1’ eingetragen (—
Motor lauft — Ruhrer Tank1).

£ Alarm Logging - [Tank] H=]E3
Datei Bearbeiten Ansicht  Meldungen Extras 7
@y Ea s =g e |
% eldeblocke - —
: m Meldeklazzen :‘I -I
Gruppenmeldungen Systemblocke Anwendertestblicke  Prozefwertblocke
Archive
Pratakolle
MeldeVariable [MeldeEit Eustandsvariable Eustandsbit |Meldungstexst [Stront [Infatest |F
3 katar 0 1] Matar 15uf Riihrer Tank1 nicht gesetzt q
5] o
Bereit |Deutsch [Deutschland) |&nzahl Meldungen: 1 S
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15. Die ,Eigenschaften’ einer Warnung’ zu der ,Stérung’ missen jetzt noch eingestellt werden (—

Meldeklassen — Stérung — Warnung — Eigenschaften).

¥ Alarm Logging - [Tank] - (O] ]
Datei Bearbeiten Ansicht Meldungen Extraz 7
{1[= RNl == R Ees - T BN

Meldeklazzen
4% Stiiung

Alam Fehler W
: '?"l' S pstem, quittierpflichtig L
- ¥¥F Sustem, ohne Quittierung Liischen
Gruppenmeldungen =
Archive

Pratakolle

Mummer Klazse | [Melde ariable [Meld=Eit Eustandsvariable Eustandsbit I
Strung ‘Warnung kotor 0 1] ke

Meldeblacke (o (i3 (o

eldungen erzeugen ..

KI |
7

Bereit |Deutsch [Deutschland) |Anzahl Meldungen: 1

16. ,Textfarben’ und ,Hintergrundfarben’ zu den ,Gekommen’, ,Gegangen’ und ,Quittiert’

werden hier eingestellt (— OK).

Art [ 2]
Eigenzchaften der Meldeart I
M ame der Meldeart: |Wamung
PEEQANGEN
Cluittisrt Hintergrundfarbe |
Wahlen Sie Mamen, Test- und Hintergrundfarbe der [
heldeart ( ’r
oK Abbrechen Arwender | Hilfe |
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17. Die Einstellungen in ,Alarm Logging’ werden nun @ gespeichert (— IE)

£ Alarm Logging - [Tank]

Datei Bearbeiten Ansicht Meldungen Estras 2

IS =] E3
IR IEY - (RN
% Meldeblocke
EIE Meldeklazzen ((’r ((3’- ((’r
T Stirung Alarm Fehler warmung
T Systern, quittierpfichtio
------ YW System, ohne Quittisning
- Gruppenmeldungen
; Archive
Pratakolle
Klasse |t |Meldeiariable |MeldeBit |Zustandsvaniable  [Zustandshit |t
Stidrng Warnung Mator 1] 1] bs
[« | 2
Bereit |Deutsch [Deutschland) |Anzahl Meldungenm: 1 i
T I A Ausbildungsunterlage Seite 93 von 118
Ausgabestand: 01/2010

Modul F4
Bedienen und Beobachten mit WinCC V5



SI E M E N s Industry Automation and Drive Technologies - SCE

284 MELDUNGSTEXTE ANZEIGEN

18. Im Bild ,Tank1.PdI’ wird nun wieder wie beim Tag Logging aus der ,Objektpalette’ bei den

,Controls’ ein ,WinCC Alarm Control’ eingefiigt. (— Tank1.Pdl — Objektpalette — Controls —
WinCC Alarm Control).

Objekte
.~ Objektpalette

- W Seleklion
.58 WinCC Digital/4nalog Clock Contral
@ WinCC Gauge Control
- E5 WInCC Onling T able Control
g WinCC Online Trend Control
ﬂ WwinCC Puzh Buttorn Contral
- 3| WinCL Slider Cantrol
EE WinCC User Archive - Table Element
g WinCC &larm Control
. % finCC D Cortral

& H P | W & El o Es | b5 | *a Standard Cuntrulsl

8 |Diatum [Ubrzait  IMund = T
2020 |D1:3Ei |Liste:D |Fenster:1DD |Keine\-"erbindung zum D atenzerver | ‘

19. Jetzt wird noch die vorher im ,Alarm Logging’ erstellte ,Vorlage’ ,Tanklager’ tbernommen (—

Tanklager — OK).

Eigenzchaften von WinCC Alarm Control Schnellkonfiguration [X]

Anzeige |

Fensteriberschiift: [ Anzeige S erveraLswal

IT anklager
= | &l Senver

Arzeige Aorsahll. |

V' Toolbar anzeigen

¥ Statusbar anzeigen IMDE_MDBlLE S

ak. I Abbrechen I UI_Jemehmenl Hilfe |
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20. Die ,Eigenschaften’ sollen nun noch angewahlt werden, indem doppelt auf das ,WinCC Alarm
Control’ geklickt wird (— WinCC Alarm Control).

02.01.01 23:36:40.000

Zeit
4
O

|?||H«»H|/§

l |.-’-‘n.ktua|isierL 7

;: [Datum  [Uhreeit [Murd |
cfozorm (0147 [Liste:0 [Fenster: 200 [Keir

21. Unter ,Meldezeile’ sollen nun per Mausklick die ,Melde Blocke’ ,Meldungstext’ und ,Stérort’
zu den Elementen der Meldezeile hinzugefiigt werden. Dann werden diese Eigenschaften

Ubernommen und das Bild ,Tank1.Pdl’ gespeichert. (—» Meldezeile — Meldungstext — Stérort —» ->

— Ubernehmen — OK — I_E )

Eigenschaften von WinCC Alarm Control
Allgemeines I Parameter I Fant I Symbolleiste I
Statuszeile I teldeblocke Meldezeils
Yorhandene Melde Blocke: Elemente der Meldezeile:

I Bitte zelektieren Sie die benotigten Meldeblocke.

aK I Abbrechen (bemehmen Hilfe
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22. Nun mussen noch bei den ,Rechnereigenschaften’ im ,Control Center’ die ,Anlauf’ -

Eigenschaften verandert werden, damit auch ,Alarm Logging Runtime’ und ,Text Library

Runtime’ beim Start von Runtime gestartet wird (— Control Center — Rechner — Eigenschaften —

Eigenschaften —» Anlauf - Tag Logging Runtime — Text Library Runtime — OK).

Eigenschaften Rechner

Allgemein Anlauf l Farameter l Graphics-Runtime i
Beihenfolge beim Starten des 'WinCC Runtime

[ Text Library Funtime

| Global Script Buntime

arm Logging B untime
Tag Logging Runtime

] Report Funtime

Wl Graphics Runtime Bearbeiten... I
zuzatzliche Tasks/Applikationen

Hinzufiigeri... |

Bearteiten

Liste der WinCC-Frogramme, die beim &nlauf des Rechners in der Reibenfolge gestartet
werden.

Ok | Abbrechen Hilfe: |
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23. Wird ,Runtime’ jetzt gestartet und ,Tank1’ angewahlt erscheint dort wo das ,WinCC Alarm

Control’ eingefligt wurden, die Darstellung des Meldesystems mit kommenden und gehenden

Meldungen. Auch die hier automatisch durchgefiihrte Quittierung wird mit Dargestellt. Ein Tool-Bar
mit Bedienfunktionen wird ebenfalls angezeigt. AuRerdem kann das Fenster in der GroRe verandert

und verschoben werden.

A WinCC-Runtime -

Michogl Dziallas

EMNGINEERING
Tank1
ZIE[IC A% L u|&
Fuillstand
Sollwert: | | 0™
%81 108
715
57z 108
294104
286
1234102
nod 100
03.01.01 01:50:39.085 (11:51:09.085 071:51:39.085 Zeit
| v
T EIKAWN 2@
Datum/Zeit] Spalte 1|  Spalte 2
02.01.01 01:51:38584 1000 10.0
02.01.01 07:51:33.085 1000
o 02.01.01 07:51:33586 1000
Z u ru C k |Aktua|isierung gestartet... 4
Bz Vs Ew EEEREEE
... |Datum Uhrzeit Nur Meldungstext Staro
5o |03.0101 |0161.34AM| 1 |Motorlauf Ruhrg
» 56
030101 0751 [Liste: 1 |Ferster 56 |

24. Zuséatzlich kénnte jetzt auf dhnliche Art und Weise eine Fehlermeldung ,Uberhitzung Motor’
erstellt werden. Diese soll durch Bit 2 in der Variable ,Motor’ ausgeldst werden. Aktiviert wird dieses
Bit durch einen weiteren Taster der genauso wie der ,Ein’-Taster projektiert wird.

Allerdings sollte dann auch in der Zustandsanzeige fiir den Motor noch ein weiteres Bild ,MotStor’

eingefligt werden. Dieses mul} immer angezeigt werden, wenn auch die Stérung ansteht.
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2.9 REPORT DESIGNER

Der Report Designer dient dazu Druckauftrage festzulegen. In diesem Kapitel soll gezeigt werden

=i e

wie ein Druckauftrag erteilt wird um ein zuvor erstelltes Meldefolgeprotokoll auszugeben.

2.91 MELDEFOLGEPROTOKOLLE ERSTELLEN

Um ein Meldefolgeprotokoll zu erstellen geht man folgendermalfen vor:

1. Zuerst im ,WinCC Explorer’ ,Alarm Logging’ ,0ffnen’ .(— Alarm Logging — Offnen).

£” WinCCEzxplorer - Tank

Datei Bearbeiten Ansicht Editoren  Esmtraz 2
D] BB
- 8% Tank

----- Rechrer

[]--{}]Il}] Wariablenhaushalt
----- 'E Strukturtypen
Graphics Desigher
arm Logging

TR
----- .“ Tag Logaing
-h Report Desiar Suchen..
#-=2 Global Seript ——————————————
Text Library Eigenzchaften
% Uzer Administrator
----- 5 CrozsReference
----- .@3 Redundancy
----- User Archive
g Timesynchronization
----- AEL Picture Tree Manager
----- @ Lifebeat Monitaring
-} Baze Data
----- Storage
% SFC

| Tup | Letzte Anderung

1] ] ®
Driicken Sie F1, um Hilfe 2u erhalten. |0 Dbjektlz) [ ol
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2. Hier wird nun mit ,Hinzufiigen/Entfernen’ unter ,Protokolle’ ein Meldefolgeprotokoll

hinzugefligt.(— Protokolle — Hinzufliigen/Entfernen).

IS[=1 E3

£ Alarm Logging - [Tank]
Datei Bearbeiten Ansicht  Meldungen Extras 7

I IR =
g 3 =

Gruppenmeldungen Systemblocke Anwendertestbldcke  Prozelwertblocke
Archive

Muramer Klasse |t [Melds aniable |Meldeit Eustandsvariable Eustandsbit I
Stidrung W arhung Makar 1] 1] W

4] | i
Z

Bereit |Deutsch [Deutschland] |Anzah| Meldungen: 1

3. Im nachsten Dialog wird ,Meldefolgeprotokoll aktiv’ gewahlt und der Editor ,Alarm Logging’

geschlossen (— Meldefolgeprotokoll aktiv — OK — X)).

Protokollparametrierung Ed

Protokolle

W Meldefolgeprotok.oll aktiv

[T Archivprotokall aktiv

Wwiahlen Sie die gewlingchien
Protokolle 5

0K | Abbrechen |
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2.9.2

SEITEN-LAYOUT ERSTELLEN

4. Im ,WinCC Explorer’ wird im ,Report Designer’ das ,Seiten-Layout’ ,@alrtmef.rpl’ als Vorlage

geoffnet (— Report Designer — Seiten-Layout — @alrtmef.rpl — Layout 6ffnen).

(:" WinCCE xplorer - Tank [_ (O] =]
Datei Bearbeiten  Anzicht Editoren  Extraz 7
O w s [P Een = (& |
= &% Tank Mame [ 1 | Letzte Aindeung -
----- Rechner . @aKT_0BJ. APL 06.03.00 16:13:56
-] varisblenhaushal @akt_prop.ipl 06.03.00 16:29:38
""" . Struktutypen @algespl 06.02.00 16:16:12
""" fy Graphics Designer D @alnioa.rpl 06 0300 16:17:12
""" e ’?'C‘"”LLDE'S'”Q imet o] S 06.02.00 16:17:46
[—J% o [ @altuma i e 060300 16:18:22 |
; DSeiten-Li - B @ccaighs - k 06.02.00 16:18:52
' LoyCol ) @Craighes|  -voutHmbensnnen 05.03.00 16:28:58
3 Zeilen-Lapout Laypout loschen —
& Druckaufrag @CCAIGRLS 06.03.00 16:37:44
21 Glabal Soript EJ@CCTIgRIC  Suchen... 06.03.00 16:19:34
Test Librany @CLCTIgRLT ) 06.03.00 16:20:12
WY User Administrator @Conhol C4__Eigenschafien 06.03.00 16:20:38
..... 5 CrossF eference @Global Script single Actio... 05.01.98 12:39.52
..... @A Fedundarncy @Global Schpt single Proje. .. 05.01.98 12:35:52
----- User suchive @Global Scipt single Stand... 05.01.9812:33:52
Timesynchronization (@gzcract.pl 05.01.98 12:33:56
----- #4, Picture Tree Manager @gscrpfe.pl 05.01.98 12:39:56
----- B Litebeat Manitoring @gscrsfe.ml 05.01.9812:3%56
(3 Base Dat @GSC_ACT.RPL 0.03.00 16:37.18
""" Storage 2 @Gsc_PFCRAL 06.03.00 16:37:04
i ST @ESC_RACT RPL 06 0300 16:35:50
=l mE5C RPFCRPL 0F,03.00 16:36:34 [ _ILl
A 3
Driicken Sie F1. um Hilfe zu erhalten. |E:-cteme Variablen: 6 # Lizenz: Bk l_ l_ S
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5. Nun wird das Layout ,@alrtmef.rpl’ im ,Report Designer’ gedffnet. Dort gibt es zum Erstellen

eines passenden Bericht-Layouts die verschiedensten Menis und Paletten.

Menlleiste Standard

Schriftartenpalette Symbolleiste

m Report-Designer Layout - [{@alitmef)

Eg?l Datei Bearbeiten /&nsicht  Einfijg@n  Anordnen  Estias  Eeacfer 2 == x|
cu|Fes -] e BETen [ &m

J|_ =k =

1] -

WinCC™ Alarm Logging - RT - Message sequence report
CopyTig D 1995-21000 by SIEMENS A5 _r,_wj
o

SysFrojectlame

HMEOENODOEON
ODONEEEEN

AEm Logg kg Rawtme e ke bige - ropkall /
7
//
E = \Farbpalette Stilpalette
il
~— L Ausrichtungsleist
ol TE usrichtungsleis
= b Objektpal tte/
- jektpale
____________ =
a ompalette
I

Driicken Sie F1, um Hilfe 2u ethalten, - W 74emY: Bl2em g ] -

Farbpalette:

=i

Zuweisung von Farben zu angewahlten Objekten. Dabei stehen neben 16 Standardfarben auch von

Ihnen definierte Farben zur Verfligung.

Objektpalette

Beinhaltet die Standard-Objekte (Polygon, Ellipse, Rechteck, usw.), Dynamische Objekte
(Dynamischer Text, Dynamische Tabelle, usw.), und Systemobjekte (Datum, Seitennummer, usw.).
Stilpalette

Andert das Aussehen eines angewahlten Objekts. Je nach Objekt, kénnen Sie die Linien- oder

Rahmenart, die Linienbreite oder das Fillmuster andern.
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Ausrichtungspalette

Erlaubt Ihnen die absolute Lage von einem oder mehreren Objekten zu andern, die Lage von
angewabhlten Objekten relativ zueinander zu dndern, oder die Hohe und Breite von mehreren
Objekten zu vereinheitlichen.

Zoompalette

Stellt den Zoomfaktor (in Prozent) fiir das aktive Fenster ein. Uber Schaltflachen kdnnen Sie
verschiedene Standard-Zoomfaktoren einstellen.

Meniileiste

Beinhaltet alle vorhandenen Meniibefehle des Report Designers. Befehle die nicht aktiviert werden
kodnnen sind in Grau dargestellt.

Symbolleiste

Beinhaltet Schaltflachen, um h&ufige Befehle schnell auszufuhren.

Schriftartenpalette

Andert die Schriftart, -gréRe und -farbe von Textobjekten, sowie die Linienfarbe von Standard-
Objekten.

Hinweis: Um mehr Uber die angezeigten Objekte zu erfahren, klicken Sie zuerst auf das Symbol
und anschlieRend auf den gewlinschten Gegenstand. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte
den WinCC Benutzerhandbtichern.

Hinweis

Um zu bestimmen, welche Leisten/Paletten im Report Designer angezeigt werden, klicken Sie, in
der Mentleiste, auf ,Ansicht’ auf ,Symbolleisten’. Im Dialog ,Symbolleisten’ markieren Sie,
welche Leisten und Paletten Sie angezeigt haben wollen und klicken Sie anschlieRend auf die ,0K’

Taste.
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6. Zum Bearbeiten des Seiten-Layouts wird nun mit der rechten Maustaste die Tabelle markiert und

dann aus dem Kontextmenu ,Eigenschaften’ gewahlt (— Tabelle — Eigenschaften).

WAnCC™ Alarm Logging - RT - Message sequence report
CoopyTi b 1995-2100 by SIEMENS: 23

SysFrojectiame

A LA Erveme il nean

.3;. Augzchneiden Chl+
| Kopieren Cr+C

Duplizieren

Lozchen Del

7. Um die Tabelle mit dem Meldefolgeprotokoll zu verbinden klicken Sie auf ,Verbinden’ (—

Verbinden).
B Objekteigenschaften E
-ﬁml :‘fl fl |D_I,Jnami$c:he T abele | IDynTabeIIe1 ﬂ

Eigenzchaften

El- Alarm Logging | WName | Parameter | Yerbinder...
- Meldefolg Selektion

Exditieren:..

Loschen..

i

:

2
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8. Dann selektieren Sie ,Meldefolge-Protokoll’ und klicken auf ,0K’ (—Meldefolge-Protokoll —
OK).

Yerbinden

-5 Aktionen im Graphics/« ] 4 I

-5 Alarm Logging CS

[+-E5 Alarm Logging RT [M Abbrechen |
E@ Alarm Logging Buntin
ﬁ Meldefolge-Protokall
: BB Kurzzeitarchiv-Protok
I B Langzeitarchiv-Protok
(-5 Anwenderarchiv-Konl
[-£5 Anwenderarchiv-Runl
-E3 Bild/Sammelanzeige ¥
L} I I 3

Alarm Logging Buntime. M eldefolge-Protok.oll

9. Jetzt muss noch durch einen Klick auf ,Selektion’ die Anwahl der darzustellenden Meldeblocke

erfolgen. (— Selektion).

-Wlf,z"lfl |DynamischeTabelle | IDynTabeIIe‘l j

Eigenschaften "\"'EfbiﬂdEnl

E--.ﬁ._larm Logaing | Marme | Farameter
i Meldefolg '

il

Yerbinden...

Selektion

Editieren...

[Lazchen,..
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10. Hier werden alle ,Meldeblécke’ wie ,Datum’, ,Uhrzeit’, ,Nummer’, ,Meldungstext’ und

,Storort’ mit einem Klick auf ,->>’ in eine Spalte dieser Tabelle tbertragen und ibernommen(—
Meldungstext — Stoérort — ->> — OK).

Alarm Logging RBuntime: Protokoll-T abellen - 5elektion

Yarhanden Meldeblocke Aktuele Spaltenreihenfolge

Datum
Uhrzeit
Hummer

b eldungztext
Storort

ElN

Werschieben

B rachEhen

{<- riack et

il

Hier ordnen Sie den Spalten der Tabelle Meldeblocke aus dem Alarm Logging

2U,
Abbrechen |

11. Nun wird zur Registerkarte ,Eigenschaften’ gewechselt und das Fenster

,Objekteigenschaften’ mit, IE-" im Vordergrund des Bildschirms festgepinnt (— Eigenschaften —

3N

B Objekteigenschaften [ |
IE %lfl |D_I.Jnamisc:he Tabele | ID}lnTabellﬂ j

| Yerbinden I

E--D.ynamischeTabeIIs Attribut | Statik, |
Farben Ohjekitame DynT abellel

- Geometrie

- Schrift

Sonstige

- Siile
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12. Dann wird auf den freien Hintergrund geklickt, bei der Option ,Geometrie’ das ,Seitenformat’

auf ,A4’ eingestellt und die Einstellung des Layouts gespeichert (— — Geometrie — Seitenformat

|
—> A4 > E)
B Objekteigenschaften [ 7]
[ 2|2| [ | =
Eigenzchaften | Werhinden |
= Lapout Attribut | Statik |
i Farben Ereite 21.00 cm
Geaometie Hidhe 29,70 cm
Sonstige A4 Sh_eet, 210- by 297
Portrait
2,00 cm
Fechter Druckrand 2,00 cm
Oberer Druckrand 1,50 cm
|Interer Diuckrand 1,50 cm
Linker dyn. Fand 2,00 cm
Rechter dpn. Rand 2.00 cm
Oberer dyn. Rand 4,00 cm
|Interer dyn. Fland 4,00 cm
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DRUCKAUFTRAG ERSTELLEN

Logging RT Message sequence — Eigenschaften).

13. Der Ordner ,Druckauftrag’ enthalt eine Vielzahl verschiedener vorparametrierter Druckauftrage.
Fir das Meldefolgeprotokoll eignet sich z.B. ,@Report Alarm Logging RT Message sequence’,

dessen ,Eigenschaften’ jetzt noch eingstellt werden missen (— Druckauftrag —» @Report Alarm

{Z* WinCCE xplorer - Tank

Datei Bearbeiten Ansicht Editoren  Extras

3

DS me| R

= 8% Tank | Tvp | Leﬂ
""" Rechner @ (@internal Global S cript Project-function @gsc_pfeapl [F) 02
D"ﬂ]}]}] Variablenhaushalt & @internal Global Scpt Standard-function (@gac_sfe.rpl (P) 02
""" = Strukturtypen & @internal Glabal Script Actions @gsc_act.rpl [P) 02
7’1’ Graphics Dgsigner & @Documentation Tag Lagging @TIgC5.RPL (F) 0z
""" £ Alam Logging & @D ocumentation Alam Logging @AlgCS RFL [F) 0z
H% ;Zi;f%gézzne[ &) @Repart Tag Loaging T Tables @TIRT abRPL () 02
? SeitenLapout é (@R eport Tag Logging AT Curves @TIRk.wu.RPL (F] 02
Zeiler-Layout &} @Repart Alam Logging AT Revalving archive @bl Rtlma RPL (F] 02
@ Druckauftiag & @Fepart Alam Logging FiT Sequence archiv @bl FtFod RPL (P 0z

i eport Tag Logging ables Mew tT ables.

g L::tr l:z:iﬁisuam, &5 @Report Tag Logging BT Curves New Druckauftrag ldschen tCurves. RPL [F) 02
..... 8 CrozsReference &} (=Repart Alam Logging AT Sequence arch Druckauftiag vorschauen 1Sequencedrchive... 02
----- @& Fedundancy &} @Repart Alam Logging AT ShartTerm arch Druckauftiag drucken 1ShartTemérchive... 02
----- Uszer Auchive &) @D ocumentation Text Library Suchen... arp. RPL (F) 0z
% Timesynchronization &b @Documentation Signal Collection — tLRFL [P) 02
""" o3, Picture Tree Manager & @D acumentation User Admiristration Eigenschaften PLP) 02
""" @ Lifebeat Maritoring &b @Report Storage BT Data Carier @StoiCRT.RPL (F) 02
(& Base Data &} @Report Storage AT @5tortAT.RPL [P) 02
B Storage & @Documentation Lifsbeat Monitaring @LEMCS.RPL (P) 02

% SFC &} @D ocumentation Picture Tree Manager @PTMCS.RFL (F) 02|

@ @D acumentation Glabal Seript Project function @GES5C_RPFC.RPL (P) 02 -
- S S - pubualyitiogleipg i _PI_I
Driicken Sie F1. um Hilfe 2u erhalten. |Esterne Variabler: B / Lizenz: 4K I_ l_ l_ i
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14. Bei den Druckauftrageigenschaften muss die ,Druckerfestlegung’ erfolgen (—

Druckerfestlegung — z.B. HP DeskJet 660C — OK).

Druckauftrageigenschaften [ 2] x|

Dluckauflragl Selektion  Druckerfestlegung I
— Druckauzgabe auf..

V¥ Drucker

Druckerpriontaten

et BE0C v11.0

21 |<NONE> =l

31 |<HONE> =
™ Datei [*.emf]

Ablage: I

IPHT_DUT\_JJJJMMTTHHMM\...

Ok | Abbechen | Hile |

15. Nun mussen noch bei den ,Rechnereigenschaften’ im ,Control Center’ die ,Anlauf’ -
Eigenschaften verandert werden, damit auch ,Report Runtime’ beim Start von Runtime gestartet
wird (— Control Center —» Rechner — Eigenschaften — Eigenschaften — Anlauf — Report Runtime
— OK).

Allgemein  Anlauf | Parameterl Glaphics-Huntimel
BReihenfolge beim Starten des "WinCC Runtime

[w] Text Library Runtime

[ 1Global Script Runtime
[w]Alarm Logging Runtime
(w]Tag Logging Runtime
®H epart Buntime
[w]Graphics Runtime Eearbeiten...

zusatzliche T asks/Applikationen

Hinzufiigen...

Erftterrien

AutinEtte

Alhwarts

Eeartefter..

LD

Liste der WinCC-Programme, die beim Anlauf des Rechiners in der Reihenfolge gestartat

wierden.
QK. I Abbrechen Hilfe
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16. Druckauftrage kdnnen mit ,Druckauftrag vorschauen’ angesehen werden (—@Report Alarm

Logging RT Message sequence — Druckauftrag vorschauen).

{z* WinCCE xplorer - Tank B=
Datei Bearbeiten  Ansicht  Editoren Estras 2
D@ me| s =Ew e |
- 8% Tank A | Name | Tup |
----- @) Rechner &f @Report Tag Logaing AT Tables @TIRITab.RPL (P]
El"ﬂll]}] Watiablenhaushalt & @Repart Tag Logging BT Curves @TIRtkurRPL [F)
""" E Struktgrt}lpenl &b @Repart Alam Lagging BT Revalving archive @A LR tms RPL [F]
ﬂ' Giraphics D§S|gner &b @Repart Alam Logging RT Sequence archiv @ALRFad RPL (F]
..... _ﬂ ,?Ia[riLog.glng ——— gl Dk Rotibo ot LID]
EI% Higolf%i:? ner @ @Heport Tag Logging BT Tables New SUET DEREMED bles.APL (F)
pSeiten-LE"a it é @Report Tag Logging AT Curves Mew - ves.RPL [P)
: v @ @Report Alam Logging AT Sequence archive & - — I:Juenu::e.ﬁurc:hi
W Zeilen-Lapout Druckauftrag drucken
é @Report Alamn Logging RT ShortT erm archive & prtT errmdurchi
& Duckauftrag
-2 Global Seript @ @Documentation Test Library Suchen... FL (P
Test Library &) @Documentation Signal Collection ) L[F)
inii @ @0ocumentation Lser &dministration Eigenschaften F)
User Administrator =
..... 8 CrossFeference {@Report Starage RT Data Carrier &StoiCAT.RFL[P)
----- @A Redundancy &} @Repart Storage RT @StorsAT.RPL [P)
----- User sychive &b @Documentation Lifsheat Manitaring @LEMCS.RFL [F)
Timespnchronization @ @Documentation Picture Tree Manager @PTMCS. RPL [F)
""" 83, Picture Tree Manager = &) @Documentation Global Script Project function @GSC_RPFC.RPL (F)
% Lifebeat Monitoring &} @Documentation Global Seript Standard function @GSC_RSFCRPL(F] —
Baze Data i
----- @&l Storage LI 1 | —I'
Driicken Sie F1, um Hilfe 2u erhalten. |Externe Wariabler: & / Lizenz: G4k [ oz

17. Mit Drucken kann dieser an dem angegebenen Drucker ausgegeben werden (— Drucken).

Report Alarm Logging BT Meszage sequence - Printlt

l&chste Worhenge | Zwel Seiten|  Yergralien | Werkleinem | Schiiefen

WinCC™ Alarm Logging - RT - M g q report
Copyright @ 1995-2000 by §IEMENS AG

DASIEMENS WIHCCWINCCPROJECTS Tank \Tank.MCP

DOatum | Uhrzeit | Mum | heldungstext | Stidrort

=
1| | »

Seite 1 [ [ o
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18. Auch andere Protokolle kdnnen auf ahnliche Art und Weise erstellt werden.

=ie

Zum Beispiel:

Meldeumlaufarchivprotokoll
mit @alrtuma.rpl fir das Seitenlayout

und @Report Alarm Logging RT Revolving archive fir den Druckauftrag

Meldefolgearchivprotokoll
mit @alrtfoa.rpl fiir das Seitenlayout
und @Report Alarm Logging RT Sequence archive fir den Druckauftrag

Messwertarchivprotokoll (Kurven)
mit @tlrtkur.rpl fir das Seitenlayout
und @Report Tag Logging RT Curves fiir den Druckauftrag

Messwertarchivprotokoll (Tabellen)
mit @tlrttab.rpl fir das Seitenlayout
und @Report Tag Logging RT Tables flir den Druckauftrag

Riuckdokumentation der Projektierungsdaten (Documentation Control Center)
mit @mcpcs.rpl fur das Seitenlayout

und @ Documentation Control Center fiir den Druckauftrag
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2.10 GLOBAL SCRIPT

Global Script ist der Oberbegriff flir C- Funktionen und Aktionen.

=ie

Fir die Programmierung von umfangreichen Aktionen in WinCC stehen eine Reihe von C-

Funktionen zur Verfigung. Diese C-Funktionen sind in Gruppen aufgeteilt und kdnnen sowohl im

,Graphics Designer’ als auch zum Teil im ,Global Script’ verwendet werden.

Es gibt unterschiedliche Arten von Funktionen in WinCC:

Projekt-Funktionen

Hier sind alle projektspezifischen Funktionen zusammengefasst.

Standard-Funktionen

Diese Funktionen kdnnen Projektubergreifend benutzt werden. Es sind hier vordefinierte Funktionen
vorhanden, die um eigene Funktionen erweitert werden kénnen.

Interne Funktionen

Diese werden vom System bereitgestellt und kénnen nicht verandert werden. Hier sind alle
Grundfunktionen, die fir die Bearbeitung von WinCC bendétigt werden, abgelegt. Ebenso auch alle
Funktionen der C-Standardbibliothek.

Aktionen (Hintergrundverarbeitung)

Hier werden Aktionen definiert, die im Hintergrund ablaufen sollen.
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2.101 ERSTELLEN EINER PROJEKT-FUNKTION

Um eine ,Projekt-Funktion’ anzulegen geht man folgendermafen vor:

1. Zuerst wird im ,WinCC Explorer’ ,Global Script’ geéffnet (— Global Script — Offnen).

(:" WinCCE xplorer - Tank - 10]>]
Datei Bearbeiten  Anzicht Editoren  Extraz 7

| D || % B2

=8 Tank ][ Hame [ Tvp
----- & Rechner v Aktionen
-] v ariablenhaushal :j' Standard-Funktionen

----- 'E Strukturtypen

----- I Graphics Designer
----- £4 Alam Logging

----- JJ] TagLogging
#-¢&5 Report Designer

=il Aktione: LM

Standan oo
i) Projektf

E Text Library - Eigenschaften

-BOF User Admivistigor

----- s CrozzReference

----- @a& Redundancy

----- Uszer Archive

% Timesynchronization

----- ﬂ; Ficture Tree Manager

----- .@ Lifebeat Maonitaring

E Projekt-Funktionen

Suchen...

- Basze Data
----- Bl Storage :I 4] | —'I
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten, |3 Objekte] [ [

2. Dann wird eine ,Projekt-Funktion’ ,neu’ erstellt (— Projekt-Funktionen — Neu — Funktion).

@& Global Script - [Tank MCF) =] E3

Datel  Ansicht  Optionen 2
[FEEEE R o [ SRS

- DASIEMENSMWINCCWWINCCPRO
. |

Suche in Dateien

Eigenschaften

Ausgabe- Fengter
[—
K _>|_I
Driicken Sie F1, um Hife 2u erhalten. [ oz
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3. Dann wird das C-Programm geschrieben und Ubersetzt. In diesem Fall soll es ein Bit in einer

Byte-Variable setzen und riicksetzen kénnen. (— ,Programm schreiben® — mit dem Button :
Ubersetzen ).

& Global Script - [DASIEMENSAWINCCAWINCCPROJECT SAT ankAT ank . MCP : neue_funktion.fct]
E Datei Bearbeiten Arnsicht Fenster Optionen 7 _Iﬁllﬂ
g i meveage|(es || 2E 249w | &
— D:ASIEMENS MWINCCUAINCCPRORvoid BitSetiBOOL Eindus. char* IpszWWortvar, WORD Bitnummer)
EI:E’I Projekt-Funktionen
e Ineue_Funktion BYTE Eingake=0; Hlokale Wariablen anlegen
! Stamdard-Funktionen Jint hMaske=1;
Interne Funktionsn
F-3 Akbionen Eingabe= GefTagByte (lpstvortvar); Jf Lesen der ProzeBwariahlen
laske<<= (Bitnummer); JBitmaske erzeugen
if{ EinAus==0){ JiBit zurlicksetzen?
Eingabe=(BYTE) (Eingabed(™~Maske))//Bit zuricksetzen
else]
Eingabe=(BYTE)(Eingabe|tMaske); JiBit setzen
SetTagBwte (lpszvWortvar, Eingabe); JiFrozessvariable zurickschreiben
—Auzgabe- Fenster
-
K — Ll_l
Diiicken Sie F1, um Hilfe zu erhalen. |Zeile: 15 |Spalte : 1 ] [ 2
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4. Das Fehler und Warnungen des Compilers werden angezeigt und die Funktion kann jetzt

gespeichert werden(— IE).

E& Global Script - [D:ASIEMENSAYWINCCAWINCCPROJECTSAT ankAT ank MCP : neue_funktion._fct]

ﬂ Datei Bearbeiten  Ansicht Fenster Optionen 3

ETES]
st Ed| R o= (SR S ||| PE W =
~ DASIEMEMSYWwWINCCYWINCCPRO

oid BitSetiBOOL Eindus, char lps2Wortvar, WORD Bitnummer)
E|‘_—’I Projekt-Funktionen

2] % neue_Funktion BYTE Eingabe=0;
2 Standard-Funktionen int Maske=1;
= |nterne Funklionen
) Bklionen Eingabe= GetTagByte (IpssWortvar);
taske<<= (Bithummer);
if( EinAus==0){

|»

flokale Variablen anlegen

M Lesen der ProzeRvariaklen
JiBitmaske erzeugen

JiBit zuriicksetzen?
Eingabe=(BYTE) (Eingabe&(~Maske)).//Bit zuriicksetzen
}
elsef |
Eingabe=(BYTE)(Eingabe|Maske); JiBit setzen
¥ =
O — L - Iil_l
Campiling... -
0 Erorfz).0 Warning(s) _I
4| | i
—Ausgabe- Fenster
[ |
K Ll_l

Diriicken Sie F1, urn Hilfe zu erhalten.

[Zzile : 1 [Spalte: 0 [ [ =

5. Hier soll noch der Name ,BitSet’ vergeben werden (— BitSet — Speichern — X).

Speichern unter H

Speichern in:l'a j ﬁl

neue_Funktion

[ ateiname: |BitSet ﬁpeicheml
D ateityp: IFunkliDn Dateien [*fct) j Abbrechen |
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2.10.2 EINBINDEN EINER PROJEKT-FUNKTION

6. In dem Bild ,Tank1.PdI’ soll nun der Ein-Taster, der bisher den Motor gesteuert hat geldscht

werden. Daflr wird aus der ,Objektpalette’ ein neuer ,Button’ mit dem Namen ,Ein’ eingeflgt.

Dessen Eigenschaften sollen jetzt mit unserer Projekt-Funktion verknlpft werden indem er mit der
rechten Maustaste angeklickt und dessen ,Eigenschaften’ gewahlt werden (— Objektpalette —

Button — Ein —» OK — Ein — Eigenschaften ).

g c‘ﬁ';.f-\ugschneiden Strg+x A

----- B2 Kopisren Strg+C

Duplizigren |- . .-

R Einfiigen Stigadl |

L Z Liozchen Entf .
e A e Arwender-Objekt P |
e Gruppe LA D
N e R
L fiwationsdio.. |0

7. Als Ereignis’ wird die ,Maus’ mit ,links driicken’ und ,C-Aktion’ verkniipft (— Ereignis — — links
driicken — C-Aktion ).

i Objekteigenschaften HE

-WI:?I?' [Button IButtUnQ j

Eigenzchaften Eleignisl

[1- Buttan Ausfiihrung bei | Aklion |
- Maus M ausklick &
- Tastatur lirks dricken e
- Fokus lirks loslassen ¢ I
-~ Sonstige rechts driicken g Direkiverbindung. .
=- P_ropertythemen rechts loslazsen i Lisschen
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8. Jetzt wird die ,Projekt-Funktion’ ,BitSet’ ausgewahlt (— Projekt-Funktionen — BitSet — OK).

i Aktion editieren

él@.l ‘%llgl'ﬂ;ﬁl il K’Jll ﬁl:}l#lﬂ;l Eleignisname:l gl

—=

B E’, Projekt-Funktionen include "apdefap h"
; ] BitSet oid OnLButtonDown(char* lpszFictureMame. char* lpsz0ObjectMame. char* lpszFro
= neue_Funktion
=y Standard-Funktionen IR CC TAGNAME_SECTION_START
o e oo [
[Funktiomsname : BitSet
Beschreibung | Datentyp | \w'ert |
Einduz BOOL Eindus
|ps2wfortyar char® Ips2iWortvar
Bitrwnarner WIORD Bitrwrnmer
Abbrechen |
4] | i
0k | Abbrechen |
|v0id BitSet [BOOL Eindus, char® |ps2wiortyvar, WIORD Bitnummer]; |Zeile o4 |Spalte U
9. Diese wird dann noch passend mit Werten und Variablen versorgt.
Hier: 1 fur Setzen / ,Motor* als Variable / 0 fir das Bit
(—» 1 - ,Motor* - 0 — OK).
1 Aktion editieren 7| %]

élal &llélﬁﬁl EI 'ﬂll ﬁlglulﬂgl Ereignisname:l gl

—

Prajekt-Funktionen
Bit5et

: Y meue_Funktion
= Standard-Furktionen
= Inteme Furktionen

winclude "apdefaph”
oid OnLButtonDown(char* lpszFictureMame, char® lpszChjectName, char® lpszFro

EitSet(1,"kotar”,0); JRlickoabe-Typ woid
FWINCC TAGNAME_SECTION_START

' eyntaw: #define TaghamelnAction "D Taghame"
{next TaglD 1

FWINCC TAGHAME_SECTION_END

W INCCPICNAME_SECTION_START

' syntax: #define FichamelnAction "FictureMName"
e PiclD 1
WINCCPICNAME_SECTION_END

4| | I3
0k | Abbrechen |

[Zeile - 4

void BitSet [BOOL Eindusz. char® [ps2wortvar, WORD Bitnurnmer); |Spalte 18 s
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10. Beim schliellen muss der Source-Code nochmals Ubersetzt werden (— Ja).

Warnung ! |

Der Source-Code wurde geandert
ohne einen newen Lberzetzungzlauf
durchzufiihren

Sall jgtzt neu Libersetzt werden ?

Mein Abbrechen

11. Ein weiterer Button mit der Bezeichnung ,Aus’ zum Ausschalten des Motors soll wie in den
Schritten 6 bis 10 beschrieben ebenfalls erstellt werden. Der wesentliche Unterschied liegt hier
lediglich bei der Zuordnung von Werten bzw. Variablen.

Hier: 0 fur Rucksetzen / ,Motor als Variable / O fur das Bit

(—» 0 - ,Motor* - 0 — OK).

1 Aktion editieren EHE
e N e e Y o e ]

Projekt-Funktionen Rinclude "apdefap.h"
Standard-Funktionen oid OnLButtonDown(char IpszFictureMame, char* lpsz0bjecthame, char* IpszFro
-4 Inteme Funklionen
Bit=et(0."hotor".0); HRckgabe-Twp woid
PWINCC TAGNAME _SECTION_START

i synta: #define TagMNarmelndction "DMTagMarme"
I next TaglD 1

HWINCC TAGNAME_SECTION_EMND

N CCPICNAME _SECTION_START
i synta: #define Picharmelndction "PictureMNarme"
next FiclD 1

N CCPICHNAME_SECTION_EMND

1 | ]
ok |[ abbrechen |
Fertig Zeile: 4 |Spalte: 8
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12. Nun missen noch bei den ,Rechnereigenschaften’ im ,Control Center’ die ,Anlauf’ -

Eigenschaften verandert werden, damit auch ,Global Script Runtime’ beim Start von Runtime

gestartet wird (— Control Center — Rechner — Eigenschaften — Eigenschaften — Anlauf —
Global Script Runtime — OK).

Eigenschaften Rechner

Aligemein  Anlauf | Parameterl Graphics-Huntimel

Reihenfolge beim Starten des \WinCC Runtime

rary B untime
(w]Glabal 5cript Runtine
[w]Alarm Logging Rurtime

(w1 T ag Logging Runtine

[w]R eport Runtime

[w]Graphics Runtime Bearbeiter...

zuzatzliche T asksApplik ationen

Hinzufiigen...

Entfemen

LufiErts

Abwarts

L

Bearberter..

Liste: der WinCC-Programme, die beim Anlauf des Rechners in der Rehenfolge gestartet
wierden.

oK I Abbrechen Hilfe

13. Nun kann nach starten von WinCC- Runtime im Bild ,Tank1.Pdl’ mit dem ,Ein’- bzw. dem ,Aus’-
Taster der Motor geschaltet werden.
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