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Die folgenden Symbole fiihren durch dieses Modul:

i Information

Programmierung

Beispielaufgabe

Hinweise
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1. VORWORT

Das Modul HO1 ist inhaltlich der Lehreinheit ,Frequenzumrichter an SIMATIC S7’ zugeordnet.

Grundlagen der
STEP 7- Programmierung
2-3Tage Module A

v

Weiterfiihrende Funktionen der

STEP 7- Programmierung

2-3 Tage Module B
Prozess-
visualisierung

Industrielle
2- 3 Tage Module F

Anlagensimulation
mit SIMIT SCE
1-2 Tage Module G

Programmier-
sprachen
2- 3 Tage Module C

Feldbussysteme
2- 3 Tage Module D

—

Frequenzumrichter
an SIMATIC S7
2-3 Tage Module H

IT- Kommunikation
mit SIMATIC S7
2- 3 Tage Module E

Lernziel:

Der Leser soll in diesem Modul lernen wie ein Frequenzumrichter SINAMICS G120 zusammen mit

einer CPU 315F-2PN/DP am PROFIBUS DP sowie am PROFINET in Betrieb genommen wird. Das
Modul zeigt die prinzipielle Vorgehensweise anhand jeweils eines kurzen Beispiels fir PROFIBUS

und PROFINET.

Voraussetzungen:
Fur die erfolgreiche Bearbeitung dieses Moduls wird folgendes Wissen vorausgesetzt:

e Kenntnisse in der Handhabung von Windows
e  Grundlagen der SPS- Programmierung mit STEP 7 (z.B. Modul A3 - ,Startup’
SPS- Programmierung mit STEP 7)
e  Grundlagen zum PROFIBUS-DP (z.B. Anhang IV — Grundlagen zu
Feldbussystemen mit SIMATIC S7-300)
e  Grundlagen der Netzwerktechnik (z.B. Anhang V — Grundlagen der Netzwerktechnik)
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Benoétigte Hardware und Software

1.

A

PC, Betriebssystem Windows XP Professional mit SP2 oder SP3 / Vista 32 Bit Ultimate und
Business / Server 2003 SP2 mit 600MHz ( nur XP) / 1 GHz und 512MB ( nur XP) / 1 GB RAM,
freier Plattenspeicher ca. 650 - 900 MB, MS-Internet-Explorer 6.0 und Netzwerkkarte3
Software STEP 7V 5.4

Inbetriebnahme- Software STARTER V4.1

MPI- Schnittstelle fur den PC (z.B. PC Adapter USB)

SPS SIMATIC S7-300 mit CPU 315F-2 PN/DP und mindestens einer digitalen

Ein- und Ausgabebaugruppe.

Beispielkonfiguration:

- Netzteil: PS 307 2A

- CPU: CPU 315F-2 PN/DP

- Digitale Eingange: DI 16x DC24V

- Digitale Ausgéange: DO 16x DC24V /0,5 A

Frequenzumrichter SINAMICS G120 mit:

- Control Unit CU240S DP

- Control Unit CU240S PN

- Basic Operator Panel BOP

- PC Connection Kit

- Asynchronmotor

Ethernet- Verbindung zwischen PC, CPU 315F-2 PN/DP und SINAMICS G120 mit CU240S PN
PROFIBUS- Leitung mit 2 PROFIBUS- Steckern zur Verbindung zwischen CPU 315F-2 PN/DP

und SINAMICS G120 mit CU240S DP
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T=1

3 STARTER

& 4 PC Adapter USB
8 PROFIBUS- Leitung

7 Ethernet- Verbindung

INAMICS [

[

5 SIMATIC S7-300 mit 6 Frequenzumrichter

CPU 315F-2 PN/DP SINAMICS G120 mit:
- Control Unit CU240S DP
- Control Unit CU240S PN
- Basic Operator Panel BOP
- PC Connection Kit
- Asynchronmotor
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2. HINWEISE ZUM EINSATZ DER CPU 315F-2 PN/DP
s Die CPU 315F-2 PN/DP ist eine CPU die mit 2 integrierten Schnittstellen ausgeliefert wird.
1 - Die erste Schnittstelle ist eine kombinierte MPI/PROFIBUS-DP- Schnittstelle, die am

PROFIBUS DP als Master oder Slave fir den Anschluss von dezentraler
Peripherie/Feldgeraten

mit sehr schnellen Reaktionszeiten eingesetzt werden kann.

Des weiteren kann Die CPU hier Uber MPI oder auch tber PROFIBUS DP

programmiert werden

- Die zweite Schnittstelle ist eine integrierten PROFINET- Schnittstelle.
Diese ermoglicht den Einsatz der CPU als PROFINET 10- Controller fiir den Betrieb von
dezentraler Peripherie an PROFINET. Uber diese Schnittstelle kann die CPU ebenfalls
programmiert werden!

- An beiden Schnittstellen kdnnen Frequenzumrichter und auch fehlersichere Peripheriegerate
eingesetzt werden.

Hinweise:
A - In diesem Modul wird die CPU 315F-2 PN/DP am PROFINET als 10- Controller und am
PROFIBUS DP als Master eingesetzt.
- Zum Betrieb dieser CPU ist eine Micro Memory Card erforderlich!
- Die Adressen der Ein- und Ausgangsbaugruppen kénnen bei dieser CPU parametriert werden.
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3. HINWEISE ZUM EINSATZ DES FREQUENZUMRICHTERS SINAMICS G120
. Im Folgenden erhalten Sie fiir Inbetriebnahme und Betrieb des SINAMICS G120 wichtige
1 Informationen. Dabei stellen wir jedoch keinen Anspruch auf Vollstandigkeit und beziehen uns auf

die folgende technische Dokumentation:

- Getting Started

- Betriebsanleitung

- Montagehandbuch

- Funktionshandbuch

- Listenhandbuch

- Produktinformation

Diese Unterlagen stehen auf der Service- und- Support- Internet-Seite zur Verfuigung:

- http://support.automation.siemens.com

Dort kdnnen Sie die jeweils aktuelle Version der Unterlagen kostenfrei herunterladen.

31 Beschreibung des Frequenzumrichters SINAMICS G120

Der Umrichter SINAMICS G120 dient der genauen und effizienten Drehzahl- und
Drehmomentregelung von Drehstrommotoren.

Den SINAMICS G120 gibt es in unterschiedlichen Gerateausfiihrungen (BaugréRen FSA bis FSF)
im Leistungsbereich von 0,37 kW bis 90 kW. Er eignet er sich fir eine Vielzahl von Antriebslésungen
e  als universeller Antrieb im gesamten Industrie- und Gewerbebereich
e in den verschiedensten Branchen, wie z. B. Automobil, Textil, Druck, Chemie
e  flr Ubergreifende Anwendungen, wie z. B. in der Férdertechnik

5 g
3 3
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Allgemeine Merkmale des SINAMICS G120

Flexibilitat durch Modularitat fir ein zukunftssicheres Antriebskonzept

Auf den Kunden zugeschnitten, auswahlbar und skalierbar

Baugruppentausch unter Spannung (Hot Swap) moglich

Steckbare Anschlussklemmen

Leichte Austauschbarkeit liefert ein Hochstmass an Servicefreundlichkeit

Dank der Safety- Funktionalitaten weniger Aufwand bei der Integration von Antrieben in
sicherheitsgerichtete Maschinen oder Anlagen

Kommunikationsfahig via PROFIBUS und PROFINET mit PROFIdrive Profil 4.0

Reduzierung von Schnittstellen

Anlagenweites Engineering

Einfaches Handling

Erhohte Robustheit und langere Lebensdauer durch innovatives Kuhlkonzept und Lackierung
der Elektronikbaugruppen

Einfacher Geratetausch und zeitsparendes Kopieren von Parametern Uber das optionale Basic
Operator Panel oder die optionale Speicherkarte MMC

Nicht-flichtige Speicherung der Parametereinstellungen - entweder im EEPROM der CU oder
in einer MMC

Gerauscharmer Motorbetrieb durch hohe Pulsfrequenz

Kompakte und Platz sparende Bauweise

Softwareparameter zum einfachen Anpassen an 50-Hz- oder 60-Hz-Motoren

(IEC bzw. NEMA Motoren)

2-/3-Draht-Steuerung (statische/gepulste Signale) fir universelle Ansteuerung tber

die Digitaleingange

Signalverschaltung tber Binektor/Connector (BICO)- Technik méglich

Unterschiedliche Datensatze anwahlbar

Robuster, EMV- unempfindlicher Aufbau

LED-Zustandsanzeige an der Control Unit

Eingebauter Brems- Chopper flr dynamisches Bremsen

Schnelle Strombegrenzung (Fast Current Limitation, FCL), um unerwiinschte Abschaltungen im
Betrieb zu vermeiden

Engineering und Inbetriebnahme mit einheitlichen Engineering Tools wie z.B. SIZER und
STARTER sichert schnelle Projektierung und einfache Inbetriebnahme.

Weltweit zertifiziert nach CE, UL, cUL, c-tick und Safety Integrated nach IEC 61508 SIL 2

Mit PM250 oder einer PM260 Riickspeisefahigkeit und generatorisches Bremsen
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Spezielle Funktionen zur Inbetriebnahme
Riicksetzen der Parameter auf Werkseinstellung
Schnellinbetriebnahme

Berechnung von Motor-/Regelungsdaten

Motordatenidentifikation

Betriebsfunktionen

Einstellbarer Sollwertkanal

Einstellbarer Hochlaufgeber

Tippbetrieb

Freie Funktionsbausteine (FFB)

Schnelle freie Funktionsbausteine (Schnelle FFB)

Positionierende Rucklauframpe

Wiedereinschaltautomatik (WEA)

Fangen ermdglicht das Aufschalten des Umrichters auf einen sich drehenden Motor
Strombegrenzung

Schlupfkompensation damit sich die Drehzahl eines Antriebs nicht lastabhangig andert
Motorhaltebremse (MHB)

Regelungsfunktionen

U/f-Regelung mit unterschiedlichen Kennlinien
Geberlose Vektorregelung (SLVC) fir Drehzahl und Drehmoment

Vektorregelung mit Geber (VC) flr Drehzahl und Drehmoment

Schutzfunktionen

Motorschutzfunktionen
Umrichterschutzfunktionen

Anlagen-/Systemschutzfunktionen

Fehlersichere Funktionen (nur fiir CU240S DP-F)

Sicher abgeschaltetes Moment (STO)
Sicherer Stopp 1 (SS1)

Sicher begrenzte Geschwindigkeit (SLS)
Sichere Bremsenansteuerung (SBC)

Die fehlersicheren Funktionen kénnen tber die Digitalausgange (FDIOA ... FDI1B) oder

PROFIsafe ausgeldst werden.
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Modularitat

SINAMICS G120 ist ein modulares Umrichtersystem, das aus verschiedenen Funktionseinheiten
besteht. Die zwei Grundbausteine sind die Control Unit (CU) und das Power Module (PM).

Die Control Unit steuert und tGberwacht das Power Module und den angeschlossenen Motor in
mehreren wahlbaren Regelungsarten. Sie unterstitzt die Kommunikation zu einer lokalen oder
zentralen Steuerung sowie zu Uberwachungseinrichtungen. Neben der Regelung stehen noch
weitere Funktionen zur Verfligung, die sich durch entsprechende Parametrierung an die jeweilige
Anwendung anpassen lassen.

Die Control Units sind in folgende Ausfiihrungen lieferbar:

e Standard-CUs (CUs ohne sicherheitsgerichtete Funktionen)

— CU240S

— CU240S DP wie CU240S jedoch mit PROFIBUS DP- Schnittstelle (PROFIdrive-Profil 4.0)
— CU240S PN wie CU240S jedoch mit PROFINET- Schnittstelle (PROFIdrive-Profil 4.0)

e CUs mit sicherheitsgerichteten Funktionen

— CU240S DP-F wie CU240S DP jedoch mit integrierten sicherheitsgerichteten Funktionen
— CU240S PN-F wie CU240S PN jedoch mit integrierten sicherheitsgerichteten Funktionen

Das Power Module versorgt den Motor in einem Leistungsbereich von 0,37 kW bis 90 kW. Das
Power Module wird per Mikroprozessor von der Control Unit gesteuert. Fir einen
héchstzuverlassigen und flexiblen Motorbetrieb wird modernste IGBT- Technologie mit
Pulsbreitenmodulation eingesetzt. Umfassende Schutzfunktionen bieten einen hohen Schutz fur das
Power Module und den Motor.

Die Power Modules stehen in folgenden Ausfiihrungen zur Verfigung:

e Power Module PM240 mit Gleichstrombremsfunktionen, Versorgungsspannung 3 AC 400 V

Die Power Modules PM240 haben einen integriertem Brems- Chopper und sind konzipiert fir
Antriebe ohne Energiertickspeisung ins Netz. Fallt generatorische Energie an, wird diese Uber
extern anzuschlielende Bremswiderstande in Warme umgewandelt.

e Power Module PM250 mit Rickspeisefahigkeit, Versorgungsspannung 3 AC 400 V

e Power Module PM260 mit Riickspeisefahigkeit, Versorgungsspannung 3 AC 690 V

Die Power Modules PM250 und PM260 weisen ein innovatives Schaltungskonzept auf, welches eine
netzgefiuhrte Energiertickspeisung ermdglicht. Diese Innovation erlaubt es, generatorische Energie
in das Stromnetz zurtickzuspeisen und damit Energie zu sparen.

Control Units und Power Modules kdnnen in beliebiger Konfiguration kombiniert werden.
In dieser Unterlage werden die Control Units CU240S DP und CU240S PN zusammen mit dem
Power Modul PM240 beschrieben.
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Optionale Zusatzkomponenten
Fur den SINAMICS G120 sind zahlreiche Zusatzkomponenten lieferbar wie:

o Basic Operator Panel (BOP)

Mit dem Basic Operator Panel BOP, das auf die Control Unit aufgesteckt werden kann, kénnen
Antriebe in Betrieb genommen, der laufende Betrieb beobachtet und individuelle
Parametereinstellungen vorgenommen werden. Das BOP bietet aulierdem eine Funktion zum
zeitsparenden Kopieren von Parametern.

e PC- Umrichter- Verbindungssatz (PC Connection Kit)

Zur Steuerung und Inbetriebnahme eines Umrichters direkt von einem PC aus, wenn auf diesem die
entsprechende Software (STARTER) installiert ist. Das Inbetriebnahme-Tool STARTER auf CD-
ROM ist im Lieferumfang des PC- Umrichter- Verbindungssatzes enthalten.

o Brake Relay

Das Brake Relay ermdglicht es, eine Verbindung zwischen dem Power Module und einer
elektromechanische Motorbremse herzustellen. Damit I1&sst sich die Motorbremse direkt mit der
Control Unit ansteuern.

o Safe Brake Relay

Das Safe Brake Relay ermdglicht es, eine Verbindung zwischen dem Power Module und einer
elektromechanischen Motorbremse herzustellen. Damit l1asst sich eine sichere Bremsenansteuerung
direkt mit der Control Unit nach EN 954-1 Sicherheitskategorie 3 und IEC 61508 SIL 2 realisieren.

e  MicroMemoryCard (MMC)

Auf der Speicherkarte MMC kann die Parametrierung eines Umrichters gespeichert werden. Im
Servicefall ist die Anlage, z.B. nach Tausch eines Umrichters und Ubernahme der Daten von der
Speicherkarte, sofort wieder einsatzbereit. Der zughoérige Schacht befindet sich auf der Oberseite
der Control Unit.

o Netzseitige Leistungskomponenten
o Netzfilter Klasse A und B
Mit einem der zusétzlichen NetZfilter erreicht das Power Module PM240 eine héhere
Funkstérklasse.
. Netzdrosseln
Eine Netzdrossel ist bei hoher Netzkurzschlussleistung erforderlich, um zum einen den
Umrichter selbst vor zu hohen Oberschwingungsstromen und damit vor Uberlastung zu
schutzen, zum anderen um die Netzrickwirkungen auf die zuldssigen Werte zu begrenzen.
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o Zwischenkreiskomponenten

i o Bremswiderstinde

Uber den Bremswiderstand wird die (iberschiissige Energie des Zwischenkreises abgebaut. Die
Bremswiderstande sind fur den Einsatz mit den Power Modules PM240 vorgesehen. Diese
verfligen Uber einen integrierten Brems- Chopper (Elektronischer Schalter).

e Ausgangsseitige Leistungskomponenten

Damit sind bei Betrieb mit Ausgangsdrossel bzw. LC-Filter oder Sinusfilter langere, geschirmte

Motorleitungsldngen mdglich und die Motorlebensdauer erhdht sich
. Ausgangsdrossein
Ausgangsdrosseln reduzieren die Spannungsbelastung der Motorwicklungen. Gleichzeitig
werden auch die kapazitiven Umladestréome reduziert, die das Leistungsteil beim Einsatz langer
Motorkabel zusétzlich belasten.
o LC-Filter und Sinusfilter
Der LC-Filter/Sinus-Filter begrenzt die Spannungssteilheit und die kapazitiven Umladestréme,
die Ublicherweise beim Umrichterbetrieb auftreten. Der Einsatz einer Ausgangsdrossel ist dann
nicht mehr erforderlich.

Safety Integrated

Die Umrichter- Einbaugerate SINAMICS G120 bieten Varianten fiir sicherheitsgerichtete

Anwendungen. Alle Power Modules sind bereits als Failsafe- Gerate ausgefuhrt. Wenn ein Power

Module mit einer entsprechenden Failsafe Control Unit kombiniert wird, wird aus diesem Antrieb ein

Safety Integrated Drive.

Der fehlersichere Frequenzumrichter SINAMICS G120 bietet vier Sicherheitsfunktionen, zertifiziert

geman EN 954-1, Kat.3 und IEC 61508 SIL 2:

e  Sicherer Stopp 1 (SS1)

e  Sicher begrenzte Geschwindigkeit (SLS)

e  Sichere Bremsenansteuerung (SBC)

e Sicher abgeschaltetes Moment (STO)

Innovatives Kiihlkonzept und Lackierung der Elektronikbaugruppen

Eine erhebliche Steigerung der Lebensdauer bzw. Einsatzdauer wird durch das innovative

Kihlkonzept und durch die Lackierung der Elektronikbaugruppen erreicht. Dabei ergeben sich

folgende Gesichtspunkte:

e Ableitung der Verlustleistung ausschlieRlich tiber externen Kihlkérper

e  Elektronikbaugruppen nicht im Luftkanal

o  Konsequente Konvektionskihlung der Control Unit

e Luftstrom des Lifters blast ausschlieRlich durch den Kiihlkérper

PROFIdrive Profil 4.0

Die Nutzdatenstruktur des zyklischen/azyklischen Kommunikationskanals bei PROFIBUS und

PROFINET ist im PROFIdrive- Profil, Version 4.0, festgelegt.

Das PROFIdrive- Profil legt fur die Umrichter fest, wie ein Master/Controller Uber zyklische oder

azyklische Datenubertragung auf die Umrichter (Slaves/Devices) zugreifen kann.

Hinweis:

PROFIdrive fir Antriebstechnologie ist standardisiert und in folgendem Dokument

beschrieben: Literatur: /P5/ PROFIdrive Profile Drive Technology
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3.2 Sicherheitsvorkehrungen und Warnungen
i Vor Installation und Inbetriebnahme des SINAMICS G120 sind die folgenden Sicherheits- und
Warnhinweise zu beachten

Allgemeines

AWARNUNG

Diese Gerdte enthalten gefahrliche Spannungen und steuern drehende mechanische Teile,
die ggf. gefahrlich sein kinnen. Die Nichtbeachtung der Wamungen oder das
Nichtbefolgen der Anweisungen in diesem Handbuch kénnen zu Lebensgefahr, schweren
Kérperverietzungen oder erheblichen Sachschiden fiihren.
Schutz bei direkter Beriihrung tber SELV / PELV ist nur in Bereichen mit
Potenzialausgleich und in trockenen Innenrdumen zuldssig. Sind diese Bedingungen nicht
erfiillt, so sind andere Schutzmafltnahmen gegen elektrischen Schlag, z. B.
Schutzisclierung, zu ergreifen.
An diesen Geraten darf nur entsprechend qualifiziertes Personal arbeiten, das sich zuvor
mit s&mtlichen Sicherheitsanweisungen, Installations-, Bedienungs- und
Wartungsanweisungen gemal diesem Handbuch vertraut gemacht hat. Der erfolgreiche
und sichere Betrieb dieser Gerate hangt von deren ordnungsgeméler Handhabung,
Installation, Bedienung und Wartung ab.
Die Netz-, Gleichstrom- und Motorklemmen sowie die Brems- und Thermistorkabel kdnnen
geféhrliche Spannungen flihren, auch wenn der Umrichter aufier Betrieb ist. Nach dem
Unterbrechen der Netzversorgung mindestens 5 Minuten warten, bis sich das Gerédt
entladen hat. Erst dann Montagearbeiten ausfihren.
Es ist streng verboten, motorseitig Netztrennungen vornehmen; eine Netztrennung muss
immer an der Netzseite des Umrichters erfolgen.
Bei Anschluss der Stromversorgung des Umrichters ist sicherzustellen, dass der
Klemmenkasten des Motors geschlossen ist.
Wenn beim Umschalten einer Funktion van EIN nach AUS eine LED oder 8hnliche Anzeige
nicht aufleuchtet aoder aktiv ist, bedeutet dies nicht, dass die Einheit ausgeschaltet oder
stromlos ist.
Der Umrichter muss grundsatzlich geerdet sein.
Vor dem Herstellen oder Andern von Anschliissen an dem Gerit ist die Netzversorgung
abzutrennen.
Stellen Sie sicher, dass der Umrichter flir die richtige Versorgungsspannung konfiguriert ist.
Der Umrichter darf nicht an eine hdhere Versorgungsspannung angeschlossen werden,
Statische Entladungen auf Fldchen oder Schnittstellen, die nicht allgemein zugédnglich sind
{(z. B. Klemmen oder Steckerstifte) kdnnen Fehlfunktionen oder Defekte verursachen.

: Deshalb sollten bei Arbeiten mit Umrichtern bzw. Umrichterkamponenten die EGB-

Schutzmaftinahmen beachtet werden.

Die aligemeinen und regionalen Installations- und Sicherheitsbestimmungen fiir Arbeiten an
Anlagen mit gefahrlichen Spannungen (z. B. EN 50178) sowie die einschldgigen
Bestimmungen beziglich der richtigen Verwendung von Werkzeugen und Personal-
schutzeinrichtungen (Perscnal Protective Equipment, PPE) sind besonders zu beachten.

T I A Ausbildungsunterlage Seite 15 von 137 Modul HO1
Ausgabestand: 01/2010 Frequenzumrichter SINAMICS G120 am PROFIBUS DP und PROFINET



SI E M E N S Industry Automation and Drive Technologies - SCE

4

1 /N\VORSICHT
Kindern und anderen nicht befugten Personen ist der Zugang zu den Gerdten zu
untersagen!
Diese Geréte dirfen nur fiir den vom Hersteller angegebenen Zweck verwendet werden.
Unbefugte Anderungen und die Verwendung von Ersatzteilen und Zubehdrteilen, die nicht
vom Hersteller des Gerétes vertrieben oder empfohlen werden, kénnen zu Branden,
elektrischen Schlagen und zu Verletzungen fiihren.
ACHTUNG
Das vorliegende Handbuch ist in der Nahe der Geréate aufzubewahren und muss allen
Anwendern leicht zugénglich sein.
Milssen am spannungsflihrenden Gerat Messungen oder Prifungen vorgenommen
werden, dann sind die Bestimmungen der Sicherheitsvorschrift BGV A2 zu beachten,
insbescndere § 8 "Zuldssige Abweichungen bei der Arbeit an spannungsfiihrenden Teilen”.
Es sind geeignete elektronische Werkzeuge zu verwenden.
Vor der Installation und Inbetriebnahme bitte diese Sicherheitsanweisungen und
Warnungen sorgféltig lesen, ebenso die an den Geraten angebrachten Warnschilder. Es ist
daflir zu sorgen, dass die Warnschilder in einem lesbaren Zustand gehalten werden;
fehlende oder beschadigte Schilder sind zu ersetzen.

Transport und Lagerung
&WARNUNG
Flr den ordnungsgemafken und gefahrlosen Betrieb der Gerdte sind richtiger Transport,
richtige Lagerung sowie sorgfaltige Bedienung und Wartung unerldsslich.
&voRsmHT
Das Gerét ist wahrend des Transportes und der Lagerung gegen mechanische Stéle und
Erschiitterungen zu schiitzen. Wichtig ist der Schutz des Gerates vor Wasser (Regen) und
var zu hohen / zu tiefen Temperaturen.
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0 Inbetriebnahme

1
&WARNUNG
Von nicht qualifiziertem Personal ausgefiihrie Arbeiten an den Gerdten oder die
Nichtbeachtung von Warnungen kénnen zu schwerer Karperverletzung oder erheblichen
Sachschaden fihren. Arbeiten an den Geradten diirfen nur von qualifiziertem Personal
ausgeflihrt werden, das mit dem Aufbau, der Installation, der Inbetriebnahme und dem
Betrieb der Gerdte vertraut ist.
AVORSICHT
Kabelanschluss
Die Steuerleitungen missen getrennt von den Versorgungskabeln verlegt werden. Der
Anschluss muss nach den Anweisungen im Abschnitt "Installation" dieses Handbuchs
erfolgen, damit das einwandfreie Funktionieren der Anlage nicht durch induktive und
kapazitive Interferenzen beeintrachtigt wird.

Im Betrieb
AWARNUNG
Die Umrichter SINAMICS G120 arbeiten mit hohen Spannungen.
Beim Betrieb elekirischer Geréte sind gefiahrliche Spannungen an bestimmien Teilen der
Gerate unvermeidlich.
Daher miissen in allen Betriebsmodi der Steuereinrichiungen Not-Aus-Einrichtungen
gemdal EN 60204, IEC 204 (VDE 0113) funktionsfihig sein. Das Abschalten einer Not-Aus-
Einrichtung darf nicht zu einem unkontrollierten oder undefinierien Wiederanlauf der Anlage
flihren.
Bestimmte Parametereinstiellungen kénnen dazu flihren, dass der Umrichter
SINAMICS G120 nach einem Ausfall der Stromversorgung automatisch neu startet, z. B.
die Funktionen zum automatischen Wiederanlauf.
Fiir die Bereiche in den Steuereinrichtungen, in denen Fehler erhebliche Sachschaden
oder sogar schwere Kdrperverletzung zur Folge haben kdnnen, miissen zusatzliche
externe Vorsichtsmalnahmen getroffen oder Vorrichtungen eingebaut werden, um einen
sicheren Betrieb auch dann zu gewéahrleisten, wenn ein Fehler auftritt (z. B. unabhangige
Grenzschalter, mechanische Verriegelungen usw.).
Die Motarparameter miissen prazise konfiguriert werden, damit der Motoriiberlastschutz
einwandfrei funktioniert.
Dieses Gerat ist darauf ausgelegt, einen internen Motoriiberlastschutz gemal ULS08C zu
gewahrleisten.
Es diirfen nur Contral Units mit fehlersicheren Funktionen als "Not-Aus-Vorrichtung”
eingesetzt werden (siehe EN 60204, Abschnitt 9.2.5.4).
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Reparatur

AWARNUNG

Reparaturen an den Geraten ddrfen nur vom Siemens-Kundendienst, von
Reparaturzentren, die von Siemens bevollmachtigt sind, oder von bevollmachtigtem
Personal vorgenommen werden, das mit samtlichen Warnungen und Arbeitsanweisungen
gemaf diesem Handbuch grindlich vertraut ist.

=

Alle schadhaften Teile ader Komponenten missen unter Verwendung von Teilen
ausgetauscht werden, die sich in der einschldgigen Ersatzteilliste befinden.

Vor dem Offnen des Gerétes, um die Innenteile zugdnglich zu machen, muss die
Versorgungsspannung getrennt werden.

Demontage und Entsorgung

VORSICHT

Die Verpackung des Umrichters ist wiederverwendbar. Die Verpackung ist flr den
Wiedergebrauch aufzubewahren.

Die Verpackung kann mit Hilfe leicht IGsbarer Schraub- und Schnappverschliisse in ihre
Einzelteile zerlegt werden. Diese Einzelteile kdnnen wieder verwertet, entsprechend den
ortlichen Bestimmungen entsorgt oder an den Hersteller zuriick gesendet werden.

Hinweis

A Es wird davon ausgegangen, dass fir die folgenden Bedienungsschritte und Aufgabenstellungen
eine fertige vormontierte Umrichtereinheit mit Asynchronmotor verwendet wird.
Beachten Sie bei der elektrischen Installation die Sicherheitsvorschriften und Warnhinweise der
Herstellerfirmen.
Hinweise und Richtlinien fur die Montage und zu der elektrischen Installation finden Sie in den
Handbuchern des SINAMICS G120.
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3.3 Anschluss des Frequenzumrichters SINAMICS G120
3.31 Anschluss des Power Moduls
i Die Power Modules stehen in folgenden Ausfiihrungen zur Verfigung:

e Power Module PM240 mit Gleichstrombremsfunktionen, Versorgungsspannung 3 AC 400 V
e Power Module PM250 mit Wechselrichterbetrieb, Versorgungsspannung 3 AC 400 V

e Power Module PM260 mit Wechselrichterbetrieb, Versorgungsspannung 3 AC 690 V
Control Units und Power Modules kdnnen in beliebiger Konfiguration kombiniert werden.

Aufbau und Anschluss der verschiedenen Varianten entspricht folgendem Blockschaltbild
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Hinweis:
A Details zum Anschluss des Power Module entnehmen Sie bitte dem Montagehandbuch zu den
Power Modules.
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Blockschaltbilder fiir die Control Units CU240S DP und CU240S PN

Im Folgenden ist das Blockschaltbild fir die Control Unit CU240S DP abgebildet.
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i Im Folgenden ist das Blockschaltbild fir die Control Unit CU240S PN abgebildet.
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Klemmennummer mit Bezeichnung und Funktion:

1 +10V OUT Ausgang ohne Potenzialtrennung, +10 V, max. 10 mA

2 0V OUT Bezugspotenzial der Versorgungsspannung (Klemme 1)

3 AIO+ Analogeingang 0, positiv

4 AlO- Analogeingang 0, negativ

5 DIO Digitaleingang 0, potenzialgetrennt

6 DI1 Digitaleingang 1, potenzialgetrennt

7 DI2 Digitaleingang 2, potenzialgetrennt

8 DI3 Digitaleingang 3, potenzialgetrennt

9 U24V OUT Potenzialgetrennter Ausgang +24 V — max. 100 mA

10 Al1+ Analogeingang 1, positiv

11 Al1- Analogeingang 1, negativ

12 AOO+ Analogausgang 0, positiv (0/4 ... 20 mA, 0/2 ... 10 V mit 500 Q Birde)
13 AOO- Analogausgang 0 negativ

14 PTC+ Motortemperaturgeber (PTC oder KTY84-130)

15 PTC- Motortemperaturgeber (PTC oder KTY84-130)

16 DI4 Digitaleingang 4, potenzialgetrennt

17 DI5 Digitaleingang 5, potenzialgetrennt

18 DOO, NC Digitales Ausgangsrelais 0, Ruhekontakt, 0,5 A, 30 V DC
19 DOO, NO Digitales Ausgangsrelais 0, Schliel3er, 0,5 A, 30 V DC

20 DOO, COM Digitales Ausgangsrelais 0, Mittelkontakt, 0,5 A, 30 V DC
21 DO1, NO Digitales Ausgangsrelais 1, Arbeitskontakt, 0,5 A, 30 V DC
22 DO1, COM Digitales Ausgangsrelais 1, Mittelkontakt, 0,5 A, 30 V DC
23 DO2, NC Digitales Ausgangsrelais 2, Ruhekontakt, 0,5 A, 30 V DC
24 DO2, NO Digitales Ausgangsrelais 2, Arbeitskontakt, 0,5 A, 30 V DC
25 DO2, COM Digitales Ausgangsrelais 2, Mittelkontakt,0,5 A, 30 V DC
26 AO1+ Analogausgang 1, positiv (0/4 ... 20 mA, 0/2 ... 10 V mit 500 Q Birde)
27 AO1- Analogausgang 1 negativ

28 U0V OUT Bezugspotenzial der Versorgungsspannung (Klemme 9)
31 +24V IN externer Versorgungseingang 24 V

32 OV IN Bezugspotenzial der Versorgungsspannung (Klemme 31)

33 ENC+ SUPPLY Versorgungsspannung fur den Geber (5 V oder 24 V Uber DIP- Schalter
konfiguriert, max. 300 mA)

40 DI6 Digitaleingang 7, potenzialgetrennt

41 DI7 Digitaleingang 8, potenzialgetrennt

42 DI8 Digitaleingang 9, potenzialgetrennt

70 ENC AP Geberkanal A, nichtinvertierender Eingang

71 ENC AN Geberkanal A, invertierender Eingang

72 ENC BP Geberkanal B, nichtinvertierender Eingang

73 ENC BN Geberkanal B, invertierender Eingang

74 ENC ZP Geberkanal 0 (Null), nichtinvertierender Eingang

75 ENC ZN Geberkanal 0 (Null), invertierender Eingang

=k &
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3.3.3

=ie

3.34

3.3.5

/N

Einstellen von Frequenzsollwerten mit DIP- Schaltern

Mit den allgemeinen E/A- DIP- Schaltern 1 und 2 werden die Analogeingange (Al) konfiguriert.
Zur Verwendung von AlIO und Al1 als Spannungseingang mussen die DIP- Schalter 1 und 2
ausgeschaltet sein.

Einstellen der Al- DIP- Schalter

DIP-Schalter 1 2 1 2
ON

AlD
Al
Al

OFF ! !

10V .
+10V

-0V ..
+ 10V

Al und Al als Spannungseingange

OmaA .
20 mA

OmA .
20 mA

AlD und A1 als Stromeingange

Einstellen zum Geber mit DIP- Schaltern
Die DIP- Schalter 3 bis 7 dienen zur Einstellung fiir die Geberkanale A, B und Z

Hinweis:

Details zum Anschluss des Gebers entnehmen Sie bitte der Betriebsanleitung zur Control Unit.

Einstellen der PROFIBUS- Adresse mit DIP- Schaltern

Vor der Benutzung der PROFIBUS DP- Schnittstelle muss die Adresse des Umrichters eingestellt
werden.

Es gibt folgende zwei Moglichkeiten, um die PROFIBUS DP- Adresse einzustellen:

e Verwendung der sieben DIP- Schalter an der Control Unit

e Verwendung des Parameters "P0918"

Die PROFIBUS- DP- Adresse kann zwischen 1 und 125 eingestellt werden, wie in

nachstehender Tabelle gezeigt:

DIP-Schalter 1 2 4 5 6 7
Zur Adresse addieren 1 2 4 8 16 32 54
Beispiel 1: Adresse=3=1+2 | |
| H L] | ]
Beispiel 2: Adresse =88 =8 + 16 + 64 [ | | | |
| n ] u
Der glltige Adressenbereich ist in der Tabelle unten angegeben:
Einstellungen der | Bedeutung
DIP-Schalter
0 PROFIBUS-DP-Adresse wird durch P0918 bestimmt
1...125 Giiltige PROFIBUS-DP-Adresse
126, 127 Ungultige PROFIBUS-DP-Adresse
Hinweis:

Details zum Anschluss des PROFIBUS entnehmen Sie bitte der Betriebsanleitung zur Control Unit.
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3.3.6

=i e

3.3.7

=i e

PROFIBUS- Schnittstelle

Die Control Unit CU240S DP verfligt Gber eine 9-polige Sub- D- Buchse zum Anschluss des
Umrichters an ein PROFIBUS DP- Netzwerk. Die Buchsenkontakte sind kurzschlusssicher und

isoliert.

Kontaktbelegung der 9-poligen Sub- D- Buchse

Kontakt | Bezeichnung | Beschreibung Bereich
1 Abschirmung | Erdungsanschluss
( O 2 uav Potenzialfrel und Bezugspunkt der
. 1= Benutzerversorgung
e : 3 RxDiTxD-FP | Daten P empfangen/senden (B/B") RS485
a
°? 4 CNTR-P Steuersignal TTL
B Q;;;m 4 |5 DGND Bezugspotenzial fur PROFIBUS-Daten (C/C')
[®) 5 VP Pluspol der Versorgungsspannung 5V +10 %
7 24y Potenzialfreie Benutzerversorgung +24 V bei
100 mA
8 RxDiTxD-N | Daten N empfangen/senden (A/A") RS485
9 - Nicht belegt
Gehause | Leitungs- Leitungsschirm
schirm
Hinweis:

Details zum Anschluss an den PROFIBUS entnehmen Sie bitte dem Anhang IV der

Ausbildungsunterlage oder der Betriebsanleitung zur CU240S DP.

PROFINET- Schnittstelle

Die Control Unit CU240S PN besitzt zwei Ethernet-Anschliisse.

Diese Ethernet-Weiche fiir zwei Anschliisse ist in Form von RJ45-Steckersockeln ausgefiihrt.

Kontaktbelegung der RJ45-Steckersockel

Kontakt | Bezeichnung Bedeutung Aderfarbe

1 Tx+ Ubertragen von Daten + Gelb

2 TX Ubertragen von Daten - Orange

3 R+ Empfangen von Daten + Weild

4 _

5 .

B Rox- Empfangen von Daten - Blau
Hinweis:

Details zum Anschluss an PROFINET entnehmen Sie bitte dem Anhang IV der

Ausbildungsunterlage oder der Produktinformation "Montageanleitung fir SIMATIC NET Industrial

Ethernet FastConnect RJ45 Plug".
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3.4 Inbetriebnahme des Frequenzumrichters SINAMICS G120
i Ein Umrichter vom Typ G120 besteht aus dem Power Module und der Control Unit. Nach
dem erstmaligen Einrasten der Control Unit am Power Module missen die Gerate sich

gegenseitig erkennen.

Als Hinweis darauf, dass das Power Module und die Control Unit noch nicht identifiziert sind,
wird FO395 angezeigt.

Nach Bestatigung der Meldung kdnnen Sie mit der Inbetriebnahme beginnen

Die Inbetriebnahme des Umrichters G120 geschieht (iblicherweise in den folgenden Schritten:
e Rucksetzen auf Werkseinstellungen

e Basisinbetriebnahme

— Schnellinbetriebnahme

— Motordatenidentifikation

— Optimierung der Drehzahlregelung

e Weitere Einstellungen fiir die Inbetriebnahme

— Berechnung der Motor-/Regelungsdaten

— Inbetriebnahme der Anwendung

— Inbetriebnahme der fehlersicheren Funktionen (nur bei fehlersicheren Anwendungen)

Der Umrichter wird mit identischen Werkseinstellungen fir alle CU240S Control Units
geliefert; eine Ausnahme bilden nur die folgenden Einstellungen:

e Befehlsquelle

e Sollwertquelle

e VVom Power Module abhangige Werte

Der Umrichter G120 bietet zwei Optionen zur Inbetriebnahme:

Einzelinbetriebnahme

Zur Einzelinbetriebnahme werden die Parameter des Umrichters manuell eingestellt. Die
Inbetriebnahme erfolgt Gber das BOP (Basic Operator Panel) oder iber STARTER
(Inbetriebnahme-Software tber PC).

Serieninbetriebnahme

Serieninbetriebnahme bedeutet, dass der Parametersatz von einem auf mehrere Umrichter
Ubertragen wird. Auf diese Weise ist eine schnelle Inbetriebnahme fiir identische
Anwendungen, z. B. Serienmaschinen oder Gruppenumrichter, moglich.

Die Serieninbetriebnahme des Umrichters G120 kann auf di folgenden Arten erfolgen:

e Serieninbetriebnahme mit dem BOP

e Serieninbetriebnahme mit STARTER

e Serieninbetriebnahme mit MMC

Empfohlen wird eine Inbetriebnahme tUber STARTER. Der Inbetriebnahmevorgang mit
STARTER wird von Dialogfeldern gesteuert die detaillierte Informationen zu den Parametern
beinhalten.
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o Um den Umrichter G120 mit Starter, BOP oder MMC zu verbinden ist er mit den folgenden
1 Kommunikationsschnittstellen ausgestattet:
STARTER STARTER BOP MMC
Uber Uber PC- direkt
Sub-D-Kabel  Anschlussbau- angebracht
5000
osaw D
fsass
|
PC-
Umrichter-- !
: ) Option Port
yertinaungs (USS an RS232)
K313 3 a1 S ala A Al
il
———RS232 --> RS485 Umrichter]| | D-Stecker,
® USS an RS485
e PROFIBUS
e PROFINET RJ45
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3.41 Inbetriebnahme mit dem Basic Operator Panel (BOP)
s Das Basic Operator Panel (BOP) ist als Option lieferbar und dient als Anzeige und Parametriergerat.
1 Die Einstellung der Parameter erfolgt durch Driicken der Tasten.
Das BOP enthalt eine flinfstellige Sieben-Segment-Anzeige auf der Parameternummern und -werte,
Alarm- und Stérmeldungen sowie Soll- und Istwerte dargestellt werden.
Das BOP kann Parametersatze speichern und ermdglicht so das Kopieren der Parametersatze von
einem Umrichter in einen anderen.
——
Das Anbringen des BOP an die Control Unit erfolgt, unabhdngig vom Typ der Control Unit, geman
nachfolgender Abbildung.
75
O
% III
v i
Zls
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3411 Funktionstasten des Basic Operator Panel (BOP)

Die folgenden Tasten stehen lhnen bei dem BOP zur Verfligung.

1

BOP-Taste | Funktion Auswirkungen

0000 | Zustands- Die LCD zeigt die Einstellungen an, mit denen der Antrieb derzeit arbeitet. Die Anzeige
anzeige informiert uber Fehler und Alarme.
. Motor Durch das Drucken der Taste wird der Umrichter gestartet. In der Standardvoreinstellung ist
starten diese Taste deaktiviert. Zum Aktivieren der Taste muss Parameter PO700 wie folgt geandert
werden:
BOP: POT00 =1

Mator CFF1 Bei Betatigung dieser Taste lauft der Motor innerhalb der gewahlten
anhalten Auslauframpenzeit bis zum Stillstand aus. Die Taste ist bei der
Standardvoreinstellung deaktiviert; zum Aktivieren — siehe Taste "Motor starten”.

OFF2 Bei zweimaligem Driicken (oder einmaligem, langerem Driicken) dieser Taste
l3uft der Motor frei bis zum Stillstand aus. Diese Funktion ist immer aktiviert.

Creh- Zum Umkehren der Motordrehrichtung ist diese Taste zu driicken. Die Gegenrichtung wird
richtungs- durch ein Minuszeichen {-) oder durch den blinkenden Dezimalpunkt angezeigt. Diese
umkehr Funktion ist in der Standardvoreinstellung deaktiviert. Zum Aktivieren — siehe Taste "Motor
starten".

Tipp-Betrieb | und dreht mit der voreingestellten JOG-Frequenz. Beim Loslassen der Taste halt der Motor
fahren an. Bei laufendem Motor ist diese Taste ohne Wirkung.

Funktions- Diese Taste kann zum Anzeigen zusatzlicher Informaticnen verwendet werden.
taste Wird die Taste im Betrieb zwel Sekunden lang gedruckt, dann werden - unabhangig von dem
jeweilligen Parameter - folgende Daten angezeigt:

1. Spannung des Gleichspannungszwischenkreises (gekennzeichnet durch d — Einheit = V)

ﬂ Motor im Im Zustand "Betriebsbereit" ("Ready to run") lauft bei Betatigung dieser Taste der Motor an

2. Awusgangsstrom (A)

3. Ausgangsfrequenz (Hz)

4. Ausgangsspannung (gekennzeichnet durch o — Einheit = V)

5. Der in PO00S5 ausgewahlte Wert. {Ist PO005 so konfiguriert, dass einer der vorstehenden

Datensatze 1 - 4 angezeigt wird, dann erfolgt keine emeute Anzeige des Wertes )

Die chigen Anzeigen werden durch wiederholtes Drucken der Taste nacheinander
durchiaufen.

Sprungfunktion

Bei kurzem Druck auf die Taste gl wechselt die Anzeige von einem beliebigen Parameter
(XX oder PXOCOOC) zu r0000 und umgekehrt. Nach einer Alarmguittierung wird rO000
angezeigt und der Parameter, ven dem "gesprungen” wurde, wird "vergessen".
Quittierung

Liegen Alarm- und Fehlermeldungen vor, dann konnen diese durch Dricken der Taste g
quittiert werden.

H Parameter- | Durch Drucken dieser Taste ist der Zugnff auf Parameter maglich.
zugriff
‘ Wert Das Dricken dieser Taste bewirkt eine Erhohung des angezeigten Wertes.
erhaohen
“ Wert Das Driicken dieser Taste bewirkt eine Verringerung des angezeigten Wertes.
verringem
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3.41.2 Sichtbarkeit / Anderbarkeit von Parametern

Es gibt zwei Haupttypen von Parametern:
- Parameter, die gedndert werden kdnnen gekennzeichnet durch P....
- Parameter, die lediglich gelesen werden kénnen gekennzeichnet durchr....

=k &

Nicht jeder Parameter ist immer sichtbar / anderbar. Durch die folgenden Parameter kann dies
beeinflusst werden:

P0004 Parameterfilter

Filtert Parameter entsprechend der Funktionalitat, um eine zielgerichtete Vorgehensweise bei der
Inbetriebnahme zu ermdglichen.

Folgende Filtereinstellungen kénnen hier vorgenommen werden:

0: Alle Parameter
2: Umrichter

3: Motor

4: Drehzahlgeber
5: Technologische Anwendung / Einheiten
7: Befehle, Digital- 1/0

: Alund AO

10: Sollwertkanal/HLG

12: Antriebsmerkmale

13: Motorregelung

19: Motoridentifizierung

20: Kommunikation

21: Meldungen / Warnungen / Uberwachung
22: Technologieregler

(o]

P0003 Anwender-Zugriffsstufe

Legt die Stufe fur den Parameterzugriff fest. FUr die meisten einfachen Anwendungen ist die
Werkseinstellung (Standard) ausreichend.

Folgende Zugriffsstufen sind in den Umrichtern implementiert:

0: Anwenderdefiniert Parameter- Liste - Details zur Anwendung siehe P0013

1: Standard: erlaubt Zugriff zu den am haufigsten bendtigten Parametern

2: Erweitert: erlaubt erweiterten Zugriff z.B. auf Umrichter- I/O-Funktionen

3: Experte: Nur fir Experten

4: Service: nur fir Verwendung. durch autorisierten Service, passwortgeschitzt
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i P0010 Inbetriebnahmeparameterfilter

Filtert Parameter, so dass nur die zu einer bestimmten Funktionsgruppe zugeordneten Parameter
ausgewahlt werden. So werden dann z.B. bei einer Schnellinbetriebnahme der Reihenfolge
entsprechend die dafiir benétigten Parameter angezeigt.
Die folgenden Einstellungen stehen hier zur Verfuigung
0: Bereit
1: Schnellinbetriebnahme
2: Umrichter
29: Download
30: Werkseinstellung
*P0010=0
Um den Umrichter anlaufen zu lassen muss der P0010 auf O zurlickgesetzt werden.
* PO010 =1
Der Umrichter kann sehr schnell Giber die Einstellung PO010 = 1 in Betrieb genommen werden.
Danach sind nur die wichtigen Parameter sichtbar (z. B. P0304, P0305, usw.). Die einzelnen
Parameterwerte missen nacheinander eingegeben werden.
Der Abschluss der Inbetriebnahme und der Start der internen Berechnung erfolgen Uber die
Einstellung P3900 = 1 - 3. Danach werden die Parameter P0010 und P3900 automatisch auf Null
gesetzt.
*P0010 =2
Nur fur Servicezwecke.
* P0010 =29
Um eine Parameterdatei tiber ein PC-Tool (z. B. STARTER) zu ibertragen, wird der Parameter
P0010 durch das PC-Tool auf 29 gesetzt. Sobald die Daten heruntergeladen wurden, setzt das PC-
Tool den Parameter PO010 auf Null zurtick.
* P0010 =30
Wenn die Parameter des Umrichters zuriickgesetzt werden, muss P0010 auf 30 gesetzt werden.
Der Start des Riicksetzens der Parameter erfolgt durch Setzen von P0970 = 1. Der Umrichter setzt
automatisch alle Parameter auf ihre Werkseinstellung zuriick. Dies kann von Vorteil sein, wenn sich
wahrend der Parameterkonfiguration Probleme ergeben und die Konfiguration erneut durchgefiihrt
werden soll. Das Riicksetzen auf Werkseinstellungen dauert etwa 60 s.
Anderbar in Abhiingigkeit des Umrichterzustandes
"P"-Parameter kdnnen aullerdem nur in Abhangigkeit vom Zustand des Umrichters verandert
werden.
Zum Beispiel kann der Parameter fiir Schnellinbetriebnahme P0010 (Mit dem Attribut "CT" in der
Parameterliste) nur in der Schnell-Inbetriebnahme "C" oder im Bereitschaftszustand "T" verandert
werden, nicht dagegen bei Betrieb "U".

Zustand Beschreibung

C Schnellinbetriebnahme

U Betrieb (Antrieb |auft)

T Antrieb startbereit
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3.41.3 BICO- Technik
Ein dem neuesten Stand der Technik entsprechender Umrichter muss die Mdglichkeit
i bieten, interne und externe Signale (Sollwerte oder Istwerte und Steuer- sowie
Zustandssignale) zu verschalten.
Diese Verschaltung muss einen hohen Grad an Flexibilitat bieten, um den Umrichter einfach an
neue Applikationen anpassen zu kénnen.
Fur diese Anforderungen wird die BICO- Technik und schnelle Parametrierung tber
die Parameter PO700/P1000 (siehe Schnellinbetriebnahme!) eingesetzt.
Mit Hilfe der BICO- Technik kdnnen die Prozessdaten unter Verwendung der "Standard"-
Parametrierung des Umrichters frei verschaltet werden.
Hierbei werden alle Werte, die frei verschaltbar sind, als "Konnektoren" definiert,
z. B. Frequenzsollwert, Frequenzistwert, aktueller Istwert usw.
Alle digitalen Signale, die frei verschaltbar sind, werden als "Binektoren" definiert,
z. B. Status eines digitalen Eingangs, ON/OFF, Meldungfunktion bei Uber-/Unterschreitung
eines Grenzwerts usw.
In einem Umrichter befinden sich zahlreiche Eingangs- und AusgangsgroRen sowie GréRRen
innerhalb der Regelung, die verschaltet werden kdnnen.
Somit ist es moglich, den Umrichter mit Hilfe der BICO- Technik an die unterschiedlichen
Anforderungen anzupassen.
Binektoren
Ein Binektor ist ein digitales (binares) Signal ohne Einheit, das den Wert 0 oder 1 annimmt
kann. Binektoren beziehen sich immer auf Funktionen. Sie sind in Binektoreingdnge und
Binektorausgange unterteilt.
Der Binektoreingang ist immer mit einem "P"- Parameter gekennzeichnet (z.B. P0840 Bl: ON/OFF1),
wahrend der Binektorausgang immer mit einem "r"-Parameter dargestellt wird (z.B. r1025 BO: FF
Status).
Beispiel
Kombination des Befehls ON/OFF1 mit Wahl einer Festfrequenz.
Bl: ON/OFF1
Funktion BO: FF Status PU840 Funktion
-—| ri025 } (1025.0) |
PO840 = 1025.0
Binektorausgang (BO) === Binektoreingang (El)
Bei Wahl einer Festfrequenz wird das Festfrequenz-Zustandsbit (r1025) intern von 0 auf 1
gesetzt.
Die Quelle fir den Befehl ON/OFF1 ist Parameter P0840 (Standard DI0). Wenn das
Festfrequenz-Zustandsbit als Quelle fir PO840 (P0840 = 1025) angeschlossen wird, startet
der Umrichter, indem er eine Festfrequenz aktiviert, und stoppt mit OFF1 mit bei Deaktivierung der
Festfrequenz.
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i Binektor- Symbole
Abkdrzung und Symbol Bezeichnung Funktion
BlT™ Binektor-Eingang Datenfuss
(Signalsenke) Proox —»
b Funkiion
BI: ... E—
BO— Binektorausgang Datenfluss
(Signalquelle) : L A—
Funktion _|—j
BO: ..
Konnektoren

Ein Konnektor hat einen Wert (16 oder 32 Bit), der eine normierte Gré3e (dimensionslos)

oder auch eine GroRe mit zugeordneten Maleinheiten enthalten kann.

Konnektoren beziehen sich immer auf Funktionen. Sie sind in Konnektoreingange und
Konnektorausgange unterteilt. Im Wesentlichen gilt dasselbe wie bei Binektoren: die
Konnektoreingange sind durch einen "P"-Parameter gekennzeichnet (z.B. P0771 Cl: AO
(Analogausgang)), wahrend die Konnektorausgange immer mit einem "r"-Parameter dargestellt
werden (z.B. r0021 CO: Istfrequenz).

Beispiel

Verschaltung des Parameters r0755 (Anzeige Analogeingang) mit einem internen Wert (Haupt-
Frequenzsollwert). Dazu muss man den CO-Parameter r0755 (skalierter Analogeingang) mit dem
ClI- Parameter P1070 (Haupt-Sollwert) verschalten.

Cl: Haupt-Sollwert
Funktion CO: Ist. Al nach Skalierung [4000 h] P1070 Funktion
—| r0755 o (755[0])
P1070 = 755[0]
Konnektorausgang (CO) === Konnektoreingang (Cl)
Konnektor- Symbole
Abkiirzung und Symbol Bezeichnung Funktion
Cls Konnektor-Eingang Daterthuss
(Signalsenke) Pock
5 }——{ Funktion
Cl ...
Co—> Konnektorausgang LARERNS
(Signalquelle) ’ FRKRK
Funktion _:>
Co: ..
Hinweis:
Weitere Details siehe bitte Funktionshandbuch.
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Befehlsdatensatz (CDS) und Antriebsdatensatz (DDS)

Es gibt in der Antriebstechnik Anwendungen bei denen es notwendig ist im Betrieb mit externen
Signalen mehrere Parameter gleichzeitig umzuschalten.

Damit dies moglich ist wurden bestimmte Parameter in Gruppen zusammengefasst.
Diese so genannten Datensatze gibt es als:

e Befehlsdatensatz (CDS, Command Data Set)

e Antriebsdatensatz (DDS, Drive Data Set)

Fur jeden Parameter eines Datensatzes sind drei unabhangige Einstellungen mdéglich. Diese
Einstellungen kénnen Uber den Index des jeweiligen Parameters erfolgen:
z.B.: fUr einen Parameter aus dem Befehlsdatensatz:

Index

Paooo0] Befehlsdatensatz 0 (CDS0)
Paooax[ 1] Befehlsdatensatz 1 (CDS1)
Prooo]2) Befehlsdatensatz 2 (CDS52)

und fur einen Parameter aus dem Antriebsdatensatz:

Index

Faoocd 0] Antriebsdatensatz 0 (DDS0)
Paoocd 1] Antriebsdatensatz 1 (DDS1)
Faood 2] Antriebsdatensatz 2 (DDS2)

Durch Wechseln des Datensatzes wird dann der gewlinschte Parameter aktiviert.

Dies geschieht fir den Befehlsdatensatz (CDS) mit Hilfe der BICO- Parameter P0810 (CDS Bit0)
und P0811 (CDS Bit1). Diese stellen die Verknlpfung zum Steuerwort 1 Bit15 (Anzeige: r0054)und
Steuerwort 2 Bit15 (Anzeige: r0055) her. Der aktive Antriebsdatensatz wird im Parameter r0050
angezeigt.

Datensatz Zustand CDS Bit1(P811/r0055 Bit15) Zustand CDS Bit0 (P810/r0054
Bit15)

CDSO0 0 0

CDS1 0 1

CDS2 1 beliebig

Die Antriebsdatensatze (DDS) werden mit Hilfe der BICO- Parameter P0820 (DDS Bit0) und P0821
(DDS Bit1) umgeschaltet. Diese stellen die Verknipfung zum Steuerwort 2 Bit4 und Bit5 (Anzeige:
r0055) her. Der aktive Antriebsdatensatz wird im Parameter r0051 angezeigt wird.

Datensatz | Zustand DDS Bit1(P821/r0055 Bit5) Zustand DDS Bit0 (P820r0055 Bit4)
DDSO0 0 0

DDS1 0 1

DDS2 1 beliebig

Hinweis: Komplette Datensatze konnen auch mit den Parametern 809 [0,1,2] fir CDS und 819
[0,1,2] fur DDS kopiert werden. Dies kann ebenfalls in der Software STARTER durchgefihrt
werden. Genauere Vorgehensweise und Details zu Datensatzen siehe Funktionshandbuch

T I A Ausbildungsunterlage Seite 33 von 137 Modul HO1
Ausgabestand: 01/2010 Frequenzumrichter SINAMICS G120 am PROFIBUS DP und PROFINET



SIEMENS

Industry Automation and Drive Technologies - SCE

3.41.5 Parameter mit dem Basic Operator Panel (BOP) @ndern
i Die nachstehende Beschreibung dient als Beispiel fiir das Andern beliebiger Parameter iiber das
BOP.
Der SINAMICS G120 besitzt Parameter mit und ohne Index.
Mit Hilfe des Index wird ein Parameter (z.B. P0013[20]) mit mehreren Folgeelementen
definiert (im vorliegenden Fall 20). Jeder einzelne Index wird mittels eines numerischen
Wertes definiert.
Im Folgenden wird beschrieben, wie Sie die Werte von Parameter PO003 (Parameter-Zugriffsstufe)
andern.
Schrntt Ergebnis auf der Anzeige
1 | Fir den Zugriff auf Parameterjgjdriicken r0000
2 | So oft g driicken, bis P0003 angezeigt wird. POOCO 3
3 | Zur Anzeige des Parameterwertes |§] dricken !
4 | Zum Einstellen des gewunschten Wertes | oder [ driicken {auf 2 einstellen) 3
5 | Zum Bestatigen und Speichern des Wertes g driicken POOO 3
6 | Nunmehr sind alle Parameter der Stufen 1 bis 3 fur den Anwender sichtbar.
Das Andern des Wertes eines Index- Parameters wird am Beispiel von P0700[1] (Einstellen der
BOP- Steuerung) gezeigt.
Schritt Ergebnis auf der Anzeige
1 | Fiir den Zugriff auf Parameterj@idriicken r0ooo
2 | So oft @ driicken, bis P0719 angezeigt wird. POI00
3 | Zur Anzeige des Parameterwertes driicken. o
4 | Zur Auswahl des Index 1 @i oder g driicken «n001
5 | Zur Anzeige des aktuell eingestellten Wertes g driicken o
& | Durch Dricken von @ oder || den gewinschten Wert einstellen !
7 | Zum Bestatigen und Speichern des Wertes B driicken POT00
8 | So oft g driicken, bis r0000 angezeigt wird 0000
8 | B drucken, um die Anzeige auf die Standardanzeige des Antriebs (gemal} Definition durch den Kunden)
zuruckzustellen
Gehen Sie bei den Ubrigen Parametern, die Sie Uber das BOP einstellen méchten, auf exakt
dieselbe Weise vor.
Hinweis:
Das BOP zeigt manchmal beim Andern von Parameterwerten "oUSY" an. Das bedeutet,
dass der Umrichter derzeit eine Aufgabe von hoherer Prioritat bearbeitet.
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Hinweis:

Eine komplette Parameterliste mit einer detaillierten Beschreibung aller Parameter, sowie
Ubersichtszeichnungen der internen Programmstruktur (Funktionsplane) finden Sie in dem
Listenhandbuch.

Die Parameterbeschreibung hat dort folgendes Aussehen (Prinzip):

Leseparameter
BICO {falls vorhand en)
& i !
r0063 CO: Frequenz-lstwert /| Frequenz-lstwert
ClUZ405 Zugriffsstufe: 3 P-Gruppe: Regelung Datentyp: Floating Point
CL2405 DP Einheit: [Hz] Datensatz: -

CL/PM-Varianten

Schreibparameter
rlndcx rE!-IED (falls vorhanden)

p0700[0...2] Wahl der Befehlsquelle / Wahl.Bef.Quelle

CUZ40E Zugriffsstufe: 1 P-Gruppe: Befehle Datentyp: Unsigned18
Schnell-IBN: YES Aktiv: NO Datensatz: CDS
Cu240s ot
Anderbar: C, T
T Min Max Werkseinstellumng
6 2

0
CL/PM-Varianten

Hier werden Beschrieben:

» Parameternummer (gegebenenfalls mit Index)

» Parametertext

« Zugriffsstufe (Abhangigkeit von P0O003)

» Parameter(P)-Gruppe (Abhangigkeit von P0004)

« Datentyp (Unsigned8, Unsigned16, Unsigned32, Integer 16 oder Floating Point)
» Schnell-Inbetriebnahme (IBN) Ja/Nein

« Aktiv Ja (Anderungen der Parameterwerte werden unmittelbar nach ihrer Eingabe wirksam.) oder
Nein (Die Schaltflache "P" auf dem Operator Panel (OP) muss gedriickt werden, damit die
Anderungen wirksam werden.)

» Datensatz Parameter, die zu Datensatzen gehéren, werden hier mit CDS (Befehlsdatensatz) oder

DDS (Antriebsdatensatz) entsprechend zugeordnet.

« Anderbar in Umrichterzustand Inbetriebnahme C, Betrieb U oder Betriebsbereit T
* Einheit falls es eine physikalische MalReinheit flir diesen Parameter gibt

* Min gibt den niedrigsten Wert an, auf den der Parameter eingestellt werden kann
» Max gibt den héchsten Wert an, auf den der Parameter eingestellt werden kann

» Werkseinstellung gibt den Vorgabewert fir die Werkseinstellung an.

Hinweis:
Weitere Details siehe Listenhandbuch.
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3.41.6 Anlaufverhalten des SINAMICS G120

s Nach dem erstmaligen Einrasten der Control Unit am Power Module erkennen sich die Gerate

1 gegenseitig.
Als Hinweis darauf, dass das Power Module und die Control Unit zuerst noch nicht identifiziert
waren,
wird die Meldung F0395 angezeigt.
Nach Bestatigung der Meldung kdnnen Sie mit der Inbetriebnahme beginnen
Fir Control Units (CUs) ohne fehlersichere Funktion wird FO0395 auf eine der folgenden Arten
bestatigt:
e Uber ein Riicksetzen auf Werkseinstellung
e Uber die Funktionstaste FN am BOP
e Digitaleingang oder PLC-Signal ,Quittieren (abhangig von der Einstellung von P0700)
e Einstellung P7844 =0
Ein normaler Hochlauf ist ein Anlauf nach Aus- Einschalten oder einem Spannungsausfall. Er
kann mit oder ohne MMC ausgefiihrt werden.
Normaler Anlauf ohne MMC
Nach einem Lastspiel oder einem Netzausfall liest der Umrichter die Parameter aus dem
EEPROM in den RAM-Speicher ein.
Normaler Anlauf mit MMC
Die CU erkennt automatisch, ob eine MMC vorhanden ist.
Das Hochlaufverhalten wird tiber P8458 wie folgt gesteuert:
P8458 = 0: kein automatischer Download der Parameter von der MMC.
P8458 = 1: Einmaliger automatischer Download von Parametern aus der MMC (beim
nachsten Hochlauf der CU (Werkseinstellung)). Nach dem Download wird
P8458 auf 0 gesetzt, um weitere automatische Downloads von Parametern zu
verhindern.
P8458 = 2: Automatisches Laden von Parametern aus der MMC (sofern vorhanden) nach
jedem Hochfahren der Control Unit.
Nach erfolgtem Download kann die MMC wieder entfernt werden. Wenn keine MMC
eingesteckt ist, [auft der Umrichter ohne Alarm- oder Fehlermeldung mit den im EEPROM
gespeicherten Parametern hoch, selbst wenn P8458 auf 1 oder 2 gesetzt ist.
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3.41.7 Riicksetzen auf Werkseinstellung

Mit einer Werkseinstellung Giber P0970 kénnen die urspriinglichen Werte aller
Umrichterparameter wieder hergestellt werden.

Diese Werte werden im Listenhandbuch mit "Werkseinstellung" ("Factory Setting")
bezeichnet.

=e

Hinweis

Beim Ricksetzen der Parameter auf die Werkseinstellungen wird der
Datenibertragungsspeicher neu initialisiert. Das bedeutet, dass die Datenlibertragung fiir
die Dauer des Riicksetzungsvorgangs unterbrochen wird.

Parameter oder Vurgﬂ Beschreibung

PO0DO3 =1 Anwender-Zugriffsstufe™
1: Standard: Ermoglicht Zugnff auf die am haufigsten verwendeten Parameter.
PO0O04 =0 Parameterfilter
0: Alle Parameter
PO0O10 =30 Inbetriebnahmeparameter*
30: Werkseinstellung, Parameteribertragung
PO970 =1 Rucksetzen auf werkseitige Werte*
1: Rucksetzen der Parameter auf Standardwerte
BUSY {(am BOP) Wenn die Rucksetzung auf Werkseinstellungen abgeschlossen ist, werden P0O970 und
Fortschrittsbalken PO010 auf 0 gesetzt und das BOP kehrt zur Standardanzeige zuruck.
(STARTER)
Hinweis

Die folgenden Parameter bleiben bei einem Ricksetzen auf werkseitige Werte unverandert:
e P0014 Speichermodus

e P0100 Europa / Nordamerika

e P0201 Power- Stack- Codenummer

e Kommunikationsparameter (USS- und PROFIBUS- und PROFINET- Einstellungen)

e Power- Module- abhangige Daten
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3.41.8 Schnellinbetriebnahme z.B. fiir U/f-Steuerung

Bei Anwendungen, die mit U/f-Steuerung (P1300 = 0 [Standardbelegung]) oder Flussstromsteuerung
(FCC) (P1300 = 1 oder 6) arbeiten, kann die Schnellinbetriebnahme durch Einstellen folgender
Parameter vorgenommen werden:

=e

Parameter | Beschreibung

PO003 =3 | Anwender-Zugriffsstufe®

1: Standard: Ermoglicht Zugrniff auf die am haufigsten verwendeten Parameter (Standard)2:
Erweitert: Ermaglicht erweiterten Zugrniff, z. B. auf Umrichter-E/A-Funktionen

3: Expertenstufe: Nur zur Verwendung durch einen Fachmann

PO004 =0 | Parameterfilter*

0: Alle Parameter (Standard)2: Umrichter
3: Motor

4: Drehzahlgeber

POD10 =1 Inbetrniebnahmeparameterfilter”

0: Bereit (Standard)

1: Schnellinbetriebnahme

30: Werkseitige Einstellung

Anmerkung: Um die Motortypenschilddaten zu parametrieren, ist PO010 auf 1 einzustellen.

P0100 =0 | Europa/Nordamerika(Motorfrequenz eingeben)

0: Europa [kW], Frequenz standardmaliig 50 Hz

1: Nordamerika [hp], Freguenz standardmaliig 60 Hz
2: Nordamerika [kW], Frequenz standardmallig 60 Hz

P0304 = .. | Motornennspannung [Wert gemalk Angaben auf dem Motortypenschild in Volt eingeben)
Die Eingabe der Typenschilddaten muss mit der Motorschaltung (Stern/Creieck)
ubereinstimmen. Das bedeutet, dass bei Dreieckschaltung des Motors die Typenschilddaten
fur Dreieckschaltung einzugeben sind.

P0O305 = ... | Motornennstrom
Wert vom Motortypenschild in Ampere eingeben
P0307 = .. | Motornennleistung

Wert vom Motor-Typenschild in KW oder hp eingeben
Anmerkung: Ist PO100 = 0 oder 2, dann handelt es sich um Daten in kKW, bei PO100 =1 um
Daten in hp.

P0310 = .. | Motornennfrequenz
Wert gemalt den Daten des Motortypenschildes in Hz eingeben
Bei Anderung des Parameters wird die Polpaarzahl des Motars automatisch neu berechnet.

P0311 = ... | Motornenndrehzahl

Wert gemalt den Daten des Motortypenschildes in U/min eingeben

Durch Setzen von P0311 = 0 wird der Wert intern berechnet.

Anmerkung: Erforderlich fiir Vektorregelung und U/f-Steuerung mit Drehzahlregler.
Schlupfkompensation bei Uff-Steuerung bendtigt die Motornenndrehzahl fir richtige Funktion.
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Parameter | Beschreibung

PO700 =2 | Auswahl der Befehlsquelle™

0 Werkseitige Standardeinstellung

1: BOP (Tastatur)

2: Terminal (Standard bei CU2405)

4: USS an RS232

5. USS an R5485

&: Feldbus (Standard bei CU2403 DP und CU2405 DP-F)

P1000 =2 | Auswahl des Frequenzsollwertes*

- Kein Hauptsollwert

: MOP-Sollwert

: Analogsollwert (Standard ber CU240S)

: Festfrequenz

:USS an RS232

- USS an R5485

: Feldbus (Standard bei CU240S DP und CU2405 DP-F)
: Analogsollwert 2

P1080 = __ | Mindestfrequenz

Die tiefste Motorfrequenz (in Hz) eingeben, bis zu welcher der Motor unabhangig vom
Frequenzsaollwert arbeitet. Der hier eingestellte Wert gilt fiir sowohl Drehung im Uhrzeigersinn
als auch entgegen dem Uhrzeigersinn.

P1082 = ___ | Maximalfrequenz

Die hochste Frequenz (in Hz) eingeben, auf welche der Motor unabhangig vom
Frequenzsollwert begrenzt ist. Der hier eingestellte Wert gilt fur sowohl Drehung im
Uhrzeigersinn als auch entgegen dem Uhrzeigersinn.

P1120 = ... | Hochlaufzeit

Die Zeit (in Sekunden) eingeben, in der der Motor vom Stillstand bis zur maximalen
Motorfrequenz P1082 beschleunigen soll. Wird die Hochlaufzeit zu kurz vorgegeben, kann
dies zu Alarm ADS01 {Stromgrenzwert) fuhren, cder der Umnichter wird mit Fehler FO001
(Uberstrom) abgeschaltet.

P1121 = . | Auslaufzeit

Die Zeit (in Sekunden) eingeben, in der der Motor {durch Bremsung) von der Hochstfrequenz
P1082 bis zum Stillstand abgebremst werden soll. Wird die Auslaufzeit zu kurz vorgegeben,
kann dies zu Alarm AD501 (Stromgrenzwert) oder A0502 (Uberspannungsgrenzwert) filhren,
oder der Umrichter wird mit Fehler FO001 {Uberstrom) oder F0002 (Uberspannung)
abgeschaltet.

P1300=0 |Regelungsart*

0: U mit linearer Kennlinie {Standard)

1:Ufmit FCC

2. Ui mit Parabelkennlinie

3: LI mit programmierbarer Kennlinie

20: Geberlose Vektorregelung

21: Vektorregelung mit Geber

22: Geberlose Drehmoment-Vektorregelung

b = o T e B e

P3a00 = .. | Schnellinbetriebnahme (QC) beenden*
0: Keine Schnellinbetriebnahme (keine Motorberechnungen, Standard)

1: Motorberechnung und Ricksetzen aller Parameter, die wahrend der Schnellinbetriebnahme nicht auf
Werkseinstellung geandert wurden.

2: Motorberechnung und Riicksetzen aller EfA-Einstellungen auf werkseitige Werte.

3: Nur Motorberechnung — sonstige Parameter werden nicht zuriickgesetzt.

Anmerkung: Bei P3900 = 1, 2 oder 3 wird P0340 auf 1 gesetzt, und der Wert von P1082 wird in P2000
geschrieben. Die entsprechenden Motordaten werden berechnet.

Wahrend der Beendigung der Schnellinbetriebnahme wird "bUSY" auf dem BOP angezeigt. Das bedeutet,
dass die Regelungsdaten berechnet und die entsprechenden Parameterwerte im EEPROM gespeichert
werden. Mach Abschluss der Schnellinbetriebnahme werden P3900 und PO010 auf 0 gesetzt. Die
Istfrequenz wird angezeigt.

Hinweis:
Beenden Sie hier die Schnellinbetriebnahme mit P3900 = 3.
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3.4.2 Inbetriebnahme mit der Software STARTER iiber Connection Kit

® Im Folgenden wird die Inbetriebnahme eines Frequenzumrichters SINAMICS G120 mit der Software
STARTER beschrieben. Der PC auf dem die Software STARTER lauft muss mit dem SINAMICS

G120 Uber den Connection Kit und eine serielle Schnittstelle verbunden sein.

Nach erfolgreicher Parametrierung kann der Umrichter mit dem Basic Operator Panel (BOP)
gesteuert werden.

| [EEEERER

[ 1s0.00

o=mm
emew®
hE—
Die Taster sind dabei folgendermalfen belegt:
. Motor starten
. Motor anhalten

. Drehrichtungsumkehr

i Motor im Tipp-Betrieb fahren

. Drehzahl erhohen
‘ Drehzahl erhbhen

Die Parametrierung des SINAMICS G120 fihren wir in den folgenden Schritten durch:

1. Das Parametrierwerkzeug fir den SINAMICS G120 ist der ,STARTER’, der hier mit einem
Doppelklick aufgerufen wird. (— STARTER)

STARTER
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2. Mit dem STARTER o6ffnet sich auch der Projektassistent. Diesen werden wir hier nutzen um ein

Projekt anzulegen, die Verbindung zwischen PC und Umrichter aufzubauen und um ein

Antriebsgerat einzufligen. In der ersten Auswahl klicken wir auf ,Antriebsgerat online

suchen...’( > Antriebsgerat online suchen...)

Starter - Projektassistent _ ﬂ

1. 2 5 4,
Einfuhrung Meues Projekt FG /FC - Antriebs- ZLizamnmen-
erstellen Schnittstelle gerate fazzung
einztellen einfiigen

Antriebzgerate offline
zugammenstellen...

Antriebzgerate online
zlchen...

Worhandenes Projekt
offnen [offling]...

IV Azsistent beim Start anzeigen

Abbrechen |

3. Im nachsten Schritt wird der Projektname vergeben und der Speicherort festgelegt. ( —»

Projektname — Speicherort — Weiter>)

Starter - Projektassistent x|

af 2 o 4,
Einfuhrung Meues Projekt PG/ PC - Antrebs- Zuzammern-
erztellen Schnittstellz gerate fazsung
eingtellen einfligen

Geben Sie bitte die Projekidaten ein:

Projektname: IStarterm
Autar: I

Speicheroit  [0:\00_Drives

Kommentar:

|

2

£ Zurlick, | wieiter > | .t’-‘-.bblechenl
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4. Die PG / PC-Schnittstelle soll nun geandert und getestet werden. ( - Andern und testen...)

Starter - Projektassistent T ll
1. 2 8 4.
Eirfiihrung Meues Projekt PG/ PC - Antriebs- ZLsaMmmeEn-
erstellen Schnittstelle gerate fazzung
einztellen einfiigen

Legen Sie die Online-Yerbindung zum Antriebzgerat
fest:

@ Eingestellte
CPBET1[Auto)

Schnittstelle:

Andern und testen... |

< Zuriick | WWeiter » I .&bbrechenl

5. Wahlen Sie die Schnittstelle ,PC COM-Port (USS)’ und dann deren ,Eigenschaften’. ( > PC
COM-Port (USS) — Eigenschaften)

PG/PC-Schnittstelle einstellen ] x|

Zugriffzmeg |

Zugangepunkt der Applikation:
ISTﬁHTEH [SIMOTIOM) > PC COM-Port (US5) LI
[Standard fir STEP 7]

Benutzte Schnittstellenparametrieing:

[FC COM-Far [055)

PC AdapterMPI) -] Diagrose... |

P AdapterPFI) o _

PL AdapterlPROFIBLS) Kapieren... |

EErC _CDM'FTD__“ [U?S] _‘LI [ dechen |
3

q I

[Parametrierung lhres PC COM-Faort fiir

LIS 5-Protokoll)

Schnittstellen

’V Hinzufiigen/E ntfermen: Auzwahlen... |

aK | Abbrechen | Hife |
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6. Unter dem Punkt ,Schnittstelle’ wahlen Sie die ,Schnittstelle’ z.B. ,COM1’ und die ,Baudrate’
z.B.,38400’. ( — Schnittstelle — Schnittstelle COM1 —Baudrate 38400)

Eigenschaften - PC COM-Port (UIS5) 0 X|

Schniltstelle | Enwetert | R5435 |

Schnittstelle; IEDM1 VI
Baudrate: |384DD 'I

r— Baudratentest

Lezen I Sbbrecher
I

|384UEI

oK Standard Abbrechen | Hife |

7. Unter dem Punkt ,Erweitert’ lassen wir die Standard-Einstellung zum Verhalten der Schnittstelle.

( — Erweitert)

Eigenschaften - PC COM-Pork (USS) 1 X

Schnitistelle Erweitert | R5485 |

Timeout; I
Wiederholungen - Mormalbetrieb: I

Snbwortverzugszeit: |E— s
120 3
100
WWiederholungen - Scanbetrieb: |2—

akK I Standard Abbrechen Hilfe
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8. Bei dem Punkt ,RS 485’ wahlen Sie den ,Automatik- Betrieb’. Dann tGibernehmen wir samtliche
Einstellungen mit ,OK’. ( —> RS 485 — Automatik- Betrieb - OK — OK)

PG /PC-5chn| Eioenschaften - PC COM-Port (USS) i x|

Zugiffzwen Schnittstellel Enweitert I:‘5485|

Zugangsp

IST»&HTE

[Standard

& Automatik-Betrieb

Benutzte ¢ " RTS-Steusmung
PC COM-

BRPC &
EFPC A
BEIPC &
BEPC I
:[‘ e

[Parametri
LIS5-Prote

Schnittz
’7Hinzuﬁ

ok | Stnded | Abbrechen | Hile |
aK | Abbiechen | Hife |

= DTR-Steusrung

9. Ubernehmen Sie den Hinweis auf den geanderten Zugriffsweg mit ,0K’. ( — OK)

warnung x|

b ] Folgendelr) Zugriffswegie) wurdein) veranderk:

2)
STARTER.  (SIMOTION) == PC CoM-Part (USS)

Ok Abbrechen HilFe
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10. Die nun eingestellte Schnittstelle ,PC COM-Port (USS)’ (ibernehmen wir mit ,Weiter>’. ( —»>

Weiter>)
Starter - Projektassistent = . x|
i 2 3 4
Einfiihrung Meues Projekt PG/ PC- Antriebs- Zuzammen-
erztellen Schnittstellz gerate fazsung
eingtellen einfligen

Legen Sie die Online-erbindung zum Antriebsgerat
fest:

o Eingestelte
Schnittstelle: PC COM-Port (USS]

| finderm und testen,.. I

< Zurlick, | wieiter > | Abblechenl

11. Im nachsten Punkt wurde bereits ein SINAMICS_ G120 in unserem Projekt eingefiigt. ( —
Weiter>)

Starter - Projektassistent : ] ll

1. 2 5 4
Einfiibrung Meues Projekt PG /PC- Antriebs- Zugammen-
erztellen Schnittstele gerate fazsuihg
einztellen einfligen

—Worzchau
=& Projektll
ﬂs SIMAMICS_G120
Apsicht
aktualizieren

¢ Zuriick | Wieiter » I Abblechenl
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12. In der ,Zusammenfassung’ sehen wir nochmals samtliche Projekteinstellungen. Durch einen

Klick auf ,Fertigstellen’ wird dieses Projekt so im STARTER angelegt. ( — Fertigstellen)

Starter - Projektassistent ] il
1. 2 3 4
Einfubrung Meues Projekt PG /A PC - Antriebs- Zuzammen-
erztellen Schrittstelle gerate fazzung
ginztellen einfiigen
E & wurden falgende Einstellungen gewahilt: ;I

- Projektname: Projekt0l
Speicherort; 0400 _Drives

- Schnittstelle: PC COM-Paort (US5)
- Antrebsgerate:;

SINAMICS_ G120 [SINAMICS G120, Adr.0)

4] _>IJ
£ Zunlick | Fertigstellenl Abbrechen |

13.Die Software ,STARTER'’ bietet die Mdglichkeit einer gefiihrten Konfiguration. Beginnen Sie
diese indem Sie auf ,Antriebsgerat konfigurieren’ doppelklicken. (— Antriebsgeréat

konfigurieren)
[ STARTER - Projektn1 ol x|
Projekt  Bearbeiten  Zielsystem  Ansicht  Extras Fenster  Hilfe .
| D= =] s [=le] <[« | ] e | e ] | |z || | e
R EEEE = A= =N R

%
E-EP Prajektal
P_‘| Einzelantriehsgerat einfiigen
Erffla STMAMICS G120
P_] Antriebsgerat konfigurieren

Prajekt

x
Stufe | teldung
Information Start der Onlinekonziztenzpriifung fiir alle Online-Gerate,
Information Ende der Onlinekonsistenzpriifung fir alle Online-Gerate
4] | |

E Auzgabe Zielsystern
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalken, Offline-Modus = Lz
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14.Wahlen Sie nun zuerst anhand der Bestellnummer Ihre Reglereinheit (Control Unit CU240S PN)
aus. (— CU240S PN — Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Regelungsbaugruppe D ﬂﬂ

" m Wahlen Sie die Regelungsbaugruppe:
L eistungstel St RS

[ J<uzammenfassung Bestell-br. B5La2

Auzwahl Regelungsbaugruppe:

Bestell-Hr. Typ
ESL3244-0B220-1BA0 CU2405
G -0BAZ0-TFAD CU P

G3L3244-08420-1PAD  CLI2405 DP
BSL3244-08421-1PAD CLU2405DP F

zuiick [ weiters | Abbrechen | Hire |

Hinweis: Fir weitere Informationen zu den einzelnen Punkten der gefiihrten Konfiguration
gelangen Sie Uber den Button ,Hilfe’ zur Online- Hilfe des STARTERS.

15.Im folgenden Dialog wahlen Sie anhand der Bestellnummer das Leistungsteil aus. (— Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Leistungsteil Y e 24|

Regelungsbaugruppe

Wwahlen Sie das Leistungsteil:

[(JZuzammenfazsung Bestell-Mr. ISS L32
Leistungsklasse: iAIIe j
Spannung: I""“"e j

Auswahl Leistungsteil:

Bestell-Nr.

Spannung

= -0BE13-7UAD  PR240 K - 480
B5L3224-0BE15-5U1A0 380 - 480Y
BEL3224-0BE17-5UA0  Ph240 380V - 430% 0 T3k
BEL3224-0BE21-1UAD  Ph240 FE0V - 430 1 TR
GEL3224-0BE21-3UA0  PR240 FE0W - 480 1 Sk
GEL3224-0BEZ2-2820 PhM240 FE0W - B0 2 2K
GEL3224-0BE22-2UA0  Ph240 FE0W - B0 2 2K
65L5224-0BE23-0A40 PMZ40 360% - 480% Sk
65L5224-08E23-0040 PM240 360% - 480% Sk
65L3224-0BE24-0A20 PM240 3000 - 480% 4Ky
65L3224-0BE24-0020  PM240 380% - 480% 4l
BSL3224-0BE2S-5440 PM240 3800 - 480% 5 Sk
BEL3224-0BE2S-5UIAD  Ph240 380V - 430% 5 Sk ﬂ

<zuiick [ weier> | Abbrechen | Hife |
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16.Nachdem Sie lhre Auswahl kontrolliert haben, wahlen Sie die Option: ,AnschlieRend

Inbetriebnahme (IBN)-Assistenten starten’. (— AnschlieRend IBN- Assistenten starten —
Fertigstellen)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Zusammenfassung I e |

[w]Fegelungzbaugruppe Folgende Konfiguration wurde eingegeben:
[w] Leiztungsteil
Fegelungzbaugruppe:
Bestel-Mr.: ESL3244-0B420-1F&0

CU-Typ: CUZ2405 PN
Feldbus-K.ommunikation: PROFINET

LSS -Kommunikation: Basierend auf RS 232
MM C-5 peicher. Yerflighar
Eingange/tusgange: O 9. D0 3, 41 2, 40 2
Elektromech. Bremszrelais: Verfugbar
Operator Panel-Schnittstelle: BOP
Wektorbetrieh: Verflighar

Geberschnittstelle: Verfuigbar [HTLATTL)
Sicherheitsfunktionen: keine

Leistungsteil:
Bestell-Mr.: ESL3224-0BE13-7LA0
PM-Typ: PM240
Elektronizche Bremse: DC-, Yerbund- und dynamische Bremse
Kinetische Pufferung: Yerfligbar

Test in Zwizchenablage kopieren

¥ Anzchlisfend IBN-fssistenten starten

< Zuriick I Fertig stellenl Abbrechen | Hilfe |

17.Der Inbetriebnahme- Assistent bietet zuerst die Auswahl der Regelungsart, wobei wir hier z.B.
,U/f-Steuerung mit linearer Charakteristik’ wahlen. (— U/f-Steuerung mit linearer
Charakteristik — Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Regelungsstruktur I 2l

Antrieh: SINAMICS_G120,DDS 0, CDS 0

[(1'oreinstellungen der Si
[Clantiebseinstelung

Sallwert Regelungzart: <

[Cléntiebzfunktionen
[1'ichtige Parameter
[1EBerechnung dar Motan
[CZuzammenfazzung

2

Durch eine Meukonfiguration gehen bisher getatigte Einstellungen
werloren, ein dbbrechen der Konfiguration ist nicht moglich.

< Zurtick I Weiter > I Abbrechen Hilfe
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18.Dann wahlen wir als ,Befehlsquelle’ das ,BOP(Tastenfeld)(1)’ und als Sollwertquelle fir
,Drehzahlsollwerte’ das Motorpotentiometer ,MOP-Sollwert(1)’. (— BOP(Tastenfeld)(1) —»
MOP-Sollwert(1) —» Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Yoreinstellungen der So ; o =

Antrieb: SINAMICS_G120, DDS 0.CD5 0

Fegelungsstruktur

[Cléntriebzeinstelung
[k akar Wwiahlen Sie die Vareinzstellungen der Befehlzquelle aus:
[t atardaten
[(Geher Befehlzquele: IBDF’ [T astenfeld] (1] ﬂ
[Cléntriebzfunktioner —
[Twichtioe Parameter Ein / Aus / Revers: IKeine Anderung j
[C1Berechnung der Maotan

[(IZusarmenfassung Wwighlen Sie die Vaoreinzstellungen der Sallwertquelle aus:

Drehzahlzollwerte:

Momentenzaollwerte: IKeine Brderang d

US5-Buzadiesse [R5232): 0

< Zuriick I Weiter > I Hilfe |

19.Im folgenden Dialog wahlen wir fir die ,Antriebseigenschaften’ als Norm ,EUROPA[kW] mit

der Motor-Grundfrequenz von 50Hz’. (—» EUROPA[kW], Motor-Grundfrequenz ist 50Hz(0) —
Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Antriebseinstellung i fd B

[ Ficgelungsstrukur Antrieb: SINAMICS_G120, DDS 0, CDS 0
[w]'/creinztellungen der Si

Kaorfigurieren Sie die Antrisbzeigenzchaften:

[ totor

[IMotordaten Marr:

[1Geber

DAthliebsfunktionen elcher Morm Ihr Motar entzpricht, sehen Sie am Leistungzschild:
[Twichtige Parameter ngabe won kW und cos phi [50Hz): Europa

1B erechnung der bMatarn ngabe won HF und *irtkungsarad (E0Hz): Nordamerika [hp)
[CIZusammenfassung ngabe waon k' und cos phi [B0Hz]: Mordamerik alkia)

< Zuriick I Weiter » I Hilfe |
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Industry Automation and Drive Technologies - SCE

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Motor

Regelungsstruktur
W] creinstellungen der S
[l antriebseinztellung

[C1hotordaten

[CGeber
CAntriebsfunktionen
[1'wichtige Parameter
1B erechnung der Matan
[(1Zusammentaszsung

20.Nun wird der ,Motortyp’ ausgewahlt. Haben Sie einen SIEMENS- Motor kénnen Sie diesen aus
der ,Bestell- Nr.-Liste eingeben’. (— aus Bestell- Nr.-Liste eingeben — Weiter)

2=

Antrieh: SIMN&MICS_G120.DD5 0,CDS 0
Konfigurieren Sie die Antriebzeigenschaften:
Motortyp auswahlen Asynchronmator (1] j
Matordaten " beibehalten / eingeben

* aus Bestell-Mr.-Liste eingeben
Bestellnummer suchen I

Bestell-Nr. | Henndrehzahl Hennleistung |;|

1LAT7050-4ABE0- 0 1350 1imin 0,06 kW

) 1 i 0,12 KA -
1LAT70E3-4AB60- 00 1350 1imin 0,09 Ky
1LATO60-2AMAG0- 0 2820 1imin 0,15 kK
1LATOG0-4 486000 1350 1imin 0,12 Ky
1LATOES-2AA60-xxxx 2530 14min 0,25 kK
1LATOES-4AB60-xxx 1350 14min 015 K
1LATOES-EABE0-xxx 850 14min 0,09 kK
1LATOTO-2AA60-=2x 2740 14min 037 K
TLATOTO-4ABE0-xxx 1350 14min 025 kK LI

< Zuriick I “Weiter I Hilfe |

21.Die Motordaten werden in dem folgenden Dialog angezeigt. ( — Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_ G120 - Motordaten i

Fegelungsstruktur
[w]'foreinstelungen der S
[WlAntriebzeinstelung

[Cantriebsfunktionen
[1'wichtige Farameter
[(1Berechnung der b otan
[(1<uzammenfazzung

2
Antrieb: SINAMICS_G120,DDS 0, CDS 0
totardaten:
Hame Kommentar
p304[0] (Motornennspannung, Antriebsdatensstz 0 (DDS0) 40C
p305[0] (Motornennstrom, Antriebsdatensatz 0 (DDS0) 03
p307[0] |Motormennleistung, Antriebsdstensatz 0 (DDS0) 0.1
p303[0] |Motormennleistungs faktor, Artriebsdatensatz 0 (DDS0) 0.4
a1 0[0] |Motormennfregquenz, Antrisbadatensatz 0 (DDS0) 50,
a1 1[0] |Motormenndrehzahl, Artriehsdstensstz 0 (DDS0) 260
pa3s[0] Motorkihlung, Artriebsdatensatz 0 (DDS0) Sel
pE25[0] |Maotor-Umngebungstemperatur, Antriehsdatensatz 0 (DDS00|20.
KN I 2

I~ 87HzB erechhung

< Zurlick I Weiter > I Hilfe |
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22.Haben Sie einen Geber angeschlossen missen Sie diesen nun auswahlen oder
,/Abgeschaltet(0)’ wahlen. (— Abgeschaltet(0) —» Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Geber fd

R coshnesiin | Anirieb: SINAMICS_G120, DDS 0,COS 0

vl oreinstellungen der S

W] &ntriebseinztalung - ;
[#] b it Welchen Geber mochten Sie venwenden?

totordaten

[CAntriebsfunktionen
[C1'wichtige Parameter
1B erechnung der Maton
[CIZuzamment azzung

£ Zuriick I Weiter > I Hilfe |

23.Fur eine optimierte Regelung ist es moglich eine ,Motoridentifizierung’ durchzufiihren. Wird
diese ,gesperrt’, so kann unter Verwendung der Angaben des Motortypenschildes oder durch
die Angabe der Bestellnummer eines SIEMENS- Umrichters mit angenaherten Daten gearbeitet
werden.(— Gesperrt(0) — Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Antriebsfunktionen i e |

Antiet: SINAMICS_G120,DDS 0. CDS 0

Regelungsstruaktur
W] oreinztellungen der S
[l Antriebzeinztellung
tatar

Maotordaten

Geber

Bei Erstinbetriebnahme wird eine Matoridentifikation empfohlen

Maotaridentifizierung:

[1'wichtige Parameter
1B erechnung der Matan
[C1Zuzammenfazsung

< Zuriick I WWeiter I Hilfe |
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24 .Nun kénnen wichtige Parameter wie ,Motoriiberlastfaktor’, ,Min.- und Max. Frequenz’, ,Hoch-

und Riicklaufzeit’ sowie die ,AUS3 Riicklaufzeit’ fiir Schnellstopp eingestellt werden. ( —»
Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Wichtige Parameter e |

[lFieqelngsstin Brkish: SIMAMICS_G120, DDS 0, CDS 0

W] oreinztellungen der S
[l Antriebzeinztellung

[w] b ator Geben Sie die ‘Werte fir die wichtigsten Parameter war:
Maotordaten

Geber Motoriiberlastfaktar: Im b4
[ &ntrisbstunktionen R Er = ere: IDDD— Hz
B erechnung der Maton Maw. Frequenz: |5D. 0o Hz
[(JZuzammenfazsung Hochlaufzsit IW 5

Riicklaufzeit:  |10.00 3
AUS3 Ricklaufzeit:  |5.00 @

< Zuriick I WWeiter I Hilfe |

25.Im folgenden Dialog empfiehlt es sich die ,Vollstandig Berechnung’ der Motorparameter zu
wahlen. (— Vollstandig Berechnung — Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Berechnung der Motordaten 2]

IR cqelungsstraktar Antriek: SINAMICS_G120, DDS 0, CDS 0

vl oreinztelungen der S
[Wlantrisbzeinztelung
W]k ctor

[Pitotordaten Berechnung der Maotorparameter
(W] Geber

(W] ntrisbsfunktionen  Keine Berechnung
[W]*fichtige Farameter

& ollstandige Berechnung

[(1Zuzammenfazsung

€ Zuriick I Weiter > I Hilfe: |
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26.Die eingegebenen Daten zum Antrieb werden schliel3lich angezeigt und die Konfiguration kann
mit ,Fertig stellen’ ibernommen werden. (— Fertig stellen)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Zusammenfassung il Jod

IR egelungsstuktur Antrieb: SINAMICS_G120,DDS 0.CD5 0
vl oreinstellungen der S
[wlAntriebzeinstelung

[w]hd atar Folgende D aten des Antriebs sind eingegeben:

W]k atardaten

Geb_er ) Fegelungsstrukiur: -
[ &ntriebsfunktionen Regelungsart, Antriebsdatensatz 0 [DDSO): 0

[w]'fichtige Farameter Voreinstellungen der Sollwerte/Befehlzquellen:

Matan “Wahl der Befehlzquelle, Befehlzdatenszatz O ([CDS0): 1

[HIBerechnling e totar “Wahl des Frequenzsolwerts, Befehlzdatensatz O [COS0): 1
Wahl des Drehmormentsallwerts, Befehlsdatensatz 0 [CDS0): 0
S5 -Adesse, USS an RS232: 0
Fegelungzart, Antriebzdatensatz 0 (DDS0): 0

Wwiahl won 2/3-Draht-Methode | Befehlzdatensatz 0 [CDS0): O
Antriebseinstellung:

Europa / Mordamerika: 0
Matar;

Ewropa / Mordamerika: 0

Auzwahl Motartpp, Antriebzdatensatz O [DDS0): 1

i

Teut in Zwizchenablage kopieren i

< Zulick. I Fertig stellen I Hilfe |

27 .Dialoge fur die Einstellung von weiteren Parametern kdnnen links im Projektbaum per
Doppelklick angewahlt werden. (— z.B. Motortemperatur)

[‘““'STARTER - Projekt01 - [SINAMICS_G120 - Motortemperatur]
g] Projekt  Sinamics_G120 Bearbeiten Zielsystem Ansicht Extras  Fenster Hilfe

| Cl={aim] & 18] ol ] | ol |t s = T
e A EaE O [EERIE RS

I =101 x|
=181 x|

M atortemperatur
=B Projektol l
- E_] Einzelantriebsgerét einfilgen et
& fflp stamics_c12o
%9 Antriebsgerat konfigurieren Reaktion bei Ubertemperatur IKeine Reaktion, nur Warung [0] ﬂ
E--E‘ﬂ SIMAMICS_G120
* Dive Mavigator Temperaturfiitler IKein Senzar (0] j
- > Konfiguration
{8 Ein-jAusgénge Umgebungstemperatur [20.0 b Achtungl Dieserwent darf rur bei kalter Motor gedndert werden und erfordert eine nachfclgende
-3 Solwertkanal Mataridentifikation!
B 3 Steuerung/Regelung
G- 3 Funktionen 0 -
=3 Meldungen und Uberwachungen Temp. model
i+ » Lastmomentiberwachung
oo Motorkemperatur |
-3 Technolagieregler @ l H | o O warnmeldung
- Inbetrishnahme
G- Kommunikation 1300 °C
-3 Diagnose
| | _»lJ
1] osfo 7] oosfo 7l 5] schlieten | Hire |
f SINAMICS_G120
x
Stufe | Meldung |
Infarmation Start der Onlinekonsistenzpriifung fiir slle Online-Gerate. -
Information Ende der Orlinek onsistenzpriifung fir alle Online-Gerdte. -
4 | »
E Ausgabe Zielsystem I
Driicken Sie F1, um Hife zu erhalten, Offline-Modus il =

Hinweis: Wenn Sie den Mauszeiger tUber den Parameterfeldern platzieren erhalten Sie im
»10oltip* die jeweilige Parameternummer mit den wichtigsten Informationen
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28.Die Konfiguration wird nun durch einen Klick auf |@I gespeichert und Ubersetzt (— |%I — OK)

[ =10lx|
B Promekt Bearbeten Zislsystem  Ansicht  Extras  Fenster  Hife -7
I E S 1 a8 | et s | IEINIETET=
| EEE=]E EEECOO] Ixlbel [[8] ||
x
= % Projskint Motortemperatur |
P_] Einzelantrisbsgerat einfigen =
EI-E‘@ SINAMICS_G120
+-®] Antriebsgerat konfigurieren Reaktion bei Ubertemperatur IKB\HE Reaktion, nurWarriung (0] j
= [ SINAMICS_G120
ﬁ Drive MNavigator Temperaturfiihler IKam Senzor (0] j
-~ » Konfiguration
o 2 l_ 1
8= Ein-jAusginge Urngebungstemperatur |20.0 C ﬁiﬁ'lunga'neﬁlii?;\:{gﬂ darf nur bei kaltem Motor geandert werden und erfordert eine nachfolgende

» Solwertkanal

» Steuerung/Regelung
» Funktionen Ll
% Meldungen und Uberwachungen \t)

be B Lastmomentiberwachung
Lo > Motorkemperatur

» Technologieregler 4@- ‘wammeldung
» Inbetrisbnahme
» Kommunikation

» Diagnose
| | _’l_l

4 |+ o O e 5] sohieten | Hite |
Pk | f5 SINAMICS G120

x

speichern und alles iibersetzen (WWBS:

Das Projekt wurde fehlerfier ubersetzt.

Stufe | Meldung ﬂ
Information Kommunikationsprojektierung erfolareich abgeschlossen =
Infaimation Erstellvorgang erfolgreich abgeschlossen i
4| | 3|

E Ausgabe Zielysten E Ausgabe ubersetzen / prifen

Driicken Sie Fi, um Hife zu erhalten, Offline-Modus |

29.Durch einen Klick auf den Button E verbinden wir uns mit dem Zielsystem, dem SINAMICS
G120. (> =)

=10( x|
) Projekt Bearbeiten Zielswstem  Ansicht Extras  Fenster Hife 1= x|
| Di=|=%| 2 &=l o] e || gl %) »Ie|a] a[ %3 [ RIS
|+ HAECDO] [EEZ TR
=
Matorts I
= 2 Projehton otartemperatur |
?_] Einzelantriebsgerat einflgen e
=l SIuaMICS G120
- Antrisbsgerat kanfigurisren Reaktion bei Ubertemperatur [ eine Reaktion, rurwamung (1) |
= f] SINAMICS_G120
i Drive Navigator Temperaturfilbler |Kein Sensor (0] =l
-~ % Korfiguration
8= Ein-[Ausgénge Umgebungstemperatur |2U_U *E Achtung! Dieser ‘Wert darf nur bei kaltem Motor geandert werden und erfordert 2ine nachfolgends
&3 Sollwertkanal Matoridentifikation!
o3 Sesmuratestng
B 3% Funktionen
(=3 Meldungen und Uberwachungen

» Lastmamentiberwachung
- % Motortemperatur

o B Technologieregler 4@- Wamnmeldung
f- % Inbetriebnahme Abbruch
-
H

% Kommunikation
=
Z) I _>|_I

» Diagnose
< 1] a0 7] ppsfo = 5| sehieten | Hire |
Projekt { SINAMICE_G120

x

. Alarme E Ausgabe Zielsystem |E Ausgabe ubersetzen / prifen |
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. Offline-Modus ’7 = o

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass |hr Programmiergerat mit dem Umrichter Gber das Connection Kit
verbunden ist!
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30.Die Konfiguration kann nun durch einen Klick auf ﬂl in den SINAMICS G120 geladen werden.

Dabei sollte ,Nach dem Laden RAM nach ROM kopieren’ selektiert sein. ( > ﬂl — ,Nach dem
Laden RAM nach ROM kopieren’ — Ja)

™ STARTER - Projekt01 - [SINAMICS G120 - Motortemperatur] I ]
B Projelt Bearbeiten Zislsystem  Ansicht  Extras Fenster  Hife =]

EEEC S || Pl ] 5| ] =5 2 R
= AL T EE=] O IETEEIIECTR IR

x

Matartemperatur |

=P Projektol
P_] Einzelantrisbsgerat einfiigen =
1 =il SIAMICS G120 Laden ins Zielsystem (WWBS:824) L

i ] SINAMICS G120
e Drive Navigator

2 honiuralion \l) T T R e e
-8 En-fAusginge Minuten dauern!
» Solwertkanal andert werden und erfordert eine nachfolgende
¥ Steusrung/Regelung Ladevorgang starten?
% Funktionen
=% Meldungen und Uberwachungen ¥ Mach dem Laden RAM nach ROM kopieren L
i Ladtmemenk iberyiachung I Dowrload / BAMZRAM im AUN duchfifre:

Lo % Motortemperatur
% Technologieregler

» Inbetriebnahme ——(r Wammeldung

% Kommunikation
- Diagnose
o |
=
< | _’l_l

| |+ 01 cpg[oiakiv ] ppsfofekiv Ql Schliefen | Hilte |
Proiekt | @ SINAMICS_G120

[ - -

x

Stufe | Meldung I;I
Intormation Start der Konsistenz-Aktualisierung i |
Infarmation Ende der Konsistenz-Aktualisiensng -
4| | >
. Alarme E Ausgabe Zielsystermn E Ausgabe ibersetzen /£ priifen I %E Diagnossiibersicht
Dricken Sie F1, um Hilfe 2u erhalten, |Online-Modus I =iz
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31.Zur Fehlersuche und weiteren Inbetriebnahme kann, solange wir mit dem Zielsystem verbunden
sind, im Projektbaum unter ,Diagnose’ z.B. die Ansicht der ,Steuer-/Zustandsworte’ gewahlt
werden. ( — Diagnose — Steuer-/Zustandsworte)

i’“""ETnRTER - Projekt0l - [SINAMICS_G120 - Steuer-/2Zustandsworte] = E||5|
f Projekt Sinamics G120 Bearbeiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife -8 x]
|| 1 o | 8 e ] o ] o2 || P | s | 4 ] o | 7| | 25| || | e
| Bl e e e [T
= % Projeki01 X Stevuer-/Zustandsworte IAntriahslraigabenI
-~ Enzelantriebsgerst einfigen Hier werden die vam Regler tatsachlich ausgewerteten bzw. venwendeten Signale angezeigt.
E-‘ﬂ:-@g SINAMICS G120 W die Signale herkommen, sehen Sie in den einzelnen Parameteimasken,
=] SINAMICS_G120
¥ Drive Navigator Steuerwort 1 Steusnwort 2 Zustandswart 1 |Zustandsworl 2 _j
Konfi it
iy e 0 () ON/DFF1 0 () Festhequenz BitD 0 (5) Aniieb bereit 0 () DEBremse aktv
B Solwertkanal 1 () OFF2: elekirischer Halt 1 () Festfrequenz Bit 1 1 () Antrieb betrisbsbereit 1 (O) Listy P2167 (_olf]
B3 SteuerungfRegelung 2 OFF2 Schnellhalt 2 () Festfioquenz Bit 2 2 () Anirich in Betiieh 2 () fisty P108OLmin]
g“ ;; ;i?ﬁ‘:;:: und Dherwachungen 3 @ Impulstreigabe 3 O Festfrequenz Bit 2 3 O Antriebsstonung akbiv 3 O Stromlstwert 10027 = P2170
B Technologieregier 4 (D) HLGFreigabe 4 () Antiiebsdatensatz (DDS)BitD | 4 OFF2 aktiv 4 () tist> P2IS5 (1)
Bl Inbetrisbnahme 5 (D) HLG-Stat 5 () Antiisbslatensatz (DDS)Bit1 | 5 {5) OFF3 aktiv 5 (@ fist =P2155(1_1)
-3 Kommunikation 2 S
5% cianese g Sollwertircigabe g () & () Einschaltspane aktiv & () fist =Sollwert [_soll
Lo > Steuer-fZustandsworte 7 O Fehlerquittierung il O 7 O Antriebswarnung aktiv 7 @ Wdc ist 10026 P2172
i+ 3 Verschaltungen 8 () JOG rechts 8 () Freigabe PID 8 (3 Soll-/ Istwertabweichung 8 () Vdo_ist 10026 > P2172
P Hlamhistoric 3 () 406 links 3 () Freigebe DC-Bremss 8 (D) FZD-Stevenng 9 (O Rampenends
10 () Steuerung v. 5PS 10 () 10 () List= P1082(F_mor) 10 (5) PID#usgong 12234 == P2232
il O Rewersieren (Sallwert-rvertiery | 11 O Freigabe Statik. " @ farnung: Motarstrom-/Drebma | 11 O PID-Ausgang 12294 == P2291
12 O 12 ODlehmomenllage\ung 12 O Bremss gedffret 12 O
13 () Motorpotenziometer (MOF] hih | 13 (20 Exteme Stiung 1 13 (2} Motoriberastung )
14 O Motorpotenziometer (MOF) tiefe | 14 O 14 @ tMator Rechtslauf 14 O Download Datenzatz O wam AC
15 () CDS Bitd (Hand/4uta] 15 () Befehlsdatensatz [CD5]Bit1 |15 €5) Umrichter liberlastet 15 (_) Download Datensatz 1 vam AC
4 = L8| I LA E| | 2
< |+ 01 cps[0iskivie] psfo ki =] 45| schieten | Hire |
Projskt & SINAMIES,ETZD'
Stule | Meldung -]
Infarmation Werbindungsaufnahme zum Gerat 'SINAMICS_G120' -
Infarmation ist Liber Profibus /MPl-Adresse O erfolgt
Iniolmation Start der Onlinekonsistenzpriifung fur alls Online-Gerste. | gt
4 »
W iz | [ Febier Konfigaaten [ Ausgabe Zislystem [ %5 Disgroseiibersicht |
Drijcken Sie F1, um Hife zu erhalen. |Online-Modus ] ol
Hinweis: Alarme werden in der FuRzeile des STARTERS angezeigt. Hier kann nach einem
Fehler auch die notwendige Quittierung erfolgen.
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32.Mit der ,Steuertafel’ kann der SINAMICS G120 zu Testzwecken direkt aus dem STARTER
heraus gesteuert werden. ( — Inbetriebnahme — Steuertafel)

[‘“""ETRRTER - Projekt01 - [SINAMICS_G120 - Steuer-/2ustandsworte] o =] 5[
3 Projekt Bearbeiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife =151 %]

[ D|w|n|ﬁu|_||w|aa|an:|_n_|| | ] 1 ] s | 7 T
RN

Steusr-/Zustandswors | Antriebsfreigaben |

EI-@ Projek0l |
Einzlantriehsgerat sinfigen Hier werden die vom Regler tatsachlich ausgewerteten baw. venwendeten Signale angezeigt.
B- -D-ﬂg SIMAMICS_G120 *wo die Signale herkommen, sehen Sie in den einzelnen Parameteimasken,
o= ] SINAMICS_G120
-3 Drive Navigator Stevermort 1 Steuenwort 2 Zustandswort 1 IZuslandswnrt 2 d
Konfiguration
®>_ i 1§usgange o () ONJOFFI 2| | 0 () Festiequenz Bit 0 2| | 0 (O tnieb bereit ~| | o () DCBremse skiv =
3 Solwertkanal 1 (D) OFF2 elektrischer Halt 1 (7 Festfrequenz Bit 1 () finirieb berisbsbersit 1 () tists PZIET [f_off)
&) ;; Steusrung/Regelung 2 OFF3: Schnelhalt 2 () Festfrequenz Bit 2 2 () Antish in Bekiieb 2 () fist> P10 [F_min]
- Funkbionen -
B3 M en (e Uit 3 Impulsfieigabe 3 () Festftequenz Bit 3 3 () Antrisbsstining skiiv 3 () Stomlstwert (0027 =217
B S erhibais ail 4 (2) HLG Freigabe 4 () Antrishsdatensatz [DDS) B 4 ) OFF2 skiiv 4 () fist> PRISB Y]
=3 Inbetrigbnahme 5 (2 HLGStat ~| | 5§ (7 Antiishsdatensatz (DDS1BI=] | 5 @) OFF3 akiiv = 5 (2 f st =P21B5f 1) =
- % Identifikation/Optimierun_| 4 [ 4| | » 4| | » »
- > Steusrtafel

-3 Kommunikation

=3 Dlagnose -
4 | _.‘_I 01 cps:[ojaaiv =] pps [0l T 43| sonispen | Hife |
Piojekt fy SINaMICE 6120 |

=
[SINAMICS_G120- SINAMICS_G120 = |mle we |
| Steuenungshoheit holen | I j ﬂﬂ f-Sollwertvorgabe —J—
I™ Freineben pos: [ 0 f= - Hz 0% i [0 % 200%

cos: [~ o [

(Z)Freigaben vorhanden Antrieb bereit
D Soll CO: Frequenzeolwert vor HLG =
iagrose
[ e G 000 4s 500 He

CHEIN £ 8US1 Moment: o.oo 0.00 MNm

% EIN /ALS2 CO0: Geglatteter Frequenzstwert ¥
EIN /AUS3 0.00 Hz

% Impulsfreigabe
Hochlautgeberfreigabe atarstrom: 0.00 &

(3 Hochlaufaeber Start / Halt
d 3 Sallwertfeigabe

‘wechsel -Auslastung 0o

W 2tz #y Steueitaiel [ ] Fotier Konfigaaten | [ Ausgabe Zielsystem | X5 Diagroseubersicht
Driicken Sie F1, um Hife 20 ethalken, [OnlineModus ,7 ’7 i 7

33.Um den Umrichter vom STARTER aus zu Steuern missen Sie zuerst die ,Steuerhoheit holen’
und die Uberwachungszeit fir die Verbindung STARTER <-> SINAMICS G120 einstellen. ( —
Steuerhoheit holen — Uberwachungszeit 2000ms— Akzeptieren)

5
[SINAMICS G120 - SINAMICS_G120 | @E Hire |
Steusnungshohet holer | Prm——— = =
I Freinben ooz Lebenszeichenibewachung——— | Hz 0% fw 7o oz 0%

tos: [~3 ’V Uberwachungsasit 20008 ‘ = I

s Freigaben vorhanden Ar 3
& Diese Sul!lwadm da_rl:mrl_u!llel_ Beachtung der W
_Disgrose | Rl 500 Hz
CIEIN  8UST konnen Personen- und Sachschiden die
EIN /4U52 Eolos e C0: Geglatteter Frequenz|stwert >
g e

() Hachlaufgeberfreigabe

Motarstrom: 000 A
(2 Hoshlautgeber Start # Halt Akzeptieren Abbrechen Hilfe ek A 00 %

4 Solwerthreigabe

. Alarme 'l Steuertafel E Fehler Konfigdaten !E Ausgabe Zielsystem | Qj Diagnoseiibersicht |

Dridcken Sie F1, um Hife zu erhalken, [Online-Modus E =7
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34.Mit einem Haken kénnen die fir einen Betrieb notwendigen ,Freigaben’ ohne weitere Umstande
gesetzt werden. ( — Freigaben — Steuer-/Zustandsworte)

Industry Automation and Drive Technologies - SCE

T |SINAMIES_I312L]-SINAM}EE\_EUD j Iil’g Hilke

) ——

¥ Fieigaten pos: [ @

Steuerungshoheil abgsben! | ﬂ. Avl [FEelwetvogabs
i- He
cos [ 10

0% o 0%

fx [100
= 0 Hz

(2 Freigaben vorhanden Antrieb bereit
Soll st CO: Frequenzsollwert vor HLG

b
[ Airsnencsheqens [RNEEE 00 He | 000 Hz

(EIN / AUST Moment: [ 0,00 000 N
EIN / AU52 " C0: Geglitteter Frequenz latwert ¥

(JEIN 7 AUS3 e
Impulsfreigabe
@Hochlaufgeberlle\gahe o 000 A
Huochlaufgeber Start / Halt
4 @s;fw;:‘frgza:e . “wiechselr -Auslastung: ooz

B 2= £y Stevenziel [TE] Fehier Kortigdsten | [0 Ausosbe Ziskystem | " Disgnassibersicht |
=

5 gshoheit [Antrieb fel] - Stapp.mit. Leertaste! . [Online-Modus

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalken.

o

35.Nun kann die Frequenz vorgegeben und der Umrichter mit der Taste e eingeschaltet werden.

Die Taste . halt diesen wieder an. ( —» 30Hz —» .L - .)

5
[SINEMIES 5120 SNAMICE G120 = e e |
Steuerungshaheit abgeben | [m.lﬂ If—Sonertvorgahe
i

— T
0 He 0% fefigs x 207
- 30 He

v Freigaben DDS: i]

(@ Freigaben vorhanden Antrieb in Betrieb
sl llwert vor HLG =

5ol 1 .
Diagnose
| Ausgangshequenz 000 738 Mz e setretiansioe R |
QEIN /£UST Marment; oo | 007 Hm
E\N 7BUS2 CO: Geglatteter Frequenz-stwert ¥

(DEIN /aUS3
17.33 H
Impulsfreigabe 2
Hochlaufgeberfeigabe T T
Hachlautgeber Start ¢ Halt L 0

& (3 Sallwertfieigabe

Wl 2tz £y Steueitaicl [ Fehior Kerfigdaten | [ Ausgate Zisksgstem | %Ch Disgnoseilbersicht |

@ bohel b
|Steuerung [Antc

fell - Stopp mit.Leertaste! . Online-Modus = = &

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.
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36.Am Ende muss die ,Steuerhoheit abgegeben’ werden. Dabei sollte sichergestellt sein, dass
kein anderweitiger EIN- Befehl ansteht. ( — Steuerhoheit abgegeben — Ja)

x*
| [smemics G120 - SiNamIcs G20 -1 |H|& Hie: |
[ g iR I M 6 - euerungshoheit zuriickgeben? (TACP:528) }
IV Freigaben oos:[ 0 % teligg x 0%
s [ 1 1 7
: Sollwerte und Befehle von eingestellten Quellen. 5 10 He
Freigaben vorhand A
R Bitte stellen Sie sicher, dass kein EIN-Befehl von der CRU P———r
B [utomalisierung) ansfeht
Vor Riickgabe der Steuerungshoheit nimmt der PC 2war alle 10,00 Hz |
CYEIN £ &UST Freigaben weg, ABER die Sollwerte und Befehle kommen
EIN /AUS2 anschliessend wieder von den parametristen Quellen. Steht dort | Frequcielstwirt j
ein Sollwert an, reagiert der Antrieb sofort! Dies kann gefahilich @
EIN /8053 sein 000 Hz
Impulsfreigabe
Hochlaufgeberfreigabe Wollen Sie fortfahren? tram: 0.00 A

O Hochlaulgsber Start / Hal

Sollwertfreigabe - s selr -Auslastung, 00 %
P o Ja Hein
. Llarme 'l Steuertafel E Fehler Konfigdaten |§ Auzgabe Zielsystern | Qj Diagnosetibersicht |

Dritcken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. \Steuerungshoheit [Antriebssteuertafel] - Stoppmit Leertaste! . [(Online-Modus | =

37.Nun kénnen Sie den SINAMICS G120 wie gewlinscht mit dem Basic Operator Panel (BOP)
steuern.

[RIMENS |

| 150.00

Die Taster sind dabei folgendermalfen belegt:

. Motor starten
. Motor anhalten

. Drehrichtungsumkehr

d Motor im Tipp-Betrieb fahren

. Drehzahl erhohen
. Drehzahl erhohen
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343 Inbetriebnahme mit der Micro Memory Card (MMC)

3.4.31 Manueller Parameter- Upload vom Umrichter auf die MMC (oder BOP)

Voraussetzungen

Zum Upload eines Parametersatzes mussen folgende Bedingungen erfullt sein:
e Es steht ein Umrichter mit einem geeigneten Parametersatz zur Verfligung.

e Es steht eine MMC vom Typ 6SL3254-0AM00-0AAQ zur Verfigung.

e Bei dem Upload- Umrichter liegt die Versorgungsspannung an.

e Der Upload- Umrichter befindet sich im Zustand "Betriebsbereit".

e Die Parameter wurden vom RAM in das EEPROM kopiert.

=i

Vorgehensweise

Parameter Beschreibung (Parametername und Werkseinstellung (wenn nicht variabel) in fett) Einstellung

Die MMC in den Umrichter einstecken - fur den hochzuladenden Parametersatz folgende
Schritte vornehmen:

PO0O10 = 30 Inbetriebnahmeparameter”

0: Bereit

1: Schneliinbetriebnahme

2: Umnichter

30: Werkseinstellung, Parameteriibertragung

95: Inbetriebnahme der fehlersicheren Funktionen (nur bei CU mit fehlersicheren
Funktionen)

P0804 = .. Die Clone-Datei auswahlen
0: clone00.bin

99: cloned9 bin

Anmerkung: Der Name der Clone-Datei kann uber P0O804 ausgewahlt werden. Theoretisch
konnen bis zu 100 (0 ... 99) Parametersatze auf einer MMC gespeichert werden.

Anmerkung:

Vor dem Upload werden die Parameter vom RAM in das EEPROM kopiert.
P0802 =2 Daten aus dem EEPROM ubertragen

0: Gesperrt

1: BOP-Ubertragung beginnen

2: MMC-Ubertragung beginnen

Wenn der Hochladevorgang erfolgreich abgeschlossen wurde, werden P0O010 und PO802
auf 0 gesetzt und die "RDY" LED leuchtet.

Falls das Hochladen fehlgeschlagen ist, wird FO061 (MMC-PS nicht gesteckt) oder FO051
(Fehler beim Zugriff auf EEPROM) angezeigt und die LED "SF" {rot) leuchtet.

Stecken Sie in diesem Fall eine MMC und versuchen Sie einen erneuten Upload.

Entnehmen Sie nach einem erfolgreichen Upload die MMC aus dem Upload-Umrichter und
setzen Sie sie in den Download-Umnchter ein.

Hinweis: Auch der Upload vom Umrichter zum Basic Operator Panel (BOP) ist hier moglich.
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3.4.3.2 Manueller Parameter- Download von einer MMC (oder BOP) in den Umrichter

Voraussetzungen

e Bei dem Download- Umrichter muss die Versorgungsspannung anstehen

e Der Download- Umrichter befindet sich im "Bereit- Zustand"

e Auf der MMC muss die Verzeichnisstruktur /USER/SINAMICS/DATA/clonexx.bin
vorhanden sein

J=iae

Hinweise zum Download

Bei der Durchfiihrung des Download-Vorgangs missen folgende wichtige Bedingungen
erfullt sein:

» Wahrend des Download reagiert der Umrichter auf keinerlei Befehle.

* Ist der Download-Vorgang einmal gestartet, kann er nicht mehr unterbrochen werden.

* Nach dem Up- und Download von Parametern zwischen unterschiedlichen Control Units
mussen die Parametereinstellungen Uberpruft werden.

* Der Download von Parametern von einer anderen CU schlagt mit FO063 mdglicherweise
fehl, wenn es Parameter gibt, die nicht geladen werden kénnen.

* Schlagt der Download fehl, werden die vorherigen Parameter des EEPROM auf dem
Umrichter wieder hergestellt.

Vorgehensweise

Parameter Beschreibung (Parametername und Werkseinstellung (wenn nicht variabel) in fett) Einstellung

Die MMC in den Download-Umrichter einstecken und den manuellen Download
entsprechend dem Ablaufdiagramm vormnehmen.

PO0O10 =30 Inbetriebnahmeparameter*

0: Bereit

1: Schnellinbetriebnahme

2: Umrichter

30: Werkseinstellung, Parameteriibertragung

95: Inbetriebnahme der fehlersicheren Funktionen (nur bei CU mit fehlersicheren
Funktionen)

PO804 = .. Die Clone-Datei auswahlen(fiir den Download)
0: clone00.bin

99: clone99.bin

Po803 =2 Daten in das EEPROM tbertragen
0: Gesperrt

1: BOP—L'.!_ber‘tl'agung beginnen

2: MMC-Ubertragung beginnen

Wenn der Download erfolgreich abgeschlossen wurde, werden P0010 und P0803 auf 0
gesetzt und die "RDY" LED leuchtet.

Falls der Download fehlgeschlagen ist, wird FO061 (MMC-PS nicht gesteckt), FO062 (MMC-
Inhalte ungtiltig) bzw. FO083 (MMC-PS Inhalte inkompatibel) oder FO051 (Fehler beim
Zugnff auf EEPROM) angezeigt und die LED "SF" (rot) leuchtet.

Stecken Sie in diesem Fall eine passende MMC ein und versuchen Sie einen emeuten
Download oder fuhren Sie einen Reset auf Werkseinstellung aus.

Nach einem erfolgreichen manuellen Download kann die MMC aus dem Umrichter entfernt

und in den nachsten Umrichter eingesteckt werden. Danach die Download-Schntte erneut
vomehmen, bis die Serieninbetriebnahme fiir alle Umrichter fertiggestellt ist.

Hinweis: Auch der Download von einem Basic Operator Panel (BOP) zum Umrichter ist hier
moglich.
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344 Ubersicht zur Datenspeicherung
o In der folgenden Grafik soll veranschaulicht werden wie Parameter von den verschiedenen
1 Speicherorten Ubertragen und gesichert werden kénnen.
Software STARTER
R e s
Offline i —— Online
PG / PC | Ladenins SINAMICSCU |
Zlelgerat *
IIIIIII % | IIIIIII
Projekt
oéffnen

VAN

‘ Projekt ; RAM nach
_It ‘ speichern Ii.nasd;nG Ell':jset;hggen 1 ‘ ROM kopieren

EEPROM

Daten von
Daten von MMC
ins EEPROM FEPROM
thecaaen, ol obertaen
s | H TR '[H 'I'I mit:p0802=2
{ |

MMC

Hinweis: Besonderes Augenmerk ist hier auf ,Laden in Zielgerat* und ,Laden ins PG" zu legen.
Sehr haufig Uberschreibt man sich hier ungewollt gerade miihsam angelegte Projektierungen.
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3.5

@

/N

Ubungsaufgaben

1. Anlauf und Bremsverhalten des Motors verandern

Verandern Sie die Parameter des SINAMICS G120 so, dass die effektive Hochlaufzeit auf max.
50Hz 18 Sekunden betragt. Die effektive Rucklaufzeit von 50Hz auf OHz soll 12 Sekunden betragen.
Der Hochlauf und der Rucklauf soll beim Beschleunigen und Verzdgern des Motors mit einer
Verrundungszeit von je 3 Sekunden erfolgen.

Am Display des Umrichters kdnnen Sie die Istfrequenz ablesen, und so das Anfahr- bzw. das
Bremsverhalten des Motors erkennen. Uberpriifen Sie die Richtigkeit Inrer Parametereingaben mit
Hilfe einer Stoppuhr.

Der Motorpotentiometer - Sollwert soll mit dem BOP auf 25Hz hochgefahren werden. Wenn Sie
dann mit dem BOP den Motor anhalten, dann kdénnen Sie die Ricklauframpe beobachten und

stoppen.

2. Drehzahlregelung tiber Analogwert

Verandern Sie die Parameter des SINAMICS G120 so, dass Drehzahl des Motors Uber eine
Spannung von 0V bis 10V am Analogeingang des Umrichters vorgeben werden kann. Das Starten
und Stoppen sowie die Drehrichtungsumkehr und die Jog- Funktion soll iber das Bedienoperator
Panel erfolgen. Die Hochlaufzeit auf max. 50Hz soll 11,3s betragen. Die Ricklaufzeit betragt 6,5s.
Das Beschleunigen und Verzégern des Motors soll ohne Verrundungszeit erfolgen. Uberpriifen Sie
die Richtigkeit Ihrer Parametereingaben durch die Anzeige am Display des Umrichters und mit Hilfe

einer Stoppuhr.

3. Steuerung des Umrichters uber die digitalen Eingdnge DIN1 bis DIN3

Verandern Sie die Parameter des SINAMICS G120 so, dass der Motor Uber die digitalen Eingange
DIN1 bis DIN3 gestartet werden kann. Die Festfrequenz 1 wird auf 25Hz eingestellt. Uber die
digitalen Eingange DIN2 und DIN3 kénnen die jeweiligen Festfrequenzen 2 und 3 zugeschaltet
werden. DIN2 = 15Hz, DIN3 = 10Hz. Werden mehrere Eingange geschaltet summiert sich der
Frequenzwert. Die Hochlaufzeit auf max. 50Hz soll 9,7s betragen. Die Riicklaufzeit betragt 7,8s.
Darin ist eine Verrundungszeit von 3,6s enthalten.

Uberprifen Sie die Richtigkeit Inrer Parametereingaben durch die Anzeige am Display des

Umrichters und mit Hilfe einer Stoppuhr.

Hinweis:

Fihren Sie die Aufgaben unter Nutzung der Software STARTER durch indem Sie fiir jede Aufgabe
mit Hilfe des Inbetriebnahme- Assistenten ein Projekt anlegen, testen und speichern.

Bendotigen Sie weitere Informationen zu einzelnen Parametern so nutzen Sie die Online- Hilfe oder

die Funktionsplane und Parameterbeschreibungen aus den Handbuchern.
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4, INBETRIEBNAHME DES FREQUENZUMRICHTERS SINAMICS G120 AM PROFIBUS

Im Folgenden wird die Inbetriebnahme einer PROFIBUS DP- Vernetzung mit der CPU 315F-2

@ PN/DP als Master und einem Frequenzumrichter SINAMICS G120 als Slave beschrieben.
Dabei erstellen wir die Hardwarekonfiguration fir die SIMATIC S7 und parametrieren den
SINAMICS G120 in den folgenden Schritten:

1. Das zentrale Werkzeug bei SIMATIC ist der ,SIMATIC Manager’, der hier mit einem Doppelklick
aufgerufen wird. ( - SIMATIC Manager)

SIMATIC Manager

2. STEP 7- Programme werden in Projekten verwaltet. Ein solches Projekt wird nun angelegt ( —»
Datei — Neu)

KJs1MATIC Manager

Datei Zielsyskem  Ansicht  Extras  Fenster  Hife

=loix|

Assistent Meuss Projekt’...
GOffren. .. Chel+0

57-Memary Card 3
Memary Card-Datei »

Laschen...
Recorganisieren. ..
Werwalten, .,

archivieran...
Dearchivieren. ..

SejbeeintichtE .

1 Awfzug_SIMAMICS_PM (Projekk) -- Dii00_STEP? _Proghaufzug_S
2 Aufzug_SINAMICS_DP {Frojekt) -- Du\0O_STEP? _Proglaufzug_1
3 Erreichbare Telnehmer -- MPI

4 Kibelaufzug420_Teill (Projekt) -- Di\00_STEP? _Progik_bela_3

Beenden Alt+F4

Erstellt ein neues Projekt oder eine neue Bibliothek, w
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3. Dem Projekt wird nun der ,Name’ ,Aufzug_SINAMICS_DP’ gegeben ( —
Aufzug_SINAMICS_DP — OK)

MNeues Projekt x|

Amwenderprojekte | Bibliothekenl Multipmiektel

M ame | Ablagepfad

%.&trul_iMﬂF'_m [:A00_STERPT_Progtatrol ik

%f-‘«ufzugm d:M00driveshaufzugll

% Fibelaufzugd2l Teill  DoAIO_STEP?_Proghk_bela_3

% Shadow [:A00 ik apharnatroluatal CBADTLStepS]

% Shadow D500 ik aphamatrolatol CRADZAStepS]

% test_SINAMICS_RSKOT  dM\OO_driveshtest_sin

| | i
7| [f aktuelles Multiprojekt emfiigen
E = Tup
|Aufzug_SINAMICS_DP [Proiekt =]

™ | F-Bibfiathek

Ahblageort [Plad] :

|D:\DEI_STEF'?_F'n:-g Durchsuchen. .. |
fbbrechen | Hife |

4. Markieren Sie |hr Projekt und fligen Sie ein ,PROFIBUS- Subnetz’ ein (—
Aufzug_SINAMICS_DP — Einfiigen — Subnetz — PROFIBUS).

QSIMHTIE Manager - [Aufzug_SINAMICS _DP -- D:"-.,l]l]_STEPT_Prug"-,.nufzuq_gﬂ 10| x|
% Datei Bearbeiten | Einfiigen  Zielsystem  Ansicht  Extras  Fenster  Hife 81 x|
[) & | BT & | _ Swation P W2 [ = ] [ Kein e % | %8 7
; Subnetz 1 MPI
Praogramrm 2 PROFIELIS
T . 3 Industrial Ethernet
Saftware
= 4PTP
Sy -Bauskein L4
My-Softare ¥
Symboltabels
Textbibliothek L
Externe Quelle;..
WinGE Hlexible BT 4
Globale Deklarationen
Figk PROFIBUS an der Cursorposition ein. o
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5. Dann wird eine ,SIMATIC 300-Station’ eingeflgt. (— Einfigen — Station —» SIMATIC 300-
Station)

=l 3
=
Station 1 SIMATIC 400-Station K.ein Filter > j K | 28 Gyl &
Subnetz 2 SIMATIC 300-5tation
Prograrmm 13 3 5IMATIC H-5tation
e = 4 SIMATIC PiC-Station
- B° “:",'e . 5 SIMATIC HMI-Ststion
r-vr Sauf: =] i« & Andere Station
i 7 SIMATIC 55
Symboltabele 8 PG/PC
Textbibliothek ¥ Q SIMATIC OP
Externe tiuele, . A SIMATIC 200 Station
WinEE Hexible R r
Globale Deklarationan  »
Flgt SIMATIC 300-Station an der Cursorposition in, o

6. Konfigurationswerkzeug fir die ,Hardware’ mit einem Doppelklick 6ffnen. (— Hardware)

HSIMATIE Manager - [Aufzug_SINAMICS _DP —- D:"I.,l]l]_STEPT_Prug"I.IAufmg;ﬂ = |EII£|
@Datei Beatbeiten Einfiigen  Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife |81l

D |22 4 a:alﬁll_%|—ny?§;sz & ([ < Kein Fiter > -% R @

= @ Aufzug SINAMICS_DP
..... [l SIMATIC 30001)

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalken. [CPss11(ALtD) [ i
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7. Hardwarekatalog durch einen Klick auf das Symbol ,’ offnen. (— )
Dort werden lhnen, unterteilt in die Verzeichnisse:
- PROFIBUS-DP, PROFIBUS-PA, PROFINET IO, SIMATIC 300, SIMATIC 400,
SIMATIC PC Based Control und SIMATIC PC Station
alle Baugruppentrager, Baugruppen und Schnittstellenmodule fir die Projektierung lhres
Hardwareaufbaus zur Verfligung gestellt.
,Profilschiene’ mit einem Doppelklick einfliigen ( —» SIMATIC 300 - RACK-300
— Profilschiene ).

[2 HW Konfig - [SIMATIC 300(1) {Konfiguration) -- Aufzug_SINAMICS_DP] 1Ol =
[l Station Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife 1= x|
D205 S be dahe %
iy oj =
A
4l Sucher: | mlﬂ
g Prrafil: | Standard LI
4 =9 PROFIEUSDP
3 32 PROFIBUS-P4&
6 48 PROFINET ID
! [—J-- SIMATIC 300
g ED c7
E] -1 CP-300
10 -3 CPU-300
1 IEI{:I Fid-300
=3 IM-300
I'_FID M7-EXTENSION
I'_+'H:| Metziibergang
=] P5-200
= =] RACK-300
4| | LI—I . 23 Profilschiene
-7 5M-300
-l SIMATIC 400
&= o v B SIMATIC HMI Station
Steckplatz Baugruppe Bestelnummer Firmware | MPI-.. | E.. | A.. | Kommentar Ej g:mil:g EE gaziaodntontrol 3004
1 i
2
3 4 | B
4 T |[BEST 390-17770-0440 3
5 I verschiedenen Langen lieferbar =
- <
Zeigt Katalog an {ein/aus). | | and

Danach wird automatisch eine Konfigurationstabelle fir den Aufbau des Racks 0 eingeblendet.
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8. Aus dem Hardwarekatalog kdnnen nun alle Baugruppen ausgewahlt und in der
Konfigurationstabelle eingefiigt werden, die auch in Ihrem realen Rack gesteckt sind.
Dazu miissen Sie auf die Bezeichnung der jeweiligen Baugruppe klicken, die Maustaste
gedruckt halten und per Drag & Drop in eine Zeile der Konfigurationstabelle ziehen.

Wir beginnen mit dem Netzteil ,PS 307 5A°. (— SIMATIC 300 - PS-300 — PS 307 5A)

@;:HW Konfig - [SIMATIC 300{1) {Konfiguration) -- Aufzug_SINAMICS_DP] = |EI|5|
[} Station Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife 18l x|

D258 8 | ee dahHE %8 K

i x|
Suchen: | ﬁﬂ ﬂil

Prafil: I Standard j

- 3% PROFIBUS-DP
32 PROFIBUS-PA
-4 PROFINET 10
=-Fg SIMATIC 300
-3 C7
-3 CP-300
-3 CPU-300
-2 FM-300
-7 IM-300
-] M7-EXTENSION
I'_+'|C| Metziibergang
=3 PS-300

~[ Ps 207 108
-4 Psao7za

|»

2
3
4
5
E
7
g
9
]
7

==

-
1| | »

- | PS5 307 B&
{13 RaCK-300
R 2| o) UR - SM-300
Steckplatz ; B augruppe Bestellnummer Firmware MPI-.. | E... | A.. | Kommentar Ej g:mii:g anl\‘?l Station =
12 L e Ut =1 ||& @ SIMATIC PC Based Control 31
o B AT O e
3 |
4 —  |[eES7 307-1EAD0-08AD i<|
5 Laststromversorgung 120/2300 =
& LI AC:24VDCA4
Einfilgen méglich [ | And 4

Hinweis: Falls Ihre Hardware von der hier gezeigten abweicht, so miissen Sie einfach die
entsprechenden Baugruppen aus dem Katalog auswahlen und in lhr Rack einfiigen.

Die Bestellnummern der einzelnen Baugruppen, die auch auf den Komponenten stehen, werden
in der Ful3zeile des Katalogs angezeigt.
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9. Im nachsten Schritt ziehen wir die ,CPU 315F-2 PN/DP’ auf den zweiten Steckplatz. Dabei
kénnen Bestellnummer und Version der CPU auf der Front der CPU abgelesen werden.
(— SIMATIC 300 - CPU-300 — CPU 315F-2 PN/DP — 6ES7 315-2FH13-0AB0 — V2.6)
Beim Eintragen der CPU erscheint ein Fenster, in dem Sie der CPU 315F-2 PN/DP eine ,IP-
Adresse’ zuordnen und die ,Subnetzmaske’ festlegen kénnen. Optional kann fur
netzibergreifende Kommunikation auch eine ,Router- Adresse’ ausgewahlt werden. Mit einem
Klick auf ,Neu’ muss nun noch ein ,Ethernet’- Netz angelegt werden. (— IP- Adresse:
192.168.0.1 — Subnetzmaske: 255.255.255.0 — Keinen Router verwenden — Neu)

[IHw Konfig - [SIMATIC 300(1) {Kenfigur:

E“] Skation Bearbeiten Einfigen  Zielsystem  Ansicht  Exfras

D@52 § S 2e dd

FEnster Hllfz; =11 =
=LY

=] o=l

— atlny
Figenschaften - Fthernet Schnittstelle PN-I0 (RO x|
mhdard LI

] CPO 312 FM =
|1 CPU 312C

1] CPU 313

1] CPU313C

1] CPU 313C-2DF

|] CPU 313C-2 PP

1] CPU 314

1] CPU 314 1FM

1] CPU 314C-2DF

" Rauter verwenden |3 CPU 314C-2 PP

) - 1] CPU 315
Adresse: I‘I 9216807 L cPUAs2 0P
Subnetz: 11 CPU 315-2 FN/DP
4 e 1] CPU 315F-2 DP
1] CPU 315F-2 PN/DP

B (] BES7 3152FH10-0480
-] o A e 20 BEST 315-2FH1 30480
Steckplatz ; Baugruppe Laschen = |~—1 V2.3

1 PS5 307 BA

Algemein  Parameter

Biei Arwwahl eines Subnetzes werden die
nachsten freien Adressen vorgeschlagen

Metzbergang—————————
% Keinen Router vermerden

= =]

IP-&dresse:

Subnetzmaske: 255.255.255.0

0 cPUFE B

Ahbrechen | Hilfe | oL o
H13-0&80 i Iﬂ
I I I I I I EibeTsspecher 256K8; 0.1 ms/kal: e
[ | | | | | PROFINET Anschluss; 57-
LI K.ommunikation (ladbare FBs/FCs): LI

FN L=l DS B ERNY ) IS
o
=

Einfligen méglich | | [and 2

10.Ubernehmen Sie das neu erstellte Ethernet- Netz und Ihre Einstellungen mit ,0K’. (— OK— OK)

Eigenschaften - Ethe Eigenschaften - Industrial Ethernet . x|

&llgemein  Farame Allgemeinl

Hame: Ethernet[1]]
S7-Subretz-D: IDDBA - IDDDS
Projekipfad: I\Ethernet[1 ]
Speicherort

e des Prajekts: ID:\DD_STEF'?_F'rog\Aufzug_S

Subnetzmaske: Autar: I
Erstellt am: 26.12.2007 19.54:58
Zuletzt geandert am: 26.12.2007 19:54:58

Subnetz:
F.ommentar: 2

--- nicht wernetzt - _]
| sbbrechen | Hile |
Abbrechen | Hilke: | |
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Hinweise zur Vernetzung am Ethernet ( Weitere Informationen im Anhang V der

i Ausbildungsunterlage):

MAC- Adresse:

Die MAC-Adresse besteht aus einem festen und einem variablen Teil. Der feste Teil ("Basis-MAC-

Adresse") kennzeichnet den Hersteller (Siemens, 3COM, ...). Der variable Teil der MAC-Adresse

unterscheidet die verschiedenen Ethernet-Teilnehmer und sollte weltweit eindeutig vergeben

werden. Auf jeder Baugruppe ist eine werksseitig vorgegebene MAC- Adresse aufgedruckt.

Wertebereich fiir IP-Adresse:

Die IP-Adresse besteht aus 4 Dezimalzahlen aus dem Wertebereich 0 bis 255, die durch einen

Punkt voneinander getrennt sind; z.B. 141.80.0.16

Wertebereich fiir Subnetzmaske:

Diese Maske wird verwendet, um erkennen zu kdnnen, ob ein Teilnehmer bzw. dessen IP- Adresse

zum lokalen Subnetz gehdrt oder nur Uiber einen Router erreichbar ist.

Die Subnetzmaske besteht aus 4 Dezimalzahlen aus dem Wertebereich 0 bis 255, die durch einen

Punkt voneinander getrennt sind; z.B. 255.255.0.0

Die 4 Dezimalzahlen der Subnetzmaske miuissen in ihrer binaren Darstellung von links eine Folge

von lickenlosen Werten "1" und von rechts eine Folge von llickenlosen Werten "0" enthalten.

Die Werte "1" bestimmen den Bereich der IP-Adresse fir die Netznummer. Die Werte "0" bestimmen

den Bereich der IP-Adresse fir die Teilnehmeradresse.

Beispiel:

richtige Werte: 255.255.0.0 Dezimal = 1111 1111.1111 1111.0000 0000.0000 0000 Binar
255.255.128.0 Dezimal = 1111 1111.1111 1111.1000 0000.0000 0000 Binar
255.254.0.0 Dezimal = 1111 1111.1111 1110.0000 0000.0000.0000 Binar

falscher Wert: 255.255.1.0 Dezimal = 1111 1111.1111 1111.0000 0007.0000 0000 Binar

Wertebereich fiir Adresse des Netziibergangs (Router):

Die Adresse besteht aus 4 Dezimalzahlen aus dem Wertebereich 0 bis 255, die durch einen Punkt

voneinander getrennt sind; z.B. 141.80.0.1.

Zusammenhang IP-Adressen, Adresse des Routers und Subnetzmaske:

Die IP-Adresse und die Adresse des Netziibergangs dirfen nur an den Stellen unterschiedlich sein,

an denen in der Subnetzmaske "0" steht.

Beispiel:

Sie haben eingegeben: fiir Subnetzmaske 255.255.255.0; fiir IP-Adresse 141.30.0.5 und fir die

Adresse des Routers 141.30.128.1.

Die IP-Adresse und die Adresse des Netziibergangs diirfen nur in der 4. Dezimalzahl einen

unterschiedlichen Wert haben. Im Beispiel ist aber die 3. Stelle schon unterschiedlich.

Im Beispiel missen Sie also alternativ andern:

- die Subnetzmaske auf: 255.255.0.0 oder

- die IP- Adresse auf: 141.30.128.5 oder

- die Adresse des Netzlibergangs auf: 141.30.0.1
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|HW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konfiguration) -- Aufzug_SINAMICS_DP] =lOoj x|
@l Station EBearbeien Einfigen Zielsystem  Ansicht Extras Fenster Hife == x|
DR By S| 5 ek M| %8
Fthemet 11 PROFINF T-I0-Sustem (1001 - ol x|
1 F5 307 - __| | sushen | i
2, [Ea Sh2 PRADY Brofi:  [Standard =
il a4 Lalsit) SIMATIC 300 -]
2P| |4 Pori -] C7
3 =1 CP300
4 DI1G-DE24Y - CPU-300
5 (0 Fh-300 J
6 {2 IM-300
7 -] MPEXTENSION
2 1-(Z MNetziibergang
] =l =3 Ps-a00
{20 RACK-300
=-{1 5M-300

4 |

:I:l 0 UR

-2FH13-0AB0

E-Adiesse

A-ddresse

P

DIE-DC24Y

EESY 321-1BHM -0440

23 Al200
27 AlA0-300
22 A0-300

[ M 321 DIMBxACT 20,2308
SM 321 DI1BRACT 20V
SM 321 DI1BRACT 20
SM 321 DITERDC24Y
SH 321 DIl '

BESF 321-1BHO1-0440
Digitaleingabebaugr. DITE 24¥, Wurzelung
16

%

Ausgabestand: 01/2010

Frequenzumrichter SINAMICS G120 am PROFIBUS DP und PROFINET

Einfiigen maglich [ | And 2
12. Digitale Ausgabebaugruppe mit 16 Ausgéngen auf Platz 5 setzen. (— SM 322
DO16xDC24V/0,5A)

HW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konfiguration) -- Aufzug_SINAMICS_DP] = |E||5|
E“] Station Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht  Extras Fenster Hife 8] x|
D30 &8 e ddalhm B

Fthernet(11 PRIOFIMNE T-I0-Sustem (100 j o=
1 FS 307 4 = Sucher | o
2 CPU 315F-2 PN/DP 0 =
St WPLDP Prafil: I Standard J
| =2 ] H-_ CP-300 B
AP ] Pom? {23 CPU-300
3 {3 FM-300
4 [ DI1E«DC24v {23 IM-300
5 [] DO1E:DC24v/0.54 {11 MP-EXTENSION
3 {21 Netziibergang
7 {2 Ps-300
g {21 RaCK-300
] | = §M-300
- 41-300
_];] ED AlAa0-300
| | 3 w00 40-300
-2 DI-300
:I:I [0 UR =-(1 DI/D0-300
=] bO-300
Steckplatz M PBauguppe Bestellnummer Firmwe... | MPI-.. | E-Adresse | A-Adiesse | K. e Sk 322 DO1E=ACT 200 /0 5h
F . 1 [§ 5M 322 DO1BwACT20W/054

2 & CPU 315F-2 PN/DP [GES7 315-2FH13-0AB0 V2.6 2 [ st 322 DO1ERACT 200230y

A7 I P [§ 5M 322 DO1EDC24v /0,58

AR ] e o[ 5,

e 1 Aur 7 L4 i P D i A 4 40 B

g [ S B

4 @ DiesDC2av BES7 321-1BHOT-0440 0.1 BESY 322-1BHM -04A0 £ fgl

5 [{ DOTEDC24v/05  [6ES7 322-1BHOT-05A0 1.5 E\}ﬂ'{‘:é?;ﬁg%bzﬁﬁfg;,Euzgw s

& LI Baugruppe it Bestellummer BAGT LI
Dricken Sie F1, um Hilfe zu erhalken. [ | And 2
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Ed:Hw Konfig - [SIMATIC 300({1} (Konfiguration) -- Aufzug_SINAMICS_DP]

13.Die RS485- Schnittstelle der CPU ist standardmafig auf MPI eingestellt. Um diese nun auf
PROFIBUS umzustellen muss diese per Doppelklick angewahlt werden. (— MPI/DP)

10l =|
[l Station EBearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe 171 =l
DR & g =e dda 2 %2
il o]
PS5 307 54 Suchen: | ﬂl&l
CEL 31k SENDE Prafil: IStandard ;I
X2 - CP-300 -]
ey &3 CPU-300
3 -1 FM-300
4 4 DIHEDC24Y |—_+-|C| 1M4-300
5 [] DO1E«DC24W /058 B3 M7-EXTENSION
g — I'_+'|C| Metziibergang
7 &'lcl PS-300
g &'lcl RACK-300
9 | =3 5M-300
-3 41300
_lﬂ -3 AI/A0-300
4 | > -0 40-300
-3 DI-300
_ﬁjﬂ 0 UR &3 DI/DO-300
=3 DO-300
Steckplatz Baugruppe Bestellnummer Firmwe... | MPI-.. | E-Adiesze | A-Adiesse | K. [ SM 322 DO16=ACT 200054
i PS5 307 Ba BEST 307-1EADD-0AA0 - St 322 DOTERACT 2000, 58
2 CPU 315F-2 PN/DP |BES7 315-2FH13-0AB0 [¥2.6 2 Shd 322 DO1B=ACT 200 /230
A A & SHET St 322 DO1EDC24Y /0,54
e FRAT SHHEY SM 322 DOTEDC2AV/05A
o= o 7 B P4 T R R A £ S A
: [
4 [{ DiiesDC24v BES7 321-1BHOT-04A0 0.1 BEST 322-1BHO1-0440 z fg'
5 [§ DOTGDC24V/05A  |BEST 322-1BHO1-0AA0 1.5 ClGEl ARl el DS ST
Wiurzelung 8; auch als SIPLUS-
& LI Baugruppe mit Bestellhummer BAG1 LI
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. [ [ [and 2
14.Adern Sie den Schnittstellentyp auf ,PROFIBUS’ und wahlen die ,Eigenschaften’ der
Schnittstelle aus. (— PROFIBUS — Eigenschaften)
Eigenschaften - MPI/DP - (R0;S2.1}) il
Allgernein IAdressenI Betriehsartl Konfigurationl Uhr I
Kurzbezeichnung: MPIDP
=
=
Marme: |MPI/DP
 Schhittstelle
Tup: FROFIBUS 'l
Adresse: il
Yermetzt: Nein Eigenzchaften... |
Kommentar:
—
H
Apbrechen | Hire |
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15. Wahlen Sie nun eine ,Adresse’ und klicken Sie auf das ,PROFIBUS(1)’- Netz. (— 2 —»
PROFIBUS(1) - OK — OK)

t Eigenschaften - PROFIBUS Schnittstelle MPI/DP |

&llgemein  Parameter |

Adresse: 2 vl Eei Anwahl eines Subnetzes wird die
nachste freie Adresse vargeschlagen
Hichste Adresse: 126

Ubertragungsgeschwindigkeit: 1.5 Mbit/s

Subnetz:

--- hicht vemetzt - Heu..
FROFIBLIS(1]

Eigenschaften... |
Lidzschen |

Abbrechen Hilfe |
T
ok Abbrechen | Hilfe

16. Falls der SINAMICS G120 nicht im Hardware-Katalog unter dem Punkt PROFIBUS-DP zu finden
ist, muss dessen GSD- Datei (Geratestammdaten) noch installiert werden. Hierzu Wahlen Sie im

Tool ,HW Konfig’ das MenUl ,Extras’ und dann ,GSD- Dateien installieren’. (— Extras —» GSD-
Dateien installieren)

@;:HW Konfig - [SIMATIC 300{1} {Konfiguration) -- Aufzug_SINAMICS_DP] = IEIIEI
Eﬂ] Station Bearbeiten Einfigen Zielsystem  Ansicht | Extras Fenster Hilfe _|ﬁ||1|
(o= E g [y Einstellungen... Chrl+-Al+E
Dz® &%& =e daald :
Ftherneti 11 PROFIME T-0-Sustern (100 Baugruppe spezifizieren... - ol x|
Metz konfigurieren -
Symbaltabelle Chrl+ale+T Suchen: I “:!lﬁi-l'
Systemfehler melden, ., ;
FErofil: ISlandald j
Katalogprofile bearbeiten _’?ﬁl
Katalog aktualisieren Ei PROFIBUS-DR
%22 PROFIBUS-FA

Hw-Updates installieren. .. E"ﬁ'ﬁl FROFIMET 10
) : SIMATIC 300
=[] SIMATIC 400
B2 SIMATIC HMI Station
G5D-Datei fior [-Device erstellen. .. [ SIMATIC PC Bazed Contral 300/400

- J8 SIMATIC PC Station
v
«| | :

ﬂﬂ [0 UR

Suche in Service & Support. ..

Steckplatz B augruppe ... | Bestellnummer Firmwe... | MPl-.. | E-Adresse | Addiesze | K.

1 PS5 307 B4 EESY 307-1EAD0-0440 -

2 CPU 315F-2 PN/DP [GES7 315-2FH13-0AB0D V2.6

e MEARE ST

A AT SRR

HEE Pt} S

&

4 [{ Dne«Dcz4v EES7 321-1BHO1 -0aA0 0.1 PROFIBUS-DP-Slaves der SIMATIC 57, E
5 DOT6-DC2AV/0 5 |BES7 322-1BH0T 0540 15 - WA et dietei e

[ -

Installiert neue GSD-Dateien ins System und aktualisiert den Kataloginhalt, |

[End

Hinweis: GSD- Dateien konnen Sie unter http://support.automation.siemens.com aus dem
Internet kostenfrei herunterladen.
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17.Wahlen Sie mit ,Durchsuchen’ den Pfad auf lnrem PC unter dem Sie die GSD- Dateien abgelegt
haben, wahlen dann die deutsche Version aus und starten ,Installieren’. (— Durchsuchen —

si018116.gsg — Installieren)

GSD-Dateien installieren i x|

l auz dem Yerzeichnis > I

GSD-Dateien installisren:
ID ADatatSIEMEMS Y nterlagentausbildungsunterlage V705018 CPUITAC_SINAMICSNGSD. Durchsuchen ... |

Datei | Ausgabestand I Wersion I Sprachen
#:i018116.g3e Englizch
16.gsf - Franzisizch

=i0187

Italignizch

SBT16. g1
Spanizch

#i018116.gse

SIMAMICS G120: DP-Slave SIMAMICS G120 [+02.10] mit P41 interface [zvklische und azyklische Kommunikation]

Installieren I Fratokoll anzeigen Alle auswahlen Alle abwahlen

Schliefen

18. Bestétigen Sie die folgende Meldung mit ,OK’. (— OK)

Hilfe: |

Installation von GSD-Dateien bestatigen

ACHTUMNG: Die Installation won GSD-D ateien kann nicht mehr rickganaig
gemacht werden. *ollen Sie die Aktion trotzdem durchfiihren?

.|

19. Bestatigen Sie auch die dann folgende Meldung mit ,OK’. (— OK)

GSD-Dateien installieren {13:4986)

Die Installation wurde erfolgreich beendet.

/\..—..
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20. Aus dem ,PROFIBUS-DP’ Ordner kdnnen Sie nun unter ,Weitere Feldgerate / Antriebe /
SINAMICS’ den ,SINAMICS G120’ auswahlen und auf das PROFIBUS- Netz ziehen.
PROFIBUS- Adresse 5 eingeben und mit OK bestatigen. (— Weitere Feldgerate —» Antriebe —
SINAMICS — SINAMICS G120 - 5 —» OK)

[RHW Konfig - [SIMATIC 300(1) zug_SINAMICS_DF] _ioix
Eﬂ]Stat\on Beatbeiter  Enfiigen Ziglsystem  Ansicht  Extras  Fenster HlIFe =1=] x|

DSE® %(& = e b

Fthermer 1T PROFINE T-171-5ustern (711 % alxl

! B PROFIBUS[ ) DP- 1) e I ﬂlﬂ

2 CPU 315F-2 PN/DP : DP-Masteisystem

Funfil 5

xr e | _ Profl:  [Standard =]
| A2 Jel2l Eigenschaften - PROFIBUS Schnittstelle SINAMICS G120 x| 3] -1 SIMODRIVE :]

X201 Poif @00 SIMOREG

3 Algemein | Paramete: | (- SIMOVERT

4 Die -2 SINAMICS

5 D01 Adesse |5 :l' (2] SIPOS

] -1 ‘weiters FELDGERATE

7 S— . -3 Algemein

g [bertragungsgeschwindigkeit 1.5 khit/s EHE] Antrisbe

E] =17 SINAMICS

S = SINAMICS G120
--- riicht wermnetzt - :

Universaimodul
[ standardtelegramm

il— Eigenschaften... d [ standardtelegramm
T - o [d SIEMENS-Telegran
:l:l PROFIE Losehen [ SIEMENS-Telegrar

e J

FHID Schaltgerdte
PROFIBUIS-Adre: =03 110
. E-1 Gateway
=3 Kompatible Profibus-DP-Slaves
- FPROFIBUS P =
o W98 T
e — _>l_I
Abbrechen Hilfe DP-Slave SINAMICS G120 (v0Z10) mit DF- %
W1 interface [zpklische und azyklische =
K.ommunileation]

EinfUgen miglich [ | [and

21.,Standardtelegramm 1, PZD 2/2’ auswahlen und auf Steckplatz 1 des SINAMICS G120 ziehen (
— Standardtelegramm 1, PZD 2/2 )

@i:HW Konfig - [SIMATIC 300{1} (Konfiguration) - Aufzug_SINAMICS_DP] _ = Ellil
Eﬂ] Station  Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe = ﬁ'lil
D28 &3 e ddalHE| %8 e
F}hPmPH'I] PROFINE T-IN-Sustenn (1001 s ol x|

1 S 307 54 Suchen | Elﬂl

7 CPU 315F-2 PN/DP PROFIBUS[1]: DP-Mastersystem [1] :

P YT T Profil: IStandard LI
— | A2 P (-1 SIMODRIVE ;I

X201 Port T -] SIMOREG

3 -] SIMOVERT

4 DIExDC24Y (-0 SINAMICS

5 D01 GxDC24W /0,54 =03 sIPOS

& [=-C1] Weiters FELDGERATE

7 E-20 Allgemein

8 =] Antriebe

| LI =20 SIMAMICS

5 SIMAMICE G120
~[d Universalmodul

Lo Standardtelegramm 1, FED-2/2
] Standardtelegramm 20, FZ0-24

-
< | »

< SIEMENS-Telegramm 350. P20
Lol SIEMENS-Telegiam 352, PZD-6
A7 Schaligerste

-0 140

7L Galeway

-] Fompatible Profibus-DP-5laves

PROFIBUS-P& =

B8 e an hd|
4 |

e

Standardtelearamm 1 gemaess Y4

Bestellnummer / Bezeichnung E-Adiesse

A-F-E

Einfligen méglich
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22. Die Konfigurationstabelle wird nun durch einen Klick auf |%| gespeichert und Ubersetzt (—

%,

J4 HW Konfig - [SIMATIC 300{1) {Konfiguration} -- Aufzug_SINAMICS_DP] i ] |
E“] Stakion Bearbeiten Einfiigen Zielsystem  Ansicht  Extras  Fenster Hilfe =

DE-? %/ & e BHE B

et 11 PRTFINF T-10-Sustem (1001

b oix=

1 PS 307 54 Suchen | ﬂlﬁ’l

2 CPU 315F-2 PN/DP PROFIBUS(1]: DP-Mastersystem [1] -

)(?' i | T T Frofil: | Standard j
B Anig -1 SIMODRIVE -]

x2e1 [ Pavy 1 [ SIMOREG

3 L] SIMOVERT

4 DI GDC24Y b2 SINAMICS

5 DD TEsDC24W /0B -0 sIPOS

5 1 [0 Weiters FELDGERATE

7 E!C] Allgemein

g =23 Antisbe

3 = =3 SINAMICS

E- g SINAMICS G120

[ Uriversalmadul
[d Standardtelegramm 1, PZD-2/2
[ Standardielegramm 20, FZD-241
[ SIEMENS-Telegramm 350, PZC
[{ SIEMEMS-Telegram 352, FZD£

-] Schaltgerste
Bestellnummer / Bezeichnung E-fidresze A-ddresse -0 140
ndardtelegrarim 1. F: 2 3 - Gateway
- Standaateburane 1 FETRGLT | B S6E ®-{Z] Kompatible Profibus-DP-Slaves
PROFIBUS-PA =
®F oo o
1 | [E

Standardtelegramm 1 gemaess Wd

L2

Einfiigen maglich End 4
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23.Um die CPU315F 2PN/DP und spater den Frequenzumrichter SINAMICS G120 Gber PROFIBUS
und auch MPI erreichen zu kdnnen muss die PG/PC- Schnittstelle auf [Auto] eingestellt werden.
Dies geschieht im ,SIMATIC Manager’ im Menu ,Extras’, ,PG/PC- Schnittstelle einstellen’. (—
SIMATIC Manager — Extras — PG/PC- Schnittstelle einstellen)

K SIMATIC Manager - [Aufzug_SINAMICS_DP -- D:400_STEP7_Prog'Aufzug_S] o ] |
@ Datei Bearbeiten  Einfiigen Zielsystem Ansicht | Extras Fenster  Hilfe &=l
O |82& | = s ”?Qﬁ | ¢ Einstelungen... CubalbE | -] Yy | 90 @) B | O |
5 wewen  Fugriffsschutz 3
-8 Aufzug_ SINAMICS_DP W;EIMATIC 11— “Ethemet(1]
= SIMATIC 300(1) e nnn | Bnderungsprotokoll b
Textbibliatheken »
Sprache Fir Anzeigegerate. .,
Texte mehrsprachig verwalken (3
Wrnyerdratiten .
Ablaufeigenschatten. .

Bausteine vergleichen.,

Referenzdaten »
Globaldaten definieren

etz konfigurieren

Baugruppen simulieren
Prozeldiagnose projekkisren

Sicherheitsprogramm bearbeiten

Plane »
Globale Deklarationen 1
Chx-Daten 3

Bearbeitet Schnitkstellen und Gerate-Parametrierungen un

A

24.Wahlen Sie nun als Schnittstelle [Auto] mit lhrer MPI- Karte/Adapter aus. z.B. ,CP5611[Auto]’
und Ubernehmen mit ,0K’. (— CP5611[Auto] —OK)

PG/PC-Schnittstelle einstellen ) x|

Zugiffaweg |

Zugangzpunkt der &pplikation:
|STONLIME  (STEPT) - CPEE11Muta) =l
[Standard fir STEP 7]

Benutzte 5chnittstellenparametnerung:

|CPE611[ute) <aktivs Eigenschaften... |

B <keine> il
B CPEET 1 [Auto) <Aktivs
Kogieren,. |
hd Laseher |
»
[Automatizche Parametrierung lhres

CPSE11 fir MPI/PROFIBUS -Metze, welche
Busparametertelegramme versenden)]

Hinzufiigen/E ntfernen: Auzwahlen... |

tbbrechen | Hite |

" Schnittstellen
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25. Bestatigen Sie die Anderung des Zugriffsweges auf CP5611[Auto] mit ,0K’ (— OK )

X|

P Folgende(r) Zugriffsweaie) wurde(n) verandert:
-

2
STOMLIME  (STEP 7) => CPS&11(Auta)

(0] 4 I Abbrechen

Hilfe

26. Die Konfigurationstabelle kann nun durch einen Klick auf ﬂl in die SPS geladen werden. Dabei

sollte der Betriebsartenschalter an der CPU auf Run stehen! ( —» ﬂl)

FIJ%HW Konfig - [SIMATIC 300(1} (Konfiguration) - Aufzug_SINAMICS_DFP] = | Ellll
[} Station Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Ferster Hife =] x|
D28 5G| ke dda BHo %K
L Fthernet11 PROFIME T -IMN-Sustem (1000 :lLaden i Balioripne - o=l

1 F5 307 54 Suchen: | i

2 CPU 315F-2 PN/DP FROFIEUS[1]: DP-Mastersystem (1] )

St WPLDP T Profil: IStandard j
—| & A0 &5 SINAMI -1 SIMODRIVE ﬁ

x2P1| [ Po? f =1 SIMOREG

El % : = SIMOVERT

4 4 DIEsDC24y 520 SINAMICS

5 4 DO16E<DC24v/0 54 =3 5IPOS

& -] Weitere FELDGERATE

& Ell:l Allgemnein

g BD Antrishe

3 i 500 SINAMICS

<

Steckplatz
il

:‘:I (5] SINAMICS G120

@ DPkennun.

P

Standardtelegramm 1, FZ)

Bestellnurmmer / Bezeich

- Shandtdetamans 7 AT

E-Adresze

SUELSNE

o,

Ladk aktuelle Station in Ladespeicher der aktuellen Baugruppe.

Hinweis:
verbunden ist!

E-ga SINAMICS G120

[ Universalmodul
Standardtelegramm 1, PZ0-2/2
Standardtelegramm 20, FZD-241
SIEMEMS-T elegramm 350, F<C
|4 SIEMENS-Telegram 352, P20
I'_+'l|:| Schalgerate
=-3 110
I'_’FID Gateway
I?EID Kompatible Profibus-DP-Slaves

FROFIBUS-PA
¥ CoerirT o bl
< | _>l_I

Standardtelegramm 1 gemaess Y4 £,

Stellen Sie sicher, dass lhr Programmiergerat mit der CPU Gber MPI/PROFIBUS
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27.Die CPU 315F-2 PN/DP wird als Zielbaugruppe des Ladevorgangs bestatigt. (— OK)

Zielbaugruppe auswihlen : 5!

Zielbaugruppen:
| Baugiuppe Trager | Steckplatz

CPL 1 6F-2 PHADE

Alles markieren |
Abbrechen Hilfe

28. Im folgenden Dialog kann man sich die angeschlossenen Gerate im Netz ,Anzeigen’ lassen. (—
Anzeigen)

Uber welche Teinehmeradresse ist das PG mit der Baugruppe CPU 315F-2 PNADP verbunden?

Bauguppentrager. | —

Steckplatz; |2 _l?

Zielstation: % [kl

€ (ber Metzibergang zueneichen

Anzchlul an Zielstation eingeben:
MPI-Adresse | Baugruppentvp| Statinnsnamel Baugruppennamel Anlagenkennzeichen

Ernreichbare Teilnehmer:

Anzeigen |
0k, | Abbrechen Hilfe
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29. Die MPI- Adresse der CPU im Netz wird dann angewabhlt. Sind Sie nur mit einer CPU verbunden,
so kénnen Sie gleich mit ,OK’ Gbernehmen. (— OK)

Teilnehmeradresse auswdhlen N x|

Uber welche Teilnehmeradiesse ist das PG mit der Baugruppe CPU 315F-2 PN/DP verbunden’?

Baugruppentrager; IEI _]:

Steckplatz: =5 =

Zielstation: & |akal

" [ber Metzibergang zuereichen

Anschlul an Zielstation eingeben: |

MPI-Adresse | Baugruppentyp | Stationsname | Baugruppenname | Anlager

2 CPUJ 315F-2PN/DP SIMATIC 300{1) CPU 315F-2 PMIDP

4| | s
Eneichbare Teinehmer:

2 CPU 3 EF-2PH/DP SIMATIC 300(1) CPU 315F-2 PN/DP

1] | 2l

Aktualizieren |
Abbrechen | Hire |

30. Bestatigen Sie das in folgendem Dialog mit ,Ja, und starten damit die CPU. (— Ja)

Laden in Baugruppe (13:4363) L

[lie: Baugruppe CPU 315F-2 FM/DF [R 045 2] befindet
1\ sichimZustand STOP.
Soll die Baugruppe jetzt gestartet werden [Meustart]?

Ja | Mein I
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31. Nach Erstellung der Hardwarekonfiguration findet man im SIMATIC Manager die ,SIMATIC 300-
Station’. Der ,SINAMICS G120’.muss noch angelegt werden. (— SIMATIC Manager — Einfligen
— Programm — SINAMICS)

QSIMATIE Manager - [Aufzug_SINAMICS_DP -- D:4,00_STEPT_Prog'Aufzug_S] O] x|
% Datei Bearbeiten | Einfilgen Zielsystem Ansicht  Extras  Fensker  Hife & x|
[) & | B 4|  Staton AR |[ < Kein Fiter > R AR R -
3
o SN EE— USPROFIEUS()  B®Ethemet])
= S IMATIC 3 rogrannm b Programm
= CPU3 Srsoftae r AL

=E3 S7F s7Bausteln b :'c-ram
@ ] 4 SINAMICS
[F=Saftyare 3
i

Symboltabele
Texthibliothek ¥
Externe guelle, .

W CE Flexible BT 4

Globale Deklarationen  »

Fiigt SINAMICS an der Cursorpaosition ein, 4

32. Wahlen Sie nun ,Geratetyp’, ,Gerateversion’, ,Adresstyp’ und ,Busadresse’ und ibernehmen
mit ,OK’. (— SINAMICS G120 — 2.1x —» PROFIBUS/USS/PPI — 5 — OK)

Einfiigen - SINAMICS B x|

Allgemein Antriebsgerétx’Eusadresse|

Gerdtetyp: ISlNAMIES G120 ;i

Gerdteversion: |2.1 b LI

— Onlinezugang

Adresstyp: |PROFIBUS USSP i
Busadresse: IE ~|
Steckplatz: |2 _I;

Abbrechen Hilfe
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33.Um den SINAMICS G120 zu konfigurieren wird mit ,Objekt 6ffnen’ des Parametriertool
,STARTER’ gedffnet. (— SIMATIC Manager — SINAMICS_G120 — Objekt 6ffnen)

Kl sIMATIC Manager - [Aufzug_SINAMICS_DP -- D:100_STEP?_Prog'Aufzug 51 =1O] x|
£ Datel Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife oy = |
D (298| 4 2e|da|]o 5| 2] 58| |[ckenfie S B Bl
-2 Aufaug SINAMICS_DP
E| SIMATIC 300[1)
= [ CPU 315F2PN/DP
E|-- S7-Prograrmm{1]
(B Quellsn
“{gH Bausteine
Chrl+al+0
Ausschneiden Chrl+3
Kopieren Chrl+C
Einfiigen Chrl
Léschen Del
Umbenennen Fz
Objekteigenschaften... Alk+Return
OFfnet markiertes Objekt. 4

34.Die Software ,STARTER’ bietet die Mdglichkeit einer gefiihrten Konfiguration. Beginnen Sie
diese indem Sie auf ,Antriebsgerat konfigurieren’ doppelklicken. (— Antriebsgerat
konfigurieren)

FPSTARTER - Aufzug_SINAMICS_DP il =10 x|

Projekt Eearbeiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster  Hife
|| D] | 5[] oo X || 2 i | 1 ] 5 | 5

| =l P le sy ] =c s m oo IETE R TR
=
=8P fuf2ug_STHAMICS_DP
P_] Einzelantrisbsgerat einfligen
=] EI@ SINAMLICS _G120
E P_‘| Antriebsaerat konfigurieren

Prajekt
Driscken Sig F1, umn Hife 2u erhalten. [Offline Modus ... Y
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35. Wahlen Sie nun zuerst anhand der Bestellnummer lhre Reglereinheit (Control Unit CU240S DP)
aus. (— CU240S DP — Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Regelungsbaugruppe : e 2|

C]lEEistangeta) Wahlen Sie die Regelungsbaugruppe:
|_eiztungste,

[<uszammenfaszung Bestell-MNr. G5L32

Auzwahl Regelungzbaugruppe:

Bestelltir. | Typ
65L3244-0BA20-1BA0  CLI2405
B Al = DP
B5L3244-0BA21-1PAD  CLU2405 DP F

< Zuriick I Weiter > I Abhrechenl Hilfe |

Hinweis: Fir weitere Informationen zu den einzelnen Punkten der gefiihrten Konfiguration
gelangen Sie Uber den Button ,Hilfe’ zur Online- Hilfe des STARTERS.

36. Im folgenden Dialog wahlen Sie anhand der Bestellnummer das Leistungsteil aus. (— Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Leistungsteil : A

el Regelungsbaugiuppe Wwahlen Sie daz Leistungsteil:

(< uzammenfaszung Bestel-Mr. IBSL32
Leistungsklasse: |Alle L‘
Spannung: IAlle Ll

Auzwahl Leistungsteil:

Bestell-Nr. Tvp Spannung Leistung [+
B OBE13-7UAD  Ph240 jcr: 4800 037KV
ESL3224-0BE15-5U40  PhM240 350% - 480% 055K
ESL3224-0BE17-5U40  PM240 350% - 480% 0,75k
ESL3224-0BE21-1UAD  PM240 380% - 4808 1 1KV
ESL3224-0BE21 -5UA0  PM240 380% - 4808 1 Sk
ESL3224-0BE22-2080 PhM240 380% - 4808 2 200
ESL3224-0BE22-2040 PhM240 380% - 4808 2 200
ESL3224-0BE23-0440 PhM240 3804 - 4808 kWY
ESL3224-0BE23-0040  Ph240 3804 - 4808 kWY
ESL3224-0BE24-0040 Ph240 3804 - 480% 4k
ESL3224-0BE24-0040 Ph240 3804 - 480% 4k
ESL3224-0BE25-5000 Ph240 380% - 4808 5 8KV
ESL3224-0BE25-5U40  Ph240 380% - 4808 5 8KV j

czuiick | weier> | Abbrechen | Hire |
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37.Nachdem Sie Ihre Auswahl kontrolliert haben, wahlen Sie die Option: ,AnschlieRend
Inbetriebnahme (IBN)-Assistenten starten’. (— AnschlieRend IBN- Assistenten starten —
Fertigstellen)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Zusammenfassung N 2]

[w]F eaelungsbaugruppe Folgende Konfiguration wurde eingegeber:
[wl L ziztungsteil

Regelungzbaugruppe:
Bestel-Mr.: E5L3244-0B420-1PA0
CU-Typ: CU2405 DP
Fieldbus Communication: PROFIBUS
USS Communication: Based on B5232
b C-Storage: Awailable
Input/Outputs: DI 9, 00 3, 41 2,80 2
Electomech. Brake Relay: Awvailable
Operator Panel Interface: BOP
Wector Dperation: Available
Encoder Interface: Available [HTLATTL]
S afety Functions: Mone

Leistungsteil:
Bestell-Mr.: B5L3224-0BE13-TUAD
PH-Typ: PM240
Electronic Brake; DC, Compound and Dynamic Braking
Kinetic Buffering: Awvailable

Test in Zwischenablage kopieren

¥ Anschliefend |BM-&ssistenten starten

< Zuriick I Fertig stellenl Abbrechen | Hilfe: |

38. Der Inbetriebnahme- Assistent bietet zuerst die Auswahl der Regelungsart, wobei wir hier z.B.
,U/f-Steuerung mit linearer Charakteristik’ wahlen. (— U/f-Steuerung mit linearer
Charakteristik > Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Regelungsstruktur i e |

Artriet: SINAMICS_G120,DDS 0.CD5 0

[ oreinstellungen der S
[Cléntiebzeinstelung
[Ctdotor

[t otordaten

[ Geber
Cléntiebsfunktionen
[C1'ichtige Parameter
[CBerechnung der Maoton
[CZuzammenfassung

S allwert Fegelungzart: <

Al

Diurch eine Meukonfiguration gehen bizher getatigte Einstellungen
verloren, ein Abbrechen der Konfiguration ist nicht moglich.

& Zurtich I Weiter » I Abbrechen Hilfe

T I A Ausbildungsunterlage Seite 84 von 137 Modul HO1
Ausgabestand: 01/2010 Frequenzumrichter SINAMICS G120 am PROFIBUS DP und PROFINET



SI E M E N S Industry Automation and Drive Technologies - SCE

39. Dann wahlen wir als ,Befehlsquelle’ den ,Feldbus(6)’ und als Sollwertquelle fir
,Drehzahlsollwerte’ ebenfalls ,Feldbus(6)’. (— Feldbus(6) — Feldbus(6) — Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - ¥Yoreinstellungen der Sollwe ; 2]

IR eqelngsstrikin Antrish: SINAMICS_G120, DDS 0, CDS 0

W] Antriebzeinzteliur
q

[k atar Wiahlen Sie die Vareinstellungen der Befehlzquelle aus:

[k atardaten

[1Geber Befehlzquelle: | Feldbus (8] _vJ
Clantrisbefunktionsn —

Jwichtige Paramster Ein / &us / Revers: | Keine fndening j

1B erechnung der Matan
[JEusammenfassung Wighlen Sie die Vareinztellungen der Sollwertquelle aus:

Drehzahlzollwerte:

Momentensollwerte: | Keine Sndenng LI

USS5-Busadresse [RS232): 0

< Zuriick I Weiter » I Hilfe |

40. Im folgenden Dialog wahlen wir fiir die ,Antriebseigenschaften’ als Norm ,EUROPA[kW] mit
der Motor-Grundfrequenz von 50Hz’. (—» EUROPA[kW], Motor-Grundfrequenz ist 50Hz(0) —
Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Antriebseinstellung i 2xl

[ Fegelungsstuk ur Antrieb: SINAMICS_G120,0DS 0,CDS 0
[w]'oreinstellungen der S

Kaonfigurieren Sie die Antriebzeigenschaften:
[ kdator

[CIratordaten Harmn:
[ Geber

[CéAntiebsfunktionen [W
[1'ichtige Parameter E

elcher Mo [hr Mator entspricht, sehen Sie am Leistungsschild:
rigabe won k' und cos phi [50Hz): Europa

ngabe van HF und Wirkungsgrad [E0Hz): Maordamerika [hp)
ngabe von khw und coz phi (B0Hz]: Hordamerikalkia]

[Berechnung der Maton
[(Zusammenfassung

< Zuriick I Weiter » I Hilfe |
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41. Nun wird der ,Motortyp’ ausgewahlt. Haben Sie einen SIEMENS- Motor kénnen Sie diesen aus
der ,Bestell- Nr.-Liste eingeben’. (— aus Bestell- Nr.-Liste eingeben — Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Motor i e [ |

Antriet: SINAMICS_G120,005 0.CD5 0

Fegelungsstukbur
[w]'foreinztelungen der S
[Wantriebzeinstelung

Korfigurieren Sie die Antriebzeigenschaften:

Motortyp auswahlen Asynchronmator (1) j

éntrishsfunktionen Motordaten " beibehalten / eingeben

[1'wichtige Farameter ¢ aus Bestel-Nr.-Liste eingeben
[C1Berechnung der kMoo

CZusammenfassung Bestellnummer suchen |

Bestell-Hr. | Henndrehzahl Hennleistung |;|
ALAB1GE-2 2860000 2840 14min 18,50 kv
1LAG1GE6-4 ALG0- 000 1453 14min 13,00 kv el
1LAE1BE-6ALG0- 000 8960 1/min 11,00 ki
1LABIBE-5AB60-000: 715 1/min 7,50 ki
ALATOS0-2 2860000 2830 14min 0,08 ki
ALATOS0-4 AB60-000: 1350 14min 0,06 K

fmin

ALATOS3-4 28600000 1350 14min
ALATOE0-2 2860000 2820 14min
ALATOE0-4 AB60-000: 1350 14min 0,12 ki j

< Zurick I Weiter I Hilfe |

42.Die Motordaten werden in dem folgenden Dialog angezeigt. ( — Weiter)

[ F egelungs stk ur Antrieh: SINAMICS _G120,0DS 0, CDS 0
[w]'oreinstellungen der S
[w]antriebzeinstelung b i
Iatar
Hame Kommentar
[(]Geber pa04[0] Motor-Bemessungsspannung, Umrichter-Datensatz 0 (DDS0) |«
[CJéntriebsfunktionen p305[0] | Motor-Bemessungs strom, Umrichter-Datensatz 0 (DDS0) i
[(J'ichtige Farameter p307[0] Motor-Bemessungsleistung, Umrichter-Datensatz O (DDS0Y  |C
[C1Berechnung der kMoton p308[0] | Motor-Menn-CosPhi, Umrichter-Detensatz 0 (DDS0) i
[(JZusammenfaszung P31 0[0] | Motor-Bemessungs frequenz, Umrichter-Datensatz 0 (DDS0) (£
p311[0] Motor-Bemessungsdrehzahl, Umrichter-Datensatz 0(DDS0) |2
p335[0] Motorkihlung, Umkichter-Detenzstz 0 (DDS0) <
pE25[0] Motor-Umgebungstemperatur, Umrichter-Datensatz 0 (DDS0Y |2
K i

[ 87HzBerechnung

< Zuriick I Weiter » I Hilfe |
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43. Haben Sie einen Geber angeschlossen missen Sie diesen nun auswahlen oder ,Gesperrt(0)’
wahlen. (— Gesperrt(0) — Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Geber 2]

Artrigt: SINAMICS_G120,0DS 0.CD5 0

Fegelungsstuktur
[w]'foreinstelungen der S
[w]antriebzeinstelung y _
@M otor “Welchen Geber mochten Sie vemwenden?

Matordaten

[Clantiebsziunktionen
[1'ichtige Parameter
[Berechnung der Maton
[(Zusammenfassung

< Zuriick I Weiter » I Hilfe |

44. Fir eine optimierte Regelung ist es moglich eine ,Motoridentifizierung’ durchzufiihren. Wird
diese ,gesperrt’, so kann unter Verwendung der Angaben des Motortypenschildes mit
angenaherten Daten gearbeitet werden.(— Gesperrt(0) — Weiter)

Konfiguration - SINAMICS G120 - Antriebsfunktionen : e

Antriet: SINAMICS_G120, DDS 0, CDS 0

[W]F egelungsstruktur
W] oreinztellungen der S
[W]antrisbeeinztellung
(W] ctor

(W] otordaten

(W] G eber

Bei Erstinbetriebnahme wird eine Motondentifikation empfohlen

Motoridentifizierung:

wichtige Parameter
[C1Eerechnung der Matan
CZuzammenfazsung

< Zurtick I ‘Weiter > I Hilfe |
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45. Nun kénnen wichtige Parameter wie ,Motoriiberlastfaktor’, ,Min.- und Max. Frequenz’,
,Hoch- und Riicklaufzeit’ sowie die ,AUS3 Riicklaufzeit’ fir Schnellstopp eingestellt werden.
( — Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Wichtige Parameter : 2

[ Fegelungsstiukbur Antrieb: SINAMICS_G120,0D5 0,CDS 0
[w]'/oreinstellungen der S
[wlAntiebzeinstelung

(vl b ator Geben Sie die *Werte fur die wichtigzten Parameter vor:
(vl atordaten

(vl Geber Maotoriiberlastfakbor: Im

i

[ &ntriebsfunktionen Min. Frequenz: lmf iz
WV ichtige Parameter | —
[(Berechnung der Mokor Max Frequenz:  |50.00 Hz
[(JZuzammenfassung Hochlaufzeit: 110,00 -
Riicklaufzeit:  {10.00 3
AlJS3 Rucklautzeit:  |5.00 P

< Zurick I Weiter I Hilfe |

46. Im folgenden Dialog empfiehlt es sich die ,Vollstandig Berechnung’ der Motorparameter zu
wahlen. (— Vollstandig Berechnung — Weiter)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Berechnung der Motordaten ' 2

Fiegelungsstruktur Antrieh: SINAMICS_G120,DDS 0,CDS 0
[w]'oreinstellungen der 51
[w] Antriebzeinztellung

[w] b otor

[t otordaten Berechnung der Maotorparameter
[w] Geber

W] &ntriebsfunktionen  Keine Berechnung
[w]'fichtige Farameter

&+ ollstandige B erechnung
[Zuzammenfassung

< Zurtick I \Weiter > I Hilfe |

T I A Ausbildungsunterlage Seite 88 von 137 Modul HO1
Ausgabestand: 01/2010 Frequenzumrichter SINAMICS G120 am PROFIBUS DP und PROFINET



SI E M E N S Industry Automation and Drive Technologies - SCE

47.Die eingegebenen Daten zum Antrieb werden schliel3lich angezeigt und die Konfiguration kann
mit ,Fertig stellen’ ibernommen werden. (— Fertig stellen)

Konfiguration - SINAMICS_G120 - Zusammenfassung N 2xl

[hcoehngesmior | Atk SINAMICS_G120, DDS 0, CDS 0

[w]'oreinstellungen der S
[w]Antriebzeinstelung

[w] b aatior Falgende Daten des Antriebs zind eingegeben:

(vl atordaten

[AGeber P Regelungsstruktur: -
[w]&ntriebsfunkionen Regelungzart, Urrichter-Datensatz 0 [DDS0] O

[w]'wfichtige Parameter Yoreinstellungen der 5 ollwerte/Befehlsquellen:

rechn Lo Wahl der Befehlzquelle, Befehlzdatensatz O [COS0): B-
f:8cechnung des ot Wahl des Frequenzsollwerts, Befehlsdatensatz 0 [CD50): B-
‘wiahl des Drehmomentsollwerts, Befehlsdatenzatz 0 (C0S0): 0-
USS-Adresse, USS auf R5232 0-

Regelungszart, Unichter-Datensatz 0 [DOSO). O-
Waahl won 2/3-Draht-Methode: 0-
ﬂ Antiebseinstellung:
Europa / Mordamerika: 0-
Motor:
Europa / Mordamerik a: 0-
Wiahlt Motortwp, Urnrichter-Datensatz 0 (DOS0): 1-

k|

Text in Zwischenablage kopieren |

< Zuriick I Fertig stellen I Hilfe |

48. Dialoge fur die Einstellung von weiteren Parametern kdnnen links im Projektbaum per
Doppelklick angewahlt werden. (— z.B. Motortemperatur)

[“‘“’STARTER-Aufzug_SanMIES_DP-[SINAMIES_GIZD—Motortemperatur] o i =] 3]
{4 Projekt Sinamics G120 Bearbeitsn  Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife =1&] x|

'j Iﬂﬁ'nl_ﬂéé%ﬂ ol x| | o] | 1] ] a3
= [EEE RN

x
Iotortemperatur
E B Aufaug_SINAMICS_DP e l
- Einzelantriebsgerat einfigen 1=
& fla sINAMICS G120 .
# Antriebsgerst konfigurieren Fieaktion bei Lbertemperatur {7484
-] SINAMICS_G120
-3 Drive Navigator Temperaturiibler |Fein Sensor (0] 610[0]
¥ Konfiguration Reakkion auf Motar-12t-Temperakur, Umrichter-Datensatz 0 (DDS0)
8= Ein-fAusgange Umngebungstemperatur |20.0 B Achtung! Dieser Wert darf nur bei kaltem Motor geandert werden und erfordert eine nachfolaends
fAusgéang gebungstemp
73 Solwertkanal Motaridentifikation!
£-3 SteuerungiRegelung
0-% Funktionen y
; 0T
-3 Meldungen und Uberwachungen T
> Lastmomentiberwachung
> Matorkemperatur =il
£-3 Technologieregler ™ I o (O Wammeldung
£-3 Inbetriebnahme
£ Kommurikation 1300 °C
-3 Diagnose
+ | Ll_l
os[o =] posfo - 3| sohleten | Hile |
Projekt f SINAMICS G120 |
Dricken Sie Fi, um Hife 2u erhalten. Offline-Modus 7

Hinweis: Wenn Sie den Mauszeiger iber den Parameterfeldern platzieren erhalten Sie im
»1ooltip* die jeweilige Parameternummer mit den wichtigsten Informationen.
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49. Die Konfiguration wird nun durch einen Klick auf |@I gespeichert und Ubersetzt (— |%I — OK)

3 STARTER - Aufzug_SINAMICS DP - [SINAMIES G120 - Motortemper:

r =181
@ Frojekt Bearbeiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

=1=] x|
IS E A E I EE S || o] | 4k s 9 T
EEEEEEEE = \ |xabel |2l || |
Motortemperatur
B & Aufzug_SINAMICS_DP =] p l
# Einzelantriebsgerat einfigen =
= fla SINAMICS_G120 L
© ) Antriebsgerst korfigurisren Reaklion bei lbertemperatur [Ksine Reaktion, nurWarnuna (0) |
B[ SINAMICS_G120
b Drive Mavigator Temperaturfidhler |Kem Sensor [0] ;l
> Konfiguration
8= Ein-jAusgénge Umgebungstemperatur [20.0 ‘T Achtung! Dieser Wert darf nur bei kaltem Motor gedndert werden und erfordest eine nachfolgende:
% Sollwertkansl Motoridentifk ation! _';I
» SteuerunaiRegelung e | | L
-3 Furktionen
=% Meldungen und iberwachungsn :
|- Lastmomentiherwarhung cos:fo =] posfo - 5| | Schishen | Hie |
Projekt g SINAMICS G120 |
x
Shute | Meldung
Information
Information Die automatisch erstelte Kommunikationsprojektierung ist aktuell, Erstellvorgang wird Ubersprungen,
Information Faommunik ationsprojektierung erfalareich abgeschlossen
Information Erstellvorgang erfolgreich abgeschiossen
Speichern und alles iibersetzen (WWBS:819)
)
Das Projekt wurde fehlerfrei ibersetzt.
< | |
E Ausgabe iibersetzen / priifen
Driicken Sie F1, um Hife zu erhalken, Offline-Modus T 17

50. Bevor wir die Daten in den Frequenzumrichter SINAMICS G120 laden kénnen, miissen wir noch
die Schnittstelle einstellen. (— Extras — Einstellungen)

[*“"-'STARTER - Aufzug_SINAMICS_DP - [SINAMICS_G120 - Motortemperatur]
Q] Projekt  Sinamics_G120 Bearbeiten Zielsystem Ansicht | Extras Fenster  Hilfe

| D[]l [8)| & 5 || ]| x|

it 41
i o = ([~ P&/PC-Schnittstelle einstellen. ..
| =l = ey el |

Einstellungen... Strg+alt+E

=
Motartemperatur
=1 Adfzug_SINAMICS_DP - —
e ® ) Einzelanitrisbsgerat sinfigen | | _>I_‘|
fils sthAMICS G120
’._1 Antriebsgerat konfigurieren
-l SINAMICS_G120 5:1 i g Schlisfen Hife
o o | NEEN cos W] cosl0 - 3 |
Frojekt fHy SINAMICS_G120 |
x
Stufe | teldung
Information
Information Die automatisch erstellte Kommunik ationsprojektierung ist aktuell, Erstellvorgang wird ibersprungen.
Information K.ommunikationzprojektierung erfolgreich abgeschlossen
Information Erstellvorgang erfolgreich abgeschloszen
1| | i
E Ausgabe Ubersetzen / priffen

Andert verschisdene individuelle Enstellungen disser Applikation,

Offline-Modus | IR
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51. Wenn wir hier als ,Zugangspunkt’ den ,STEP7-Onlinezugang’ wahlen, dann kénnen wir auf die

Einstellungen in STEP7 zurlckgreifen und missen keine weiteren Veradnderungen vornehmen.
(— Zugangspunkt’ — STEP7-Onlinezugang — OK)

Hinweis: Voraussetzung ist hier, dass im SINAMICS G120 mit dem Parameter 918 die PROFIBUS
Adresse auf 5 voreingestellt wird.

Einstellungen 3

Wolkbenchl Sprache  Zugangzpunkl I Downloadl CPU-Downloadl
Einzelantriebzgerate gehen Online Liber

(¢ STEP7-Onlinezugang

" |TCRAR = IntelR] PHDHDUVEj

Hirweis: Ez gelten die fiir die jeweilige S chnittstelle unter "Einstellungen” -
"PGE/PC Schnittstelle einztellen..."" gewahlten Optionen

Abbrechen | Ubemehmenl Hilfe |

52. Durch einen Klick auf den Button E verbinden wir uns mit dem Zielsystem, dem SINAMICS
G120, (> m))

[P¥ STARTER - Aufzug_SINAMICS_DP - [SINAMICS_G120 -

£ Frojekt Bearbeiten Zielsystem  Ansicht Extras Fenster  Hilfe

| Dle{ (%] S &[] <[] el

I[P s | ot | 5 7
| ¥ B lEE oo =R N
x
-8 Aufzug_SINAMICS_DP - MolotempeEr l —
- ™ Einzelantrisbsgerat einfigen 4 | | Ll—‘l
Bl SNAMICS G120
B Antrishsgert konfigurieren
_’—g e = cosfo =] oosfo =] A5] _schleten tite_|
il
T Stufe | Meldung
Infarmation Yerbindungsaufnahme zul llllll 25%
4 12
E Auszgabe Ubersetzen / priifen E Ausgabe Zielsystem
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten,

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass Ihr Programmiergerat mit der CPU iber PROFIBUS verbunden ist!
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53. Die Konfiguration kann nun durch einen Klick auf ﬂl in den SINAMICS G120 geladen werden.

Dabei sollte ,Nach dem Laden RAM nach ROM kopieren’ selektiert sein. ( > ﬂl — ,Nach dem
Laden RAM nach ROM kopieren’ — Ja)

[FF STARTER - Aufzug_SINAMICS_DP - [SINAMICS_G120 - Motortemperatur] -1of x|
B Projekt Bearbisiten Zielsystem  Ansicht Extras Fenster  Hife =1 x|
EE R | [T s 1 ] %5 | 7 R
R EREE EEE O N2apel T2l ] |
Matortemperatur
=3P Aufaug_SINAMICS_DP G|
P_] Einzelantriebsger it sinfligen =
e ffl SIMAMICS_G120 o
) o= fl] SIMAMICS_G120 Reaktion bei Ubetemperatur [« eine Reaktion. nurw/armung (0) =l
3 Drive Navigator
% Konfiguration Temnerahuibler | Krin Senzn (1] -
{8 Ein-{AuUsgange Laden ins Zielsystem (WWBS:824)
#- 3 Sollwertkanal m Mator gedndert werden und erfordert eine nachl
[#- 3 Steuerung/Regelung s
-3 Funklionen \!,) Die Daten werden ins Zielsystem geladen. Dieser Yorgang kann einige
-3 Meldungen und Uberwachungen Minuten dauern!
iw » Lastmomentiiberwachung
% Motortemperatur Ladevorgang starten?
@ Technalogieregler s bt
&% Inbetriebnahme ¥ Nach dem Laden RA&M nach ROM kopieren —I »
B Kommurikation I™ Dawnload / ASMER DM im RUN durchfifien
[ Diagnose

QI Schliefen | Hilfe I

Prajekt I

" Ja I Nein Guittieren I Hilte zum Ereignis I
Stufe | Zeit | Quelle | Meldung
‘ Stdrung [PG) 26.12.2007 20:48:40 SINAMICS_G120 Fehler 70 : PLC Sollwertfehler
< | i
B A [ Ausoabe ibsrsetean / priffen | 8 Ausgabe Ziskysten | % Disgnoseibersicht
Dridcken Sie F1, um Hilfe zu erhalten, [Online-Modus W =i
T I A Ausbildungsunterlage Seite 92 von 137 Modul HO1

Ausgabestand: 01/2010 Frequenzumrichter SINAMICS G120 am PROFIBUS DP und PROFINET



SI E M E N S Industry Automation and Drive Technologies - SCE

54. Zur Fehlersuche und weiteren Inbetriebnahme kann, solange wir mit dem Zielsystem verbunden
sind, im Projektbaum unter ,Diagnose’ z.B. die Ansicht der ,Steuer-/Zustandsworte’ gewahlt
werden. ( — Diagnose — Steuer-/Zustandsworte)

M STARTER - Aufzug_SINAMICS_DP - [SINAMICS_G120 - Steuer-/Zustandsworte] o [w] 3}
4 Projekt Sinamics G120 Bearbsiten Zislsystem Ansicht Extras Fenster Hife =8 x|

e || g | s | 4 a2 |
| sl = e o || bl 8]

5| stever/Zustandswone | Antiebstreigaben |
=89 Aufzug_SINAMICS_DP
# Einzelantriebsgerat einfugen Hier werden die vom Regler batsachlich ausgewsrteten bzw. verwendsten Signals angszeigt
=l smamcs_Gteo /o die Signals herkommen, sehen Sis in den einzsinen Parametemasker.
Bl SINAMICS_G120
-3 Drive Navigator Steuerwort 1 Steuenort 2 Zustandswort 1 [Zustandswort 2 =l
- » Konfiguration
®>- Eln—ffusgange 0 D ENAUST 0 () Festirequenz Bit 0 0 (O) Einschatberei 0 (D DCBremse akiiv
-3 Solwertkanal AUSZ Elekt. Halt 1 () Festirequenz Bit 1 1 () Betrisbsbersit 1 (O} fact> P2IG7 [F_off]
B ;; SteuerungfRegelung AUS3 Schnellhalt 2 () Festirequenz Bit 2 2 (2) Betiieb 2 (O fact> FI080(f_min)
- Funkkionen o
B S R e e Impulsfieigabe 3 {0) Festirequenz Bit 3 3 (D) Fehler akiiv 3 (0) IstSuom (0027 3= P2170
- Technologieregler 4 () HLG Freigabe 4 () Umiichterdatensatz [DDS)BRD | 4 (5) AUS2 aktiv 4 () fact > P2ISS (1)
(- % Inbetriebnahme 5 5) HLG Start 5 () Umichterdatensatz (DDS)Bit1 | 5 BUS3 aktiv 5 (D) fact <=P2155[11)
2 ;; Ef;"g“::l’”“”“ & (3 Sollwert Freigabe e & () EINSpene akiiv & () fact 3= Solbwert {f_set
> Steuer-fZustandswaorte b O Fehler-Quittienung b O 7 O Warnung aktiv 7 @ Wdc_act 026< P2172
> Werschaltungen 8 () JOG rechts 8 () Freigsbe PID-Regler 8 () Abweichung Scll- / lstwert 8 () Vdo_act 0026 > P2172
P Blamhistoris 9 () JOG links 9 {7} DCEremse ficigegeben 8 (D) Steuerung von AG 8 (3 Hoch /Riicklauf beendst
10 () Steuerung von AG 10 (O 10 (0) faet >= P1082 (f_max) 10 (D) PID-Ausg, 2284 == F2292 (FID.
11 () Reversieren (Solwert-Urnkshrun [ 11 (7 Statik 11 {2 Warnung: Motorstiom-/Drehmom | 11 (_) PID-Ausg, 12294 == P2291 [PID.
12 () 12 () Dichmomentregelung 12 () Bigke open 12 ()
13 () Matorpatentiometer hisher 13 (5 Estemer Fehler 1 13 Q) Motor Uberlast 13 (O
14 () Motorpotentiometer tisfer 14 O 12 (2 Rechtslaut 12 () Download Datensatz vom ADP
15 () COS Bit 0 (Hand/duta) 15 (C) Befehlsdatensatz [CDS) Bit 1 15 {5) Unrichter Ubsrlast 15 (_) Download Datensatz 1 vom AQF
4 i 4 | S| | =
510 | ene 0 ke B Line ] 0 (kv B €| Schicken | Hife |
Projekt f SINAMICS G120 |
W Infomationen anzeigen Alle spiltieren Duitieren | Hife zum Ercignis |
Stufe [ Zeit [ Quelle | Meldung
Bhstung  (PG)26122007 20:51:04 SINAMICS G120 Fehler 70 - PLC Sallwettfehler
< | |
iz | ] Ausgabe Ubersetzen / prifen | 5] Ausgabe Zickystem | %k Diagnoselibersicht |
Driicken Sie F1, um Hife zu erhalten, [Online-Modus [ =

Hinweis:  Alarme werden in der Ful3zeile des STARTERS angezeigt. Hier kann nach einem
Fehler auch die notwendige Quittierung erfolgen.
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5. INBETRIEBNAHME DES FREQUENZUMRICHTERS SINAMICS G120 AM PROFINET

Im Folgenden wird die Inbetriebnahme einer PROFINET- Vernetzung mit der CPU 315F-2 PN/DP

® -

IO- Controller und einem Frequenzumrichter SINAMICS G120 als 10- Device beschrieben.
Dabei erstellen wir die Hardwarekonfiguration fir die SIMATIC S7 und parametrieren den
SINAMICS G120 in den folgenden Schritten:

1. Das zentrale Werkzeug bei SIMATIC ist der ,SIMATIC Manager’, der hier mit einem Doppelklick
aufgerufen wird. ( - SIMATIC Manager)

SIMATIC Manager

2. STEP 7- Programme werden in Projekten verwaltet. Ein solches Projekt wird nun angelegt ( —»
Datei — Neu)

=10l x|

Dakei Zielsystern  Ansicht  Extras  Fenster  Hife

Chrl+M
Assistent 'Meues Projekr’...

Sffren. ., Chrl+O
57-Memory Card »
Memory Card-Dakei »

Léschen...
Reorganisieren, .
Werwalten. .

Archivieren. ..
Dearchivieren. ..

Seite einrichtem .

1 Aufzug SINAMICS_DP (Projekk) -- D:A00_STEP?_ProgiAufzug_S
2 Erreichbare Teilnehmer -- MPI
3 Kilbelaufzug420_Teill (Projekt) -- 0:\00_STERT_Progik_bela_3

Beenden Alt+F4

Erstellt ein neues Projekk oder eine neue Bibliothek, i
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3. Dem Projekt wird nun der ,Name’ ,Aufzug_SINAMICS_PN’ gegeben ( —
Aufzug_SINAMICS_PN — OK)

Neues Projekt x|

Anwenderprojekte | Bibliotheken' Multiproiektel

Mame I Ablagepfad =
@ Atrol_iMAP_I D:AO0_STEP?_ProghAtral_it
%Aufzug_SlNAMICS_DP 0:W00_STERP? Proghfwfzug S
% Aufzugl d:A00_driveshaufzugll
@ Kibelaufzugd20 _Teill  D:AIO STEPY_ProgWk_bela 3
@ Shadow [:400_iMaphanatrolhitol_CBADTNStepy
% Shadow [:400_iMaphamatralsdtol_CBADZ\Step:
J::s‘T tact SIMAMICS BEKT ALAN drivachtact cin | _PILI

™ [F akteles b ultmreieke Sifiraen

M arme; Tvp:

I.&ufzug_S INAMICS_PN]| |_p,0i,3kt -
I~ FBibfithieh

Ablageort [Pfad] :

ID:\DD_STEP?_F'ng Durchsuchen... |
sbbrechen | Hile |

5. Markieren Sie lhr Projekt und figen Sie ein ,Industrial Ethernet- Subnetz’ ein (—
Aufzug_SINAMICS_PN — Einfiigen — Subnetz — Industrial Ethernet).

KJSIMATIC Manager - [Aufzug_SINAMICS_PN —- D:400_STEP7_Prog'Aufzug 1] P ] 1
% Datei Bearbeiten | Einfiigen Zielsystem Ansicht  Extras Fenster Hilfe 18] x|
0| 22 Station BN = | [ Kein Fiter > || e | & |
. Subnetz 1 MPI T
Programr (3 2 PROFIBLIS
e 3 Industrial Ethernet
Sl 4PTP

Sy -Ealsten ¥

[7-Softwate 3

Symboltabele

Texktibliothet =

Externe Quelle,

WiRCC Flexible BT s

Globale Deklarationen  »
Figt Industrial Ethernet an der Cursorposition ein. A
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5. Dann wird eine ,SIMATIC 300-Station’ eingeflgt. (— Einfigen — Station —» SIMATIC 300-

Station)
=10 x|
=18]xl
Skatian 1 SIMATIC 400-Station gein Filter LI A7 | an | =
2 SIMATIC 300-Skatio .
Subnetz AT SR P Globales Schilffeld
Prograrnm 13 3 5IMATIC H-Skation
Szt : 4 SIMATIC PC-Station
5 B° ":a_re . 5SIMATIC HMI-Station
M'; Sauf: = ' & Andere Station
G lElE 7 SIMATIC 55
Symboltabel= GPG/PC
Textbibliothelk ¥ 9 5IMATIC OF
Exterme Quelle,, A SIMATIC 200 Skation
ST Flesible BT 3
Globale Deklarationen  »
Flgt SIMATIC 300-Skation an der Cursorposition ein. o

6. Konfigurationswerkzeug fir die ,Hardware’ mit einem Doppelklick 6ffnen. (— Hardware)

W JSIMATIC Manager - [Aufzug_SINAMICS PN -- D:\00_STEP7 Prog)Aufzug 1] _|of x|
% Datei Eearbeiten Einfilgen Zielsystem Ansicht  Extras  Fensker  Hilfe [ |ﬁ||i|
D874 4 B2 dalln B % & (51 || « kein Fiter > i R R e
B- Aufzug SINAMICS_PH &
SIMATIC 30001)
Dricken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. |CP5611(nut0) i
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7. Hardwarekatalog durch einen Klick auf das Symbol ,’ offnen. (— )
Dort werden lhnen, unterteilt in die Verzeichnisse:
- PROFIBUS-DP, PROFIBUS-PA, PROFINET IO, SIMATIC 300, SIMATIC 400,
SIMATIC PC Based Control und SIMATIC PC Station
alle Baugruppentrager, Baugruppen und Schnittstellenmodule fir die Projektierung lhres
Hardwareaufbaus zur Verfligung gestellt.
,Profilschiene’ mit einem Doppelklick einfliigen ( —» SIMATIC 300 - RACK-300
— Profilschiene ).

E@HW Konfig - [SIMATIC 300{1) {Konfiguration) -- Aufzug_SINAMICS_PN] = IEIIZI
@0} Station Bearbeiten Einfiigen Zielsystem  Ansicht Extras Fenster Hilfe == x|

DB B & be dda Bo %8

= £l
Suchen: | ﬂﬂ gr!l

FErofil: I Standard LI

;
2

3

4 =¥ PROFIBUS-DP
5 .52 PROFIBUS-PA
g -4 PROFINET ID
7

8

3

1

1

E-E SIMATIC 300
EHE3 €7

w3 CP-300

-] CPU-300
w0 FM-300

- IM-300

B0 M7-EXTENSION
(] Metzilbergang

| | _|;I = PS-300
4 2 = RACK-300

@@= m s &0 5M-300

@ SIMATIC 400

. SIMATIC HMI Station

f SIMATIC PC Based Control 300/400
B, SIMATIC PC Station

=)

Steckplatz Baugruppe Bestellnummer Firmweare | M. | E.. | A | K.
1 -

[l
-

Lo BEST 390-17770-0440 £,
I verschiedenen Langen lieferbar =

o0 [l [ o || e ||

Zeigt Katalog an (einjaus), [ | End 4

Danach wird automatisch eine Konfigurationstabelle fir den Aufbau des Racks 0 eingeblendet.
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8. Aus dem Hardwarekatalog kdnnen nun alle Baugruppen ausgewahlt und in der
Konfigurationstabelle eingefiigt werden, die auch in Ihrem realen Rack gesteckt sind.
Dazu miissen Sie auf die Bezeichnung der jeweiligen Baugruppe klicken, die Maustaste
gedruckt halten und per Drag & Drop in eine Zeile der Konfigurationstabelle ziehen.

Wir beginnen mit dem Netzteil ,PS 307 5A°. (— SIMATIC 300 - PS-300 — PS 307 5A)

E@HW Konfig - [SIMATIC 300{1) (Konfiguration} -- Aufzug_SINAMICS_PN] = |E||1|
Eﬂ] Station  Bearbeiten Einfiigen  Zielsystem Ansicht  Extras  Fenster Hilfe =& x|

D@82 §|5| e dd

ERl=0E"=

= o=
Suchen: | ﬂl:|= ﬁii

Erofil: I Standard j

2

3

4 #-5% FROFIEUSDF
5 2% PROFIBUS-PA
6 -8 PROFINET IO
7 SLE
g

3

1

1

=

- CP-300

0 -] CPU-300

7 -] Fr-300

&3 IM-300

-] M7-EXTENSION
E]Cl Metziibergang

| I _ILI =+ PS-300
il L2 [ Psa7 e

[q Psao7on
P 07 5

-] RACK-300
Steckplatz [ Bauauppe . | Bestellummer Firrware | MPL. | E-Adresse | A-Adresse | KL =-{Z3 5M-300
B = A0

2 SIMATIC 400
2 SIMATIC HMI Station
3 #=-{§ SIMATIC PC Based Contral 300400
4 -0 SIMATIC PC Station
5
B BES7 307-1EA00-04A0 £,
7 Laststramversorgung 12072300 AC: 24DC/54 -
g ~|
Dricken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. ﬁﬂ? b

Hinweis: Falls Ihre Hardware von der hier gezeigten abweicht, so missen Sie einfach die
entsprechenden Baugruppen aus dem Katalog auswahlen und in Ihr Rack einfligen.

Die Bestellnummern der einzelnen Baugruppen, die auch auf den Komponenten stehen, werden
in der Ful3zeile des Katalogs angezeigt.
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9. Im nachsten Schritt ziehen wir die ,CPU 315F-2 PN/DP’ auf den zweiten Steckplatz . Dabei
kénnen Bestellnummer und Version der CPU auf der Front der CPU abgelesen werden.
(— SIMATIC 300 —» CPU-300 — CPU 315F-2 PN/DP — 6ES7 315-2FH13-0AB0 — V2.6 )
Beim Eintragen der CPU erscheint ein Fenster, in dem Sie der CPU 315F-2 PN/DP eine ,IP-
Adresse’ zuordnen, die ,Subnetzmaske’ festlegen und das bereits erstellte ,Ethernet’- Netz
auswahlen missen. Optional kann fiir Netziibergreifende Kommunikation auch eine ,Router-
Adresse’ ausgewahlt werden. Bestéatigen Sie lhre Eingaben mit ,OK’ (— IP- Adresse:
192.168.0.1 — Subnetzmaske: 255.255.255.0 — Ethernet(1) —» Keinen Router verwenden —
OK)

FL HW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konfiguration) - 165_PN] ~=loix|
W station Bearbeiten Enfigsn Zielsystem  Ansicht Extras Fenster  Hifs =& x|
D28 B |G| e dda(lme 38 e
= o=l
Suchen: | n:l= ﬂh
g Erof,  [Standard =
Eigenschaften - Ethernet Schnittstelle PN-IO (ROS 3 X 3
4 X -] CPU 312 IFM =]
5 Allgemein  Parameter I Ei{:l CPU 3120
3 w3 cPU 3
7 B+ CPU 313C
8 ; ; : (2] CPU 313C2DP
Bei Anwahl gines Subnetzes werden die :
2 nachsten freien Adressen vorgeschlagen ED CPU 313C-2 PP
10 - CPU 314
1 (3 CPLU 314 IFM
Netsiib -] CPU 314C-20P
IP-Adresse: [EAEXR A {31 CPU 314C-2 PP
* Keinen Router venvenden H 3 cPU A5
Subnetzmaske: |255.255.255 1] Ei
3 ' Router venwenden Ei{:l CPU 315-2 DF
—I— +- CPU 315-2 PHN/DP
—— Adresser | 15216801 gg CPU ZI5F-2 DF
&S| 0 S o [ CPU 315F-2 PN/DP
T ST AB o New.. D BES7 315-2FH10-04B0
CEhEE . =0 BES7 315-2FH13-04E0
[ - B
- R
| oy o
E-{] CPU 316
AR =
BES? 315-2FH13-04B0 ﬂ E<|
= Arbeitzspeicher 286KE ; 0.1 mssAudi; PROFINET =
; Abbiechen | Hie | Anzchluss; 57-Kommunikation (ladbare FEs/FCs);
FROFINET 10-Controller; unterstiitzt BT LI
Einfiigen maglich [ [ W“E o
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e

Hinweise zur Vernetzung am Ethernet ( Weitere Informationen im Anhang V der
Ausbildungsunterlage):

MAC- Adresse:

Die MAC-Adresse besteht aus einem festen und einem variablen Teil. Der feste Teil ("Basis-MAC-
Adresse") kennzeichnet den Hersteller (Siemens, 3COM, ...). Der variable Teil der MAC-Adresse
unterscheidet die verschiedenen Ethernet-Teilnehmer und sollte weltweit eindeutig vergeben
werden. Auf jeder Baugruppe ist eine werksseitig vorgegebene MAC- Adresse aufgedruckt.

Wertebereich fiir IP-Adresse:
Die IP-Adresse besteht aus 4 Dezimalzahlen aus dem Wertebereich 0 bis 255, die durch einen
Punkt voneinander getrennt sind; z.B. 141.80.0.16

Wertebereich fiir Subnetzmaske:

Diese Maske wird verwendet, um erkennen zu konnen, ob ein Teilnehmer bzw. dessen |P- Adresse
zum lokalen Subnetz gehort oder nur Uber einen Router erreichbar ist.
Die Subnetzmaske besteht aus 4 Dezimalzahlen aus dem Wertebereich 0 bis 255, die durch einen

Punkt voneinander getrennt sind; z.B. 255.255.0.0

Die 4 Dezimalzahlen der Subnetzmaske mussen in ihrer bindren Darstellung von links eine Folge

von lickenlosen Werten "1" und von rechts eine Folge von liickenlosen Werten "0" enthalten.

Die Werte "1" bestimmen den Bereich der IP-Adresse fir die Netznummer. Die Werte "0" bestimmen

den Bereich der IP-Adresse fur die Teilnehmeradresse.

Beispiel:

richtige Werte: 255.255.0.0 Dezimal = 1111 1111.1111 1111.0000 0000.0000 0000 Binar
255.255.128.0 Dezimal = 1111 1111.1111 1111.1000 0000.0000 0000 Binar
255.254.0.0 Dezimal = 1111 1111.1111 1110.0000 0000.0000.0000 Binar

falscher Wert: 255.255.1.0 Dezimal = 1111 1111.1111 1111.0000 0007.0000 0000 Binar

Wertebereich fiir Adresse des Netziibergangs (Router):
Die Adresse besteht aus 4 Dezimalzahlen aus dem Wertebereich 0 bis 255, die durch einen Punkt
voneinander getrennt sind; z.B. 141.80.0.1.

Zusammenhang IP-Adressen, Adresse des Routers und Subnetzmaske:

Die IP-Adresse und die Adresse des Netziibergangs dirfen nur an den Stellen unterschiedlich sein,
an denen in der Subnetzmaske "0" steht.

Beispiel:

Sie haben eingegeben: fir Subnetzmaske 255.255.255.0; fiir IP-Adresse 141.30.0.5 und fiir die
Adresse des Routers 141.30.128.1.

Die IP-Adresse und die Adresse des Netziibergangs dirfen nur in der 4. Dezimalzahl einen
unterschiedlichen Wert haben. Im Beispiel ist aber die 3. Stelle schon unterschiedlich.

Im Beispiel missen Sie also alternativ andern:

- die Subnetzmaske auf: 255.255.0.0 oder

- die IP- Adresse auf: 141.30.128.5 oder

- die Adresse des Netzlibergangs auf: 141.30.0.1
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10. Digitale Eingabebaugruppe mit 16 Eingangen auf Platz 4 einsetzen. (— SM 321 DI16xDC24V)

W Konfig - [SIMATIC 300{1) (Konfiguration) -- Aufzug_SINAMICS_PN] ] 3
Ol Ststion Bearbeiten Enfigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe & x|

D258 &S| 6 da D2 % (W

H o=l
Ethernet(1}: PROFINET-0-Systern (100) Sucher: | ﬂﬂﬂl
J Prafi; I Standard LI
SIMATIC 300 |
3 BE-E3 o7
1 [{ DiesDC2ay -] CP-a00
5 @23 CPU-300
3 B3 FM-300
7 B3 IM300
] -2 MPEXTENSION
9 EJD Metzlibergang
10 = 23 PS-a00
-0 RACK-300
=123 5M-300
__IL| #-20 A1-300
| | ¥ (] AlZA0-300
-] 40-300
ﬂ:l [0) UR =1 D300
@A st 321 DI EwaC1 2002300
Steckplatz Baugruppe Bestellnummer Firmware | MPI E-Adesse | A-fdesse | K [ st 321 DiGxac 2oy
E PE 307 Bé EESV 307 1EADDOAAD % [ st 321 DREeaC120Y
2 CPU 315F-2 PIGES7 315-2FH13-0ABOV26 |2 [§ sM 321 DHEDC24Y
s AR i ST E
g AT AUE” [ St 321 DIEDC24Y
=g Ll e — Chd AT DA CL P LI
3 FES7 321-1BHO1 0440 3
T DI EnDCo Ay BES7 221 1BHOT 08a0 0.1 Digitaleingabebaugr. DI1E 24, wWiurzelung 16 -
5 ~|
Drilcken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. | | Iﬁ e

11. Digitale Ausgabebaugruppe mit 16 Ausgangen auf Platz 5 setzen. (— SM 322
DO16xDC24V/0,5A)

E-EHW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konfiguration) -- Aufzug_SINAMICS_PN] = | DlL]
Eﬂ] Station Bearbeiten Einfilgen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife 1= x|

D228 & nedada@m= %8 K

X o=l
CFU 315F-2 PN/DP Ethernet{1}: PROFINET-0-System (100) Suchen | |
J Profil: IStandald LI
Porf ¥ ED CP-300 ;I
3 #-(Z] CRU-3m
4 [ DIEsDC24v =0 Fr-300
5 [§ DOTE«DC24v/05A (] IM-300
& -0 M7-EXTENSION
7 #-(Z1 Metzibergang
8 -3 PS-300
&l -2 PACK-200
1 Rd| = 5M-200
-3 Al-300
#-0 Al/A0-300
_lll -3 40-300
| | : -3 DI-300
[0 DIvD0-200
= s =3 DO-300
Steckplatz Baugruppe ... | Bestellnummer Firmware | MPI... | E-Adresse | A-Adesse | K.
1 PS5 307 54 BES7 307-1EAN0-0440 -
2 CPU 315F-2 PAGES7 315-2FH13-1ABOV2 6 |2
X7 MELDE 5 B
Al AT e
S Pt 7 i | ET
3 BES7 322-1BHO-0440 ﬂ
1 DI BRDC24Y BEST 321-1BHOT-04A0 [TR] Digitalausgabebaugr. DO1E 240,54, Wurzelung 8; ——
5 E DO1ExDC24V/0{EES7 322-1BHOT-0840 4.5 - g;g} 53'323_'1'38"#05{_8"'2;'36“;%2'3?&8Egte”””mme'

Eirfiigen méglich | [ And 7

T I A Ausbildungsunterlage Seite 101 von 137 Modul HO1
Ausgabestand: 01/2010 Frequenzumrichter SINAMICS G120 am PROFIBUS DP und PROFINET



SI E M E N S Industry Automation and Drive Technologies - SCE

12. Nachdem Sie die Netzeinstellungen Gibernommen haben, erscheint rechts von der CPU315F-2
PN/DP ein Balken, das ,PROFINET-IO-System’, an den Sie PROFINET- |O- Devices anordnen
koénnen. Dies geschieht, indem Sie das gewtlinschte Modul (Hier den ,SINAMICS G120’ mit
,SINAMICS G120 CU240S PN’.) aus dem Hardwarekatalog in dem Pfad ,PROFINET IO’ per
Drag & Drop mit der Maus anklicken und zum ,PROFINET-IO-System’ ziehen. (— PROFINET IO
— Drives - SINAMICS — SINAMICS G120 — SINAMICS G120 CU240S PN).

Beim Eintragen des SINAMICS G120 CU240S PN erscheint ein Fenster, in dem Sie dem
SINAMICS G120 eine ,IP- Adresse’ zuordnen, die ,Subnetzmaske’ festlegen und das bereits
erstellte ,Ethernet’- Netz auswahlen missen. Optional kann flir Netzlibergreifende
Kommunikation auch eine ,Router- Adresse’ ausgewahlt werden. Bestatigen Sie lhre Eingaben
mit ,OK’ (— IP- Adresse: 192.168.0.2 — Subnetzmaske: 255.255.255.0 — Ethernet(1) — Keinen
Router verwenden — OK)

[iHwW Konfig - [SIM INAMIES -10O] x|
Eﬂ] Stabion  Bearbeiten Einfigen  Zielsystem  Ansicht  Extras Fenster  Hilfe _|5|5|

D28 B g e daaHs %

LR = g
;
CPU 315F-2 PN/DP =~ Ethemet{1}: PROFINET-I0-System (100] Suchen | ﬁﬂﬂ
x| rafil: IStandard ﬂ
= FROFIBUS DP B
3 B8 PROFIBUS-PA,
4 - 58 PROFINET 10
5 =] Drives
3 {0 SINAMICS
7 =1 SINAMICS G120
g @ SINAMICS G120 CU2405 PN
E] B SINAMICS G120 CU2405 PN
10 = i~ Metziibergang
IP-Adiesse: 52
esse & Keihen Fouter verwenden -8 SINAMICS 61200 CU240D Pt
Subnetzmaske: 28525852561 o % SINAMICS G130 CRE20
Rabiegelaidey - SINAMICS G150 CBE20
N Adiesser [T9215602 =g SINAMICS GL150CBE20
[——— S =g SINAMICS GM150 CBE20
e M g SINAMICS 5120 CBE20
- richt vernetat --- e | g SINAMICS S120 CUZI0PN
Steckplatz | = B SINAMICS 5150 CBE20
1 | Eigenzchaften... | El':l Gateway
2 L G F-C3 HMI
ot I Lazchen | = 10
e I P LR T S JLI
NEEY o |
3 = SL3 244-0BA20-1FAD 3
4 I Abbrechen | Hifz | BROFINET 10 Device SINAMICS G120 C112405 =
B u M, Diive ES/SIMOTION-Schnittstelle, zpklizche
A U T OO T e S TOTTO TR I I e T ind aeische Konmunktn
Einfiigen maglich I ‘ [Brd 2
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13. Wahlen Sie nun noch die ,Gerateversion’ und bestatigen mit ,O0K’. (— V3.0x — OK)

Eigenschaften - SINAMICS i x|

Allgernein Antriebsgerét#Busadresse|

Geratetyp: ISlNA’-\MICS G120 d

Gerdievesson T - |

Abbrechen | Hilfe |

14. Mit einem Doppelklick auf die ,SINAMICSxG120xCU240S’ 6ffnen Sie deren Eigenschaften.
( — SINAMICSxG120xCU240S)

T HW Konfig - [SIMATIC 300{1} (Konfiguration) - Aufzug_SINAMICS_PN] =10] =

Eﬂ] Station EBearbeiten Einfiligen  Zielsystem  Ansicht Extras Fenster Hilfe o = |

D28 &5 ke dh {58 ke

= Blxl
Ethemet{1): PROFINET-I0-Systern (100] Sl | ﬁﬂ: ﬂﬂ

Prafil: IStandard j

=2 PROFIEUS-DP &

neET ; ﬁ PROFIBUS-P4,
A . =-%% PROFINET 10
DOTEDC24Y/0 54 23 Drives
223 SINAMICS
=1 SINAMICS G120

-5 SINAMICS G120 CU2405 PN
F-gg SINAMICS G120 CU2405 PN
=l g SINAMICS G1200 CU2400 Pt

B SINAMICS G120D CUZ40D Pr
4 | o

SINAMICS G130 CBE20
:I!I (1) SINAMICSxGE120:CLI2405

CPU 315F-2 PN/DP_ «

Forf ¥

B

£ SINAMICS G150 CBEZ20
b SINAMICS GL150 CRE20
@@ SIMAMICS GM150 CBEZ0
b

b

EHEHEH

i
1
H

H-gg SINAMICS 5120 CBE20
H-gg SINAMICS 5120 CU3T0 PN

Steckplatz Baugruppe Bestellhummer E-Adresse | A | D..| K. I []_.ﬁ SINAMICS 5150 CEEZ0

'3 SINAMICS 215 120002 H) E5E 7 244880 TFAR Pl B0 Gateway

B EROENET ] -0 HMI

AEEET Fiw F BEA =3 140

s =it = s e P I - S i
7 Antribsobjokt 20 4 |

17 2 ] £5L3 244-DBAZ0-TFAQ t<|
= i T T = FROFINET I0 Device SINAMICS G120 CUZ405 2

i Sk PN_ Drive ES/SIMOTION-Schrittstelle, zyklische
und azyklizche Kommunik ation
Driicken Sie F1, um Hilfe 2u ethalten, [ [ [&nd
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15. Jeder IO- Device muss ein, innerhalb des PROFINET- 10- Systems eindeutiger, ,Geratename’
zugewiesen werden. ( — Geratename: SINAMICSxG120 — OK)

Foenschaften - SNAMICSHG1Z0ucuza05 x
Allgemein |
Kurzhezeichnung: SINAMICS«G120:CL2405
FROFIMET 10 Device SINAMICS G120 CU2405 PN, Drive ES/SIMOTION- =
Schnittstelle, 2yklizche und azyklische Kommunikation
Bestell-Mr: B5L3 244-0BA20-1FAD
Farnilie: SINAMICS
Geratename: SINAMICS=G1 20
— Teilnehmer / PH-0 System
Gerdtenummer: i1 | |PROFINET-I0-System [100]
IP-Adresse: 1921680.2 Ethernet... |
IV IP-Adresse durch 10-Controller zuweisen
Kommentar:
-
[

Abbrechen | Hile |

16. Die Konfigurationstabelle wird nun durch einen Klick auf |%I gespeichert und Ubersetzt (—

=)

E.__._Hw Konfig - [SIMATIC 300{1) {Konfiguration) -- Aufzug_SINAMICS_PN] = |EI|L|
[} Station EBearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe 171 =l

D238 B ee | dda e % e
WSpeichem und iibersetzen = =l

2 [E] CPU 315F-2 PN/DP & Ethernet(1]: PROFINET-0-System [100] SRR | ﬂ!j&l
g J FErafil: I Standard ;I
217 =% PROFIBUSDP -
3 2 PROFIBUS-PA
4 i DiresDC24y =82 PROFINET IO
5 [ DO1E=DC24v/054 -3 Drives
3 B3 sINeMIcS
7 B3 SINAMICS G120
8 g SINAMICS G120 CU2405 PN
9 B SINAMICS G120 CU2405 PN
10 | ‘B8 SINAMICS G120D CU240D PY
B SINAMICS G120D CU2400 Pt
g8 SINAMICS G130 CBE20
_JLI g SINAMICS G150 CBE20
| | 2 -ga SINAMICS GL150 CBE20
gy SINAMICS GM150 CBEZ0
ﬂﬂ (1] SINAMICS¥G120:CU2405 g SINAMICS 5120 CBE20 o
- SINAMICS 5120 CUSO PN
Steckplatz Baugruppe Bestellnummer E-Adesse | A-. | D | K. | []...ﬁ SINAMICS 5150 CBEZ0
I SINAMICSS6 12050024 £51 3 P4 4-0BAP0-TFAR 20, E-E0 Gateway
e FEOENET ECr -3 HMI
AEEFT Far 7 SHH =3 140 -
e S SrEtA L IR b i i ki _l_l
7 Antrieksobyokl T | | B
17 FiE A £5L3 244-0B420-1FAD 3
5 I Re— A PROFINET 10 Device SINAMICS G120 CU2405 &

FM, Drive ES/SIMOTION-Schnittstelle, zyklische
und azyklizche Kommunik ation

Speichert und erzeugt alle Systemdaten in der akkuellen Station. | | |ﬂnd- &
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17.Um die CPU315F 2PN/DP und spater den Frequenzumrichter SINAMICS G120 (ber Ethernet
Online erreichen zu kdnnen muss die PG/PC- Schnittstelle auf TCP/IP eingestellt werden. Dies
geschieht im ,SIMATIC Manager’ im Meni ,Extras’, ,PG/PC- Schnittstelle einstellen’. (—
SIMATIC Manager — Extras — PG/PC- Schnittstelle einstellen)

! =10l x|
@ Datei Bearbeiten Einflgen  Zielsystem Ansicht | Extras  Fenster Hilfe -|ﬁ'|5|
D= (22em| 0 B2 e[ 2 ¢ Enstelungen.., Ctrl+Al+E e aE &
3 Zugriffsschutz 2

: finderungspratakal b

Texthibliotheken 4
Sprache Fir Anzeigegerite. ..
Texte mehrsprachig verwalken 3

Wrnverdratiten..
Ablaureigenschaften, .

Bausteine vergleichen. .,

Referenzdaten 4
lobaldaten definisren

Metz konfigurieren

Baugruppen simulieren
Prozefidiagnose projektieren

Sicherheitspragramm bearbeiten

Plane 3

Globale Deklarationen 3

Chx-Daten 3

Schnittstelle einstellen...

A

Bearbeitet Schnittstellen und Gerate-Paramekrierungen un

18. Wahlen Sie nun als Schnittstelle TCP/IP mit lhrer Netzwerkkarte aus. z.B. ,TCP/IP -> Intel(R)
PRO/100 VE Network Connection’ und tbernehmen mit ,0K’. (— TCP/IP -> Intel(R) PRO/100
VE Network Connection —OK)

PG,/PC-Schnittstelle einstellen ] x|

Zugritfsweg |

Zugangzpunkt der Applikation:
ISTDNLINE [STER Tl == TCRAR > InteliR) FROA00VE Iﬂ
[Standard fiir STEP 7)

Benutzte Schrittztellanparametrisung:

|TCPAP - IntellR) PRO/100 VE Ne... Eigenschaften. . |
BEIPLCSIMIRFC 1008) | Diagnose... |

CFAP -+ IntelR] PROA00WE Ne

BETCP/P > Intel(R) PROAWieless .. g Hopieren |
o e uscrere )
»

[Parametrierung lhrer MDIS-CPz mit TCRP/R
Frotokoll [RFC-100E))

Hinzufiigen/Entfernan: Auswahlen. . |

dbbrechen | Hife |

" Schnittztellen

Hinweis: Voraussetzung hierfir ist, dass die Netzwerkkarte des PCs richtig konfiguriert ist. z.B.: IP-
Adresse 192.168.0.99, Subnetz 255.255.255.0.. (Siehe Modul E02!)
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19. Bestéatigen Sie die Anderung des Zugriffsweges auf TCP/IP mit ,0K’ (— OK )

warnung x|
2 Folgende(r) Zugriffswegie) wurdein) verandert:
W
STOMLINE  (STEP 7) =3 TCPJIP - = Intel{R) PROJ100 YE Ne...

Ok I abbrechen Hilfe

20. Nachdem der Frequenzumrichter markiert wurde, muss diesem noch der ,Geratename
vergeben’ werden, (— SINAMICSxG120 — Zielsystem — Ethernet — Geratenamen vergeben)

@;:Hw Konfig - [SIMATIC 300{1}) {Konfiguration) -- Aufzug_SINAMICS_PN] = |EI|1!
@y station EBearbeiten Einfiigen | Zielsystem Ansicht Extras Ferster Hife 18] =l
J 0= gq gﬂ | @ || Laden ?n Baugruppe. .. Chrl+L
Laden in PG...
.
= (1] Baugruppen-Identifikation laden, ., I E|5-|
2 CPU 315F-2 PN/D  Baugruppen-Identifkation laden in P, ., S ystem [100] Suchen: | l“:!l""i-l-
AT MADA Gestirte Balugruppen.. . T Brofil: IStandard LI
. & ) sina
X2 Par ¥ Baugruppenzustand. .. Chrl+D == _"ﬁ? PROFIBUS-DP 1=
3 Betrishszustand,,. ChrlT % 2 PROFIBUS-PA
4 [§ DliE«DC2av Utlsschernii., \ y -5 PROFINET 1D
15 [] DO1EDC24vi05a Freer el ,__—_|C| Drives
& Beobachten)Steuern E‘Cl SINAMICS
7 L0 SINAMICS G120
g Fitrware akbualisieren. . i E SINAMICS G120 CUZ2405 PN
190 Gerdtenamen auf Memory Card speichern, .. % g::im:gg g:ll ;g[)cgaﬁgngr;r
Etherret-Teinehmer bearbeiten...  E-@a SINAMICS G1200 CU240D Pt
SINAMICS G130 CBE20
PROFIBLS 3 Geratenamen dberpriifen. .. SIMAMICS G150 CBE20
| | Servicedaten speichern.,, SR R _ SIMNAMICS GL150 CEEZ20
+- g SINAMICS G150 CBE20
:I:I (1] SINAMICS=G120 EIE SINAMICS 5120 CEEZ0 b
EIE SINAMICS S120 CU0 PN
Steckplatz Baugruppe Bestellnummer E-Adresse A | D | K. E‘E SINAMICS 5150 CEE20
& SINAMIE S5 150 F5E 7 2488450 TFAR 2, B Gateway
AT FROANET AR B0 HMI
MEEET Fas 7 SH -3 140 .
P P A o B B ieens Frer ST
7 Antriobsobiokt 207 il | B
il AR AT ESL3 244-0BA20-1FAD 3
2 Shatan? 7 ekagamm 7 e e | e PROFIMET 10 Device SINAMICS G120 CU2405 =

FM, Drive ES/SIMOTION-Schnittstelle, zyklische
und azpklizche Kommunikation

Vergabe won PROFINET IO Device-Geratenamen. I [ And

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass Ihr Programmiergerat mit dem Frequenzumrichter Gber Ethernet
verbunden ist!
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21. Jetzt muss der Frequenzumrichter ausgewahlt werden um den ,Name zuweisen’ zu kénnen. (—
sinamicsxg120 — Name zuweisen)
Der neue Geratename wird dann in dem Bereich ,Vorhandene Gerate’ angezeigt. ,SchlieRen’
Sie dann den Dialog. ( — Schlief3en)

x
Geratename: !5|NAM||:5;.;G12|] j Geratetyp: ISINAMIES:-:G1

Yorhandene Gerate:

IF'-Adressel MAE-Adressel Gerétet_l,lpl Gerstename I Mame zuweisen |

8-00-06-9.. PNIOD..

— Teilhehmer-Blinktest

Dauer [Sekunden]: |3 "'I

Blinken ein | Blmken aus |

[ rur Gerate gleichen Tvps anzeigen | nur Gerdte ohine Mamen anzeigen

Aktualizieren | Exportigren... |

Schliefen | Hilfe |

Hinweis: Sind mehrere IO- Devices im Netzwerk, kann das Gerat anhand der aufgedruckten
MAC- Adresse identifiziert werden.
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22. Die Konfigurationstabelle kann nun durch einen Klick auf ﬂl in die SPS geladen werden. Dabei

sollte der Betriebsartenschalter an der CPU auf Run stehen! ( > ﬂl)

[HW Konfig - [SIMATIC 300{1) {Konfiguration) - Aufzug_SINAMICS_PN] =lol x|
Eﬂ] Station Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe == x|
D38 § S| e | ddaDe| %8 e
— Laden in Baugruppe = ol x|
2 CPU 315F-2 PN/DP = Ethemet[1): PROFIMET -10-Gystem [100] Suchen: | ""!I”"fl'
g J Erofl.  [Standard [
X201 Posi =3¢ PROFIEUS-DP =
3 .22 PROFIBUS F&
4 DITRRDC24Y 2% PROFINET 10
5 [§ DO1esDC24v 054 E-(3 Drives
& B0 SINAMICS
7 £ SINAMICS G120
8 g SINAMICS G120 CU2405 PN
3 g SINAMICS G120 CU2405 PN
10 | g SINAMICS G120D CUZ40D PY
B SINAMICS G1200 CU240D Pr
- gg SINAMICS G130 CBE20
_|;I [ gg SINAMICS G150 CBE20
i | e G- gg SINAMICS GL150 CBE20
) g SINAMICS GM150CBE20
:[:l [1] SINAMICS#G120 [ g SINAMICS 5120 CBE20
g SINAMICS 5120 CUZ10PN
Steckplatz Baugppe Bestellnunmmer E-Adesse | A-. | Do | K. I []__ﬁ SIMNAMICS 5150 CBEZ0
& SINAMIESE 120 E5E 7 2A4-OBAZ0- 1AL 204, -] Gateway
Bl ERHINET i B0 HMI
AT Far SEA B3 140
N Fo? T o b e _lLI
7 Antricbsobiokt e 1 | B
1 F | 513 244-0B420-1FA0 3
1= e T e | e ] PROFINET |0 Device SINAMICS G120 CU2405 =

PH. Drive ES/SIMOTION-Schnittstelle, zyklizche
und azyklizche Kormmunikation

Ladt aktuelle Station in Ladespeicher der aktuellen Baugruppe. | | 4

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass Ihr Programmiergerat mit der CPU ber Ethernet verbunden ist!
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23.Die CPU 315F-2 PN/DP wird als Zielbaugruppe des Ladevorgangs bestatigt. (— OK)

Zielbaugruppe auswahlen ] 5]
Zielbaugruppen;
Baugruppe Trager | Steckplatz

P 315F-2 FN/DF

Allez markieran |
Abbrechen | Hite |

24.Im folgenden Dialog kann man sich die angeschlossenen Gerate im Netz ,Anzeigen’ lassen. (—
Anzeigen)

Teilnehmeradresse auswahlen x|

Uber welche T eilnehmeradiesse ist das PG mit der Baugruppe CPL 315F-2 PR/DP vertbunden?

Baugruppentrager, |0 _:I

Steckplatz: =

Zielztation: & Lokal

£ [lber Netziibergang zu eneichen

Anzchlul an Zielztation eingeben: |
IP-Adresse | MaC-adresse | Baugruppent\;pl Statiunsnamel Eaugruppenn
192,165.0.1

| | il

Ermeichbare Teilnehmer:

1] | |
Anzeigen |

0k | Abbrechen Hilfe
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25. Die MAC- Adresse der CPU im Ethernet- Netz wird dann angewahlt. Sind Sie nur mit einer CPU
verbunden, so kdnnen Sie gleich mit ,OK’ ibernehmen. (— OK)

Teillnehmeradresse auswihlen b x|

[ber welche Teinehmeradresse ist das PG mit der Baugruppe CPU 315F-2 PN/DP verbunden?

B augruppentrager: ID _':

Steckplatz: =

Ziglstation; & Lokal

 [ber Metzibergang zu emeichen

Anzchiuly an Zielstation eingeben: |

IP-Adresse | MaC-Adresse | Baugruppent: p| Stationsname| Baugruppenn
00-0E-5C-86-E0-D7 57-300

4| | s

Erneichbare Teilehmer:

Aktualisieren |
Abbrechen | Hile |

Hinweis: Sind mehrere 10- Controller im Netzwerk, kann das Gerat anhand der aufgedruckten
MAC- Adresse identifiziert werden.

26. Jetzt muss dem IO- Controller noch die richtige IP- Adresse zugewiesen werden falls diese noch
nicht richtig eingestellt ist. Bestatigen Sie das in folgendem Dialog mit ,Ja, und starten dann die
CPU. (— Ja — Ja)

Laden in Baugruppe {288:81) _

Drer auzgewahlte Teinehmer hat noch keine IP-Adiesze.
! Sall die Adresze 192 168.0.1 jetzt zugewiesen werden?

Ja | Nein | Hife |

[iie Baugruppe CPL 315F-2 PMN/DF [R 045 2] befindet
1\ sichimZustand STOP.

Soll die Baugruppe jetzt gestartet werden [Meustart]?

Ja | Mein I
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27.Nach Erstellung der Hardwarekonfiguration findet man im SIMATIC Manager in der ,SIMATIC
300- Station’ auch den ,SINAMICS G120’. Um diesen zu konfigurieren wird mit ,Objekt 6ffnen’
des Parametriertool ,STARTER’ getffnet. (— SIMATIC Manager — SINAMICSxG120 —»
SINAMICS_G120 — Objekt 6ffnen)

SIMATIE Manager - [Aufzug_SINAMICS_PN -- D:\00_STEP7_Prog' Aufzug_1] B -1of x|
@ Datei  Bearbeiten  Einflgen  Zielsystem  Ansicht  Exbras  Fenster  Hife == x|
O824 & B2 daln &5 %0 & |['< K Fiter > % | 2aE B!
E-£&h Aufzug_SINAMICS_PN '
—-fl SIMATIC 300(1)
=] CPU 315F-2 FN/DP
i 57-Programmi1)

Chri+al+0
Busschneiden Chrl
Kopieren Chrl+C
Einfagen Chr|HY
Léschen Del
Umbenennen F2
Objekteigenschaften... Al-+Return

CFfret markiertes Objekt, &

28.Die Software ,STARTER’ bietet die Moglichkeit einer geflihrten Konfiguration. Beginnen Sie

diese indem Sie auf ,Antriebsgerat konfigurieren’ doppelklicken. (— Antriebsgerat
konfigurieren)

[F¥ STARTER - Aufzug_SINAMICS_PN

Projekt  Bearbeiten  Zielsystem  Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

| Dles (s | 5 |%(@]| o[ Xl | ] | e =
e S a0 IEZ TR

X

EHEp Aufzug_SINAMICS_PN
P_] Einzelantriebsgerat einfligen
& fla STNAMICSG120
B @] -iritrichsger 3t konfigurieren:

Proiekt
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten, ,_,_,_ v
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29. Wahlen Sie nun zuerst anhand der Bestellnummer lhre Reglereinheit (Control Unit CU240S PN)
aus. (— CU240S PN — Weiter)

Konfiguration - SINAMICSxG120 - Regelungsbaugruppe fhed [ |
_ Wwighlen Sie die R egelungzbaugruppe:

[CLeistungstei
[(JZuzammenfaszsung Bestell-Mr. iBSL32

Auswahl R egelungzbaugruppe:

Bestell-Hr. Typ

63L3244-0B420-1BA0 CU240%
-0BA20-1FAD CL 1

BEL3244-0BA20-1PAD  CLI2405 DP
GEL3244-08421-1PA0  CLZ2405 DR F

ik [ weiters | Abbrechen | Hire |

Hinweis:  Fir weitere Informationen zu den einzelnen Punkten der gefiihrten Konfiguration
gelangen Sie Uber den Button ,Hilfe’ zur Online- Hilfe des STARTERS.

30. Im folgenden Dialog wahlen Sie anhand der Bestellnummer das Leistungsteil aus. (— Weiter)

Konfiguration - SINAMICS=G120 - Leistungsteil 2l

[ARegelungshaugpps Wiahlen Sie das Leistungsteil:

[(JZuzammenfassung Bestell-Mr. iBS L3z
Leistungzklazse: l.t’-\lle L‘
Spannung: lA"e j

Auswahl Leiztungsteil:

Bestell-Hr.

= 24-0BE1 3-7Ja0  Ph240

G3L3224-0BE15-5040

EEL3224-0BE17-50480  Phi240 FE0Y - 4500 0 TSRW
G5L3224-08E21-1U40 Phi240 FE00 - 450% 1 TR
63L3224-0BE21-50UA0  PM240 380 - 4800 1 Sk
EEL3224-0BE22-2800 Phi240 FE0M - 4500 2 20
G=L3224-0BE22-20480 Ph240 FE00 - 450% 2 20
65L3224-0BE23-0440 Phi240 350 - 4800 KA
EEL3224-0BE23-0080 PhM240 3800 - 4800 KW
G=L3224-0BE24-0450 Ph240 FG00 - 450 4R
65L3224-0BE24-0UA0  Phi240 350 - 4800 4R
63L3224-0BE2S-3A40 PM240 330 - 4800 5 Sk
EEL3224-0BE25-5040  Phi240 FE0M - 450 5 Sk LI

<zuiick [ Waiers | Abbrechen | Hire |
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31.Nachdem Sie Ihre Auswahl kontrolliert haben, wahlen Sie die Option: ,AnschlieRend
Inbetriebnahme (IBN)-Assistenten starten’. (— AnschlieRend IBN-Assistenten starten —
Fertigstellen)

Konfiguration - SINAMICS®G120 - Zusammenfassung } 2]

¥ Fiegelungsbaugruppe Folgende Konfiguration wurde eingegebern:
Leigtungzteil
Regelungzbaugruppe:
Bestel-Nr.: B5L3244-0B420-1FAD

CU-Typ: CUI2405 PN
Feldbus-K.ommunik ation: PROFINET

LSS -Kommunikation: B asierend auf R5232
MM C-Speicher: Werfiigbar
Einganged&usgange: DN 3, D0 3, Al 2, 40 2
Elektromech. Bremszrelais: Yerfligbar
Operator Panel-Schnittstelle: BOP
Wektorbetrieb: Verfiigbar

Geberschnittstells: Yerfugbar [HTLATTL]
Sicherheitsfunktionen: Keine

Leigtungsteil:
Bestel-Mr.: ESL3224-0BE13-7UA0
Pbd-Typ: PR240
Elektronische Bremse: DC-, Werbund- und dynamizche Bremse
Kinetische Pufferung: Yerfligbar

Test in Zwischenablage kopieren

¥ Anzchiiefend IBN-Assistenten starten

£ Zuriick I Fertig stellenl Abbrechen | Hilfe |

32. Der Inbetriebnahme- Assistent bietet zuerst die Auswahl der Regelungsart, wobei wir hier z.B.
,U/f-Steuerung mit linearer Charakteristik’ wahlen. (— U/f-Steuerung mit linearer
Charakteristik —» Weiter)

Konfiguration - SINAMICS®G120 - Regelungsstrukbur N 21

Antrieh: SINAMICS_G120, DDS 0.CDS 0
' areinztellungen der 51
[CAntriebzeinztellung
[ hokor
[Ctotordaten
[1Geber
[ClAntriebsfunktionsn
[T'wichtige Parameter
(1B erechnung der Matan
[C1Zuzammenfaszung

S allwert Fiegelungzart: <

[urch eine Neukonfiguration gehen bisher getatigte Einstellungen
werloren, ein Abbrechen der Konfiguration ist nicht mioglich.

2 ek I Weiter » I Abbrechen Hilfe:
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33. Dann wahlen wir als ,Befehisquelle’ den ,Feldbus(6)’ und als Sollwertquelle fir
,Drehzahlsollwerte’ ebenfalls ,Feldbus(6)’. (— Feldbus(6) — Feldbus(6) — Weiter)

Konfiguration - SINAMICSxG120 - Yoreinstellungen der':-Si:iifwa;{ ﬂll
(W Fregelungsstruktur Antrieh: SINAMICS_G120, DDS 0.CDS 0
[Clantiebzeinztelung
[k atar Wwiahlen Sie die Yareinstellungen der Befehlzquelle aus:
[k otordaten
[1Geber Befehlsquelle: I Feldbus (6] j
[Clantiebsfunktionen —
[Twichtige Parameter Ein # Auz / Revers: IKelne Anderung LI

[1Berechnung der Maotorn
[(JZusammenfassung Wwiahlen Sie die Yoreinstellungen der Sollwertquelle aus:

Drehzahlzollwerte:

Momentensolwerte: | Feine Anderng ﬂ

US5-Busadresse [RS232): 0

< Zuriick I Weiter » I Hilfe: |

34.Im folgenden Dialog wahlen wir fir die ,Antriebseigenschaften’ als Norm ,EUROPA[kW] mit
der Motor-Grundfrequenz von 50Hz’. (—» EUROPA[kW], Motor-Grundfrequenz ist 50Hz(0) —
Weiter)

Konfiguration - SINAMICS®G120 - Antriebseinstellung ) 2=l

IR egelungsstrukiur Antrieb: SINAMICS_G120,DDS 0,.CDS 0
[W]* oreinstellungen der S

Konfigurieren Sie die Antriebseigenschalten:

[CJbdotar

[Jhotordaten Morm: Motor-Grundfregu

[1Geber

DAthneI.:'sfunktlonen elcher Maorm [hr Mator entspricht, sehen Sie am Leistungsschild:
[(Tw/ichtige Parameter ngabe von kW und cog phi [S0Hz): Europa

[JEB erechnung der Motan ngabe von HF und "Witkungsgrad (B0Hz): Mordamerika [hp)
JZusammentassung ngabe von ki und cos phi [B0Hz]): Mordarmerkalky]

¢ Zurlick I ‘Weiter » I Hilfe |
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Konfiguration - SINAMICSxz G120 - Mokor -

Flegelungzztuk bur
Voreinstellungen der S
[w] ntriebzeinztellung

] &ntriebzfunktionen

[ 1'wichtige Farameter
[1Berechnung der koton
[(Zusammenfazzung

Artrigh: SINAMICS_G120,0DS 0,CD5 0

35. Nun wird der ,Motortyp’ ausgewahlt. Haben Sie einen SIEMENS- Motor kdnnen Sie diesen aus
der ,Bestell- Nr.-Liste eingeben’. (— aus Bestell- Nr.-Liste eingeben — Weiter)

g s

Konfigurieren Sie die Antriebzeigenschaften:

Maotartyp auswahlen Asynchronmaotar (1)

Matardaten ~ beibehalten / eingeben
% aus Bestel-Mr.-Liste eingeben
Bestellnummer suchen |
Bestell-Hr. | Henndrehzahl Hennleistung |;|
1LAT0E0-4 5860000 0,05 kv

1350 14min
0 14min
1350 14min

TLATOS-4 ABGO-x000 0,09 kK
TLATOG0-24A50-0000 2820 1imin 0,15 K
TLATOG0-4 AB6D-0000 1330 1imin 0,12 K
TLATOGS-2AA60-0000 2830 1imin 0,23 K
TLATOG3-4 28600000 1330 1imin 0,15 K
TLATOG3-GABGD-000 850 1/min 0,09 K
TLATOTO-2AAG0- 0000 2740 1imin 0,37 K

1330 14min 0,23 K

TLATO70-4 ABGO-x000

=l

I “Weiter I

< Zurlick

Hilfe |

36. Die Motordaten werden in dem folgenden Dialog angezeigt. ( — Weiter)

Konfiguration - SINAMICS®G120 - Motordaten

Fegelungsstukiur

vl oreinistellungen der S
Wl Antiebzeinstelung
Motaor

[C1Geber
[C&ntiebzfunktionen
[C1'wichtige Parameter
[C1Berechnung der kMoton
[(1Zuzammenfazsung

2]
Antriet: SINAMICS_G120.DD5 0.CDS 0
Matardaten:
Hame Kommentar
304[0] | Motornennspannung, Artrisksdatensstz 0 (DDS0) 400
305[0] | Motornennstram, Antrisksdatensatz O (DDS0) 03
pa07[0] | Motornennleistung, Antrisbadastensatz 0 (DDS0) 01
pa0a[0] | Motornennleistungstaktor, Antriebsdatensstz 0 (DDS0) 0s
pa10[0] | Motornennfrequenz, Antriehsdstenzstz 0 (DDS0) 50,
1311[0] [Motarnenndrehzahl, Antriebsdatensatz 0 (DDS0) 28C
P335[0] | Matarkihlung, Antrisbsdastensatz O (DDS0) Sel
pE25[0] | Matar-Umgebungstemperatur, Antriebsdstensatz 0 (DDS0) |20,
KN 2

[~ 87HzEerechnung

< Zurtick I Weiter » I

Hilfe |
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37. Haben Sie einen Geber angeschlossen miissen Sie diesen nun auswahlen oder
,Abgeschaltet(0)’ wahlen. (— Abgeschaltet(0) —» Weiter)

Konfiguration - SINAMICS=G120 - Geber - 2l

Antrieh: SINAMICS_G120,DDS 0, CDS 0

[w]F eqelungsstruk bur
W] orzinztellungen der S
[W]antriebseinzteliung

M otor Welchen Geber miochten Sie werwenden?

[w]tdatordaten

[Cléntriebsfunktionen
C1'wfichtige Parameter
[C1Eerechnung der Motan
ClZuzammenfassung

< Zuriick I Weiter » I Hilfe: |

38. Fur eine optimierte Regelung ist es moéglich eine ,Motoridentifizierung’ durchzufiihren. Wird
diese ,gesperrt’, so kann unter Verwendung der Angaben des Motortypenschildes mit
angenaherten Daten gearbeitet werden. (— Gesperrt(0) — Weiter)

Konfiguration - SINAMICS®G120 - Antriebsfunktionen 2

Antrieh: SIMAMICS _120,DDS 0,CDS 0O

Regelungsstukiur
vl creinstellungen der Si
[wlAntiebseinstelung
Motar

Maotardaten

Geber

Bei Erstinbetriebnahme wird eine Motaridentifik ation empfohlen

tctoridentifizierurng:

[ 1'wichtige Farameter
1B erechinung der kMoton
CZuzammenfazzung

< Zurlick I Weiter > I Hilfe |

T I A Ausbildungsunterlage Seite 116 von 137 Modul HO1
Ausgabestand: 01/2010 Frequenzumrichter SINAMICS G120 am PROFIBUS DP und PROFINET



SI E M E N S Industry Automation and Drive Technologies - SCE

39. Nun kénnen wichtige Parameter wie ,Motoriiberlastfaktor’, ,Min.- und Max. Frequenz’,
,Hoch- und Riicklaufzeit’ sowie die ,AUS3 Riicklaufzeit’ fir Schnellstopp eingestellt werden.
( — Weiter)

Konfiguration - SINAMIC5=G120 - Wichtige Parameter i |

[ Fiegelungestiktur Antrieh: SINAMICS_G120.DDS 0.CDS 0
[w]"oreinztelungen der Si
[w]Antriebzeinstelung

[w] b tor Geben Sie die Werte fur die wichtigsten Parameter var:
Maotordaten

[¥] Geber Matoriiberlastfaktor: Im
[w]Antriebzfunktionen e IDDD— Ha

i

[IEerechnung der M oton Maw. Frequenz:  |50.00 Hz
[JZusammenfassung Hochlaufzeit: F T
Riicklaufzeit:  |10.00 £
AUS3 Rlicklautzel:  [500 | &

£ Zuriick I Weiter » I Hilfe: |

40. Im folgenden Dialog empfiehlt es sich die ,Vollstiandig Berechnung’ der Motorparameter zu
wahlen. (— Vollstandig Berechnung — Weiter)

Konfiguration - SINAMICS=G120 - Berechnung der Motordaten 2x|

(W Fegelungsstrukur Antrieb: SINAMICS_G120,DDS 0,CDS 0
W] oreinstellungen der S
W] Antriebzeinztellung
rator

[l otardaten Berechnung der b otorparameter
Geber

W] trigbsfunk ionen ™ Keine Berechrung

vl ichtioe Parameter

% Wallstindige Berechnung
[CZuzammenfassung

< Zuriick I W aiter » I Hilfe |
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41. Die eingegebenen Daten zum Antrieb werden schlie3lich angezeigt und die Konfiguration kann
mit ,Fertig stellen’ ibernommen werden. (— Fertig stellen)

Konfiguration - SINAMICS®G120 - Zusammenfassung D 2]

[ cochngesbon | Antieb: SINAMICS_G120, DDS 0,COS O

(vl oreinztellungen der S
[Wldintrisbzeinztelung

[ bd ot Folgende Daten des Antriebs sind eingegeben:

W]t otordaten

G eb.e.' Regelungsstruktur: .
[W]&ntrisbsfunktionen Regelungsart, Antrisbzdatensatz 0 [DDSO): O

[W]'ichtige Parameter oreinzstellungen der Sollwerte/Befehlzquelen:

. ' ‘Wahl der Befehlsquelle, Befehlsdatensatz 0 [CDS0): B

PG erechinung dechoter ‘wahl des Frequenzsolwerts, Befehlzdatenzatz 0 [CDSO): B

W ahl des Drehmomentsollwerts, Befehlsdatensatz 0 (CDSO): 0

US5-Adresze, USS an RS232: 0

Regelungsart, Antrisbsdatensatz 0 [DDSO): O

“wahl won 2/3-Draht-Methode | Befehlzdatensatz 0 [CDS0): O
Antriebzeinztellung:

Ewropa / Mordamerika: 0
Matar:

Ewropa / Hordamerika: 0

Auzwahl Motartyp, Antrisbedatenzatz 0 [DDSO): 1

#

Text in £wischenablage kopieren |

< Zuriick I Fertig stellen I Hilfe |

42. Dialoge fur die Einstellung von weiteren Parametern kdnnen links im Projektbaum per
Doppelklick angewahlt werden. (— z.B. Motortemperatur)

[ STARTER - Aufzug_SINAMICS_PN - [SINAMICS_G120 - Motortemperatur] = =] 5}
B Projek: Sinamics_G120 Bearbeiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife & x|

| D% & s lele] ol Lol el s 12 s
S EEEEDT R IEE R

Motartemperatur
=& huf2ug_SINAMICS PN l

- Einzelantriebsgerat sinfigen —
E-ffla STAMICSxG120
i Antrisbsgerst konfigurieren Reaklion bei Liberemperatur ({4
B SINAMICS G120
-3 Drive Mavigats Kein 5 0 p6L0[0]
? K;::I]u?;’:lgnim enesitathicr I = Reaktion auf Motor-12t-Temperatur, Antriebsdatensatz O (DDSO)
§~ Ein-JAusgange Haebenomiomeir 20,0 °C Achtung! Disser Wett darf rur bei kaltem Motor gendert werden und erfordert eins nachiolgsnde
E % Sollwertkanal Mataridentifik ation!
» Steuerung/Regelung
-3 Funktionen
=% Meldungen und Uberwachungen Temp. modell
> Lastmomentiiberwachung

% Motortemparatur ;
1% Technologiersgler @ § L (O Wamnmeldung
% Inbetrisbnahme
% Kommunikation ET
» Diagnose

2}

- (-G

=
< | »

s I e 43| | schieten | Hire |
Projekt fy SINAMICS 5120 |
Dricken Sie Fl, um Hilfe zu erhalten, Dffline-Modus ’_|_ i 4

Hinweis: Wenn Sie den Mauszeiger Uber den Parameterfeldern platzieren erhalten Sie im
»10oltip* die jeweilige Parameternummer mit den wichtigsten Informationen
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43. Die Konfiguration wird nun durch einen Klick auf |@I gespeichert und Ubersetzt (— |%I — OK)

[P STARTER - Aufzug_SINAMICS_PN - [SINAMICS
g Projekt  Bearbeiten Zielsystem Ansicht  Extras  Fen:

=10l

-8 x|

IREEHEREE R

|| a8 | ] ] 5 |

| X El Rl s e e
— lx

| bl [lg] || |

|

EEE

£ B Aufzug_SINAMICS_PN
- %7 Einzelantriebsgerat einfigen
& fla sMAMICSKG120
- ®7 Antriebsgerat konfigurieren
=2 ﬁ SINAMICS_G120
e Drive Navigator
- ¥ Konfiguration
8= Ein-/Busginge
3% Solbwertkanal
) Steuerung/Regelung
€3 Funkkionen
=1- 3 Meldungen und Uberwachungen
L > Lastmomentiberwachung
‘o> Motortemperatur
-3 Technologieregler
(-3 Inbetriebnahme
[
[

) Kammunikatian
-3 Diagnose

Motortemperatur |

Fleaktion bei Ubartemperatur IKeine Freaktion, rur ‘warmung (0]

ﬂ

T emperaturfiibler I Kein Sensor (0)

Umgebungstemperatur |20.0 T
Mataridentifikation!

Speichern und alles iibersetzen (waS:élB}'r

i

Das Projekt wurde i b

Achtung! Dieser Wert darf nur bei kaliem Maotor gedndert werden und erfordert eine nachfolgende

H

O— “wammeldung

oG 0 ~| ppo In - &3 Schliefben I Hilte I
Frojekt () SINAMICS_G120 |
x
Stufe | Meldung
Information
Infarmation Die automatisch erstellte Kommurikationsprojektienng ist aktuel, Erstellvorgang wird ibersprungen,
Information Kommurnik ationsprojeklienung erfolgreich abgeschlossen
|nfarmatian Erstellvargang erfalgreich abgeschlossen
| | |
E Ausgabe Libersetzen / priifen I
Driacken Sie F1, um Hife zu erhalten, Offline-Modus | =z

44 Bevor wir die Daten in den Frequenzumrichter SINAMICS G120 laden kdnnen, missen wir noch
die Schnittstelle einstellen. (— Extras — Einstellungen)

F‘"’STMRTER - Aufzug_SINAMICS_PN - [SINAMICS_G120 - Motortemperatur]
@ Projekt  Sinamics_G120 Bearbeiten  Zielsyster  Ansicht | Extras Fenster  Hilfe

“ D|Wﬁ‘|n|gﬂ’ﬂ|@” %l%lﬁn nl n”ﬁl Einstellungen. .. Strg+Al+E .; Eﬂ
P g | PGfPC-Schnittstells einstelen. ..
| FIE ol i [ o s [ ] @ g | |||
o
=P Aufug_SINAMICS PN = e
P_] Einzelantriebsgerat einfiigen =

B flla SNAMICSxG120

B Antriebsgerat konfigurieren
- SINAMICS G120

»ﬁ- Drive Navigator

- % Konfiguration

5= Ein-fAusgange

F-3 Solwertkanal

-3 Steuerung/Regelung
-3 Funktionen

B+ Meldungen und Oberwachungen 4| |

Fieaktion bei Ubertemperatur IKeine Reaktion, nurwarmung [0 j

Achtung! Dieser Wert darf nur bei kaltem Motor geand:

Matoridentifik ation!
;IJ

iz kg

Temperaturfiihler I Kein Sensor (0]

Umgebungstemperatur |2D.D (N

% Lastmomentiberwachung
> Motorkemperatur

-3 Technologieregler : Sehlishen Hilfe
(i Technolagier -] cos: [ =] posfo = ] | |
Frojekt I f SINAMICS_G120 |
x
Stufe | teldung
Infarmation
Infarmatian Die automatizch erstellte Kommunikationsprojektieng ist aktuell, Erstellvorgang wird bersprungen.
Information Kommunik ationsprojektierung erfolgreich abgeschlossen
Information Erstellvorgang erfolgreich abgeschlossen
4] |

|

g Auzgabe iibersetzen / priifen I

Andert verschiedene individuelle Einstellungen disser Applikation.

Offline-Modus | IR

T I A Ausbildungsunterlage
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45, Wenn wir hier als ,Zugangspunkt’ den ,STEP7-Onlinezugang’ wahlen, dann kénnen wir auf die

Einstellungen in STEP7 zurlckgreifen und missen keine weiteren Veranderungen vornehmen.

(— Zugangspunkt’ — STEP7-Onlinezugang — OK)

Einstellungen N

X
Workbench | Sprache Zugangspunkt | Dovenload | CPU-Download |
Einzelantriebsgerate gehen Online uiber
& STEP?-Onlinezugang
 |TCRAF > IntzlR] PROA100 VEj
»:7_ L | : | L
Hinweiz: Ez gelten die fiir die jeweilige S chnittstelle unter "Einstellungen' -
"PG/PC Schnittzstelle einstellen..." gewahlten Optionen
Abbrechen | WEermehmen | Hilfe: |

46. Durch einen Klick auf den Button E verbinden wir uns mit dem Zielsystem, dem SINAMICS

G120. (> 7m|)

M STARTER - Aufzug_SINAMICS_PN - [SINAM

@ Projekt  Bearbeiten  Zielsystem  Ansicht  Extras Fenster  Hilfe

=Bl x|
=181 %]

INEEE R
EEEEETE =A== 0]

15 e | e i 5 | |
TR

|

Motortemperatur
=P Aufaug_SINAMICS PN l

’._] Einzelantriebsgerat einfiigen
Hflla SINAMICSXG120

’._] Antriebsgerat konfigurieren
(= E‘j SIMNAMICS_G120

Fieaktion bei Ubertemperatur IKeme Reaktion, nur warnung (0]

EEE

=

s Drive Navigator
- » KonfFiguration
&= Ein-fAusgénge

Temperaturfiihler I Kein Sensor (0]

Mit Zielsystem verbinden.

- » Lastmomentiberwachung

ng! Dieser Woert darf nur bei kalkem Motor gednd

[ Solwertkanal ridentifik.ation!

- ®» Steuerung/Regelung :

-3 Funktionen llllll 5% .
B+ Meldungen und Uberwachungen | <

2

- » Motortemperatur

- % Technologieregler L" | EDS:IU j DDS:IU ﬂ QI Schlisben | Hilfe: |
Frojekt | & SINAMICS_G12D|
x
Stufe | Meldung
Information erbindungzaufnahme zum Gerat 'SINAMICS «G120°

<

3]

E Auzgabe Ubersetzen / prifen E Ausgabe Zielsystem

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

Online-Yerbindung wird aufgebaut ! l_ l_ i

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass Ihr Programmiergerat mit der CPU ber Ethernet verbunden ist!

T I A Ausbildungsunterlage
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47.Die Konfiguration kann nun durch einen Klick auf ﬂl in den SINAMICS G120 geladen werden.

Dabei sollte ,Nach dem Laden RAM nach ROM kopieren’ selektiert sein. ( > ﬂl — ,Nach dem
Laden RAM nach ROM kopieren’ — Ja)

{HTSTARTER - Aufzug SINAMICS_PN - [SINAMICS G120

ﬁ Projekt  Bearbeiten Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hilfe

| El=]em] =] 5= =] e

| i | s 1 5| %]

I EEEEEEE T EEE O] EEE R
=
I atar i
=P Aufzug_SINAMICS_PN | Anhebasl l
1 Ersimitsers rfen
2 fffla stuaMICS G120 -
o= [ SINAMICS G120 vI
..... ¥ Drive Navigator i b : = 3 i o - . o
_____ S Konfiguration \) Die Daten ins Zielsys IDlesm Yorgang kann einige j
.88 Ein-fAusgange Minuten dauern!
[l Sollwertkanal Ladevorgang starten? ei kaltern Motor gednd
[#- ¥ Steuerung/Regelung
[ Funkkionen V¥ Mach dem Laden Rét nach ROM kopieren

=13 Meldungen und Uberwachung

L% Lastmomentiiberwachung
L3 Motortemperatur

-» Technolagieregler

'J..
[#- 3 Inbetrisbnahme efen Hilfe: |
Projekt I T I Mein

=

[ Dowarlad /) Bt 2R 0 im BN durchfiitren _'ILI

el

g

Stufe | Meldung ;l

Information ist Uber TCPAP-Adiesse 192.168.0.2 erfolgt

Information Start der Onlinekonsistenzpriifung fur alle Online-Gerate,

Information Ende der Onlinekonzistenzpriifung fiir alle Online-Gerate.

Information Start der Kongistenz-aktualizierung

Information Ende der Konsistenz-Aktualisierung -

«| | &

iﬁﬁ Ausgabe Libersetzen / priifen E Auzgabe Zielsystem I % Diagnoseliberzsicht
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten, |0n|ine—Mudus ,— ,— ,— A
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48. Zur Fehlersuche und weiteren Inbetriebnahme kann, solange wir mit dem Zielsystem verbunden
sind, im Projektbaum unter ,Diagnose’ z.B. die Ansicht der ,Steuer-/Zustandsworte’ gewahlt
werden. ( — Diagnose — Steuer-/Zustandsworte)

[ STARTER - Aufzug_SINAMICS_PN - [SINAMICS_G120 - Steu =13l x
{4 Projekt Sinamics_G120 Bearbsiten Zielsystsm Ansicht Extras Fenster Hifs =151 x|
| o ) ] s @] e R | [ K] o4 n] s |27 =TT
s mele| [EEREN
_ Steuer-/Zustandsworte IAntnebslre\gaben |
E B Aufzug_SINAMICS_PN
- 7 Einzelantriebsgerat einfigen Hier werden die vom Regler tatsachich ausgewerteten bzw, verwendeten Signale angezeigh.
=l SINAMICSxG120 ‘W die Signale hetkommen, sehen Sie in den einzelnen Parametermasken
Ehf= ] SINAMICS G120
Steuenwort 1 Steuerwort 2 Zustandswort 1 IZuslandswmt 2 j

-3 Drive Navigator
> Konfiguration
8~ Ein-{Ausginge
-3 Sollwertkanal
- steuerungiRegelung
[#l- % Funktionen
[#- % Meldungen und Uberwachungen
[ Technologieregler
-3 Inbetriebnahme
- Kommunikation
[=1-3» Diagnose
> Steuer-zustandsworte
> Verschaltungen
- » Alarmhistoris

0 ) ON/OFF1

1 O OFF2: elekirischer Halt

2 {2 OFF2: Schnelhal:

3 O Impulsfreigabe

4 {2 HLG Freigabe

5 () HLG-Start

B O Solwertfreigabe

7 O Fehlerquittiening

8 () J0G rechts

9 () JOG links

10 O Steuerung v. SPS

" O Reversieren (Sollwert-lnvertisn
12 (O

13 O Motorpatenziometer [MOP] hl
14 O Motorpatenziometer [MOP] tief
15 O CDS BitD [Hand/Auto)

0 O Festirequenz Bit 0
1 O Festirequenz Bit 1
2 O Festfrequenz Bit 2
3 O Festfrequenz Bit 3
4 O Antrisbsdatensatz [DDS) Bit 0
() Antisbsdatensatz (DDS] Bit 1

Freigabe PID

5
B
7
g
9 Freigabe DC-Bremse

QOO0

10D

11 () Freigabe Statik

12 O Drehmamentregelung
13 @ Extemne Starung 1
e

hiat O Befehlsdatensatz [CDS) Bit 1

0 O Antrieb bereit

1 O Antrieb betriebsbersit

2 O Antrieb in Betrish

3 Antriebsstdning sktiv

4 () OFF2 sktiv

5 () OFF3 akiiv

B @ Einschaltspere aktiv

7 O Antriebswamung aktiv

(=} @ Sall- / lsbwertabweichung
a @ PZD-Steusiung

10 (C) fist »= P10B2 (_max)
" @ ‘wharnung: Maotorstrom-#Drehme
12 O Bremse gedffnet

13 @ Maotariiberastung

14 @ Hatar Rechtslauf

15 @ Urarichter Liberlastet

0 O DC-Bremss aktiv

1 {0 fist> P21B7(Laff]

2 {2 fist> P10BO{Lrmin]

3 {2) Stromstwert (0027 = P2170

4 () tist> P2ISS (1)

5 (0 fist =P2185(L1)

6 (2 fist =Solwert (f_sal]

7 (0 vde_ist 10026¢ P2172

8 (C) Vde_ist 10026> P2172

g Rampenende

10 @ PID-Ausgang 12234 == P229;
" O PID-Ausgang 12294 == P229
12iED

YD)

14 O Dawnload Datensatz O wom Al
15 O Dawnload Datensatz 1 wom Al

| 4 | 2l | |
£D5: |0 (aktiv. *| DDS:|0 (aktiv] > QI Schlisfien | Hilte: |
Projekt fy SINAMICS_G120 |
=
¥ Infommationen anzeigen Blle quitern Quitieren | Hife zum Ereigrie |

[ Meldurg
Fehler 701 PLC Sollwertfshler

[ Quele
SINAMICSG120

[ Zeit
[PG) 26.12.2007 215755

Stufe

Stiirung
1

W #zme [ [ usgabe ubersetzen ¢ prfen | ] Ausgabe Zielystem | % Disgnoseubersicht

Drijcken Sie F1, um Hilfe 2u erhalken.

s

T i 7%

[Online-Modus

Hinweis: Alarme werden in der Fulizeile des STARTERS angezeigt. Hier kann nach einem

Fehler auch die notwendige Quittierung erfolgen.
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6. STEUERUNGSPROGRAMM ,KUBELAUFZUG’ AM PROFIBUS DP / PROFINET
6.1 Zuordnung der Prozessdaten fiir den SINAMICS G120

o Mit den Prozessdaten kénnen Steuerworte und Sollwerte (SPS -> SINAMICS)

1 bzw. Zustandsworte und Istwerte (SINAMICS -> SPS) Ubertragen werden.

Der Aufbau des PZD- Bereiches ist in der Reihenfolge seiner Elemente (Worte) bei den beiden
gezeigten Kopplungen ber PROFIBUS DP und PROFINET gleich.

PZD1 PzD2

Auftragstelegramm Steuerwort Hauptsollwert

(SPS -> SINAMICS) (STW)

Antworttelegramm Zustandswort Hauptistwert

(SINAMICS -> SPS) (ZSW)
6.1.1 Das Steuerwort (STW)

STW | HSW
Bit Nr. 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 54 3 2 10
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Bit |Wert |Bedeutung und
Kommentar

e

0 0 OFF1

Abschaltung, Geschwindigkeitsabhnahme an der HLG-Rampe,
Impulssperre wenn f < fmin.

1 ON

Setzt den Umrichter in den Zustand "Betriebsbereit" (Ready to run), die
Drehrichtung ist tiber Bit 11 festzulegen.

1 0] Zum Stillstand austrudeln (OFF2)

Sofortige Impulssperre, Antrieb trudelt aus bis zum Stillstand.

1 Kein zum Stillstand austrudeln

Alle Befehle "zum Stillstand austrudein” (OFF2) werden
zurlickgenommen.

2 0 Schnellstopp (OFF3)

Schnelles Anhalten: Abschalten mit der schnellst méglichen
Verzdgerungsrate.

1 Kein Schnellstopp
Alle Befehle "Schnellstopp” (OFF3) werden zuriickgenommen.

3 0] Betrieb sperren
Regelung und Umrichterimpulse werden gesperrt.

1 Betrieb freigeben

Regelung und Umrichterimpulse werden freigegeben.

4 0] Hochlaufgeber zurilicksetzen

HLG-Ausgang ist auf 0 gesetzt (schnellstméglicher Bremsvorgang),
Umrichter bleibt in Zustand ON.

1 Hochlaufgeber freigeben

5 a Hochlaufgeber sperren
Der momentan vom Hochlaufgeber gelieferte Sollwert wird "eingefroren”.

1 Hochlaufgeber freigeben

6 0 Sollwert deaktivieren
Der am HLG-Eingang gewdhlite Wert wird auf 0 (Null) gesetzt.

1 Sollwert freigeben
Der am HLG-Eingang gewdhlte Wert wird freigegeben.

7 1 Fehlerquittierung
Fehler wird mit einer positiven Flanke quittiert, der Umrichter schaltet
dann in den Zustand "Anlaufsperre" um.

8 0 JOG 1 OFF
Antrieb bremst so schnell wie méglich.
1 JOG 1 ON

Der Antrieb lauft so schnell wie méglich zum Sollwert fiir Tippbetrieb hoch
(Drehrichtung: CW = im Uhrzeigersinn).

9 0 JOG 2 OFF

Antrieb bremst so schnell wie maglich.

1 JOG 2 ON

Der Antrieb lauft so schnell wie méglich zum Sollwert fiir Tippbetrieb hoch
(Drehrichtung: CCW = entgegen Uhrzeigersinn).

10 0 Keine SPS-Steuerung
Prozessdaten ungilltig, "Lebenszeichen" erwartet.
1 SPS-Steuerung
Steuerung (iber Schnittstelle, Prozessdaten gliltig
11 0 Keine Sollwert-Invertierung
Motor lauft im Uhrzeigersinn als Reaktion auf einen positiven Sollwert.
1 Sollwert-Invertierung
Motor lauft gegen den Uhrzeigersinn als Reaktion auf einen positiven
Sollwert.
12 Nicht verwendet
13 1 Motorpotenziometer UP
14 1 Motorpotenziometer TIEFER
15 1 Abhéngig vom Protokoll:

Bei einem Umrichter SINAMICS G120 ist es unter Verwendung der
Funktion Vor-Ort-/Fern-Bedienung mdglich, zwischen den
Befehlsdatensétzen (CDS) 0 und 1 in Steuerwort 1, Bit 15, zu wechseln.
Dies bewirkt eine Datensatz-Umschaltung. Befehlsdatensatz 0 ist bei Vor-
Ort-Bedienung aktiv, Befehlsdatensatz 1 dagegen bei Fernbedienung. In
beiden Befehlsdatensétzen kénnen nun die anwendungsspezifischen
Parameter fir Befehls- und Zielwertquellen eingestelit werden.

*Anmerkung: In PROFIdrive-Profil muss P0810 = 2090:15 manuell
eingestellt werden.
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6.1.2 Das Zustandswort (ZSW)

=k &

ZSW | HIW

Bit Nr. 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 54 3 2 1 0

Bit ‘Wert Bedeutung Anmerkungen

0 1 Einschaltbereit Stromversorgung ist eingeschaltet, Elektronik ist initialisiert,
Impulse sind gesperrt.

0 Nicht einschaltbereit -

1 1 Betriebsbereit Urmrichter ist eingeschaltet (ON-Befehl steht an), keine
Stdrung ist aktiv, Umrichter kann anlaufen sobald der Befehl
"Betrieb freigeben” gegeben wird. Siehe Steuerwort 1, Bit 0.

0 Micht betriebsbereit. -
2 1 Betrieb freigegeben Antrieb folgt Sollwert. Siehe Steuerwort 1, Bit 3.
0 Betrieb gesperrt -

3 1 Storung liegt an Antrieb gestort. Im Antrieb liegt eine Starung vor, er ist daher
nicht in Betrieb und schaltet nach erfolgreicher Behebung
und Quittierung der Storung in den Zustand "Anlaufsperre”
um.

0 Keine Stérung -
4 1 "Zum Stillstand austrudeln” nicht G
aktiviert
0 "Zum Stillstand austrudeln” aktiviert Befehl "zum Stillstand austrudeln” (OFF 2) steht an.
5 1 "Schnellstopp” nicht aktiviert —
0 Schnellstopp aktiviert Befehl Schnellstopp (OFF 3) steht an.

5] 1 Einschalten gesperrt Der Antrieb wird nur dann wieder in den Zustand
"Eingeschaltet” versetzt, wenn die Befehle "Kein Austrudeln”
UND "Kein Schnellstopp” - gefolgt wvon "ON" - gegeben
werden.

0 Einschalten nicht gesperrt -

7 1 ‘Warnung liegt vor Antrieb noch in Betrieb; Warnung im Service-/Wartungs-

Parameter; keine Quittierung; siehe Alarmparameter r2110.
0 Keine Warnung Es liegt keine Warnung veor oder die Warnung ist wieder
verschwunden.

8 1 Drehzahlabweichung innerhalb des Sollwert-Istwert-Abweichung innerhalb des

Toleranzbereichs Toleranzbereichs.
0 Drehzahlabweichung aulterhalb des | -
Toleranzbereichs

9 1 Master-Steuerung angefordert Das Automatisierungssystem wird aufgefordert, die
Steuerung zu ubernehmen.

0 Keine Steuerung angefordert Der Master ist derzeitig nicht die Master-Steuerung.

10 1 Maximalfrequenz erreicht oder Umrichter-Ausgangsfrequenz ist groBer oder gleich der

lberschritten Maximalfrequenz.
0 Héchste Frequenz nicht erreicht -
1 1 - -
0 Warnung: Strom-/Drehmomentgrenze | -
des Motors erreicht
12 1 Motorhaltebremse aktiv Signal kann zum Ansteuem einer Haltebremse verwendet
werden.
0 — N
13 1 - Motordaten zeigen Uberlastzustand an.
0 Motoriberlastung -
14 1 Drehung im Uhrzeigersinn -
0 Drehung entgegen dem -
Uhrzeigersinn
15 1 - -
0 Umrichteruberlastung z.B. Strom oder Temperatur.
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6.1.3 Der Hauptsollwert (HSW)

1
STW | HSW
Bit Nr. 15 14 13 12 11 10 98 76 543210
Der Hauptsollwert ist ein 16 Bit-Wort, in dem der geforderte Frequenzsollwert zum Umrichter
Ubertragen wird.
Der Sollwert wird als ganze Zahl mit Vorzeichen (-32768 bis 32767) tibertragen. Der Wert 16384
(4000 Hex) entspricht +100%.
Mittels des Parameters P1082 wird der Wert 100% auf eine Anlagenfrequenz normiert. In diesem
Parameter wird der Frequenzwert eingetragen, welchem ein Sollwert von 100% uber die serielle
Schnittstelle entsprechen soll.
Die Ausgangsfrequenz des Umrichters berechnet sich wie folgt:
f=(HSW x P1082)/16384
6.1.4 Der Hauptistwert (HIW)
ZSW | HIW
Bit Nr. 15 14 13 12 11 10 98 7 6 54 3 2 10
Der Hauptistwert ist ein 16-Bit-Wort, durch das der tatsachliche Frequenzausgang des Umrichters
Ubertragen wird. Die Normierung dieses Wertes entspricht der des Sollwertes.
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6.1.5 Anordnung des Auftragstelegramms im Doppelwortformat
s Das Auftragstelegramm wird im Doppelwortformat an den SINAMICS G120 gesendet.
1 Die Anordnung der Bits kann aus der Tabelle entnommen werden.

Steuerwort Hauptsollwert

15(14(13(12|11|10|9|8|7|6|5|4|3|2|1|0(15(14[13|12|11|10|9|8|7|6|5|4|3|2|1|0

PAB 256 PAB 257 PAB 258 PAB 259

7/6(5(4(3[2(1/0|7|6|5/4|3|2(1|0|7|6|5|4|3|2|1|0(7|6|5|4|3|2|1]|0

6.1.6 Anordnung des Antworttelegramms im Doppelwortformat

Das Antworttelegramm wird im Doppelwortformat von den SINAMICS G120 zuriickgesendet.
Die Anordnung der Bits kann aus der Tabelle enthnommen werden.

Zustandswort Hauptistwert

15(14(13(12|11|{10|9|8|7|6|5|4|3|2|1|0(15(14[13|12|11|10|9|8|7|6|5|4|3|2|1|0

PEB 256 PEB 257 PEB 258 PEB 259

7/6|/5|4(3|2|1|0(7|6|5(4|3|2({1|0|/7|6|5|4|3|2|1(|0|7|6(5|4|3|2|1|0

Hinweis
A Im Steuerungsprogramm des Kubelaufzuges wird fur das Auftragstelegramm und fir das
Antworttelegramm je ein Datenbaustein verwendet.
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6.2 Zuordnungsliste und Symboltabelle

@ Fir das Bedienfeld und den Grenztastern des Aufzugs wird folgende Zuordnung getroffen:

EQ.O0 Schalter Automatik/Tippbetrieb

EO0.1 Taster Aufwarts (Schlieler)

EQ.2 Taster Abwarts (Schliefer)

E0.3 Taster Halt (Offner)

EO0.4 Grenztaster B4 fiir Aufzug ist unten (Offner)
EQ.5 Grenztaster B5 fiir Aufzug ist oben (Offner)
EQ.6 Grenztaster B6 fiir Bremsphase unten (Offner)
E0.7 Grenztaster B7 fiir Bremsphase oben (Offner)

Steht der Wahlschalter Automatik/Tippen auf ,Automatik®, so kann durch kurzzeitiges Driicken der
Aufwarts- bzw. Abwarts- Taste der Transportbehalter nach oben bzw. nach unten gefahren werden.
Der Transportklbel fahrt so lange bis der jeweilige Endschalter (B4, bzw. B5) die Endlage meldet.
Durch Driicken der Halt-Taste kann die jeweilige Transportbewegung gestoppt werden.

Steht der Wahlschalter Automatik/Tippen auf ,Tippbetrieb®, so wird der Kiibelaufzug mit den Tastern
LAufwarts® und ,Abwarts” im Tippbetrieb betatigt, d.h. der Transportbehalter bewegt sich nur solange
wie die entsprechende Taste betatigt wird.

Bei der Aufwartsbewegung beschleunigt der Transportkibel bis zur Férdergeschwindigkeit. Erreicht
der Kiibel den Grenztaster B7 so wird die Bremsphase eingeleitet. Der Transportkiibel wird dadurch
auf eine niedrige Férdergeschwindigkeit abgebremst und fahrt solange mit niedriger
Geschwindigkeit weiter bis der Grenztaster B5 die obere Endlage meldet.

Bei der Abwartsbewegung beschleunigt der Transportkiibel bis zur maximalen Geschwindigkeit.
Erreicht der Kiibel den Grenztaster B6 so wird der Transportkibel auf eine niedrige Geschwindigkeit
abgebremst und fahrt solange mit dieser Geschwindigkeit weiter bis der Grenztaster B4 die untere
Endlage meldet.
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1. Offnen Sie durch Doppelklicken auf ,Symbole’ die Symboltabelle.(— SIMATIC Manager —
Symbole)

Industry Automation and Drive Technologies - SCE

IJSIMATIC Manager - [Aufzug_SINAMICS_PN -- D:\00_STEP7_Prog',Aufzua_1]

B 1ol |
% Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht Extras  Fenster Hilfe _Iﬁllzj
DD”I%?@I%IE.I&H?%HEK} 5 ||<Kei.—1FiIter> jvﬁ'|%§|%[
E-£58 Aufzug SINAMICS_PH | Bl Quellen Bausteine e

E SIMATIC 30001]
= CPU 315F-2 PM/DP
. Bz SF-Programm(1)

é--ﬁ SINAMICSHG120
@9 SINAMICS_G120

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalken.

[TERJIP = Intel{R) PROJIO0 VE Ne... | 7
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2. Geben Sie in Inrem Projekt folgende Symboltabelle ein.

&R symbol Editor - [S7-Programm(1) (Symbole) - Aufzug_SINAMICS PN\ SIMATIC 300(1)\CPU 315F 2 PN/DP =10l x|
3| Tabele EBearbeiten Einfiigen Ansicht Extras Fenster Hife =17 x|
[SEH (3| % BE| o o |[oesmae =17 | K2
Status | Symbaol 7 Adresse Datentyp Kommentar
1 m E 0.2 BOOL Abwirts-Taste (Schliefer)
2 Aufwarts E 0.1 BOOL Aufwiarts-Taste (Schliefier)
g AutodTipp E 0.0 BOOL Wahlschalter fiir Automatik/Tippbetrieb (Auto=1)
4 B4 _unten E 0.4 BOOL Endschalter Aufzug unten (Offner)
) B5_oben E 05 BOOL Endschalter Aufzug oben (Offner)
6 BE_BrermsUnten E 06 BOOL Geher Bremsenphase an der unteren Endlage (Offner)
7 B7 _BremsOben E 0.7 BOOL Geher Bremsenphase an der oheren Endlage (Offner)
g Halt E 0.3 BOOL Halt-Taste (Offner)
H M_Abwiérts Mo 701 BOOL Werker fir Aufzug nach unten
10 M_Aufwarts M 70.0 BOOL Werker fir Aufzuy nach oben
11 Sp-Ab Mo 1 BOOL Speicher fir nach unten fahren
12 Sp-Auf Mo T2 BOOL Speicher fir nach oben fahren
13 Sp_Slowab il 0.1 BOOL Speicher Slow abwiarts
14 Sp_SlowAuaf il 0.0 BOOL Speicher Slow aufwarts
15 Steuern_Urnrichter DB 20 DE 20 Datenbaustein urn Daten zum Umrichter zu senden
16 Zustand_Urnrichter DB 21 DE 21 Datenbaustein urn Daten vom Urnrichter zu lesen
17
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten, [ [ N

3. Speichern Sie die Symboltabelle und schlieRen Sie den Symbolik-Editor.(— IEI - X)
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Datenbaustein fiir das Auftragstelegramm erstellen

4. Markieren Sie den Ordner ,Bausteine’ und fligen Sie einen ,Datenbaustein’ ein. ( —»
Bausteine— Einfiigen —» S7-Baustein — Datenbaustein)

K JSIMATIC Manager - Aufzug_SINAMIES_PN 1ol =l

Datei  Bearbeiten | Einfigen Zielsystem  Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

O |8Fm S TR &1 | Ko Fiter> B =)
L

Sibnets

Pragrarmn [ rog'Aufzug_1

FSystemdaten = OB1
| 3

S SIMAT S7-5oftware
E T 57-Baustein 1 Organisationsbaustein
i

EIEI [M7-Saftware k 2 Funktionsbaustein

3 Funktion
Symboltabelle

; 4 Datenbaustein
Textbiblicthek S
E‘E Sit - il 5 Datentyp

HEE & Yariablentabells

WiInCC Flexible AT ¥

Globale Deklarationen ®

Fiigt Datenbaustein an der Cursorposition ein, A&

5. Geben Sie bei Name ,DB20’ ein und ibernehmen Sie mit ,OK’. ( —» DB20 — OK)

Eigenschaften - Datenbaustein i x|

Aligemein - Teil 1 | alligemein - Tell 2 | dufrufe | Attibute |

Narne und Typ: [pE20 | GlobalDE el =l
Symbolischer Name: |

Symbalkommentar |

Erstellsprache: |DB [

Projektpfad: |

Speicherort des Projekts: ID AI0_STEF?_Proghaufzug 1

Code Schnittztelle
Erztellt am: 26122007 221726
Zuletzt geandert anm; 26122007 2217.26 26.12.2007 221726
K.omrmentar; ﬂ

e
fbbiechen | Hile |
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6. Geben Sie den Datenbaustein DB20 ein und speichern Sie diesen. (— |E|)

=1al |
i} Datel Bearbeten Einfiigen Zielsystem Test Ansicht Extras Fenster Hilfe =181 x
DSEH&| ) BR oo thilal%e| < | ORI
Typ Anfangswert

0. STRUCT

+0.0f |Tos1_oN OFF BOOL FALSE Antrieh léuft mit Sollwert fur Tipphetrieb in Uhrzeigersinn(l)

0.1 |Tipplinks keinTipp |BOOL FALSE Antrieh léuft mit Sollwert fir Tipphetrieb entgegen Uhrzeigersinn (1)

+0.2| |3PSja_SPSnein BOOL TRUE Prozessdaten wvon Steuerung gilltig (1)

+0.3| |Rechts Links BOOL FALSE Motor léuft rechts im Uhrzeigersinn (0} oder links entgegen Uhrzeigersinn (1

+0. 4| |Bitlafredi BOOL FALZE Nicht verwendet

+0.3| |Poti UP BOCL FALSE Motorpotentiometer TP

+0.6| |Foti DOWN BOOL FALSE Motorpotentiometer TIEFER

0.7 |CD3 01 BOCL FALSE Unschaltung Befehlsdatensétze

+1.0| |ON_OFF1 BOCL FALSE Ein{l)- Ausschaltenil)

+1.1| |OW_OFF2 BOOL TRUE Ausschalten(0)/ zum Stillstand austrudeln

+1.2| |OW_OFF3 BOCL TRUE Auzschalten(0)/ Schnellstopp

+1.3| |Betr_frei sperren BOCL TRUE Regelung und Umrichterimpulse freigeben(l)

+1.4| |HLG frei reset BOOL TRUE Hochlaufgeber freigeben (1) / zuriicksetzen auf 0 (0)

+1.5| [HLG_frei sperren BOCL TRUE Hochlaufgsher freigeben (1) / sperren und bisherigen Wert einfriereni(0)

+1.6| |30ll_frei sperren BOOL TRUE Sollwert freigeben (1) / deaktivieren auf 0 (0}

+1.7| |Quit BOOL FALSE Fehlerguittieruny bei positiver Flanke

+2.0| |Hauptsollwert INT 1} Hauptsollwert Prozessdaten (PZD] Wortl

=4.0 END_STRUCT 'I
KN I
illlilﬂl[blh T:Fehler A 21nfo A 3 Ouervenweize A 4 Operandeninfo A 5:Steuem A EDisgnose A 7 Veglich [
Driicken Sie F1, um Hife zu erhalten, l_a }ofﬂine |abs < 5.2 !Enf?l_| 4
T I A Ausbildungsunterlage Seite 132 von 137 Modul HO1

Ausgabestand: 01/2010 Frequenzumrichter SINAMICS G120 am PROFIBUS DP und PROFINET



SI E M E N S Industry Automation and Drive Technologies - SCE

6.4 Datenbaustein fiir das Antworttelegramm erstellen

7. Erstellen Sie den Datenbaustein DB21, geben Sie die Werte ein und speichern auch diesen. (—

HKOP/AWL/FUP - [DB21 -- "Zustand_Umrichter” - Aufzug_SINAMICS_PN\SIMATIC 3001)\CPU 315F-2 PN/DP 1 =lol x|
{F Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Test Ansicht Extras Fenster Hife =18
N@E-W(S) bEeloc|tio=e OO
Typ

0. STRUCT

+0.0| |Frequenz_ CK BOCL FALSE Follwert-Istwert-Abweichung innerhalb des Toleranzbereichs

+0.1| |Fuehrung gefordert EOOL FALSE Das Automatisierungssystem wird aufgefordert, die Steuerung zu ibernehmen

+0.2| |Maximalfrequenz_erreicht |BOOL FALSE Unrichter-Ausgangsfrequenz ist grdber oder gleich der Maximalfregquenz

+0.3| |Warn_I M Grenze EOOL FALSE Warnung: Strom-/Drehmomentgrenze erreicht (0)

+0.4| |Haltebremse BOOL FALSE Motorhaltebremse aktiv (1)

+0.5| |Motor_Usherlast BOOL FALSE Motordaten zeigen Uherlastzustand an (0}

+0.6| |Rechts Links BOCL FALSE Motor léuft rechts im Uhrzeigersinn (0} oder links entgegen Uhrzeigersinn (1)

+0.7| |Unrichter Usberlast BOOL FALSE Unrichteriberlastung (0} z.B. Strom oder Temperatur

+1.0{ |Einschalthereit BOOL FALSE Stromversorgung ist eingeschaltet, Elektronik ist initislisiert

+1.1| |Betriehshereit EOOL FALSE Uwrichter ist eingeschaltet, ON-Befehl steht an, keine Stérung ist aktiwv

+1.2| |Betr_frei sperren EOOL FALSE Antrieb folgt Sollwert

+1.3| |3toerung BOCL FALSE Stoeruny liegt an

+1.4| |KeinOFF2Z BOCL FALSE kein Ausschalten zum 3tillstand austrudeln liegt an

+1.5| |Kein0FF3 EOOL FALSE kein Ausschalten Schnellstopp liegt an

+1.6| |Einschaltsperre BOOL FALSE Einschaltsperre

+1.7| |Warnung EOOL FALSE Warnung liegt an

+2.0| |Hauptistwert INT i} Hauptistwert Prozessdaten (PZD) Wortl

=l END_STRUCT vI
il A
ﬁh‘l{lblbl[\ TFehler A 2ZInfo A 3 OQuervenweise A & Operandeninfo A 5. Stevem A G Diagnose A 7 Weigkich [
Driicken Sie F1, um Hife zu erhalten. [ = [offline abs <5.2 m|_| 4
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Funktion FC10 zur Steuerung des Kiibelaufzugs erstellen

8. Erstellen Sie einen FC10, geben Sie folgende Netzwerke ein und speichern sie ihn. (— |E|)

FC1l0 : Kikelaufzug

W: Kilbelaufzuy nach oben fahren

==1
"sp-nh" —|
"Halt" =) "Ep-Auf”
SR
"ES oben" =} raufuarts” —3
==1
"Auto/Tipp" =i} R 0 —
&
TAufwarts" —
"Auta/Tipp" =}
"Halt" —
"BS_obhen' — "™ Aufwarts"
"M Abugrts" = e —
Hetzwerk 2 : Firdergeschwindigkeit
&
"™ Aufwarts"” —
MOVE "Steusrn
"Sp_ Slowduf” =0 —{ E Il Tmrichter™.
OUT —Hauptsollwert
10000 —In
ENC =
Hetzwerk 3 : Bremsphase ohen
&
"E7_Bremschen" —J
"Zustand "3p SlowAuf"”
Unrichter™. SR
Rechts_Links — —1=
MOWE "Steuern
"ES_obhen" —{{R Q—EN Unwrichter™.
CUT —Hauptsollwert
1000 — 1IN
ENO =
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Hetzwerk 4 : aufzug nach unten fahren

=1
"Sp-Auf" —
rrHaltrr _O rrsp_Ahrr
SR
"E4_unten' =} Trhwarts" —s
==1
"Auto/Tipp™ =} B o
&
"Ahwarts" —
"Auto/Tipp" =)
"Halt" —
"B4 unten" — "M Abwirts"
"M Aufuirts" =) —
"Steuern
Tior ichter”.
Rechts Links
Hetzwerk 5 : maximale Geschwindigkeit
&
"M Abwarts" —
MOVE "Steuern
"Sp_HlowAh" =} —EN Umrichter”.
OUT —Hauptsolluert
16384 —IN
ENO—
Hetzwerk 6 : BEremsphase unten
&
"BE BremsUnten” —{f
"Zustand "Ip SlowAk"
Unrichter™. SR
Rechts Links = —3
MOVE "Steuern
"E4 unten" =R Q—{EN Torichter ™.
OUT ~Hauptsollwert
1000 — 1IN
ENO =
Hetzwerk T : Kikelaufzug Start/Stop
"Steuern
==1 Tr ichter™.
"™ Aufwarts” — ON COFF1
"M Abwarts" — —
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Organisationsbaustein OB1 zur Steuerung des Kiibelaufzugs erstellen

9. Geben Sie folgende Netzwerke im OB1 ein und speichern auch diesen. (— Igl)

0Bl : "Main Program Sweep (Cycle)™

w: Zustandsdaten wvom Unrichter einlesen und im DEZ1 speichern

MOWE
. = EN OUT—DEZ1.DEDOD

PEDZSE — IN ENO =

Hetzwerk 2 : Steuerungsprogrsmmm aufrufen

Fcl1o

. —EN ENO—

Hetzwerk 3 : 3teuerdaten wvom DEZD zum Unrichter senden

MOVE
. —{EN OUT|~PADZSA
DEZ0.DEDD — IN ENO M~
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6.7 Bausteine zur Steuerung des Kiibelaufzugs in die CPU 315-2DP laden

10. Markieren Sie im Ordner ,Bausteine’ ,0B1’, ,FC10’, ,DB20’ und ,DB21°. Laden Sie diese in die
CPU315F-2PN/DP. (— OB1 — FC10 —» DB20 — DB21 —» ﬂ' )

K] SIMATIC Manager - Aufzug_SINAMICS_PN =10l x|

Datei Bearbeiten Einfligen Zielsystem Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

O |26 % B i |di[o 2 %[ [ [[< KenFiter> ST e =
() Prog'Aufzug 1

SIMATIC 300(1)
- [B] CPU 315F-2 PN/DP
[=-{z1] 57-Programm(1)
] Quellen
‘g3 Bausteine
=g SINAMICSHG120
@ SINAMICS_G120

Ladt akkuelles Objekk in Zielsystem, #

Nach dem Ubertragen der Bausteine kann das Programm getestet werden.
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