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Este documento fue suministrado por SIEMENS Siemens A&D SCE (Tecnologia en Automatizaciéon y
Accionamientos, Siemens A&D, coopera con la Educacion) para formacién. Siemens no hace ningln tipo de
garantia con respecto a su contenido.

El préstamo o copia de este documento, incluyendo el uso e informe de su contenido, s6lo se permite dentro de
los centros de formacion.

En caso de excepciones se requiere el permiso por escrito de Siemens A&D SCE (Mr. Knust: E-Mail:
michael.knust@hvr.siemens.de). Cualquier incumplimiento de estas normas estara sujeto al pago de los posibles
perjuicios causados. Todos los derechos quedan reservados para la traduccién y posibilidad de patente.
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Los simbolos siguientes acceden a los médulos especificados:

L 3 .z
1 Informacion

Programacién

Ejercicio ejemplo
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1. INICIO

El médulo D10 pertenece al contenido de los Sistemas de Bus de Campo Industrial

Programacién Bésica
De STEP 7

2 - 3 dias Moédulos A

Funciones Adicionales

de Programaciéon STEP 7
2- 3 dias Mddulos B

|

Sistemas de Bus de Programacién Visualizacion de
Campo Industrial Secuencial Procesos
2- 3 dias Mddulos D 2- 3 dias Mddulos C 2- 3 dias Mddulos F

A

Comunicacion IT
con SIMATIC S7
1- 2 dias Médulo E

Finalidad del Aprendizaje:

En este médulo, el lector aprendera sobre como se lleva a cabo una comunicaciéon en PROFIBUS DP
con una CP 342-5DP como maestro y como esclavo. El médulo muestra el procedimiento fundamental
a través de un breve ejemplo.

Requisitos:
Para el correcto aprovechamiento de este médulo, se requieren los siguientes conocimientos:

Conocimientos de uso de Windows 95/98/2000/ME/NT4.0

Programacion Béasica de PLC con STEP 7 ( Médulo A3 - ‘Puesta en Marcha’ programando PLC
con STEP 7)

Fundamentos sobre PROFIBUS DP (p.e. Apéndice IV — Fundamentos de los sistemas de bus de
campo con SIMATIC S7-300)

Inicio Notas Puesta en Marcha
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Hardware y software Necesarios

1 PC, Sistema Operativo Windows 95/98/2000/ME/NT4.0 con
- Minimo: 133MHz y 64MB RAM, aprox. 65 MB de espacio libre en disco duro
- Optimo: 500MHz y 128MB RAM, aprox. 65 MB de espacio libre en disco duro
2  Software STEP 7 V 5.x
Interfase MPI para PC (p.e. PC- Adapter)
4  PLC SIMATIC S7-300 con CP 342-5DP
Ejemplo de configuracién:
- Fuente de Alimentacion: PS 307 2A
- CPU: CPU 314-IFM
- Tarjeta de Comunicacion PROFIBUS: CP 342-5DP
5 PLC SIMATIC S7-300 con CP 342-5DP
Ejemplo de configuracion:
- Fuente de Alimentacion: PS 307 2A
- CPU: CPU 314-IFM
- Tarjeta de Comunicacion PROFIBUS: CP 342-5DP
6  Cable PROFIBUS con dos conectores

w

———

2STEP 7

4 SIMATIC S7-300 con -300 con
CP 342-5DP CP 342-5DP

6 Cable PROFIBUS
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2. NOTAS SOBRE LA OPERACION DE UNA CP 342-5DP

La tarjeta de comunicaciones PROFIBUS CP 342-5DP, hace posible la conexidon de una CPU SIMATIC
S7-300 a una red PROFIBUS con el protocolo de Periferia de E/S Distribuidas (DP).

e

La modificacién de estos parametros PROFIBUS, tales como la configuracién de la propia red, tiene
lugar con el software STEP 7. Los requisitos son: una CP342-5DP vy el software adicional “NCM S7
PROFIBUS “ (ya integrado en STEP 7 V5.x!), de forma que el usuario dispone de una herramienta de

configuracién para sistemas descentralizados.

En una SIMATIC S7-300, con una CP342-5 como Combimaster, se dispone de los siguientes perfiles
de protocolos:
Interfase DP como maestro o esclavo, de acuerdo con la norma EN 50170. PROFIBUS-DP
(Periferia Distribuida de E/S) es el perfil de protocolo para la conexion de equipos de campo con
rapido tiempo de respuesta.
Interfase SEND/RECEIVE (AG/AG) de acuerdo con el Servicio-SDA (Nivel 2de PROFIBUS).
SEND/RECEIVE (Interfase FDL) ofrece funciones, a través de las cuales se puede establecer una
facil comunicacion entre SIMATIC S5y S7.
Funciones S7. Ofrecen una 6ptima comunicacion en la conexion SIMATIC S7/M7/PC.

Por parte del programa de usuario, la transmision del rango de datos en la comunicacion DP y FDL se
activa a través de llamadas a bloques FCs y se visualiza la ejecucion del programa.

Las llamadas a los bloques FC de comunicacibn mas importantes se encuentran en la libreria
“SIMATIC_NET_CP*“. Para poder utilizar estas funciones, éstas deben de copiarse en el proyecto.

Nota: De ahora en adelante, las 2 SIMATIC S7-300 con CP 342-5DP se direccionaran en
PROFIBUS una como Maestro y la otra como Esclavo.
Inicio Notas Puesta en Marcha
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3. PUESTA EN MARCHA DE PROFIBUS ( MAESTRO CP 342-5DP / ESCLAVO CP 342-5DP)

En el siguiente ejemplo se describe una puesta en marcha de un sistema monomaestro a través de
@ dos SIMATIC S7-300 con CP 342-5DP, una como Maestro y otra como Esclavo.

Para comprobar el correcto funcionamiento de la configuracion, se elaborara un programa donde un

byte de entrada (SET) puede ser pulsado en cada PLC. Este byte es transferido, a través de

PROFIBUS, al otro PLC y puede ser visualizado a través del byte de salidas (DISPLAY).

Lista de elementos de la CPU Maestra:

EB 124 SET Byte de Entradas

EB 40 Comm_EB1 Byte 1 de Comunicacién de Entradas
AB 124 DISPLAY Byte de Salidas

AB 40 Comm_AB1 Byte 1 de Comunicacion de Salidas

Lista de elementos de la CPU Esclava:

EB 124 SET Byte de Entradas

EB 40 Comm_IB1 Byte 1 de Comunicacion de Entradas
AB 124 DISPLAY Byte de Salidas

AB 40 Comm_QB1 Byte 1 de Comunicacién de Salidas

Para la conexion de las dos CP342-5DP, una como maestra y la otra como esclava, se deben de

seqguir los siguientes pasos:

1. La herramienta central en STEP 7 es el Administrador SIMATIC, el cual es abierto haciendo

doble click en el icono ( ® Administrador SIMATIC).

SIMATIC Manager
Inicio Notas Puesta en Marcha
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2. Los programas de STEP 7 se administran en proyectos. Tales como el que vamos a crear ahora (
® Archivo ® Nuevo).

K Administrador SIMATIC
LGN Sisterna de destine Yer  Hemramientas  Wentana Apuda

MHuevo... Chrl+M
Agistente Muewvo Propecta’...

Ahiir... Chrl+0
Abrir proyecto de la wergion 1...

temone Card 57
Archivao bMemary Card

Barrar. ..
Beorganizar...
Gestionar...

Archivar...
Dezarchivar...

Biemarar padime
Eneabezadn/Eie de pagina.,
Instalar impresora...

1 workshop SMEZ [Fropecta) -- DA SiemenshStepdiS 7 profuworkzhop
2 workshop_Manualturs [Propecta] - D: . AS 7projwwark sh_2
Jbccezsible Modes

4 MTOE0301 [Libreria)] -- [:ASiemens'Step S Flibshan_Tum_B31

3. Damos al proyecto el nombre de CP342_CP342 (® CP342_CP342 ® Aceptar).

oo |

Proyectaz de uzuaria | Libreriaz I
Mombre | Fiuta -
E11U D:hSiemensyStepdhS Fprofhe11
2400 D:ASiemenshStepshS Pproh 840
Corversidn D:hSiemensi\Step? S FprojhCor__
CPUIE_Z2DP D:hSiemens Step S FprofhCpL
CPUFE_CPUIE D:hSiemensyStep S FprofhCpL.
ET200L D:ASiemenshStepshS PprofE L2
ET200r D:hSiemens Step?hS FprafhER21
ET2005 D:hSiemensiStep? S FprofhER2ET
1] | 3
Mombre: Tipmo:
[cPa4z_CP3s2 [Proyecto =]
Ubicacion [ruta) :
ID:'&SiemenshStep?'\S?prai Examinar... |
Cancelar Apuda |
Inicio Notas Puesta en Marcha
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4. Pinchamos en el proyecto e insertamos una Subred PROFIBUS (® CP342_CP342 ® Insertar ®
Subred ® PROFIBUS).

| Wer Hemamientaz “entana Aypuada - Iﬁllﬂ
O = | 2% | oI zel==l mll < 5 filkra >
- 1 MPI !
----- L Frograma 2 PROFIELS
OS] , i ::;I;strlal Ethernet
Blogue 5 i
Saftivane 7 r
Iabla de simbolos
FlenRte exteria..
Earametia r
Earametios extermas..
Inzerta PROFIEUS en la pozicidn del cursor. i

5. Insertamos ahora un Equipo SIMATIC 300 (® Insertar ® Equipo ® Equipo SIMATIC 300).

thministladul SIMATIC - [CP342_CP342 - D:\Siemens\Step?\5 7proj\Cp342____ [H[=] E3
% Archivo  Edicidn Siztema de destino Ver Hemamientas Wentana Ayuda - |5’ |5|
] Equipo 3 Equ|:u:| SIMTI < gin filti >
= Subred 8 2Equ AATIC 300
""" Programa ¥ 3 EquipoH SIMATIC
ey ) 4 Equipo EE SIMATIC
Bl e , 5 Otro equipo
Sfue os . ESIMATICSS
aftyare f| 7 PR/PC
Tjatlade simboles
Elenteexiema..
Earametio F
EErametas Exterine. .
Inzerta Equipo SIMATIC 300 en la posicidon del curzar. i
Inicio Notas Puesta en Marcha
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%grchim Edicidn  [nzertar  Sistema de destino Wer Hemamientaz “entana Ayuda _|5'|5|

I < gin filkra >

D|c3(2%( 7| & [l il [o = [°-
CPad2 CPadz ? ?

MPFI1) FROFIBUS(T)

Pulze F1 para obtener apuda. | | i

7.  Abrimos la herramienta Hardware con un doble click (® Hardware).

%grchivu Edicion  [nsertar  Sigtema de destino Wer Hemamientaz “entana Ayuda _|5'|5|

n] = R N EE N BT R ES [< s filro >

£8P CP342_CP3#2
A5 Esclavo
Fulze F1 para obtener apuda. 'EI | o
Inicio Notas Puesta en Marcha
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8. Abrimos el catalogo hardware, haciendo click en el icono ® .
Veremos que los directorios se hallan divididos en lo siguiente:
- PROFIBUS-DP, SIMATIC 300, SIMATIC 400 y SIMATIC PC Based Control 300/400,
Se dispondra de todos los bastidores, médulos y médulos de interfase desde este momento, para
llevar a cabo la configuraciéon hardware.
Insertamos un Perfil Soporte con un doble click ( ® SIMATIC 300 ® BASTIDOR-300 ® Perfil
Soporte).

@;HW Conlig - [Esclave [Configuracion] -- CP342_CP342]

E“] Equipo Edicion Insertar  Sistema de destine  %er Hemramientas  Ventana Apuda ;lilﬂ
D[3-(2 8 & o] dlhl =@ 28wl

i‘IEerfiI: IEsténdal j

-1 EASTIDOR 300 =]

-2 810043400 con PLC314
-2 81003400 con PLC315-
-2 810043400 con PLC315-
-2 8400 con PLC315-24F00
-2 84001 con PLC315-24F03
-2 84001 con PLC315-24F03

p _’IL‘ =k i te
_I_I -2 SIM periférica
-0 C7
4] | Esclave @23 CP-300
-3 CPU-300 -
Steckplatz I Bezeichnung I 4| | b
|
BESY 390-17770-04A0 E<|
Suminigtrables en diferentes longitudes -

Pulze F1 para obtener apuda. [ [

&

Tras insertar el bastidor, aparecera una tabla de configuracion que representa al perfil soporte.

E’;HW Config - [Ezclavo [Configuracion] -- CP342_CP342]

ﬁ“| Equipo  Edicidn  |nsertar  Sistema de destine Yer  Hemamientas  Weptana  Apuda 2] x|
D[]8 %] 8] e skl S[E 2 w2
[
[ ﬂEerhI: IEsténdar j

=1 BASTIDOR 300 =]
22 §100/8400 con PLCIT4
22 §100/8400 con PLC315:
22 §100/8400 con PLC315:
22 840D con PLC315-24F00

-2 84001 con PLC315-28F03

= &3 84000 con PLCH5-24F03
==k Perfil soporte
1] | _'I_‘ -3 SIN periférica

-0 C7
& =0 UR -3 CP-300
-3 CPU-200 hd
Slat tadulo L |Ref | Fi.|D.|D. D |C. I ‘l | »
1 -
3 :|I EEST 390-17770-0440 £,
3 Suminiztrables en diferentes longitudes =
1 =l
Pulze F1 para obtener ayuda. [ MOD
Inicio Notas Puesta en Marcha
T 1A Manual de Formacion Pagina 11 de 38 Mdodulo D10

Edicién: 02/2002 PROFIBUS DP con Maestro CP 342-5DP / Esclavo CP 342-5DP



SI EM EN s Tecnologia en Automatizacidn y Accionamientos -SCE

Ahora se pueden seleccionar todos los médulos en el catalogo hardware e insertarlos en la tabla
de configuracion.

8. Para insertar un elemento, se haréa click en el médulo deseado y se arrastrara con el raton a su
correspondiente posicion en el bastidor (con el boton izquierdo del ratén pulsado. Comenzaremos
con la Fuente de Alimentacién PS 307 2A (® SIMATIC 300 ® PS-300 ® PS 307 2A).

E{;HW Config - [Esclavo [Configuracion) -- CP342 _CP342]
Eﬂ] Equipo Edicidn |nsertar Sistema de destino ¥er Heramientas  Ventana Ayuda o = |
D[cs(E-= [ 8| D[e] | =[@m %8 el
i
al ﬂEE[fﬂi IEsténdar j
2 -] BASTIDOR 300 =]
3 =-03 C7
4 -2 cPa00
5 ({7 cPU-200
[ {271 EXTENSION M7
7
2 | -3 M-300
( | _’Iﬂ -] Paso de red
=23 Ps-300
o i-[d P00
=0 -
- o[ P 307EA -
Slat M ddulo .. | Ref [Fi..|D..|D.|D.]|C | 4| : | *
1 -
Z :|| BES7 307-1BAD0-0ALD £,
Fuente alimentacion de carga =
3 12072300 AL:24vDC/ 24
: =l
Pulze F1 para obtener apuda. Moo 2
Nota: Si su hardware difiere con lo arriba mostrado, se seleccionaran los moédulos que estén

acorde con su hardware real. Las referencias de los mddulos se muestran al pié del
catalogo y en el frontal del mddulo fisico. Ambos deben de ser iguales.

Inicio Notas Puesta en Marcha
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10. En el paso siguiente, arrastramos la CPU 314-IFM en el segundo puesto del bastidor. Esto
permite poder leer la referencia y la version de dicha CPU (® SIMATIC 300 ® CPU-300 ® CPU
314IFM ® 6ES7 314-5AE03-0ABO0 ® V1.1).

@;HW Config - [Ezclavo [Configuracidn] -- CP342_CP342]
Eﬂ] Equipo Edicidn |nzertar Sistema de destino  %er Heramientaz  Ventana Ayuda _|ﬁ'|i|
Dlsle-= o o] =l bl S 22 vl
ﬂ Perfil | Estndar =l
1[4 P 307+ -] CPU 314 <
2 £ CPU 3141FM
I N | R [ EES7 214-BAE00-04E
LN B | I I [B] BES7 214-B4E01-048
s = i e [B] BES7 314-BAE0Z-048
2 B BEST 314-54E03048
- @ 1.0
= ~| - A
B
[ BEST 314-54E10-048
:I:l @u e BES7 314-54E82-048
: [ BES7 314-5AEB3-04E =
Slot ; M dduln .. |Ref. |Fi.|D.|D.|D.|C | 4| L
12— Pe 307 24 BEST3 = [FES7 3145AE030ARD ﬂﬂ
Memaria central 32KB; 0.3ms/1000 =
3 instr.; DI 20/D016; Al4/401
4 LI integradas; conexidn MPI; LI
Pulse F1 para obtener ayuda. Moo 2
Nota: Las direcciones de las E/S integradas en la CPU314IFM pueden leerse en la
configuracion hardware.
Las entradas digitales EB124 y EB125, asi como E126.0-E126.3.
Las salidas digitales AB124 y AB125.
Las entradas analégicas PEW128, PEW130, PEW132 y PEW134.
La salida analégica PAW128.
Inicio Notas Puesta en Marcha
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11. Arrastramos ahora la tarjeta de comunicaciones PROFIBUS CP 342-5DP en el cuarto

puesto. La referencia y version del modelo se pueden leer en el frontal del médulo ®

SIMATIC 300 ® CP-300 ® PROFIBUS ® CP 342-5DP ® 6GK7 342-5DA01-0XE0 ®
Version de Producto 2).

FI-% HWw Config - [Esclavo [Configuracidn) -- CP342_CP342]

Eﬂ] Equipo Edicion Insertar Sistema de destino Wer Hemamientas Yentana Ayuda o = |
D|5-[8 % &| ofe| skl =l % el
S [
Eeifil: q 4
Es 307 B | Eefi IEstandar J
2 CFU 31: 11 CP-300 =]
3 {:l AS-rterface
B3 Industrial Ethemet

-3 PROFIEUS

i 6EKT 34280A00-0ED
B BGKT 34250401-0ED
: werzidn de producto 1
i & n de producto 2
-] BGK7 34250402-0<ED

:|2| M UR

-1 CP3425F0
: - @1 o343 =
Slot Mddula .. | Ref. | Fi.. | D...| D... | D... | Comen... | LI I+
T |[ sz BES7 3 =] =
2 [[8l CPU 314 IFM BES7 3|V11 2 [124 [124. — E,E‘E?Fl?é“jéggﬂgﬁigb — i’ sl
3 Sync/Freeze, interface
2 [ |

SEMND-BECEMNE, comumicacidn 57 ;I
MOD

Pulze F1 para obtener apuda.

Nota: El puesto 3 esté reservado para los Médulos de Interfase o IMs. En caso de no tener

ninguna en el bastidor real, dejaremos este puesto vacio. La referencia del médulo se
muestra al pié del catalogo.
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il )
f ‘71; | || 12. Al introducir la tarjeta PROFIBUS, aparecera una ventana donde se podra signar una direccion en
| L E la red PROFIBUS a la CP 342-5DP (en nuestro caso la 2). Para poder modificar cualquier

parametro de la red, haremos click en PROFIBUS(1) y pulsaremos en Propiedades (® 2 ®
PROFIBUS(1)).

Propiedades - Interface PROFIBUS CP 342-5 [B0/54)

General  Parametros l

Direccidn: 2 - Si elige una zubred ze le propondran laz
ziguientes direcciones gue estén libres.
Direccion mas alta: 126

Yelooidad de ransferencia: 1.5 Mbitdz

Subred:

--- hio conectado a red - Muewva...
PROFIEUS[T) 1.5 Wbit/=s

Borrar

Aceptar Cancelar | Apuda |

13. Seleccionaremos ahora la Direccién PROFIBUS mas alta (aqui ® 126), la Velocidad de
Transferencia (aqui ® 1,5 Mbit/s) y el Perfil (aqui ® DP). (® Aceptar).

Propiedades - PROFIBUS

General  Ajustes de la red l

Direccion PROFIBLUS _ Opeiones...
méas alka: [ ' Cambiar

Yelocidad de transferencia; 4545 [31.25) kbit/s ﬂ
93,75 khit/s
1875 khit/s J
500 khit/s
3 b bt M= ﬂ

Pefil:

E ztandar
Univerzal [DP/FMS)
Perzonalizado

Farametras de bus. .. |

Cancelar | Apuda |
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14. Las direcciones de entradas/salidas para la CP son introducidas ahora (Aqui: PE 256...271 / PA
256..271). Seleccione las propiedades de la tarjeta de comunicacién, haciendo doble click en
‘CP 342-5DP’ ( ® CP 342-5).

@;HW Config - [Ezclavo [Configuracidn] -- CP342_CP342]

Eﬂ] Equipo Edicidn |nzertar  Sistema de destino “er Hemamientaz “entana Apuda — |ﬁ' |5|
Dlsls-= 8] 5| (o] dlhl =@ 28 |
2zt [esorin =
1 P'S 307 24 - D CP-300 ;I
2 E CPU 314 IFM 720 A5dnterface
I {0 Industrial Ethemet
8 =1 PROFIBUS
o =00 CP 425
E ‘F{i:‘. BGKY 342-6D400-0-ED
7 LI - {:l BGKY 342-6D401-04ED
5 | g | version de praducta 1
version de producta 2
-] BGK7 342-5DA020-ED
4= | @ UR -3 CP 3425 FD
. | B0 CPM35 -
Stot | [§ Maduo | Ret |Fi o |0 |o. | comen. | B I»
1 FS 307 28 EESY 3 - £
2 CFU 314 IFM BES7 (V1T |2 |124.[124. =l E,E‘EL%“S';E;D;;%ES'D — ﬂ sl
3 Sync/Freeze, interface
4 CP 3425 EGKT 3 3 25E...| 256... ;I SEND-RECEIVE, comunicacion 57 j
Pulse F1 para obtener ayuda. MOD

15. Configure el Modo de Operacién como Esclavo DP y confirme con Aceptar (® Modo de
Operacién ® Esclavo DP ® Aceptar).

Propiedades - CP 342-5 - [B0/54) x|

General | Direcciones  Modo de operacicn I Opeiones | Disgnéstica |

" SinDP

Retardo DF [mz]: IU.U
Tiempo de respuesta DP estimado incl. el retardo [me]:

.. con Global Contrals [rs]:

ey calculs

" Ezclava DP

¥ | Ellmédula es estacitn activa ez subred PROFELS,

IEesta: Equipe:
i e L
Eastidan [ Slat S
Eeceptacule submadula mterh:

Maodo DF: I compatible con 57 ﬂ

Cancelar Apuda
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16. La tabla de configuracién es entonces guardada y compilada con |%I Cerraremos la

configuracion hardware, haciendo click en [x| (® |%I ® Igl)

E{ HW Config - [Ezclavo [Configuracion] -- CP342_CP342]
Eﬂ] Equipa Edicidn  Ihzertar  Sizterna de desting Wer Hemamientaz  “Wentana  Ayuda - ||5||_3

D[e[5-|% (% & B dulsal 2fE B »l
ﬂEEff"Z IESténdar -

1 E PS 307 24 - [ CP-300 ]
2 CPL 314 IFM {:l a5 nterface
3 (#-_ Industrial Ethemet
=-1 PROFIBUS
=8 D CP 3425

----- {:ﬂ:.' BGET 342-BDA00-0<ED
El {:I BGET 342-BDA01-0<ED
LILI i verzian de producto 1=
¢ LodER wersion de producto 2

BT {:l EGKT 342-5DA02-0E0

&= o A (] CP 3425 F0
-] CF 3435 "
Slat bl dduila ... | Ref... I Fi.{D.|D.|D.| Comen.. ll
1 Fs 7.2 6E57 3] = BGET 342-80401-0<ED £
2 CPU 314 IFM BESY 3111 |2 124..[124... — |PROFELS CF protocolo DP con j_
3 Sync/Freeze, interface
4 ::Ii:.' CP 3425 BGET 3 3 20E...[256... ;I SEMD-RECEIME, comunicacidn 57 ;I

Pulse F1 para ohtener apuda. | |
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17. Insertamos ahora otro Equipo SIMATIC 300 desde el Administrador SIMATIC(Administrador
SIMATIC ® Insertar ® Equipo ® Equipo SIMATIC 300).

% Archivo  Edicion WEEEIE YWer Hemamientas “entana Aypuda - ||5I |i|
~ | Equipo N 1EquipoSIMATICA00 [
MRk 1 Equip <sinfilra >
..... & = Subred N 2 Equipo SIMATIC 300
i {MER By Programa »  3EquipoH SIMATIC
-] Esclavo 4 Equipn PC SIMATIC
Saftiare S ¥ :
i 57 , 5 Otro equipo 5]
Sc'ffue o _ BSIMATICSS
s 1 7 PG/PC
jatla de simEnEs
Eilentelertema..
Earametin F
Earametros externas...
|nzerta Equipo SIMATIC 300 en la pozsicion del cursar. o
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% Archivo  Edicion  |nsertar  Sistema de destino Yer  Heramientaz  “entana Apuda - ||5’|i|
D|z |82 % [=s[e il [= 2[5
o455 CP342_CP342 ;
-l Maestro Esclavo MFI1)  PROFIBUS()
Pulze F1 para obtener apuda. 4B | | o

19. Abrimos la herramienta Hardware con un doble click (® Hardware).

thministradur SIMATIC - [CP342_CP342 -- D:ASiemens\Step?\S7profnCp342 =]
% Archivo  Edicidn  Ineertar  Sistema de desting Wer  Hemamientaz “entaha Apuda - |ﬁ’|5|
Oc|Belmm] ]| o [2 25 e [ < sin fitra >
&) CP382_CP382
Esclavo
A5 Maesto
Pulze F1 para obtener ayuda. (E | L
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20. Abrimos el catdlogo hardware, haciendo click en el icono ® .
Veremos que los directorios se hallan divididos en lo siguiente:
- PROFIBUS-DP, SIMATIC 300, SIMATIC 400 y SIMATIC PC Based Control 300/400,
Se dispondra de todos los bastidores, médulos y médulos de interfase desde este momento, para
llevar a cabo la configuraciéon hardware.
Insertamos un Perfil Soporte con un doble click ( ® SIMATIC 300 ® BASTIDOR-300 ® Perfil
Soporte).

E{;HW Config - [Maestro [Configuracidn] -- CP342_CP342]

Eﬂ] Equipo Edicidn |nzerttar  Sistema de destino Wer Hemamientaz  “Wentana Apuda = |
Dlc|a-8 %) | =[] sl Sm 2]

ﬂEerfil: IEsténdar j

- BASTIDOR 300 2]

= $100/8400 con PLC314
= $100/8400 con PLC315-24]
5 100/2400 con PLC315-28]
5 8400 con PLC315-24F00
5 8400 con PLCS-24F03

v| -3 SIM periférica
{ I I 3 B0 C7F

- CP-300
- :| Maestro - CPU-300 =
| »

Steckplatz |Bezeichnung I
I

T BES7 390-17770-0440 £,
I Surministrables en diferentes longitudes =

Pulze F1 para obtener ayuda. i

Tras insertar el bastidor, aparecera una tabla de configuracién que representa al perfil soporte.

EJEHW Config - [Maestro [Configuracion] -- CP342_CP342]

Eﬂ] Equipo Edicidn |nzertar  Sistema de destino Wer Hemamientaz entana Apuda - |ﬁl |5|
D38 % 8| e s 2| 2 s
= (0] UR j Perfil IEsténdar j
L = =] BASTIDOR 300 =l
2 = $100/8400 con PLC314
3 = $100/8400 con PLC315-24]
4 = §100/8400 con PLC315-24]
5 b = 8400 con PLC315-24F00
E = 8400i con PLCI15-24F03
i LI = 8400i con PLCI5-24F03, P
| == = 3E =
_Ij I3 5IM periférica
d| | 0 =3 o7
-2 CP-300
:l :l [0 UR -] CPU-200 | _|LI
[l »
Slot bl ddul .. | Refer.. | Fi..|D.|D..|D.|C —
1° = se ;II FES7 390177700880 £,
I o = Suministrables en diferentes longitudes =
Pulze F1 para obtener ayuda. MOD 4
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21. Ahora se pueden seleccionar todos los moédulos en el catalogo hardware e insertarlos en la tabla
de configuracion.
Para insertar un elemento, se haréa click en el médulo deseado y se arrastrara con el ratén a su
correspondiente posicién en el bastidor (con el botén izquierdo del raton pulsado. Comenzaremaos
con la Fuente de Alimentacién PS 307 2A (® SIMATIC 300 ® PS-300 ® PS 307 2A).

E{;HW Config - [Maestro [Configuracion) -- CP342_CP342]

Eﬂ] Equipo Edicidn |nserttar Sistema de destino ¥er Hemamientas Ventana Apuda o =l |
DIE-® %] &| e sl =@ 22 el
= (0] UR ﬂ Berfil IEsténdar ﬂ
2 -1 BASTIDOR 300 =]
3
4
5
5
7
e hd
dl | @ Ps 207108
PS 307 24
&= | o uR q Psa07 s &
|I»
Sat | Méeuln | Reter | R oo |D. ]|
= BES7 307-1BADI-0AA0 t
I LE PS 307 24 EEST 30 -1 Fuente alimentacidn de carga ¢
2 =l 120/230V AC:24VD Cr24
Ingertar posible MOD 2
Nota: Si su hardware difiere con lo arriba mostrado, se seleccionaran los médulos que estén
acorde con su hardware real. Las referencias de los mddulos se muestran al pié del
catalogo y en el frontal del médulo fisico. Ambos deben de ser iguales.
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22.  En el paso siguiente, arrastramos la CPU 314-IFM en el segundo puesto del bastidor. Esto
permite poder leer la referencia y la version de dicha CPU (® SIMATIC 300 ® CPU-300® CPU
314IFM ® 6ES7 314-5AE03-0ABO0 ® V1.1).

@;HW Config - [Maestro [Configuracidn] -- CP342_CP342]
Eﬂ] Equipo Edicidn |nzertar  Sistema de destino “er Hemamientaz “entana Apuda — |ﬁ' |5|

D |c3(~(® (%] &| Ba(| o]l 2 x|
ﬂ Ferfil |Estandar

W] CPU 14

B3 CPU 314 1FM

----- B £ES7 314-5AE00-0480
----- B cES7 314-54E01-0480
----- B cES7 314-54E02-0480 J

] L

=+ BEST 314-54E03-0480

of~=fo oo frs

_ILI [ H W2
l | D -0 BEST 314-5AE10-04R0
----- BESY 314-haE82-04R0

ﬂ:l 01 UR -] BEST 314-54E83-04B0 |LI

A

|I»
Slat Mk _|peter | |o |0 o |c ] =
L e AII BES7 J14-5AE03-0460 - £<|
= Memaria central 32KE; 0,3ms/1000 -

2 ingtr.; DI20/00716; Al4A01
integradas; conexidn MPI;

Pulse F1 para obtener ayuda. MOD

Nota: Las direcciones de las E/S integradas en la CPU314IFM pueden leerse en la
configuracién hardware.
Las entradas digitales EB124 y EB125, asi como E126.0-E126.3.
Las salidas digitales AB124 y AB125.
Las entradas analdgicas PEW128, PEW130, PEW132 y PEW134.
La salida analégica PAW128.
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23. Arrastramos ahora la tarjeta de comunicaciones PROFIBUS CP 342-5DP en el cuarto puesto. La
referencia y version del modelo se pueden leer en el frontal del médulo (® SIMATIC 300 ® CP-
300 ® PROFIBUS ® CP 342-5DP ® 6GK7 342-5DA01-0XE0 ® Version de Producto 2).

E{; HW Config - [Maestro [Configuracion] -- CP342_CP342]

|I“| Equipo Edicidn |nszertar  Sigtema de destino “er Hemamientaz  “Yentana Apuda _||5’|_3
D2[5R % & el bl SE 38 e
ﬂ Peifit |Estandar ]

[ 9

|1 CP-300

B ASnterface

- Industrial Ethernet

=1-{Z3 PROFIBUS

= D CP 3425

----- :ﬂ:‘. BGET 342-80A00-0<E0

El l:l BGET 3428DA01-0<E0 L
i iR wersion de pn:u:luu:tu:u 'I

_Ij : werzion de product

s I l:l BGET 34280402 II><EEI

-] CP 3425F0

&= | m uR a0 CP 3435 g
4] b
Slot b Sl .. | Refer. | Fi.|D..|D.|D.|LC.
: 2 B 3';?”21 EEE;;D_ : ;II BGK7 342-50A01-0<EQ 3
I PROFIBLUS CP: pratocolo DF con I
2 CPLLR14 IFh FFE7 ndvii (2 74 (174 | =) Sync/Fresze, interface
SEMD-RECEIVE, comunicacidn 57 LI
Pulze F1 para obtener apuda. | |MOD
Nota: El puesto 3 esta reservado para los Médulos de Interfase o IMs. En caso de no tener
ninguna en el bastidor real, dejaremos este puesto vacio. La referencia del médulo se

muestra al pié del catélogo.

Inicio Notas Puesta en Marcha

T 1A Manual de Formacion Pagina 23 de 38 Mdodulo D10
Edicién: 02/2002 PROFIBUS DP con Maestro CP 342-5DP / Esclavo CP 342-5DP



Tecnologia en Automatizacidn y Accionamientos -SCE

24. Alintroducir la tarjeta PROFIBUS, aparecera una ventana donde se podra signar una direccion en
la red PROFIBUS a la CP 342-5DP (en nuestro caso la 4). Para poder modificar cualquier

pardmetro de la red, haremos click en PROFIBUS(1) y pulsaremos en Propiedades (4 ®
Propiedades).

Propiedades - Interface PROFIBUS CP 342-5 [B0/54) |
General  Pardmetroz I
Direccian: I-'-‘r i I
Direccidn masz alta: 126

Yelocidad de ransferencia: 1.5 Mbit/z

Subred:
--- ho conectado a red - Muewva... |
PROFIBLS[T]

i Propiedades. ..

Boarrar |

Aceptar | Canicelar Ayuda

Inicio Notas Puesta en Marcha

T 1 A Manual de Formacién Péagina 24 de 38

Médulo D10
Edicién: 02/2002

PROFIBUS DP con Maestro CP 342-5DP / Esclavo CP 342-5DP



SI EM EN s Tecnologia en Automatizacidn y Accionamientos -SCE

25. Las direcciones de entradas/salidas para la CP son introducidas ahora (Aqui: PE 256...271 / PA
256..271). Seleccione las propiedades de la tarjeta de comunicacién, haciendo doble click en
‘CP 342-5DP’ (® CP 342-5).

E HW Config - [Maestro [Configuracion) -- CP342_CP342]

Equipo Edicidn |nzertar Sistema de destino %er Hemamientaz ‘“entana Ayuda — |ﬁ'|i|
Dlsle-2 8 o] =] bl SEm 2 e
et [Eaoron r
1 PS5 307 -~ [:I CP-300 ;I
2 E CPU 31 A AS-nterface
3 L {2 Industrial Ethernet
H e =123 PROFIBUS
g
7
= J version de producto 1
version de producto 2
KN - BEK7 42-5DANZ-0XED
- CP 3425 FD
4= | o uR | (0 CP343s ILI
B B
Slat 1 ddul ... | Refer.. | Fi.|D.|D.[D.|LC.
e o ;II BGK7 425D ATTORED - £<|
FROFIBUS CP: protocalo DF con =
2 LR 1Rk FES7 14%1 1 12 124 1124 ;I Sync/Freeze, interface
SEND-RECEIVE, comunicacidn 57 j
Inzertar posible I—W i

26. Configure el Modo de Operacién como Maestro DP y confirme con Aceptar (® Modo de
Operacién ® Maestro DP ® Aceptar).

Propiedades - CP 342-5 - [B0/54) x|

General | Direcciones  Modo de operacicn I Opeiones | Disgnéstica |

" SinDP

& Maesto DP

Retardo DF [mz]: IU.U

Tiempo de respuesta DP estimado incl. el retardo [me]:

.. con Global Contrals [rs]:

ey calculs |

" Ezclava DP

¥ | Ellmédula es estacitn activa ez subred PROFELS,

IEesta: Equipe:
i e L
Eastidan [ Slat S
Eeceptacule submadula mterh:

Mada DP: Icompatible can 57 ﬂ
Cancelar Apuda
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27. Aparecera entonces una barra representando el Sistema Maestro, a la derecha de la CP312-
5DP. Aqui es donde vamos a llevar a cabo nuestra configuracion PROFIBUS. Esto lo haremos
haciendo click en los médulos deseados (en nuestro caso la S7 300 CPU342-5DP en
Estaciones ya Configuradas) del catalogo hardware en la carpeta PROFIBUS-DP. (®
PROFIBUS DP ® Estaciones ya Configuradas ® S7-300 CP342-5DP ® 6GK7 342-5DA0x-0XEQ

).

E{;‘l' HWw Config - [Maestro [Configuracion] -- CP342_CP342]

Eﬂ] Equipa Edicidn  Ihzertar  Sizterna de desting Wer Hemamientaz  “Wentana  Ayuda - ||5I |_3
D23~ % & Blel b SE 38 e
2 eeit [esinaa I
1 E PS 307 |- D DF/Pt-Link la
2 CPU 3. D EMCODER
3 — -1 Esclavos DP 0
N | PROFIBUS(] Sistema magstra [ -] Estaciones ya configuradas
3 oy 20— m CPU31x [
& | .« i B CPU #1x
7 LI -8, Equipo PC como esclava |
. I = ET2005 / CPU
_Ij IZ—ZI{:I S7-300CP 3425 DF
K * B BGK7 342-5DA02-0KF
TR EGK. 7 34250 A0x-(-E
:':l [ UR -0 BGET 342-5DF00-05E =
4| | w
Slat b chdul . |Refer |Fi..|D.|D.|D.|LC.
2 i SlEE A ;Il BGKT 342-5DA0%-OKED £
I 1 P3 307 24 BES/ 30 CP 3425 coma esclavo DP PROFIBUS —
2 CPLL314 IFR FFSY 31411 (2 174 1124 ;I
Pulze F1 para obtener apuda. [MOD
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28. Al introducir la CPU SIMATIC S7-300 con CPU342-5DP como esclavo, se muestra la siguiente

pantalla, en la que se deberd Conectar el esclavo preconfigurado (Direccion PROFIBUS-2) a la
otra CPU SIMATIC S7-300 con CPU 342-5DP como maestra ( ® Conectar).

Propiedades - Esclavo DP E

General Acoplamientol

— Automatas ezclavos configurado:

El maestra PROFIELS permite acoplar autdmatas esclavos configurados con el zoftware.
Elija un ezclava y haga clic en “Acoplar™;

Esclavo FROFIBLS Direccion | en equi

po Slat
CP 3425

FPROFIBUS(T) 2 sclavo

L4

— Acoplamiento activo
<zin acoplamientos

Weshaser |
Aceptar | Cancelar | Apuda |

29. Tras la conexion, la CP 342-5DP es introducida como conexion activa. Esta conexion es
confirmada con Aceptar (® Aceptar).

Propiedades - Esclayvo DP |

General &coplamiento I

—Automatas esclavos configurados

El maestro PROFIBUS permite acoplar autdmatas esclavos configurados con el software.
Elija un ezclavo v haga clic en “Acoplar';

Ezclavo | PROFIELS | Direc:c:iu.‘unl £n equipo | Slot

1| | i

—Acoplamiento activo
Automata esclava CF 342-5 en equipo=E sclava Slot 044

Dezhacer |
Aceptar | Cancelar | Ayuda |
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30. En el puesto 0 del esclavo conectado, debera introducirse un Médulo Universal, para poder
efectuarse la comunicacion entre el maestro y el esclavo (® PROFIBUS DP ® Estaciones ya
Configuradas ® S7-300 CP342-5DP ® 6GK7 342-5DA0x-0XEO ® Mdbdulo Universal).

E HW Config - [Maestro [Configuracion) -- CP342_CP342]

Equipo Edicidn |nzertar Sistema de destino %er Hemamientaz ‘“entana Ayuda — |ﬁ'|i|
Dlsle-2 |8 o] B[] bl SE 2 e
-
1 PS 307 = j Perfil: |Esténdar j
g ERAET: -1 Esclaves DPYO 2]
=21 Estaciones ya configuradas
; :ﬂ: R ] PROFIBUS[1]: Sisterna masstea L | 1 L B CPU 3y
= —— 4§ 1T i @ CPU 41
7 -8, Equipo PC como esclavo |
< s || N me—————1 I | A R = ET2005 / CPU
IZ—]{:l 57-300 CP 342-5DP
-0 BGKT 34250 A02-0+E
: % EGE7 3425 =
KN I - BGK7 342-5D
----- @ #-EM 147/ CPU
:I:I [2] 57-300CP342-5DF -3 ET 2008 _ILI
< |
Slat Madula £ |dent.... | Referencia Direccign E | D... E;II oK 25D AT TED £,
I ‘ID = CP 342-5 como ezclavo DP PROFIBUS J‘
Pulse F1 para obtener ayuda. I—W i

31. Hacemos doble click en el M6édulo Universal (® Modulo Universal ).

E’;‘HW Config - [Maestro [Configuracidn] -- CP342_CP342]

Eﬂ] Equipo Edicidn |nzertar Sistema de destine Wer Hemamientaz Ventana Apuda = |
D[c(E-2 |8 S| mle| il =@ % )
-
1 PS5 307 - j Eerfil: IEsténdar ﬂ
; ERC: {:l Esclavos DP VO ;I
20 Estaciones ya configuradas
; :ﬂ: ERE 1= ] PROFIBUS[]: Sistemamaesto L | 1 L B CPU 31w
4 T i B CPU H1x
(2157-3001 -8, Equipo PC como esclava |
z hd mESE | & ET2005 /CRU
m EI{:l S7-300CP 2425 DP
--{:I BGKT 342-5DA02-0<E
_ILI EE BGKT 342-5040x-0<E
< | E = tddula universal
#-{_0] GEK7 34250 FO0-0E
:I:I [2] §¥-300CP34250P bbb e 3 #-BM 147/ CPU
-0 ET 2008
Madula / [dent. Referencia | Direccian E | D B3 ET 200C
/ i -7 ET 200eco -
4| |
e
Pulze F1 para obtener ayuda. MOD 2
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32. La comunicacion es entonces establecida. Seleccione Entrada-Salida con un byte de Salida y
uno de Entrada (® Entrada-Salida ® Aceptar).

Propiedades - Eszclavo DP |

Direccidn / |dentificadar |

Tipo E/S: IEntrada.-"SaIida j Entrada directa... |
—Salida
Direccion: Long.: Uridad: Coherente wia:
Irici: [0 [1 = |yt =] |uridad =]
Fir: 1]
Imagen parcial: |IF' QB j
— Entrada
Direccion: Long.: [ nidad: Coherente via:
Iizia: ID |1 — IEytes j ILIniu:Iau:I j
Fir: 0
Imagen parcial |IF' CE1 j
D atos especificos del fabricante:
[rm&x. 14 bytez hewadecimal, zeparados par una caoma o espacia eh blanca)

Cancelar Aypuda

Nota: Las direcciones declaradas son direcciones de la CP de comunicaciones, no de la CPU.
En el programa de la CPU no se puede acceder directamente a esas direcciones, sino a
través de unos bloques FC especiales de comunicaciones.
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33. Latabla de configuracion es salvada y compilada con |%I Posteriormente, se cerrara la

aplicacién hardware haciendo click en E (® |%I ® E).

W Config - [Maestro [Configuracion] -- CP342_CP342]
Eﬂ] Equipa Edicidn  Ihzertar  Sizterna de desting Wer Hemamientaz  “Wentana  Ayuda - ||5I |_3

D|E-|E'~|“ % 8| =l sl =@ %2 _|

1 E PS 307 [a _| Peifil |Estandar s
; LR 313 {:l Ezclavos DP Y0 E
=-7] Estaciones va configuradas
N
; :ﬁ: BE '_ _| PROFIBUS[): Sistema maestro L | 8 0 G ﬁ CPU 31x
— 1 v |~ = CPU 41
(2] 57-3001 -8, Equipo PC coma esclava |
d hd = § IBn = ET2008 / CRU
m (] 57-300CP 3425DF

-0 BEET 342-B0A02-0E
_Ij El ﬁ BGET 342-RDA0x-0<E
K b
PR . W adulo universal
-2 BGET 342-50F00-1=E
:l:l [£] 57-300CP3425DF i b ﬁ =-BEM 147 / CPU
- ET 2008

-3 ET 200C
-3 ET 200eco

|rHI_I..

Pulze F1 para obtener apuda. [MOD
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34. Abriremos el bloque OB1 del esclavo
OB1).

Qﬁ.dministradm SIMATIC - [CP342_CP342 -- D:\Siemenz\5tep7\S5 7profsCp342__ [H=] B4

%grchivn Edician  [nzerttar  Sistema de destino Wer  Hemamientaz  Wentana Aypuda

en el Administrador SIMATIC con un doble click (®

=18 x|

) =2 = M S N B N B [ < sin it >
=29 CP382_CP342
= Esclava

=@ CPU 3141FM

: =7 Programa S7(1)
_ {F] Fuentes
@ Blogues
w4 CP 3425

f-[E] Maesto

Pulze F1 para obtener ayuda.

Datos de
ziztema

& |

35. Opcional: Introducimos las propiedades del OB1, para tema de documentacion, y pulsamos

Aceptar ( ® Aceptar).

Propiedades - Blogue de organizacidn

General - 12 parte I General - 28 parte | Llamadas | Atributas

MHombre: (]=h|

Mombre simbdlica: I

LComentario del simbala: |

Lenguaie: AL w7

Ruta del proyecto:

Ubicacidn del prapecto: ID: WSiemenshStepFhS YprofhCp342_cp

Cadigo
01/02/2003 20:.54:10
07/02/2000 15:03:43

Fecha de creacidn:
[litima modificacidn:

Interface

15/02/1936 16:51:12

Comentario: "Main Program Sweep [Cycle]"

Cancelar |
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de monitorizar la ejecucién satisfactoriamente.
Los FCs especiales de comunicaciones se encuentran en la libreria “SIMATIC_NET_CP*. Para poder
utilizar dichas funciones, primero deben de copiarse al proyecto.

El rango de datos trasmitidos de entradas/salidas de los esclavos PROFIBUS-DP se activa a través de
las llamadas a los FCs de comunicaciones en el programa de usuario. Esos FCs también se encargan

El FC DP-SEND, transfiere datos desde el programa de usuario en la CPU a la CP PROFIBUS. Para

cada tipo de operacion de la CP en PROFIBUS, la funcion DP-SEND tiene el siguiente significado:
Configuracion como Maestro DP:
La funcion asigna los datos de la correspondiente periferia distribuida a la CP PROFIBUS para el
madulo de salidas.
Configuracion como Esclavo DP:
La funcién asigna el rango de datos de la CPU en el buffer de envio de la CP PROFIBUS, para
transmitir los datos al maestro DP.
Cuando se llame a la funcion DP-SEND, se debera rellenar los siguientes parametros:

Nombre Tipo Rango de Valores | Comentarios
CPLADDR WORD Direccion de inicio del modulo (La tabla de
configuracion puede ectraerse desde STEP 7).
SEND ANY Indicacion de la direccién y longitud del rango de
Envio DP (Esta direccion se refiere a E/S, Marcas y
areas de DBs).
DONE BOOL 0: - Muestra si la operacion finaliz sin errores.
1: Nuevos Datos
ERROR BOOL 0: - Se ha producido un error
1: Error
STATUS WORD Se muestra el Estado de la operacion
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Configuracion como Maestro DP:
El FC acepta datos procesados de las E/S distribuidas como informacién de estado en el rango de

entradas DP indicado.

Configuracion como Esclavo DP:
El FC acepta los datos DP transferidos por el Maestro DP a través del buffer de la CP PROFIBUS
en el rango de datos DP indicado en la CPU.
Cuando se llame a la funcion DP-RECYV, se deberd rellenar los siguientes parametros:

El FC DP-RECV recive datos a través de PROFIBUS DP. Para cada tipo de operacion de la CP en
PROFIBUS, la funcién DP-SEND tiene el siguiente significado:

Nombre Tipo Rango de Valores Comentarios
CPLADDR WORD Direccion de inicio del médulo (La tabla de
configuracion puede ectraerse desde STEP
7).
RECV ANY Indicacién de la direccion y longitud del rango
de Recepcion DP (Esta direccion se refiere a
E/S, Marcas y areas de DBs).
NDR BOOL |O:- Muestra si la operacion finalizé sin errores.
1: Nuevos Datos Aceptados
ERROR BOOL |O:- Se ha producido un error
1: Error
STATUS WORD Se muestra el Estado de la operacion
DPSTATUS | BYTE Se muestra el Estado DP
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36. Con el Editor de Programas: KOP, AWL, FUP , se dispone de una herramienta con la que
poder generar nuestro programa STEP 7. Aqui, el blogue de organizacién muestra su primer
segmento. Para poder llevar a cabo nuestra primera operacion légica, primero se debe de resaltar
el segmento. Ahora es cuando podemos empezar a escribir el programa. Muchos programas

HHx
STEP 7 se dividen en segmentos. Abra un nuevo segmento haciendo click en el icono "_I

Aqui, las entradas de las DP esclavas son leidas en el segmento 1 con el bloque DP_RECV. Para

insertar este FC, desde los bloques de Librerias del catadlogo ( ® Librerias ® SIMATIC_NET _CP ®
CP 300 ® FC2 DP_RECV).

En el Segmento 3, las entradas de los esclavos DP son escritas con el bloque DP_SEND. Para

insertar este FC, desde los bloques de Librerias del catalogo ( ® Libraries ® SIMATIC_NET CP ®
CP 300 ® FC1 DP_SEND).

Ahora salvamos el bloque OB1 con Iﬂl (® |E|).

ﬁKDPJ’A‘#’L;’FUP -[0OB1 -- CP342_CP342\Ezclavo\CPU 314 IFM]

3} &ichivo Edicidn Insetar  Sistema de destino Test Wer Hemamientas Ventana Apuda =12 x]
D|=5-[@]| & || | o] | &l [
el M N N D e e i L P et L

0El : “dain Fcogecam Sweep (Cyolel™ =
Camenbacio:

......

: Tikula:
tmeqm. u
Camenbaein: |

CRLL "DOF_HECY™
CELADDR :-WgleglOD

HECYT :—EfE 40.0 EYIE 2
HDR :=pi38.0
ERROR :=pifg.1
SIRIOS  :—bfF23

DESIAIUS : ~WEZY

Beqm. 2 ¢ Titula:

CownEacio:

EE &0
RE 124

MH

EE 124
RE 40

Beqm. 3 ¢ Tibula:

CownEacio:

CRLL "OF_SEWD
CELRDDR:-WE§leglO0

SEHD :=Bgh 40.0 EXIE 2
LOHE :=-2i39.0
Tt [
[ R 1: Errar & 2 Info
Pulse F1 para obtener apuda. ) 2 | offline b i
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Nota: Aqui, el maestro es conectado con un byte de entradas y uno de salidas a través de la
CP342-5DP en el puesto 5 (Direccion de comienzo de médulo en decimal:
256/Hexadecimal 100). El byte de entradas deberia de ser el EB40. Los datos deberian
de ser escritos en el maestro desde el byte de salidas AB40.

37. El programa STEP 7 debera ser ahora cargado en el PLC. En nuestro caso, lo haremos a través
del Administrador SIMATIC. Alli haremos click en la carpeta de Bloques y la cargaremos en el

PLC con ﬂl El selector de modos del PLC debera estar en STOP (® Administrador SIMATIC
® Esclavo -> Bloques ® ﬂl).

%grchivn Edician  [nzerttar  Sistema de destino Wer  Hemamientaz  Wentana Aypuda _|E|£|

O||8% @ & Bl sl [o 2| [2o e [ < sin filra >
E"% CP342_CP342 I
-8 LU
E- [l CPU 314 1FM Hadware ~ CPU314IFM  CP 3425
=z Programa S7(1)
(@] Fuentes
“-{fH Blogques
- CP 3425
-] Maesto

Pulze F1 para obtener ayuda. ') | i
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38. Abriremos el bloque OB1 del Maestro en el Administrador SIMATIC con un doble click (®
OB1).

_... =] E3

%.ﬁ.rchivn Edician  [nzerttar  Sistema de destino Wer  Hemamientaz  Wentana Aypuda _|E|£|

% |Ba[2| oin| |__| 2o [ sinfitra >

= % CF342 P34z
E- Esclavo
LB . CPU 314 IFH Datos de
- Programa 57[1) gigtema
----- (@] Fuentes
----- €8 Bloques
- CP 3425
El baestra
= [@ CPU 314 1FM
E|-- Programa 57[2)
----- L{E] Fuentes
----- 433 Bloques
- CP 3425

Pulze F1 para obtener ayuda. | | | A

39. Opcional: Introducimos las propiedades del OB1, para tema de documentacion, y pulsamos
Aceptar ( ® Aceptar).

Propiedades - Blogue de organizacion E3
General - 12 parte | General - 22 parte | Llamadas | Atibutos |
Mambre:

Marmbre simbdlico: I

Caomentario del simbalo: I

Lenguaje: A A

Futa del proyecto: I

Ubicacién del propects: ID:\Siemens'\Step?\S?prni'\Cp342_cp

Cadigo Interface
Fecha de creacion: 01/02/2003 21.09.16
[ltima modificacidn: O7/02/2000 150343 15402415956 16:51:12
Camentaria: "Main Program Sweep [Cycle]” ;I

[-]
Cancelar | Apuda |
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40. Con el Editor de Programas: KOP, AWL, FUP , se dispone de una herramienta con la que
poder generar nuestro programa STEP 7. Aqui, el blogue de organizacién muestra su primer
segmento. Para poder llevar a cabo nuestra primera operacion légica, primero se debe de resaltar
el segmento. Ahora es cuando podemos empezar a escribir el programa. Muchos programas

HHx
STEP 7 se dividen en segmentos. Abra un nuevo segmento haciendo click en el icono "_I

Aqui, las entradas de las DP esclavas son leidas en el segmento 1 con el bloque DP_RECV. Para
insertar este FC, desde los bloques de Librerias del catadlogo ( ® Librerias ® SIMATIC_NET _CP ®
CP 300 ® FC2 DP_RECV).

En el Segmento 3, las entradas de los esclavos DP son escritas con el bloque DP_SEND. Para

insertar este FC, desde los bloques de Librerias del catalogo ( ® Libraries ® SIMATIC_NET CP ®
CP 300 ® FC1 DP_SEND).

Ahora salvamos el bloque OB1 IEI (® Igl).

ﬁKDP#\WL!FUP - [0B1 - CP342_CP342\Esclavo\CPU 314 IFM]

{F Auchiva Edicion  |nsertar  Sistera de desting Test “er Hemamientaz “Wentana Aypuda Ailﬂ
D|(5-3] & © 5@ =] ol [«
o el 1 ] vl olmln = el

DEL : “Bain Bcogoam Sweep (Cpcled” -
Camsenbacio: |

......

: Tikula:
fBeqn. : Titu
Conrabacio: |

CALL "DE_RECT™
CELROODR :~W§l6§100

HECYT :—EfE 40.0 EYIE 2
MODR —i58. 0
ERROR -8, 1

SIARIOZ RT3 S
DESTRIOS :—E37

Beqm. 2 ¢ Titula:
Camenbacio:

EE &0
AE 124
EE 124
AE &0

MH aH

Beqm. 3 ¢ Titula:
Camenbacio:

CARLL "DOEF_SEWD™
CELADDR:-WgleglOO
SENWD :—Ffh 40.0 EXIE 2

DOWE —wigg .0
Tthma s [
[l A4 AN 1 Ermmar & 2 Info
Pulze F1 para obtener ayuda, v = | offline b v
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Nota: Aqui, el maestro es conectado con un byte de entradas y uno de salidas a través de la
CP342-5DP en el puesto 5 (Direccién de comienzo de médulo en decimal:
256/Hexadecimal 100). El byte de entradas deberia de ser el EB40. Los datos deberian
de ser escritos en el maestro desde el byte de salidas AB40.

37. El programa STEP 7 deberé ser ahora cargado en el PLC. En nuestro caso, lo haremos a través
del Administrador SIMATIC. Alli haremos click en la carpeta de Bloques y la cargaremos en el

PLC con ﬂl El selector de modos del PLC debera estar en STOP (® Administrador SIMATIC

® Maestro -> Bloques ® ﬂl).

%grchivu Edicion  Inszertar  Sistema de destino Wer Hemamientaz  “entana  Ayuda -|E’|£|

Dlﬁl%’i‘|ﬁ| &b ||E| ﬂl IE_EI E ] |<sinfiltru:|>
28t 0% e

=l CPU 314 1FM Hardware  CPUZI4IFM  CP 3425
=-{z1] Programa 57(1]

= [@] CPU 314 1FM
=-{z1] Programa 57(2)

m-{ff CP 3425

Fulze F1 para abtener ayuda. | | | i

42. Poniendo el Selector de Modos a RUN, el programa es ejecutado. Se recomienda pasar primero a
RUN el esclavo y después el maestro.
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