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Este documento fue suministrado por SIEMENS Siemens A&D SCE (Tecnologia en Automatizaciéon y
Accionamientos, Siemens A&D, coopera con la Educacion) para formacién. Siemens no hace ningln tipo de
garantia con respecto a su contenido.

El préstamo o copia de este documento, incluyendo el uso e informe de su contenido, s6lo se permite dentro de
los centros de formacion.

En caso de excepciones se requiere el permiso por escrito de Siemens A&D SCE (Mr. Knust: E-Mail:
michael.knust@hvr.siemens.de). Cualquier incumplimiento de estas normas estara sujeto al pago de los posibles
perjuicios causados. Todos los derechos quedan reservados para la traduccién y posibilidad de patente.

Agradecemos al Ingeniero Michael Dziallas, a los tutores de las escuelas de formacion profesional, asi como a
todas aquellas personas que nos han prestado su colaboracién para la elaboracién de este documento.
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1. INICIO

El médulo D9 pertenece al contenido de los Sistemas de Bus de Campo Industrial

Programacién Basica
De STEP 7

2 - 3 dias Médulos A

Funciones Adicionales

de Programacién STEP 7
2- 3 dias Mddulos B

|

Sistemas de Bus de Programacion Visualizacién de
Campo Industrial Secuencial Procesos
2- 3 dias Mdodulos D 2- 3 dias Modulos C 2- 3 dias Mddulos F

A

Comunicacion IT
con SIMATIC S7
1- 2 dias Médulo E

Finalidad del Aprendizaje:

En este médulo, el lector aprendera sobre como se lleva a cabo una comunicaciéon en PROFIBUS DP
con una CP 342-5DP como maestro y una ET 200L como esclavo. El médulo muestra el procedimiento
fundamental a través de un breve ejemplo.

Requisitos:
Para el correcto aprovechamiento de este mddulo, se requieren los siguientes conocimientos:

Conocimientos de uso de Windows 95/98/2000/ME/NT4.0

Programacion Basica de PLC con STEP 7 ( Médulo A3 - ‘Puesta en Marcha’ programando PLC
con STEP 7)

Fundamentos sobre PROFIBUS DP (p.e. Apéndice IV — Fundamentos de los sistemas de bus de
campo con SIMATIC S7-300)

Inicio Notas Puesta en Marcha
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Hardware y software Necesarios

1 PC, Sistema Operativo Windows 95/98/2000/ME/NT4.0 con
- Minimo: 133MHz y 64MB RAM, aprox. 65 MB de espacio libre en disco duro
- Optimo: 500MHz y 128MB RAM, aprox. 65 MB de espacio libre en disco duro
2  Software STEP 7 V 5.x
Interfase MPI para PC (p.e. PC- Adapter)
4  PLC SIMATIC S7-300 con CP 342-5DP
Ejemplo de configuracion:
- Fuente de Alimentacion: PS 307 2A
- CPU: CPU 314-IFM
- Tarjeta de Comunicacion PROFIBUS: CP 342-5DP
5 ET 200L de 16 E/S Digitales
6  Cable PROFIBUS con dos conectores

w

4 SIMATIC S7-
CP 342-5DP 5 ET 200L
6 Cable PROFIBUS
Inicio Notas Puesta en Marcha
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e

e

NOTAS SOBRE LA OPERACION DE UNA CP 342-5DP

La tarjeta de comunicaciones PROFIBUS CP 342-5DP, hace posible la conexidon de una CPU SIMATIC
S7-300 a una red PROFIBUS con el protocolo de Periferia de E/S Distribuidas (DP).

La modificacion de estos parametros PROFIBUS, tales como la configuracién de la propia red, tiene
lugar con el software STEP 7. Los requisitos son: una CP342-5DP vy el software adicional “NCM S7
PROFIBUS “ (ya integrado en STEP 7 V5.x!), de forma que el usuario dispone de una herramienta de

configuracion para sistemas descentralizados.

En una SIMATIC S7-300, con una CP342-5 como Combimaster, se dispone de los siguientes perfiles
de protocolos:
Interfase DP como maestro o esclavo, de acuerdo con la norma EN 50170. PROFIBUS-DP
(Periferia Distribuida de E/S) es el perfil de protocolo para la conexion de equipos de campo con
rapido tiempo de respuesta.
Interfase SEND/RECEIVE (AG/AG) de acuerdo con el Servicio-SDA (Nivel 2de PROFIBUS).
SEND/RECEIVE (Interfase FDL) ofrece funciones, a través de las cuales se puede establecer una
facil comunicacion entre SIMATIC S5y S7.
Funciones S7. Ofrecen una 6ptima comunicacién en la conexién SIMATIC S7/M7/PC.

Por parte del programa de usuario, la transmision del rango de datos en la comunicacién DP y FDL se
activa a través de llamadas a bloques FCs y se visualiza la ejecucién del programa.

Las llamadas a los bloqgues FC de comunicacion mas importantes se encuentran en la libreria
“SIMATIC_NET_CP*“. Para poder utilizar estas funciones, éstas deben de copiarse en el proyecto.

Nota: De ahora en adelante, tomaremos a la CP 312-5DP como Maestro PROFIBUS.

NOTAS SOBRE LA OPERACION DE LA ET 200L

La ET 200L es un sistema de E/S distribuidas en configuracion modular y una CPU integada. La
ET200L funciona como elemento pasivo (esclavo) en una red PROFIBUS DP.

La direccion PROFIBUS se ajusta con dos interruptores codificados en binario.

Otro posible ajuste de la direccion PROFIBUS es con el reestablecimiento de energia. Por tanto, la ET
200L debe apagarse y volverse a encender de nuevo.

Inicio Notas Puesta en Marcha

T 1A Manual de Formacion Pagina 6 de 24 Madulo D9

Edicion: 02/2002 PROFIBUS DP con Maestro CP 342-5DP / Esclavo ET 200L



SI EM EN s Tecnologia en Automatizacion y Accionamientos -SCE

4. PUESTA EN MARCHA DE PROFIBUS ( MAESTRO CP 342-5DP / ESCLAVO ET200L )

En el siguiente ejemplo se describe una puesta en marcha de un sistema monomaestro con una CPU
@ SIMATIC con una CP 342-5DP como maestro y una ET 200L como esclavo.

Para comprobar el correcto funcionamiento de la configuracién, se elaborara un programa que encienda

la lampara H1 cuando se activen los interruptores SO y S1.

Lista de elementos:

E 64.0 SO Interruptor 1 de la ET200L
E 64.1 S1 Interruptor 2 de la ET200L
A 64.0 H1 Lampara de display de la ET200L

1. La herramienta central en STEP 7 es el Administrador SIMATIC, el cual es abierto haciendo

doble click en el icono ( ® Administrador SIMATIC).

SIMATIC Manager

2. Los programas de STEP 7 se administran en proyectos. Tales como el que vamos a crear ahora (
® Archivo ® Nuevo).

K] Administrador SIMATIC

igtema de destine Wer Hermamientaz  “Wentana  Apuda

Azistente 'Muevo Provecta’.
Abrir...
Ahrir pravecto de la wersidn 1...

Chil+0

temary Card 57 »
Archivo Memgry Card 4

Borrar...
Rearganizar. .
Gestionar...

Archivar...
Dezarchivar...

Ereparan pagitia
Ercatead o Eede pagha..
Inztalar impresora...

1 workshop_SME3 [Pravecta)] -- D:ASiemenz\Step %S Fprojsworkshop
2 workshop_Manualium [Proyecta] - D05 A5 Fpofusorksh_2

3 Accessible Modes

4 MTOBO3M [Libreria) - OnASiemensyStep 7S FlibshMan_Tum_B31 4

Inicio Notas Puesta en Marcha
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3. Damos al proyecto el nombre de ET200L ( ® ET200L ® Aceptar).

Huevo |

Proyectos de uzuano | Libreriaz I
I arbre | Futa -
E11U D:hSiemens\Step S FprofhG11
2400 D:4SiemenshStep?hS Fprofhadi
Cormversion D:4SiemenshStepSS FprofCor__
CPUFE_Z2DP D:hSiemensyStephS FprofhCpL.
CPUFE_CPUIE D:hSiemens\Step S FprofhCpL.
ET200L D:4SiemenshStep? i S FprofEE2
ET200M D:ASiemenshStep S FprofE L2
ET2005 D:hSiemensiStep?hS T profhER2L>
1 | 3

Mombre: Tipmo:

IETEDUL I Frovecto j

Ubizacian [ruta) ;
ID:HSiemensHS tep 57 proj Examinar... |

Cancelar Apuda |

4, Pinchamos en el proyecto e insertamos una Subred PROFIBUS (® ET200L ® Insertar ® Subred

® PROFIBUS).
gﬁdministradul SIMATIC - [ET200L -- D:ASiemens\5Step7\5 7proj\Et2001]
% Archivo  Edicion EEEIEE Sistema de destino Wer  Hemamientaz  “entana  Ayuda - |5’ |5|
amE i Equipo AN e N o
O|=|8% | 7 < zin filtra >
_|_|§_|_| = Subred 1HPI I
""" 25 ET200L Programa 2PROFIBUS
ey ) :31 ::r"qu:StnaI Ethemet
Blomue 5 F_=
Saftuane fiE r
(jablade eimbalos
Euente exteran..
Earanmetns F
BErametnos extermog., .
Inzerta PROFIEUS en la posicidn del cursar. o
Inicio Notas Puesta en Marcha
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=8 x|

%grchim Edician Wer Hemamientaz “entana Apuda

o — 1Equipo SIMATIC 400 [
0= B e < gin filkra >
—l—lg—l—l —  Subred (M 2 Equipo SIMATIC 200

..... {25 ETZ200L Brograma b 3Equipo H SIMATIC
BT . 4Equipo PLSIMATIC
| a7 , 5 Otro equipo
Snf?ue Kl , ESIMATIC 55

affiare 7 PRI

abla de simbelas
Euente extena...

Earametio ¥

Earametiog exfenos.,

Inzerta Equipo SIMATIC 300 en la posicion del cursar. i

6. Abrimos la herramienta Hardware con un doble click (® Hardware).

%grchivu Edicion  [nsertar  Sigtema de destino Wer Hemamientaz “entana Ayuda _|5'|5|

D|@|§T|ﬂ| b ||E| El IE_EI |<$infiltr|:|>

i

Fulze F1 para obtener apuda. o
Inicio Notas Puesta en Marcha
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7. Abrimos el catédlogo hardware, haciendo click en el icono ® .
Veremos que los directorios se hallan divididos en lo siguiente:
- PROFIBUS-DP, SIMATIC 300, SIMATIC 400 y SIMATIC PC Based Control 300/400,
Se dispondra de todos los bastidores, médulos y médulos de interfase desde este momento, para

llevar a cabo la configuraciéon hardware.
Insertamos un Perfil Soporte con un doble click ( ® SIMATIC 300 ® BASTIDOR-300 ® Perfil

Soporte).

[HW Config - [SIMATIC 300(1) [Configuracion) -- ET200L]

Eﬂ] Equipo Edicidn |nzertar  Sistema de destino %er Heramientaz  Ventana Aypuda I =0
DI|e-® % &) o] skl D@ 2w
ﬂ Perfil: I Estandar j

SIMATIC 300
{11 BASTIDOR 300

-8, Estacién PC SIMATIC .
22 PROFIBUS-DP
| |
:I:l SIMATIC 300[1]

Steckplatz |Bezeichnung |
|

23 8400 con PLC315-24F00
2 84001 con PLCA5-24F03
-T2 840Di con PLE315-24F03

BES7 330-17770-0840 £,
Suministrables en diferentes longitudes =

Pulze F1 para obtener apuda. o

Tras insertar el bastidor, aparecera una tabla de configuracién que representa al perfil soporte.

RS Hw Config - [SIMATIC 300(1] (Configuracidn] - ET200L]

Equipo  Edicidn  |nsertar  Sistema de destine Yer  Hemamientas  Weptana  Apuda 2] x|
Dl(z-(= (% & e dolsl =@ 28 K|
e
[ ﬂEerhI: IEsténdar j

=-F SIMATIC 300

=3 BASTIDOR 300

2 81008400 con PLC314

2 §100/8400 con PLC315-
2 §100/8400 con PLC315-
2 840D con PLC315-24F00
2 B40Di con PLC315-24F03
=3 8400 con PLC35-28F03

-8, Estacién PC SIMATIC -
=¥ PROFIBUS-DP

1] |
ﬂﬂ (0] UR

ek F'oifil zoporte -

Slat tadulo . |Ref |Fi.|D.|D.|D.|C I P | e | »
1 -
3 :|I EEST 390-17770-0440 f(l
3 Suminiztrables en diferentes longitudes =
1 =l

Pulze F1 para obtener apuda. [ MOD
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Ahora se pueden seleccionar todos los modulos en el catdlogo hardware e insertarlos en la tabla de
configuracion.
Para insertar un elemento, se hara click en el médulo deseado y se arrastrara con el ratén a su
correspondiente posicion en el bastidor (con el botdn izquierdo del raton pulsado. Comenzaremos con
la Fuente de Alimentacion PS 307 2A (® SIMATIC 300 ® PS-300 ® PS 307 2A).

E@HW Config - [SIMATIC 300(1) [Configuracion) -- ET200L]

Eﬂ] Equipo Edicidn |nzertar Sistema de destino  Wer Hemamientaz “entana Ayuda _|E’|i|
D|c[5-® %] 8| B|o| duldal = 228 s
=
o ﬂ Perfil: IEstandar j
i PROFIBLIS-DP =]

-8 PROFIBUS-P&,

1] |

«=|o v
Slot I ddulo ... | Referencia .. |Fi.|D..|D.|D. -
1 PS 307 24 BESY 307-1BAD0-04
2
3 L (T5 S hd 300 i
) < | »
5 —  [eEs7307-1BADD-CAAD 3
B Fuente alimentacidn de carga =
7 1204230 AC:20/DCS2A
! |
Inzertar posible MOD
Nota: Si su hardware difiere con lo arriba mostrado, se seleccionaran los médulos que estén

acorde con su hardware real. Las referencias de los mddulos se muestran al pié del
catalogo y en el frontal del médulo fisico. Ambos deben de ser iguales.

Inicio Notas Puesta en Marcha
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9. En el paso siguiente, arrastramos la CPU 314-IFM en el segundo puesto del bastidor. Esto
permite poder leer la referencia y la version de dicha CPU (® SIMATIC 300 ® CPU-300® CPU
314IFM ® 6ES7 314-5AE03-0ABO0 ® V1.1).

W Config - [SIMATIC 300(1] [Configuracién] -- ET200L]

II“] Equipn Edicion Inzertar  Sistema de destino Wer  Hemamientaz  “entana  Awpuda - | ) |_
D[~ By 8] =[] dldkl =)@ 22w
:,l Perfit |Estandar 1
1Ll F5307a R CPU 3130
£ w1 CPU 31302 DP
£ -] CPU 313C-2 PP
4 I:| CPL 314
5 =10 CPU 314 IFM
E | &« i ke Bl EEST 314-5AEQ0-DAR
i — B B EEST 314-5AEQ1-0AR-
LID_I _*l_‘ ----- B 6ES7 314-5AE02-04B
EI{:l BESY 214-BAEQZ-0AE
o |.T| Wi
4= | 0 UR [
L w2 1
Slak M Edulo ... | Ref.. | Fi.|D.|D.|D.]|C. *l |_ | LI-
1 PS 307 24 BEST 2 -
5 —1 |BESY 314-5AE03-04B0 - ®
Mermoria central 32KE ; 0,3ms/1000 =
3 instr.; DI20/D0TE; Al4401
4 LI inteqradaz; conexidn MEPI: j
Pulze F1 para obtener apuda. | |MOD
Inicio Notas Puesta en Marcha
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10. Arrastramos ahora la tarjeta de comunicaciones PROFIBUS CP 342-5DP en el cuarto puesto. La
referencia y versién del modelo se pueden leer en el frontal del médulo (® SIMATIC 300 ® CP-
300 ® PROFIBUS ® CP 342-5DP ® 6GK7 342-5DA01-0XEO0 ® Version de Producto 2).

E{;l' H% Config - [SIMATIC 300(1) [Configuracidn] -- ET200L]

Eﬁ] Equipo  Edicion  Ihgertar  Sigtemna de desting Wer Hemamientaz  “Wentana  Ayuda - Iﬁllﬂ
D[22 (8| & =2 dldhl =(m 328 2
0jUR ﬂ Berfil: IEsténdar j
1 PS5 307 - | 7 :I
2 CPL 3. |1 CP-300
{:l A5 nterface
4 -1 Industrial Ethermet
] b |_—‘_|{:| FROFIBUS
5 El- {“_‘| CP 342-5
i LI ----- {:ﬂ:.' BGEF 242-50A00-0<ED
. I - I _'I_‘ E| {:I BGET 342-50401-0<E0
P verzion de producto 1
- werzion de producto 2
tlzl [0 UR I {:| BGET 342-60402-0<E0
: #-0 CP342-5F0 -
Slot tadulo ... | Ref... I Fi..|D.|D.|D.]LC. lI | ,
1 PS 307 2 BES7 3 = BGEE T 342-50A01-0<EQ £
] — - - e ¢
2 CPU 314 IFM BEST7 3111 |2 124,124, PROFIBLIS CP: protocal DP con j <
3 Sync/Freeze, interface
4 ;I SEMD-RECENE, comunicacion 57 ;I
Pulse F1 para ohtener apuda. | |MOD
Nota: El puesto 3 esta reservado para los Médulos de Interfase o IMs. En caso de no tener
ninguna en el bastidor real, dejaremos este puesto vacio. La referencia del médulo se

muestra al pié del catalogo.

Inicio Notas Puesta en Marcha
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i )

f ‘71;" || 11. Al introducir la tarjeta PROFIBUS, aparecera una ventana donde se podra signar una direccion en
| L E la red PROFIBUS a la CP 342-5DP. Para poder modificar cualquier parametro de la red, haremos
' click en PROFIBUS(1) y pulsaremos en Propiedades ( ® Propiedades).

Propiedades - Interface PROFIBUS CP 342-5 [B0/54]

General  Parametros l

Direccidr: 2 hl 51 elige una zubred ze le propondran laz
ziguientes direcciones que estén libres.

Direccian maz alta: 126

Yelocidad de ransferencia: 1.5 Mbitdz

Subred:

--- ho conectado a red - MNuewva... |
PROFIELIS(T) 1.5 Mbit/s

Boarrar |

Aceptar Cancelar Ayuda

12. Seleccionaremos ahora la Direccién PROFIBUS més alta (aqui ® 126), la Velocidad de
Transferencia (aqui ® 1,5 Mbit/s) y el Perfil (aqui ® DP). (® Aceptar).

Propiedades - PROFIBUS

General l Aiustes de la red |

Mombre: FROFIEUS(1]
1D de la subred 57: aoss | - |0oo8

Ruta del proyecta: |

Ubicacidn - :
del proyecta: |D:\S|emens'\8tep?\5?pm|‘\Et2DDI

Autor; |

Fecha de creacion:  01.02.2003 14:25:08
[lltirma modificacisn: — 01.02.2003 14:25:09

LComentario: J

Cancelar | Ayuda |

Inicio Notas Puesta en Marcha
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13. Las direcciones de entradas/salidas para la CP son introducidas ahora (Aqui: PE 256...271 / PA
256..271). Seleccione las propiedades de la tarjeta de comunicacion, haciendo doble click en
‘CP 342-5DP’ (® CP 342-5).

Eﬁ] Equipo  Edicion  Ihgertar  Sigtemna de desting Wer Hemamientaz  “Wentana  Ayuda _Iﬁllﬂ

O[3~ %] & E|e| sl S[E 3w

[
Berfil: vI
E PE 307 — e IEstandar

CPU 314 IFM | C7 -]
£ CP-300
&0 AS-nterface
- - Industrial Ethermest
=1 PROFIBUS
< = {“_‘| CF 342-5
----- - BGK7T 342-50400-0<E0
_*|;‘ El {“_‘| BGK7 342-5DA01-0<E0

werzidn de producto 1
verzion de producto 2

1
2
3

a1 | o | o N

i

tlzl [0 UR I {:| BGET 342-5D4A02-0<ED
: B+ CP 3425 F0 -
Slat b adula ... | Ref... I Fi.lD. . |D..|D.]C. lI
1 PS 307 20 CEE = BGET 342-B04a01-0<ED £ |
] — H i < Iy
2 CPU 314 IFH BESY 31v1.1 |2 124..(124.. PROFIBLIS CP: protocal DP con j L
3 Sync/Freeze, interface
4 & CcPazs BGET 3 3 286|256 ;I SEMD-RECEIVE, comunicacian 57 ;I
Pulze F1 para obtener ayuda. | |MDD A

14. Configure el Modo de Operacién como Maestro DP y confirme con Aceptar (® Modo de
Operacién ® Maestro DP ® Aceptar).

Propiedades - CP 342-5 - [B0O/54) 1]

Generall Direcciones  Modo de operacion I Dpcionesl Diagnésticol

" SinDP

Betardo DP [mz]: ID.D

Tiempo de respuesta DP estimada incl. el retardo [ms]:

.. con Global Contrals [ms]:

ey ealcule |

€ Esclavo DP
V| El médulo es estacién artie e | sutned FED E LS

ol Zestra Equipm:
e
B astidan [ S a0 S
Eeceptaeula sutmadula intenh:

Moda DF: Icompatible con 57 j
Aceptar I Cancelar Apuda
Inicio Notas Puesta en Marcha
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15. Aparecera entonces una barra representando el Sistema Maestro, a la derecha de la CP312-
5DP. Aqui es donde vamos a llevar a cabo nuestra configuracion PROFIBUS. Esto lo haremos
haciendo click en los médulos deseados (en nuestro caso la ET 200L con 16DI/16DO) del
catalogo hardware en la carpeta PROFIBUS-DP. (® PROFIBUS DP ® ET200L ® L-16DI/16DO
® 6ES7 133-1BL11-0XBO0 ).

@_;E:HW Config - [SIMATIC 200(1] [Configuracidn]) -- ET200L]

lm] Equpo Edicion Inszertar  Sistema de desting “Wer Hemamientaz  “Wentana Apuda - | E’l_
0 |ﬁ|E*~|“ % 2 e sl = 58 e
-
Pefil: | Estand |
T PS 307 24« — EES -
0 CPL 214 PROFIBIIS[1): Sisterna maestro [ -] ET 20005 1
3 J =0 ET 200 )
4 ::li:‘. CP 3425 - E LSCIM-5C
] - E L SC-DI 1E«DC24
B E L SC-DI 1E«DC24
7 LI E L SC-DI 1E«DC24 &
= E L SC-DI 32«DC24y
‘ _'I_‘ E L SC-DI 32«DC24y
—I—I E L SE DI SEHDEEW
E >l / “ = o
:I:l PROFIBUS[1]: Sigtema maestro DF [180] E L SE DI1 EHDEH E:-:DEEWa
I E L SC-DO 1EDC240 A0 5, -
Direccidn PROFIBLS Médulo ... | B [ Fi.. | D.. | C.. | p | | LI-
EESY 133-1BL11-0<E0 | %
Entradas/zalidas: digitales 1601 = —
2800, 100 « 240DIC, 054,
armpliable con madulos digitales v j

Pulze F1 para obtener apuda. | |MOD
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16. Para poder introducir el esclavo, se muestra la siguiente ventana, donde se nos pide una direccién
PROFIBUS para dicho esclavo. Esta direccién debera coincidir con la asignada a través de los
interruptores del frontal de la ET 200L. En nuestro ejemplo, le daremos la direccion 3. (® 3 ®

Aceptar).

Propiedades - Interface PROFIBUS 5C 16DIA1G6D0 |

General  Pardmetroz I
Direccidn: |3 - I

Yelocidad de ransferencia: 1.5 Mbit/z

Subred:
--- hio conectado a red - [Hewa., |
FPropiedades. .. |
Harrar |
Canicelar Ayuda
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17. Las direcciones de las Entradas/Salidas de la ET 200L se pueden configurar ahora.
(Aqui: E 0...1/A 0...1). En caso de no modificarse nada, se pre-asignan direcciones de manera
automética, segun se van insertando los moédulos en el bastidor.

Nota: Las direcciones declaradas son direcciones de la CP de comunicaciones, no de la CPU.
En el programa de la CPU no se puede acceder directamente a esas direcciones, sino a
través de unos bloques FC especiales de comunicaciones.

La tabla de configuracion debera ser compilada y guardada con |%I y posteriormente cargada al PLC

con ﬂl El selector de modos del PLC deberéa estar en STOP ( ® |%I ® ﬂl)

E-E:HW Config - [SIMATIC 300(1] [Configuracion] -- ET200L]

E“] Equipo Edicidn Insertar  Sisterna de destine “er Hemamientas ‘Ventana Apuda _|5’|5|
Dl(E-® (% g =] sl S| 28wl
= (0] UR [=f
— Perfil: | Estand -
PS 307 20 - EES =
CPU 3141 PROFIBUS1]: Sistema maesto [ -0 ET 2005 d
Y = ET 200

@8 LSCIM-SC
L SC-DI 16D C24y
L SC-DI 16D C24y

1
2

g ||
4 CP 3425

il
— T

7

L SC-DI 16D C24y
L SC-DI 324DC24Y

@
@
@
@
g3 L SCDI 320024y
@
@

L SC-DI 324D C24Y
L SC-DINE/D01ExDC24,
L SC-DIE/D01ExDC24Y,

E-E-E-E-E BB E-EE

- H-gg L 5000 16:DC24v/0.54 =
Madulo ... | Referencia ... | D.. | D.. | C... 1| : | »
208 o a = BESY 133-1BL11-0<E0 £
- | F <
= = i 1 |Entradas/zalidas digitalez 1601 = jJ
LU £ & 244D, 1600 # 24V0C, 05,
NG 2 7 ﬂ ampliable con madulos digitales » LI
Insertar posible [ [MOD

18. La CPU 314-IFM es seleccionada como mdadulo destino de carga (® Aceptar).

Seleccionar modulo de destino Ed |

Maduloz de desting:

hadulo Baztid... | Slok

CPU 314 [Fi 1] 2

Seleccionar toda |

Cancelar Apuda
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19. La direccion de la estacion de la CPU en la red MPI es seleccionada. Debido a que solo nos
encontramos conectados con una CPU, sélo tenemos la opcién de Aceptar (® Aceptar).

5eleccionar direccion de estacion

A fravés de que direccidn de estacidn esti conectada la PG con el mddulo CPU 314 [FM?

Bastidor: ID _|::'
Slot: H

Equipo ds dastine: 5 Local

) Locesible wiarouter

Conexion a equipo de desting |
Tipo | Direccidn |
WP 2

Cancelar | Ayuda |

20. Abriremos el bloque OB1 en el Administrador SIMATIC con un doble click (® OBL1).

thminislladol SIMATIC - [ET200L -- D:\Siemensz\Step?\S7projAEL2001]
% Archiva  Edicidn  |hsertar  Sistema de destine ¥er Heramientas Yentana Ayuda =]

5|22/ &|5]e | I__l 5 & [ < sinitro >

@ ET200L
= SIMATIC 300(1)
CPU 314 IFM Datos de
B Programa S7[1] sistema
i ;{i: CF 3426
Fulse F1 para obtener apuda. [ i
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21. Opcional: Introducimos las propiedades del OB1, para tema de documentacion, y pulsamos
Aceptar ( ® Aceptar).

Propiedades - Bloque de organizacion |

General - 1% parte | Gereral - 22 parte I Llarmadas I Atibutos I

Hombre:; IEIE'I

I ambre simbalico; I

LComentario del zimbolo; I

Lenguaje: | sl =]

Fiuta del provecta:; I

Ubicacién del proyecto: ID:'\Siemens"ﬁtep?"aﬁ?prni'\Et2EIEII

Cadigo |nterface
Fecha de creacidn: 010242003 19:06:50
[lltima modificacidn: 070242001 15:03:43 15/02/1996 16:51:12
Comentario: "t ain Program Sweep [Cycle]” ;I
Cancelar | Bpuda |
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de monitorizar la ejecucién satisfactoriamente.
Los FCs especiales de comunicaciones se encuentran en la libreria “SIMATIC_NET_CP*. Para poder
utilizar dichas funciones, primero deben de copiarse al proyecto.

El rango de datos trasmitidos de entradas/salidas de los esclavos PROFIBUS-DP se activa a través de
las llamadas a los FCs de comunicaciones en el programa de usuario. Esos FCs también se encargan

El FC DP-SEND, transfiere datos desde el programa de usuario en la CPU a la CP PROFIBUS. Para

cada tipo de operacion de la CP en PROFIBUS, la funcion DP-SEND tiene el siguiente significado:
Configuracion como Maestro DP:
La funcién asigna los datos de la correspondiente periferia distribuida a la CP PROFIBUS para el
madulo de salidas.
Configuracion como Esclavo DP:
La funcién asigna el rango de datos de la CPU en el buffer de envio de la CP PROFIBUS, para
transmitir los datos al maestro DP.
Cuando se llame a la funcion DP-SEND, se debera rellenar los siguientes parametros:

Nombre Tipo Rango de Valores | Comentarios
CPLADDR WORD Direccion de inicio del modulo (La tabla de
configuracién puede ectraerse desde STEP 7).
SEND ANY Indicacion de la direccion y longitud del rango de
Envio DP (Esta direccion se refiere a E/S, Marcas y
areas de DBs).
DONE BOOL 0: - Muestra si la operacion finaliz sin errores.
1: Nuevos Datos
ERROR BOOL 0: - Se ha producido un error
1: Error
STATUS WORD Se muestra el Estado de la operacion
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Configuracion como Maestro DP:
El FC acepta datos procesados de las E/S distribuidas como informacién de estado en el rango de

entradas DP indicado.

Configuracion como Esclavo DP:
El FC acepta los datos DP transferidos por el Maestro DP a través del buffer de la CP PROFIBUS
en el rango de datos DP indicado en la CPU.
Cuando se llame a la funcion DP-RECV, se debera rellenar los siguientes parametros:

El FC DP-RECV recive datos a través de PROFIBUS DP. Para cada tipo de operacion de la CP en
PROFIBUS, la funcién DP-SEND tiene el siguiente significado:

Nombre Tipo Rango de Valores Comentarios
CPLADDR WORD Direccion de inicio del médulo (La tabla de
configuracion puede ectraerse desde STEP
7).
RECV ANY Indicacién de la direccion y longitud del rango
de Recepcién DP (Esta direccion se refiere a
E/S, Marcas y areas de DBs).
NDR BOOL |O:- Muestra si la operacion finalizé sin errores.
1: Nuevos Datos Aceptados
ERROR BOOL |O:- Se ha producido un error
1: Error
STATUS WORD Se muestra el Estado de la operacién
DPSTATUS | BYTE Se muestra el Estado DP
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22. Con el Editor de Programas: KOP, AWL, FUP , se dispone de una herramienta con la que
poder generar nuestro programa STEP 7. Aqui, el bloque de organizacién muestra su primer
segmento. Para poder llevar a cabo nuestra primera operacion légica, primero se debe de resaltar

el segmento. Ahora es cuando podemos empezar a escribir el programa. Muchos programas

HHx
STEP 7 se dividen en segmentos. Abra un nuevo segmento haciendo click en el icono "_I

Aqui, las entradas de los esclavos DP son leidas en el segmento 1 con el bloque DP_RECV. Para
insertar este FC, desde los bloques de Librerias del catadlogo ( ® Librerias ® SIMATIC_NET _CP ®
CP 300 ® FC2 DP_RECV).

En el Segmento 3, las entradas de los esclavos DP son escritas con el bloque DP_SEND. Para

insertar este FC, desde los blogues de Librerias del catalogo ( ® Libraries ® SIMATIC_NET CP ®
CP 300 ® FC1 DP_SEND).

Ahora salvamos el bloque OB1 IEI (® Igl).

ﬁKDP#\WL!FUP -[DB1 -- ET200LASIMATIC 300(1)\CPU 314 IFM]
1 Archivo  Edicidn

Inzertar  Sistema de destio Test Wer Hemramientaz “entana Ayuda

nlefl@] &) (@] of-] ol [5
| ] ] ) ol ] el

0OEl

"wain PFcogcam Sweep (Cyelad"

Camsenbacio: |

Begm. 1 : Titulu:
Conrmabacio: |

CALL "DE_RECT™

CELADDR :-WgleglOD

HECYT :—EfE B4.0 EYIE 2
MODR —i58. 0

ERROR -8, 1

SIARIOZ RT3 S

DESTRIOS :—E37

Beqm. 2 ¢ Titula:
Camenbacio:

u E B4.0
u E Bd.3

- A B4.0

......

Camenbacio:

CALL "DE_SEWD™
CELADDR:-WgleglOO

SENWD :—Ffh B&.0 EXYIE 2
DOWE —wigg .0

ERROR  :-#889.1

SIARTIOS . -aANOS LI
[ R 1: Errar & 2 Info
Fulse F1 para obtener ayuda. b =] | offline |k i
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Nota: Tenemos aqui una ET200L con dos bytes de entrada y dos bytes de salida a través de
una CP342-5 DP en el slot 5 (Direccidon de comienzo del médulo en decimal: 256 /
Hexadecimal 100). Los datos de entrada deberian de estar en la palabra de entradas EW
64 y los datos de salida escritos en la palabra de salidas AW64 en la ET200L.

Es importante que todos los datos definidos en la configuracion hardware de los esclavos
DP sean integrados con los bloques DP_RECV y DP_SEND.

Las direcciones de los diferentes médulos se pueden obtener en la configuracion
hardware.

23. El programa STEP 7 debera ser ahora cargado en el PLC. En nuestro caso, lo haremos a través
del Administrador SIMATIC. Alli haremos click en el OB1, FC1y FC2 en la carpeta de bloques

y los cargaremos en el PLC con ﬂl El selector de modos del PLC debera estar en STOP (®
Administrador SIMATIC ® Bloques ® OB1 ® FC1 ® FC2 ® ﬂl).

Qﬁ.dministradm SIMATIC - [ET200L -- D:ASiemens\Step7\S FprofAEL2001]

%grchim Edicion  [nzertar  Sistema de destino Wer Hemamientaz  “entana  Ayuda _|E'|£|
| I < gin filtra »

-3 ET200L
S SMATIC 30001

=[] CPU 3141FM Datas de
¢ [E{z7] Programa S7(1) giztema

(@] Fuentes

433 Bloques

- CF 3425

Fulze F1 para obtener apuda. | | | i

24. Una vez pasemos el selector de modos del PLC a RUN, el programa comenzara a ejecutarse.
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