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Este documento fue suministrado por SIEMENS Siemens A&D SCE (Tecnologia en Automatizaciéon y
Accionamientos, Siemens A&D, coopera con la Educacion) para formacién. Siemens no hace ningln tipo de
garantia con respecto a su contenido.

El préstamo o copia de este documento, incluyendo el uso e informe de su contenido, s6lo se permite dentro de
los centros de formacion.

En caso de excepciones se requiere el permiso por escrito de Siemens A&D SCE (Mr. Knust: E-Mail:
michael.knust@hvr.siemens.de). Cualquier incumplimiento de estas normas estara sujeto al pago de los posibles
perjuicios causados. Todos los derechos quedan reservados para la traduccién y posibilidad de patente.

Agradecemos al Ingeniero Michael Dziallas, a los tutores de las escuelas de formacién profesional, asi como a
todas aquellas personas que nos han prestado su colaboracion para la elaboracion de este documento.
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1. INICIO

El médulo D4 pertenece al contenido de los Sistemas de Bus de Campo Industrial.

Programacién Bésica
De STEP 7

2 - 3 dias Moédulos A

Funciones Adicionales

de Programacién STEP 7
2- 3 dias Mddulos B

|

Sistemas de Bus de Programacioén Visualizacion de
Campo Industrial Secuencial Procesos
2- 3 dias Mddulos D 2- 3 dias Mddulos C 2- 3 dias Mddulos F

A

Comunicacion IT
con SIMATIC S7
1- 2 dias Médulo E

Finalidad del Aprendizaje:

En este médulo, el lector aprendera sobre como se lleva a cabo una comunicaciéon en PROFIBUS DP
con una CPU 315-2DP como maestro y una ET 200M como esclavo. El médulo muestra el
procedimiento fundamental a través de un breve ejemplo.

Para el correcto aprovechamiento de este mddulo, se requieren los siguientes conocimientos:

Conocimientos de uso de Windows 95/98/2000/ME/NT4.0

Programacion Basica de PLC con STEP 7 ( Médulo A3 - ‘Puesta en Marcha’' programando PLC
con STEP 7)

Fundamentos sobre PROFIBUS DP (p.e. Apéndice IV — Fundamentos de los sistemas de bus de
campo con SIMATIC S7-300)

Inicio Notas Puesta en Marcha
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Hardware y software Necesarios

1 PC, Sistema Operativo Windows 95/98/2000/ME/NT4.0 con

- Minimo: 133MHz y 64MB RAM, aprox. 65 MB de espacio libre en disco duro
- Optimo: 500MHz y 128MB RAM, aprox. 65 MB de espacio libre en disco duro
Software STEP 7 V 5.x

Interfase MPI para PC (p.e. PC- Adapter)

PLC SIMATIC S7-300 con CPU 315-2DP

ET 200M de E/S distribuidas con al menos una E/S digital

Ejemplo de configuracion:

- Fuente de Alimentacion: PS 307 2A

- CPU: CPU 315-2DP

- Terminal PROFIBUS: IM 153-1

- Entradas Digitales: DI 16x DC24V

- Salidas Digitales: DO 16x DC24V /0.5 A

6  Cable PROFIBUS con dos conectores

AW WDN

—

2STEP 7

5ET 200M
con CPU 315-2DP 6 Cable PROFIBUS
Inicio Notas Puesta en Marcha
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2. NOTAS SOBRE LA OPERACION DE UNA CPU 315-2DP

La CPU 315-2DP es una CPU que lleva integrado un interfase PROFIBUS DP.

Para la CPU 315-2DP, se dispone de los siguientes perfiles de protocolo PROFIBUS:

- Interfase DP como maestro o esclavo, de acuerdo con la normativa. PROFIBUS-DP (Periferia
Distribuida de E/S) es el perfil de protocolo para la conexion de equipos de campo con rapido tiempo
de respuesta.

= e

Otra caracteristica es que las direcciones de estosmoédulos de entrada/salida pueden ser
parametrizados en esta CPU.

La capacidad de esta CPU viene dada en la siguiente lista:

- 16K de instrucciones. 48Kbyte RAM (integrados) 80Kbyte RAM
- 1024 Bytes E/S Digitales

- 128 Bytes E/S Analdgicas

- 0,3 ms/ 1K Instrucciones

- 64 Contadores

- 128 Temporizadores

- 2048 Bits de Marcas

A Nota: De ahora en adelante, tomaremos a la CPU 315-2DP como Maestro PROFIBUS.
3. NOTAS SOBRE LA OPERACION DE LA ET 200M
i La ET 200L es un sistema de E/S distribuidas en una configuracion pequefia y compacta. Los médulos
son idénticos a los moédulos estandar del SIMATIC S7-300. Como intermediario con la CPU, aqui

tenemos un Unico médulo de interfase (p.e. IM153-1) que funciona como esclavo en PROFIBUS DP.
La direcciébn PROFIBUS se ajusta con un interruptor codificado binario DIL.

Otro posible ajuste de la direccion PROFIBUS es con el reestablecimiento de energia. Por tanto, la ET
200M debe apagarse y volverse a encender de nuevo.

Inicio Notas Puesta en Marcha
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4. PUESTA EN MARCHA DE PROFIBUS ( MAESTRO CPU315-2DP / ESCLAVO ET200M )

En el siguiente ejemplo se describe una puesta en marcha de un sistema monomaestro con una
CPU315-2DP como maestro y una ET 200L como esclavo. Para comprobar el correcto funcionamiento
de la configuracion, se elaborara un programa que encienda la lampara H1 cuando se activen

simultaneamente los interruptores SO y S1.

Lista de elementos:

EO.0 SO Selector 1
EO.1 S1 Selector 2
A0.0 H1 Lampara de salida

1. La herramienta central en STEP 7 es el Administrador SIMATIC, el cual es abierto haciendo doble

click en el icono ( ® Administrador SIMATIC).

]
SIMATIC Manager

2. Los programas de STEP 7 se administran en proyectos. Tales como el que vamos a crear ahora (
® Archivo ® Nuevo).

K] Administrador SIMATIC

m Sistema de destino  “er Hemamientaz “entana Ayuda
MNuewva... Chrl+H
Aziztente Muewa Prayecta’..

Abir... Chel+00
Abrr provecto de |a verzian 1...

tdemaorny Card 57 »
Archivo Memaony Card r

Barrar...
Bearganizar...
Gestionar...

Archivar...
Deszarchivar...

Ereparan paqina
Entatezadn/Eie demagina.,.
Inztalar impreszora...

1 workshop_SME3 [Provecta) - D:ASiemenshSteptS Fprojuworkzhop
2 wiorkshop_Manualturm [Proyecta] -- D055 Fprojworksh_2

3 Acceszsible Modes

4 MTOB0301 [Libreria) - D:hSiemensiStep S flibehtan_Tum_B31

Inicio Notas Puesta en Marcha
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3. Damos al proyecto el nombre de ET200M ( ® ET200M ® Aceptar).

Nuevo |

Provectos de usuarnio I Libreriaz I
Hambre | Ruta -
3400 D:hSiemenshStep S Fproh840
Corwersidn D:hSiemenshStep S FprojhCor
CPUE15_2DP D:hSiemenshStep S FprojhCp
ET200L D:ASiemenshStep S F"pru:ui'xEtEl_
FPE0-80 TECHOMAGMWETE [ITALIA] D:ASiemenz\Step 7S 7projB92
nou_ 57z 4 D:hSiemenshStep S Fprojhnc
Provecto Correa O:MProvecto CORREANPLCMPT
Puigjaner D:5SiemenshStep S FpropfPuig =
1| | *

Hombre: Tipo:

IE 200k I Proyecto j

Ubicacian [ruta) ;

ID:"-.S iemensStep S oo E xaminar... |

Cancelar Ayuda |

4. Pinchamos en el proyecto e insertamos una Subred PROFIBUS (® ET200M ® Insertar ®
Subred ® PROFIBUS).

Yer Hemamientas “entana Apuda
o_ =zl ==l mll I < gin filtro »
) 1 kPl

Programa 3 2PROFIEUS
2 Industrial Ethernet

Eaftiare S A
4FTF

Blague &7 ¥

Eaftiane i ¥

latila de simbalns

Euente externa..

Banametio ¥

EErametios ERtEniEs. .

Inzerta PROFIBUS en la posicidn del cursar. i
Inicio Notas Puesta en Marcha
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n[5(e | IR

= Subred »

""" 29 m Programa k
Saftiane S ¥

Blague &7 b

Eaftiane i ¥

"Wer

=18 x|

Hemamientas  “entana Apuda

1 Equipo SIMATIC 400 [~ ———

; qu_lipl:l E}|r-.-1.|'l'|.T|I_: :_'l|_||_|

3 Equipo H SIMATIC
4 Equipo PC SIMATIC
& Otro equipo

B SIMATIC 55

7 FPGE/PC

atla de simbaas:
ElEnte extera..

Banametio ¥
Barametios eRtEmes.. .

Inzerta Equipo SIMATIC 300 en la pozicion del curear,

6. Hacemos doble click en el icono de Hardware (® Hardware).

%grchivu Edicidn  [nsertar  Sistema de destino

YWer Hemamientaz “entana Apuda _|5'|5|

| I < zin filkro >

] =R = R E RN S

Har

Pulze F1 para obtener apuda. JEDY |

Inicio Notas
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7. Abrimos el catédlogo hardware, haciendo click en el icono ® .
Veremos que los directorios se hallan divididos en lo siguiente:
- PROFIBUS-DP, SIMATIC 300, SIMATIC 400 y SIMATIC PC Based Control 300/400,
Se dispondra de todos los bastidores, médulos y médulos de interfase desde este momento, para
llevar a cabo la configuraciéon hardware.

Insertamos un Perfil Soporte con un doble click ( ® SIMATIC 300 ® Bastidor 300 ® Perfil
Soporte).

[ HW Config - [SIMATIC 300(1) (Configuracién) -- E T200M]

Eﬂ] Equipo Edicidn |nsertar Sistema de destino Wer Hemamientas Yentana Awuda =l |

D|5-® % & 52| suldal =@ 28 xf

ﬂ Perfil IEsténdar ﬂ

-8, Estacion PC SIMATIC
-3 PROFIBUS-DP
28 PROFIBUS-PA
E-E] SIMATIC 300
=3 BASTIDOR 200

-E= 8100/840D con PLC314
B 8100/8400 con PLC35
B 8100/8400 con PLC35
B2 8400 con PLCI5-24F00
B2 84004 con PLC315-24F03—
B2 54004 con PLC315-24F03

e

| v

K LIj
:I:I SIMATIC 200[1)

= -2 {ald] rhe
Steckplatz | Bezeichnung | T3 5IN periférica
' @@ o7
-3 CP-200
faca e W = I e 51 h
« | _’|_I
EEST 390-17770-0480 £, |
Suministrables en diferentes longitudes

Pulze F1 para obtener apuda. 4

Tras haber insertado el perfil soporte, aparece automaticamente una tabla de configuracién para el
primer bastidor (Bastidor 0).

FIJ% HW Config - [SIMATIC 300(1] [Configuracidn] -- ET200M]
Eﬂ] Equipo Edicidn |nzertar  Sistema de destino  Wer Hemamientas “entana Apuda - |ﬁ||i|
D28 %] & =l ol 2@ 2 82
:|I Pl IEslandal j
2 -8, Estacidn PC SIMATIC =
3 -5 PROFIBUSDP
4 -5 PROFIBUS P,
B EI-E SIMATIC 300
5 E|{:| BASTIDOR 300
7 LI Iy 810D/840D con PLCI4
2 = 100/2400 con PLC3 5
3 _’Iﬂ = 100/2400 con PLC3 5
J—I -y 8400 con PLC315-24F00
-y 84000 con PLC315-28F03—
:|2| [ UR I3 B40Di con PLC315-24F03
a . . - {puill e
Slat E Mddulo ... | Referencia o |Fi.|D. (D JD.|C. B 5IN periférica
1 = []..D C7
2 [0 CP-300
3 o (T3 rEann _l;I
4 4| | 3
5 T |BEST 390-17770-0440 f(l
[ Suministrables en diferentes longitudes
. [
Pulze F1 para obtener ayuda. MOD 4
Inicio Notas Puesta en Marcha
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8. Ahora se pueden seleccionar todos los médulos en el catdlogo hardware e insertarlos en la tabla de
configuracion.

Para insertar un elemento, se haréa click en el médulo deseado y se arrastrara con el ratén a su
correspondiente posicién en el bastidor (con el botén izquierdo del ratén pulsado. Comenzaremos
con la Fuente de Alimentacién PS 307 2A (® SIMATIC 300 ® PS-300 ® PS 307 2A).

E’_g:HW Config - [SIMATIC 300(1) [Configuracidn) -- ET200M]

Eﬂ] Equipo Edicion |nzertar Sistema de destinoe Wer Hemamientas Yentana Awuda 18] x|
S[5-E % 2| e sl DE 58 e
= pat [Evaram =
a PG a7 2 e :
5 PROFIBUS-DF =]
3 A PROFIBUS-P
4 S SIMATIC 300
5 {21 BASTIDOR 300
5 @y
7 -3 CP-300
2 [ 53 CPU-300
. _’|j -0 EXTENSION M7
K 23 FM-300
23 IM-300
:I:I 0] UR - Paso de red
21 PS-300
Slot M adulo ... | Referencia ... | Fi.. | D..| D..| D..| C. D B Ps 207104 -
1 [[] Psa07es BES7 307-1BA00Y - 4 Psanrzs
2 d Psa075A
3 o (T3 Shd 200 _ILI
] 4] | »
5 — [EES7307-1BADO-0AAD 3
[ Fuente alimentacidn de carga =
7 < 120/230V AC:24VD C/24
Pulse F1 para obtener apuda. MOD 2
Nota: Si su hardware difiere con lo arriba mostrado, se seleccionaran los médulos que estén
acorde con su hardware real. Las referencias de los mddulos se muestran al pié del
catalogo y en el frontal del médulo fisico. Ambos deben de ser iguales.
Inicio Notas Puesta en Marcha
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9. En el paso siguiente, arrastramos la CPU 315-2DP en el segundo puesto del bastidor. Esto permite
poder leer la referencia y la versién de dicha CPU (® SIMATIC 300 ® CPU-300 ® CPU 315-2DP
® 6ES7 315-2AF03-0ABO0 ® V1.1).

[ HW Config - [SIMATIC 300(1) [Configuracién) -- ET200M]

Eﬂ] Equipo Edicidn |nzertar Sistema de destinoe Wer Hemamientaz “entana Aypuda 18] x|
D38 % &| =[] sl S[@ %2
= () IR ﬂ Berfl: [Estandar =
1 ; PS 307 24 AI -
) -1 CPU 313C-2 DF =]
a3 {0 CPU 313C-2 PP
1 {:l CPU 314
5 {:l CPU 314 IFM
B {:l CPU 314C-2 DP
7 M- CPU 3402 PP
5 [ 01 CPU A5
q | _’|;I =1 CPU :152DP J
-[® BES7 315-24F00-04B

-[# BES7 315-28F01-04B
-[# BEST I15-28F02-04B
E|{:| BEST 315-28F03-048

ﬂﬂ [0 UR

Slat M ddulo Referencia ... | Fi.. | D | D[ D.. | C. A w10

1 [[§ P5307 24 BESY 307-1BADD-04 - &

2 B w2

3 @ ccoc7 o1E 2aco ﬂflll
4 4] [

5 —  [EEST 315-24F03-04B0 - £<|
[ Memaria central B4KE; 0,2ms/1000 =
7

instr.; conexidn MPl+ DF [maestio
LI DP o ezclavo DP); configuracion en ﬂ

MOD

Pulze F1 para obtener apuda.

10. Al seleccionar la CPU, se muestra la siguiente pantalla, en la que se nos pide asignar una
direccién PROFIBUS a la CPU 315-2DP y seleccionar nuestra primera red PROFIBUS. Para

modificar los parametros de la red PROFIBUS, hay que resaltarla y hacer click en Propiedades
(® Propiedades).

Propiedades - Interface PROFIBUS DP [B0/52.1] |

General  Parametros |

[

Direccidn:
Direccion maz alta: 126

Yelocidad de transferencia: 1.5 kbit/s

Subred:

--- ho cohectado a red ---
FROFIBLIS(1]

1.5 bbit/z

Propiedades. .. |
Barrar |

Aceptar |

Cancelar Apuda

Inicio

Notas

Puesta en Marcha

T 1 A Manual de Formacion

Edicion: 02/2002

Péagina 13 de 20

PROFIBUS DP con Maestro CPU 315-2DP / Esclavo ET 200M

Maodulo D4




Tecnologia en Automatizacién y Accionamientos -SCE

11. Seleccionaremos ahora la Direccién PROFIBUS mas alta (aqui ® 126), la Velocidad de
Transferencia (aqui ® 1,5 Mbit/s) y el Perfil (aqui ® DP). (® Aceptar).

Propiedades - PROFIBUS E2
General  Ajustes de la red |
Direccion PROFIBUS R Dpciores... |
maz alta: 126 ¥ [ Lambiar
Welocidad de transferencia; 45 45 [31.25) kbit/s ;I
93,75 khit/s
187.5 kbit/s J
500 khit's
3 b it LI
Pefil: ]3]
E zt&ndar
Univerzal [DP/FM5)
Personalizado
Parametroz de bus... |

Cancelar | Ayuda |

12. Aparecera entonces una barra representando el Sistema Maestro, a la derecha de la CPU315-
2DP. Aqui es donde vamos a llevar a cabo nuestra configuracion PROFIBUS. Esto lo haremos
haciendo click en los médulos deseados (aqui una IM 153-1, un médulo de interfase ET 200M) del
catalogo de hardware en la carpeta PROFIBUS-DP (® PROFIBUS DP ® ET 200M ® IM 153-1®
6ES7 153-1AA83-0XB0 ).

E{d:HW Config - [SIMATIC 300(1] [Configuracidn) -- ET200M]

Eﬂ] Equipo Edicidn |nsertar  Sistema de destino Wer Hemamientas Ventana Aypuda _1&1x]
D[ (% o] 5o dldl =@ %8 |
Berfil |[E standar =]
1 PS 307 24 - PROFIBUS[1): Sisterna maestio L .
CPU 3152 D =3 ET 200M =]
g M 153
[]...E
4 b G-gg 1M 1531
] g 1M 1531
B G- 1M 1531, version 15
= [ G- 1M 1531, version 16
_|;I g M 1531, version 5
l | : G- 1M 1531, version 7
g M 1532
4= | o UR gy M 1532
- - gy M 1532
Slat b ddulo Feferencia .. | Fi.. | D.. | D[ D.. | C. D'"E 1M 153-2 FO
i S FES7 307-1BANI < - M 1532F0
2 CPU 3152 DP___|BES7 315-2AF03V1.1|2 g 1M 153:2F0
A FF FLE L Ik AE3 A ER _ILI
2 /| B
4 BES7 153-1AAB3-0HEN - £<|
5 Interfase de bus para 57-300 Shds, —
3 condiciones climaticas ampliadag,
= LI Fi4 350 a FM 352, FM 355, CP 340 j

Pulse F1 para obtener apuda.

I [
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13. Para poder introducir el esclavo, se muestra la siguiente ventana, donde se nos pide una
direccion PROFIBUS para dicho esclavo. Esta direccién debera coincidir con la asignada a través
del interruptor del frontal de la IM 153-1. En nuestro ejemplo, le daremos la direccion 5 ( ® 5® OK

).

Propiedades - Interface PROFIBUS IM 153-1 E3

General  Parametros I

Direccidn: il

Welocidad de transferencia: 1.5 Mbit/s

Subred:

--- o conectado a red - Tliewva. . |
Propiedades... |
Brmar |

Cancelar | Ayuda |

14. En el paso siguiente introduciremos el médulo de 16 entradas en el 4° puesto de la ET 200M. La
referencia del mddulo se leera en el frontal del médulo (® PROFIBUS DP ® ET 200M ® IM 153-1
® DI-300 ® SM 321 DI16xDC24V).

[ HW Config - [SIMATIC 300(1) [Configuracién) -- ET200M]

Eﬂ] Equipo Edicidn |nzertar Sistema de destine Wer Hemamientaz “entana Ayuda — |E’|i|
D[c|e-8 %] S| =[] duldal S[@ 32 M
= (0] UR Perfil: IEsténdar ﬂ
1 PS 307 24 - PROFIBUS(1]: Sisterna maestro [l
2 CPU 315-2D - ET 200 [
K oF — -1 ET 200M
3 - g IM 153
F] =g M 1531
[ B2 300 ezpeciales
B -0 Al-300
= [ B0 AI/A0-300
. #-{0 A0-300
—I—I -3 CP-300
EI{:I DI-300
:I:I 5] IM 1531 [@ |58 321 DHExACT 204230
: : [d St 321 DHExACT 20V
Slat M ddulo ... | Referencia Dir... | D... | C...
4 - ;
g _ B
? ﬂ H Chd 2704 DAL Ir"jﬂll_l
a BEST 321-FEHE0-04E0 - 3
q 1 |Maddulo de entradas digitales DI =
10 16xDC24Y, con alarma de proceso v
— LI diagndstica, condiciones climaticas j
Pulze F1 para obtener apuda. MOD
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15. Insertaremos ahora el moédulo de 16 salidas digitales en el 5° puesto de la ET 200M. La referencia
del médulo se leera en el frontal del médulo (® PROFIBUS DP ® ET 200M ® IM 153-1® DO-300

® SM 322 DO16xDC24V/0.5A).

Eﬂ] Equipo Edicidn |nzertar Sistema de destinoe Wer Hemamientaz “entana Aypuda 18] x|
D[cs(E-= [ &| m[e| bl =@ 38 el
Perfil: IEsténdar ﬂ
1 PS 307 24 - PROFIBUS(1): Sistema maestio [ -
2 CPU 31520 =0 ET 200M L
s o e g M 153
: = (5] 1k 153 E'E 1M 1531
1 -2 300 especiales
5 -0 A1-300 J
3 -0 AlAA0-300
g [ &£ AD-300
| B0 CP-300
-3 D300
-3 DI/D0-300
4m = | 5] M 153 503 DO-300
- - [ SM 322 DO1ExACT2
Slat M ddulo Referencia Dir... | D... | C...
F] -
B
g
7 L] d
g BEST 322-1BHO1-0440 3
q [l ;146\?%0%e zalidas digictlaless Dol =
10 LI |54, en grupos de
Pulse F1 para obtener apuda. W i

Nota: Las referencias de los médulos se muestran al pié del catalogo y en el frontal del médulo

fisico. Ambos deben de ser iguales
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SI EM EN s Tecnologia en Automatizacién y Accionamientos -SCE

16. Ahora podremos modificar las direcciones de las entradas / salidas de la ET 200L.
Esto lo haremos haciendo doble click en el correspondiente médulo de entrada/salidade la ET
200M en el campo Direcciones.
Si no modificamos nada, se realiza un ajuste automatico, dependiendo de como se introduzcan los
esclavos en lared ( ® DO 16xDC24V/0,5A ® Adresses ® OK).

Fropiedades - DO16xDC24V /0 54 - [B-/55])

General Direcciones |

—Salidas

[ricio: IE Imagen del procezo;
Fir: 1 |IF' 081 ]

Cancelar Ayuda
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SI EM EN s Tecnologia en Automatizacién y Accionamientos -SCE

17. La tabla de configuracién debera ser compilada y guardada con |%I y posteriormente cargada al

PLC con ﬂl El selector de modos del PLC debera estar en STOP ( ® |%I ® ﬂl)

Eﬂ] Equipo Edicidn |nsertar Sistema de destino Wer Hemamientas Yentana Awuda =l |
D[cs(E-= |8 &| fm[e| dldl =[@m 38 x|
ﬂ Pefil: IEsténdar ﬂ
FROFIEUS[1): Sistema maestra [ -
T =3 DI-300 -
- [ SH 321 DIE=ACIZC
@5 M 153 5 321 DIExACT 2L

St 321 DITExaC120
SM 321 DITExDC24
S 321 DIExDC24y
S 321 DIExDC24y
S 321 DIExDC24
S 321 DIERDC24
SM 321 DIExDC24
SM 321 DIExDC24
SM 321 DIExDC24y
SM 321 DITExDC48-
SM 321 DITERUC24:

Madulo .. | Referencia .. [ Fi.. | D.. | D | Do | C.
PS 307 24 BESY 307-1BADD-0Y -
CPU 315-2 DP BES7 315-2AFD3Y1.1[2

SM 321 DI32eaC120
HF JeEH Chi 271 Ml ﬂ..nr"j_.ﬁlll
[
EEST 321-7BHE0-0ABN -~ 3
Madula de entradas digitales DI =
1620 C24Y. con alarma de proceso
LI diagndstico, condiciones climaticas ;I

Ingertar posible MOD 2

18. Seleccionamos la direccion de la CPU 315-2DP como mddulo de destino de la carga (®
Aceptar).

Seleccionar madulo de destino |

Madulaz de desting:

b ddulo Bastid... | Slat

CPL315-2 DF 1] &

Seleccionar toda |

Cancelar Ayuda
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SI EM EN s Tecnologia en Automatizacién y Accionamientos -SCE

19. La direccién de la estacion de la CPU en la red MPI es seleccionada. Debido a que solo nos
encontramos conectados con una CPU, s6lo tenemos la opcién de Aceptar (® Aceptar).

Seleccionar direccion de estacidn |

£ ravés de que direccion de estacion esta conectada la PG con el modulo CPU 215-2 DP?

Baztidor: IEI _%

Slat; P

Equipo de desting: & Local

0 Seeesible wianouter

Conerion a equipo de desting

Tipa | Direccidn

Cancelar Ayuda |

20. Abriremos el bloque OB1 en el Administrador SIMATIC con un doble click (® OB1).
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SI EM EN s Tecnologia en Automatizacién y Accionamientos -SCE

Qﬁ.dministradm SIMATIC - [ET200M -- D:ASiemenz\StepA\S Fpros\Et200m] M= E3
% Archivo  Edicion  |nzertar  Sistema de desting Yer  Hemamientaz  Wentana Apuda - |E’|£|
)|2|8% % & |52 sl o 2[5 [ < sinfitro >
-2 ET200M
EI-- SIMATIC 300[1)
=-[@ cPu 31520F Datos de
=-{zz] Programa S7(1) sigtema

(B Fuentes

459 Bloques
Fulze F1 para obtener apuda. Bl | i
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Tecnologia en Automatizacién y Accionamientos -SCE

Aceptar ( ® Aceptar).

Hombre:

M aombre simbalico;

Comentario del gimbalo;

Lenguaje:

Fiuta del provecto:;
IJbicacion del proyecto
Fecha de creacidn:
[lltima modificacide:

Comentario;

21. Opcional: Introducimos las propiedades del OB1, para tema de documentacién, y pulsamos

Propiedades - Bloque de organizacion |

Gieneral - 12 parte | General - 22 partel Llamadasl .-’-'-.tril::ut-:usl

|0B1

|FuP

: ID:‘\Siemens'\Step?'\S?prDi"uEt2EIEIm

-

Cadigo Interface
22/01/2003 22:14:27

070242001 15:03:43 1540241936 16:51:12

"t ain Program Sweep [Cycle]"

Cancelar |

Inicio

Notas Puesta en Marcha

T 1 A Manual de Formacion
Ediciéon: 02/2002

Médulo D4
PROFIBUS DP con Maestro CPU 315-2DP / Esclavo ET 200M

Pagina 21 de 20



SI EM EN s Tecnologia en Automatizacién y Accionamientos -SCE

20. Con el Editor de Programas: KOP, AWL, FUP , se dispone de una herramienta con la que poder
generar nuestro programa STEP 7. Aqui, el bloque de organizacién muestra su primer segmento.
Para poder llevar a cabo nuestra primera operacion légica, primero se debe de resaltar el segmento.
Ahora es cuando podemos empezar a escribir el programa. Muchos programas STEP 7 se dividen

HHx
en segmentos. Abra un nuevo segmento haciendo click en el icono "_I
El programa deberé ser comprobado ahora en el PLC.

Los pasos a seguir son: salvar el programa en el disco duro con Igl y cargarlo en el PLC con ﬂl
El selector de modos del PLC debera estar en STOP ( ® Iﬂl ® ﬂl)

EKDPJAWLIFUP - [0B1 -- ET200MASIMATIC 300(1)5CPU 315-2 DP]

£} Archivo Edicidh  |nzertar  Sistema de destino  Test Yer Heramientas Yentana Aypuda _|51|5|

D|S3=] & &[] o] ¢l [
o o e e e o =

0Bl : "Main Program Sweep (Cycle)™ j
Comentario:
Lt ‘
Segm. Li: Titulo:
Comentario:
e
EQ.0 — 40.0
Ed.1 — —I I

[T R TR 12 Emrar A 2: Info /
Pulse F1 para obtener apuda. (x ’7 Q | offline b S

21. Al pasar el selector de modos a RUN, el programa es inicializado, y tras hacer click en el icono

I_ , el programa contenido en el OB1 puede ser ahora monitorizado (® I_ ).
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