SI EM EN s Tecnologia en Automatizacién y Accionamientos -SCE

Manual de formacion
para soluciones generales en automatizacion

Totally Integrated Automation (T 1 A)

MODULO D1
AS-Interface con SIMATIC S7-300 y
CP342-2/CP343-2

T 1 A Manual de Formacion Pagina 1 de 32 Mdédulo D1
Edicion: 02/2002 AS- Interfase con un SIMATIC S7-300 y una CP342-2



SI EM EN s Tecnologia en Automatizacién y Accionamientos -SCE

Este documento fue suministrado por SIEMENS Siemens A&D SCE (Tecnologia en Automatizaciéon y
Accionamientos, Siemens A&D, coopera con la Educacion) para formacién. Siemens no hace ningln tipo de
garantia con respecto a su contenido.

El préstamo o copia de este documento, incluyendo el uso e informe de su contenido, sélo se permite dentro de
los centros de formacion.

En caso de excepciones se requiere el permiso por escrito de Siemens A&D SCE (Mr. Kunst: E-Mail:
michael.knust@hvr.siemens.de). Cualquier incumplimiento de estas normas estara sujeto al pago de los posibles
perjuicios causados. Todos los derechos quedan reservados para la traduccién y posibilidad de patente.
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1. FORWARD

e

El médulo D1 pertenece al contenido de Sistemas de Bus de Campo Industrial .

Programacién Bésica
De STEP 7
2 - 3 dias Moédulos A
Funciones Adicionales

de Programacién STEP 7
2 - 3 dias Mddulos B

|

Sistemas de Bus de Programacion Visualizacién de
Campo Industrial Secuencial Procesos
2- 3 dias Mdodulos D 2- 3 dias Modulos C 2- 3 dias Mddulos F

A

Comunicacion IT
con SIMATIC S7
1- 2 dias Médulo E

Finalidad del Aprendizaje:
En este modulo, el lector aprendera sobre las funciones fundamentales del AS-Interfase y el interfase

CP342-2 de SIMATIC S7-300. Se generara un simple ejemplo a través de los siguientes pasos:

Puesta en Marcha del AS-Interfase con una CP342-2
Generacién de un proyecto en un PLC SIMATIC S7-300

Escribir un programa ejemplo
Depuracién de bloques con una CP342-2 y un SIMATIC S7- 300

Inicio Notas Puesta en Marcha Programa STEP 7 Depuracion
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Requisitos:

Para el correcto aprovechamiento de este mdédulo, se requieren los siguientes conocimientos:
Conocimientos de uso de Windows 95/98/2000/ME/NT4.0
Programacién Basica de PLC con STEP 7 ( Médulo A3 - ‘Puesta en Marcha’ programando PLC
con STEP 7)

Hardware y software Necesarios

1 PC, Sistema Operativo Windows 95/98/2000/ME/NT4.0 con
- Minimo: 133MHz y 64MB RAM, aprox. 65 MB de espacio libre en disco duro
- Optimo: 500MHz y 128MB RAM, aprox. 65 MB de espacio libre en disco duro
2  Software STEP 7 V 5.x
Interfase MPI para PC (p.e. PC- Adapter)
4  PLC SIMATIC S7-300
Ejemplo de Configuracion:
- Fuente de Alimentacion: PS 307 2A
-  CPU: CPU 314
- Entradas Digitales: DE 16x DC24V
- Salidas Digitales: DA 16x DC24V /0.5 A
- CP 342-2 AS-Interfase

w

5 Esclavo AS-I con 4 entradas, con 2 pulsadores
6 Esclavo AS-I con 4 salidas , con 5/2 valvulas solenoides para el disparo de un cilindro
7  Fuente de alimentacion de 20V para AS-Interfase
8 Cable de datos amarillo para AS-Interfase
9 Dispositivo de direcciones para esclavos AS-I
9 Dispositivo de
direcciones para
esclavos AS-I
3 PC Adapter 8 Cable de Datos AS-Interface |
| =y
= .
5
5Esclavo AS-l 6 Esclavo AS-I
4 entradas i
7 Fuente de 4 salidas
4 SIMATIC S7-300 alimentacion 30V
con CP342-2 para AS-Interface
Inicio Notas Puesta en Marcha Programa STEP 7 Depuracion
T 1A Manual de Formacion Pagina 5 de 32 Maédulo D1

Edicion: 02/2002 AS- Interfase con un SIMATIC S7-300 y una CP342-2



SI EM EN s Tecnologia en Automatizacién y Accionamientos -SCE

2. NOTAS SOBRE LA OPERACION DE UNA CP 342-2 Y EL AS- INTERFASE

2.1 DATOS TECNICOS SOBRE EL AS- INTERFASE
. El Actuador — Sensor - Interfase (AS-l) sirve como medio de transmision de informacién en el nivel de
1 campo y, como PROFIBUS, es un estandar abierto. Existe multitud de fabricantes que ofrecen

productos e interfases AS-l. El AS-Interfase posibilita una simple y extremadamente eficiente
integracion de sensores y actuadores en la comunicacién industrial, transmitiendo los estados de
estos sensores/actuadores y tension auxiliar. Con este sistema, los sensores y actuadores binarios
son controlados a través de PLCs. Tradicionalmente, estos sensores binarios eran cableados a través
de dos hilos al médulo de entradas de los controladores. AS-I reemplaza todo ese cableado con un
simple cable de dos hilos, el cual conecta a todos los sensores y actuadores.

A través de un disefio robusto y un grado de proteccién IP65 o IP67, el AS-Interfase se aplica en el
nivel méas bajo del area de campo, el cual se encuentra sometido a condiciones de trabajo extremas.

Los datos técnicos y los protocolos de transmisién del AS -Interfase se especifican en la Norma EN 50
295.

Aqui se especifican los datos de ejecucion para el AS-Interfase:

Max. 31 nodos AS-I con 4 Bit E/S de datos de usuario

Max. 124 sensores/actuadores de E/S

Proceso de acceso con sondeo ciclico en el proceso maestro/esclavo

Tiempo ciclo maximo 5ms

Identificacion segura de errores e iteracion de marcos de fallos.

Medio de transmisién a través de un cable de dos hilos (2 x 1,5 mm?) para datos y un méximo de
2A de alimentacién auxiliar para AS-l. La fuente de alimentacion es de 30 V DC. La sefial de la
transmisién de datos es modulada. Una fuente de alimentacion adicional de 24V DC (fuente
auxiliar) es posible.

Conexién y ensamblaje de los componentes AS-l con un método de material aislante.

Médulo esclavo AS-I con un circuito integrado (AS-I chip) que no requiere procesador ni software.
Esto conlleva a un proceso aproximadamente libre de retardos en el proceso de los médulos
esclavos.

Sensores y actuadores AS-I directamente integrados con los chips AS-I.

Posibilidad de configuracion flexible, como el disefio de estructuras lineales, en estrella o en arbol.
Longitud maxima de cable de 100m o 300m (con repetidores)

Inicio Notas Puesta en Marcha Programa STEP 7 Depuracion
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2.2 CONFIGURACION DEL AS-INTERFASE

=k &

Una configuracion de un AS-Interfase puede parecerse a lo siguiente:

Maestro AS-l (p.e. SIMATIC S7-300

Fuente Alim. (24V DC) con CP342-2) Fuente Alim. AS-I (30V DC)
=t _—
| A |
i d
Esclavos AS-|
Esclavo AS-l ™ Repetidor Po ote Esclavo ASH
Guﬂ | | En | Ibﬂ u; vn o glg
o I o 41 40 2 4 ASI Sonar-Bero 4l
41 20
40
[ |
I Esclavo AS-| Esclavo AS-I
|
B o B
| | ] | | ] _ | | ] |
4l
40

Adicionalmente, el direccionamiento de los esclavos AS-I necesitan de un dispositivo de
direccionamiento:

+

Dispositivo de
direccionamiento para
esclavos AS-I

Inicio Notas Puesta en Marcha Programa STEP 7 Depuracion
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i El AS-Interfase es un sistema monomaestro. Por tanto, siempre existira un maestro y hasta 31
esclavos en cada sistema con una CP342-2. Si se necesitaran mas esclavos, se insertari un sistema
AS-Interfase con su maestro correspondiente.

Componentes basicos de un AS-Interfase:

Los AS-Interfases se desglosan en los siguientes componentes:
Fuente de alimentacion 30V DC.

/
La fuente de alimentacién de 30V se acopla directamente al sistema.
Circuito de datos AS-l a través de un cable de dos hilos sin apantallar.
La conexidn de los componentes AS-I tiene lugar a través de un método de aislamiento que
consiste en un cable aplanado para evitar errores en el cableado.
Maestro AS-lI como elemento de conexion para el control a través de un programa de usuario o a
través de un controlador de un nivel de bus superior.
Lt I
A través del maestro AS-l, el usuario puede tener acceso a los datos de E/S del esclavo AS-I.
Esto se produce en el S7-300 a través del programa de la CPU.
Esclavos AS-I con el esclavo ASIC
ASI Sonar-Bero 4l

En el AS-Interfase, existe una extensa posibilidad de eleccion de esclavos de diferentes
fabricantes. Cada esclavo debe de asignarse, a través de la puesta en marcha, una direccién AS-l y
después se guardara. El direccionamiento se puede dar a través de un dispositivo de programacién
0 a través del maestro, donde cada esclavo se encuentra cableado al médulo. Esto funciona
también con un Unico esclavo.

Inicio Notas Puesta en Marcha Programa STEP 7 Depuracion
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e

La

Dispositivo de configuracion para configurar las direcciones de los esclavos

Con la Unidad de Programacion y Puesta en Marcha (PSG), las direcciones de los esclavos AS-|

pueden configurarse con facilidad.

Opcional: Repetidor para longitud de cable adicional de hasta 300 m (100m sin repetidor)

Para poder implementar una configuracion de bus con una expansién mayor (p.e. con sistemas
materiales), los repetidores deben de ser interpuestos. Esto es conectado con el circuito de datos

AS-I.

Opcional: Fuente de alimentacion adicional de 24V DC para alimentacion auxiliar

==

Cuando un esclavo AS-I necesita mas de 100mA, o todos los esclavos requieran mas de 2A, se
requiere de una fuente de alimentacion adicional de 24V DC. Esto se conecta a través de un cable

de red AS-I (negro) con los contactos de fuente de alimentacion auxiliar de los esclavos.

Cable de red AS-l para la fuente de alimentacion auxiliar a través de un cable de dos hilos sin
apantallar.

conexion de la fuente de alimentacién auxiliar tiene lugar a través de un método de aislamiento que

consiste en un cable aplanado para evitar errores en el cableado.

Inicio
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2.3 DATOS TECNICOS SOBRE LA CP 342-2

El maestro del AS-Interfase CP342-2 puede ser utilizado en un S7-300 o también en un esclavo
PROFIBUS ET 200M a través de la activacién, bien con un dispositivo central o bien en una de los 3
dispositivos adicionales , ocupando alli un slot.

=ke

Ofrece las siguientes funciones y caracteristicas:
Operacion simple en el rango de direcciones de E/S del SIMATIC S7-300 y la ET 200M
No es necesario configurarol las CPs
Disparo de hasta 31 esclavos AS-Interfase correspondiente a la especificacion AS-1 V2.0
Hasta 248 elementos binarios en la operacién de esclavos bidireccionales
Monitorizacion de la fuente de alimentacion a través del cable AS-Interfase.
Requiere 1 Slot
Se ocupan 16 bytes en la operacién de direccionamiento de E/S analégicas

LEDs para la visualizacién de estados de operacion, tales como la lectura de los esclavos
conectados

Bot6n para la conmutacion del modo de operacion y para alterar la configuracion actual

Posibilidad de conexién del cable AS-Interfase a través de un conector frontal estandar

Inicio Notas Puesta en Marcha Programa STEP 7 Depuracion
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3. PUESTA EN MARCHA DEL AS-INTERFASE CON UNA CP324-2

La CP342-2, Maestro AS-Interfase, puede configurarse en el SIMATIC S7-300, bien a través de un
dispositivo central o a través de uno de los 3 dispositivos adicionales, ocupando alli un slot.

La CP342-2 reconoce dos modos:

Modo Configuracion:

Este modo es configurado en el estado de la CP342-2 (LED CM).

El modo configuracion se utiliza para la Puesta en Marcha de una instalacion AS-I. En este
modo, la CP342-2 puede intercambiar datos con cada uno de los esclavos conectados en el cable
AS-l. Los nuevos esclavos que se conecten seran rapidamente reconocidos desde el maestro y
almacenados en el intercambio ciclico de datos.

Modo Protegido:

Se puede cambiar al modo protegido a través del Boton SET.

En este modo, la CP342-2 intercambia datos sélo con los esclavos que ya habian sido
“configurados”. “Configurado” significa que las direcciones de los esclavos almacenadas en la CP
y los datos de configuracién almacenados en la CP estan conformes con los valores de los
esclavos correspondientes.

Inicio Notas Puesta en Marcha Programa STEP 7 Depuracion
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Los pasos siguientes deben de seguirse por parte del lector para que el AS-Interfase pueda operar con
la CP342-2, se pueda configurar un proyecto y el hardware del equipo.

1. Primero, todos los esclavos deben de tener asignada una direccién explicita a través de la unidad

de programacién y puesta en marcha

(PSG):

Esclavo AS-I conectado o

colocado en base integrada de
la PSG
1. Encendemos la PSG
(START)
. — f3 2. Activacion (ENTER)
4 -+5- “‘“E"j 3. Elegir ‘Maestro* (F3)
PU . DDDD a,‘1 U- 4, EFI:eLgir ‘Operacion Unica’
Direccion de Esclavo 2 DI:”:‘D |:| (F1) . ' o
|:||:||:||:| |:| 5. Elegir ‘Nueva direccion
R HE RN Fy
) HE RN 1 6. Activar direccién AS-I
TRra [ (T EJ[-*“ - (ENTER)
@ e [ TG0 7. Introducir nueva direccion
a .
R s Y |:| E*‘” 2+6+8 (p.e.: 2)
- LJ':l . 8. Activar entradas (ENTER)
g_(zx) 7. 9. Volver a menu Principal
(2x ESC)
10. Apagar la PSG (F4)

2. Se producird entonces la transferencia del cable de datos amarillo y la conexion de todos los
esclavos, de la fuente de alimentacion (30V DC), del Maestro y del repetidor a través del método
de desplazamiento aislado. Se tendr en cuenta, por tanto, el perfil del circuito de datos.

3. Cuando se requiera de una fuente de alimentacion adicional (24V DC), se puede conectar a los
esclavos AS-I a través de un cable de alimentacion AS-1 negro. Por tanto, el perfil debera de
soportar la conexion del cable de potencia en el método de desplazamiento aislado.

4. Finalmente, se podra conectar los sensores al conector M12 de los esclavos AS-I.

5. Ahora la linea AS-l ya se encuentra preparada y la CP342-2 puede ser configurada y

parametrizada.
Inicio Notas Puesta en Marcha Programa STEP 7 Depuracion
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6. Para poder pasar el S7-300 con la CP342-2 en funcionamiento, primero se debera de pasar la
CPU a STOP con el selector de modo.

7. Pasamos la CP342-2 a modo configuracién a través del botén SET de la CP342-2. EI LED CM se
iluminara ahora y los esclavos que se hayan reconocido seran visualizados en los LEDs de
diagnosis de la CP342-2.

Nota: Se puede insertar y afiadir esclavos adicionales en el cable AS-I. Los esclavos recien
insertados son rapidamente reconocidos y activados por la CP342-2.

8. Activamos el botén SET de la CP342-2. La CP almacenara ahora aquellos esclavos activados.
La “configuracion actual “, como configuracion no volatil, se conmuta en la operacién protegida. El
LED “CM* se ilumina.

9. Pasamos ahora el selector de modo de la CPU a RUN-P. La puesta en marcha del sistema de la
CP342-2 esta ahora completo.

Inicio Notas Puesta en Marcha Programa STEP 7 Depuracion
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Ahora podemos configurar el hardware con el Software STEP 7.

10. La herramienta principal en STEP 7 es el Administrador SIMATIC, el cual es abierto con un
doble click ( ® SIMATIC Manager).

SIMATIC Manager

11. Los programas de STEP 7 se administran en proyectos. Tal y como el que vamos a crear ahora (
® Archivo ® Nuevo).

K] Administrador SIMATIC =

&y Sistema de destinog  Wer  Heramientaz  Ventana Aypuda

Nuevo... Chrl+M
Agistente Muevo Provecta’...

Abrir... Chrl+0
Abrir pravecto de la wersion 1.

kemary Card 57 »
Archivo Memom Card 4

Borar...
Bearganizar...
Gestionar...

Archivar...
Dezarchivar...

Erepararn pagita
Erzatiepan oy EiEde paga..
Inztalar impresora...

1 workshop_SkE3 [Provecta) -- D:ASiemensiStep S 7projworkshop
2 workzhop_b anualturm [Propecto] - 00 S Fprojaworkzh_2

3 Accessible Nodes

4 MTOBO30T [Libreria) - D:ASiemenshStep™S Flibs\an_Tum_EB31

Inicio Notas Puesta en Marcha Programa STEP 7 Depuracion
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12. Damos al proyecto el nombre de ASI_CP342 2 (® ASI_CP342_2 ® Aceptar)

Huevo |
Froyectos de uzuano I Libreriaz I
M ombre | Futa -
G170 D:hSiemenshStep ™S Fprojhel1
G11U_39 C:ASiemensiStep?sS Flibehe1 11
a40d D:ASiemenshStep 7S Fproh 840
3400 O:hSiemenshStep S Fprojh 340
Aparato de Corte D:hSiemenshStep S Fprojhpe
CF-22 CHIMA, D:hSiemenshStep S FprohJ67
Control Puerta Deshizant D:ASiemenshStep 7S PprohCor
Cormersidn D:hSiemenshStep S FprojhCor >
1| | 3
Mornbre; Tipo:
[ps1_cPas2_2 |Projects 7]
Ubicacian [ruta) ;
ID:"-.Siemens'xStep?'xS?prDi Examinar... |
Cancelar | Apuda |

13. Insertamos ahora un Equipo SIMATIC 300 (® Insertar ® Equipo ® Equipo SIMATIC 300).

thministladol SIMATIC - [ASI_CP342_2 -- D:ASiemens\Step?\S 7proj\Asi_cp34]

@ Archivo  Edicion EREENEN Sisterma de desting  Wer Hemamientas  Yentana  Apuda = |El |i|
Equipo [ 1Equipo SIMATIC 400 T 1% 28[a w2
Subred (8 2 Equipo SIMATIC 300 J —l Ll
Programa ¥ 3Equipo H SIMATIC
e ) 4 Equipa EC SIMATIC
ol 7 N 5 Otro equipo
Sfue os . ESIMATIESS

et ZPGAPC

Tjabla de simbelos
Fuente exfera...
Earametia 3
Farametios exterhes, .

Inserta Equipo SIMATIC 300 en la posicidn del cursor. v

Inicio Notas Puesta en Marcha Programa STEP 7 Depuracion
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14. Abrimos la herramienta Hardware con un doble click (® Hardware).

QAdministradol SIMATIC - [AS]_CP342_2 -- D:ASiemens\Step?\S Fproj\Asi_cp34]

%érchivo Edicién  Insertar  Siztema de desting Wer Hemamientaz “entana Awuda

Dlﬁ:lg? ﬁl p ||gﬁ gl I'ﬂ_&l E:-f' = |<sinfillr0> jEl %?il El
=) AS|_CP342_ 2
55 SIMATIC 300(1)

Pulse F1 para obtener ayuda. |

15. Abrimos el catdlogo hardware, haciendo click en el icono ® ).
Veremos que los directorios se hallan divididos en lo siguiente:

- PROFIBUS-DP, SIMATIC 300, SIMATIC 400 y SIMATIC PC Based Control 300/400,

Se dispondra de todos los bastidores, modulos y médulos de interfase desde este momento, para
llevar a cabo la configuracién hardware.

E{d:HW Config - [SIMATIC 300(1] [Configuracion) -- ASI_CP242_2]

Eﬂ] Equipo Edicidn |ngertar Sistema de destino  ¥er Hemamientaz Veptana Ayuda

M
Dl (8 gl oo ol =@ 32 el

=l 7

— Pefil: IEstandar j

2 1 FL
A TROFIRLS-DP
A8 ponFRLS-PA
; SIMATIC 300

+ SIMATIC 400
5[ SIMATIC PC Based Contral 300/400

4] | _'l_‘
| = | smaTIC 30001)

Steckplatz |Bezeichnung |
I

i
Componentes y madulos para
soluciones de automatizacidn coh

SIMATIC basadas en PC

s

Pulze F1 para obtener apuda.

Inicio Notas Puesta en Marcha Programa STEP 7 Depuracion
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16. Insertamos un Perfil Soporte con un doble click ( ® SIMATIC 300 ® BASTIDOR-300 ® Peffil
Soporte).

I'I-E HW Config - [SIMATIC 300(1) (Configuracidn] -- ASI_CP342_2]

Eﬂ] Equipo Edicion |nzertar Sistema de destino  Wer Heramientas ‘“Yentana Awuda =18
D]|s-® %) &) C[e] sl =fE %8 w2l

ﬁIEerfiI: IEsténdar ﬂ

B FROFIEUS P 1]

SIMATIC 300
=1 BASTIDOR 300
.2 §10D/8400 con PLC314

-~ 81008400 con PLC315-
-~ 81008400 con PLC315-
I3 8400 con PLC315-24F00
5 _’l;‘ T2 B40Di con PLC315-24F03
—I—I I3 840D con PLC315-2AF03

e ==k Peifil soporte
:I:I SIMATIC 300(1) L3 SIN perifénica
| 3 o o =

4| | »

EESY 390-17770-0440 3
Surninistrables en diferentes longitudes =

Steckplatz | Bezeichnung
I

Pulze F1 para obtener ayuda. v

Tras insertar el bastidor, aparecera una tabla de configuracion que representa al perfil soporte.

E{d:HW Config - [SIMATIC 300(1] [Configuracidn) -- ASI_CP342_2]

E“] Equipo Edicidn Insertar  Sistema de destino Mer Hemamientas “entana dyuda &1 x|
Dlc|e-® |l 8] =] el =@ %2
:II Eeil: I Estandar j
2 ~-gg- PROFIBUS-PA =]
3 - SMATIC 300
4 E|{:| BASTIDOR 300
B 223 5100 /8400 con PLE314
5 -&= 8100/8400 con PLC315-
7 j -&= 8100/8400 con PLC315-
o = -2 8400 con PLC315-24F00
q I I _’I_I &= 840D con PLC3N5-24F03
&= B40Di con PLC3N5-24F03
:I:I [0 UR = SIN peritérica
: B3 C7 -
Slot Moddo . |R.|Fi.|D.|DfDfC ] |y g
1 N
> ﬂ BES7 390177700840 _ £, |
3 LI Suministrables en diferentes longitudes
Pulze F1 para obtener ayuda. MaoD 2
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17. Ahora se pueden seleccionar todos los mddulos en el catdlogo hardware e insertarlos en la tabla
de configuracion.
Para insertar un elemento, se haréa click en el médulo deseado y se arrastrara con el ratén a su
correspondiente posicion en el bastidor (con el boton izquierdo del ratén pulsado. Comenzaremos
con la Fuente de Alimentacién PS 307 2A (® SIMATIC 300 ® PS-300 ® PS 307 2A).

i HW Config - [SIMATIC 300(1) [Configuracién) -- ASI_CP342_2]

Eﬂ] Equipo Edicion Insertar Sistema de destino Wer Hemamientas  Yentana  Awuda o =l |
D|=[e-2 %] S| e saldl =)@ 28] w2
o ﬂEerfll: IEstandar j
2
3
4
B
B
7
e |
N
2|0 v
Slot Médulo e | |o.|oo|o.|e
1 =
> :.I BES7 307-1EAD0-0A40 %,
ﬂ Fuente alimentacion de carga =
3 120/230 AC:24VDC/24
Pulze F1 para obtener apuda. Moo 2
Nota: Si su hardware difiere con lo arriba mostrado, se seleccionaran los médulos que estén
acorde con su hardware real. Las referencias de los médulos se muestran al pié del
catalogo y en el frontal del médulo fisico. Ambos deben de ser iguales.
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18. En el paso siguiente, arrastramos la CPU 315-2DP en el segundo puesto del bastidor. Esto
permite poder leer la referencia y la versiéon de dicha CPU (® SIMATIC 300 ® CPU-300 ® CPU
315-2DP ® 6ES7 315-2AF03-0ABO ® V1.1).

[ HW Conlig - [SIMATIC 300(1] (Configuracién) -- ASI_CP342_2]

E“] Equipo Edicidn |nzertar  Sistema de destino  Yer Hemamientas “entana Apuda _|ﬁ'|i|
Dlels= & g o] dlhl 2@ 28 |
= (0] UR i‘EerfiI: |Estandar =]
1L PS 307 4 | -0 CPU 31402 DF ]

&= CPU :152DP

-[B] BEST 315-24F00-048

-[8 BEST 315-24F01-04
‘[ 5EST 315-24F02-048

qJ | _’|;‘ {1 BEST 315-28F03-04
LRI |
@] BEST I15-24F32048 =
Slot M éidula B e I = « (D
1 PS 307 24 BEST |
7] — BES7 315-24F03-04B0 - £<|
5 LI Memaria central B4KB; 0,3ms/1000 —

instr.; conexidn MPI+ DF [maestio
DP o esclava DP); configuracidn en j

Pulze F1 para obtener ayuda. MOD 2

19. En la ventana siguiente, podremos ajustar el interfase PROFIBUS integrado. En nuestro ejemplo
no utilizamos ninguna red PROFIBUS, con lo que confirmaremos con Aceptar (® Aceptar ).

Propiedades - Interface PROFIBUS DP [BOS52.1) |

General  Parametros I

Direccidn: IE "’I 51 elige una subred ze e propondran laz

ziguientes direcciones que estén libres.

Subred:

--- ho conectado a red ---

Huewva... |

Erapedades... |

Bharrar |
Cancelar Ayuda
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20. En el paso siguiente, introduciremos el médulo de 16 entradas en el cuarto puesto . La referencia

y version se pueden leer en el frontal del médulo. (® SIMATIC 300 ® SM-300 ® DI-300 ® SM

321 DI16xDC24V).

[ HW Config - [SIMATIC 300(1] [Configuracién] -- AS|_CP342_2]

Eﬁ] Equipn Edicion  |nzertar  Sigtemna de destino Wer  Hemamientaz  “Yentana  Ayuda

D232 (%] 2| =le| =l =@ 2 el

1 PS 307 |-

2 CPU 3

F DIE:DI

ﬂ Perfil: I Estandar

=1 Dl-300 =]

Sk 327 DITERACT 20/
Sk 327 DITERACT 20N
Sk 327 DITERACT 200
Sk 321 DITEDC24Y
SM 321 DITEDC24Y
SM 321 DITEDC24Y
Sk 321 DI1EHDE2WJ
SM 321 DITEDC24Y

----- q SM 321 DIEDC24y
:':I muus | q SM 321 DIEDC24y
e T T P q SM 321 DIEDC24Y |+
Slat P ddula R... | Fi. D... C.. a | ’
1 PS5 307 24 BEST - i
2 CPU 3152 DP  |GESAV1.1 el I R - gl
- — LI tadulo de entradaz digitales DI
Mt LE JEER 162D C24%, con alarma de proceso y
diaghdstica, condiciones climaticas j
Insertar posible | MOD
ta: El puesto 3 esta reservado para los Mddulos de Interfase o IMs. En caso de no tener

NG

ninguna en el bastidor real, dejaremos este puesto vacio. La referencia del médulo se

muestra al pié del catalogo.
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21. En el paso siguiente, introduciremos el modulo de 16 salidas en el cuarto puesto . La referencia y

version se pueden leer en el frontal del médulo. (® SIMATIC 300 ® SM-300 ® DO-300 ® SM
322 DO16xDC24V/0.5A).

Eﬂ] Equipo  Edicion  [nzertar  Sigterna de destino Wer Hemamientaz  “entana Ayuda _|S|£|

D232 [F] 8| 2| sl =@ 22 w2l

2. — -
‘I B 07 o — | Pedfil IEstandar J
2 CPU 3152 DP =+ DO-300 =]
A | || N | A q SM 322 DO16RRACT 20
3 agi e q SM 322 DO16RRACT 20
4 d DNEDC24y = i e q SM 322 DO16RRACT 20
] d DOiEsDC24v05s e d SM 322 DO1RDC24Y
g lI ----- E |5|"."| 322 DO1EDC24V/0 5
z | oy d SM 322 DO16RRDC24Y
- _"ILI ----- d 5t 322 D01 E:-:DEE*P:J
—I_I ----- d SM 322 DD16xRel &
----- d SM 322 DO16xRel Al
@« |mw [ M 322 DOT6AUC24/
----- d Sh 322 D032RACT 200
Slot Madula o | R R Do Do Do | C 4| | _'I—I
FS 307 24 EEST = BEST 322-1BHO -0aA0 £
(L5 e bl VL[5 A L | | |Mddulo de sslidas digitales DOTE j
LF TS ;I 240 54, en grupos de 8
Pulse F1 para ohtener apuda. | (MO0

i Nota: La referencia del médulo se encuentra al pié del catélogo.
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22. En el siguiente paso, colocamos la tarjeta de comunicaciones AS-Interfase CP342-2 AS-i en el
sexto slot. La referencia y version se pueden leer en el frontal del médulo(® SIMATIC 300 ® CP-
300 ® AS-Interface ® CP 342-2 AS-i).

@; HwW Config - [SIMATIC 300[1] [Configuracidn] -- AS]_CP342 2]
Eﬂ] Equipn  Edicion  Ingertar  Siztemna de destino Wer Hemamientaz  “Wentana  Aypuda - |E’|£|

D|2[E-2 (% & =le| =l S| 2 el

P -
1 PS 307 24 - - EE[M_ [Estinda -
2 CPU 3152 DP -8 Estacion PC SIMATIC N
AF DF i 22 PROFIBUS-DP
= ! = ]~ -2 PROFIBUS-PA
4 [ DIEsDC24y b = SIMATIC 300
5 4 DO1EDC24v/054 & BASTIDOR 300 |
5 < w1 C7
= = CP-300

ﬂ_l _plﬂ El |:| AS-Interface
- TP 3422 A5 ntetace
&= m A

‘ol CP 343-2 AS-

l -0 Industiial Ethemet _I_I
a |

Slat b ddulo oo | R | Fi. D | DD C
1 PS 307 24 EESY -
2 LB R kL 2 A o i Esrﬁs;tié&gﬂ E:incnnemun de _
Rl S hd I e
Pulze F1 para obtener ayuda. | MoD

j Nota: La referencia del médulo se encuentra al pié del catdlogo.
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23. La asignacion de direcciones de la CP342-2 se produce de manera automatica y depende de los
slots. Las direcciones pueden verse en la ventana inferior y deberia anotarse. Las direcciones de
la CP342-2 yacen en el area de direccionamiento analdgico de la CPU. Ocupa la periferia de
entrada PEW288, PEW290, PEW292 y PEW 302 y la periferia de salida PAW288, PAW290,

PAW292 y PAW 302.

@; HwW Config - [SIMATIC 300[1] [Configuracidn] -- AS]_CP342 2]
Eﬂ] Equipn  Edicion  Ingertar  Siztemna de destino Wer Hemamientaz  “Wentana  Aypuda - |E’|£|

D|2[E-2 (% & =le| =l S| 2 el

[ e —
: P53 o8 — =i Eerfll._ IEstandar J
2 CPU 315-2 DP &8, Estacion PC SIMATIC =
S L5 +-22 PROFIBUS-DP
3 -2 PROFIBUS-PA
4 DI ExDC24Y b =E SIMATIC 300
5 DO1ExDC24v /054 & BASTIDOR 200
5 CP 342-2 T w1 C7
z =3 CP-300

y _’Iﬂ El{:l AS-Interface
| - -HIF CP 342-2 A5

- HjF CP 342-2 AS-nterface
&= | o U Ll o 32 as
: -1 Industrial Ethemet
-1 PROFIBUS
-1 Paint-to-Pairt

E PS307 24

: -3 CPU-300

Lril I -2 EXTENSION M7
3 -7 FM-300 hd
4 DI BsDC24y BESY 0.1 | | »
5 DOVBxDC24v /054 |BEST 4.5 BGKT 342-28H 01 -00A0 {<|
] LR 3422 BGEY 288...|288. . componente base para conexion de =
7 A5
5 [

Pulse F1 para ohterer apuda. | MOD
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24. Latabla de configuracion es ahora guardada y compilada, haciendo click en |%I y cargada en el

PLC con ﬂl El selector de modos del PLC debera estar en STOP! (® |%I ® ﬂl)

E{;‘l' HW Config - [SIMATIC 300(1) [Configuracidn] -- AS1_CP342_2]

Eﬂ] Equipo Edicion |nsertar  Sigtema de destino Wer Hemamientaz  “Wentana Apuda _|E’|5|

O[2[32 [ & e sl D[E 28 2

Al =
) T — _|EEffI|._ IEstandar J
2 CPU 315-2 DP -8, Estacion PC SIMATIC =
AT LF +-% PROFIEUS-DP
3 B PROFIBUS-PA
4 DI1ExDC24y o =E SIMATIC 300
5 DO16-DC24Y /054 - BASTIDOR 300
5 CP 342-2 T @ C7
z =13 CP-300

: _’Iﬂ El{:l &5-Interface
| | - R CPas2 2 as
i CP 3422 ASnterface
4| o uR i cPa324s,

{:l Industrial Ethernet
D FROFIBUS
-2 Paint-ta-Paint

: . F-_ CPU-300
Ll IS MES -2 EXTENSION M7
3 - FM-300 v
4 DIEsDC24y BESY 0.1 1| | I»
] DOTEDC24V 0548 |BESY 4.5 EGET 342-28H0 I {<|
B CP 342-2 BGKT 288...|288... componente bage para conexion de =
7 A5
2 =l
Pulse F1 para obtener ayuda. | MoD
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25. La CPU 315-2DP es entonces reconocido como el médulo destino para la carga (® Aceptar).

Seleccionar module de destino |

Maduloz de desting:

b ddulo Bastid... | Slat

CPU 315-2 0P 0

Seleccionar todao

Cancelar | Apuda

26. La direccion MPI de la CPU para conectarse con un elemento de programacion externo es
aceptado con Aceptar (® Aceptar).

Seleccionar direccion de estacion

A8 través de que direccidn de estacidn estd conectada la PG con el madula CPU 315-2 DP?

Baztidor: IEI _%

Slot; 3 =

Equipo de desting: & Local

0 Seeesible wia nouter

Conerion a equipo de desting
Tipo | Direccion

Cancelar Ayuda

Nota: Esta configuracién sélo es valida cuando mas de una CPU se encuentra conectada a la
red MPI.
Inicio Notas Puesta en Marcha Programa STEP 7 Depuracion
T 1A Manual de Formacion Pagina 25 de 32 Mdédulo D1

Edicion: 02/2002 AS- Interfase con un SIMATIC S7-300 y una CP342-2



SI EM EN s Tecnologia en Automatizacién y Accionamientos -SCE

4, ESCRIBIENDO UN PROGRAMA STEP 7
@ El programa a depurar es escrito aqui en lista de instrucciones (AWL).
El programa deberia de controlar un cilindro de estampacioén a través de una valvula con retorno. El

botén ‘S1’ acciona el cilindro hacia delante. El botén ‘S2’ acciona el cilindro hacia atras.

Lista de Asignaciones:

E 65.0 S1 Boton para expandir el cilindro (esclavo AS-I direccion 3, IN1)
E 65.1 S2 Botdn para comprimir el cilindro (esclavo AS-I direccion 3, IN2)
A 66.4 Y1 Vélvula de cilindro de estampacion (esclavo AS-I direccion 4, OUT 1)

Para poder llevar a cabo este programa con el AS-Interfase, se seguiran los siguientes pasos:

27. En el Administrador SIMATIC hacemos click en la carpeta Blogques ( ® Administrador SIMATIC
® Bloques).

gndministladol SIMATIC - [ASI_CP342_2 -- D:\Siemens\5tep?\5 7projvisi_cp34]

% Archivo  Edicidn  |nzertar  Sistema de desting  Ver Heramientas  Yentana Apuda 8|
0| (22)a| & [E=|e dnl[= 255 =k [[<sinfitro > 1% ¥la w2
[5-Bp ASLCP342_2
= SIMATIC 30001) D
E--- CPU 2152 DP Datos de e
[=-{z7] Pragrama 57[1] sisgtema
(B Fuentes
Pulse F1 para obtener apuda. [ i
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28. Desde el Administrador SIMATIC, abriremos el bloque de organizacion OB1 con un doble clic,
accediendo al Editor KOP, AWL, FUP: Bloques de Programa (® OB1)

QSIMATIE Manager - AS|_CP342_2
File Edit Inzert PLC Yiew Options Window Help

D|cs(87]e] % (e[ sl [= =5 [ = :

S1_CP342_2 - C:\Siemens\Step7\57proj\Asi_cp34

- ASI_CP342_2
E-E SIMATIC 30001)
=@ cru31520P
B 57 Program{1]
{E] Sources

[ (O] ]

[< Mo Fiter »

~1%| 2le)| a2|

Systemn data

Press F1 to get Help. A

29. Opcional: Introducimos las propiedades del OB1, para tema de documentacion, y pulsamos
Aceptar ( ® Aceptar).

Propiedades - Blogue de organizacion

General - 12 parte I General - 22 partel Llamadasl Atiibutos

MHombre: (]=h|

Mombre simbdlica: I

LComentario del simbola: I

Lenguaje: Al =

Futa del propecto: |

ID: WSiemenshStepFhS YprofhCp342 cp
Cadigo

01./02/2003 20:54:10
070242000 15:02:43

Ubicacion del proyecta:
Interface
Fecha de creacidn:

Llltima modificacién: 15/02/1996 16:51:12

Comentario: "Main Program Sweep [Cycle]" d
=
Cancelar | Apuda |
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* La CP342-2 ocupa 16 entradas y 16 salidas en el rango de area de direcciones E/S analdgicas del
1 PLC.

La direccidn de inicio es asignada a través del slot donde se haya situado la CP342-2, y puede leerse
en la tabla de configuracion (aqui PEW288 y PAW 288).
Desde las Entradas/Salidas de los esclavos AS-I, se puede acceder al SIMATIC S7-300 como si
fueran médulos estandar de periferia analégica a través de instrucciones de carga/transferencia de
Step 7. Este acceso debe de ser tamafio Palabra o Doble Palabra.
p.e.: L PEW X /I Carga de la Palabra de Periferia de Entradas X

L PED X /I Carga de la Doble Palabra de Periferia de Entradas X

T PAW X /I Transferencia de la Palabra de Periferia de Salidas X

T PAD X /I Transferencia de la Doble Palabra de Periferia de Salidas X
Por tanto, aqui no se puede acceder a un Unico bit de periferia en el programa de STEP 7.
Con las instrucciones de Carga/Transferencia, se pueden transmitir las entradas de los esclavos ASI a
cualquier area de datos tamafio palabra (DBs, Marcas, Entradas).
De la misma forma, se puede transmitir cualquier area de datos tamafio palabra (DBs, Marcas,
salidas) con las instrucciones de Carga/Transferencia a las salidas de los esclavos AS-I.
Las sefiales de entrada del AS-Interfase deberia de transferirse al byte de entradas 64 en la imagen de
proceso. Se trata del &rea de direcciones de la CP342-2 que puede ser leida desde la configuracion
hardware (aqui desde PEW288).
Las sefales de salida del AS-Interfase deberia de transferirse al byte de salidas 64 en la imagen de
proceso. Se trata del &rea de direcciones de la CP342-2 que puede ser leida desde la configuracién
hardware (aqui desde PAW288).
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i Cuatro bits (un nibble) son asignados a cada esclavo en la linea AS-l. La asignacion de los esclavos
individuales a sus direcciones es la siguiente:
Entradas ENTRADA / SALIDA ENTRADA / SALIDA Direccion | Salidas
PAE 7 6 5 4 3 2 1 0 CP342-2 PAA
Ent4 | Ent3 | Ent2 | Entl | Ent4 | Ent3 | Ent2 | Entl | (PE/PA)
Sal4 | Sal3 | Sal2 | Sall | Sal4 | Sal3 | Sal2 | Sall
64 Reservada para diagnosis Esclavo01l 288 64
65 Esclavo02 Esclavo03 289 65
66 Esclavo04 Esclavo05 290 66
67 Esclavo06 Esclavo07 291 67
68 Esclavo08 Esclavo09 292 68
69 Esclavol0 Esclavoll 293 69
70 Esclavol2 Esclavol3 294 70
71 Esclavol4 Esclavol5 295 71
72 Esclavol6 Esclavol7 296 72
73 Esclavo18 Esclavo19 297 73
74 Esclavo20 Esclavo21 298 74
75 Esclavo22 Esclavo23 299 75
76 Esclavo24 Esclavo25 300 76
77 Esclavo26 Esclavo27 301 77
78 Esclavo28 Esclavo29 302 78
79 Esclavo30 Esclavo31 303 79

A Nota:

Ahora, por ejemplo, la direccién de la primera Salida en el esclavo 4 AS-l es dada de la siguiente

Esta asignacion se corresponde con las Entradas/Salidas de los esclavos AS-I.

manera:
Direccion de Byte para Esclavo04 desde PAE: 66
Direccion de Bit para Sall: 4
Direccion resultante: A 66.4
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30. Con el Editor KOP, AWL, FUP: Bloques de Programa, se dispone de una herramienta para
poder generar el programa STEP 7. Aqui, el bloque de organizacion OB1 ya se ha abierto por el
Segmento 1.

Nota: En el primer segmento, las sefales de entrada del AS-Interfase son cargadas en la
Imagen de Proceso de Entradas del PLC (PAE), comenzando por la palabra de entradas
EWG64. En el Gltimo segmento, las sefiales procedentes de la Imagen de Proceso de
Salida (PAA), comenzando por la palabra de salidas AW64 es copiada en las sefiales de
salida del AS-Interfase. En los segmentos intermedios, se puede tener acceso a las
sefiales desde las direcciones de los esclavos AS-I.

Segm. 1: Lectura de las entradas de la CP342-2

Comentario:
L FED' 255
T EW &4
L TEW 292
T EW &3
L FET 2945
T EW 7z
L TEW 300
T EW 76

Segm. 2: Programa con acceso a las direcciones AST

Comentario:
L] E £5.0
3 b £6.4
L E 65.1
R L B6.4

Segm. 3): Escribimos en la CP342-2

Comentario:
L AD !
T PAD 288
L AD 65
T PAD 292
L AD 72
T PAD 296
L AD 76
T PAD 300
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5. DEPURACION DE UN PROGRAMA STEP 7

Para depurar el Programa STEP 7 debe de cargarse en el PLC.
En nuestro caso, sélo el bloque OBL1.

31. Guardamos el Blogue de Organizacion con Iﬂl hacemos clic en ﬂl El selector de modo de la

CPU deberéa de estar en STOP! (® Igl ® ﬂl)

EKUP!AWUFUP - [0B1 -- ASI_CP342_2\SIMATIC 300(1)\CPU 315-2 DP]

{F Archivo Edicidn Insertar  Sistema de desting Test Wer Hemamientaz Wentana Aywuda ;[ilﬂ
D|=(e-la| & F el =] ol [
o e e e e o i

. - =
Segm. 3i: Escribimos en la CP342-2

Comentario:

HeEdeE e e
EEEBEEES

a1 o

A e 1: Ermor 4 2 Info

Guarda el blogue o la fuente actual {ui] =] | offline b V
Inicio Notas Puesta en Marcha Programa STEP 7 Depuracion
T 1A Manual de Formacion Pagina 31 de 32 Mdédulo D1

Edicion: 02/2002 AS- Interfase con un SIMATIC S7-300 y una CP342-2



SI EM EN s Tecnologia en Automatizacién y Accionamientos -SCE

32. Al pasar el selector de modos a RUN, el programa comienza su ejecucion. El programa puede ser

monitorizado en el ‘OB1’, haciendo click en el simbolo I_ para monitorizacion (® I_ ).

Iit;g KOP/AWL/FUP - [@OB1 -- ASI_CP342 2\SIMATIC 300[1]A\CPU 315-2 DP] ONLINE By ] A
F Archive Edicidn  Insertar  Sistema de desting Test Wer Heramientaz “Wentana Apuda _|5’|5|
De{e-(e| 2| & E{e] S]] o] [<
1 Nzl N R e ) s e A
a|[rLo] sTA| ESTANDAR |
0Bl : "Main Program Sweep (Cycle]™
Comentario:
—
Segm. : Lectura de las entradas de la CP34Z-2Z
Comentario:
L PED 288 0 1 0
T ET 64 0 1 0
L PEW 292 0 1 0
T ET -1+ 0 1 0
L PEW 298 0 1 0
T EW 72 0 1 0
L PEW 300 0 1 0
T EW 76 0 1 1]
Segm. 2 : Programa con acceso a las direcciones AS5T
Comentario:
TT A Pl =y | il | I |
N 3 1] | |
[l A0 AR 1 Errar A 2 Info
Puls= F1 para obtener apuda. Far) O [RUN |abs Y
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