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1. VORWORT

Das Modul A8 ist inhaltlich der Lehreinheit ,Grundlagen der STEP 7- Programmierung’
zugeordnet.

Grundlagen der
STEP 7- Programmierung
2-3Tage Module A

!

Weiterfiihrende Funktionen der

STEP 7- Programmierung

2-3 Tage Module B
Industrielle Prozess-

visualisierung

2- 3 Tage Module F

Anlagensimulation
mit SIMIT SCE
1-2 Tage Module G

Programmier-
sprachen Feldbussysteme
2- 3 Tage Module C 2- 3 Tage Module D

—

Frequenzumrichter
an SIMATIC S7
2-3 Tage Module H

IT- Kommunikation
mit SIMATIC S7
2- 3 Tage Module E

Lernziel:

Der Leser soll in diesem Modul Werkzeuge kennen lernen, die bei der Fehlersuche hilfreich sind.
Im folgenden Modul sollen Test- und Online- Funktionen vorgestellt werden die Sie z.B. mit dem
STEP 7- Projekt ,Startup’ aus Modul A3 (SPS- Programmierung mit STEP 7) testen kénnen.

e Testfunktionen
e Online- Funktionen

Voraussetzungen:
Fur die erfolgreiche Bearbeitung dieses Moduls wird folgendes Wissen vorausgesetzt:
¢ Kenntnisse in der Handhabung von Windows

¢ Grundlagen der SPS- Programmierung mit STEP 7
(z.B. Modul A3 - ,Startup’ SPS- Programmierung mit STEP 7)
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Benoétigte Hardware und Software

1 PC, Betriebssystem Windows XP Professional mit SP2 oder SP3 / Vista 32 Bit Ultimate und
Business / Server 2003 SP2 mit 600MHz ( nur XP) /1 GHz und 512MB ( nur XP) / 1 GB RAM,
freier Plattenspeicher ca. 650 - 900 MB, MS-Internet-Explorer 6.0 und Netzwerkkarte

2 Software STEP7V 5.4

MPI- Schnittstelle fir den PC (z.B. PC Adapter USB)

4 SPS SIMATIC S7-300

w

Beispielkonfiguration:

- Netzteil: PS 307 2A

- CPU: CPU 314

- Digitale Eingange: DI 16x DC24V

- Digitale Ausgange: DO 16x DC24V /0,5 A

2 STEP7

4 SIMATIC S7-300
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=t e

S7-BAUSTEIN ONLINE OFFNEN UND BEOBACHTEN.

Im folgenden sollen Test- und Online- Funktionen vorgestellt werden die Sie z.B. mit dem STEP 7-
Projekt ,Startup’ aus Modul A3 (SPS- Programmierung mit STEP 7) testen kdnnen.

S7-Baustein liber SIMATIC Manager Online 6ffnen.

Markieren Sie im Projekt ,Startup“ oder einem andern Beispielprojekt den Ordner Bausteine und
klicken Sie auf die Schaltflache Online.
(— Bausteine — Online)

|o'-; SIMATIC Manager - startup

Datei Eearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

D@ 2@ % B2 g2 % %52 | <Kenfie ~%

% startup -- C:\Program Files\Siemens‘LS?PruleTAR'l’UP g@
% startup | ORA m?ﬂ'
= S7-Programm(1)
(B Quellen

Bausteine

|¢"‘j SIMATIC Manager - startup

Datei Bearbeiten EinfUgen Zielsystem  Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

DS 3% 0 By e @ %) % 58 & |[<KeinFiters =%

B . R T S —— - Frae LOT1ID
" Bp startup -- C:\Program Files\Siemens\Step7\S7Proj\STARTUP ONLINE M= =<
—|- £ startup @Systemdaten = OB1 3 FC1 A
~-(C3 S7-Programm{1] 3 SFED 3 SFB1 3 SFB2
e 3 SFB3 3 5FB4 3 SFES
3 SFE32 3 SFBES2 3 SFES3
3 SFES4 3 SFETS 3 SFES1
o SFCO £ SFCT 3 SFC2
o SFC3 3 SFC4 3 SFC5
o SFCE 3 SFC7 o SFCT1
3 SFC12 O SFC13 o SFC14
3 SFC1S 43 SFC17 0 SFC18
= SFC19 = S5FC20 = SFC21 v

Durch Doppelklicken 6ffnen Sie den angewahlten Baustein Online d.h. im Speicher der CPU.
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2.2, S7-Baustein liber ,KOP/AWL/FUP’ Online 6ffnen.

Als weitere Mdglichkeit nutzen Sie zum Offnen des Bausteins direkt das Werkzeug ,KOP/AWL/FUP’

Zuerst wird das Werkzeug ,KOP/AWL/FUP’ geoffnet.
(— Start —» Simatic —» STEP 7 — KOP,AWL, FUP — S7 Bausteine programmieren )

r@ Simatic (=) 57 Handhiicher v
[l = Hinweise »
Riewes Qlitee D e STEP 7-Microwin 16 » [ el P - ine programrmieren

B’N Office-Dokument afnen Memony-Card parametrieren
B2 Metz konfigurieren

PG-PC-Schnittstelle einstellen
FID Cantrol pararnetrieren
57 55 Datei konvertieren

Programme 4
Diokumente 4

Einstellungen » 7 S7-GRAPH - Ablaufsteusrungen prograrmmiersh
&) S7-FPLCSIM - Baugruppen simulisren

[55 $7-CL- 57 Bausteine programmizran

Hilfe & SIMATIC Manager

SIMATIC-Arkeitsplatz konfigurieren

33 T1405-S7 TI-Datei konvertieren

TI505-57 TI-Datei konwvertieren

uchen 4

Ausfuhren...

Standby-todus

FCtrennen

& tdrEL R

Windowsob

Beenden...

Einen Baustein ,0ffnen’ um ihn Beobachten zu kénnen. (— Datei — Offnen)

EKDP!AWLJ’FUP : Bausteine programmieren

Datei Ansicht  Extras  Hilfe

Heuw... Clrl+M
Offren... Cirl+0

Huelle generieren... Chr+T

1 startuphS7-Programm(1 ). AFCT-0FF

2 startuph5 7-Programm(1 s AOBT-0F

3 et200ASIMATIC 30001 5CPU 314 IFRY. OB -0fF

4 CPU3E_CPU318%Master\CPL 315-2 DPS. . AOBT-0Off

Beenden Alt+F4

[l B =TS 1 Fehler & 2: Info
Dffhet gespeicherten BausteinGusle. l_l_l_ i
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Baustein aus der CPU 'Online’ 6ffnen.
(— Einstieg: Projekt — Online — Name: startup — Bausteine - FC1 — OK)

Offnen
Einstieq: Angicht:
IF'miekt j IKomponentensicht j & Orline ¢ Offline
MHame: Ablagepfad:
Istartup j IE: YSIEMEMNSYSTERTAS Fprofh STARTL Durchsuchen... |
- startup 4 OB1 3 SFEO
B3 57-Programm(1] i SFE1 i SFB2 i 5FB3
455 Baustsine 3 SFB4 3 SFBA 3 SFB1E
i SFB32 I SFB33 I SFB34
3 SFE35 3 SFB36 3 SFB37
3 SFCO % SFC1 0 SFC2
o SFC3 i SFC4 i SFCH LI
Dhjektnarmne: JFC
i IAIIe bearbeitbaren j

Abbrechen Hire |

. KOP/AWL/FUP - [FC1 -- startup\S7-Programmi1) ONLINE] =Joed
{F Datei Eearbeiten Einfligen Zielsystem Test Ansicht Extras Fensker Hilfe - O x
24 B
D=ze-EH & g | o 6"
COE e L
el
FCl : Presse mit Schutzgitter
Eine Pressze nit einem Schutzgitter zoll far l0s eine Form pressen
ENetz:werk 13: Impuls Pressen
Ler Impuals won 10 Sskunden soll anstehen, wenn der Start-Taster EO0.1
und der Sensor E 0.0 fir Schutzgitter unten betitigt sind.
-3
"EOY m— T1l
S_IMPLLS
NELY — ] 5 DAL = _ .
SETHIO0E —TW DEZf—...
. =B Q=
Symbolinformation:
EO E0. 0O —-— Bensor Schutzgitter
=28 E0.1 —-— Start- Taster
Netmmerk 2 : lusgangszuweisung Pressenzylinder
Solange der Timer lauft soll der Ausgang A4 0 fir den Zylinder
angesteusrt werden.
wprg
) =
T1
Symbolinformation:
MO Ad. 0O —— B/E- Wegewventil fir Pressenzylinder
L
< >
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten, @ RLIM abs £5.2
Hinweis:

Wird der Baustein aus einem S7- Projekt Online getffnet werden alle Bausteintberschriften,
Netzwerklberschriften, Kommentare und auch Symbole mit Symbolinformationen angezeigt.
Step7 greift hier parallel auf das Offline Projekt zu.
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S7-Baustein in ,KOP/AWL/FUP’ Online beobachten.

Eine weitere Mdglichkeit zum Beobachten von Operanden und Testen von Programmablaufen ist
die Funktion Beobachten im Meni ,Test". (— Test —» Beobachten)

Anzicht

Beobachten

Extraz  Fenz

I Aufufurngebung...
T eztumgebung r

In der AWL wird dann hinter jedem Operanden das Verknupfungsergebnis ,VKE’, der Wert des
Operanden ,STA’ und der Inhalt von AKKU1 ,STANDARD’ angezeigt. Mit einem Klick der rechten
Maustaste auf den Bereich unter , STANDARD’ kann die Darstellung auf das gewlinschte Format
umgestellt werden.

& || VEE | 3Th STANDARD
FC1l : Presse mit Schutzgitter
E{e_t_z:@{l_& _:I_..:: Impuls Pressen
u "EOT 0 1] 1]
u maLT 0 1] 1]
L 35T#103 0 1] 1100
3T T 1 0 1] 1100
NOF o 1] LI} e
HOT 0 0 0 Auzblenden
NOF ) o 0 Einblenden ¥
HNOF i 1] 0 Darstelung  # Dezimal
- . v Hexadezimal
*I I _"I—I Trennlinien Gleitpurkt

Im KOP kann der Signalverlauf beobachtet werden.

FC1 :

]

Presse mit Schutzgitter

T1
"BO” TELT | & IMFULE
1 1 1 1 1
I e i D e | :_ ___________
1
S5TH#10s: :
g5T#l0s— T DUAL—
: | S5TH#
. —:R DEZ—,

Im FUP kdnnen Signalverlauf und Signalzustédnde beobachtet werden.

FC1 :

pEmaw

Presse wmit Schutzgitter
----- '

Hetzwerk 1@ Impuls Preszzen

----- -

1 &
rrBDrr Tl
1 S_IMFPULS
TELT 3 DUAL ...
55TH#10= S5THI=100m=
ALTHLONS =T DEZ =—...
. —E 1]

T I A Ausbildungsunterlage
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2.4. S7-Baustein liber Erreichbare Teilnehmer Online 6ffnen.

Wird ein Baustein aus der CPU Uber 'Erreichbare Teilnehmer' gedffnet, so werden keine Baustein-
und NetzwerklUberschriften, Kommentare, Symbole und Symbolinformationen angezeigt. Parameter-
und Lokalvariablen, Symbole und Symbolinformationen existieren nur im Offline—Projekt auf dem PC
und werden nicht in der CPU gespeichert

(— Einstieg: Erreichbare Teilnehmer - MPI=2 — Bausteine — Baustein auswahlen — OK).

Offnen
Einztieg: Angicht:
|Erreichbare Teinehrmer ﬂ |K0mp0nentensicht ﬂ (+ iy
Marne: Ablagepfad:
|Eneichbare Teinehrer ﬂ |
= Erneichbare Teilnehmer = OB1 s FC1 1 SFEQ |
= MPl= 2 o SFB1 i3 5FB2 3 5FB3
Bausteine 3 SFB4 3 SFBS £ SFE32
3 5FESR2 3 5FBA3 3 SFB54
3 SFETS 3 SFEH 3 5FCO
3 SFC1 3 5FC2 3 5FC3
O SFC4 % 5FCH 3 5FCE v
Objektname: [FC1
LEERE: |Alle bearbeitbaren j

Abbrechen | Hite |

Offnen (30:503) Offnen (34:175)
Es sind keine Parameter- und Lok alvariablennamen i Der gedfinete Baustein enthalt keine Symbolinformation.
! ‘: verfligbar, da dersh Beschreibung nicht varhanden ist \\()

oder nicht zugeordnet werden kann.
I” Diese Meldung in Z2ukurft richt mehr anzeigen,

Hilke | ok | Hilfe

i KOP/AWLIFUP - [FC1 — Erreichbare Teilnehmer\Pl = 2 ONLINE] M=%
{F Datei Bearbeiten Einfilgen Zielsystem Test Ansicht Extras  Fensker  Hife -8 X
D= & % ain || = &
OE & 2

FCl : Titel:

[Koumentar: ‘

Komnentar: ‘
E)
20.0 —| 1
5_MPULS
201 —| —&  poanl- .

SETHLOS —TW  DEZ (...

.. —R [l

Netzwerk 2 : Titel:

Kommentar:

Tl

< b
Drilcken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. @ RLM

Hinweis:
Die Funktion ,Erreichbare Teilnehmer* kann auch direkt im SIMATIC Manager aufgerufen werden.
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3. MENU ,,ZIELSYSTEM*

Das Menu ,Zielsystem® steht fast iberall unter Step7, S7-GRAPH, S7-SCL usw. zur Verfiigung.
Es kann entweder in der Menlleiste des Programms oder wie hier aus dem Projektfenster bei
Bausteine (ber die rechte Maustaste angewahlt werden.

WIPro\WSTARTUP OMLIME

Systemdaten O FC1
4 SFEO i SFBZ2
~Ena L SFBR
Ausschneiden kel o
[opieren ChElHC

Einfigen Chel+Y

o+ SFBS3
o SFBE
o SFC2

Léschen Dl k i SFC5

O SFC1
Meues Objekk einflgen — cCrid

Fielsystem Laden in PG
FAM nach ROM kopieren. ..

Bausteing vergleichen, ..

CPU-Meldungen. ..
Farcewerte anzeigen
Variable beobachten)steuern

Umbenennen Fz
CObijekkeigenschaften...  Alt+Return

Hardware diagriostizieren
Baugruppenzuskand. .. Chrl+D
Betriebszustand. .. ChH+I
Urléschen, ..

Uhrzeit stelen.. .

Nun kénnen Sie unter dem MenUpunkt Zielsystem folgende Aktionen aufrufen.
Laden in PG oder

RAM nach ROM kopieren (sieche Modul A7) oder

CPU-Meldungen (siehe Modul B0O1) aktivieren oder unter

Forcewerte anzeigen bestehende Forceauftrdge anzeigen.

Variable beobachten/steuern hier kdnnen Sie auf Variablen vom PC aus zugreifen.
Hier kann auch auf die Diagnosefunktionen (sieche Modul B01) wie

Hardware diagnostizieren und

Baugruppenzustand und

Betriebszustand zugegriffen werden.

Zusatzlich kdnnen auch Funktionen wie

Urléschen und —

Uhrzeit stellen angefordert werden.

=e

Hinweis:
Das Menu ,Zielsystem® kann je nachdem, von wo aus der Aufruf erfolgt, auch noch mehr bzw.
weniger Funktionen zur Verfligung stellen.
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3.1. Variablen beobachten / steuern

In der Tabelle die bendtigten Operanden eingetragen und deren Anzeigeformat wahlen.
Im Menl ,Ansicht® kdnnen Sie weitere Spalten ein- bzw. ausblenden.

[ ¥ar - [variablentabelle1l_oncine] I B ] 54|

K Tabelle Eearbeiten Einfigen  Zielsystem Warisble Ansicht  Extras  Fenster Hilfe _ =] x|

B D||E| &S| % |[B@]o]-| X|[5 2] K| Dfa|a] 9] wl

éOperand Swmbal | Anzeigeformat | Skakuswert |5teuerwert

= 2z Woreinstellung
L Yareinstellung definisren
4 (M 100
5 w10 Einar
(=1 {=fela]|
Dezimal

Hezxadezimal
Gletpuntk
Zeichen

Cratum
Tk

SIMATIC-Zeik

Zur besseren Ubersicht kdnnen auch Kommentarzeilen eingegeben werden.
Mit Hilfe der Tabelle lassen sich auch Werte in verschiedenen Anzeigeformaten darstellen.

|ﬁ Var - VAT

Tabelle EBearbeiten EinflUgen  Zielsystem Variable Ansicht Extras  Fenster  Hilfe

#| D] & #[B|e|o|| x| R 2] A2
Syfor wn| 854 ol

KA VAT1 - @Kiiba2zeeierte SHiviersn ki aTIC 300(1)\CPU 315-2 DPAS7-Programm... M=%
g Operand| Symbal | Anzeigefurmai| Statuswwert | Steuerwer‘t|

1 I Parameter Auftrag und Yert eingeben

EN Wi 20 "Parameter_Fingabe" DEF 4 4

3_ MB 22 “Auftrag_Eingake' DEZ 2 2

4 | wo 34 "Parametervwert_akb" DEZ L#30 L#30

s | mo =4 "Parametervwert _sb" | GLEITPUMKT Chfvig BRO000001 E

B_ I Anzeige der Parameter und Werte

7| mw a0 "AK_PMU_akb" HE* W BA2029

5 | mw 30 "AK_PMU_ak" B 2#0010_0000_0010_1001

5 | w0 34 "Parametervwert_akb" (HEX Chvigd BRO000001 E

10| wo 34 "Parameterwert_ab" BIM 2#0000_0000_0000_0000_0000_0000_0001 _1110

W MO 34 "Parameterwert_ab" DEZ L#30

12| mMD 34 "Parametervwert _sb" | GLEITPUMKT Chfvig BRO000001 E

13| MD 54 "Parameterwert_in" HEX D BAO0000000

[14] wD =54 "Parametervwert_in" BIM 2#0000_0000_0000_0000_0000_0000_0000_00ad

E WD 54 "Parameterwwert_in" DEZ L#0

16| mMD 54 "Parametervert_in" | GLEITPUMKT 0o

17|

1] ]
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3.1.1. Trigger einstellen

Nun missen noch die Zeitpunkte ( — Trigger ) fir Beobachten und Steuern festgelegt werden.

[$B[var - [variablentabelle1 onune] I -|O0] x|
K3 Tabelle Bearbeiten Einfiigen  Zielsystem | Yariable Ansicht Extras Fenster  Hilfe = |
=4 I D Iﬁ'l nl %l ‘;% i i E}I nl c Triggetr... Chrl+R : . 'ﬁ.‘hl |
Beobachten Chrl+F7
_é Operand | Symbol | Anzeigeformat | Stabl  Srepern Chl+Fg
1 BOOL
> | TS - Statuswerte aktuslisieren  F7
3_ SIMATIC_ ZEIT @ Steuerwerte akkivieren Fa
Eal AHER . Operand auf 1 steuern Chrl+-1
3 HEx : Operand auf 0 steuern Chri+0
[ :
= P freischalten Shift+F=
Forcewerte anzeigen Alk+EZ
Forcen
Force lGschen
Steverwert als kammentar B3
Legt Aufzeichnungsbedingungen Fir die BenbachtuW]ﬁEs =52 | =

Den Triggerpunkt und die Triggerbedingung miissen Sie richtig zuordnen.

Beim Triggerpunkt legen Sie fest wann der Wert ausgelesen bzw. geschrieben werden soll.

Bei der Triggerbedingung bestimmen Sie wie oft der Wert gelesen bzw. geschrieben werden soll

(Einmalig = nur far einen Zyklus, Permanent = zyklische Wiederholung).

Hierbei sind folgende Bedingungen zu beachten:

- Das PAE wird vor der Programmbearbeitung (Zyklusbeginn) zyklisch aktualisiert.
Eingange sollten zum Zyklusbeginn permanent beobachtet und gesteuert werden.

- Das PAA wird im Run-Betrieb nach der Programmbearbeitung (Zyklusende) zyklisch geschrieben.
Ausgange sollten am Zyklusende permanent gesteuert werden.

x

— Triggerbedingung fir Beobachten —

=ie

— Triggerpunkt fir Beobachten
' Zyklusbeginn " Einmalig

" Zyklusends ' Pemanent
¢ Ubergang in STOP

— Triggerpunklt fur Steuern————— 1 Tnggerbedingung fur Stevern———
" Zykluzbeginn " Einmalig
* Zykluzends ¥ Pemanent
¢ Ubergang in STOP

Abbrechen Hilfe

Hinweis

Fir Merker, Zeiten, Zahler oder Werte in Datenbausteinen missen je nach Anwendung andere
Triggereinstellungen vorgenommen werden.
Peripherieausgange (z.B. PAW 256) kdnnen zwar gesteuert, jedoch nicht beobachtet werden.
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Variablen beobachten

Die Operanden kénnen nun beobachtet ( —» Variable —» Beobachten) werden.

[EA[¥ar - [variablentabellel ONLINE] I -10] x|

ﬁ Tabelle Eearbeiten  Einfligen  Zislsystem | Variable Ansicht  Extras Fenster  Hife 18| =l

ﬂ' Dliﬂ-lnl @' %Iial nlr Trgger.. CErHR, ﬁjﬂ; .1;; &”

Chrl+HF7
QOperand Symbol | Anzeigeformak |Statl CHrlHFo
{E 1240 BOOL
sl 1240 TIRER Skatuswerte akfualisieren  F7

CSIMATIC ZEIT ¢ Steuerwerte sktivieren Fg

i e E B

; HEX e Operand auf 1 skeuern Chrl+1
Operand auf 0 skeuern ChrH0
"""" P& freischalten Shift+Fg
Forcewerte anzeigen AlEHEZ
Faten

Farce loschen

Steuerwerk als Kommentar: F3

Startet/Stoppt die Beobachtung der Yariablen in AhW BEs =52 | v
3.1.3. Variablen steuern
Zum Steuern von Variablen (— Variable — Steuern) missen in der Spalte ,Steuerwert‘ die Werte
vorgegeben werden.
Achten Sie dabei auf das richtige Anzeigeformat und auf die richtigen Triggereinstellungen.
gz Variable beobachten und steuern - Variablentabellel Mi=] E&3
Tabelle Bearbeiten Einfigen Zielsystem M Ansicht Extras  Fenster  Hilfe
DlE';l @I .;—Jl %llad ﬂl ?~|ﬁ| Trigger... Cirl+F,
Beohachten Ctrl+F7
sl e M IF‘: | Steuemn Crl+F4
wsi Variablentabelle1 Statuswerte akiualisieren F7 =] B
| Operand ISy‘mellStatusf Cteuerwerte aktivieren =) Steuerwert
E_ 124.0 ——- [PIN PAfreischalten ShifteFg | 2#L
AW 124 - DEZ 4321 |
T 1 - SIMATIC Forcewerte anzeigen Fz2 SE5T#3Is0ms
Hr 100 - EIN Farcen Z#0000 0000 0011 1001
Mw ia - HEX Faroe lfschen WHE1EH#00AL
¥ Steuerwert gliltig F3
|Startet/Stoppt die Steuerung der Yariaklen in Abbemgrerroroer rgger e Tormme—de arbeiten |2 /81 i
Alternativ kdnnen auch die Schaltflachen verwendet werden.
i nach Triggereinstellungen Beobachten und Steuern
an| 6t} | —
> Steuerwerte giiltig
Steuerwerte aktualisieren und Steuerwerte aktivieren werden nur fur einen Zyklus durchgefihrt.
Hinweis:
Eine einmal erstellte Variablentabelle kann auch zur spateren Verwendung im Ordner Bausteine
abgespeichert werden.
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3.1.4. Variablen Forcen

Mit der Funktion ,Forcen® (Zwangssteuern) kénnen Variablen mit einem festen Wert belegt werden.
Forcewerte werden ahnlich wie bei ,Variable steuern® vorgegeben bleiben jedoch, im Gegensatz zu
diesen, nach Ausschalten oder Stoppen der CPU erhalten.

=t e

Der Unterschied zwischen ,Steuern von Variablen® und der Funktion ,Forcen” besteht im
wesentlichen durch:

- Datenbausteine, Zeiten, Zahler und Merker kénnen im Gegensatz zu ,Variablen steuern bei der
Funktion ,Forcen® nicht mit Werten belegt werden.

- Peripherieeingange (PEB, PEW) lassen sich nicht steuern aber durch ,Forcen® vorbelegen.

- Durch ,Forcen* fest vorgegebene Werte kdnnen im Gegensatz zum ,Steuern® nicht vom
Anwenderprogramm Uberschrieben werden.

- Beenden Sie die Anwendung ,Forcen® bleiben die Forcewerte erhalten nicht so beim ,Steuern®.

- Wird die Online-Verbindung zur CPU unterbrochen, behalten die mit ,Forcen® belegten Variablen
ihren Wert.

Mit dem Befehl ,Forcewerte anzeigen“ wird das Forcewerte- Fenster gedffnet.

K2 Var - Yariablentabelle1

Tabelle Bearbeiten Einfligen Zielswstem Wariable Ansicht  Extras  Fenster  HilFe

4| Ol E %| cllylo Trigget... Ckel4R
| | | | | | Beobachten Chrl+F7
|6 |wn| 6|7 Stevern Ctrl+Fg
Statuswerte aktualisieren  F7
Yariablentabelle1 OMLIME
ﬁ Steuerwerte akkivieren F2
o Operand Symbu:ul| Anzeigefnrmaﬂ Sl Steuerwert
; Cperand auf 1 steuern Chrl+1

Cperand auf 0 steuern Ckel40

Forcewerte anzeigen Alt+F2
Hinweis:
A Der Befehl ,Forcewerte anzeigen® kann auch Uber das Menu ,Zielsystem* aufgerufen werden.
Fielswstem » Laden in Pi3
FAM nach ROM kopieren, ..

Bausteine vergleichen. ..
CPU-Meldungen...

Urmbenennen Fz ,

e . e Farcewerte anzeigen
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Im Fenster Forcewerte kdnnen nun die Operanden im richtigen Anzeigeformat und dem Forcewert
eingetragen werden.

&9 Yar - Forcewerte : startup\S7-Programm(1)

Tabelle Bearbeiten Einfligen Zielswstem  Wariable Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe

| Di|d| 8| %[5(e|o|«| x| 2] »l
A el A i 7

=

| ¥2 Forcewerte : startup\S7-Programm{1) ONLINE

o Operand| Symt:u:ul| .-'J-.nzeigefl:urmatl Fl:urcewert|
A 40 "m0" BoOoL true

Mit dem Menibefehl ,Forcen® wird die Funktion gestartet
Solange ein aktiver Forceauftrag ansteht leuchtet die LED ,FRCE* auf der CPU gelb.

Tabelle EBearbeiten Einflgen Zielsystemn  Wariable  Ansicht
# D & &80

||| 5] | o] i
i

oA Ciperand Symt:u:ul| Anzeigefnrmat| Sl i
1

Forcewerte : startup\87-Progre

%,ﬁ | Operand| Symt:u:ul| Anzeigeforma  Forcewerke anzeigen Alt+F2

Extras Fenster Hilfe

p0" BOOL Faorcen

Farce [Eschen

Die Variablen werden mit zugehdrigen Forcewert und mit Zeitstempel (Statuszeile) angezeigt.

X% Forcewerte : startup\S7-Programm(1) OMLINE

| Operand| Sy‘mbnl| .ﬂ.nzeigefnrmat| Fu:uru:ewert|
TFl A 40 "0 BOOL true
=

Letzte Akiualisierungszeit: 15:43:09

FRCE 200 RN

Mit dem Menubefehl ,Force l6schen® wird der Forceauftrag wieder beendet.
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3.1.5. PA freischalten

Mit der Funktion ,PA freischalten“ kann die Befehlsausgabesperre BASP, die im STOP- Zustand
der CPU die Ausgabe von Ausgangssignalen verhindert, abgeschaltet werden.

Angesteuerte Ausgange sind im STOP- Betrieb der CPU nach der PA- Freischaltung aktiv.
Analogbaugruppen geben ihren letzten Wert aus.

Wollen Sie diese Funktion nutzen, tragen Sie in die Tabelle unter ,Variable beobachten / steuern®
den Operanden im richtigen Anzeigeformat und dem Steuerwert ein.

Der Operand muss als Peripherie (PAB, PAW, PAD) adressiert sein.

Schalten Sie die CPU in den STOP- Betrieb und wahlen Sie de Menubefehl ,PA freischalten®

=t e

¥4 Var - Variablentabelle1 (=<
Tabele Bearbeiten Einfligen Zielsystem  Mariable Ansicht Extras  Fenster  Hilfe
, Trigger. .. Chrl+R
4| 0= oa
J | |n| é ‘%| Beobachten Chrl4+F7

’8‘9 g | w1 6"cfi Kvl. J Steuern Chrl+Fa

; Statuswerte akiualisieren  F7
% Sy, L Steusrwerte akkivieren Fa g@
& Operand| Symbol| Anzeigeformat| | o dauf 1t " | Steuerwert |
+
PAB 4 BN peranciaul & sieuerm ' 2#0000_0001

Operand auf 0 steuern ChrlHD

1

P& Freischalten Shift+F32
P4 freischalten {1491:5040) E+FZ

Achtung:
it der Funktion 'PA freischalten” schalken Sie die
Augzgabezperre [OD] ab. Dadurch werden alle

I Ausgabebaugnippen freigeschaltat. W abs £ 5.2
= Analog-Auzgabegruppen geben ihren letzten Wert aus.

L.}

Soll ‘Pa freizchalen” ausgefiihrt werden?

Ja | Nein | Hilfs

Bestatigen Sie das Fenster mit ,Ja“ und Klicken Sie auf die Schaltfliche ,Steuerwerte aktivieren*

'€ Var - gVariablentabelle1 M= x|

Tabelle Bearbeiten Einfligen Zielsystemn  Wariabl nsicht  Extras Fenster  Hilfe

+| D 8| %
er | 649 )

|
K @\Fariahlﬂntal‘JStE'—'EfWEftE aktivieren | g[
o Operand| Symt:u:ul| .&nzeigefurmat| S‘tatuswert| Steuerwert
PAR 4 Bir B 20000_00a1
PO O ST L
3
skarkupiS7-Programmi 1) L,
Hinweis:

Peripherieausgange kdnnen zwar nicht beobachtet werden, jedoch Sie kdnnen zusatzlich das
Prozessabbild der Ausgange (PAA) im Speicher der CPU (auch im STOP- Betrieb) beobachten.
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4.1.

411.

=i e

MENU ,,EXTRAS*

Umverdrahten von Bausteinen und Operanden

Funktion ,,Umverdrahten*

Mit der Funktion ,Umverdrahten“ konnen folgende Bausteine oder Operanden umverdrahtet
werden:

- Funktionen FC

- Funktionsbausteine FB
- Eingange

- Ausgange

- Merker

- Zeiten

- Zahler

Das Programmfenster wird Uber den Menubefehl ,Umverdrahten® direkt im SIMATIC Manager
geoffnet. War dabei der Ordner Bausteine markiert werden alle Bausteine umverdrahtet.
Markieren Sie nur einen oder mehrere Bausteine so werden diese Bausteine umverdrahtet.

Markieren Sie den Ordner Bausteine und dann im Menu ,Extras” ,Umverdrahten®
(— Bausteine — Extras — Umverdrahten)

& SIMATIC Manager - startup

Datei Bearbeiten Einfligen Zielsystem  Ansicht | Extras  Fenster  Hilfe

O = | 5% o gig 2 ¥, Enstellungen... Chri4-alk+-E - | T2
Zugriffsschutz k —
. . Anderungsprakakall 3
&) startup -- C:\WProgram Files\Siemens\ ;]@
startu o3 01 Textbibliotheken p
as S?-F‘mgrammﬂ] Sprache Flir Anzeigeqerate. .,
@] Quellen Texte mehrsprachig werwalken »
Bausteine Ureerdrahken, ..,

Bausteine vergleichen. ..
Referenzdaten »

Metz konfigurieren

Ranmrnimnen i ilisran
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In der Spalte ,Alter Operand® tragen Sie den Operanden ein der umverdrahtet werden soll.
Solange in der Spalte ,Neuer Operand® noch kein Operand eingetragen ist wird der bereits
eingegebene Operand als Syntax Fehler betrachtet und rot geschrieben.

Im Feld Hinweis werden die Fehler bei der Eingabe (Syntax) angezeigt.

r - |
Umverdrahten
Bausteine: FC1:0B1
Erzetzungen:
Alter Operand Heuer Operand s
1 E0.0 '
2
3
4
a2
=
v
g
9 w

Hirweis: |Neuer Operand fehilt.

Zeile einfligen Zeile lazchen

[ Alle Zugrifte innerhalb der angegebenen Operanden [richt bei Perpherie]

Abbrechen | Hilfe ‘

Geben Sie die Werte ein und klicken Sie auf OK.

-
Umverdrahten
Bausteine: FC1,0B1
Ersetzungen:
Ahter Operand Heuer Operand A
1 E0.0 E10 1
2 E0.1 E1.1
3 Ad40 A50
4 FiC1 Fc10
5
=]
7
g
9 "

Zeile einfligen Feile ldzchen

[ Alle Zugriffe innerhalb der angegebenen Operanden [nicht bei Penpherie]

T — | Hilfs ‘

Hinweis:
Weitere Informationen zum Fenster ,Umverdrahten® finden Sie in der Hilfe (Schaltflache).
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Nach dem Umverdrahten erscheint folgendes Meldefenster.

Umverdrahten (294:13)

Die Funktion Urmverdrahten ist beendet.
! } Soll das erstellte Protokoll
CAWIMDOWS AT E MPchwinfo. bt gecffnet werden'?

Ja | Mein Hilfe

Klicken Sie auf Ja und die Datei wird angezeigt.

_-_1"- chwinfo_txt - Editor E]@

Datei Bearbeiten Format  Ansicht 2

Operandenliste:

Alter Operand : Meuer Operand
EQ.O E1.0
EC.1 E1.1
240 A5 0
FC1l FC10

Bausteinliste:
FC10: Anzahl Ersetzungen :3
0Bl: Anzahl Ersetzungen :1

4.1.2. Umverdrahten mit Hilfe der Funktion Suchen/Ersetzen

Mit Hilfe von Suchen/Ersetzen im Meni ,Bearbeiten” kann in Bausteinen und Symboltabellen

i umverdrahtet werden. Der Vorteil liegt darin, dass mehrere Operanden gleichzeitig umverdrahtet
werden kdnnen und das auf bereits eingegebene Operanden zugegriffen werden kann.
Offnen Sie den FC10 und wahlen Sie im Men( ,Bearbeiten“ die Funktion ,Suchen/Ersetzen®.
(— FC10 — Bearbeiten — Suchen/Ersetzen)
(i KOP/AWL/FUP - [FC10 -- startup\S7-Programm(1]]
{3} Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsystem Test Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe
O = Riickaanaig Chrl+2 | % [D @ ﬂ"_‘_’ [
FCLO -
Eine ! Hir 10= eine Form pressen
Der I1  Alles markieren Chrl+a wenn der Start-Taster el.l
nrud ds 1 betdtigt sind.
SuchenjErsetzen. .. Ckrl+F
Gehe zu 4
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Geben Sie in dem Feld ,Suchen nach:“ ,e1.“ und im Feld ,Ersetzen durch” ,e0.“ ein.
Wahlen Sie im Suchbereich ,Gesamt® und klicken Sie auf die Schaltflache ,Alle ersetzen*
(— el. > e0. > Gesamt — Alle ersetzen)

-

SuchenfErsetzen

Suchen nach: Erzetzen durch:

|e'|. ﬂ |EEI. ﬂ << Reduziert |
Suchbereich
(" Von Cursorpoztion O %on Cursorposition @ Gesamt © Markierung

ahwarts aufwarts
Suchen in
[ Schnittstele [+
[ Mur ganzes "Work suchen [ GroPKleinzchreibung beachten
Suchen | Alle erzetzen | Schliefen | Hilfe: |

Suchen nach:

Es kann auch auf bereits eingegebene |ED' ﬂ
Operanden zugegriffen werden. 21':'-
ah. ol
ad. L

Bestatigen Sie das Meldefenster mit Ja

KOP/AWL/FUP (30:480)

Auz Speichergriinden izt die Funkbion 'Ruckgangig’ e,
! nicht moglich. Mochten Sie dennoch fortiahren?

Ja \ Nein | Hile

KOP/AWLIFUP (256:117)

[az Ende dez Suchbereichs wurde eneicht.
‘!1) Ez wurden 2 Erzetzungen wargenommen.

Hinweis:

Suchen/Ersetzen kann auch bei Symbolen und Variablendeklarationen in der Schnittstelle
verwendet werden. Zudem wird auch in Uberschriften und Kommentaren gesucht und ersetzt.
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4.1.3. Umverdrahten iiber die Symboltabelle

Eine Alternative zum Umverdrahten stellt Umverdrahten lber die Symboltabelle dar.

Als Voraussetzung klicken Sie zuerst im Projektfenster den Ordner ,Bausteine“ mit der rechten
Maustaste an und aktivieren die Funktion ,Objekteigenschaften®.

(— Bausteine — Objekteigenschaften)

Ep startup -- C:\Program Files\Siemens\Step P\ S7Pro\STARTUP ‘;”Elm
% startup = OE1 o FC10 WAATT
= 57-Prograrrn(1]

Ausschneiden Chrl+x

Kopieren Chrl+C

Einfigen Chrl4+y

Lischen Dl

Meues Objekt sinflgen ]

Zielsystem 3

Urnwerdrabten.. .

Bausteine vergleichen...

Referenzdaten 2

Bausteinkonsistenz prafen ...

Drucken 2
IUrmnbenennen Fz
Obijekteigenschaften. .. Alk+Return
Spezielle Objekkeigenschaften ]

Stellen Sie auf der Registerkarte Operandenvorrang
unter Symbol hat Vorrang Bei allen Zugriffen ein.

-

Eigenschaften - Bausteinordner offline E
Allgemein I Bausteine I Fiiifsummen Operandenvorrang | Fiillstand I
Werhalten wie in Empfohlen fur symbolische
STEFY < Wh.2 Programmierung
Abzolutwert | Symbole werden bei allen " Auzgenommen:
hat Zudgiiffen [E A M. T Z und Symbol-Zugriffe auf DB
Yarrang DE] aus der Symboltabells bleiben wie im Codebaustein
und den DB aktuel programrmiert
ubermommen
Symbal  Auzgenommer: Bei ' Bei allen Zugriffen
hat Zugritfer in strukturell [E.4.M.TZ und DB)
Yorrang unweranderte Datentypen
werden Symbole aktuell
ubernammen
Abbrechen Hilre

Schlieen Sie das Fenster mit OK
Die Funktion ,,Umverdrahten* wie unter Punkt 4.1.1 ist jetzt nicht mehr moglich.
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Offnen Sie den Baustein FC10 und speichern Sie ihn mit symbolischer Darstellung.

¥, KOP/AWL/FUP - [FC10 )smﬁp‘.s:*-pmgrammm]

i Datei Bearbeite% Ziglsystem  Test  Ansicht ExMenster HilFe

S-S 2o o|cnd|[& 26| <y OB R EHEE

FClO : Presse mit Schutzgitter

Eine Presse mit einem Schutzgitter soll fiir 1l0s eine Form pressen

m: Impuls Pressen

Der Impuls won 10 Sekunden soll anstehen, wenn der Start-Taster e0.1
urd der Sensor =0.0 fir Schutzgitter unten betitigh sind.

&
"BO" — Tl
S_IMPULE
"EL" — 2 DUAL . ..

SETHIOE — TW DEZ p—. ..

| =B 0=
Symbolinformation:
EO E0_0O —-— Sensor Schutzgitter
g1 E0.1 -- Start- Taster

Netzwerk 2 Lusgangszuweisung Pressenczylinder

Solange der Timer lauft so0ll der usgang A4 0 fir den Zylinder
angesteuert werden.

nppg

Symbolinformation:
Mo A4 0O -— EfZ- TWMegewventil fir Pressenzylinder

Offnen Sie die Symboltabelle
Andern sie die Adressen.
Speichern Sie die Symboltabelle

%) Symbol Editor - S7-Programm(1) (Symbole) -Jol&d
Tabelle Bearbeiten  Einfiigen  Ansicht  Extras  Fenster  Hilfe
= = = S = e R ) FY e x| K2

§7-Programm(1) (3ymbole) -- startup g@

Statuz | Symbol Adresze /| Datertyp Komtmentar

[l A &l BOOL Si2- Wiegevertil fir P...
B0 E 1.0 BOOL Sensor Schutzogitter
=1 E 11 BOOL Start- Taster

WAT 1

Dridcken Sie F1, umn Hilfe zu erhalten, [ A
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Beim erneuten Offnen des Bausteins FC10 erscheint folgende Meldung

KOP/AWLIFUP (34:173)

\]::) Mindestens eine Sprmbolzuordnung geandert.

Hilfe:

Bestatigen Sie mit OK.

FC1l0 : Presse mit Schutzgitter

Eine Presse mit einem Schutzgitter soll fiir 10s eine Form pressen

m: Tuwpuls Pressen

Ler Impuls worn 10 Sekunden soll anstehen, wenn der Startc-Taster =0.1
unid der Sensor 0.0 far Schutzgitter unten becitigt sind.

&
"EO" — T1
S_IMPLULS
WELY — —= DUAL p—. ..

[EL.1]51 ) start- Taster [ DEE[=- .-

I Q=
Symbolinformation:
EO El1.0 —-- Sensor Schutzgitter
51 El1.1 —-- Start- Taster

HNetzmwperk 2 : Ausgangszuwelsung Pressenzylinder

Solange der Timer lé&uft soll der Ausgang 240 fiar den Zylinder
angestensert werden.

g

Tl —i |

Symbolinformation:
MO AL 0 -- EfZ- Wegewventil fir Pressensvylinder

Die Adressen haben sich geandert. Der Baustein FC10 ist umverdrahtet worden.
Speichern Sie den Baustein im Menu ,Datei“ Gber ,Speichern unter® als FC1 im Projekt ,startup®.
(— Datei — Speichern unter » FC1 —» OK)

Schlieen Sie den Programm Editor.

Hinweis:

Wenn von Anfang an mit symbolischen Operandenvorrang Bausteine erstellt werden ist diese
Moglichkeit die effektivste, da durch Austauschen der Symboltabelle komplette Programme an
andere Hardwareadressen angepasst werden kénnen.
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4.2. Bausteine vergleichen
i Eine wichtige Funktion ist der Vergleich des Programms auf dem PG mit dem Programm in der
CPU. So kdnnen Sie feststellen ob die Programme gleichen Stand haben.

Markieren Sie den Ordner Bausteine und dann im Menu ,Extras“ ,Bausteine vergleichen®
(— Bausteine — Extras — Bausteine vergleichen)

|."—,a SIMATIC Manager - startup

Datei Bearbeiten Einfiigen Zielsyskem Ansicht  Extras Fenster Hilfe

o= g“ o S mn || = Dn Einstellungen... Chrl+al+E - | W
Zugriffsschutz 3 —
fnderungsprotokol 2
% startup -- C:¥Program Files\SiemensY o 3@
L  —
= tartup o 0B1 ;extbltlbllo;he:en . N
e 57-Programm{1] prache Fir nzegegera 2.
(B Quellen Texte mehrsprachig verwalten ]
Urmverdrahten. .
Bausteine vergleichen. ..
Referenzdaten 3
Mekz konfigurieren
Bauaruppen simulisren sS

Hier kdnnen Sie entweder einen ONLINE/offline Vergleich oder die Bausteine
aus zwei verschiedenen Programmen Uber Pfad 1 / Pfad 2 vergleichen.
Zur Programmauswahl klicken Sie auf die Schaltflache ,Auswahlen®.

Um den Vergleich zu Starten klicken Sie auf die Schaltflache ,Vergleichen®.

- -

Bausteine vergleichen

Art des Vergleichs: * OMLIMNE foffline " Pfad 1/Pfad 2

offline: startuphS 7-Progranm(1]

|Bausteine Auzwahlen...

OHLINE: OMLIMNE Bausteine auf dem Zielzyztem

[unition.

-
* Codevergleich durchfiibren " Mur Zeitzternpel vergleichen
-
-

Schiisfen Hilfe

Hinweis:
Markieren Sie nur einen oder mehrere Bausteine so werden diese Bausteine verglichen.
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Die Ergebnisse werden angezeigt

Bausteine vergleichen - Ergebnisse

Der Yergleich der Bausteine ergab falgende Abweichungen:
Ffad 1: |startup\8?-F’rogramm[1]
Speicherart: |C:\Program Filez\Siemens Step?S7PojsSTARTUP

Pfad 2, OMLIME |startup\8?-F’rogramm[1]

Speicherort: |
B austeinlizte:
Baustein VYergleichsergebnis
l_ CEn @ Pfad 1 enthat nevere Yersion
FC1 @l Pfad 1 enthat neuere Yersion
FC10 X nurin Pad 1 vorhanden
<] (2]

[ Datenbausteine mit unterschiedlichen Aktualwerten ausblenden

Hirweis:

Dier Code der Bausteine izt unterschiedlich,

Details.... Gehe zu...
Schiiefen | Aktualisieren| Drucken ... | Hilfe:

Klicken Sie auf die Schaltflache ,Datails*

- -

_| Bausteine vergleichen - Details 0B1

Eigenschaften Pfad 1 Prad 2 OHLIHE

|_ letrte Code-Anderuung 1401 2010 20:31:47 046 14 .01 2010 20:25:47 073
letrte Schnittstellen-Anderung 1502 41996 16:51:12.780 15021996 16:51:12 750

" | Baustein-Prifzumme 0=B00E O=BAG4

" | Erstellsprache FLP FLP
Bausteingesamtliinge 130 Bytes 130 Bytes

T Lange Lokaldaten 22 Bytes 22 Bytes

T Lange MCT-Code 15 Byles 18 Bytes

| Bausteinversion 2 2

| Mame (Header)

" |ersion (Header) 0. 04

" | Familie

T | autor

" | Baustsinattribute

Schlie3en Sie das Fenster
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SI E M E N S Industry Automation and Drive Technologies - SCE

Markieren sie die Zeile bei FC1 und klicken Sie auf die Schaltflache ,Gehe zu®

Bausteine vergleichen - Ergobni

Derergleich der B austeine ergab folgende Abweichungen:

Pfad 1: ‘startup\S?-Programm['l ]
Speicherort |C:\Program Files'Siemens\StepTAS 7ProhSTARTUP

Pfad 2 ONLINE ‘startup\S?rProgramm[‘I]

Speicherart: ‘
Bausteinliste:
Baustein Vergleichsergebnis
OB ‘@ Pfad 1 enthat neuere Yersion
FCi ‘@l Pfad 1 enthét neuers Yersion
~|Feio ¥ nurin Pfad 1 vorhanden
£ ¥

I Datenbausteine mit unterschiedlichen Aktualwerten ausblenden

Hirweis:

Der Code der Bausteing ist unterschisdich.

Schiiefen ‘ Aktua\isiaren| Drucken ... Hilfe

%, KOP/AWL/FUP - FC1

Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Test Ansicht Extras Fenster Hife

DEed & & B g | o |25 & OE e e 0 FEE k?
©F FC1 -- startup\87-Programm(1) EE =
~ ~
FCl : Presse mit Schutzgitter FCL : Presse mit Schutzgitter

Eine Presse wit sinew Schutzgitter soll filr 10s sine Form pressen Eins Presse wmit sinew Schutzgitter soll fir 10s eins Form pressen

RN 1o preszen RN 1o pressen

Der Iwpuls won 10 Sekunden soll anstehen, wenn der Start-Taster e0.1
nd der Sensor ed 0 fir Schutszgitter unten betftigs sind.

Der Impuls ven 10 Sekunden soll anstehen, wenn der Start-Taster e0.l
und der Zensor e0.0 fir Schuczgitter unten hetétigt sind.

& &
"EO" — T1 E0. 0 —f T1
S_IMPULS 5_IMPULS
MELY — —1 = DUAL = . . E0. 1 —jf — = DUAL = . .
SETHL0E —TW  DEZ[. .. SETHLOS —TW  DEZ[— ..
L. e a- ) o
Symbolinformation: Netrwerk 2: lusgangszuweisung Pressenzylinder
BO EL.0 -- Semsor Schutzgitter — —
a1 EL.1 L erarv- Taster Zolange der Timer l&uft soll der Ausgang Ad4.0 far den Zylinder

angesteuert werden.

2: sung Pr inder
Ad4.0

Solange der Timer liufe soll der Ausgang A4 0 fir den Zylinder
angesteuert werden. T1

Symbolinformation:
o As.0 -- 5/2- Wegeventil far Pre:

=l
i

Machster Aktualizieren

startupt=7-Programmi’ BausteineFCl startuptST -Programimi 1 1'BausteineiFic

Metzwerk 1. Operator ‘&% Operand'E 1.0 (ﬁ Metzwerk 1. Operator ‘& Operand 'E 0.0
Metzwerk 22 Operand ' 50 <ﬁ Metzwerk 22 Operand ‘s 400

Die Bausteine werden gedffnet und gegenlbergestellt.

In den Programmfenstern wird das jeweilige Netzwerk gesprungen.

In der Detailansicht (Meni ,Ansicht® Details anwéahlen) werden die Abweichungen angezeigt.
Mit Hilfe der Schaltflachen kann durch den Baustein gesprungen werden.
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