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1. VORWORT

Das Modul A5 ist inhaltlich der Lehreinheit ,Grundlagen der STEP 7- Programmierung’
zugeordnet.

Grundlagen der
STEP 7- Programmierung
2-3Tage Module A

v

Weiterfiihrende Funktionen der

STEP 7- Programmierung

2-3 Tage Module B
Industrielle Prozess-

visualisierung

2- 3 Tage Module F

Anlagensimulation
mit SIMIT SCE
1-2 Tage Module G

Programmier-
sprachen Feldbussysteme
2- 3 Tage Module C 2- 3 Tage Module D

— T

Frequenzumrichter
an SIMATIC S7
2-3 Tage Module H

IT- Kommunikation
mit SIMATIC S7
2- 3 Tage Module E

Lernziel:

Der Leser soll in diesem Modul das Erstellen der Hardwarekonfiguration fur die CPU 314C-2DP und
das Schreiben und Testen eines STEP 7-Programms erlernen. Das Modul zeigt in den folgenden
Schritten die prinzipielle Vorgehensweise anhand eines sehr kurzen Beispiels.

e Anlegen eines STEP 7- Projektes

e  Erstellung der Hardwarekonfiguration fur die CPU 314C-2DP
e  Schreiben eines STEP 7- Programms

e  Testen des Programms

Voraussetzungen:
Fir die erfolgreiche Bearbeitung dieses Moduls wird folgendes Wissen vorausgesetzt:
e Kenntnisse in der Handhabung von Windows

e  Grundlagen der SPS- Programmierung mit STEP 7 (z.B. Modul A3 - ,Startup’
SPS- Programmierung mit STEP 7)
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Benoétigte Hardware und Software

1 PC, Betriebssystem Windows XP Professional mit SP2 oder SP3 / Vista 32 Bit Ultimate und
Business / Server 2003 SP2 mit 600MHz ( nur XP) / 1 GHz und 512MB ( nur XP) / 1 GB RAM,
freier Plattenspeicher ca. 650 - 900 MB, MS-Internet-Explorer 6.0 und Netzwerkkarte

2 Software STEP7V 5.4

MPI- Schnittstelle fur den PC (z.B. PC Adapter USB)

4 SPS SIMATIC S7-300 mit der CPU 314C-2DP
Beispielkonfiguration:

- Netzteil: PS 307 2A
- CPU: CPU 314-2DP

w

e ==

2 STEP7

4 S7-300 mit
CPU 314C-2DP
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2. HINWEISE ZUM EINSATZ DER CPU 314C-2DP

Die CPU 314C-2DP ist eine CPU die mit einer integrierten PROFIBUS DP- Schnittstelle sowie
integrierten Ein-/Ausgangen ausgeliefert wird.

=ie

Far die CPU 314C-2DP stehen folgende PROFIBUS- Protokollprofile zur Verfigung:

- DP-Schnittstelle als Master gemafl EN 50170.
- DP-Schnittstelle als Slave gemall EN 50170.

PROFIBUS-DP (Dezentrale Peripherie) ist das Protokollprofil flir den Anschluss von dezentraler
Peripherie/Feldgeraten mit sehr schnellen Reaktionszeiten.

Bei dieser CPU kénnen die Adressen der Ein- und Ausgangsbaugruppen parametriert werden.
Die Leistungsfahigkeit ist mit den folgenden Daten fur Ausbildungszwecke besonders gut geeignet:

- 48KByte Arbeitsspeicher, Ladespeicher MicroMemoryCard (MMC) steckbar 64KByte — 4 MByte
- 8192 Byte DE/DA davon 992 Byte zentral

- 512 Byte AE/AA davon 248 Byte zentral

- 0,1 ms/ 1K Befehle

- 256 Zahler

- 256 Zeiten

- 256 Merkerbyte

- 24Dl davon 16 fir integrierte Funktionen nutzbar, alle auch als Alarmeingange nutzbar
- 16 DO integriert davon 4 schnelle Ausgange

- 4Al Strom-/Spannung, 1Al Widerstand integriert

- 2 AO Strom-/Spannung integriert

- 4 Impulsausgange (2,5kHz)

- 4-kanalig Z&hlen und Messen mit Inkrementalgebern 24V (60kHz)

- integrierte Positionierfunktion
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BEDIENUNG DER CPUS 31XC

Bedien- und Anzeigeelemente
Das folgende Bild zeigt die Bedien- und Anzeige-Elemente einer CPU 31xC.
Anordnung und Anzahl der Elemente weichen bei einigen CPUs von diesem Bild ab.
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s Status- und Fehleranzeigen
1 Die CPU ist mit folgenden LED-Anzeigen ausgestattet:
Anzeigen fir CPU:
SF (rot)  Hardware- oder Softwarefehler
BF (rot) Busfehler (nurCPU 313C-2 DP und 314C-2 DP)
DCsY (grun) Die S V-Versorgung fur CPU und 37-300-Bus ist ok.
FRCE (gelb) Force-Auftrag ist aktiv.
RUM [(grin) CPUim RUN; LED blinkt im Anlauf mit 2 Hz; im HALT mit 0,5 Hz.
STOP (gelb) CPU im STOP bzw. im HALT oder Anlauf,
LED blinkt bei Udaschanforderung mit 3,5 Hz, wahrend des Urloeschens mit 2 Hz.
Schacht fiir die SIMATIC Micro Memory Card (MMC)
Als Speichermodul fir die CPU 31xC wird eine SIMATIC Micro Memory Card
(MMC) verwendet. Die MMC ist als Ladespeicher sowie als transportabler
Datentrager verwendbar. Fur den Betrieb der CPU muss die MMC gesteckt sein,
da die CPUs 31xC keinen integrierten Ladespeicher besitzen.
Betriebsartenschalter
Uber den Betriebsartenschalter kénnen Sie die aktuelle Betriebsart der CPU
einstellen. Der Betriebsartenschalter ist als Kippschalter mit 3 Schaltstellungen
ausgebildet.
Stellungen des Betriebsartenschalters
Die Stellungen des Betriebsartenschalters sind in der Reihenfolge erlautert, wie sie
auf der CPU vorkommen.
Stellung Bedeutung Erlduterungen
RUM Betrigbgart UM [ Die CPU bearbeitet das Arwendarprogramm.
STOP Betriebsart STOP [ Die CPU bearbeitet kein Anwendarprog ramm.
MRES Ur&schen Tast-Stellung des Betriebsartenschalters fur das Urléschen der
CPU. Das Urltschen per Betiebsartenschalter efordert aine
speziells Bedienungsraihenfolge (siehe Installationshandbuch
Kapitel In Bekieb nelwmean).
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2.2 SPEICHERBEREICHE DER CPUS 31XC
i Einleitung
Der Speicher der CPU 31xC l|asst sich in drei Bereiche aufteilen:

CPU 31xC
Arbeitsspeicher

MMC

Ladespeicher
Systemspeicher

Hinweis
A Das Laden von Anwenderprogrammen und damit der Betrieb der CPU 31xC ist
nur mit gesteckter MMC mdglich.

Ladespeicher

Der Ladespeicher ist auf einer SIMATIC Micro Memory Card (MMC) untergebracht.
Seine Grofle entspricht genau der MMC. Er dient zur Aufnahme von Code- und
Datenbausteinen sowie von Systemdaten (Konfiguration, Verbindungen,
Baugruppenparameter, usw.).

Bausteine, die als nicht ablaufrelevant gekennzeichnet sind, werden ausschlieRlich
in den Ladespeicher aufgenommen.

Zusatzlich kénnen die kompletten Projektierungsdaten eines Projekts auf der MMC
abgelegt werden.

Arbeitsspeicher

Der Arbeitsspeicher ist auf der CPU integriert und ist nicht erweiterbar. Er dient zur
Abarbeitung des Codes sowie zur Bearbeitung der Daten des
Anwenderprogrammes. Die Programmbearbeitung erfolgt ausschlief3lich im Bereich
von Arbeitsspeicher und Systemspeicher.

Mit gesteckter MMC ist der Arbeitsspeicher der CPU remanent.

Systemspeicher

Der Systemspeicher ist auf der CPU integriert und ist nicht erweiterbar.
Er enthalt

- die Operandenbereiche Merker, Zeiten und Zahler

- die Prozessabbilder der Ein- und Ausgange

- die Lokaldaten
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o Remanenz
1 Ihre CPU 31xC besitzt remanenten Speicher. Die Remanenz wird auf der MMC
und auf der CPU realisiert.
Durch die Remanenz bleibt der Inhalt von remanentem Speicher auch Uber NETZAUS
und Neustart (Warmstart) hinweg erhalten.
Ladespeicher
Ihr Programm im Ladespeicher (MMC) ist immer remanent. Es wird bereits beim
Laden netzausfallsicher und urléschfest auf der MMC hinterlegt.
Arbeitsspeicher
Ihre Daten im Arbeitsspeicher werden bei Netz-Aus auf der MMC gesichert. Inhalte
von Datenbausteinen sind damit grundsatzlich remanent.
Systemspeicher
Far Merker, Zeiten und Zahler bestimmen Sie durch Projektierung (Eigenschaften
der CPU, Register Remanenz), welche Teile remanent sein sollen und welche bei
Neustart (Warmstart) mit "0" initialisiert werden sollen.
Diagnosepuffer, MPI-Adresse (und Baudrate) sowie Betriebsstundenzahler sind
generell im remanenten Speicherbereich auf der CPU abgelegt. Mit der Remanenz
der MPI-Adresse und Baudrate wird sichergestellt, dass Ihre CPU nach einem
Stromausfall, nach Urléschen oder nach Verlust der
Kommunikationsparametrierung (durch Ziehen der MMC oder Léschen der
Kommunikationsparameter) noch kommunikationsfahig ist.
Remanenzverhalten der Speicherobjekte
Nachfolgende Tabelle zeigt das Remanenzverhalten der Speicherobjekte bei den
einzelnen Betriebszustandsibergéngen.
Speicherobjokt Betriehszustandsilbergang
METZ-EIN/ | STOP — | Urldschen
NETZ-AUS RUN

Anwenderprogrammi-daten (Ladespeicher) X * X

Aktualwerte der DBs X X —

als remanent projektierte Merker, Zeitenund | X ¥ -

Fahler

Diagnosepuffer, Betrisbestundenzihler X X X

MP-Adresse, Baudrate X, X X

¥ = remanent; — = nicht remanent
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3. ERSTELLUNG DER HARDWAREKONFIGURATION FUR DIE CPU 314C-2DP
i Die Dateiverwaltung erfolgt in STEP 7 mit dem ‘SIMATIC Manager’. Hier kénnen z.B.
Programmbausteine kopiert oder zur Weiterbearbeitung mit anderen Werkzeugen durch Anklicken
mit der Maus aufgerufen werden. Die Bedienung entspricht den in WINDOWS (blichen Standards.
(So hat man z.B. die Mdglichkeit mit einem Klick der rechten Maustaste das Auswahlmenu zu jeder
Komponente zu erhalten.)
In STEP 7 wird jedes Projekt in einer fest vorgegebenen Struktur angelegt. Die Programme sind in
den folgenden Verzeichnissen abgespeichert:
SIMATIC 300 Stationen:
Hier werden die
entsprechenden
Hardwarekonfigurations-
_ (Hardware/SC*')und CPU-
Projekt: Daten abgespeichert.
Dieses Verzeichnis enthalt ;
die Hardware (z.B. SIMATIC Quellen/SO™ :
300 Stationen) und die Hier werden Quellen (z.B._
Subnetze (z.B. MPI und SCL- Quellen) abgelegt, die
PRNFIRIIK) durch Ubersetzen in
ablauffahige Programme
= umgewandelt werden
'E%?;H‘ardware - CASIEMENSASTEPTAS 7proj\Ha. . l[=] E3 LA~~~
=228 Hardware T Cluelle
El-- SIMATIC 30001 iy Bausteine Bausteine/AP-off*':
- g CPU 314 5 Symbole Hier werden die
@ Programmbausteine ( OB,
(3] Buellen FB, FC, SFB, SFC, DB
“{gH Bausteine etc. ) abgespeichert.
/ Symbole/SY*":
CPU: Hier werden die Symbollisten
Hi - d das S7 zur Symbolischen
\er wird das S/- Adressierung gespeichert.
Programm und die S7-Programm:
vernetzten Hier werden die
Verbindungspartner Anwenderprogramme
(Verbindungen/CO™') (Bausteine/AP-off*"),
eingetragen. Symboltabellen
(Symbole/SY*') und Quellen
(Quellen/SO*") verwaltet.
*1 Bezeichnungen aus STEP 7 Version 2.x
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In den Ordnern ,SIMATIC 300 Station’ und ,CPU’ wird der Hardwareaufbau der SPS abgebildet.
Dies wird hier flr den speziellen Fall einer Konfiguration mit der CPU 314C-2DP getan.

Dabei wird noch ein sogenannter Taktmerker konfiguriert und die Adressen der Ein- und
Ausgangsbaugruppen eingestellt.

=i e

Folgende Schritte muss der Anwender ausfihren, um ein Projekt einzurichten und die
Hardwarekonfiguration zu erstellen.

1. Das zentrale Werkzeug in STEP 7 ist der ,SIMATIC Manager’, der hier mit einem Doppelklick
aufgerufen wird. ( — SIMATIC Manager)

SIMATIC Manager

2. STEP 7- Programme werden in Projekten verwaltet . Ein solches Projekt wird nun angelegt ( —
Datei — Neu)

-l

Datei Zielsystem Ansicht Extras  Fenster  Hilfe
Meu,.. ChrlM
Assistent "Meues Projekt'...
Gffnen. .. Chrl+0
Yersion 1- Projekt 6ffnen. ..

S7-Memary Card
Memary Card-Datei

Laschen. .,
Reorganisieren, .,
Yerwalten...

Archivieren. ..
Dearchivieren. ..

Seite einrichten.
Schriftfelder..
Drucker einrichten. ..

1 FM3S0DP_Thailand {Prajekth -- :4.. A0_57 _Projekte\FmsS0dp_
2 startup (Projekt) -- 4. Al Users|Dokumente) STARTUP
3 FMSS0IT_Ethernet (Praject) -- <34, \0_57_Projekte\FmsSmcc

Beenden Ale+F4
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3. Dem Projekt wird nun der ,Name’ ,CPU314C_2DP’ gegeben ( —» CPU314C_2DP — OK)

x|
Anwenderprojekte | Bibliothekenl Multiproiektel
I ame | Ablagepfad
FMS500P_Thailand  C:\Data an kde1080_57_Projekte\FmeS0dp_
FrSB0IT_Ethernet  C:\Data an tMde1040_57_ProjektetFmzhlwec
shartup C:sDokurments und Einstellungentall Uszers\Dokum
1] | i

IT Ik aktuelles Muliprojekt einflizen

I arme:

Top:

IEF‘U 314C_20H

Ablageart [Pfad) :

IProiekt 'l

IE:\Programme\Siemens\Step?\s?proi

Durchsuchen... |

oK |

sbbrechen | Hife |

4. Dann wird eine ,SIMATIC 300-Station’ eingefligt. (— Einfligen — Station —» SIMATIC 300-

Station)
KJSIMATIC Manager - [CPU314C_2DP -- C:Programme’ Siemer 7isTprojiC =10 x]
@ Datei Bearbeiten | Einfligen Zielsystem Ansicht Extras Fenster 7] x|
Station .3 1 SIMATIC 400-5tation ¢ Kein Filter > ﬂ le ;I
Subretz =
Pragramm » 3 SIMATIC H-Station
T ; 4 SIMATIC PC-5tation
= BD Ta_' E ; 5 Andere Station
=grdl
2l sa ;:'e"—' | BSIMATICSS
F-Softiare 7 PGjPC
Symboltabelle 8 SIMATIC OF
Texthibliothek -
Extetne uele. .
Flgt SIMATIC 300-Station an der Cursorposition ein. s
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5. Konfigurationswerkzeug fir die ,Hardware’ mit einem Doppelklick 6ffnen. (— Hardware)

QSIMATIE Manager - [(PU3L14C_2DP -- C:\,Programme’ Siemen ' ‘0]’ C| o ]
% Datei EBearbeiten Einfiigen Zielswstem Ansicht Extras Fenster Hilfe - |ﬁ'|ﬂ
Des| 827 & |52 & (o =5 2af : [« KeinFiter> 17| 5
(55 CPUTI4C_20P T ¥ Sitinvare
[ SIMATIC 30001)
Criicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. [ i

6. Hardwarekatalog durch einen Klick auf das Symbol ,’ offnen. (— )
Dort werden Ihnen, unterteilt in die Verzeichnisse:
- PROFIBUS-DP/PA, SIMATIC 300, SIMATIC 400 und SIMATIC PC Based Control,
alle Baugruppentrager, Baugruppen und Schnittstellenmodule fiir die Projektierung lhres
Hardwareaufbaus zur Verfiigung gestellt.

E{%HW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konfiguration) - EPUBI:!E__-ZDP:[' N = |Elli|
@0} Station Eearbeiten Einfiigen  Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife oy [l

DIs[3-[2 (% &| e sl B=| %8 sl
E

-
< | »

:I:I SIMATIC 200[1)

Steckplatz I Bezeichnung |
|

Zeigt Katalog an (einfaus), a5
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7.  ,Profilschiene’ mit einem Doppelklick einfiigen ( — SIMATIC 300 —» RACK-300
— Profilschiene ).

FlHw Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konfiguration) - EPU314C_2DP] ' o ] 1
Eﬂ] Station Bearbeiten Einflgen Zielsystem  Ansicht  Extras  Fenster Hilfe 1= x|

DlS(-B % g =lo| ik o] B sl

.3

| rofit. | Standsrd =

= 0¥ PROFIBUS-DP
.28 PROFIBUS-PA

: SIMATIC 200
ED C7

-] CP-200

-1 CPU-300
& FM-300

B IM-300

&0 M7-EXTENSION

fe I'ﬂD Metzilbergang
K E— E & P5-300
EID RaCK-300
SIMATIC 30001 . ps
:IBJ v -] SM-300

Steckplatz |Bezeichnung | =l SIMATIC 400
I [+l SIMATIC PC Based Contral 3

(-2 SIMATIC P Station

| | ®

BEST 390-12770-0440 E<|
In verschiedenen Langen =
lieferbar

Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. 2

Danach wird automatisch eine Konfigurationstabelle fur den Aufbau des Racks 0 eingeblendet.
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8. Aus dem Hardwarekatalog kénnen nun alle Baugruppen ausgewahlt und in der
Konfigurationstabelle eingefligt werden, die auch in Ihrem realen Rack gesteckt sind.
Dazu miissen Sie auf die Bezeichnung der jeweiligen Baugruppe klicken, die Maustaste
gedruckt halten und per Drag & Drop in eine Zeile der Konfigurationstabelle ziehen.

Wir beginnen mit dem Netzteil ,PS 307 2A’. (— SIMATIC 300 —» PS-300 — PS 307 2A)

E{%HW Konfig - [SIMATIC 300{1) (Konfiguration) - EPUBHE__—ZDP_T = |EI|1|
@l Station Eearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife i =]

D[3-(® (%] S| (e dldal o %l

I Erafil: I Standard LI

-y PROFIBLS-DP -
288 PROFIBUS-PA

- SIMATIC 300
w0 C7

&-{Z3 CP-300

#-{Z] CPU-300
®-(2] FM-300

#-(] IM-300

& M7-EXTENSION

- #-{] Netziibergang
‘| | v =07 PS-300
=0 w

Steckplatz E Baugruppe Bestellwrn... | Fi.. | M. | E.. | A | K.
1 7

T3 Profilschiene
B+ SM-300

LB SIMATIE 40N _|;‘
| | »

EESY 307-1BAOD-04A0 {<|
Laststromversorguing 1204230 ——
.'_I AC24VDC/28

e (=W NN EAR Y A
l

Crilcken Sie F1, um Hilfe z2u erhalten, 'M 5

Hinweis: Falls Ihre Hardware von der hier gezeigten abweicht, so missen Sie einfach die
entsprechenden Baugruppen aus dem Katalog auswahlen und in Ihr Rack einfligen.

Die Bestellnummern der einzelnen Baugruppen, die auch auf den Komponenten stehen, werden in
der FuRzeile des Katalogs angezeigt.
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9. Im nachsten Schritt ziehen wir die CPU 314C-2DP auf den zweiten Steckplatz . Dabei kdnnen
Bestellnummer und Version der CPU auf der Front der CPU abgelesen werden. (— SIMATIC
300 - CPU-300 —» CPU 314C-2DP — 6ES7 314-6CF00-0ABO).

@@Hw Konfig - [SIMATIC 300({1) (Konfiguration) — IZPU314IZ_-ZDP]' = IEIlil
@l Station Eearbeiten Einfiigen Zielsystem Ansicht  Extras Fenster  Hilfe 18l x|

Dl|e-B (%] &) wle| sbjhl Do) %2 ]
ﬂErofil: IStandard

[El SIMATIC 200

B3 C7

-3 CP-300

=-{Z3 CPU-300

J_j CRU 312

CPU 312 IFM
CPU 32T

CPU 213

CPU 31ac

CPU H3C-20P
CPU 213C-2 PP
CPU 214

CPU 2141FM
&= | o R = CPU314C20P.

Steckplatz ; Baugruppe Bestell.. |Fi. (M. |E.|A&. | K. |: | .7

. — -2 EPU 314E2PtP B
1 PS 307 24 BEST 207-1B4 03 U IS

H A7 BRI MRS NP

4] | »
EES7 314ECFD0-0AB0 ﬁ] EI
Arbeitzzpeicher 48KE; =

01 ms/ké: DIZ4/DOTE;

x| |aisia02 integrier: 4 s

Ausgabefeld Fiir Infotext [End

Lo Led

R R T B B S B
IR R Rt R g Ry e g B g g g

S o e e S

=

(ENg i)

S

oo | oo

10. Im folgenden Dialog soll die integrierte PROFIBUS- Schnittstelle eingerichtet werden. Da wir
diese hier nicht nutzen Gbernehmen wir die Einstellungen mit ,O0K’( —» OK)).

Eigenschaften - PROFIBUS Schnittstelle DP (RO/52.1) x|

Allgemein  Parameter |

Adresze: IE 'I EBei Arwahl sines Subnetzes wird dis
nachzte freie Adresze vorgeschlagen

Subnetz

—- nicht vernetzt — Meu...

Eigenzchatten:. |
Lschen |

Abbrechen | Hire |

Hinweis: Steckplatz Nr. 3 ist fir Anschaltungsbaugruppen reserviert und bleibt daher leer. Weitere
Baugruppen, die keine Anschaltungsbaugruppen (IM) sind, werden demzufolge auf den
Steckplatzen 4-11 platziert.
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11. Bei einigen Baugruppen kénnen die Eigenschaften der Baugruppen geandert werden
(— Baugruppe anklicken— Eigenschaften andern— OK).
z.B. kann bei allen CPUs ein Taktmerker festgelegt (— Zyklus/Taktmerker — v Taktmerker —
Merkerbyte 100) werden.

FLRHW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konfic B[] eS|
Eﬁl Station  Bearbeiten  Einflgen  Zielsystem  Ansicht  Exfras  Fenster  Hilfe =

=2~ E |Gy él EFigenschaften - CPU 314C-2 DP - (RD/52) x|
Uhrzeitalame I “weckalarme I Diagnoze / Uhr | Schutz I Kommunik ation i
Allgemein I Anlauf Zyklus / Taktmerker I Remanenz I Alarme
—Zyklu ]
[ | OB 1-Fiozefabbid zpklisch akiialiseen
Zyklustibenvachungszeit [ms]: 150
indestzpkluzzeit [me]: ID
Zyklusbelaztung durch Kaommunikation [%]: IED
Grafe des Prozelabbilds | 'l
OE85-Aufruf bei Periphenezugriffzfehler: | Kein OB 25-Aufmf LI
Steckplatz B augruppe
{ FS 307 26 — T aktmerker
2 CPU 314C-2 [ v Taktmerker l
A el Ierkerbyte: 100
pete D DarE
A7 Al J
24 =3
T e =
Abbrechen Hilfe | =
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten,
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12. Die Adressen der E/A- Baugruppen kdnnen bei den meisten S7-300 CPUs geandert werden.
Dies geschieht, indem auf die entsprechenden Baugruppen doppelt geklickt wird und diese im
Register ,Adressen’ eingestellt werden.

In jedem Fall sollten diese Adressen notiert werden. (automatische Adressvergabe erfolgt
ansonsten Steckplatzgebunden). ( — DI24/DO16 — Adressen — Systemvorgabe ausschalten
— 0 — Systemvorgabe ausschalten - 0 — OK)

Eigenschaften - DIZ24 /D016 - {(RO/SZ2.2) ll

&llgemein  Adreszen | Eingéngel

— Einganage
Anfang: ID Prazefabhild:
Ende: 2 IDEH-F'.-‘-‘« 'I
PS 307 24 i

2 CPU 314C-2 DP [ Systemvorgabe

2 oA

22 Di240076

23 — ALsgange

24

r Anfang: ld Prozefabbild:

i Ende: 125 IEIB‘l-PA 'I

2 LI [~ Systemvorgabe

1] |
FELE
Bauguppe ... | Bestelln
BES7 307
GES7 31 o | spbrechen | Hite |
|5 e =N
BES7 AI f(l
314-6CFO0-04B0 =
:I Arbeitzspeicher 48KE8;
0.1 msrldh; v|
Criicken Sie F1, um HilFe 2u erhalten, |En? i
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13. Die Konfigurationstabelle wird nun durch jeweils einen Klick auf |%I und ﬂl zuerst
gespeichert und Ubersetzt und dann in die SPS geladen. Dabei sollte der Schliisselschalter an

der CPU auf Stop stehen ! ( — |@I - ﬂl)

FLY Hw Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konfiguration) — CPU314C_2DP] N (=1
@l station Eearbeten Einfiigen Zielsystem Ansicht Extras Fenster Hife 18] =]
=l snjala| [ ) 28] a2
IR | Profi: IStandard 'l
PS 307 24
2 CPU 314C-2 DP I@ SAMBTICA ;l
g 0 C7
EE -3 CP-300
2'3, = | CPU-300
oy w1 EPU 312
2'5 EZI--{_:I CPU 312 IFM
3. []--{;1 CRU 312C
4 -3 CPU 313
: i -0 CPU 313C
#-{1 CPU313C2D
I—" -0 CPU 31302 P
3 | 4 -1 CFU 314
-0 CPU 314 IFM
ﬂ:l [0 UR =+ CPU 314C-2 DF
- [B] BEST 3145
Steckplatz Baugruppe ... | Bestellnummer Fir... | MPl-Adr.. | E-Adres.. | A-Ades.. | Ko, | E-C0 CPU 314C-2 P
1 EESY 307-1BADO-0A40 - -] CPU 315
2 GES?7 314-6CFO0-0ABOD (V1.0 |2 -] CPU 315-2 0P
o e e i e R - @9 CPU 315F2 D_PlLI
K [

»
EES7 AI £, |
314-ROFO0-04B0 5

j Arbeitzspeicher 48KE;

2

= 0T maddivn: j
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalken. i [Eind A
T I A Ausbildungsunterlage Seite 20 von 25 Modul A5

Ausgabestand: 01/2010 Programmierung der CPU 314C-2DP



SI E M E N S Industry Automation and Drive Technologies - SCE

4. SCHREIBEN EINES STEP 7- PROGRAMMS

@ Das zu testende Programm wird hier in Anweisungsliste (AWL) geschrieben und beinhaltet nur zwei

Zeilen.
Und zwar sollen hier die Frequenzen des in der Hardware aktivierten Taktmerkerbytes MB100 auf

einem Ausgangsbyte ausgegeben werden.

Zuordnungsliste:

MB100 Takt Taktmerkerbyte

ABO AB Anzeige

Jedem Bit des Taktmerkerbytes ist eine Periodendauer/Frequenz zugeordnet. Es gilt folgende
i Zuordnung:

Bit: 7 6 5 4 3 2 1 0

Periodendauer (s): 2 1,6 1 0,8 0,5 0,4 0,2 0,1

Frequenz (Hz): 0,5 0,625 1 1,25 2 25 5 10

14. Im ,SIMATIC Manager’ den Ordner ,Bausteine’ markieren.( — SIMATIC Manager —
Bausteine)

I JSIMATIC Manager - [CPU314C_2DP -- C:\Programme) Siemens =i

%Datel Bearbeiten Einfigen Zielsystem  ansicht Extras Fenster Hilfe 8] x|
02| 2% % ||| daf (o Zs % Z| ) [« KeinFiter>

_% CPU3TAC_2DP [ stemdaten 4 0B
.... SIMATIC 300(1]
=-[@ cru a4c2op
=B fs_ﬂ S7-Programm(1)
.E Quellen

Criicken Sie F1, um Hilfe 2u erhalten. ’2

T I A Ausbildungsunterlage Seite 21 von 25 Modul A5
Ausgabestand: 01/2010 Programmierung der CPU 314C-2DP



SI E M E N S Industry Automation and Drive Technologies - SCE

\ _lol x|
% Datei Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht Extras  Fenster  Hilfe _|ﬁ||i|
0| 8% & |B=|e| dal [ 2| %) i [ < KeinFier »
= 29 CPU3T4C_20F [Soystemdaten &
E| SIMATIC 300(1)
=- [ cru 31ac2OP
=l S7-Pragramm(1)
: {B] Quellen
il Bausteine
Driicken Sie F1, um HilFe zu erhalten. | |z

16. Optional die Eigenschaften des OB1 zur Dokumentation eintragen und mit ,OK’ Gibernehmen.
(—>OK)

Eigenschaften - Drganisationsbaustein ] x|

Aligemein - Teil 1 | Allgemein - Teil 2| Aufiufe | Attibute |
Mame:

Symbolizcher Marme: !

Symbolkommentar: I
Erstellsprache: AL 5
Frojektpfad: I
Speicherart des Projekts: |C:\Programme\8iemens\8 tep e Tprof CPU 3140
Code Schnittstelle
Erstellt am: 17.04.2003 13:53:25
Zuletzt geandert am: 07.02.2001 150343 15.02.1996 16:51:12
Kammentar: "Main Program Sweep [Cycle]” ﬂ

Abbrechen | Hite |
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17. Mit ‘KOP, AWL, FUP- S7 Bausteine programmieren’ haben Sie jetzt einen Editor, der Ihnen
die Moglichkeit gibt Ihr STEP 7-Programm entsprechend. Hierzu ist der Organisationsbaustein
OB1
mit dem ersten Netzwerk bereits gedffnet worden. Um lhre ersten Verknipfungen erstellen zu
kénnen missen Sie das erste Netzwerk markieren. Jetzt konnen Sie lhr erstes STEP 7-
Pogramm schreiben. Einzelne Programme werden in STEP 7 Uiblicherweise in Netzwerke

HE
unterteilt. Sie 6ffnen ein neues Netzwerk, indem Sie auf das Netzwerksymbol ,il’klicken.

Hinweis: Kommentare zur Programmdokumentation werden durch die Zeichenfolge ,//, von den
Programmbefehlen getrennt .

HBiKOP/AWL/FUP - [DB1 -- CPU314C_2DP'SIMATIC 300{1)\CPU 314C-2 DP] -0l x|
{1} Datei Beatbeiten Einfigen Zielsystem Test Ansicht Extras  Fensker  Hilfe _Iﬁll_)g
D|(eB] S| 2 (2] o= euldnl [ o] 1< OE| 2 4301 2=

!Inhalt won: ‘Umgebung’ Schnittskele’ —————— i
i’ [Mame
& [TEMP o] Meues Metzwerk
B OB1_EY_CLASS 0 /g8 FB Bausteine

--fgH FC Bausteine
JCH SFE Bausteine

B CB1_SCAN_L
@ oBI_PRIORITY x|

Ll SFC Bausteine

i

0Bl : Taktmerker j ; - fill ruttinstanzen
- ffill Bibliotheken

Fommentar:

;l‘e‘eé';w;r‘l;“ : Takte auf Ausgings ausgeben

Fonmentar:
L ME 100 ##Lade Taktmerkerbyte 100
T AR u] S/Transferiere in Ausgangshyte 0 {<
‘I I _'l—l [ Fro.. |E_Eﬂufr... |
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. I 2 |offline |abs < 5.2 [ [Einfg | &
Das Netzwerk L MB 100

T AB O
|adt das, in der Hardwarekonfiguration aktivierte Taktmerkerbyte und transferiert es an ein

Ausgangsbyte. Demzufolge blinken die 8 Bits des Ausgangsbytes in den unterschiedlichen
Frequenzen der Taktmerkerbits.

Hinweis: Die Adresse des Ausgangsbytes kann je nach Hardwarekonfiguration unterschiedlich sein.
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5. TESTEN DES STEP 7- PROGRAMMS

Das zu testende STEP 7- Programm kann jetzt in die SPS geladen werden.
In unserem Fall ist das lediglich der OB1.

18. Organisationsbaustein speichern |E| und auf Laden ,ﬂl’ klicken. Dabei sollte der
Schlisselschalter der CPU auf STOP stehen! ( — Igl - ﬂl)

o x|
{3 Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Test Ansicht Extras  Fenster Hilfe = Iﬁll_)g
D||3-d] S| &= == culdin| [a s ! OB 2| H3#olE o= =]
iInhaIt von: ‘Umgebungh Schnittstelle’ ——— -l
ﬂ [Mame
: g [TEMP o Maues Netzwerk
B OBL_EW_CLASS f] @ FE Bausteine
= OB1_SCAN_1 {ﬁ FiZ Bausteine
B3 OB1_PRIORITY = ~{£H SFE Bausteine
= {£H SFC Bausteine
0Bl : Taktmerker Jill rultiinst anzen
il Bitliotheken
Fonnentar:
I —
Hetzwerk 1@ Takte auf Ausginge ausgeben
Foumentar:
L ME 100 //Lade Taktmerkerhyte 100
T: AR o f/Transferiere in Ausgangsbyte 0 ] {<
L ] e
1I i LlJ EﬂF‘ro... |E§E.‘-‘«ufr.._ |
Driicken Sie F1, um Hilfe zu erhalken, | 2 |oFfline labs =52 | [Einfg | i
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19. Durch Schalten des Schliisselschalters auf RUN wird das Programm gestartet und nach einem

Klick auf das Symbol ,I_ ’ fir Beobachten kann das Programm im ,0B1’ beobachtet werden.

(_)JE,)

FEIkor/awL/FuP - [@0B1 - CPU314C_2DP\SIMATIC 300(1)\CPU 314C-2 DP_ ONLINE] o ] 4
i+ Datei Eearbeiten Einfiigen Zielsystem Test Ansicht Extras Fenster Hife _|5’!5J
Dl(ee] & w5l ol S <Dl OiE| ] EHolEe == s
i iInhaIt vaon: 'UmgebungySchinittstelle!

I@ Schnittstels - |Mame
= TEMP - [TEMP
B OB1_EV_CLASS =

@ OBL_SCAN_I
-E OB1_PRIORITY hd|

«|[veE | sTA| sTawDARD |
0El1 : Taktmerker

Konmentar:

;I‘e‘l;:z;w;a‘r‘lzu : Takte auf Ausginge ausgeben

Fomnmentar:

[

L ME 100 f/Lade Taktmerkerbyte 100 1]
T AF u] F/Transferiere in Ausgangsbyte 0 0 1

gd

Ki| _’|LI jmie &
o <RI Jlebs <52 | lLes

Dricken Sie F1, um Hilfe zu erhalten.

Modul A5
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