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„Das Verhüten von Unfällen darf
nicht als eine Vorschrift des

Gesetzes aufgefasst werden,
sondern als ein Gebot

menschlicher Verpflichtung
und wirtschaftlicher Vernunft.“

Werner von Siemens,
Berlin im Jahr 1880
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2.2 Normen für die Sicherheit von Maschinen
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2.3 Sicherheitsfunktionen in der Maschinensteuerung
-Ingangsetzen und Start
-Gesteuertes Stillsetzen
-Ungesteuertes Stillsetzen
-Stopp-Funktionen
-Stillsetzen im Notfall und Not-Aus-Funktionen
-Blockieren der Befehlseinrichtung
-Manuelle Rückstellung
-Start und erneuter Start
-Redundanz
-Zweihandschaltung
-Trennen von den Energiequellen
-Anforderungen an die Stellteile
-Anforderungen an die Anzeigevorrichtungen
-Muting(Aufhebung)
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2.4 Farbkennzeichnung von Drucktastern
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2.4 Farbkennzeichnung von Leuchtmeldern
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3.1 Risikoanalyse/Risikobeurteilung
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3.1 Risikokategorien
 

S    Schw ere der Verletzung:
1    :     le ichte Verletzung 
2    :     schwere Verletzung einschließlich Tod einer Person 

F     Aufenthalt im  G efahrenbereich:
1    :     selten bis öfters und/oder kurze D auer 
2    :     häufig bis dauernd und/oder lange D auer 

P     Gefahrenabw endung: 
1    :     möglich unter bestimmten Bedingungen 
2    :     kaum möglich 

B     Kategorien  für s icherheitsbezogene Steuerungsteile:
     :    bevorzugte Kategorien für die Höhe des Risikos 
     :    mögliche Kategorien, die zusätzlich Maßnahmen erfordern 

     :     überdimensionierte Maßnahmen in Bezug auf das zutreffende Risiko  
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• Maß der Safety Performance
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• Risikobeurteilung / Risikograph EN ISO 13849-1: 2006
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• Risikobeurteilung
SIL assignment in draft IEC 62061, annex A
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3.2 Risikobeurteilung anhand einer CNC-Maschine
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4.2 Koexistenz PROFIsafe und PROFIBUS auf einem Kabel
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4.2 Hybrides Zugriffsverfahren beim PROFIBUS DP
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4.2 PROFIsafe Safety-Layer
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4.2 Encapsulation



9. Juli 2007
Seite 16

4.2 PROFIsafe Telegramm
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4.2 Aufdeckung der Kommunikationsfehler
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4.4 F-Modul PM-E F pm DC24V
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4.4 F-Modul EM 4/8 F-DI DC24V
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4.4 F-Modul EM 4 F-DO DC24V/2A
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5.1 Sicherheits- und Standard- Programm in einer CPU
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5.2 Sicherheits-
und Standard-
Programm 
in einer CPU
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6.1 Diagnose LEDs der ET200S
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6.2 Diagnosewerkzeuge
• LEDs an der Hardware auswerten (F-CPU, F-Peripherie)
• Diagnosepuffer in STEP 7 auswerten
• Stacks in STEP 7 auswerten
• Diagnosevariable des F-Peripherie-DB über Test- und
Inbetriebsetzungsfunktionen oder im Standard- Anwenderprogramm 
auswerten

• Diagnoseparameter der Instanz-DBs von F-Applikationsbausteinen 
über Test- und Inbetriebsetzungsfunktionen oder im Standard-
Anwenderprogramm auswerten
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9.1 Validierungsprozess
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9.1 Anforderung an die Dokumentation


