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Este documento fue suministrado por SIEMENS Siemens A&D SCE (Tecnologia en Automatizacion y
Accionamientos, Siemens A&D, coopera con la Educacion) para formacién. Siemens no hace ningln tipo de
garantia con respecto a su contenido.

El préstamo o copia de este documento, incluyendo el uso e informe de su contenido, sélo se permite dentro de
los centros de formacion.

En caso de excepciones se requiere el permiso por escrito de Siemens A&D SCE (Mr. Knust: E-Mail:
michael.knust@hvr.siemens.de). Cualquier incumplimiento de estas normas estara sujeto al pago de los posibles
perjuicios causados. Todos los derechos quedan reservados para la traduccién y posibilidad de patente.

Agradecemos al Ingeniero Michael Dziallas, a los tutores de las escuelas de formacion profesional, asi como a
todas aquellas personas que nos han prestado su colaboracién para la elaboracién de este documento.
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1. INTRODUCCION

El médulo B5 pertenece al contenido de las Funciones Adicionales de Programaciéon STEP 7.

Programacion Basica
De STEP 7
2 - 3 dias Mdédulos A

l

Funciones Adicionales
de Programaciéon STEP 7
2- 3 dias Modulos B

]

Py

Sistemas de Bus de Programacion Visualizacién de
Campo Industrial Secuencial Procesos

2- 3 dias Modulos D 2- 3 dias Mddulos C 2- 3 dias Modulos F

l

Comunicacion IT
con SIMATIC S7
1- 2 dias Médulo E

Finalidad del Aprendizaje:

En este médulo, el lector aprendera sobre como convertir programas de STEP 5 en programas de

STEP 7.

Requisitos:

Para el correcto aprovechamiento de este médulo, se requieren los siguientes conocimientos:

Conocimientos de uso de Windows 95/98/2000/ME/NT4.0
Programacioén Béasica de PLC con STEP 7 ( Médulo A3 - ‘Puesta en Marcha’ programando PLC

con STEP 7)
Introduccién Notas Conversion Recableado
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Hardware y software Necesarios

1 PC, Sistema Operativo Windows 95/98/2000/ME/NT4.0 con
- Minimo: 133MHz y 64MB RAM, aprox. 65 MB de espacio libre en disco duro

- Optimo: 500MHz y 128MB RAM, aprox. 65 MB de espacio libre en disco duro
2  Software STEP 7 V 5.x

Interfase MPI para PC (p.e. PC- Adapter)
4  PLC SIMATIC S7-300 con al menos un moédulo de entradas/salidas

w

Ejemplo de configuracion:

- Fuente de Alimentacién: PS 307 2A

- CPU: CPU 314

- Entradas Digitales: DI 16x DC24V

- Salidas Digitales: DO 16x DC24V /0.5 A

<4
2STEP7
3 PC Adapter
4 SIMATIC S7-300
Introduccién Notas Conversién Recableado
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2. NOTAS SOBRE LA CONVERSION STEP 5 -> STEP 7
i Lo primero que hay que anotar sobre la conversién es que no es posible convertir todos los programas.
Por ejemplo, existen muchas funciones estandar de STEP 7 que no han existido antes en STEP 5.
Generalmente se producen simplificaciones en aquellas funciones que ya no se utilizan en STEP 7 o
son sustituidas a través de una simple parametrizaciéon en una herramienta de configuracion.
Esto se aplica casi siempre cuando se utiliza un médulo de funcion ( p.e. FB para controlar un motor
paso a paso).
En esos casos, esos bloques y sus limaadas deberian eliminarse antes de realizar la conversion del
programa STEP 5.
Tras la conversién del resto de lineas de programa, esta funcion debe ser tomada y programada con el
juego de instrucciones de STEP 7.
Los programas que fueron creados con el juego de instrucciones estandar de STEP 5, siempre
permiten una conversion completa a STEP 7.
A lo sumo, so6lo se tendran que modificar los direccionamientos.
Introduccién Notas Conversion Recableado
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3. CONVERSION DE LOS DATOS S5

La conversién de datos de STEP 5, los cuales deberian ser generados con STEP 5, se produce a
través de la herramienta ‘Convertir Archivo S5'.

Se deben de seguir los siguientes pasos para poder convertir un archivo de S5 a S7:
1. Para el proceso de conversién, se debe de suministrar el siguiente archivo en un directorio.
- < Nombre >ST.S5D Archivo de Programa (el Programa S5 a convertir)

En caso de programas muy complejos, la secuencia de llamadas a bloques es guardada. El archivo
siguiente también es importante:

- <Nombre>XR.INI Lista de Referencias Cruzadas (contiene la estructura del programa)
El archivo que guarda los simbolos asociados a las direcciones de PLC es el siguiente:
- < Nombre >Z0.SEQ Tabla de Simbolos

El conversor genera un nuevo archivo, el cual es depositado en el mismo directorio que los archivos
fuente.

2.  Ejecutar la herramienta'Convertir Archivo S5 ( ® Inicio ® Simatic ® STEP 7 ® Convertir
Archivo S5).

E Convertir archivo 55
Archivo  Edicidn Yer  Awuda

=|d| 5] BloEE] =l

IS [=] E3

Pulze F1 para obtener ayuda. | | | I_ %

Introduccion Notas Conversion Recableado
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3. En el menu Archivo, seleccionar abrir (® Archivo ® Abrir)
ﬂ Convertir archivo 55
Edician  “er Apuda
Chl+0
[EErmar [Str{eR
[EwardaT [k
| i [t
[t archi
Salir Al+F4
Abre un archiva 55. | [ | [ o
4. Seleccionar el programa S5, cuyo nombre acaba en *ST.S5D. (® EnsayoST.S5D ® OK)
Abrir |
Marmbre del archivo; Diirecharios:
EMSAYOST. 500 :hgiermensexanmple
C I
ENSATOSTSED 2] [ o =] =
EXIMSTST. S50 (= SIEMENS
PROBSPST.SRD B EXAMPLE Apuda |
PROEXAST.SED
SEDEMOST.SED
_I pidades:
ERSIE =] Bed..
boztrar archivos de tipo:
Archivo 55 j
Introduccion Notas Conversion Recableado
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5.  Sino hat lista de referencias cruzadas disponible (archivo del tipo *XR.INI) se mostrara el
mensaje:
Falta el archivo de ref. Cruzadas. No se pudieron ordenar los bloques segun el orden de
Ilamada. Se procedera a continuacion haciendo click en Aceptar (® OK).

S5/57 Converter E2

Falta el archivo de ref. cruzadas. Mo ze pudieron ordenar log blogues gegin el orden de |

Cancelar |

6. En la pantalla de resultados se muestra todos los archivos participantes en la conversion.
Con un click en el nombre de un bloque de datos, se puede modificar la entrada estandar del
nombre del nuevo archivo y el nimero de bloques.

Activese el nombre y comience la conversion con el botén Iniciar. (® Iniciar).

gtonvertil archivo S5 - [Enzayost] = B3
Archivo  Edicion Mer  Aypuda

2ld gl olhelal el

Archivo 55: CASIEMENSHEAMPLENENSAYOST.SED —

Archiva ref. cruzadas:

Archivo AwlL T IC:'\S IEMENSA\ERAMPLESENSAY DAL 2w/L
Archivo de errores: IC:'\SIEMENS\EX&\MF’LE\ENSAYDAF.SEQ
Lista de asignacidn 55: IC:\SIEMENS\EX&MPLE\ENSAYDZD.SEG

Lista de azignacion convertida: IC:\SIEMENS\EX&MPLE\ENSA‘(’DS?.SED

Humero Maombre Estandar Mueva nimero

FE10 CAR-MwASH -FCO

OE1 - 081

0B20 -OB100

OE21 -0B10

0B 22 -0B22 Capmaley |
DE10 -DE10

Apuda |
« | _'I_I

Fulze F1 para obtener ayuda. ’_ A

7. Durante la conversion se muestra en una ventana el progreso (ventana de conversion). Con un
click en el botén Cancelar, se puede finalizar la conversion.

8.
Converhir archivo
| Estado: 22 ejecucion |
Archivos:
Archiva ASCH A MENSAY DAL AL
Bloque: FB 10 -» FC O
Estadisticas: Total Bloque
Lineas 84 83
Advertencias: a a
Errores: 1] 1]
Introduccién oS CoTrverSTOT Recableado
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8.  Finalizar la conversion con un click en el botén OK de la ventana de resumen ( ® OK).

57USCAPX ]|

Corverzion finalizada

Errores : 1
Advertenciaz ; 1

9.  Sisurgen problemas durante la conversion, los errores y avisos son visualizados en una ventana

aparte. Se muestran también posibles soluciones a esos problemas. Siganse estos consejos
recomendados para poder eliminar los errores.

E}“Eunvertil archivo 55 - [Enzayost] M=l E3
Archivo  Edicion  Wer Aypuda

=|u] & =8z ]

|

CASIEMEMNSYEXAMPLENEMSAYDAF SEQ
== Advertencia en linea 338
Si e trata de un 55-115U, cambiar por OB 100

=*Erorenlinea 361 (OB 22 El programa del OB tiene gue formularse de atra forma [poe). con SFCs). #
ORGANIZATION_BLOCK OB 22

CASIEMEMSMERAMPLENEMSAYDAC AWML

ORGANIZATION_BLOCK OB 101
S ddvertencia en linea 338 5i ze trata de un 55-118U, cambiar por OB 100

-
1 | 3

Pulze F1 para obtener ayuda. l_ e
Introduccion Notas Conversion Recableado
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10. Tras la conversién, se ha generado un fichero fuente AWL de STEP 7. Este archivo debe ser

ahora afiadido a un proyecto STEP 7. Por tanto, lo primero que hay que hacer es un doble click

en el Administrador SIMATIC Manager ( ® Administrador SIMATIC).

11. Creamos un proyecto nuevo ( ® Archivo ® Nuevo)

K] Administrador SIMATIC
m Sistema de destino  Mer Hemamientaz “entana Aypuda

Huewva. . Chrl+r
Aziztente 'Muevo Provecto’..

Abrir.... Ctrl+0
Abrir propecta de la verzidn 1.

bemom Card 57 r
Archivo Memaorye Card r

Barrar...
Beorganizar...
Gestionar...

Archivar...
Dezarchivar...

Ereparan pagina
Encaberadn/Fie de pagina..
|nztalar impresora...

1 Prayecta_Prueba_FB [Provecta] - D:h . AStepdsS PprofPropec_1

2 Propecta Carrea [Prayecto] -- D:AProvecto CORREANPLCAPropecta
3 Propecto_Prueba DB [Provecto] - DA AStep S 7 projiFProvecto

4 Puesta en Marcha [Provecto] - Db AStep S FprojPuesta_e

Introduccion Notas Conversion Recableado
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12. Llamamos al proyecto Conversion. (® ‘Conversiéon' ® OK).

Huevo |
Froyectos de uzuano I Libreriaz I

M ombre | Futa -
3400 D:hSiemenshStep ™S Fprojh 840
FPE0-20 TECMOMAGMETE (ITALIA] D:ASiemensz\StepdS 7 profaa2
ncu_h72_4 D:ASiemenshStep 7S Pprojnou
Proyecto Correa O:4Provecto CORREANPLCAPY
Proyecto_Prueba DB O:hSiemenzhStep .S FprojhPro—
Frovecto_Prueba FEB D:hSiemenshStep S FprojsPro
Puesta en Marcha D:ASiemenshStep 7S PprojsPue
Puigjaner O:hSiemenshStep S FprofhPuic *
1| | 3

Mornbre; Tipo:

Il:l:unversilfurl I Propecto j

Ubicacian [ruta) ;

ID:"-.Siemens'xStep?'xS Tproj Examinar... |

Cancelar Apuda |

13. Insertamos un nuevo Programa S7 ( ® Insertar ® Programa ® Programa S7).

K] Administrador SIMATIC - [Conversitn -- D:\Siemens\Step7\S 7proj\Conversi] M=l E3
% Archivo  Edicion EEEICEM Sistema de destino Yer Hemamientaz “entana Ayuda - |5‘ |£|
Equipo » -
Dllﬁl IE'lﬂl 'k < zin filkro >
..... £ = Subred v I
----- B TFioganas?
2 Programa M7
Sattane 5 A .
2 Erograma
Blomue 57 ¥ 1 Acolo
Sattare = i
atla de simbalas:
ElErte extema..
Earametna F
Barametios externos...
Inzerta Programa 57 en la posicion del cursar, i
Introduccion Notas Conversion Recableado
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14. Hacemos un click en la carpeta Fuentes (® Fuentes).

Q.ﬁ.dministradur SIMATIC - [Conversidn -- D:A\Siemens\Step?\S 7proj\Conversi]  [l[=] E3
% Archivo  Edicion  |nszertar  Sistema de destino Yer Hemamientaz Wentana Apuda - |5'|5|
Dlﬁ:lngﬁl ;0 ||%| El IE_EI EIT |<sinfiltrn:|>
% Corversion
E@ Programa 57[1)
‘g Bloques
Pulze F1 para obtener apuda. | | | i

15. Insertamos el archivo AWL que nos genero la conversién a través del mend Fuentes Externa (®
Insertar ® Fuente Externa).
Qﬁ.dministradm SIMATIC - [Converzion -- D:\Siemens\5Step?\S 7profsConversi]  [ll[=] B3
Wer _|- _|EI 5'

Hemamientaz “entana Ayuda

| I < i filkro >

El--% Corrversion Brograma -
[El-{zx] Programa &

@ Software 57 »

“-[gq Bloque  EloOueS7 r

Saftiare Wy ¥

Tatila de simbolas

Fuente externa...

Earametio b
Eararmetios eRternes,..

Ingerta una fuente externa en la carpeta de fuentes actual. o
Introduccion Notas Conversion Recableado
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16. Seleccionar el archivo FuenteS7.AWL (® FuenteS7.awl ® Abrir).

Inzertar fuente externa [ 2] |

Buzcar en: I'atl'ﬂli' j ﬁl

Mombre del archivo: IFuenteS? Abrir I
Auchivos de tipo:  [Fuente AL [* awi i Cancelar |

17. Seleccionamos el archivo FuenteS7 con el botdn derecho del ratén y seleccionamads la opcion
Compilar.(® FuenteS7 ® Compilar).

Q.ﬁ.dministradur SIMATIC - [Conversion -- D:\Siemenz\5tep?\5 Fproj\Convyersi] M= E3

% Archivo  Edicion  |nszertar  Sistema de destino Yer Hemamientaz Wentana Apuda ;Iilﬂ
) =2 e e N 5 LR R N R N [ < sin filro >
% Corversion

[El-{z7] Programa 57(1)

42 Fuent . o

g Erneqnuzz Abrir objeto Clrl+2t+0
Cortar Clrl+
Copiar Chl+C
FEqar [k
Barrar Supr
Inzertar nuewao objeto 3
Sistemna de destino *
Gestionar textos en varios idiomas r

Cormpilar Ctil+B

E spartar fuente...

[ rprinmir 3
Carnbiar niormbre F2
Traduce el objeto achual a cddigo ejecutable. Propiedades del abjeta... AlE ntrar i
Introduccién Notas Conversién Recableado
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18. El estado de la compilacién es mostrado en una pantalla. Con Cancelar, se detiene el proceso.

Compilando |

Se estd compilando Fuente5y.

19. Tras haber concluido la compilacion, el fichero fuente y el protocolo de compilacion son incluidos
en una pantalla de errores y avisos en el Editor AWL/KOP/FUP. Las notas de revision del
conversor se almacenan el el fichero fuente *. AWL . El editor se cierra pulsando en [x| (® [x|).

ﬁKDPM.WL!FUP - [Ensayoac -- ET20055CPU315_2DPACPU 315-2 DP]

Archivo  Edicion  Insertar  Sistema de destino Test Mer Heramientaz Veptana Apuda -|E’|5|
D2 8] @ & =l@] o] el =] o ] el

S =========================================S====================================== rs

ff Generado automdticamente por Conwvertir archivo 55, wersidnEf . 1.9 0-REL Z3-01-2Z003 1l4:-0%

/f =S========s==s=ss-=s=ss-sssoss=ss=ss=s=sssss-ss=ss-sssssss=ss-ss-s=sssss=ss-sss-ss-s=s=ss-=ss===

L

£ Heta:nsy  =====

£

£ BLOQUES: En 537 estéan disponibles los siguientes tipos de blodgques:

FFO0B: como en SE;

F/FB: FunctionBlock {p. ej. regulador) se llama con distintos DEs de instancia;
FFAFC: FunctionCall, comparahle al FBE de 55

ffLos blogques FEB, Fx, DX ¥ BB wa no existen.

L

FfFA0Bs: en 57, los 0OBEs no se pueden llamar desde el programa de usuario.

L Los 0BEs de funciones especiales, al igual ogque las instrucciones

i espeaciales como p. ej. E DE, han sido sustituidas por nuevas

Iy instrucciones o por SFCs.

£

fF DIBECCIONAMIENTO: en 57 se direccicnan todas las Areas de memoria (E, &, M, I, etc.)

L byte a byte. Es decir, L DW 2 en 55 wiene a ser L DEW 4 en =7.

L

ff WUMEROD DE ACUs: Las CPU 37 dizponen igual que las CPU 855 de & & 4 acumuladores.

fﬁ En caso de conwvertir un programa de una CPT 55 con 2 acumuladores (1151 il
4 PI

Compilar: ETE00E8%CPUZLE ZDPAWCPU 31&5-Z DPYWPrograwa 87 (Z)%Fuentes' Ensayoac
lezultado cowpilacidn: 0 errores, 0 advertencias

[ A B 1 Eror A 2 Infa
Pulze F1 para obtener ayuda. |ffline [Lin1 Col1 [INS MoD

20. Si no se presentaron errores, la conversion es finalizada y los bloques compilados se
encuentran el la carpeta Bloques del proyecto.

Introduccion Notas Conversion Recableado
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4. RECABLEADO

Ya que el direccionamiento STEP 7 no es idéntico al direccionamiento en STEP 5, deben de
reescribirse todos los operandos (la mayoria los de Entrada/Salida).
Este recableado tiene lugar en la herramienta Editor AWL/KOP/FUP.

Para poder recablear los operandos, seguiremos los siguientes pasos:

1.  Abrir el bloque deseado en el ‘Administrador SIMATIC’ con un doble click (®).

Q.ﬁ.dministradur SIMATIC - [Conversion -- D:\Siemenz\5tep?\5 Fproj\Convyersi] M= E3
% Archivo  Edicion  |nszertar  Sistema de destino Yer Hemamientaz Wentana Apuda - |5'|5|
O|2[8%m &[22 &l [o =[5 [ < sin fitra >
% Corwersidn
El@ Programa 57[1) D
(B Fuentes 0BT LT
455 Bloques
Fulze F1 para obtener apuda. i
Introduccion Notas Conversion Recableado
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2. In the menu del Editor AWL/KOP/FUP, seleccionar la funcién Buscar/Reemplazar. (® Edicién
® Buscar/Reemplazar)

EKDPIAWL!FUP - [FC1 -- Converzion\Programa 57[1]]

3 Archivo WGl nzertar  Sistema de desting Test Wer Henamientas “Yentana Ayuda _|5’|5|
e Deshacer Clil+2
O = ]
Hestatleser [T J I_
! :
_ —I =| [Earkar, [Efrf J LI
[Eapiar [ -
FCl : T Pegar Clrl+
Comenta Bomrar Supr
Seleccionar todo Crl+2,
Segm. 1 -
Buscar/reemplazar...
Comenta |ra 3
Erapedades dell et AlBEmtnar
U Propiedades especiales del objeto r
E Enlazes...
Sl ogue [+ E
Llamada 3

?F.'—?Il:-.zj | Feralizan Bloauwe de datos

Comenta |Eeanplantilade segmernta.. _ILI
1 3

[l AR R 1: Errar A& 2 Info £
Buzca o reemplaza testo en el bloguefuen = offline i

3. El elemento a reemplazar se escribe en la casilla Buscar y el elemento a sustituir en
Reemplazar con. El rango de blusqueda se selecciona en todo el bloque con En todo el Area.
Después se hara click en Reemplazar todo ( ® Buscar ® E32. ® Reemplazar con ® EO. ®
En todo el area ® Reemplazar todo).

Buscar/reemplazar |
Buscar: Reemplazar con:
[E32 N E =] << Reducir |
Direccion
™~ Adelante T Atrds {+ Entodo el rea ) Seleeeibn
[ Sélo palabra completa [ Mapdzculas v mindsculas
Buscar | Eeemplazar | Cermar Ayuda
Nota: La funcién de busqueda no solo busca operandos, sino cadenas de caracteres. Por tanto,
s6lo se necesita escribir el comienzo de la direccién. Buscara todas las entradas con el
byte 32.
Introduccion Notas Conversion Recableado
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4. En este caso se modifican varios operandos. Este recableado no permite marcha atras (no se
puede deshacer). El aviso se acusara con ‘Si* (® Si).
KOFP/AWL/FUP [30:480) |
Probablemente no s& puede ejecutar la funcidn
"Deshacer por no haber suficiente espacio de memoria.
;Dezea continuar de tados modos?
Mo | Ayuda |

5. Alfinal del recableado se hace un contaje de los elementos sustituidos. Confirmese este mensaje
con ‘Aceptar’ (® Aceptar).

KOP/AWL/FUP [256:117) |
Se ha alcanzado el final del area de bilzqueda.
Se han reemplazado 2 conceptos.

6. Las salidas también modifican su byte de direcciones. El elemento a reemplazar se escribe en la
casilla Buscar y el elemento a sustituir en Reemplazar con. El rango de blsqueda se
selecciona en todo el bloque con En todo el Area. Después se hara click en Reemplazar todo
(® Buscar ® A32. ® Reemplazar con ® A0. ® En todo el &rea ® Reemplazar todo)..

Buzcarfreemplazar |

Buzcar: Reemplazar con:

a3z =l a0 | << Reduci |
Direccion
i~ Adelante 7 Alds & En todo el area =) Selensitn
[ Sélo palabra complsta [T Mapdzculazs v mindsculas

Buzcar | Beemplazar | Cerrar Ayuda
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7. En este caso se modifican varios operandos. Este recableado no permite marcha atras (no se
puede deshacer). El aviso se acusara con ‘Si* (® Si).

KOP/AWL/FUP ([30:480) |

& Probablemente no s& puede ejecutar la funcidn

"Deshacer por no haber suficiente espacio de memoria.
;Dezea continuar de tados modos?

Ayuda |

8. Al final del recableado se hace un contaje de los elementos sustituidos. Confirmese este mensaje
con ‘Aceptar’ (® Aceptar).

KOP/AWL/FUP [256:117) |

Se ha alcanzado el final del area de bilzqueda.
Se han reemplazado 3 conceptos.

9. Lafuncién FC1 se encuentra ahora ajustada para la periferia de SIMATIC S7-300. Seguidamente

se procedera a guardar Iﬂl y cargar el bloque en el PLC@I (® IEI ® ﬂl).

EKDPMWL.-"FUP - [FC1 -- ConversiontPrograma S7(1]]
F Aichivo Edicion Insertar  Sistema de destine Test Ver Hemamientas WVentana Apuda 18] %]

D38| & & [=|] o] el [a

e s 8 N e T P S S

Y
FCl : Titule:
Comantaria:
:-.S‘.e‘.g;n.‘.‘.‘. : Titulo:
Comantaria:
T 3 0.0
3 3 0.0
Segm. 2: Tikulo:
Comentazio:
" E 0.0
s 4 0.0
B a4 0.0
=
[0 R, 1: Errar A 2 Infa
Pulze F1 para obtener ayuda. 2 offline 5
IIILIUUU\,LIUII NUIAS CUTNVETSIONT R ador -adO
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10. Para programar la llamada al FC, abrir el OB1 en el Administrador SIMATIC con un doble click
(® Administrador SIMATIC ® OB1).

IS [=] B3

%.ﬁ.rchivu Edician  Inzertar  Siztema de destino Wer Hemamientas  Yentana Ayuda _|5’|5|

O|c=2(8%)m| & [E2] sl |__| . [ < sin fitro >

=- % Corverzidn
= - Programa 57(1)
----- (B Fuentes
----- @ Bloques

Pulze F1 para obtener ayuda. | | | i

11. Las propiedades del OB1 seran aceptadas con ‘Aceptar’ ( ® Aceptar).

Propiedades - Bloque de organizacion |

Gieneral - 12 parte | General - 22 partel Llamadasl .-’-‘-.tril:nut-:nsl

Maombre:

Maombre simbalico; I

Cormentaria del zimbala:; I

Lenguaje: | i =]

Futa del proyecto; I

Ubicacidn del propecto: I D:%SiemenzhStep S FprojConwversi

Cadigo |nterface
Fecha de creacidn: 14012003 19:53:11
[lltima modificacion: 070272001 15:03:43 15/021996 16:51:12
Camertaria: "t ain Program Sweep [Cycle]" ;I

I
Cancelar | Apuda |
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12. Escribimos la instruccion CALL FC 1 en el Segmento 1 del OB1. Después lo guardamos en disco

duro Igl y lo cargamos en el PLC ﬂl (® CALLFC1® Iﬂl ® ﬂl).

E KOP/AWLAFUP - [0B1 -- Conversion\Programa 57(1]]

{F Archivo Edicidn  Inzertar  Sisterna de destino Test “er Hemamientaz “entana Apuda ;[ilil
D|2(2-=| S| & |=|@] w| ] bl [o

D 2 s e e = e A

e
0Bl : "Main Program 3weep (Cycle)™ j
Comentario:
r ““““ -
Seqm. : Titulo:
Comentario:
CALL FC 1
-
4| I 3

[l [ e Dol 1: Emor A 25 Infa f
Pulze F1 para obtener ayuda. | 2 offline i

13. Tras pasar el selector de modo del PLC, el programa comienza su ejecucion.
En este ejemplo, un valor codificado en BCD se suministra a través de los interruptores con
direcciones (E0.0 / E0.1/ E0.2 / EO.3).

Este valor puede ser llevado a un display de 7 segmentos, el cual visualizara el contenido del byte
de salidas (AB4) del médulo digital de periferia.
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