Speziell fiir die Krebstherapie entwickeltes
Hochfrequenzverstarkersystem der Firma
Thomson Broadcast & Multimedia AG: Das
Gerat arbeitet im Pulsbetrieb bei einer
Frequenz von 216,8 MHz und einer Leistung
von 1400 kW.

Durchmesser auf bis zu 70% der Licht-
geschwindigkeit gebracht. Da die Teil-
chen bei Eintritt in den Kreisbeschleuni-
ger bereits eine bestimmte Geschwin-
digkeit aufweisen miussen, werden sie
zuerst vorbeschleunigt. Diese Aufgabe
ubernimmt ein Linearbeschleuniger,

der die Partikel in drei Stufen mit hoch-
frequenter Wechselspannung antreibt.

Leistungsfiahige Hochfrequenzquelle
Die Behandlungspldne der Patienten
sind strikt, weshalb die Verfligharkeit
der Anlage von grosster Wichtigkeit ist -
mehr als 99% werden verlangt. Hochst-
mogliche Zuverladssigkeit ist damit auch
die wichtigste Anforderung an die Hoch-
frequenzquelle des Linearbeschleunigers.
Mit Thomson Broadcast & Multimedia
AG wurde deshalb ein Partner mit viel
Erfahrung auf diesem Gebiet gewdhlt.
Das Unternehmen entwickelte speziell
fir die Krebstherapie ein Hochfrequenz-
verstiarkersystem. Dieses besteht aus ei-
ner Kette von drei einzelnen Verstarkern,
wobei jeder fir eine der drei Beschleuni-
gungsstufen zustandig ist. Die drei Ver-
starker arbeiten im Pulsbetrieb bei einer
Frequenz von 216,8 MHz und Leistungen
von 250 kW, 1400 kW und 4 kW.

Sicherheit durch Steuerung

Das Verstarkersystem ist lokal — als An-
zeige- und Bediengerdte dienen dabei
ein Simatic Touchpanel TP 177B sowie
zwei Multipanels MP 277 - und tber ei-
ne Fernsteueranlage zu bedienen. «Pro

Fiir den Kampf gegen Krebs treibt Siemens eine effiziente und zielgenaue Behandlungsmethode
voran: Mit der Partikeltherapie kdnnen auch spezielle Tumore behandelt werden, die in un-
mittelbarer rdumlicher Ndhe von Risikoorganen liegen.

Thomson Broadcast & Multimedia AG
Thomson Broadcast & Multimedia AG ist
ein hochspezialisiertes Unternehmen
mit tGber 70 Jahren Erfahrung im Bereich
der Hochleistungs-Hochfrequenz-Tech-
nik. Das Kerngeschéft der Firma besteht
aus der Entwicklung, der Konstruktion
und dem Vertrieb von Hochleistungs-
AM-Rundfunksendeanlagen. Basierend
auf einem riesigen Erfahrungsschatz
entwickelt und liefert die Firma auch
spezielle Hochfrequenzverstarkersyste-
me und Hochspannungsversorgungen,
die weltweit den hohen Anforderungen
von Forschungseinrichtungen an Zuver-
lassigkeit und Qualitat gerecht werden.

www.thomson-bm.ch

Jahr haben wir nur zwei Wartungswo-
chen zur Verfligung», erklart Bernhard
Rossa, Technischer Projektleiter von
Thomson. «Daher sollen moglichst viele
Daten fur die Ferndiagnose erfasst wer-
den.» Im 10-Hz-Takt wird ein Datensatz
aufgenommen und an das Leitsystem
ubermittelt. Dies erfordert eine leis-
tungsfahige Steuerung, weshalb die
Experten von Thomson jeden der drei
Verstarker mit einer Simatic S7-400 von
Siemens Industry Automation and Drive
Technologies (IA&DT) ausgestattet ha-
ben. Die Steuerungen gewéahrleisten den
sicheren Betrieb der Verstarkersysteme.
«Der Verstarker ist ein komplexes Gerét
mit Vakuumrohrentechnik», schildert
Rossa. Schon das Einschalten ist ein auf-
wandiger Prozess, der liberwacht wer-
den muss. So kontrolliert die S7-400
beispielsweise, ob die Kithlung funktio-
niert - erst dann darf die Kathoden-
heizung eingeschaltet werden. Die Steu-
erung ist mit einer Vielzahl von Uberwa-
chungsgeridten verbunden. Tritt ein
Fehler auf, wird das System unmittelbar in
einen sicheren Zustand zuriickgefahren.

Wichtige Zusammenarbeit

Die Partikeltherapie mit Protonen und
Kohlenstoffionen wird laufend verbessert.
Dies ist auch das Ziel der intensiveren Zu-
sammenarbeit zwischen Siemens Health-
care und dem Paul Scherrer Institut (PSI)
in Villigen, die kiirzlich bekannt gege-
ben wurde. Die beiden Partner wollen
die Protonentherapieplanung kiinftig
gemeinsam weiterentwickeln, um dem
Markt eine optimale Losung anbieten zu
konnen.
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Sparsam starten

Anlagen- und Betriebskosten senken

TELEEE LN

Das Siemens
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starterprogramm ist fiir einfache wie anspruchsvolle Anforderungen gleichermassen

geeignet und durch kompakte Abmessungen ideal fiir die Schaltschrankmontage.

Steigende Betriebskosten erhéhen den Druck auf die Industrie. Zwar gibt es bereits

verschiedene Losungen, um die Anlagen-,

Wartungs- und Energiekosten nachhaltig

zu senken. Doch zunehmend miissen Unternehmen neue Einsparwege beschreiten.
Eine Moglichkeit, elektrisch und mechanisch bereits ausgereifte L6sungen noch zu
verbessern, ist der Einsatz elektronischer Sanftstarter.

Eine der haufigsten Antriebsmaschinen
in der Industrie ist der Drehstrom-Asyn-
chronmotor. Er zeichnet sich durch sei-
nen einfachen, robusten und wartungs-
armen Aufbau aus. Der Wirkungsgrad
und somit die Energieeffizienz dieser
Antriebslosung stieg durch Weiterent-
wicklungen in den letzten Jahren sogar
kontinuierlich weiter. Dennoch sind fir
diesen Motorentyp weiterhin ein sehr
hohes Anzugsdrehmoment und Anlauf-
stromverhaltnis gegeniiber den Bemes-
sungsdaten im Nennbetrieb charakteris-
tisch. Diesen Eigenschaften muss man
Rechnung tragen: von Lastseite mit ver-
besserter Mechanik (z.B. verstarkten
Keilriemen im Antriebsstrang) und von
elektrischer Seite mit entsprechend
hoch dimensionierter Versorgungsleis-
tung (z. B. einem grosseren Netztrans-
formator).

Starten: von klassisch bis sanft
Angefangen bei der klassischen elektro-
mechanischen Schalttechnik, haben sich

in der Vergangenheit die so genannten
Direkt- oder Stern-Dreieck-Starter etab-
liert. Diese Starter zeichnen sich durch
Langlebigkeit und vergleichsweise ge-
ringe Schaltgerdtekosten aus. Allerdings
erfiillen sie nicht oder nur begrenzt die
mechanischen und elektrischen Anfor-
derungen eines optimierten Motoran-
laufs. Unter anderem die Weiterentwick-
lung der Leistungshalbleitertechnik
brachte neue Ansatzpunkte fur elektro-
nische Starter. Die neu entwickelten
Sanftstarter der Produktreihe «Sirius»
von Siemens reduzieren nicht nur die
beim Startvorgang unerwiinschten
Nebeneffekte des hohen Anzugstroms
und Drehmoments, sondern haben auch
eine kompakte Bauweise. Sanftstarter
arbeiten nach dem folgenden Grund-
prinzip: Sie regeln die Motorspannung
uber Thyristor-Halbleiter wahrend des
Motoran- und -auslaufs, dhnlich dem
Prinzip eines Dimmers. Indem sie die
Spannung am Motor reduzieren, ver-
mindern sie auch das Anzugsdrehmo-
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ment und den Anlaufstrom des Motors.
Ein Vorteil davon ist die Schonung der
gesamten Mechanik. Zudem wird das
elektrische Versorgungsnetz entlastet,
weil der Anlaufstrom je nach ange-
schlossener Lastart bis auf die Halfte
des vergleichbaren Direktanlaufstroms
gemindert wird.

Einsparpotenziale im Uberblick
Sanftstarter bieten zahlreiche Einspar-
potenziale. Diese reichen von einem ge-
ringeren Installations- bzw. Montage-
aufwand uber die Wartungskosten bis
zu Energieeinsparungen. Wird eine Ap-
plikation ganzheitlich betrachtet, lassen
sich die individuellen Einsparmoglich-
keiten gezielt herausarbeiten. Die fol-
gende Ubersicht zeigt anhand verschie-
dener Praxisbeispiele das breite Spekt-
rum, das sich durch den Einsatz der
Siemens-Sanftstarter eroffnet:

Installations- und Montageaufwand
am Beispiel einer hydraulischen Stufen-
presse im Automobilbau.

50% Platzersparnis: Die Sanftstarter-
losung spart gegeniiber der fritheren
Stern-Dreieck-Startart 50% Schaltschrank-
platz ein. Wurden die 200-kW-Hydrau-
likpumpen frither aus einem 2400-mm-



Schaltfeld betrieben, reicht den finf
Sanftstartern von Siemens jetzt ein
1200-mm-Schaltfeld fiur die Ansteue-
rung der Motorenleistung von 1 MW.

40% Zeitersparnis: Anstelle von drei
Schiitzen mit zuséatzlichen Motorleitun-
gen ist jetzt jeweils nur noch ein Sanft-
starter zu verdrahten. Die Verdrahtung
erfolgte pro Antriebskombination in
vier statt sieben Stunden und damit in
knapp der Hélfte der Zeit. Zudem konn-
te auf das fiir die Stern-Dreieck-Um-
schaltung bendtigte Zeitrelais und das
externe Motoruberlastrelais verzichtet
werden, weil der Sanftstarter bereits
uber eine integrierte Motorschutzfunk-
tion verfugt.

Einsparpotenzial: Energiekosten
am Beispiel einer Pumpe im Wasserwerk.

60% weniger Spitzenstrom: Solange die
Pumpe mit herkommlicher Stern-
Dreieck-Umschalttechnik gestartet wur-
de, betrug die Anlaufbelastung im Um-
schaltpunkt bis zu 200 A. Dies war vor
allem in den Sommermonaten proble-
matisch, wenn zwei bis drei Pumpen
gleichzeitig gestartet werden mussten:
Die kurzzeitig bendtigte Spitzenlast er-
hohte den Energieabnahmepreis des
Wasserwerks erheblich. Durch den Ein-
satz von Sirius-Sanftstartern an den

Lhwt

BOL. YA

100 %

58 %

Spitzenlast

Leistung

Tageszeit

Die Begrenzung des Anlauf-
stroms und das sequentielle
Zuschalten der Antriebe
vermindern den Betrieb im
teuren Spitzenlastbereich.

15-kW-Rohrmantelpumpen betragt der
maximale Anlaufstrom jetzt lediglich
80 A, der Energiepreis sank fiir das Was-
serwerk entsprechend. Die integrierten
Uberbriickungskontakte sind bei den
Sanftstartern eine Selbstverstindlich-
keit, dadurch wird die Verlustleistung
verringert.

Beispiel einer Hydraulikpumpe

Energiesparen durch Abschalten: Zu be-
stimmten Zeiten laufen Regelpumpen in
Haltezyklen leer. Hier hat es sich als
sinnvoller erwiesen, die Pumpen ganz
abzuschalten, um sie dann bei einer
Druckanforderung des Systems tiber die
Siemens-Sanftstarter schnell und sanft
wieder hochzufahren. Getestet wurden

IRW InoL

auch spezielle Leistungsoptimierer, wel-
che die Spannung im Teillastbetrieb ab-
senken. Sie brachten jedoch keine ver-
gleichbare Energieeinsparung, weil die
Spannungsreduktion die Verlustleis-
tung des Motors kaum beeinflusst. Ein
weiterer Grund dafir ist die stetig stei-
gende Energieeffizienz der Motoren.

Fazit

Der Einsatz der richtigen Technik am rich-
tigen Ort optimiert in jedem Falle neue
wie bestehende Anlagen und tragt zu
mehr Kosteneffizienz bei. Flir Anlagen-
bauer und Betreiber eroffnen sich hier
grosse Einsparpotenziale von den Instal-
lations- und Gerétekosten bis hin zu den
laufenden Betriebs- und Wartungskosten.

= 1

: Direktstart
YA : Stern-Dreieck-Start
: Sanftstart
Uy @ Motorspannung
Iy : Motorstrom
My : Motormoment

t: Zeit
tg : Rampenzeit
n: Drehzahl

N: Bemessungswerte

Moy,

2

My

Verschiedene Startarten haben einen unterschiedlichen Strom- und Drehmomentverlauf.
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Innovation zahlt sich aus

Innovationspréamie fiir Migration auf Simatic S7

Kunden, die jetzt im Rahmen einer umfassenden Modernisierung ihres
Automatisierungssystems ihre alte Steuerung durch eine Simatic S7 ersetzen,
profitieren ab sofort doppelt: Nebst einer innovierten Systemfunktionalitat,
Verfiigbarkeit und Effizienz erhalten sie nun auch eine Gutschrift von

CHF 2500.- im Tausch gegen die alte, sich in Betrieb befindende lauffdadhige CPU.

Fast 30 Jahre seit ihrer Markteinfiihrung
wurde die Simatic S5 zu einem weltweit
erfolgreichen Standard in der Prozess-
industrie und der Fertigungsautomati-
sierung. Um mit dem technischen Wandel
Schritt zu halten und die Wettbewerbs-
fahigkeit des Unternehmens zu sichern,
gibt es jedoch einen Zeitpunkt, an dem
eine Modernisierung unvermeidlich wird.
Die Migration zur Simatic S7-Technolo-
gie kann durch ihre innovierte Funktio-

«Spares on Web»

Ersatzteilrecherche -
einfach und funktional

Ab sofort steht den Kunden von
Siemens IA&DT zur Ersatzteilrecherche
das neue Tool «Spares on Web» zur
Verfiigung. Dieses Auskunftssystem
zeigt, welche Ersatzteile fiir eine
Maschine oder Anlage bestellbar sind.

Mit dem neuen Tool Spares on Web
(SoW) kann die Ersatzteilverfligharkeit
der wichtigsten Produktgruppen von
TA&DT mit wenigen Klicks schnell und
bequem abgefragt werden.

Durch die Eingabe der Serien- oder Be-
stellnummer (MLFB) kann nach einzel-
nen Produkten oder ganzen Produkt-
gruppen - praktisch, um die Ersatzteil-
verfliigbarkeit fiir eine komplette Anlage
zu prufen - gesucht werden. Bei kon-
figurierbaren Produkten wie zum Bei-
spiel Servomotoren, Antriebssystemen,
Simatic PC etc. ermdoglicht SoW zudem
die Ausgabe zu weiteren Ersatzteilstruk-
turen mit der zugehorigen Baugruppen-
stiickliste. Mit einem Klick auf «Ansicht

nalitat, Verfiigbarkeit und Effizienz des
Automatisierungssystems einen Pro-
duktionsvorteil verschaffen. Und nicht
nur das, denn bei Siemens Schweiz AG,
IA&DT erhalten alle Kunden, die auf die
Simatic S7 umstellen und eine sich in
Betrieb befindende lauffahige CPU ab-
liefern, eine einmalige Gutschrift von
CHF 2500.- auf ihre nédchste Bestellung
betreffend einer umfassenden Moderni-
sierung, sofern diese CHF 10 000.- netto
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Die Aktion ist bis zum

ubersteigt.
31.12.2009 gultig, und die Bestellung
hat bei Siemens Schweiz AG, IA&DT zu
erfolgen.

Fiur weitere Informationen, Migrations-
unterstiitzung und Simatic S7-Training
bitte das Migrationsteam unter der Tele-
fonnummer 0848 822 844 kontaktieren.

! -—-‘ www.siemens.de/plc-migration
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erweitern» wird nicht nur das Gewicht
der einzelnen Gerdte angezeigt, son-
dern auch die Daten fiir den Auslauf, die
Typstreichung und die Abkiindigung.

Nach Auswahl der Einzelkomponenten
kann tber die Funktion «Merkliste an

Mall Warenkorb» die Bestellung veran-
lasst, oder mit der Funktion «Download
im Excel-Format» eine Tabelle der ausge-
wihlten Ersatzteile gespeichert werden.

\ --‘ www.siemens.ch/automation/product_life

Spares on Web gibt es bisher fiir folgende Produktgruppen:

Standardkomponenten,
keine Seriennummer erforderlich:

e Automatisierungssysteme

e Prozessinstrumentierung
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Konfigurierbare Systeme,
Seriennummer erforderlich:

e Antriebstechnik
e AC-Motoren
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Verkurzte Lieferzeiten

Eroffnung des 1. Siemens Assembly und Service Centers fiir Getriebemotoren.

Im Herbst 2008 wurde in Wien das neue
Assembly und Service Center (ASC) zur
Montage und Wartung von Getrieben in
Betrieb genommen. Auf einer Lager-,
Logistik- und Arbeitsflache von rund
3800 m2 kdnnen ab sofort jahrlich rund
16 000 Getriebemotoren montiert und
gewartet werden.

Das ASC wurde eingerichtet, um die Be-
diirfnisse der Kunden kiinftig noch
kurzfristiger und flexibler erfullen zu
konnen. Durch die enge Zusammenar-
beit von Siemens Industry Automation
and Drive Technologies (IA&DT) Schweiz
mit dem ASC in Osterreich kénnen auch
die Schweizer Kunden profitieren. So ist
es moglich, bei Bedarf einzelne Getriebe
und Getriebemotoren innerhalb von
einem Arbeitstag zu montieren. Durch
diese kurze Lieferfrist lassen sich die
durch einen Getriebeausfall verbunde-
nen Stillstandszeiten und somit auch
die daraus entstehenden Kosten mini-

SSP-News

Erfolgreich ins Jahr gestartet

Siemens Solution Partner (SSP) sind
Systemintegratoren mit umfassender
Technologie- und Prozesskenntnis. Sie
entwickeln massgeschneiderte,
zukunftssichere Losungen auf der
Basis des weltweit erfolgreichen
Produktspektrums von Siemens
Industry Automation and Drive Techno-
logies.

Das helvetische SSP-Programm konnte
dieses Jahr bereits zwei Erfolge ver-
zeichnen: So wurde im Friuhjahr die
Firma Xavo AG in Basel als erster SSP
in der Schweiz zum Industry Food &
Beverage Partner zertifiziert. Das
Unternehmen kann vor allem mit Ex-

mieren. Der Zugriff auf das umfassende
Ersatzteillager des ASC Wien ermaoglicht
TA&DT ausserdem, auch Teile, die in der
Schweiz nicht verfiigbar sind, innerhalb
von 24 Stunden zu liefern.

Spezielle Kundenwiinsche

Nebst Einzelbestellungen werden im
ASC auch Kleinserien gefertigt. Dadurch
sind die Lieferzeiten sehr kurz. Zusatz-

SIEMENS

pertenwissen bei den Simatic IT-Produk-
ten aufwarten und so die Kunden aus
den Branchen Lebensmittel und Tabak
sowie Pharma & Life Sciences massgeb-
lich untersttitzen.

Zudem wurde das Ingenieurbiiro HME
Hans Meyer Engineering AG zum vier-
ten Solution Partner Industry Pharma-
ceutical in der Schweiz zertifiziert. Seit
30 Jahren in der Pharmabranche tatig
und mit professionell ausgebildeten
Technikern und Ingenieuren auf dem
aktuellsten Stand der Technik, ist das
Unternehmen pradestiniert fiir diesen
Leistungsausweis.

lich zur Standardfertigung werden auf
Anfrage auch Sonderausfiihrungen -
zum Beispiel Kuhlturmgetriebe oder
Fahrantriebe fiir Krane - montiert.

Erstklassiger Service
Eilmontage-Service, massgeschneiderte
Adaptionen und Anderungen, aber auch
kurzfristige und flexible Ersatzteilbe-
schaffung innerhalb von 24 Stunden:
Alles ist moglich. Bei diesen Dienstleis-
tungen fallen — ausser bei einem Ex-
press-Versand - keine Zusatzkosten an.
Dank dieser engen, erfolgreichen Zu-
sammenarbeit mit dem ASC Wien kann
IA&DT Schweiz seine Kunden kiinftig
noch besser betreuen und ihnen bei
Bedarf sehr kurze Lieferfristen bei den
Getriebemotoren anbieten.

www.siemens.de/getriebemotoren

Dr. Wolfgang Scheiding vom Siemens
Competence Center Pharma in Karlsruhe
und Silvan Meyer von der Firma HME Hans
Meyer Engineering AG (v.l.n.r) freuen sich
tiber die Zertifizierung zum Solution Partner
Industry Pharmaceutical.

- . SSP finden

www.automation.siemens.com/_de/solutionpartner
(> Partner Finder)
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NEUE PRODUKTE

Neuer Micro-Controller Simatic S7-1200
Perfektes Zusammenspiel

Der neue Micro-Controller Simatic S7-
1200 zeichnet sich durch sein vielseitiges
und flexibles Aufbaukonzept bei hoher
Performance aus. Das neue Enginee-
ringsystem Simatic Step 7 Basic konfigu-
riert sowohl den Controller als auch die
HMI (Human Machine Interface) Basic
Panels. Dies gewdhrt eine besonders
einfache und schnelle Programmierung,
Vernetzung und Inbetriebnahme.
Zusammen bilden der neue Controller,
die HMI Basic Panels und die neue Soft-
ware ein abgestimmtes Angebot fiir
kompakte und auch anspruchsvolle Auto-
matisierungsaufgaben in der Leistungs-
klasse Micro Automation.

Die Micro-SPS (speicherprogrammierbare
Steuerung) Simatic S7-1200 ist der neue
modulare Controller fiir Applikationen
im unteren Leistungsbereich. Bei der
Entwicklung des Controllers und der Soft-
ware wurde wesentliches Augenmerk auf
eine nahtlose Integration und ein perfek-
tes Zusammenspiel von Controller, HMI
und Software gelegt.

Hohe Flexibilitit

Die Aufbautechnik des neuen Micro-
Controllers Simatic-S7-1200 ist skalier-
bar und flexibel. Damit lassen sich Auto-
matisierungsaufgaben passgenau losen.
Die Zentralbaugruppe kann flexibel mit
Ein-/Ausgangsbaugruppen und Kommu-
nikationsbaugruppen erweitert werden.
Neu sind die so genannten Signal Boards,
die einfach auf die Vorderseite der CPU-
Baugruppe aufgesteckt werden und
wahlweise je zwei DI (Digital Input)-/DO
(Digital Output)-Schnittstellen oder ei-
nen analogen Output bereit stellen. Dies
ermoglicht einen besonders kompakten
Aufbau bei Anwendungen mit nur weni-
gen Signalen. Die neue Micro-SPS lasst
sich fur die serielle Kommunikation durch

zwei Kommunikationsmodule mit je ei-
nem RS232- oder RS485-Port erweitern.

Einfache Vernetzung

Simatic S7-1200 besitzt eine integrierte
Profinet-Schnittstelle fir die einfache
Vernetzung und Kommunikation zwi-
schen Engineeringsystem, Controllern
und HMI, zum Beispiel fir die Program-
mierung und die CPU-zu-CPU-Kommu-
nikation. Uber diese Schnittstelle werden
auch die Simatic HMI Basic Panels zur
Visualisierung angeschlossen. Fir die
Vernetzung mehrerer Controller oder
HMI-Gerate steht das Erweiterungsmo-
dul CSM 1277 bereit, ein unmanaged
4-Port-Ethernet/Profinet-Switch. Fir an-
spruchsvolle Technologieaufgaben sind
Technologiefunktionen fiir Zdhlen, Mes-
sen, Regeln und Motion Control bereits
standardmassig integriert. Ausserdem
verfiigt der neue Micro-Controller ge-
geniiber dem Vorgdngermodell Simatic
S$7-200 auch uber einen schnelleren Pro-
zessor und grosseren Speicher, der sich
flexibel zwischen Programm- und An-
wendungsdaten aufteilen lasst.

Schnelles Engineering
Das neue Engineeringsystem Simatic

16 Siemens Schweiz AG, Industry Automation and Drive Technologies

Step 7 Basic ermdoglicht ein integriertes
Engineering fiir Controller und Simatic
HMI Basic Panels. Simatic Step 7 Basic
V10.5 mit integriertem WinCC Basic fur
Visualisierungsaufgaben unterstiitzt den
Anwender mit aufgabenorientierten und
intuitiven Editoren fiir eine hohe Be-
dienerfreundlichkeit und Effizienz im
Engineering.

Ergdnzt wird das abgestimmte Angebot
aus Controller und Engineeringsystem
durch eine Palette von HMI Basic Panels
in hoher Schutzart IP65 und mit integ-
rierter Profinet-Schnittstelle. Die Panels
verfligen tiber vollgrafische Displays
von vier bis funfzehn Zoll mit Touch-
screen und taktilen Funktionstasten.
Alle Panels bieten durchgéingig dieselbe
Funktionalitdt bei Meldesystem, Rezep-
turverwaltung und Kurvenfunktionen.
Der Micro-Controller Simatic S7-1200 ist
vielfaltig einsetzbar und eignet sich fir
die rationelle Automatisierung kleinerer
Maschinen und Forderanlagen ebenso
wie als dezentrale Regelungskomponente
in grosseren Systemen.

e

www.siemens.de/simatic



Fehlersicherer Software-Controller

Fiir Embedded Automation und PC-

based Applikationen

Einen fehlersicheren Software-Controller
fiir die PC-basierte Automatisierung hat
Siemens Industry Automation and Drive
Technologies entwickelt. Damit lassen
sich erstmals mit Siemens-Technik
sicherheitsgerichtete Aufgaben per PC
I6sen. Simatic WinAC RTX F erfiillt die
entsprechenden Sicherheitsanforde-
rungen und relevanten Normen EN 954-1
bis Kat. 4, IEC 62061 bis SIL 3 und EN ISO
13849-1 bis PL e.

Wie bei den modularen Simatic S7-Con-
trollern nutzt der Anwender Step 7 als
Engineering Software, erganzt um das
Optionspaket Distributed Safety flr sicher-
heitsgerichtete Anwendungen. Simatic
WinAC RTX F ist ein auf Windows XP
oder eXP basierender Controller und
verfligt tiber ein optimiertes Laufzeitsys-
tem, um umfangreiche PC-Anwendun-
gen simultan zur Steuerungsaufgabe

Simatic Multi Panel 177
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Fehlersichere Sof-PLE SIMATIC WinAC RTX-F

Fir Embedded Automation und
PC-based Applikationen
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bearbeiten zu konnen. Er eignet sich be-
sonders fiir Aufgaben mit hoher Perfor-
mance, umfangreichem Datenvolumen
und gleichzeitig harten Echtzeitanforde-
rungen. Um die Auslastung zu optimie-
ren, werden neueste Technologien wie
Dual Core genutzt, beispielsweise ein
Core flir Windows-Applikationen, einer
fir Simatic WinAC RTX F.

Einfache Installation

Der neue fehlersichere Software-Con-
troller Simatic WinAC RTX F lésst sich
auf allen aktuellen x86-PC-Hardware-
Plattformen installieren, zum Beispiel
auch auf allen Simatic PC. Es gibt bereits
vorinstallierte Versionen wie den fehler-
sicheren modularen Embedded Control-

Multifunktionell und mit brillantem Display

Die Familie der Multi Panels wurde um
ein Gerat fiir anspruchsvolle Aufgaben des
Bedienens und Beobachtens erweitert.

Das Simatic Multi Panel 177 verfligt iber
ein brillantes 6-Zoll-TFT-Touchdisplay
mit 64 K Farben sowie vielfaltige Schnitt-
stellen von USB uber 10/100-Mbit/s-Ether-
net bis RS485 und Profibus DP. Zusétzlich
zum Bedienen und Beobachten von Ma-
schinen und Anlagen eignet sich das Mul-
ti Panel 177 auch fiir weitere Automati-
sierungsaufgaben in einem Gerit, etwa
Steuerungsaufgaben. Dazu wird die Soft-
ware-SPS Simatic WinAC MP 2008 Version
WinAC MP 177 in das Multi Panel integ-
riert und wie die anderen Simatic-Con-
troller in Step7 konfiguriert. Projektiert
wird das neue Multi Panel per Enginee-
ringsoftware Simatic WinCC flexible 2008
SP1 ab Version Compact.

ler Simatic S7-mEC-RTX F in Simatic S7-
300-Aufbauform und den fehlersicheren
Embedded Hutschienen-PC  Simatic
IPC427C-RTX F. Simatic WinAC RTX F
lasst sich mit der dezentralen sicher-
heitsgerichteten Peripherie ET 200S, ET
200M und ET 200pro in IP67 oder mit der
sicherheitsgerichteten Blockperipherie ET
200eco in IP67 erweitern. Voraussetzung
dafiir ist, dass die eingesetzte Hardware
die entsprechenden Schnittstellen bietet.
Dies ist zum Beispiel bei den Simatic
Embedded Automation-Produkten der Fall.
Der Embedded Controller Simatic S7-mEC-
RTX F lasst sich zusatzlich mit zentralen
ET200M-Peripheriebaugruppen erweitern.

- ‘ www.siemens.de/simatic-safety-integrated

Integrierte Datenremanenz

Das wartungsfreie neue Simatic Multi
Panel 177 6" Touch arbeitet ohne Fest-
platte und Liifter und ist damit beson-
ders gut fir den maschinennahen Ein-
satz ausgelegt. Die integrierte Datenre-
manenz erhalt die Prozessdaten auch
bei Unterbrechung der Spannungszu-
fuhr. Die Kombination aus Multi Panel
und Software-SPS gibt es als bereits ein-
schaltfertig vorkonfiguriertes Komplett-
paket. Dieses eignet sich auch zur
Migration vieler Losungen fiir die aus
dem Vertriebsprogramm genommenen
Simatic-C7-Komplettgerate.

E ‘ www.siemens.de/panels
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10-Link-fahige Ultraschall-Naherungsschalter
Fiir grosse Erfassungsbereiche

Das 10-Link-Sensorportfolio von Siemens
IA&DT wachst um neue Produke von
Ultraschall-Ndherungsschaltern. Die
neuen Sensoren Simatic PXS410C in der
Bauform M30 gibt es in drei Wandler-
Grossen fiir grosse Erfassungsbereiche
bis zehn Meter.

Sie zeichnen sich durch hohe Schutzart
1P67, deutlich reduzierte Blindzone und

Sitrans LVS 100

verkurzte Bauform aus. Dadurch ist der
Platzbedarf an der Maschine besonders
gering. Die Betriebsart ist umstellbar, so
dass sich die neuen Produkte universell -
als Reflexionsschranke, Taster oder Ana-
logsensor - einsetzen lassen. Typische
Anwendungen sind Fillstandserfas-
sung, Distanzkontrolle, Stapelhchener-
fassung, Schlaufenregelung und Uber-
wachung von Rollendurchmessern.

Fiillstandserfassung von Schiittgiitern

Das Spektrum an Geraten zur Fiill-
standsmessung hat Siemens um den
Vibrationsschalter Sitrans LVS100
erweitert.

Dieser eignet sich zur Voll-, Bedarfs- und
Leermeldung von rieselfahigen Schiitt-
gutern in Behadltern, Silos und Trich-
tern. Sitrans LVS100 erfasst korn- und
pulverformige Schiittgliter geringer
Dichte bis 60 Gramm/Liter im Bergbau,
in der Nahrungsmittel- und Kunst-
stoffindustrie sowie in chemischen und
pharmazeutischen Betrieben. Der Vibra-
tionsschalter ist fiir den Einsatz in ex-
plosionsgefihrdeten Bereichen zugelas-
sen. Er wird vorwiegend zur Voll- und
Leermeldung eingesetzt sowie im re-
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dundanten Betrieb, in kontinuierlichen
Fiillstandsmesssystemen als Uberlauf-
oder Trockenlaufschutz. Sitrans LVS100
ist unempfindlich gegen Schwingungen.
Die vibrierende Schwinggabel bewirkt
gleichzeitig die Selbstreinigung des
Gerdates vom Messstoff, was zu einem
geringeren Wartungsbedarf fiihrt.

Robust und zuverlissig

Sitrans LVS100 verfligt tiber einen kom-
pakten Aufbau und lédsst sich senkrecht,
waagerecht oder schrag einbauen. Das
drehbare Gehduse erleichtert Montage
und Verdrahtung und wird so einfach an
ein Alarmsystem oder eine Warte ange-
schlossen. Das Gerdt ist besonders lang-
lebig, da es keine beweglichen Teile hat.

Vorteile I0-Link-Fdhigkeit

Die IO-Link-Féhigkeit der neuen Néhe-
rungsschalter bietet dem Anwender eine
Reihe von Vorteilen: Dies sind zum
Beispiel der einfache und schnelle Gera-
tetausch ohne Stillstandszeiten mit
automatischer Neuparametrierung, die
Uberwachung von Sensorstatus und
-temperatur, die dynamische Parame-
trierung von Messbereichsgrenzen bis
hin zur schnellen und vorbeugenden
Diagnose bei Storungen. Fur die flexible
und schnelle Maschinenumrtistung lassen
sich die Sensorparameter in die Rezep-
turverwaltung von speicherprogrammier-
baren Steuerungen oder HMI-Geriten
integrieren. Dartiber hinaus verktrzt
sich auch die Projektierungszeit, da sich
Parameter wie Dampfung oder Filter-
tiefe komfortabel Uber den Port Confi-
gurator in Step 7 vorgeben lassen.

=D

www.siemens.de/simatic-sensors/px

Die Prozessanschliisse aus Edelstahl
und das robuste Aluminiumgehause ge-
wahrleisten eine hohe mechanische Be-
stdndigkeit und langfristige Betriebszu-
verlassigkeit.

- ‘- www.siemens.de/grenzstanderfassung



Kompaktabzweig 3RA6
Motorstarter mit Kommunikationsanschluss fiir I0-Link

Siemens IA&DT erweitert den Kompakt-
abzweig Sirius 3RA6 um eine Ausfiihrung
mit 10-Link. Mehrere Kompaktabzweige
lassen sich aneinanderreihen und leiten
zusatzlich zu den Betriebsdaten auch
Diagnosedaten via 10-Link an die Steue-
rung weiter. Dies reduziert den Verdrah-
tungsaufwand im Steuerstromkreis und
vereinfacht die anlagenweite Diagnose.

Bis zu vier der Kompaktabzweige lassen
sich platzsparend tiber 3-Leiter-Anschluss

Dezentraler Motorstarter M200D AS-i Basic

und Uber den standardisierten I0-Link
an einen I0-Link-Master anbinden; zum
Beispiel an das Eletronikmodul 4SI 10-
Link der dezentralen Peripherie ET 200S.
Die sonst notige Steuerstromverdrah-
tung der vier Motorstarter wird durch
den I0-Link ersetzt, wodurch sich der
Anwender Verdrahtungsaufwand spart.
Zusitzlich zu den Betriebsdaten lassen
sich Meldefunktionen wie Kurzschluss,
Lebensdauer-Ende und Endlage uber-
tragen. Dies ermdoglicht eine hohe Infor-

Fiir den Einsatz in der Fordertechnik

Das Angebot an dezentralen Motorstar-
tern wurde um eine Variante in hoher
Schutzart fiir raumlich verteilte Antriebs-
anwendungen ergdnzt. Der Motorstarter
M200D AS-i Basic mit AS-Interface startet
und schiitzt Motoren bis 5,5 Kilowatt.

Der robuste Motorstarter M200D AS-i
Basic kann durch seine kompakte Form
und hohe Schutzart IP65 ausserhalb des
Schaltschranks nahe am Motor instal-
liert werden. Dies ist besonders in der
Fordertechnik von Vorteil, bei der aus-
gedehnte dezentrale Antriebsanwen-
dungen ublich sind. M200D AS-i Basic
ist als Direkt- und Wendestarter fiir Mo-
toren erhaltlich und kann diese sowohl
mechanisch als auch elektronisch star-
ten. Der Weiteinstellbereich bis 5,5 Kilo-
watt ermoglicht einen flexiblen Einsatz
des Gerits. Elektronisches Uberlastre-
lais und Leistungsschalter des Motor-
starters schiitzen den Motor vor Uber-
last und Kurzschluss. Zuséatzlich bietet

der Motorstarter optionalen Motorvoll-
schutz durch die Auswertung von Tem-
peratursensoren, die sich am Motor be-
finden. Mit dem Reparaturschalter kann
der Anwender den Leistungsschalter ab-
schalten und damit den Strom unterbre-
chen, um den Motor zu reparieren. Diag-
nosedaten wie Geradtezustand, Unsymme-
trien oder Uberlast werden tUiber AS-i an
ubergeordnete Systeme weitergegeben.

Weitere Funktionen

Anschlussleitungen sowie AS-i werden
durch M12-Stecker mit dem Motorstarter
verbunden. Dies reduziert den Verdrah-
tungsaufwand bei der Inbetriebnahme
und erleichtert den schnellen Gerdte-
tausch. Da die Schnittstellen des M200D
AS-i Basic auf das dezentrale Peripherie-
system ET 200 pro abgestimmt sind, l4sst
er sich mit ET-200pro-Motorstartern und
-Frequenzumrichtern mit einheitlicher
Stecker- und Verkabelungstechnik ver-
kntipfen. Das Gerat kann vor Ort iber vier

mationsdichte im Nahbereich und ver-
einfacht die anlagenweite Diagnose bis
in die Feldebene. Der Master sendet Dia-
gnose- und Betriebsdaten an eine tiber-
geordnete Steuerung, etwa Simatic S7.
Dort lassen sich die Diagnosedaten
mittels Simatic HMI beispielsweise mit
dem Visualisierungssystem WinCC flexi-
ble, als Klartextanzeige darstellen. Feh-
ler werden so schnell lokalisiert und
konnen sofort behoben werden, wo-
durch die Anlagenverfiuigbarkeit erhoht
wird.

Der Kompaktabzweig 3RA6 vereint die
Funktion eines Leistungsschalters, ei-
nes elektronischen Uberlastrelais und
eines Schiitzes. Er ist bereits mit AS-In-
terface verflighar, das fiir im Feld ver-
teilte Sensoren und Aktoren geeignet ist.

-, www.siemens.de/kompaktabzweig

DIP-Schalter parametriert werden, mit
denen sich wesentliche Motorstarterfunk-
tionen festlegen lassen, wie zum Beispiel
die Aktivierung der Steckeriiberwachung
oder die Auswertefunktion des Tempera-
tursensors. Optional erhaltlich ist eine
integrierte Hand-vor-Ort-Steuerung mit
Tipp- und Rastschaltern zum Deaktivieren
der Quick-Stop-Funktion oder zum Wech-
sel der Betriebsart (Direktstarter bzw. Re-
versierstarter). Ebenfalls erhéltlich sind
integrierte Bremsansteuerungen mit den
Spannungen 230V/400V AC oder 180V DC.

www.siemens.de/sirius-m200d
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Relais
Mini-Zeitrelais fiir den
Schaltschrank

Siemens ergdnzt die Zeitrelais-Reihe um
ein neues 17,5-Millimeter-Relais. Dieses
kann durch seine kompakte Bauform
platzsparend in Industrie-Schaltschranken
oder kleineren Schaltkdsten eingebaut
werden

Dadurch eignet es sich zum Beispiel fir
den Einsatz in Heizungen, Liiftern und
Klimaanlagen. Fir diese HKL-Anwen-
dungen erflllen die Gerdte neben der
EMV-Norm fiur Industrieanwendungen
auch die EMV-Norm fir Wohngebaude.
Finf Grundgerédte decken fast alle An-
wendungen ab: Das Angebot reicht vom
Monofunktionszeitrelais mit Kombispan-
nung fur ansprech- oder riickfallverzo-
gertes Schalten bis zum Multifunktions-
zeitrelais mit Weitspannung fiir alle
Zeitfunktionen. Der Zeitbereich ist zwi-
schen 0,05 Sekunden und 100 Stunden
variabel einstellbar und ermdglicht
einen flexiblen Einsatz der Gerite.

www.siemens.de/relais
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Sinamics G110D

Einfachumrichter in hoher Schutzart

Siemens erweitert sein Antriebsspekt-
rum um einen dezentralen Frequenzum-
richter in Schutzart IP 65. Der Umrichter
Sinamics G110D wurde speziell fiir
einfache fordertechnische Industrie-
anwendungen entwickelt, die dezentral
einen kommunikationsfahigen Antrieb
bendtigen

Der neue Umrichter Sinamics G110D in
Schutzart IP65 ist vor allem fiir Applika-
tionen in der Distributions- und Flug-
hafenlogistik geeignet. Zuséatzlich zur in-
tegrierten Feldbuskommunikation tiber
AS-Interface mit Busparametrierung und
erweiterten Diagnosefunktionen kann
eine direkte Informationsverarbeitung
am Gerédt durch den Anschluss von bis
zu finf Sensoren erfolgen. Der Sinamics
G110D hat eine sehr flache Bauform und
ein einheitliches Bohrbild fur alle Leis-
tungen. Er kann zudem einfach mit der
leistungsstiarkeren Variante Sinamics
G120D kombiniert werden und integ-
riert sich so in Antriebskonzepte filr
komplexere Applikationen. Der Sina-
mics G110D verfligt tiber eine Quick-
Stopp-Funktion, eine integrierte An-
steuerung fiir Bremsen mit den Span-
nungen DC 180 V, DC 205 V, AC 400 V
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und DC 230 V sowie tiber ein Software-
Bremsverfahren und externe Brems-
widerstande. Im Verbund mit dem
Motorstarter Sirius M200D ist der Um-
richter fiir Applikationen in der Forder-
logistik sehr gut geeignet.

Einfache Instandhaltung

Durch das robuste Metallgehduse kann
der Frequenzumrichter auch in rauen
Umgebungen eingesetzt werden. Der
Sinamics G110D lasst sich motornah
montieren und per Hand bedienen.
Dartiber hinaus ist der Frequenz-
umrichter optional mit einem Repara-
turschalter und einem Schlusselschalter
fir Hand-vor-Ort-Bedienung erhaltlich.
Alle Anschliisse sind mit standardisier-
ten Steckverbindungen fiir Feldbus,
Energie und Ein- und Ausgidnge bei
Sinamics G110D, Sinamics G120D und
dem Motorstarter Sirius M200D ausge-
stattet. Dies erlaubt eine Reduzierung
der Systemkomponenten und der Lager-
haltung sowie eine einfache Installation
und Wartung.

www.siemens.de/sinamics-g110d



Sinamics IOP

Neues Bedienpanel fiir
Standardantriebe

Mit dem Sinamics IOP (Intelligent
Operator Panel) bringt IA&DT ein neues
Bedienpanel auf den Markt. Durch die
vereinfachte Bedienung sowie Klartext-
anzeigen im Display hilft das Gerat,
Inbetriebnahme- und Stillstandszeiten
zu verkiirzen. Das erhoht die Verfiigbar-
keit von Maschinen und Anlagen und
steigert so die Produktivitdt. Das IOP ist
fiir die Sinamics-Standard-Antriebe
G120, G120D, G110D und die Frequenz-
umrichter Simatic ET200 geeignet.

Das Sinamics IOP zeichnet sich durch
seine einfache Handhabung aus und un-
terstiitzt Bediener mit geringen Vor-
kenntnissen ebenso wie Antriebsexper-
ten. Die Inbetriebnahme von Standard-
antrieben wird durch das grosse
Klartextdisplay, die Menifiihrung mit
Drehknopf und den integrierten Applika-

tionsassistenten erheblich vereinfacht.
Durch die Darstellung der Parameter im
Klartext, die Hilfetexte und die Parame-
terfilterung kann dies weitgehend ohne
gedruckte Parameterliste durchgefiihrt
werden. Applikationsassistenten fiihren
den Anwender interaktiv durch die Inbe-
triebnahme von Anwendungen wie Pum-
pen, Lifter, Kompressoren oder Antrie-
ben in der Fordertechnik. Die Statusanzeige
des IOP ermoglicht zudem die Uberwa-
chung direkt in Prozessgrossen und un-
terstiitzt so das schnelle Erkennen und
Beseitigen von Fehlern. Das Sinamics IOP
hilft auf diese Weise, die Inbetriebnahme
sowie die Dauer geplanter oder ungeplan-

Neue Energieeffizienzstandards und
Wirkungsgrade fuir Niederspannungsmotoren

Es existieren verschiedene Energieeffi-
zienzstandards fiir Asynchronmotoren.
Zur weltweiten Vereinheitlichung wurde
deshalb die internationale Norm IEC
60034-30 geschaffen. Diese teilt die
Niederspannungs-Asynchronmotoren
in neue Effizienzklassen ein (gultig
seit Oktober 2008). Die neuen Effizi-
enzklassen erhalten eine neue Nomen-
klatur: IE (International Efficiency)
IE1 (Standard Efficiency), IE2 (High Ef-
ficiency), IE3 (Premium Efficiency).

Weitere Informationen zu diesem Thema

finden sich in der Beilage oder unter

[ =SSy
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R ’ www.siemens.de/energieeffiziente-antriebe

ter Stillstande erheblich zu verkiirzen,
und erhoht damit die Verfiigharkeit von
Maschinen und Anlagen.

Das Bediengerit ist fiir die Standardan-
triebe der Sinamics-Reihe G120, G120D,
G110D und die Simatic-ET200-Frequenz-
umrichter geeignet. Abhdngig vom Um-
richtertyp kann das IOP sowohl auf den
Antrieb als auch in die Schaltschranktir
montiert oder als Handheldgerit ver-
wendet werden. Uber die integrierte
USB-Schnittstelle lasst sich das IOP zudem
einfach erweitern, oder auch neue Soft-
warestande konnen aufgespielt werden.

! --‘ www.siemens.de/sinamics-g120
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VERANSTALTUNGEN

Siemens Automation Days 2009

Zielsicher zur besten Automatisierungslosung

Um zielsicher die beste Automatisierungslésung auszuwahlen
ist es wichtig, die aktuellen Produkte und Trends zu kennen.
Die beste Gelegenheit, dieses Wissen aktuell zu halten, ist ein
Besuch der Siemens Automation Days 2009, die dieses Jahr
bereits zum dritten Mal stattfinden.

Anhand von interessanten Vortragen, Live-Demos und News-
Wanden bekommen die Teilnehmer einen Einblick in die neus-
ten Siemens Produkte und Technologien sowie in die daraus
entstehenden Moglichkeiten zur Produktivititssteigerung.
Aktuelle Trends und Losungen zum Thema Digitale Fabrik

Programm

Nach der Begriissung und Prédsentation
der Neuheiten, die Siemens auf der Han-
nover Messe vorgestellt hat, konnen die
Besucher aus den folgenden Modulen
bis zu drei Themen auswéahlen:

Vortrag: Simatic S7-1200 und Step7
Basic V10.5

Der neue Micro-Controller Simatic S7-
1200 zeichnet sich durch sein vielseiti-
ges und flexibles Aufbaukonzept bei
hoher Performance und dusserst kom-
paktem Aufbau aus. Zusammen mit
dem neuen Engineeringsystem Simatic
Step7 Basic V10.5 und den Simatic Basic
Panels ergibt sich ein abgestimmtes An-
gebot.

Vortrag: Energieeffizienz - Sparpo-
tenzial erkennen und realisieren

In jeder Anlage liegt Energiesparpoten-
zial brach. Dieser Vortrag zeigt, wie der
Energieverbrauch einer Anlage transpa-
rent dargestellt und durch den Einsatz
energieeffizienter Produkte Energie ein-
gespart werden kann.

Vortrag: Dienstleistungen - Treff-
sichere Innovationen

Anhand von Anwendungsbeispielen, ge-
sammelten Erkenntnissen und dem Leis-
tungsportfolio von Siemens erfahren die
Teilnehmer, wie sie optimal und effizi-
ent bei ihrer Losung unterstiitzt werden
konnen.
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und Product Lifecycle Management werden von den Siemens-
Unternehmen Comos Industry Solutions und Siemens PLM
Software vorgestellt.

Nach dem fachlichen Teil findet sich wahrend eines Aperitifs
Zeit, vertiefende Gespriache mit Kundenbetreuern und Pro-
duktmanagern zu fuhren sowie Kontakte zu pflegen. Zudem
konnen die Teilnehmer bei einem Dart-Turnier beweisen, dass
sie nicht nur in der Automatisierungstechnik genau ins
Schwarze treffen.

Live-Demo: Simotion/Sinamics
Live-Demo einer Inbetriebnahme von
Antrieben an zwei Demokoffern: Vom
einfachen Positionieren mit Sinamics-
Antrieben bis zum weitlaufigen Funkti-
onsumfang des Motion Control Systems
Simotion.

Live-Demo: Simatic S7-1200 und
Step7 Basic V10.5

Das neue Engineeringsystem Simatic
Step7 Basic konfiguriert sowohl den S7-
1200 Controller als auch die Simatic Ba-
sic Panels. Dies gewdhrt eine besonders
intuitive und effiziente Programmie-
rung, Vernetzung und Inbetriebnahme.

News-Wiinde

An den «News-Wéanden» werden die neus-
ten Produkte aus der Automatisierungs-
und Antriebstechnik, die Digitale Fabrik
sowie der Product Lifecycle vorgestellt.

Veranstaltungsorte und -daten 2009:
Montag, 22.Juni, Basel, Messe Kongresszentrum, I'Entrée

Dienstag, 23. Juni, Zug, Siemens Visitor Center
Mittwoch, 24. Juni, Lausanne, Hotel Alpha Palmiers
Montag, 29.Juni, Gossau, Fiirstenlandsaal
Dienstag, 30. Juni, Bern, BEA Expo Kongresszentrum

Mittwoch, 1.Juli, Winterthur, Alte Kaserne

Anmelden und Module auswéahlen unter:

o ‘ www.siemens.ch/automationdays



TRAINING

«We know what
we did this summer»

Neuer Sitrain-Internetauftritt

Mit einem neuen Design, vereinfachten Suchfunktionen und einer tibersichtlichen
Gestaltung nach den neusten ergonomischen Erkenntnissen erstrahlt die Sitrain-Platt-

form ab Sommer 2009 in neuem Glanz.

Das Design flr den neu gestalteten Inter-
netauftritt des Trainings-Centers Sitrain
von Siemens Industry Automation and
Drive Technologies (IA&DT) sieht nicht
nur schon aus, sondern bietet auch
einiges. Besonders bestechend sind dabei
die erweiterten, verkntipfbaren Suchfunk-
tionen: Sitrain-Kurse konnen nach den
verschiedensten Kriterien wie Zielpubli-
kum, Trainingsmethode, Kursort, -sprache
und -zeitraum etc. gesucht und direkt

online gebucht werden. Fir praktisch
jeden Kurs gibt es zudem einen Ein-
gangstest, um seine Fahigkeiten zu pru-
fen, eine Demoversion zum Anschauen
sowie die Beschreibung moglicher Lern-
wege. Das Anmeldeverfahren hat sich
ebenfalls vereinfacht: Mit der Single-
Sign-on-Funktion (SSO) gentigt ein ein-
maliges Datenerfassen fiir die Nutzung
samtlicher TA&DT-Applikationen. Nebst
den aktuellen Standardkursen konnen

I
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auch individuelle Programme - persona-
lisiert auf die verschiedenen Kundenbe-
diirfnisse — mit einem Formular einfach
zusammengestellt und gebucht werden.
Aber das ist noch nicht alles: Die neue,
dynamische Sitrain-Plattform halt noch
viele weitere Uberraschungen bereit, die
es ab Sommer 2009 auf der Webseite aus-
zuprobieren gilt.

'-" www.siemens.ch/sitrain

Kurstermine 2009 - Kurse mit freien Platzen

Kursorte Ziirich und Basel

Kurztitel Kursname

Kurs- Dauer
ort in Tagen Juli

August

September Oktober

IK-PBSYS

S7 Profibus-DP Systemkurs

Serviceausbildung 1 ZH 5 24.-28.08. 21.-25.09. 26.-30.10.
Serviceausbildung 1 BS 5 _

Serviceausbildung 2 ZH 5 07.-11.09.
SPS-Techniker Vorbereitung und *Priifung ZH 3 _

Serviceausbildung 3 ZH 5 [29.06.-03.07. 21.-25.09.
Siemens Certified Automation Technician ZH 112 _

Programmieren 1 ZH 5 29.06. - 03.07. 31.08 - 04.09. 19.-23.10.
Programmieren 1 BS 5 _

Programmieren 2 ZH 5 14.-18.09.
Programmieren 3 ZH 5 _:

Aktuelle Normen ZH 2 06.-07.10.
Simatic PCS7 Systemkurs Version 7.0 ZH 10

19.-20.08.

Sinamics S120 Service und Inbetriebnahme

S7 Industrial Ethernet Systemkurs ZH 3
IK-PNSYS Profinet Systemkurs ZH 2 17.-18.08. 12.-13.10.
KNX Gebdudesystemtechnik
ET-KNXBK KNX-Basiskurs ZH 5 06.-10.07. 21.-25.09.
ET-IPA KNXnet/IP und Webvisualisierung Advanced ZH 3 28.-30.09.
Simatic HMI
ST-WCCFSY1 Simatic WinCC flexible Systemkurs 1 ZH 3 06. - 08.07. 24.-26.08. 26.-28.10.
ST-WCCFO Simatic WinCC flexible, Optionen ZH 1 09.07. 27.08. 29.10.
ST-BWINCCS Simatic WinCC V6 Systemkurs 07.-11.09.

07.-09.07.

Simotion System- und Programmierkurs

ZH 5

A . . .
':. www.siemens.ch/sitrain
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Power Management in der Fertigungs-
und Prozessautomatisierung

Der Funktionsumfang der Lestsysteme Simatic PCS 7 und Simatie WinCL wurde fir die Process- und Ferthgungs-
industrie um die Funkbion Power BManagement erseiter] und Bietel eing ainheitliche Power Management-LGtung

fir alle industriellen Branchen an, Damit ist der Arvender in der Lage, Einsparungspotenziale mu lokalsieren,
RuckschiGsse aul das Enengieverhalten unterschiedlicher Betriebselnhelten tu neben und Kennbnis von Anlagenstatus-
und Auslastung fu erhalien

Die einzelnen Funkiionen wie Messwearterfassung und -aufbereitung, Kostenstellenmanagement sowie
Lastmanagemen! werden mitiels vargefertigler 57 Bausteing, Faceplates und Excel Makros bomfartabel realisiert
Satting standards with Totally Integrated Power.

wemens Schwe iz AL, Indusiry Secior, ndustry Aulamation and Drve Technologees, Fredlagersirasse 40, CH-804 7 funch,
Tiel, +47 (03848 832 G444, Fax +47 (D)848 822 855, sutomatman.chlsmmeni.com, www. siemens.chisuiomatsan

Answers for industry. SIEMENS



