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Das Plus fiir Produktivitit in der Endmontage.
. Wireless Communication mit SCALANGE
am Standort Emg
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Innovatives IWLAN-Konzept bewahrt sich.
Erfolg fir Ergonomie und Produktivitat

Produktivitdt in der Endmon-
tage. Neue Potenziale nutzbar

In der Endmontage werden hand-
gehaltene Druckluftschrauber
eingesetzt, die Uber bewegliche
Stationen (Gehdnge) an Einschie-
nenhangebahnen (EHB) versorgt
werden. Bisher mussten die Werker
selbst die Gehdnge an die jeweilige
Arbeitsposition ziehen. Die gesuch-
te Losung sollte Kraftaufwand ver-
mindern, VerschleiB vermeiden und
die werkerunabhdngige Dokumen-
tation vereinfachen.

Innovative Industrial-
WLAN-LG6sung

Die neuen Schrauberstationen mit
Schraubersteuerungen, dezentraler
Peripherie, Panel PC, Getriebemotor
und zugehdrigem Umrichter sind
auf einem an der Hangebahn be-
wegbaren Gehdnge aufgebaut. Fir
die drahtlose Datenkommunikation
zwischen den auf dem Gehdnge be-
findlichen Komponenten und der
Ubergeordneten Steuerung kommt
innovative SIMATIC NET Technik
zum Einsatz.

Zuverldssige
Funkverbindung

Das RCoax Cable wird in funk-
technisch anspruchsvollen Um-
gebungen als lange Antenne fir
SCALANCE W Access Points einge-
setzt. Durch das definierte, kegel-
férmige Funkfeld kommunizieren
die Client-Module zuverldssig mit
der Anlagensteuerung bzw. dem
Server der Montagelinie.



Optimierte Arbeitsabldufe mit kontrollierter Qualitadt

Die von Drehstrommotoren angetriebenen Schrauberstationen fahren
synchron zur Bewegung der auf Schubpaletten platzierten Werksttick-
trdger. Am Ende der definierten Wegstrecken fahren die Schrauberstati-
onen automatisch in ihre Ausgangspositionen zuriick. Neben den Kom-
ponenten der Schrauberstation (dezentrale Peripherie und Umrichter)
sind auch die Schraubersteuerungen Uber Industrial-Ethernet-Kommu-
nikation und IWLAN in die Automatisierung integriert. Die Datenkom-
munikation ermdglicht neben der Ubermittlung der Werkstiickkennung
die komplette Ubertragung der Schrauberdatensétze, quittierbare
Schraubvorgange mit kontrollierten Drehmomenten und die synchrone
Stationsbewegung.
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Fortschritt in puncto
Ergonomie und Produktivitat

Die mobile Schrauberstation setzt
neue MaBstdbe in Sachen Ergono-
mie flr den Werker und sorgt so fir
eine bessere Produktivitdt, Prozess-
sicherheit und hohe Flexibilitat bei
der Austaktung der Montagelinie.
Das neue IWLAN-Konzept mit Leck-
wellenleiter hat seine Praxistaug-
lichkeit inzwischen in vielen Ar-
beitsschichten eindeutig bewiesen.
Auch in anderen Applikationen ist

IWLAN mit RCoax inzwischen er-
folgreich im Einsatz.



Auf der bei VW in Emden bereits installierten mobilen
Schrauberstation werden die Triebsdtze fiir die neue

VW-Passat-Generation montiert.

Konfiguration der mobilen Schrauberstation
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Die Vorteile von SIMATIC NET mit
SCALANCE W und RCoax im Uberblick

Die Informationen in dieser Broschiire enthalten lediglich allgemeine Beschreibun-
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