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International Airport Incheon: 
modernes Drehkreuz im asiatischen Raum  

Totally Integrated Automation 



Die Anforderungen

Incheon, der internationale Airport von Seoul, wird 
mehr und mehr zu einem der bedeutendsten Dreh-
kreuze für Millionen von Flugreisenden im asiatischen 
Raum. Als Antwort auf das stetig steigende Passagier-
aufkommen musste die bestehende Gepäckförderan-
lage erweitert werden. Dabei stellte der Auftraggeber 
besondere Ansprüche an die eingesetzte Hard- und 
Software: Höchste Redundanz und Flexibilität sollten 
gewährleisten, dass die Anlage schon heute für die 
Herausforderungen von morgen gerüstet ist. 

Die Lösung 

Die von Siemens erweiterte Gepäckförderanlage ist in 
jeder Hinsicht sehr beeindruckend. Zum Einsatz kommen 
unter anderem: 
• 115 Check-in-Schalter 
• 69 km Fördertechnik
• Ca. 12.000 Antriebssysteme, bestehend aus hocheffi-

zienten Getriebemotoren mit Wirkungsgraden von 94 bis 
96 % – in Kombination mit dezentralen Startern oder 
Umrichtern 

• Dezentrale Ansteuerung der Getriebemotoren mit 
dem System ECOFAST – somit deutlich reduzierter 
Verdrahtungs aufwand

• 131 Barcode-Scanner
• 503 RFID-Lesestationen für die Behälteridentifizierung
• 40 Manual Encoding Stations
Die Anbindung der dezentralen Antriebstechnik erfolgt 
über PROFIBUS, weltweit der Feldbus Nummer eins. 
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Die Vorteile

Mit der neuen Anlage gelingt es Incheon, seine Kapa-
zität mehr als zu verdoppeln – auf über 40 Millionen 
Passagiere jährlich. Dabei wird die Gesamtfunktionali-
tät der Anlage durch Simulation sichergestellt: Einge-
setzte Technologien und Komponenten durchlaufen 
umfangreiche Tests im weltweit einzigartigen Siemens 
Airport Center. So kann der Auftraggeber sicher sein, 
dass seine Anforderungen von Anfang an zu hundert 
Prozent erfüllt werden – und das gesamte Projekt 
 deutlich schneller realisiert wird. 

Die Lösung auf Basis von Totally Integrated Automation 
zeichnet sich aus durch ihre Durchgängigkeit von der 
Steuerung bis zur Automatisierungslösung im Feld. 
Darüber hinaus stellt sie sicher, dass die hohen Redun-
danzforderungen zu hundert Prozent erfüllt werden – 
ebenso wie der Datenaustausch über die eingesetzten 
Netzwerke. 

Zur Identifikation der Trays werden die Siemens RFID-
Systeme MOBY E eingesetzt. Ihre ausgezeichnete 
 Lese güte reduziert die Quote fehlgeleiteter Gepäck -
stücke – und ermöglicht zudem eine hohe Sortier-
geschwindigkeit.

Weitere enorme Vorteile, charakteristisch für Totally 
 Integrated Automation: Alle eingesetzten Komponenten 
sind optimal aufeinander abgestimmt, und die Anlagen-
kapazität lässt sich bei Bedarf jederzeit problemlos er-
weitern. Selbstverständlich kann sich der Auftraggeber 
während des Betriebs auf den kompetenten und zuver-
lässigen Service und Support verlassen – rund um die 
Uhr, an sieben Tagen die Woche.
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Die Informationen in dieser Broschüre ent halten lediglich 
allgemeine Beschreib ungen bzw. Leistungs merk male, 
welche im konkreten Anwendungsfall nicht immer in der 
beschriebenen Form zutreffen bzw. welche sich durch 
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gewünschten Leistungs merkmale sind nur dann ver bindlich, 
wenn sie bei Vertrags schluss ausdrück lich ver einbart 
werden. 

Alle Erzeugnisbezeich nungen können Marken oder 
Erzeugnis namen der Siemens AG oder anderer, zu liefern  der 
Unternehmen sein, deren Benutzung durch Dritte für deren 
Zwecke die Rechte der Inhaber verletzen kann.




