Steuerung einer Siloftllanlage / Controlling a Silo-Filling System
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Deutsch:

Anforderung:

LOGO! wird fiir die Steuerung und Uberwachung von Silofiillanlagen eingesetzt. Die Silos werden iiber einen Fiillschlauch vom LKW aus mit Kalk
oder Zement gefullt.

LOGO!-Ldsung:

Der Fullvorgang kann nur dann eingeleitet werden, wenn der Freigabeschalter an 11 eingeschaltet und der Fillschlauch ordnungsgemal angeschlossen
ist. Ein Reedkontakt am Fllstutzen signalisiert, ob der Fullschlauch richtizg mit dem Silo verbunden ist. Dieses Signal wird Gber den

Eingang 12 in LOGO! eingelesen. Daraufhin wird das Quetschventil an Q2 gedffnet. Gleichzeitig wird der Abblasfilter an Q1 angesteuert. Dieser

muss wahrend des gesamten Fillvorgangs eingeschaltet sein. Kalk oder Zement kann jetzt in den S|Io_gepur_npt Ist der Silo voll, so wird dies Uber den
Fullstandsschalter an 13 gemeldet. Eine Hupe S|?<nah5|ert dem Befliller, dass noch 99 Sekunden verbleiben bis der Vorgang automatisch beendet

wird. Innerhalb dieser Zeit muss das Ventil am LKW geschlossen werden, damit der Fullschlauch noch entleert wird. Die Hupe kann tber den Quittiertaster
an 16 vorzeitig zuriickgesetzt werden. Oder sie wird automatisch nach 25 Sekunden ausgeschaltet.

Falls man es nicht rechtzeitig geschafft hat, den Schlauch zu entleeren, kann tber den Taster an I5 eine Not-Befillung von 30 Sekunden

vorgenommen werden. Eine Uberdruckiiberwachung im Silo schaltet ebenfalls den Fillvorgang automatisch ab. Dies wird tber die

Meldelampe an Q4 angezeigt.

Verwendete Komponenten: Vorteile und Besonderheiten:

- LOGO! 230RC . S N
- 11 Freigabeschalter (SchlieRer) ]P..'fv'\fm’vfr‘%lﬁng '%t emfa?n multiplizierbar
- 12 Reedkontakt Fillstutzen (SchlieRer) Sutangaredgnwgr?du r?geii te e
- I3 Fullstandsschalter (SchiiefSer) Es wird weniger Platz benétigt als bei
14 Uberdruckschalter Offner?. der bisheriger Losun
- :g Tas_ttter It\lott—Beﬁullun S(Shci-h |Bef3er) Es werden weniger Kgdmponenten als
:QlQEJiité?r aster _ upe (Schiiefser) bei konventioneller
- Q2 Quetschventil
- Q3 Hupe

p .
- Q4 Meldeleuchte Uberdruck
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SIEMENS AG- Beispielprogramm
Warnung und Haftungsausschluss

Siemens AG
Programrﬁbeispiel ohne Gewahr

Warnung: . . . - :
St _ueru%_lgen kénnen bei unsicheren Fetnebszgfténden ausfallen und dadurch dé:n nkontrolllirteaq B?,tﬂeb der gesteuergerhGe rate verursachen.Solche
ge ahrliche Ere|gn|sdse konnendzu todlichen und/ader schweren VerletZL[;]ngen und/oder Sachschaden fu a

lektrische oder-andere redun r

[ nd/Q ) 2 r%n.Sorgen,&e er fur eine NOT-AUS-Funktion,
ante Sicherheitseinrichtungen, die von lhrem Automatisierungssystem unabhangig sind.

Haftun hlyss

Jeder

Sauss . . . . L . .
En e_ndcer ist fiir den sachgemé&Ren Betrieb seines LOGO-Systems selbst verantwortjich. Dieses Programm enthebt Sie nicht der Verpflichtung zu sich
_m%ang ei Anwendung, Instalation, Betrieb ung Y_Vﬁrtung, Dur?h d|eJ\lutzung |esei$_tvon er Siemens AG erstellten Pro

ie Siemens AG unter kKeinen Umstanden fur moglicherweise in e

) ere
gﬁamm-lﬁesgleles erkenne Sle n, c[afgn
olge der NutzZung auftretende Sach- und/oder Personenschaden haftbar gemacht werden kann.

SIEMENS AG- Example Program
Warning and Disclaimer of Liability

Siemens AG ) I
Example Program without Liability

Warning:

Unsafe operating conditions can cause controllers to fail, resultin
Such hazardous events can cauge d
function and electric or other redun

Disclaimer of Liability: . . . . . S

Users are_soleg responsible for the correct o;%_eratlon of their LOGO! systems. This program does n trelleve%ou of th(? obligation to observe

safe;)ractlc s during implementation, installation, oreeratlon, and main enan(??. Bly sm§ this example program created by Siemens AG, . .

you acknowledge that Siemens AG cannot under any circumstances be held liabfe for any possible personal injury or material damage resulting from the use of this program.

) in unchecked operation of controlled device
eath and/or serious injury and/or material damage.Y

S,
[ ge.You must therefore provide an emergency stop
dant safety devices that are independent of your-automation system.
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English:

Requirements:

LOGO! can be used to control and monitor silo-filling systems. The silosare filled with lime or cement from trucks via a hose.

LOGO! Solution:

The filling process can be started only when the enablin%button on |1 is actuated and the hose properly connected. A reed contact on the filler
neck signals whether the hose is properly connected to the silo. This signal is read into LOGO! via input I2. The compression valve on Q2 is then
Qf)_ene , the venting filter on Q1 being triggered simultaneously. The venting filter must remain on throughout the

filling process. Lime or cement can now be pumped into the silo. The level indicator on I3 signals when the silo is full.

An audible alarm si?nals that 99 seconds remain until automatic termination of the process. The valve on the truck must be closed within this time
period in order to allow emptying of the hose. The audible alarm can be manually reset via the acknowledgment

switch on 16; otherwise, it will be switched off automatically after 25 seconds.

If the hose could not be emptied in time, a 30-second emergency filling procedure can be activated using the button on I5.

An overpressure monitor in the silo also terminates the filling procedure automatically. This is signaled by the indicator lamp on Q4.

Components used: Advantages and Specialtie:

- LOGO! 230RC The application can be used for other

- 11 Enabling button (NO) silos, as it is a standard application.

- 12 Reed contact on filler neck (NO) It requires less space than the previous

- I3 Level indicator (NO) solution.

- 14 Overpressure monitor (NC) Fewer components are required than

- 15 Emergency fill button (NO) _ for a conventional solution.

- 16 Acknowledgment switch for audible alarm (NO)

- Q1 Filter _

- Q2 Compression valve

- Q3 Audible alarm

- Q4 Indicator lamp for overpressure
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Blocknummer(Typ) Parameter
BOO5(Ausschaltverzdgerung) : ggrgoz fff
BO07(Ausschaltverzdgerung) : gRéergOz fff
B0O10(Ausschaltverzdgerung) : ZRErOnOz fff
BO13(Einschaltverzdgerung) : gf:ronoszf
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